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NOTA

Por su extensidn, este documento se ha distribuido en tres volimenes. El
primero contiene el Informe de la Sexta Reunidn del Comité Regional de
Normas Eléctricas con el Programade Trabajo aprobado por el Comité Regional
para el perfodo octubre 1970-hilio 1971,

El segundo incluye el Informe de 1la Tercera Reunidn del Grupo de Trabajo
sobre Codificacidn y las listas de los materiales y equipos codificados.

En el tercero figura la norma de trabajo CRNE-13 "Especificaciones de
equipos y materiales para redes de distribucién de energfa eléctrica",
aprobada durante la reuniédn.






E/CN,12/CCE/SC,5/80
‘Pég. I1-1i1

INDICE

Volumen I

. : Pagina
Introduccién _ Lew
I. Antecedentes - | I-1

II. Sexta reunién del Comité Regional de Normas Eléctricas

{CRNE) ) I-3

A. Composicifin, asistencia v sesién inaugural I3

ﬁ. Temario ' . ‘ I-4

c. Resumenbde los debates ' e 1-6
1. Avances logrados desde la quinta reunién del

Comité Regional - I-6

2. Codiff{cacién uniforme de materiales y equipo 1-7

3. Elaboracién de normas y reglamentos para obras
destinadas a la utilibaciﬁn de energfa eléctrica - I-8

4. Laboratorio regional para pruebas de materiales

3 y equipos eléctricos - I-8
5. Programa de trabajo I-9
6. Especificaciones de équipo'y‘ﬁéteriales para ,
redes de distribucién de gnergfa eléctrica I-10
7. Lugar y fecha de la préxima reunién '13;3
8. Manifestaciones de agradecimiento . = . . ' 1—13
IIT. Resoluciones aprobadas - = - . . . . ,: , | iI;IS

30 (CRNE) Codificacién uniforme. de. materiales y equipos“"l-i7
31 (CRNE) Laboratorio regional para. pruebas de mate- ' ;

riales y equipos eléctricos T I-18
32 (CRNE) Programa de trabajo del Comité Regional de
Normas Elédctricas o I~19

33 (CRNE) Especificaciones de equipos y materiales
para redes de distribucibn de energla

eléctrica I-20

34 (CRNE) Lugar y fecha de la préxima reunién I-21
Anexo. Programa de trabajo del Comit@ Regional de Normas

Eléctricas ' 1-23

/Volumen 11



E/CN.12/CCE{SC.5/80

Papg., IJwiv
Volumen II
Piginag
I. Antecedentes I1-1
II. Tercera reunidén del Grupo de Trabajo sobre codificacién I1-4
A. Inauguracién I1~4
B, Temario ' II-5
C. Resumen de los debates 11-6
1. Codificacién de materiales y equipos II-6
2. Observacicnes y modificaciones a la codificacién
~ realizada en la segunda reunién I1-7
3. Evaluacién del trabajo realizado y programa
futuro I11-8
%4, Recomendaciones | 11-8
Anexo. Codificacién uniforme paras el Istmo Centroamericano
de materiales y equipos eléctrices; Grupos 02, 03,
08, 26, 31, 32 y 33 g II-11

Volumen IIX

1. Postes
I1. Crucetas
III. Tratamfento de postes y crucetas por creosotaciém
IV, Tratamiento de postes y crucetas con pentaclorofenol
V. Especificaciones para alsladores
VI. Especificaciones para herrajes
VII. Equipo de proteccidn
VIII. Transformadores de distribucién
IX. Contadores de kWh

X. Conductores eléctricos

/INTRODUCCION



P4g. 1I-1

INFORME DE LA TERCERA REUNION DEL GRUPO DE
TRABAJO SOBRE CODIFICACION
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1. ANTECEDENTES

Para facilitar el intercambio y las compras conjuntas de materiales y equipos
--ync de los propésitos principales del programa de normalizacifn-- el Comité
Regional de Normas El&ctricas recomendé durante su tercera reun16n~/ que se
constituyera un grupo de trabajo, integrado por representantes de las empre-
sas eléctricas del Istmo Centroamericano, para preparar un proyecto de codi-
ficacién uniforme para los materiales } equipos que emplean normalmente dichas
empresas en. 1la construccién y:operacidn de sus sistemas. Aprobé asimismo que,
.dentro de las actividades del Comité, el experto regional dedicara el tiempo
necesario a esta labor,

El grupo se reunié con anterioridad en dos ocasiones, la primera en la
ciudad de Guatemala, en marzo de 1969, y la segunda en San José, Costa Rica,
en noviembre del mismo afie,

Durante la primera reuni6n examiné diversos sistemas postbles de cod1~
ficacibén uniforme, preparé una clasificaci6n de materiales y equipos por gru-
pos y subgrupos y recomendd al Comité Regional su adopcién con base en un
sistema de seis d{gitos. Recomendé un ‘procedimiérito para elaﬁorat'él catdlogo
general e introducirle modificaciones que pudiesen considerarse convenientes
en el futuro y sefialé los trece grupos que est1m6 de mayor hnportancia para
que fueran codificados en una préxima reunidn. S

Durante su segunda reunién, el Grupo de Trabajo analizé las listas de
materiales y equipos presentadas por siete empresas del Istmo Centroamericano,
elaboré una codificacién uniforme para doce de los trece géupas seleccionados.
durante la primera féﬁniéngfj recomend$ al Comité Regional los procedimientos
que podrian adoptar lésfempfesas para mantener vigente la codificacién e
incorporarle cambios qﬁe pudieran estimarse necesarios al ir aplicindose el
sistema, Ademds se sefialaron seis grupos adicionales para que fuesen codifi-
cados en una préxima reunién. _

A continuacién se presentan las deliberaciones y resultados de la ter-
cera teunion ‘del Grupo de Trabajo. ' ' B h

1/ Resofucién I5 (CRNE) aprobada el 23 de septiembre de 1968,

' /11. TERCERA
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" ¥1. TERCERA REUNION DEL GRUPO DE TRABAJO
SOBRE CODIFICACION

A, 1Inauguracidn, composicién y asistencia

La tercera reunién del Grupo de Trabajo sobre Codificacién se inauguré en
Managua; Nicaragua, el 21 de septiembre de 1970. Despuds de pronunciar el
sefior Octavio Salinas, Gerente General de la Empresa Nacional de Luz y Fuerza
de Nicaraguas, las palabras inaugurales, result$ elegido Director de Debates
el sefior Alcald Bolafios, jefe de la Delegacién de Nicaragua,

las delegaciones que asistieron a la reunidén quedaron integradas como

stgues

Guatemala
Ingtitute Nacional de Electrificaciém (INDE)
Empresa Eléctrica de Guatemala, S.A., (EEG)

El Salvadox

Comisidn Ejesutiva Hidroeléctrica del Rfo
Lempa (CEL)

Honduras

Empresa Nacional de Energfa Elétrica (ENEE)

Nicaragua
Empresa Nacional de Luz y Fuerza (ENALUF)

Costa Rica
Instituto Costarricense de Electricidad (ICE)

Panamd

Instituto de Recursos Hidrdulicos y
Electrificacién (IRHE)

Sergio A. Chocano
Rododfe Sancizo Re.

Noel Espinasa Che
Alfredo (uevedo M,

Orlando Dfaz Zelaya
Humberto Pastor Lagos

Alecald Bolafios O,
Edgard Machado A.
Silvio Bolafios

‘Luis Armando Rodriguez

José Abdel Jerez S.
Thelma de Balladares
Oscar Gallo

Brunc Urcuyo

Nilo Vicarioll C,
José Manuel Fernfndesz
Justo Coto Quirés

Antonfo Chin Chgea
Alberto Grajales R.

{Por la



i

" Por la Comistén Econémica para América latina (CEPAL), asistieron. los
sefiores ‘Antonio Tapia, Ernesto.Richa (OCT), Rafael Carrillo Lara, experte
regional, y la sefiorita Alma Barbosas .

B. Temario,

El Grupo de Trabajo aprobé sin modificacién el témario provisional elaborado
por la secretarfa de ia CEPAL que figura a continuacién:

1, Eleccibn de Directot de Debates

2. Examen y aprobacién del Temario (CRNE/GTC/III/1)

3. Organizacién de las labores (CRNEIGTCIIIIIDT.I)

¥

4, Codificacidn de materiales ¥y equipos para sistemas eleccricos
{Grupos 02, 03, 08, 26, 31, 32 y 33) :

Docyment acidn

Grupo No. 33 Herramiennas. Codificacién provisional (CRNEIGTCIIIIIDT.Z)

Proyecto de codificacién de los maCeriales y equipos correspondientes a
los grupos: 02 lietales ferrosos; 03 Metales no ferrosos; 08 Combustibles,
‘lubricantes, aceites, pinturas, barnices, esmaltes y productos conexos;
26 Articulos de ferreterfa; 31 Tuberfa para uso eléctrico y accesorios;
32 Tuberfa Hidraulica y accesorios (CRNEIGTCIIIIIDT.3)

3. Observaciones y modificaciones a la codificacidn realizada en la segunda
reunifn

- Documentacién de referencia

Informe de la segunda reunién del Grupo de Trabajo scbre Codificacién
(E/CN.12/CCE/SC.5/69), Vol. I1-A y I1-B

6, Evaluacifn del trabajo realizado y programa future

Documentacién de referencia

Informe de la cuarta reunién del Comité Regional de Normas Electricas
- (E/CN.12/CCE/SC.5/67) S

Te Examen y aprobacién del informe del Grupo de Trabajo sobre Codificacién
al Comité Regional de Normas Eléctricas (CRNE/GTC/III/2)s : -

/Ce Resumen
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C. Resumen de los debates

Durante su tercera reunidn, el Grupo de Trabajo codificd los siete grupos
de materiales y equipos que figuran en el anexo y que las empresas eléc-
tricas del Istmo Centroamericanc utilféan comunmenfe; conocid 1las expe-
riencias de las empresas que han empezado a aplicar la codificacidn adop~
tada durante la reunidén anterior y analizd algunas dificultades que se
habian presentado con ese motive; realizd una evgluacién de las labores
efectuada hasta la fecha, y decidld recomendar a las empresas la adop-
cién definitiva de la codificacién uniforme emprendida. Aprobs asimismo
un procedimiento para llevar a cabo una revisién.final de tbdoa los grupos
caodificados,

1. Codificacién de materiales y equipos

Para 1; codificacién uniforme de los siete grupos que se examinaron durante
la tercers reunién, el Grupo de Trabajo dispuso de los documentos elabora-
dos por la secretarfa de la CEPAL, a través del experto regiomal: Proyecto

de codificacién de los materiales y equipos corresponfifentes a los grupos:

02 Metales ferrosos; 03 Metales nc ferrosos; 08 Combustibles, lubricantes,

aceites, pinturas, barnices, esmaltes y productos conexos; 26 Articulos de

ferreterfa; 31 Tuberfa pars uso eléctrico y_accesorios; 32 Tuberfa hidriu-

lica y accesorios (CRNE/GTC/III/DT.3) y Grupo No. 33. Herramientas. Codifi-
cacién provisional (CRNE/GTC/III/DT.2).

Las deliberaciones iniciales tendieron a seleccionar el método mis

apropiado de codificar cadas uno de los grupos en consideracién decidién-
dose en definitiva adoptar el sistema propuesto en el documento mencionado,
elaborado por el experto regional con base en las listas preparadas por
cinco empresas, Los delegados examinaron la codificacidén asignada a los
articulos y subgrupos de cada grupo y seflalaron algunas modificaciones y
adiciones para simplificar la aplicacién del cédigo uniforme, Se decidid
en cilertos casos ampliar las listes presentadas a base de determinados
catilogos de fabricantes, con lo cual se facilitarfa la codificacién de
artfculos que podrian adquirir las empresas en el futuro. E1 grupo

/solicitd
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solicitd para los combustibles ylluﬁfihﬁﬁtéb ¢l asesoramiento de un espe~
cialista. Las listas y la codificacién aprobada para los siete grupos
aparecen en el anexo. o - )

En lo que respecta al Grupo No. 33. Herramiéntas, en cumplimiento
de lo acordado durante la segunda reunidén, -se sugirié en el documento ”_
correspondiente una codificacién -basada en la lista de una de las cuatro
empresas que habian presentado sus-inventarios‘de herramientas. - Los art{-
culos se ordenaron alfabéticamerite dividiéndose en subgrupos; al final
de cada subgrupo se incluyeron las listas de herramientas de las otras -
tres empresas. La variedad de nombres utilizados en el drea para cada
herramienta, aconsejd. adoptar un procedimiento especial para establecer -
una codificacibn uniforme de este grupo. Al considerarse improbable,
ademfis, que hubieran de efectuarse intercambios y compras conjuntas de
esta clase de artfculos, se acordd, en definitiva, adoptar la divisién
ﬁor subgrupos en orden alfabético propuesta en el dbcumento,a!dejandose
la numeracidén de los artfculos a criterio de cada.empresa. AI confec- '
cionar sus li{stas, ¢ada pals utilizari la nomenclatura que considere més
aproplada y en caso de necesidad de intercambio, o de compras conjuntas,

serviri de referencia la codiffcacién presentada en el documento mencionado.

2, Observaciones y modificaciones a.la codificacidn
realizada en la segunda reunidn

}El Grupo de Trabajo decidié recomendar a las empresas eléctricas que pusiew
ran en prictica cuanto antes la codificapiGn‘adoptada, y que comunicaran’

a las demis empresas y al experto tegioﬁal los problemas que pudieran presen
tarse, Tres de las empresas info:mérdﬁ haber f{niciade dicha implantacién,
"Los delegados examinaron las dificultédes expuestas y adoptaron para <cada .

caso las soluciones abropiadés.‘

2/ Véé&e el aﬁexo.

L

{2, Obgservaciones

P S e —



3., Evaluacién del ttabajo realizado y programa future

El Grupe de Trabajo analiz6 las labores desarrolladas desde que inici$ sus
actividades y consideré que con la codificacién de los 19 grupos de materia.
les y equipos realizada durante sus tres reuniones habia dado cumplimiento
al programa que se habia impuesto, A los grupos restantes se les aplicari
la clasificacién general acordada durante su primera‘reunién. Se considerd
que el trabajo realizado es funcional vy puedé aplicarse en forma {fmmediata,
pero que puede perfeccionarse. Com tal propdsito se acordd que cada empresa
elabore inventarios completos de sus equipos y materiales eléctricos asignando
a cada uno el nimero cue le corresponda segin el cdédigo uniforme, y especifi.
cando detalladamente cada artfculo. Se decidid recomendar el envio de dichas
listas a la secretarfa de la CEPAL antes del 31 de marzo de 1971, para que el
experto regional las estudie y pueda formular, en su caso, las modificaﬁiones
que considere pertinentes, . ' 7

Se acordd celebrar una cuarta veynidn del Grupo de Trabajo para ecfee-
tuar la revigién del cédigo, y exponer las experiencias obteniﬁas por las
empresas en su aplicacién. En la misma reunidn se decidirén las actividades

futuras del grupo,

4, Recomendaciones

El Grupo de Trabajo scbre Codificacidén acordd recomendar al Comité Regional
de Normas Eléectricas que:z

1. Las empresas adopten definitivamente y pongan en prictica la codi-~
ficacién uniforme que se aprobd para los diecinueve grupos de materiales y
equipos durante su segunda y tercera reuniomnes;

2. Cada empresa elabore una lista de los materiales y equipos que
mane Jje y correspondan a los diecinueve grupos mencionades, indicando el
niimero del cédigo que corresponderfa a cada articulo y su descripcién e
identificacién completa, incluyendo cuando sea posible los mimeros de caté-
logo de los fabricantesy

3, Se solicite a la CEPAL que encomiende al e xperto regional en normas
eléctricas la realizacidén de un estudio comparative de las listas indicadas
en el numeral anterior y presente al Grupo de Trabajo las recamendaciones
que estime necesarias pargq el perfeccionamiento del c8digos

/4y Se adopte
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4, Se adopte la codificacidn hasta el nivel de subgrupo, aprobada
en la primera reunidn para los materiales y equipos que correspondan a
los demés grupos;

5. Se convoque para el mes de junio de 1971, en el lugar que el
Comité Regional determine, la cuarta reunidn del Grupo de Trabajo con el
objeto de que se efectde la revisibébn del cbébdigo, se analicen las experien-
cias obtenidas en su aplicacidn y se decida sobre la conveniencia de con-
tinuar el proceso de codificacibn y su alcance; y |

6, Las empresas envien a la secretarfa de la CEPAL, antes del 30 de
noviembre de 19?0, sus abservaciones sobre la codificacifn aprobada durante
la tercera reunién,

Janexe
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Anaxo
Codificacidn uniforme para el Istmo Centroamericano de
materiales y equipes eléctricos

Grupos 02, 03, 08, 26, 31, 32, 33







Grupe 02

Metales ferrosns
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GRUPO 02: METALES FERROSOS

Subgrupo No. Descripcidn

02 Varillas de hierro liso, redondas

04 Varillas de hierro corrugado, redondas
05 Barras de hierro, cuadradas

07 08 Pletinas de hierro

09 L&minas de hierro

11 12 Angulares de hierro de lados iguales
13 Angulares de hierro de lados desiguales g)
14 Canales de hierro —

15 Canales de hierro estructural a/

16 Hierroc en forms T

17 Hierro en forma T, estructural a/
18 Hierro en forma I, estructural a/

19 Hierro en forma H, estructural a/

23 Platiﬁas de hierro galvanizado

24 Léminas de hierro galvanizado, lisas
26 Liminas de hierro galvanizad.o . corrugadas
27 Angulares de hierro galvanizado

28 Canales de hierro galvanizado

29 Canales escructurales de hierre galvanizade

30

Ductos de l4mina galvanizada y accesorios

a7

Lista de referencia
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GRUPO 02: METALES FERROSOS T
SUBGRUZ ”qz VARILLAS DE HIERRO LISO REDOND&S
Cddigo - :
QRgE‘h - Degeripeibn Referencia
| io' 3/16" x 20°
11 3/16" x.30'
14 1/4" =x 20°
15 1/4" =x 300
18 5/16" = 20°
19 5/16" = 30!
22 - 3/8" = 20
23 3/8" =x 30°
26 7/16" x 20!
27 7)16" x 30'
- 30 1/72% =x 20°'
- 31 1/2" x 30!
34 9/16" x 20'
- 35 9/16" x 30°
38 5/8" x 20°'
39 5/8" =x 30
~43 3/4" x 20°
~44 3/4" x 30
- 48 7/8" = 20°
- 49 7/8" =x 30
53 | | x 20°'
54 x 30
-58 1 1/8"x 20°
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GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPO 02: VARILLAS DE HIERRO LISO, REDONDAS (continuacidn)

Cddigo _
CRNE Descripcidn Referencia

39 1-1/8" x 30

63 1 1/4" x 20°

64 I 1/4" x 30°

68 1-3/8" x 20°

69 1 3/8" x 30°'

73 1 1/2" x 20°

74 1 1/2" x 30

78 1-5/8" = 20

79 1 5/8" x 3¢¢

83 1 3/4" x 20°

84 1 3/4"™ x 30°

88 2" x 20°

89 2" x 30°



GRUPD 023 METALES FERROS0S
VARILLAS DE HIERRO CORRUGADD, REDGNDRS

SUBGRUPO D4t

Pﬁgo 11.19

Cddigo
CRNE Descripcidn Referencia

01 3/16" x 20!
02 3/16" x 30!
05 1/4" x 20!
06 1/4" x 30!
09 3/8"  x 20!
19 3/8%  x 30°¢
13 1/2" x 20!
14 1/2" x 30"
17 5/8" x 20° .
18 5/av  x 30!
21 3/av  x 20!
22 3/av  x 300
25 7/8"  x 20
26 7/8"  x 300
29 L x 20
30 1% x 30!
33 _ 1l1/8" x 2ut
34 1 1/87 x 30!
37 1 1/4m x 20!
38 1 1/4" x 300
41 1.3/8" x 20!
42 1 3/8" x 30!
45 1 1/2v x 200
46 1 1/2" x 30!
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GRUPD 02: METALES FERROSOS
BARRAS DE HIERRUO, CURDRADAS

SUBGRUPD 05

Cddigo
CRNE Descripecidn Referencia
06 1/8" x 1/8% x 20
a7 1/8% x 1/8" x 30!
10 1/4" x 1/4" x 20!
11 1/4" x 1/4" x 307
14 3/8" x 3/8" x 20!
15 3/8" x 3/8" x 30!
18 1/2" x 1/2" x 20¢
19 /2" x 1/2" x 30!
22 5/8" x 5/8" x 20!
23 5/8" x 5/8" x 30!
26 3fa" x 3/4" x 20
27 3/4m x 3/4m x 30°
30 1 18 20!

31

1'1

1“

30!



GRUPO 02: METALES FERROSOS

SUBGRUPOS 07 y C8: PLETINAS DE HIERRO

cddigo | L
CRNE - A_Mpeqcripcian Referencia
07-05 1/8" x 1/2” x 20°'

o7 1/8" x 5/8" x 20°

09 1/8" x 3/4" x 16"

11 1/8" x 3/4" x 20°'

13 1/8" x 1" x 16" ;

15 1/8" x 1" x 20" “

17 1/8" x 1 1/4" x 20°

19 1/8" x 1 1/2" x 16"

21 1/8" x 1 1/2" x 20°

23 1/8" x 2" x 16°

25 1/8" x 2" = 20'

29 3/16" =z 1/2" x 20°'

31 3/16 x 5/8™ x 20°'

33 3/16 x 3/4" = 16!

35 3/16 x 3/4" x 207

37 3/16 x 1" x 16"

39 3/16 x 1" x 20°

41 3716 x 1 1/4" x 20'

43 3/16 2 1 1/2" x 16°

45 3/16 x 1 1/2" x 20°

47 3/16 x 2" x 16"

7 -49 3/16 x 2" x 20'.
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GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPOS 07 y 08: PLETINAS DE HIERRO
C8digo
CRNE Descripcidn Referencia
07-53 /4" =z 1/2" % 20!
55 174" x 5/8" x 20°
57 174" x 3/4" x 20!
59 1/4" = 1" x 16'
61 1/4" = 1" x 20°
63 1/74™ x 1 1/4%x 20°
65 1/4" x 1 1/2" x 16°
67 1/4" = 1 1/2" x 20°
69 174" x 2" x 20'
71 174" 2 2 1/2" x 20°'
73 1/4" x 3" x 16°
75 174" 2 47 x 16'
79 5/16" x 1" x 16"
83 5/16 x 1 1/2" x 16°'
08-03 3/8" ' x 1/2" x 20
05 3/8" ¢ 5/8" x 20'
07 3/8" x 3/4" % 20'
09 3/8" x 1" =z 20°'
11 3/8" x 1 1/4" x 20°
13 3/8" x 1 3/8" x 20!
15 3/g"x 1 1/2" x 10
08-17 3/8" x 1 1/2" x 16°



GRUPO 02: METALES FERROSOS

SUBGRUPOS 07 y 08:

c8digo X
CRNE Descripeidn Referencia

08-19 3/8" x 1 1/2" x 20°

21 3/8" x 2% x 20!

23 3/8% x 2 1/2" x 20'

25 3/8" x 3" z 20'

29 1/2" x 2" x 20°

3l 1/2" 2 3" x 20°

33 1/2" x 4" =% 16°

35 1/2" x &" x 20°
08-51 1/2" 1 1/8" x 2" = 20'
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GRUPO 02: METALES FERROSO0S
SUBGRUPO 09: TLAMINAS DE HIERRO

Cédigo )
CRNE Descripcidn Referencia

03 1/32" x 37 x 8°

05 1/732" % 4 x 8'

a7 1/16" x 3' x 8'

09 1/16" % 4' x 8'

11 3/32" x 3" x 8'

13 3/32" x 4' x 8°

15 1/8" % 3' x 6'

17 1L/8" x 4" x 8

19 3/16" x 3" x &'

21 3/16" x 3' x 8°

23 | 3/16" x 4' x 8°'

25 1/6" % 3" x 8°'

27 14" x 4* x 8'

29 3/8" x 3" x 67

31 3/8" x 3' x 10°

33 3/8" % 4% x 8°

37 1/2" % 4' x 8"

47 1" x 4" x 8'

80 Liminas de hierro antidcglizante
3/32" x 3" =z 6°'

82 L&minas de hierro antideglizante
1/8" x 4" x 8"

84 Lidninas de Hierro antideglizante

3/16" % 4" x 6'



GRUPO 02: . METALES

SUBGRUPOS 11 Y 12:

. FERROS0S =

ANGULARES DE HIERRO, DE

Pig. 1I-25

r

'LADDS IGUALES -

ngégd_ + peseripcidn -.ieférencia
11-05 1/2" x 1/2" x 1/8" x 20"
07 1/2" x 112" % V4™ = 20"
09 5/8" x 5/8" x 1/8" x 20':
11 5/8% x 5/8" x 3/16" x 20" .
13 5/8" x 5/8" x 1/4".x 20",
15 3/4" x 3/4" % 1/8" x 20°
17 3/4" = 3/4" x 3/16" x 20°
19 3/4" x 3/4" x 1/4" x 20"
21 1" = 1" x 1/8" x 20°
23 1" x 1" x 3/16" x 20"
25 1" x 1" x 1/4" x 20°
27 1" x 1" x 3/8 % 20"
29 1 1/4% 1 1/4"% 1/8" % 20°
31 1 1/4% x 1 1/4% % 3/16" x 16*
33 1 1/4" x 1 1/4™ % 1/4" x 20"
35 I 176" x 1 1/4" % 3/8" x 20"
37 1 1/2" x 1 1/2" z 1/8" x 20°
39 11/2" x 1 1/2™ 2 3/16 x 20°
41 1 1/2" 21 1/2" = 1/4" =z 20'
43 1 1/2" x } 1/2" x 3/8" x 20'
45 1 3/4" x 1 3/4" x 1/8" x 20"
47 1 3/4" % 1 3/4" % 3/16" x 20'
11-49 13/4" x'1 3/4" x 1/4" x 20"



Pig, I1I-26

GRUPO 02: METALES FERROSOS

SUBGRUPOS 11 y 12: ANGULARES DE HIERRO, DE LADOS IGUALES
Cédigo .
CRNE Descripcidn Referencia
11-51 1 3/6™ x 1 3/4™ % 3/8 x 20°
53 2" x 2" % 1/8" z 5°
55 - 2" x 2" x 1/8" x 20°
57 2" x 2" x 3/16" x 20"
59 2" x 2" x 1/4" = 20°
61 2" x 2" x 5/16" x 20°
63 2" x 2" x 3/8" x 20°
65 2 174" x 2 1/4* x 3/16" x 20°
67 2 1/4" x 2 1/4 x 1/4" x 20"
69 2 1/2"x 2 1/2"x 1/8" x 20°
71 -2 1/2" x 2 1/2" x 3/16" x 20'
73 2 1/2" x 2 1/2" x 1/4" x 20°'
75 2 1/2% x 2 1/2" x 5/16" x 20°
77 2 1/2% x 2 142" x 3/8" x 20!
79 2 3/4" x 2 3/4" x 3/16" x 20°
81 3" x 3" x 1/8" x 20°
83 3" x 3" x 3/16" x 20°
85 37 x 3" x 1/4" x 20
87 3" x 3" x 5/16" x 20°
89 3" x 3" x 3/8" x 20°
91 3" x 3" x 1/2" x 20°

11-93 3 1/4"™ x 3 1/4" x 3/16" x 20!



GRUPO 02: METALES
SUBGRUROS 11 y. 12:

PERROSOS R R
ANGULARES DE HIERRO, DE: LADOS

il phg, Tl1e27

'1GUALES

cédigo

CENE - -Descripcidn Referencia
11-95 3 1/2% x 3 1/2" x llé“ x 20

97 3 1/2" x 3 1/2® x 3/16" x.20!
12-03 3 172" x 3 1/2" 2 1}4% x 20'

05 3 1/2" x 3 1/2" = 5/16" x.20"

07 3 1/2" x 3 1/2" x 3/8" % 20%:

09 33/4" x 3 3/4" x 1/8" x 20°

11 4" 3 4" x 1/4"% 20",

13 4" % 4" x 5/16" x 20

15 4" x 4" x 378" x 20"

17 4" x 4" x 1/2" x 20°

19 4" x 4" x 3/4™ x 18°

21 5" x 5" x 5/16“‘x 20!

23 5" x 5" » 3/8" x 20’

25 5" x 5" x 1/2" x 20'

27 5" x 5" x 3/4" % 18°

29 5 % 5" x 7/8" x 18°

31 6" x 6" x 5/16" x 20°

33 6% x 6" x‘318“ x 20°

35 6" x 6" x 1/2" x 20°

37 6" x 6" x 3/4" x 18!

39 6" x 6" % 7/8" = 18°

41 ™M =x 7T x 172" x 20
12-43 ™=z 1" x x 18°'

31&"



Pig., 11-28

GRUPO 02:  METALES FERROSOS ‘ )
SUBGRUPOS: 11l y 12: ANGULARES DE HIERRO, DE LADOS IGUALES
cédigo | . .
CRNE Descripcidn Referencia
12-45 7" x 7" x 7/8" % 18°

47 8" x 8" x 1/2" % 20°

49 8" x 8" x 3/4" x 18!

51 8" x 8" x 7/8" x 18"

33 8" x 8" x 1" x 15"

61 Angulares de hierro ranurados y pinta-

dos No. 160 {(Dexion)

12-63 Angulares de hierro ranuradds y pinta-

dos No. 2253 (Dexion)



P 1
GRUPO 02: METALES FERROSOS 5ge, 11229
SUBGRUPOS: 13: ANGULARES DE HIERRO DE LADOS DESIGUALLS a/

Cédigo S ‘
CRNE ' Descripecidn - ' Referencia
03 1" x 5/a“x1/s“xzo;--

05 1"x3/4"x1/8"%20"

07 1 3/8%x7/8°x1/8"x20" A
09 1 .3/8"x7/8x3/16"x20"

11 1 1/2%x3/47x1/8"x20"

13 1 1/2"x1-1/6%%3/16"%20"

15 1 3/4%%1~-1/46Vx1/8"%20°

17 27" x 1" x 1/8° x 207

19 2% %} 1/4"x 3/16" = 207

21 2% x i 1/2% x 1/8% x 20° b/
23 27 x1 1/2% = 3/16" x 20”7
25 2% x 1 1727 x 1/47 x 207

27 2 1/4%x1 1/27x%3/16%"x20"

29 2 1/4%x1 1/27x1/4" =207

31 2 1/29%1 1/2+x3/16" x 20~
33 2 1/2%x1 1/2“xil&"_x 20~

35 2 1/2"x1 1/2"x5/16" x 207
37 2 1/27%x2"%x3/16"x20°

39 2 1/27%2%x1/4"%x20" l
41 2 1/27%%2%%5/167%20"

43 2 1/2%%x2"x3/8% x 20

a/> Lista de referencia

b/ Articules en inventarios de las empresas.



Pig. 1130

GRUPO 02:

SUBGRUPOS:

METALES FERROSOS

13: ANGULARES DE RIERRO DE LADOS DESIGUALES a/

Cddigo
CRNE

Descripcidn

Rgferencia

45
47
49
51

53

3"x2"x3/16"x20"
37'x27"x1/4%%207
3“xé“x5/16“x20‘
3%x2'x3/8" x 207

3"=2"x1/2"x20°



GRUPO 02:
SUBGRUPO 14:

METALES FERROSOS

CANALES DE HIERRO

| ¥fg. 1131

C8digo

CRNE - Deseripeidn | . Refereﬁcia
ANCH ALTURA [ESPESOR  LONGITUD
03 s78v  5716™ 1787 700 a
05 3/4" 5/16" i/8" 20°
06 3/4" 3/8" 1/8" 20
07 7/8" 5/16" 1/8" 20° al
09 7/8" 3/8" 1/8% 20"
11 7/8"  7/16  1/8 20”
13 1® 3/8" 1/8" 20 " af
15 1" 1/2" 3/32" 20
17 1" 1/2" 1/8" 20
19 1.1/8" 9/16" 3/16" 20
21 1-1/4"  1/2% 1/8" 20~
23 1172 1/2" i1/8" 20°
25 1 1/2"  9/16" 3/16" 20"
27 1-1/2"  3/4" 1/8" 20"
29 1-3/4"  1/2" 3/16" 20
31 2" 1/2" 1/8" 20°
33 2" 9/16" 3/16" 20°
35 2" 5/8" 1/4" 20”
37 2" T 1/8" 20°
39 2" 1" 3/16" 20°
41 2.1/2"  5/8" 3/16" 20°
g:1s

AFtTtulos incluidos en inventarios de las empresas.



Pig. 32

GRUPO 02: METALES FERROSOS _ /
; a
SUBGRUPO 15: CANALES DE HIERRO ESTRUCTURAL

tédigo .
CRNE Descripeidn _ Referancia
égghg' Peso (Lb, por pie)
05 3 4.1
07 3" 5.0
09 3" 6.0
11 5 5.4
13 4" 7.25
15 5 6.7
17 5" _ 2.0
19 6+ 8.2
21 6" ~10.5
23 6" 13.0
25 7" 9.8
27 7" 12.25
29 oo 14.75
31 8" 11.5
33 8" 13.75
35 8" 18.75
37 9 13.4
39 9" 15.0
41 9" 20.0
43 107 15.3
45 10" 20.0
47 10" 25.0

a/ Lista de referencia



" 'Pag. ‘13-33

GRUPO 02: METALES FERROSOS ol
SUBGRUPO 15: CANALES DE HIERRO. ESTRUCTURAL, . ..
- Cddigo o
- CRNE _ Descripcidn Referencia
o Ancho  Peso (Lb. por pie)
49 107 30.0 '
51 127 20.7
53 12w’ 25.0
55 12" v 30,0
57 15% . 33.9
59 15" 40.0
61 15" 50.0



Pig. 11-34

GRUPO 02: MATERIALES FERROS0S
SUBGRUPO 16: HIERRC EN FORMA T

Cddigo
CRNE Descripcidn Referencia
Base Altu;a Espesor Largo

03 1/2" 1/2% 1/8" 20°
05 172" 172" 3/16" 20°
07 1/2" 172" 174" 20°
09 5/8" 5/3f 1/8" 20!
11 5/8% 5/8" 3/16" 20"
13 5/8" 5/8" 1/74" 20°
15 3/4" 3/4" 1/8" 20"
17 374" 3/47 3/1e" 20"
19 3/4" 3/4" 1/4" 20'
21 7/8"% 1/8" 1/8" 207
23 1" 1" 1/8" 20"
25 1 I 3/1e" 20"
27 1 1 1/4" 20"
29 1 1/4% 1 1/4™ 1/8" 20'
31 1 1/4" 1 1/4" 3/16" 20°
33 1 1/4" 1 174" 1/4% 20°
35 1 1i/2% 1 1/2" 1/8" 20°
37 1 i/2" 1 172" 3/16" 20'
39 1 1/2" 1 1/2" 174" 20°
41 1 3/4” 11/2" 178" 20
43 1 3/4" 1 1/2% 3/16" 20'
45 : 1 3/4" 1 172" 1/4" 20'



GRUPO 02: MATERIALES FERROSOS

Pig. 1135

-
Tt

SUBGRUPC 16: HIERRO EN FORMA T

Codigo

CRNE - Descripcidn Referencia
“Base Altura Eégesor Largo

47 " 1 1/2% 178" 20!

49 2" 1 1/2v - 3/16" 20!

51 2" 1 1/2n 1/4" 20!



Phg., 1136

GRUPO 02:
SUBGRUPO 17:

METALES FERROSOS
HIERRO EN FORMA T,

ESTRUCTURAL a/

Codigo
CRNE Degeripeidn Referencia
Base Altursa Espesor Longitud

03 3" 2 172" 5/16" 20"

05 " 21/2" 5/16" 30

07 3" 3 5/16" 20'

09 v 3" 5/16" 30

11 3" 3" 3/8" 20'

13 3" 3" 3/8" 30’

15 4" ‘2 1/27 3/8" 20°

17 4" 2 1/2% 3/a8" 3o’

19 4" v 3/8" 20'

21 4" " 3/8" 30"

23 4" 4" 1/2% 20

25 4" 4" 172" 30"

27 5" 3" 3/8" 20'

29 5¢ 3 3/8" 30"

31 5" 3 1/8" 172" 20"

33 5" 3 1/8" 1/2" 307

al

Lista de referencia



Pig. 1137

AL T

GRUPO 02: WMETALES FERROSOS S
SUBGRUPO 18: HIERRO EN FORMA I, ESTRUCTURAL 34'

St

cédigo

CRNE . Dés_cri;i:Cién 7 o Referencia
altvra (1b?e;gr pie5 : Long.
03 L 5.7 " 20"
04 3" 5.7 30"
07 " 7.5 20°
08 3" 7.5 30"
11 & 7.7 20°
12 &" 7.7 30"
15 4" 9.5 20"
16 4" 9.5 30"
19 5" 10.0 20"
20 5" ' 10,0 30
23 5" 14,75 20"
24 LA 14.75 307
27 6" 12.5. 20"
28 6" 12,5 30,
31 6" 17.25 20"
32 6" 17.25 30"
35 7" 15.3 20"
36 7 15.3 30°
39 r AL 20.0 20"
40 7" 20.0 30
43 8" 18.4 20!
44 8" 18.4 1p!

&/ Lista de referencia



Pig. 11-38

GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPO 18: HIERRO EN FORMA I, ESTRUCTURAL a/

cgg§§° Descripcidn ‘Referencia
Altura (1b.ngg pie) Long.
&7 8" 23.0 20
48 8" 23.0 30"
51 10" 25.4 20'
52 10* 25.4 20'
55 10" 35.0 30°'
56 10" 35.0 30'
59 | A 31.8 20
60 12" 31.8 30!
63 12" 35.0 20"
64 12" 35.0 30"
67 12" 40.8 20°
68 12"  40.8 3o’
71 12" 50.0 20’

72 12" 20.0 30!



GRUPO 02:
SUBGRUPO 19: HIERRO EN FORMA H, ESTRUCTURAL .3/ .. .

METALES FERROSOQS

Pdg, 11-39

Descripcién

Cddigo Refaerencia
CRNE . S
" Tamaino " Peso o
Nominal {1b. por pie) Long.

o1 4" x 4" 13,0 200

03 5" x 5" 16.0 20°

05 5" x 5" 18.5 20"

07 5" x 5% 18.9 20°

09 6" x 4" 8.5 20"

11 6" x 4" 12.0 20"

13 6" x 4" 16,0 . © 20°

15 6" x 6" 15.5 20"

17 6" x 6" 20.0 20"

19 6" x 6" 25.0 20°

21 8" x 4" 10.0 20°

23 8% x 4" 13.0 20°

25 8" x 4" 15.0 20"

25 8" x 5 1/4" 17.0 20°

27 8% x 5 1/4" 20.0 20°

29 8" x 6 1/2" 24,0 20"

31 8" x 6 1/2" 28.0 20°

33 8" x 8" 31.0 20"

35 8" x 8" 34,3 20"

37 8" x 8" 35.0 20"

39 8" x 8" BP 36.0 20°

57

Lista de referencla



Pog, 11-40

GRUPO 02:- METALES FERROSOS
SUBGRUPO 19: HIERRO EN FORMA H, ESTRUCTURAL a/

Cédigo

CRNE Descripeidn Referencia
Tamafio Feso
Nominal {lb. por pie) Long.
41 8" x 8" BP 40.0 20"
43 8" x 8" BP  48.0 20’
45 8% x 8" BP 58.0 20"

47 8" x 8" BP 67.0 20°



GRUPO 02: METALES FERROSOS

SUBGRUPO 23: PLETINAS DE HIERRO GALVANIZADO

Pg. 1I-41

’cggigé ) Descrﬁpci&élluu-ru Refeféncia

05 1/8" x 1" x 20°

07 1/8" x‘l 1/2" % 20°
15 174™ x 1" x 20°

17 174" x 1 1/4" % 20"
19 174" = t 1/2" x 20!
21 174" x 2" x 20°

23 1/64" x 3 1/2% x 20°
25 1/4" % 4" x 18"

31 3/8" x 1 1/2" x 20°
33 3/8" % 2 1/2" x 20
35 3/8" x 4" x 18!

41 7/16" x 1 3/16" x 21°



Pdg. I1as2

GRUPO 02:
SUBGRUPO 24:

METALES FERROSOS

LAMINAS DE HIERRO GALVANIZADO, LISAS a/

ngégo Pescripcidn Referencia
Calibre Ancho Long.

05 20 249 8"
06 20 24" 10°'
07 20 30" 6
08 20 30" g
09 20 30" 10°
10 20 30" 12
11 20 36" 6' b/
12 20 36" 8"
13 20 36" 10°
18 22 24" 8"
19 22 24" 10"
20 22 30" 6'
21 22 30" gt
22 22 30" 10°
23 22 36" 6!
24 22 36" g
25 22 36" 10"
30 24 24" g
31 24 249 10"
32 24 3Q" 6"
33 24 30" 8"
34 24 30" 10°

a/ Lista de referencia

b/ Materiales incluidos en los

inventarios de las empresas



Pﬁg. 1I-43

GRUPO 02: METALES FERROSOS
. SUBGRUPO 24: LAMINAS DE HIERRO GALVANIZADO, LISAS a/

cg§§§° ' Descripcifn Referencia
Calibre Ancho Long.

as 24 36" 6" b/
36 24 36" 8" b/
37 24 36" 10" b/
42 26 24" 8"

43 26 24" 10"

44 26 30" 6"

45 26 30" 8

46 26 | 30% 10"

47 26 36" 6' b/
48 26 36" g*

49 26 36" 101

54 28 241 gt

55 28 24" 10’

56 28 30% 6"

57 28 3o" | 8'

58 28 3o 10°

59 28 36" G

60 28 36" _ 8'

61 28 36" 10°

66 30 28 8

67 30 24" 10°

68 30 30" 6'



GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPO 24: LAMINAS DE HIERRO GALVANIZADO, LISAS a/

Cigﬁgo Descripciba Referencia
Calibre Ancho Long.
69 30 30 8
70 30 30" 10"
71 30 36" 6"
72 30 36" 8t
73 30 36" 10"

2/ Lista de referencia _
b/ HMateriales incluidos en los inventarios de las empresas



Pag. 1143

GRUPO 02: METALES FERROSO0S o _
SUBGRUPO 26: LAMINAS DE HIERRO GALVANIZADO, CORKUGADSa/

ngégo, ‘ _ + Descripeidn Referencia
Calibre égggg': Long.

05 26 26" _ 5"

06 26 28" 6 b/
08 26 . 26" 8¢

10 26 | 26" 10°

12 26 26m 12'

14 26 26" YT

16 26 3" .5t

17 26 33" 6*

19 26 33" 8°

21 26 3" 10

23 26 33" 12°

25 26 33" 14"

27 28 26" 5¢

28 28 26" 6' b/
30 28 26" 8'

31 28 26" gt

32 28 26" 10"

34 28 26" 12°

36 28 33" ‘ 5°

37 28 33" 6"

»P.l -

a/ Lista de referencia
Materiales incluidos en los inventarios de las empresas

e T w e a o
PR U P S S




Pigi 1li46

GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPO 26: LAMINAS DE HIERRO GALVANIZADO, CORRUGADAS a/

ng;go Descripeidn Referencia
Calibre ~ Ancho Long.
39 28 . 33¢ g
40 28 33" gt
41 28 33v : 10°

43 28 33+ i 121



[
oot

GRUPO 02: METALES FERROSOS
SUBGRUPC 27: ANGULARES DE HIERRO GALVANIZADO

cggégo . Descripcidn _ - Réféfenéia

05 1" x 1% % 1/8" x 20"
09 1 1/4" % 1 1J4" x 1/4" x 20°
11 1 1/2" x 1 1/2" x 3/16" x 20"
13 11/2" x 1 1/2 x 1/4 x 20°
15 2" = 2" % 1/4" x 20°
17 2 1/2" x 2 1/2" x 1/4" % 20°
19 3" x 3" x 1/4" g 20°
21 3 1/2" x 3 1/2" x 1/4" x 20°
23 4" x 4" x 1/4" x 20"

. 31 4" x 2" x 1/4" x 20"

33 5" % 3" x 1/4" x 20"



Pﬁsc :m

GRUPO 02: MBTALLS FLRROSOS
SUBGRUFO 28: CANALES DE HIERRO GALVANIZADO

Cédigo

CRNE Descripecidn Referencta
Ancko Aleues ispesor Lengitua
(pulgadas) {pulgadas) (pulgadas ) Aples)

03 5/8 5716 1/8 20

05 | 3/4 5/16 1/8 20

06 3/4 3/8 1/8 20

07 7/8 5/16 1/8 20

09 7/8 3/8 1/8 20 '
11 - 1/8 7/16 1/8 20

13 1 3/8 1/8 20

15 1 1/2 3/32 20

17 1 - 12 1/8 20

19 11/8 9/16 3/16 20

21 1 1/4 1/2 1/8 20

23 1172 1/2 1/8 20

25 11/2 9/16 3/16 20

27 11/2 3/4 1/8 20
29 13/4 1/2 3/16 20

31 2 1/2 1/8 20

33 2 9/16 3/16 20
35 2 5/8 1/4 20

37 2 1 1/8 20

39 2 1 3716 20

4] 2 172 5/8 3/16 20



Pig. 11~49

GRUPO 02: HETALES FEKROSOS
SUBGRUPO 293 CANALES ESTRUCTURALES BE HILRRO GALVANIZADO

C6digo

GRNE, _ Deacripci&n Referencia
.aacho  R Peso
(pulgadas) (1b_por pie)
05 3. b1
07 3 5.0
09 3 60
11 4 5.4
13 4 7425
15 5 6.7
17 5 9,0
19 6 8.2
21 6 10,5
23 6 13,0
25 7 9,8
27 7 12,25
29 7 14,75
31 8 11.5
33 8 13,75
35 8 18,75
37 9 13.4
39 9 15.0
41 9 20,0
43 10 15,3
45 10 20,0
47 10 25,9
49 10 3040
51 12 2047
53 12 23.0
55 12 30.0
57 15 33.9
59 15 40,0
61 15 50,0



Pig. 11.50

GRUPO 02: IETALES FERROSOS
SUBGRUPO 30: DUCTOS DE LAMINA GALVANIZADA Y ACCESORIOS

Cédigo L
CRNE Descripcidn _ Referencia
05 ) Ductos rectangulares de 6" x 10" x 8"
09 Ductos rectangulares de 2 1/2" x 2" x 3"
13 Ductos circulares de 1 1/2" diidm. = 20° T
' calibre 26 '
17 Ductos circulares 3" didm. x 10°
calibre 26
21 buctos circulares 3" diim. x 12°'
calibre 26
25 Ductos circulares 4" didm. x 10'
calibre 26
29 Ductos circulares 4" didm. %X 12°

calibre 26



E/GH, 12 /CCE/SCe5 /0
Pig. 11-51

Grupo 03

Metales ne ferrosos






Pﬁg [ II- 53

GRUPO 03: METALES NO FERROSOS

Subgrupo No.

Deac:ipdiﬁn

03
04

05
06
07

08
09
10

11

12

15

16

17
.18
20
21
22
24
26

27

Pletinas de aluminio para usc estructural

Pletinas de aluminioc para conduccibfn eléc
trica

Laminas de aluminio
Angulares de aluminio para usd estructural

dngulares de aluminio para conduccidn elée
trica ' :

Canales de aluminio pars uso estructural

Canales de aluminio para conduccidn eléc
trica

Vigas de aluminice

Tuberfa de aluminio para conduccidn eléc
trica

Tuberia de aluminio para control

Pletinas de cobre

Liminas de cobre, en rollos

Tuberfa de cobre para conduccifn eléctrica
Tuberia de.cohré para control

Pletinas de bronce

Tuberia de bronce

Bronce, otras formas

Plomo, formas varias

Varillas y barras de aleaciones especiales

Pletinas de aleaciones especiales



Pég. 54

GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 03: PLETINAS DE ALUMINIO PARA USO ESTRUCTURAL

Cédigo .
CRNE Descripcidn Referencia
Pletinas de aluminio de
01 1/4" x 17
23 /4" x 1 1/2%
05 1/4™ x 2v
07 5/16" x 2 1/27%

09 3/8" X 3"



GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 05: LAMINAS DE ALUMINIO

- Pag, 11.55

Cédigo

CRNE Descripcifdn Referencia
Ldmina de aluminio de
01 1/8" x 36" x 72"
04 1/4" = 487 = 1447

07 3/8" x 48" x 144"
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.GRUPO '03: METALES NO FERROSOS

SUBGRUPO 06: ANGULARES DE ALUMINIO PARA USO ESTRUCTURAL

C3digo

CRNE . Descripcidn Referencia
- o1 1 1/4" x 1 1/2" x 3/16"
03 2" x 2" x 1/4"
05 2 1/2" x 2 1/2" = 1/4"
07 3" x 3" x 1/4°
09 a" x 3" x 3/8"
11 3 172" x 3 1/2" x 1/4"
13 4" x 4" x 1/4"
15 4" x4™ x 1/2¢
17 6" x 6" x 3/8"
19 6" x 6" x 1/2°"
21 7" x 4" x 1/2¢

23 8" x 6" = 5/8"%



Pig. I1=57

GRUPO 03: METALES NO FERROSOS .
SUBGRUYO 08: CANALES DE ALUMINIO PARA USO ESTRUCTURAL

ngigo ,Descripgién Referencia
05 4" x 1 9/16"
09 5" x 1 3/4"
13 5" x 1 7/8" L
17 5" x 2 1/2*%
21 6" x 2"
25 6" x 3"

29 6" x 3 1/2°%

~
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GRUPO 03: METALES NO FEQROS0$
SUBGRUPO 10: VIGAS DE ALUMINIO

Cédigo . .
CRNE Descripeidan Referencia

Forma B para uso estructural *

Base "~ Altura
11 6" 6“
15 g 6 1/2¢

% Para conduccidn el@ctrica se usarin los niimeros
de articulos del 50 en adelante.



GRUPO 03:

METALES NO FERROSOS

Pég. 11-59

SUBGRUPQ 11: TUBERIA DE ALUMINIO PARA CONDUCCION ELECTRICA

cggégo Descripcidn Referencia

05 1/2"

07 5/8"

09 3/4"

11 1Y

13 1 174"

15 1 1/2"

17 2"

19 2 1/2¢

21 3"
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. .GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
PLETINAS DE COBRE a/f

SUBGRUPO 15:

Cédigo

CRNE bescripciﬁn Referencia
05 1/8" =z 1/2" x 10°

07 1/8" x 3/4" x 10' b/
09 1/8" = 1" x 10" b/

11 1/8" x 1 1/4” x 10"

13 1/8" = 1 1/2" x 10°'

15 1/8" x 2" x 10

17 1/4" = 1/2" = 10!

19 174" x 3/4”7 x 10

21 1/4" x 1" x 10" b/

23 174" = 1 1/4" x 10! b/
25 1/4" x 1 1/2" x 10

27 1/4" x 2" x 10" b/

29 1/4™ = 3" x 12’ b/

31 3/8" x 3/4" x 12!

33 3/8" x 1" 2 10" b/

35 3/8" x 1 1/4"x 10' b/
37 3/8" x 1 1/2"x 10' b/
39 3/8" x 2" x 10" b/

41 3/8" x 4" x'5' b/

43 1/2" x i" x 10

45 1/2" x 1 1/2" x 10' b/
47 1/2" x 2" % 10' b/

2/ Lista de referencia

b/ Articulos en los inventarios de las empresas



GRUPO 03:

"METALES NO FERROSOS

SUBGRUPO 16: LAMINAS DE COBRE EN ROLLOS

Pigi I1-61

(2.38um) x 36™ x 72"

ngégo Descripcidn Referencia
05 Qalibre 26 (0.5mm) x 100"
10 ! Cal}hre 22 (0.7%9nm) x 3.05 o
15 Calibre 16 (l.5mm) x 5.04 m
20 Calibre 13 (2,38mm) x 9.05 m
25 Calibre 13



GRUPO 03: METALES NO FERROSOS , : :
SUBGRUPO 17: TUBERIA DE COBRE PARA CONDUCCION ELECTRICA

¢8digo . : .
cgﬂg Desecripeidn Referencia

i1 18 mm (45/64") x 18°
21 24 mm (15/16™) x 18’



P8g, I1+63
GRUPO 03: “ETALES MO FERROSOS _
SUBGRUPO 18: TURERIA DE COBRE PARA CONTROL

cddigo . ea ' .
CRNE Desc;lpe;on o . _Referencia
’ R o
Tuberia de cobre flexible de
05 “1/8"
io 1/4"
15 5/16"

20 3/8"



Phg. 1I.64

GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 20: PLETINAS DE BRONCE

€édige Ny
- - -
Descripcidn Referencia

- CRRZ

11 ‘Pletina de bronce de 1/4" x 1 1/4"



GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 21: TUBERIA DE BRONCE

Phgs I1i65

ng{;go.. Descripeida Referencia
15 2 3/8" x 0.5 metros

17 2 7/8" x 0.5 metros
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GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBSRUPO 22: BRONCE, OTRAS FORMAS

'Céd7izo

CRU T Descripcidn ' Referencia
05 3/4" ¢ x 13"

07 1" ¢ = 13"

09 1" ¢ x 80"

11 Lingote de bronce de 3 1/4" ¢ x 15"
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GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 24: PLOMO, PORMAS VARIAS

cadi )
ggégo Descripcidn | Referencia

10 Plomc en lingotes
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GRUPO 03: METALES NO FERROSOS | |
SUBGRUPO 26: VARILLAS Y BARRAS DE ALEACIONES ESPECIALES

Cédigo _ o . .
CRNE : Desc;xpc;&n Referencia
05 Babbit (marquetas y barras)

09 Estafico para soldar (barras)
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GRUPO 03: METALES NO FERROSOS
SUBGRUPO 27: PLETINAS DE ALEACIONES ESPECIALES

ngégo Descripcidn Referencia
10 Bronce fosforado de 2 3/4" de didmetro
exterijor
Bronce fosforado de:
30 2 1/2" x 1"
35 3" x 1 1/2"
40 3" x 1 1/4"
45 3 1/4" x 1 1/4"

50 Babbit (planchas)
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Grupn 08

Combustibles, lubricnates y aceltes; barnices, esmaltes y
productos conexos
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GRUPO 08, COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES;
BARNICES, ESHALTES Y PRODUCTOS CONEXOS

Subgrupo No. Descripcidn

01 Combustibles

02 al 05 Aceites lubricantes

8 vy 10 Grasas lubricantes

50 y 51 Pinturas

54 y 55 Esmaltes y lacas

58 y 59 Barnices

62 Pegamentos y selladores
65 Solventes

68 Antioxidantes

70 Productos conexos






Pig:s II=75

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BAR-
NICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPO 0l: COMBUSTIBLES

Codigo ..
CRNE- Descripcidn Referencia
0l Gasolina, octanaje 110, blanca
' (para aviones de pistones)
08 Gasolina, octanaje 100, blanca
(para aviones de pistones)
15 Gasolina, octanaje 96, roja
(para autos con motor de alta
relacidn de compregidn)
22 Gasolina, octanaje 84, amarilla
(para autos)
29 Gasolina, octanaje 74, naranja palido
(para autos) :
36 Kerosene, ASTM D=1
43 Diesel No. 2 (gas 0il) ASTM D-2
50 Gas oil/fuel oil (50/50) ASTM D-4
57 Cas 0il/fuel oil (25/75) ASTM D-5

64 Bunker, ASTM D=6



Pig., 11-76

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES;
NICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SURGRUPGS 02,03, O4 y 05: ACEITES LUBRICANTES

——

PINTURAS, BAR~

Cédigo
CRNE Descripcidn Referencia
Aceites mara motores
G2-01 Grado SAE 5W
34 Grado SAE 10W
67 Grado SAE 20W
Grado SAE 20
03-01 Shell x 100
06 Esso Motor oil
11 Texaco Havoline
16 Chevron SAE 20
Grado SAE 30
34 Shell x 100
39 Esso Motor oil
44 Texaco Havoline
49 Chevron SAE 30
Grado SAE 40
67 Shell x 100
72 | Esso Motor oil
77 Texaco Havoline

03-82 Chevron SAE 20



Pig, 11-77

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BAR-
NICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPOS 02 03, O4 y 05: ACEITES LUBRICANTES

Cédizo ‘ .
CRNE Descripeidn . Referencia
Crado SAE 50
04~01 Shell x 100
06 Esso Motor oil
11 Texaco Havoline
16 | Chevron SAE 50
Aceites para engranajes
Grado SAE 75
34 Shell Spirax E.P. 75
35 Shell Dentax 75
39 Esso Gear oil 75
40 Esso Hypoid 75
Grado SAE 80"
67 Shell Spirax E.P. 80
68 Shell Dentax 80
72 Esso Gear oil 80
73 Esso Hypoid 80
17 _ Texaco Hypoid Thuban 80
Grado SAE 90
05-01 Shell Spirax 90 .
02 Shell Dentax 90
06 Esso Gear oil 90
07 Esso Hypoid 90

05 .11 Texaco Hypoid Thuban 90



Pag., 11-78

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BAR~

NICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOCS
SUBGRUPOS 02 .03, 04 v 05: ACFITES LUBRICAWTES

T e

Cddigo . .
CRNE Descripcidn P Referencia
Grado SAE 140
05-34 Shell Spirax 140
35 Shell Dentax 140
39 Esso Gear oil 140
40 Esso Hypoid 140
- 44 Texace Hypoid Thuban 140
Grado SAE 250
~67 Shell Spirax 250
68 Shell Dentax 250
72 " Esso Gear oil 250
73 Esso Hypoid 230

05-77 Texaco Hypoid Thuban



Pag. I1-79

GRUPO 08: COMBUSTIBLES,LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS,
BARNICES ,ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXO0S
SUBGRUPO 08, 09, 10: GRASAS LUBRICANTES

Cédigo ‘
CRNE Descripeibn Referencia
Grasa muy fluida, ¥.1.G.I.000, penetracidn
ASTM 445~475
08-01 Shell Retinax C.D.
Grasa Fluida, N.L.G.I.00, Penetracidn ASTM
400-430
34 Shell Ynedo
39 Esso Estand 1 & 5
44 Texaco Cup 00 |
45 Texaco, Marfax Q0
Grasa Semifiuida N.L.G.I. 0, Penetracién
ASTM 355-385
67 Shell, grasa para chasis
72 - Texaco-Cuﬁ 0
77 Texaco Marfax @
82 Chevron Standard Rykon Greése 0
Grasa muy blanda, N.L.G.I. 1, penetracidn
ASTM 310-340 '
09-01 Shell Alvania No.l
02 Shell Retinax A
06 Esso Chassis gfis H.
11 Texaco Cup 1
12 Texaco Marfax 1

0916 Chevron S$tandard Rykon Grease 1



P&g. 11-80

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES, PINTURAS,
BARNICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPOS 08, 0%, 10: GRASAS LUBRICANTES

ngégo Descripcifn - Referencia
Grasa blanda, W.L.G.I 2, penetracién
ASTM 265-295
09-34 Shell Alvania #2
39 Esso Blameta HMP
&4 Texaco Cup 2
45 Texaco Marfaxz 2
49 Chevron Standard rykon Grease 2
Grasa mediana, N.L.G.I 3, pengtraciﬁn )
ASTM 220-250
67 BhelllA}vani& #§
?% Ess0 Uué;oi 3
77 ‘ Texaco Cup 3
78 Texaco Marfax 3
82 Chevron Standard Rykon Grease 3
Grasa dura, N,L.G.I 4, penetracidn
ASTM 175-205
10-01 Essoleum B
06 . Texaco Cup &
07 Texaco Marfax 4
11 Chevron Standafd Rykon Grease 4
Grasa muy dura, N.G.L.I 5, penetracidn
 ASTM 130-160
-34 Esscleun C
39 Texaco Cup 5
40 Texaco Marfax 5

10- 44 Chevron Standard Rykon Grease 5



Pég L] 11'81

GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEXTES ; PINTURAS
BARWICES, ESMALTES ¥ PRODUCTOS CONEXOS
SUBEZRUPOS 08, 09, 10: GRASAS LUBRICANEES

C83iiygo e )
CRNE Descripeidn Referencia
Grasa extra dura, N.G.L.I &, penetracidn
ASTM 85-11i5
10~67 Shell Darina
68 Shell Simnia #3
72 Easoleun D
77 Texaco Cup G
78 . Texaco Marfox 6

10-82 Chevron Standard Rykon Grease 6



Php. 11-82

GRUPD 08s COMBUSTIBLE, LUBRICANTESY ACEITES;
MALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPOS 50 v 51: PINTURAS

PINTURAS, BARNICES, ES~

Cédigo
CRNE Descripcidn Referencia
Pintura de aceite

50-01 Morado

03 Azul turgui

05 Azul

o7 Yerds

09 Amarillo

11 Anaran jado

13 Rajo

15 Negro

17 B8lanco

Pintura vinilica

25 Morado

27 Azul turqui

29 ARzul

3 Verde

33 Amarillo

35 Anaran jado

37 Rojo

39 Negro

50_413 Blanco



Pig. 1I1-83

GRUPO 08: COMBUSTIBLE, LUBRICANTES YACEITES; PINTURAS, BARNICES, E£5-
MALTES Y PRODUCTOS CONEXGS (continuacidn) :
SUBGRUROS 50 ¥ 31:¢ PINTURAS

Cddigo
CRIHE Descripcidn : Referencia
Pinktura de aaua

50-51 Morado
53 Azul turgui
55 Azul )
57 Verde
59 Amarillo
61 Anaran jado
63 Rojo
&5 Negro
67 Blanco

Pintura 14tex

75 Morado
77 . Azul turqui
79 Azul
a1 Verde
83 Amarillo
8s Anaranjado
87 Rojo
g9 Negro

50-91 Blarco



Pﬁg E Y II- 84

GRUPG 08: COMBUSTIBLE, LUBRICANTESY ACEITES; PINTURAS,
MALTES Y PRODUCTOS CONEXDS (continuacidn)
SUBGRUPOS 50 Y &1: PINTURAS

BARNICES, ES-

5141 Blanco

{3digo
" CRNF Descripcidn Referencia
Pintura anticoreogsiva

51-01 Morado

03 ‘ Azul turgui

05 Azul

a7 Verde

a9 Amarillo

11 Anaran jado

13 Rojo

15 Negro

17 Blanco

Pintura de ocre

25 { Morado

27 Azul fturaqui

29 ARzul

31 Vercde

33 Amarillo

35 Anaran jado

37 Rojo

39 “ Negro



Pﬁg. 11-85

‘l
GRUPQ 08: COMJUSTIBLE, LUBRICANTES YACEITES; PINTURAS, BARNICES, E5-
MALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPOS 50 ¥ 51: PINTURAS

Cédigo . ]
CRYE Descripeidn Referencia
Pintura bituminosa
51=51 Morads
53 Azul turqgui
55 Azul
57 Vgrde
59 Amarilloe
61 Anaran jado
63 Rojo
65 Negro
67 Blanco
| Pinturas, otras
75 Morado
77 Azul turqui
79 Azul
81 Varde
83 Amarilla
85 Anaran jadao
87 Rojc
8BS Negro

51-91 Blanco



ERURPD 08: COMBUSTIBLE, LUBRICANTES YACEITES; PINTURAS, BARNICES, ES5-

MALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
S5UBGRUPODS 54 Y 55¢ ESMALTES Y LACAS

Cddigzo :
CR: % Descripeidn Referencia
Fesmaltes base de aceits

54-01 Merado
03 Azul turgui
05 Azul
a7 Verde
(8]°] Amarillo
11 Anaran jado
13 Ro jo
15 Negro
17 Blanco

Esmalte sintético

25 Morado
27 Azul turqui
29 Azul
31 Verde
33 Amarillo
35 Anaran jado
37 Rojo
39 Negro

S54-41 Blanco
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GRUPD 08¢ COMBUSTIBLE, LUBRICANTES YACEITES; PINTURAS, BARNICES, ES=-

MALTES Y PRODUCTOS CONEXODS
SUBGRUPUS 54 Y 55: ESMALTES Y LACAS

Cédigo :
CRNE Descripeién Referencia
Esmaltes, otros
54~51 Morado
53 Azul turqui
55 Azul
57 Verds
59 Amarillo
61 Anaranjado
63 Rojo
65 | Négra
67 Blanco
Laca para madera
75 Morado
77 Azul turgui
79 Azul
81 | Verde
53 Amarillo
B85 Anaran jado
a7 Ro jo
B89 Negro

54-01 Blanco



Pig, 11-88

GRUPO 08¢ COMBUSTIBLE, LUBRICANTESY ACEITES; PINTURAS, BARNICES, ES-
MALTES Y PRODUCTOS CONEXOS Y
SUBGRUPOS 54 Y 55: ESMALTES Y LACAS

Cgfiﬁé ﬁescripciﬁn Referencia
Laca para metal
55-01 Morado
g3 Azul turqui
05 " Azul
a7 Verds
09 ' Amarillo
11 Anaranjado
13 Ro jo
15 , Negre

5§5-17 Blanco
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GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PIRTURAS,
BARNICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPOS 58 Y 59 BARNICES

Cédigo
CRNE ' Descripcidn Referencia
Barniz marino
58-01 Transparente
Barniz anticorreosive
25 - Transparente
Barniz de alta temperatura
51 Transparente
Barniz sislante
75 Transparente

Barniz, Otros

59-~-01 Transparente



Pig. 11-90
GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES, PINTURAS,
BARNICES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS

SUBGRUPO 62: PEGAMENTOS Y SELLADORES

CRAL Descripcidn Referencia

Peganentos

01 Permatex No. 1

03 Permatex No.2

05 Permatex No. 3

07 Cola granulada

09 Cola en polvo (Plastic Resin Glue)
11 Gomalaca

13 Tip~-Top

15 Sika No. 1

17 Sika Igas /

19 Sika Plastement

21 DUCCO

23 - 'Butyl

25 Para empaquetadura

27 Resistol #3080 para hule sinté&tico
29 No. 850 para madera

31 Plastico

33 Para tubo PVC

35 Shellac .

37 Cemento tipo C #A-862-B

.39 Cemenfé para hierro Smooth

41 Cemento para empaque



GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTU%sfé,II-gl
BARNICES, ESHMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPO 62: PEGAMENTOS Y SELLADORES
Codigo
CRNE Descripecidn Referencia
Selladores
51 Mastic
53 Magilla elé&ctrica para scotcﬁ de 4"x4"
55 Masilla eléctrica para scotch de 4"x6"
57 Masilla eléctrica para scotch de 6"x30"
59 Masilla para rellenar en madere Dulux
61 Cedento para radiadores
63 Pasta negra para goteras
65 Compuesto para resina #NTV 6103
67 Tubo compuesto CT 7%947~C
69 Tubo compuesto para impermeabilizar cable
Plug, BCT 7907
71 Compuesto para sellar tapones de gasr
73 ~ Compuesto para sellar y evitar la corrosida
en las conexiones
75 Impermeabilizador para lonas y telas
77 Resina aislante { DH-48
79 Resina sinté&tica
81 Rez=-zin para rellenar.
a3 Sellador para concreto
85 Sellador transparente para laca
87 Séllalotodo .
89 Brea para fajas de liniero
91 Liquido psra sellar llantas
93 Repelente "Rainseal"
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GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BARNI-
CES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPO 65: SOLVENTES

Cgif%o Descripcifn : " Referencia
01 Aguarris
03 Adelgazador carboline No. 26
Q5 Diluyente para mezclar con pintura Inertol
negro
67 Removedor de pinturas‘
09 Retardador para pinturas
i1 Solvente para pinturas
13 " Thinner corriente
15 Thinner para esmalte
17 Thinner T-50
19 Thinner T-100
21 Thinner Delphs # 100
23 Thinner No. 150
25 Thinner T-200
27 Thinner T-300
29 Thinner Rust ODleum 633
"3l Thinner Delphs # 1500
33 Thinner GE No. 1500
35 Thinner (Uso general)
37 Thinner especial No. 207 para Red Glyptal
39 Thinaer debb cote
41 Varsol 1iquido‘
43 - Kentronic para aflojar piezas afectadas

por la herrumbre y corrosidn



GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BARNI-
CES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPO 65: SOLVENTES
Cédigo Descripcién Referencia
CRNE
45 Liquido penetrante FREE para tuercas y
‘ pernos '
47 ~Lubricante "Friction Free Certified”
49 Aflojatodo
51 Tureco descaler
33 Turcb airox
55 Liquido solvente para antioxidante
57 Liquido de revestimientoc antioxidante
39 Detergente Wildcat 3-C Car Wash
61 Detergente desgrasador Wildcat 3-C Chemical
63 Detergente Wildcat 3-C Heavy Duty Cleaner
65 Detergente "SAF-SOL" solvente el&ctri-
co para lavar bobinas de generadores
67 ﬁetergente "SCAT" desgrasador de moto-
res
69 Detergente H C-200 Certified
71 Detergente Emex
73 Detergente para serviecio pesado
75 Defergente "Clayton”
77 Desgrasador quimico 3-C
79 Preserva;ivo para madera Zona Z-P
81 Preservaéivo para madera Penta Goodyear
83 Curador de Madera (Penta Cloro Fenol)
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GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES; PINTURAS, BARNI-
CES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS
SUBGRUPO 68: ANTIOXIDANTES

(H T ;iago - .
CRAY : Descripcidn Referencia
01 Compuesto "Thomas & Betts" para co-
nexiones en cable de aluminio
03 Compueste "Cardium A" para cable de
acero
05 Compuesto Fargolene F 12-IG8
07 Compuesto Fargolene F 12-12 LM
09 Compuesto Cleasex
20 Pasta penetrox A-PT
22 Pasta inhibidora Blackbﬁrn Contax para

uso en instalaciones eléctricas

30 Pulidor de glambre "WP-455 Certified"
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GRUPO 08: COMBUSTIBLES, LUBRICANTES Y ACEITES: PINTURAS,'BARNi-
CES, ESMALTES Y PRODUCTOS CONEXOS -
SUBGRUPO 70: PRODUCTOS CONEXOS

Cédigo
CRNE Descripecidn Referencia
01 Liquido para temple NVT-6103
03 Liquido para limpiar "Kuadra Klean"®
No. 2-67
05 Liquido pars limpiar radiadores
07 Liquido para abrillantar metales
20 Azul para tallar chumaceras
30 Metal polish #9501

- &40 Pasta para esmerilar v3lvulas
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Phg. 1I-97

Grupo 26

Artfculos de ferreteria
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GRUPO 26. ARTICULOS DE FERRETERIA

Subgrupo No. ' Descripeidn

0l y 02 Tornillos para madera, de hierro, cabeza
plana :

04 Tornillos para madera, de hierro, cabeza
redonda

06 Tornillos para madera, de broace, cabeza

’ plana

07 Tornillos para madera, de bronce, cabeza
radorda

09 Toxnilles para metal, cabeza plana

10 \ Tornillos para metal, cabeza redonda
i ' .

12 Tornillos para estufa, de hierro, cabeza
plana

13 v 14 Tornillos para estufa, de hierro, cabeza
redonda

15 Tornillos paras estufa, de acero inoxidable

17 Tornillos para estufa, de bronce, cabeza
plana

18 Tornillos para estufa, de bronce, cabeza
redonda

20 Tornillos, ctros

22 . Clavos galvanizados, con cabeza

23 Clavos galvanizados sin cabeza

24 Clavos no galvanizados con cabeza

25 Clavos no galvanizados sin cabeza

26 Clavos varios

27 Remaches



Pge 11-100

Submrzoo Nee Descripcidn

28 Tachuzlas

29 -Gtapas

31 Bisagras de hierxs - .
32 - Bisagraw de bronce

33 Bisagras galvanizadas, plateadas y latonadas
34 Aldabas '

35 . Picaportes y pasadores

37 Cerraduras para puertas y ventanas y accesorios
38 _ Cerraduras para gavetas y closets y accesorios
39 Candados

41 ‘ Accesorios varios para puertas, ventanas y gavetas
43 Mallas metilicas |

45 Cadenas

47 ) Lijas

49 y 50 Linas -y limatones

52 Pledras de esmeril

53 Seguetas (hojas)

55 Brochas y pinceles

57 Cepillos y escobas

59 Cintas y accesorios

61 MiscelAnecos



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPOS: 01 y 02: TORNILLOS PARA MADERA, DE HIERRO,
CABEZA PLANA

—

Cédigo
CRNE Degcripeidn , Referencia
Tornillos para madera, de hierro,
cabeza plana, de:
01-10 1747 #6
15 378" #4
16 3/87 #5
19 3/8" #8
24 1/2" #5
25 1727 #6 N
32 1/2% #113
34 1/2° #15
38 5/8% f4
39 5/8" #5
41 5/87 #7
46 3747 #5
47 3/4% f6
48 374" #7
50 3747 #9
51 374" {10
33 3/47 #12
58 7/87 #6
60 7/8" #8
61 7/87 #9

01-66 1% #5



»

Pig. 11-102

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPQS: Ol y 02: TORNILLOS PARA MADERA, DE HIERRO,
' CABEZA PLANA :

Céadigo - S
. CRNE : - : Descripcién Referencia
Tornillos para madera, de hierro,
cabeza plans, de: .

01-68 1% 47 |

62 1" #8

71 1% #10

73 1% #12

75 17 #1i4

80 18 #7

81 1 1/4% #8

82 1 1747 #9

83 1 1/4" #10

84 11/4" 11

85 1 1/74% #12

90 1 3/2% 45

:91 11/27% #e

93 1 1/2” #3

94 1-1/27 #9

95 1-1/2" #10

-7 1 1/2% #12
02-05 T 3/58%" #s

06 1 -3/747 #7

07 1-3/4% #8

02-10 1-3/4"7 #11



?ég. 11~ 103

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPOS 01 y ©02: TORNILLOS PARA MADERA, DE HIERRO,
CABEZA PLANA
Cddigo
CRNE Descripcidn Referencia
Tornillos para madera, e hiesrro,
cabeza pnlana, de:
02-11 1 3/47 #12
16 27 #6
17 2" #7
18 2" #8
19 27 #9
20 2" #10
21 ‘2” #11
22 27 #12
24 2% #1114
29 2 1747 #7
30 1/4" #8
32 2 1147 #1o
34 2 1/4% #14
39 2 1/2" #8
41 2 1/2" #10
46 2 3/47 #9
49 2 3/4 #12
31 2 3/47 14
56 3" #8
57 3" #9
02-58 37 #1n



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPOS: Ol y 02: TORNILLOS PARA MADERA, DE HIERRO,
CABEZA PLANA

Cédigo . o .
" CRNE Descripeidn ‘ Referencia
'Tofnillos para madera, de hierro,
cabeza plana de:
02-60 KANE 3T
65 ~ 3 1/2" #8
67 3 1/2" #10

59 3 1/2" #12



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO O4: TORNILLOS PARA MADERA, DE HIERRO,
o CABEZA REDORDA

‘Cﬁdigo ) R
CRNE ' Descripeidn . Referencia
Tornillos para madera de hierro, cabeza redonda de:

13 1", No. 8
15 1", No. 10
17 1", No. 12
27 11/2", No. 8
29 1 1/2", Ro. 10
31 t 1/2, No, 12
41 2", No. 10
43 2", No. 12
45 2", No. 14
50 3", No. 12

52 ", No. l4



.

Pig., 11-106 -

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 06: TORNILLOS PARA MADERA, DE BRONCE,
CABEZA FPLANA EEE

Cdédigo L
CRNE . Descripeidn Referencia

Tornillos para madera, de bronce, cabeza plana, de:

06-08 /72" # 4



GRUPO 26 ARTICULOS DE FERRETEEIA _
SUBGRUPO ©07: TORNILLOS PARA MADERA DE BRONCE,
CABEZA REDONDA

Cédigo '
CRN% Descripeidn Referencia
Torpillos_para.madera, de bronce,
cabeza redonda de:
13 1" #8
27 L 1/2% §#8

36 1 3/4™ #8



P4g. I1-108

GRUPO 26: ARTICULCS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 10: TORNILLOS PARA METAL, CABEZA REDONDA

Cédigo : : : e o
CRNE " Descripeidn Referencia
Tornillos para métal, cabeza redonda, de:

o e n o "

15 1/4" = 2"
Tornillos para metal, cabeza ré&qnda, con barniz
plateado y rosca ligera, de:

25 /4" # 10

27 3/4" # 12

32 " # 8

34 1~ # 10

36 " # 12



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPOS 13 y 14: TORNILLOS PARA ESTUFA, DE HIERRO,
CABEZA REDONDA

Cédigo .
CRNE _ Deécripc?&q | Referencia
" Tornillos para estufa, de hierro,
cabeza redonda, de:
13-08 1/8" % 1/2" (cromados)
10 1/8" x 1"
12 1/8™ x 1 1/4"
14 1/8" =1 1/2"
18 5/32" x 1"
20 5/32" = 1 1/4"
22 5/32" x 1 1/2%
24 5/32" = 2%
28 3/16" x 1/2"
3o 3/716" x 3/4%
32 3/16" x 1"
34 3/16" x 1 1/2"
36 3/16"™ x 1 374"
38 3/16" x 2"
42 3/16" x 3"
46 3/16" x 5"
50 1/4" x 1/2"
52 174" = 3/4%
54 1/4" x 1"

13-56 1/4" x 1 1/4"



Pdg, I1-110

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA |
SUBGRUPOS 13 y 14: TORNILLOS PARA ESTUFA, DE HIERRO,

CABEZA REDONDA

‘Cédigo

CRNE Desé;ipciSn Refereneia
13-58 1/4" = 1 1/2"
60 174" x 2"
62 1/4" x 2 1/4"
64 1/4" x 2 172"
66 1/4™ x 3"
68 1/4" x 3 1/2°
70 1/4™ x 4%
72 1/4" x 4 1/2"
74 1/4" x 5"
14-06 5/16" x 3/4"
08 5/16" x 1"
10 5/16" x 1 1/4"
12 5/16™ x 1 3/8"
14 5/16" x 1 1/2"
16 5/16" x 1 3/4"
18 5/16" x 2"
20 5/16" x 2 1/2"
22 5/16" x 3"
24 5/16" x 3 1/2"
26 5/16" x 4"
28 5/16" x 4 172"
14-30 5/16" x 5"



Pag,_ll-}ll
GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA S
SUBGRUPOS 13 y 14: TORNILLOS PARA ESTUFA, DE HIERRO,
CABEZA REDOXNDA T

Cédigo :
CRNE Descripcidn Referencia
14-32 5/16" x 5 1/2"

34 5/16" x 6"

38 3f8" x 2"

42 3/g" x 37 |

46 3/8" x 4

50 3/8" x 5"

54 /2" x 2"

56 1/2% x 2 1/2"

58 1/2" x 3¢

60 1/2" x 3 t/2"
14~62 /2% x 4" |



Pég. 11.112

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 15: TORNILLOS PARA ESTUFA, DE ACERO INOXIDABLE

Codigo .

CRNE Descripeidn Referencia
Tornillos para estufa, de acero inoxidable, °
¢abeza redonda, de:

10 /8" x "

16 1/8" x 2%



; o
GRUBO 26: ARTICULOS BR FERRETERIA
SUBGRUPO 18 TORNILLOS PARA ESTUFA, DE BRONCE, CABEZA

Pig., Lis113

_ REDONDA
Cédigo - B
CRNE Descripeibn Referencia
Tornillos para estufa, de bronce,
cabeza redonda de:
‘10 1/8" x 5/8"
12 1/8" x 3/4"
14 1/¢" = 1™
16 1/8" x 1 1/2"
13 1/8" x 2%
22 5/32" x 1 t/2%
26 3/16" = 3/4"
28 3/16" = 1"
3z 3/16" x 2"
34 3/16" = 2 1/2"
38 174" = 1"
40 174" x 1 /2"
452 1/4" x 2"
44 174" % 2 Lf2"
46 1/4" x 3"
43 174" x 3 1/2"
52 5/16" = 1"
56 5/16" = 2"
64 5/16" x 4"
68 3/8" x 1"
72 3/8" = 2%



Pig. I1-114

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 20: TORNILLOS, OTROS

Cddigo . .
CRNE ' Descripeidn Referencia
10 Tornilles de cabeza hexagonal de 2 1/2"
40 Tornillos de bronce especial de 4mm

X 41 om



Pig. 11-115

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 22: CLAVOS GALVANIZADOS,CON CABEZA

Cédigo Lo

CRNE 7 Degcripeidn Referencia
Clavo galvanizado, con cabeza de :

10 174"

12 172"

14 3/47

16 "

18 1-1/2"

20 2"

22 2-1/2°

24 3"

26 3-1/2"

28 4"

30 4-1/2"

32 - sm

34 5-1/2"

36 ' 6"

40 7"

44 8"
Clavo galvanizado, con cabeza, para lamina de

70 2"

72 2-1/2"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 23: CLAVOS GALVANIZADOS, K SIN CABEZA

Codigo

CRNE - 'fi?9§C£ipéi5n o Referencia
Clavos galvanizados, sin cabeza de:

10 1/4"

12 1/2"

16 1"

18 11/2"

20 2

22 2 1/2"

24 3"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 24: CLAVOS NO GALVANIZADOS, CON CABEZA

ngﬁgo DESCfipciSH ' © Referencia
Clavos no galvanizados, con cabeza, de:
16 i
18 11/2"
20 2"
22 2 1/72¢
24 3"
26 3 1/2¢
28 4"
32 5¢

36 6"



P8g. 11-118

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA = :
SUBGRUPO  25: CLAVOS NO GALVANIZADOS, SIN CABEZA

ggg§§° Descripeidn Referencia
Clavos no galvanizados, sin cgbezalfde:

12 172"

13 5/8"

14 3[4n

16 1"

18 1 /2"

20 ‘ 2"

22 2 1/2%



PAg. 11-119

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 26: CLAVOS VARIOS

Cédigo
CRNE ) Descripcidn Referencia
Clavos de acero de_
06 2"
08 2-1/2"
10 3"
’ 20 Clavos de acero con abrazaderas de
1-1/2%
30 Clavos para asbesto cemento, con arande-
dela, de &4 1/2%
35 Clavos para riel
60 Clavos de 13 mm
65 Clavos de 20 mm x 2,.5mm
67 Clavos de 20 mm x 3 mm
" 70 Claves de 40 mm x 2.5mm
Clavos tornillos de
80 1"
84 2"

86 2.1/2"



. .P&g. 13-120

GRUPO 26:

ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 27: REMACHES

C8digo

CRNE . Descripeidn Referencia
Remaches de hierro de:
03 1/8™ x 1/4"
07 1/8" x 1"
11 3/16™ x 3/8"
15 1/4" x 172"
17 1/4" x 5/8"%
19 176" x 1"
23 5/16" x 1"
25 5/16" % 1 5/8"
29 7/16" x 1"
33 /2" x 1"
35 1727 x 1 1/4"
37 172" x 1 /2"
.39 1/2" x 2"
)d3 5/8" x 1"
45 5/8" = 1 3/8"
47 5/8" x 1 1/f2"
49 5/8" x 1 3/4"
51 5/8" x 2"
53 5/8% x 2 1/4"
57 3/4™ x 1 3/4"
59 3/4" x 1 7/8"
61 3/4" x 2"



Pig. 11.121

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 27: REMACHES

Cédigo ' —
CRNE Descripcidn - Referaencia
Remach;s de hierro de:

63 3/4" x 2 1714

65 3/4" x 2 1/2%

67 3/4" x 2 5/8"

69 3fa4" x 3®

71 " 3/4" x 3 1/2¢
- 80 Remaches de aluminio de 7/32"™ x 1/2"

85 ~ Remaches de aluminio de 3/8" x 2"

90 Remaches niquelados para capotes



GRUPO 26

DE FEZRRETERIA

ARTICULOS

SUBGRUPO 28: TACHUELAS Q
c8digo . em .
CRNE Descripcidn Referencia

10 Tachuela de bomba de 1/2"

20 Tachuela de hi;rfo de 1/2"

22 Tachuela de hierro de 5/8"
26 Tachuela de hierrc de 1"

28 Tachuela de hierro de i 1/2"

40 Tachuela galvanizada de 3/4"

50 Tachuela de acero para topografia

#830119 i ' :
60 Teachuela de cobre de 1/2"



Pigs 114123
GRUPO 26: ARTICULOS DE PERRETERIA
SUBGRUPO 29: GRAPAS

ngﬁgo _ © Descripcidn Referencia

Grapas para unir fajas de cuero niimero

10 25

15 35

20 65

30 Grapas flexo de 1" de ancho para fajas
de cuero de 3/16" a 3/8" de grueso

35 Grapas flexo de 18" de ancho pera fajas
de cuero de 3/8" a 5/8"

40 Grapas flexo de 30" de ancho para fajas
de cuero de 1/4" a 5/8"

45 Grapa para unir madera de 1/2"

48 Grapa pora unir madera de 1"
Graga_galvénizada para cerca, de:

60 3/8"

64 374"

66 |

68 1 174"

70 1 1/2"
Grapane acerno cobrizado (copper-vly) de:

80 1 174" x 1/4"

85 1 1/2" x 5/16"



Pag, 11-124

GRUPO 26:
SUBGRUPO 31:

ARTICULOS DE

FERRETERIA

BISAGRAS DE HIERRO

ngﬁgo : Descripcidn Referencia
Bisagras de hierro de:
10 " ox 1" -
12 i"x 1 1/2"
14 1 1/4" x 1 1/2°
16 1 1/4" x 2"
18 11/2% x 27
20 1 3/4" x 2 1/2"
22 2" x 2"
26 2" x 3"
10 2 1/2" x 2 1/2"
34 3" x 3"
38 3" x 4"
42 4" x 47
50 Dos aletas de 3"
52 Dos aletas de 4"
54 Das aletés de 5"
56 Dos aletas de 6"
Bisagras de hierro de doble accidn de:
70 3
72 4"
74 5"
76 6"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 32:

BISAGRAS DE BRONCE®

Pig. 11-125

Cédigo :
CRHNE Descripcidn Referencia
Bisagras de bronce de:

10 2"

14 3"

18 4"

22 5"

26 6"

30 3/8" x 3/4"

34 P /4" x 2 1727

38 1 3/4" x 3"

42 2" x 3"

46 2" x 3 1/2"

50 3" x 3v

54 3 1/2" x 3 1/2"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 33: BISAGRAS GALVANIZADAS, PLATEADAS Y LATONADAS

Cédigo

CRNE Descripciéﬁ Referencia
Bisagras galvanizadas, de:

10 2" x 2" (light square pall tip)

15 3" x 3" (iight square B:-11 tip)

20 4" x 4" (loose pin pelt)
Bisagras plateadas, de:

40 2 1/2"

45 3 i1/2"

80 Bisagras latonadas



Pag. 11.127

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 34: ALDABAS

Cddigo

CRNE Descripeidn Referencia

Aldébas de hierro de:

10 2 172"

15 3"

20 3i/em

30 4 1/2"

35 5"

45 6"

60 Aldaba de bronce de 2 1/2"



Pig. 11-128

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 35:

PICAPORTES Y PASADCRES

Cddigo . s .

CRNE ~ Descripcidn Referencia
Picaportes de hierro de barra de:

06 1 1/2"

10 2 1/2*

12 3"

16 4"

20 6"
Picaportes de pie de:

28 1 1/2"

33 4"

38 6"

45 Picaportes de cadena de 6"
Picaportes de bronce de:

50 1 1/2"

52 2"

54 2 1/2"

56 3"

60 4"

70 - Topes para puerta enm parte superior

75 Pasadores de bronce con resorte y cadena
Pasadoregs de bronce de:

80 2"

84 3"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 35: PICAPORTES Y PASADORES

Cédigo . ' i
©  CRNE Descripcion . Referencia
Pasadoxes de breonce (Sgagingﬂsigni_gg:
88 o - ~
92 LA
926 Chavetas de 1/8" x 1 1/2*

98 Chavetas de 5/32" x 2"



P4g. 11-130

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
CERRADURAS PARA PUERTAS Y VENTANAS,
Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 37:

Cdédigo

CRNE Descripeidn Referencia

01 Cerradurea para puerta

05 Cerradura para puerta con pin de seguri-
dad

10 Cerradura para puerta Weisser A~500

15 Cerradera para portones Yale 396-B

290 Cerraduras para baio tipo Schlage
Cayos Tul 28 x 26

25 Cerraduras con llave y boton Schlage
A52WS Tul 28

30 Cerraduras para exterior Schlage 87
PD Tul 28

40 Cierrapuertas automitico #3

45 Llavin para puerta Yale

50 Placas ornamentales para cerraduras de

puerta



GRUPO 26:

pag. 1I-131

ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 38: CERRADURAS PARA GAVETAS Y CLOSETS, Y ACCESORIOS

Codigo
CRNE Descripeidn Referencia
Cerraduras para gaveta, de tubo, de:
01 1/2%
05 5/8"
10 7/8"
20 Carraduras para armario de
1 1/4" x 2 1/2"
25 Cerraduras para armario # 9356
30 Cerraduras para closet para
colocar en el centro
35 Cerraduras para c¢loset para
colocar en los extremos
40 Cerraduras para armavrio, de seguridad,
#MR~43116, con caja de hierro pulido
45 Clavijas #NR-45816 de 9mm x 15mm para

cerraduras

MR-43116



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 39: CAND/DOS

ngigo | Descripcidn Referencia
01_ Candados de hierro pequefios
10. Candados de hierro medianos
20 Candados de hierro grandes
40 Candados de bronce pequefios
50 Candados de bronce medianos
60 Candados de bronce grandes
Candados especiales
80 Candados de cadena
85 Candados para intemperie con tres llaves

maesktras



Psg. 11-133

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 41: ACCESORIOS VARIOS PARA PUERTAS,
VENTANAS Y GAVETAS

Cédigo - Descripcidn | Referencia

_®NE

01 Chapas para gaveta

03 Chapasg ¢ton mango cromadas

05 Chapas de pistdn para hojasréofredizas

07 . VChapaa de”pistSn, dof&&as |

09 Chapas para puerta superior

12 Haladores para puertas

14 Haladores cromados j nigquelados

16 Haladores cromados; tipo bdotdn

19 Armellas de hierro de 2" con tornillo de 1/4"
x 2 1/2¢

22 Argollas para cortinas

25 Machotes para llavesl

28 Resbaladores de balin

30 Resbaladeees ‘de tornillo

33 Rieles para puerta corrediza

35 Rieles para puerta corrediza, de metal, de
2 metroa.

37 Rieles para puerta corrediza, de metal, de
3 metros.

39 Rieles para puerta corrediza, de metal, de
9/716" = 1/4%

42 Rodillos para puerta corrediza

45 Gancho de presidn paras puerta de gabinete

48 Agarraderas niqueladas de 5"

50 Agarraderas niqueladas de 8"



.-

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 41:

ACCESORIOS VARIOS PARA PUERTAS,
VENTANAS Y GAVETAS °

¢6digo Descripcidn Referencia
. CRNE
52 Agarraderas de embutir de 1"
54 Aparraderas de embutir de 4"
56 Agarraderas de aluminio para operar
celosias
58 Agarraderas doradas, finas de 4" para
gavetas #72515 '
61 Botén de metal para gaveta 2" ¢ (sport
lite knobs) -
64 Redaja de 2" con balinera
67 Escuadra de platina 1/8" x 1" (Zngulo

de hierro)



GRUPO 26:

Pig. II-135

ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 43: MALLAS METALICAS

Codigo :
CRNE Degcripeidn Referencia
05 \Malla de alambre galvanizado #10, d¢
2" x 2" x 3 metros
Malla:de alambre galvanizado #11, de:
10 &t pies
15 5 pies
20 6 pies-
Malla de alambre galvanizado #16, de:
30 1" x 1" x 3 pies
35 1" 2 1" 2 4 pies
40 1 1/2 x 1 1/2" 2 4 pies
45 2" x 2" x 6 pies
50 2" % 2" % 2.40 metros
60 Tela met&lica de 3 pies de ancho
65 Soporte para malla cicldun de 5 pies
70 -Cedazo fino
75 Cedazo ordinario
80 Cedazo tipo mosquito
85 Cedazo galvanizado de 1/4"
90 Cedazo de aluminio de 3/16" de hueco

y 39" de ancho



Pig, 11-136

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 45: CADENAS

bédigo Descripcidn Referencia
CRNE

05 Cadenas .de eslabdn de 1/2°

10 Cadenas de eslabdn de 3/4"

20 Eslabones de acero fijos de 3/8%

22 Eslabones de acero fijos de 1/2"

30 Eslabones de acero falsos de 2/8"

35 Eslabones de acero falsos dg 5/8"

50 Cadenas galvanizadas de 1/4"



GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 47: LIJAS

Pag. 11-137

cig§§° DesgripciSn Referencia
Lija para madera No.
05 3/o
o7 2/0
09 1/0
11 1
13 2
15 3
17 4
Lija roja para madera No.
20 3/0
22 2/o
25 ~1/o
26 1
28 2
30 3
32 4
Lija de agua No.
35 400
37 350
39 320
41 280
43 240

45 220



P4g, 11-138
GRUPO 26: ARTICULCS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 47: LIJAS

Cédigo

CRNE - ‘Descripeidn - Referencia

Lije de agua ﬁ#bntinuaci&n) No.

47 180

49 150

51 120

53 100

55 80
Lija especial, de esmeril, en pliegos

60 3/o

62 2/0

64 1/0

66 1/2

68 1

70 11/2

72 2

74 . 3
Lijas especiales en discos

80 1/0 de 7" ¢ x 7/8" de hueco

82 16-B de 7" @& % 7/8" de hueco

84 36 de 7" @ x 7/8" de huecgo

86 50-A de 7" ¢ x 7/8" de hueco



Pig.

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 47: LIJAS

11.139

ngﬁgo Descripcidn Referencia
Lija especial, de hierro:

90 Fina

922 mediana

94 ordinaria

98 Lija especial para lijadora de 4"

de ancho



GRUPO 26:

ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 49 y 50 LIMAS Y LIMATONES

ngégo DasE¥ipci6n Referencia
Limas triangulares de:
49~03 4"
05 & 1/2"
07 5"
09 6"
11 8"
13 10"
Limas tsbtlas grano_ordinario de:
17 6"
19 8"
21 10"
23 12+
25 14"
Limag tablas grano fino de:
29 6"
31 g
33 10"
35 127
37 14"
39 16"



GRUPO 26:

ARTICULOS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 49 y 50 LIMAS Y LIMATONES

Pig, 1I-141

cddigo
CRNE Descripcidn Referencia
Limas cuadradas granb ordinario de:
49-43 5"
45 8"
&7 io"
49 12"
51 14"
Limas media cafia fina de:
55 6"
57 8"
59 10"
61 12"
63 14"
Limas media cafia ordinarias de:
67 6"
69 8"
71 lo*®
73 12"
75 14"
Eacofinag de:
80 6"
82 8"
84 10"
86 12"
49-88 14"



GRUPO 26:

ARTICULNS DE FERRETERIA

SUBGRUPO 49 y 50:LIMAS Y LIMATONES

Cig;go ~Descripeidn Referencia
Limatones redondos ordinarios de:

50-10 1/4" = 6"

is5 3/8" x 10"

20 1/2 x 6"

22 1/2" x 8%

24 1/2" x 10"

26 1/2% x 11"

28 1/2 x 12"

30 1/2" x 14"

35 5/8" x 14"

40 3/4" % 12"

44 374" x 16"

Limatones redondos finos de:

50 174" » 12"

55 3/8" x 12"

60 1/2" x to”

62 1/2" x 12"

64 1/2" x 14"

70 5/8" x 12"
50-80 Otras Limas



GRUPO 26:
SUBGRUPO 52:

ARTICULOS DE FERRETERIA

PIEDRAS DE ESMERIL

Pig. I1I-143

Csddigo

CRNE . Descripcién Referencia

Piedras de esmeril de:

05 /4% x 2%  x 3/8"

10 174" x AN

15 /2" = 6"

20 3/8" x 1 1/4" x 2 1/2"

25 /e x 1" x 8" ordinaria

26 374" x i x 8" fina

30 3/4% % 2 1/2" x 6" ordinaria

35 3/4" x 8" x 8"

50 ¥o. 100 - 80 x 15/80

55 No. 100 - 2 - 2518

80Q Polvo de esmeril por libra, importado



Phg. 1I-144

GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPQ 53: SEGUETAS (HOJAS)

Codigo . .
CRNE Descripcidn Referencia
10 Sierras acero plata de 12"
30 Sierras listfn de 1 1/4" x 14"

50 Sierras para cortar hierro, de 25mm



GRUPO 26:
SUBGRUPO 55:

ARTICULOS DE FERRETERIA
BROCHAS Y PINCELES

Pig. 1I.145

cg§§§° Descripeiédn Referencia
Brochas de:

05 1/2¢

G7 374"

09 i

11 11/2"

13 "

15 2 1/2%

17 K

19 j1/2"

21 47

29 6"

Brochag finas de:

40 iR

42 2"

44 3"

47 4

49 3"

51 6"

60 Brochas boitoses 1083
65 Brochas 1124 No. 20
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GRUPO 26:

ARTICULOE DE FERRETERIA

SUBGRUPO 55: BROCHAS Y PINCELES

Fgg;go Descripeidn = Referencia
Pinceles de:
70 1/8"
72 1/4"
74 /2" #2
76 3/4" #4
78 1" #6
80 1 1/4" #8
82 1 1/2" #10
84 2" f12
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GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 57:; CEPILLOS Y ESCOBAS

Cddigo . a
CRNE Descripcibn Referencia
Cepillos de fibra:
25 #852 para filtro
10 #3671
15 #4450
20 #5368 de nylon
25 6319
30 Cepillos de cerda
Cepillos de alambre:
40 : de 1 1/4" x 11 1/4" de cabo largo
45 de 2" x 7" oblongos
50 de 2 5/8" x 7 1/4"™ #355
55 de 6"
60 de mango largo
65 de acero, circulares
Escobas
80 De fibra #6319

85 Escobillones con mango de madera



Pig, 11148

GRUPO 26:
SUBGRUPO 59:

ARTICULOS DE FERRETERIA
CINTAS ¥ ACCESORIOS

ngégo Descripeidn Referencia

Cintas pa;é epznnchadora de

o1 3/8"

03 1/27

03 5/8"
Hebhillas para cinta Band-ite de

20 3/8"

22 1/2"

24 5/8"

26 3/4"

40 Hebilla de 3/8" para cinta de amarrar
.cable ' ‘

45 Cinta plistica con alma de metal de
12mm de ancho- . '

50 Cinta plé#iica ae Zémm de anchg

60 Cinta adhesiva (tape), Scotch No., 33
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GRUPO 26: ARTICULOS DE FERRETERIA
SUBGRUPO 61: MISCELANEQS

Cédigo .. s,
CRNE Descripcidn Referencia
20 Resortes de expansidn #42

40 Wiper blanco






E/CN.12/CCE/5C.3/80
Pig. 11-151

Geape 31
Tuberfa para ductos eléctricos y accesorios
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GRUPO 31 TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS
Y ACCESORIOS

Subgrupe No. _ Descripcidn

01 | Tubos conduit de aluminio

03 Tubos conduit de hierro negro

04 ' Tubos conduit de hierro galvanizado
06 Tubos conduit no metdlicos

08 Curvas conduit de aluminio

10 : Curvas conduit de hierro negro

12 y 13 Curvae conduit de hierxo galvanizado
15 Curvas conduit no metélicas

17 y 18 Conectores de hierro galvanizado

para tubo conduit

21 Conectores de aluminio para tubo
conduit

23 | Conectores no metdlicos para tubo
conduit

25 y 26 . Uniones conduit de hierro galvanizado

28 Uniones conduit de hierro negro

30 Unicones conduit de aluminio -

32 Uniones conduit no met&@licas

34 Uniones conduit especiales

36 a 38 Cajas y tapas conduit metdlicas

40 Cajas y tapas conduit no metdlicas

42 8 44 Condulets

48 y 49 Contratuercas y boquillas taparroscas

(bushingsg)
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Subgrugg No. Descr?pciﬁg

52 y 53 Gazas, grapas y abrazaderas

56 y 57 Cabezas conduit de entrada meti@licas

59 Cabezas conduit de entrada no metdlicas
61 Cabezas conduit de entrada especiales
64 Enchufes, tohacorrientes, rosetas,

placas y conexos

75 Miscelineos



Pég. 11-155

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 0l: TUBOS CONDUIT DE ALUMINIO

cgg;go : fi. ‘ Descﬁipci&n o Referencia
Tubo cbnduif.de aiuminio, rigido, de:

05 /2"

o7 3/4"

09 "

11 11/4"

13 1 1/2"

15 ' 2"

17 21/2

19 kA

21 3 1/2"

23 4"

25 5%

27 6
Tubos conduit de aluminio, flexible, de:

40 172"

42 3/4%

44 "

46 1 1/4"

48 11/2"

50 2%

52 2 1/2%

54 3"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO Ol: TUBOS CONDUIT DE ALUMINIO

Cddigo . X
CRNE Descripcion. Referencia
Tubos conduit de aluminio, EMT, de:

60 1/2"

62 3/4"%

64 "

66 1 1/4"

68 11/2"

70 2"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 03: TUBO CONDUIT DE HIERRO NEGRO

cg§§§° ; Deﬁ°£ipé16n Refereﬁgia
Igggiconduit de hierro negro, de:

05 1/2"

07 | 3/4"

09 1"

11 1 1/4%

13 1 1/2¢

15 2"

17 2 1/2%

19 3"

21 3 1/2"

23 4"

25 51

27 6"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOQ 04: TUBOS CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

Cédigo
CRNE Descripcibn Referencia

Tubo conduit de hierro galvanizado,
rigido, de:

05 1/2"

07 3747 |

09 AR

11 1 1/4%

13 i1i/2"

15 2

17 2 1/2"

19 3"

21 3 1/2%

23 4"

25 5"

27 6"
Tubo conduit de hierro galvanizado,
flexible, de:

40 1/2"

42 3/4"

44 1"

46 1 174"

48 1.1/2¢

50 2"

52 2 1/2"

54 3"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 04: TUBOS CONDUIT DE HIERRC GALVANIZADO

ngégq, Lo Des;ri96i5ﬁ. B Referencia

Tubo .gonduit de hierro galvanizado,
EMT, de:

60 1/2"

62 a/a"

64 bR

&6 1 1/47

68 11/2"

70 2"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

" SUBGRUPO 06: TUBOS CONDUIT NO METALICOS

cédigo e ia .
CRNE Deseripcidn _ Referencia

Tubo conduit de PVYC, sin campana, de:

05 1/2"
07 374"
09 1"

11 1 1/4"
13 1 /2"
15 2m

17 2 1/2"%
19 3"

23 4"

Tubo conduit de PVC, con campana, de:

40 1/2"
42 3/4"
44 1

46 1 1/4"
48 11/2"
50 , 2"

52 2 1/2"
54 3"

58 4"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 06: TUBOS CONDUIT NO METALICOS

ngﬁgo | Déscfi§§i5n-- Referencia
Tub6 conduit de-fibta #ﬁicanizﬁda

65 1/4"

67 3/8"

3 1/2%

71 5/8"

73 i



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPQ 08: CURVAS CONDUIT DE ALUMINIO

ng;go Degeripeidn . Referencia
Curvas conduit de aluminio, rigidas,
de 902 largas de:

05 172"

07 3/4"

09 IR

11 1 1/4"

13 11i/2¢

15 2"

17 2 /2"

19 3"

21 3 172"

23" 4"

25 5"

27 6"
Curvas conduit de aluminio, rigidas,
de 90%, cortas, de:

40 /2"

52 3/4"

44 iy

46 1 1/4"

48 11/2"

50 2%
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTIOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 08: CURVAS CONDUIT DE ALUMINIO

ngégo - ‘ - Descripecidn Referencia
Curvas conduit de alum1n1o, rigidas,
de_45%, largas, de:

60 i/2"

62 3/4"

64 1"

66 1/

68 11/2"

70 2"

72 2 1/2"

74 3"

76 3 1/2"

78 4"

80 5"

82 6"
Curvas conduit de aluminio, rigidas,
de 452, cortas, de:’

87 1/2"

a9 3/4"

91 "

93 1 1/4"

95 11/2"

97 2"



Pig. 11-164

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 10: CURVAS CONDUIT DE HIERRO NEGRO

Codigo

CRNE : Descripcion Referencia
Curvas conduit de hierroc negro, rigidas,
de 902, larpgas, de:

05 1/2"

07 3/4"

09 17

11 1 174"

13 1.1/2"

15 2?

17 : 2 1/2"

19 3"

21 3 1/27

23 47

25 5%

27 6"
Curvas conduit de hierro negro, rigidas,
de 902, cortas, de:

40 1/2"

42 3/4"

44 R

46 11/a"

48 11/2"

50 2"



Pig. II-165.

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 10: CURVAS CONDUIT DE HIZRRO NEGRO

Cdodigo ‘
CRNE Descripeidn Referencia

Curvas conduit de hierro megro rigidas,
de 453;'Iatgés de: '

60 1/2"

62 3/4"

64 A

66 11/5"

68 1 1/2"

70 2"

72 2 1/2"

74 v

76 3 1/2"

78 4"

80 5%

82 6"
Curvas conduit de hierro negro, rigidas,
de 452, cortag de:

87 1/2"

89 3/4"

91 "

93 11/4"

95 1 1r/2"

97 2"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPCS 12 y 13: CURVAS CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

Codigo
CRNE Desc;ipcian Referencia
Curvas conduit de hierro galvanizado,
rigidas de 90°, largas de:
12-05 1/2"
07 3/47
09 17
11 1 1/4"
13 1 1/27
15 2n
17 2 1/2"7
19 3"
21 3 1/2"
23 4"
25 57
27 6"
Curvas conduit de hierro galvanizado,
rigidas de 90°, cortas de:
40 172"
42 3/4%
44 "
46 1 1/4"
48 1 1/2"

12-50 2"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRIGOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 12 y 13: CURVAS CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

cggigo Descripcidn Referencia
Curvas conduit de hierro gglvan:.zadoL
Yigidas de 45°, largas de: :
12-60 /2"

62 3/4"

64 1"

66 1 1/47

68 i1/2"

70 2"

72 2 1/2¢

74 3"

76 3 1/2"

78 4"

80 5"

82 6"
Curves_conduit de hierro galvanizado,
de 45°, cortas de:

a8 1/2"

90 3/4"

92 1"

94 1 1/4"

96 1 1/2"

12-98 2"



Pg, 11168

GRUPO 31:

SUBGRUPOS 12 y 13:

TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
CURVAS CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

Codigo

CRNE Descripcidn Referencia
Curvas conduit de hierro galvanizado,
EMT, de 90°, largas de:
13-10 1/2"
12 374"
14 1%
16 1 1/4"%
18 1 1/2%
20 2"
Curvas conduit de hierro galvanizado,
EMT, de 90°, cortas de:
30 1/2"
32 3/4"
34 1"
36 1 174"
38 1 1/2"
40 2"
Cuxvas conduit de hierro galvanizado,
EMT, de 45°, largas de:
50 1/2"
52 3/4"
54 1"
56 1 1/4"
58 1 1/2"
13-60 2"



GRUPO 31:

Pag. II-169

TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 12 y 13: CURVAS CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

Cddigo

CRNE Descrip@iﬁn Referencia
Curvas conduit de hierro galvan:zadqi
EMT, de 45°, cortas de: .
13-70 /2"
o1 374"
74 "
76 1 1/4"%
78 1 1/2"
13-80 2"



Pig. I1-170

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 15.CURVAS CONDUIT NO METALICAS

Cédigo

CRNE Descripeidn Refereucia
Curvas conduit PVC, rigidas, de 90°
largas de: '

Q5 1727
07 3/4"
09 1"

11 1 1/4"
13 1 1/2"
15 2"

17 2 1/2%
19 3"

21 3 1/2"
23 4"

Curvas conduit de PVC, rigidas de 90°
cortasg de:

40 1/2"
42 3/4%
b4 1"

46 1 174"
48 1 1/2"
50 2n

52 2 172"
54 3"

56 3 1/2v
58 4"



Pg. 1I-171

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
CURVAS CONDUIT NO METALICAS

SUBGRUPO 15:

ngégo | Descripcifn Referencisa
Curvas conduit de P?c, rigidas de 45°
largas de:
64 1/2"
66 3/4"
68 R
70 1 1/4"%
72 1 1/2"
74 2"
76 12 i/
78 3"
-80 3 1/2"
82 4"
Curvas conduit de PVC, rigidas, de 45°
cortas de:
86 1/2"
88 3/4"
90 i
92 1 1/4"
94 1 1/2"
96 2"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 17 y 18: CONECTORES DE HIERRO GALVANIZADO
PARA TUBO CONRDUIT

Cddigo . e R ",
eferencia
CRNE Descripecidn

Conectores de hierro galvanizado EMT,
tipo compresidn, para embutir en con~
creto, de:

17-05 1/2"
07 3/4"
09 1"
11 1 1/4"
13 1 1/2"
15 2"

Conectores de hierro galvanizado EMT,
tipo tornillo, para embutir en concre-

to, de: ‘

30 W A

32 3/4"

34 1"

36 11747
38 11/2¢
4o T

42 2 1/2v

44 "



PAg. 11.173

GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 17 y 18: CONECTORES DE HIERROC GALVANIZADO
PARA TUBO CONDUIT

Cédigo
CRNE Descripcidn Referencia
Conectores de hierro galvanizédo EMT,
tipo tornille, para embutir en concre-
to, aislado, de:
17-60 . /2v
62 3/4"
64 1
66 1 1/4"
68 1 1/2
%0 2"
72 2 1/2"
74 3"
" Conectores de hierro galvanizado EMT
tipo compresidn, de: ‘
80 /27
82 3/4"
84 1"
86 11/47
88 1 172"
90 | 2"
92 2 1/2°%

17-94 3"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 17 y 18: CONECTORES DE HIERRO GALVANIZADO
PARA TUBO CONRBULT

Cédigo e e .
CRNE Descripecibn Referencia
Conectores de hierro galvanizado EMT,
tipo compresidn, aislados_de:
18-10 Y7L
12 3/4"
14 L8
16 1 1/4"
18 11/2"
20 2"
22 2 1/2¢
24 3"
Conectores de hierro galvanizado,
tipo recto, para tubo conduit
flexible, de:
40 i/2"
42 3/4"
44 v
46 1 1/4"
48 11/2"
30 2"
52 2 1/2"
54 3"
56 3 1/2"

18-58 4"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 17 j 18: CONECTORES DE RIERRO GALVANIZADO
PARA TUBO CONDUIT

Cédigo
CRNE Descripcidnm Referencia
Conectores de hierro galvanizado,
rigido, tipo recto, sin rosca, de:s
18-70 ~ 1/2
72 3/4"
74 A
76 1 1/4"
78 1 1/2°"

80 2"
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GRUPO 31:

SUBGRUPO 25 y 26:

TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

UNIONES CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

Cddigo

CRNE Descripcidn Referencia
UNIONES- CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO DE:
25-05 /2"

07 3/4

09 i

il 1 1/4"

13 11/2"

15 2"

17 2 1/2¢

19 3"

21 3 /2"

23 4%

25 5"

27 6"
UNICNES COBDUIT DE HIERRO GALVANIZADO, RIGIDO,
TIPO UNIVERSAL, DE:

40 1/2"

42 3/4"

44 1"

46 1 1/4"

48 1 1/2"

50 AL

52 2 172"

54 3"

56 3 1/2"

25-58 4"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 25 y 26: UNIONES CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO

coai o '
gg;EO - Desecripeidn . Referencia

UNIONES CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO EMT,
TIPO TORNILLO, PARA EMBUTIR EN CONCRETQ DE:

25-70  1/2"

72 374"

74 "

36 1 1/4"

78 1 1/2v

80 2"

82 2 1/2"

84 3"

86 3 1/2%
25-88 4%

UNIONES CONDUIT DE HIERRO GALVANIZADO EMT, TIPO
COMPRESION, DE:

26-05 1727

o7 3!4“
09 "

11 1 174"

13 1 1/2"
15 2"
17 2 172"
19 3"
21 3 1/2"

26-23 4"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS. Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 28: UNIONES CONDUIT DE HIERRO NEGRO

Codigo

CRNE Descripcidn Referencia
UNIONES CONDUIT DE EIERRO NEGRO DE:
0t 1/27
07 374"
09 1"
11 11/4"
13 1 1/2"
15 2v i
17 2 1/2
19 av
21 3 172"
23 4%
25 5w
27 6"

UNIONES CONDUIT DE HIERROC NEGRO TIPO UNIVERSAL,DE:

40 /2
42 3/47
44 1"

46 - 1 1/4"
48 1 1/2"
50 2"

52 2 1/2"
54 3"

56 3 172"

58 4“
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCCESORIOS
SUBGRUPO 30: UNIONES CONDUIT DE ALUMINIO -

cg§§§° Descripcidn Referencia
UNIONES CONDUIT DE ALUMINIO, RIGIDAS,DE

05 1/2"

07 3/4"

09 1"

11 1 1/4"

13 11/2"

15 b Al

17 2 172"

19 3"

21 3 1/2"

23 4n

25 5"

27 6"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIONS
SUBGRUO: 32 UNIONES CONDUIT NO METALICAS

Cadigo tmei Referencia
CRNE Descripcibn

UNIONES CONDUIT DE PVC, RIGIDAS, DE:

05 1/2"
07 374"
09 ¥

11 1 1/4"
13 1 1/2"
15 2

17 2 1/2"
19 3"

21 3 1/2"
23 a
25 5" '

27 ‘ 6"



GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 34: UNIONES CONDUIT ESPECIALES

Cddigo

CRNE peécripcién Referencia
10 Uniones conduit de cobre de 3"
15 Uniones conduit de 6 3/4" x 5" - 1 1/4"x1l"
20 Union Gilbant de 3° |
25 Union Gilbant de hierro fundido de 6"
30 Union de hierro fundido com derivacidn de
3" a 3/4" .
35 Union de cobre herm&tica de reduccidn para

tubo conduit EMT de 3/4" 2 1 1/4" con boquilla
de hule ¥ rosca en un eéxtremo

Uniones de hierro galvanizado para combinacién
de tubo conduit flexible y rigido

40 de 1 1/2"con rosca interna en un extremo
45 2" con rosca interna en un extremo
50 de 2 1/2" con rosca en un extremo

Adaptadores conduit terminales (machoa), PVC,de:
60 1/2"

62 3/4

64 10

66 1 1/4"

68 1 1/2"

70 2"

72 2 1/2 \

74 3" ' '
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 34: TUNIONES CONDUIT ESPECIALES

C&édigo

CRNE Descripeidn Referencia
ABaptadores conduit hembras, PVC, de:

80 1/2"

82 3/4"

84 "

86 1 1/4

88 11/2"

90 2"

92 2 172"

94 3u ’
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GRUPO 31: - TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 36 a 38: CAJAS Y TAPAS CONDUIT METALICAS

Cgi;go Degcripeifn Referencia
Caijas conduit de hierro gglvanizadd;
cuadradasg, de: '

36..10 31] X 3||

15 4" x 4" x 2 1/8" con salidas de 1/2"
18 4" x 4" x 2 1/8" con salidas de 1/2"
y 3/4" . )
21 4" x 4" x 2 1/8" con ealidas de 1/2",
3,4" Y 1"
26 4 1/2" % 4 1/2" x 2 1/8" con salidas de
1/2% y 3/§n
Cajas conduit de hierre 3§lvanizado, rec-
tangulares, de:
30 4" x 1 1/2" con salidas de 1/2"
33 ‘ 4" =z 1 1/2" con salidas de 1/2" y 3/47
36 4w x 2"
39 4" x 2 1/8" con salidas de 1/2"
42 4" x 2 1/8" con salidas de 1/2" y 3/4"
45 4" = 2 1/8" con salidas de 1/2", 3/4"
y 1"
48 4" % 2 1/8" con salidas de 1/2%, 3/4"
y 1 1/4"
51 4" x 2 1/8" x 1 1/2" con salidas de 1l/2"
54 4" x 2 1/8" x 1 7/8" con salidas de 1/2"
57 4" x 2 1/8" x 1 7/8" con salidas de 3/4"%
60 4" x 2 1/8% x 2" con salidas de 1/2"
36-63 4" x 2 1/2" con salidas de 1/2", 3/4"

y 1 /2"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBCRUPOS 36 a 38: CAJAS Y TAPAS CONDUIT METALICAS

cédigo . g .
CRNE Deseripcidn Referencia
Cajas conduit de hierro galvanizado,
rectangulares de: :
36-66 4™ x 2 172" x 2" con salidas de‘l"
69 4" x 4 172"
72 4" =z 6"
75 4 11/16”" x 2 1/8" con salidas de
1/2" y 3/4°
78 4 7/8" x 2 3/4" con salidas de 1/2"
y 1 1/4%
82 5 3/6" x 3 1/4" x 2 13/%6 con salidas
de 1 174"
Cajas de registro metdlicas de:
37-10 3" 2 3" x 6" x 1/8"
15 4" x 4"
18 4" x 4" para tubo de ;12"
21 4" x 4" x 1 1/2"
24 4" x 6" x 6" x 1/16"
27 6" x 7 1/2" x 127
30 8" x 10" x 15"
33 8" x 12" x 20 1/2"
36 9" x 10" x 16"
39 10" x 12" x 20" x 1/1i6"
42 10" x 14" % 16"
45 12" x 15" x 21"

37-48 15" x 24" x 48"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORINS
SUBGRUPOS 36 a 38: CAJAS Y TAPAS CONDUIT METALICAS

ngggo Degscripeidn | Referencia
Cajas de hierro galvanizado, octogo-~
nales de:
37-60 3 1/4" x 1 1/2" con salidas de 1/2"
63 3 1/4" x 1 1/2" con salidas de 1/2%
y 3/4n

66 3 142"

Cajas conduit de hierro fundidoc de:

80 4 3/8" x 4 3/8"™ con salidas de 1/2%

y 3,4%

83 4 3/8" x 6 3/8" econ salidas de 3/4"
No, 6262 : '

90 Cajas conduit de aluminio, cuadradas,
para dos recepticulos con ¢inco hue-
cos de 3/4", Rodale No.212 para in-
temperie.

93 Cajas coanduit de aluminio rectangula-
res, para un recepticulc con cuatro
huecos de 1/2", Rodale No.20l para in
temperie. ’

96 Cajas conduit de registro, de alumi-
nio, cuadradas, de 3 3/4" =% 3 3/4"

x 1 7/6}) ciegas, Alpre.
Tapas conduit de hierro galvanizado,
cuadradas de:
38-10 4% x 4%
13 4 1/8" x 4 1/8" sin huecos
16 & 7/8" x 4 7/8" sin huecos

38~19 5 7/8" x 5 7/8"
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GRUPO 31:

SUBGRUPOS 36 a 38:

TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
CAJAS Y TAPAS CONDUIT METALICAS

convertor de presidn a resorte, es

pecial para intemperie "RODALE" No. 474

cédi .
CZR§§° Degcripcidn Referencia
Tapas conduit de hierro ;alvanizado,
rectangulares det
38-30 2 1/8" x 4"
Tapas conduit de hierro galvanizado,
redondas de:
45 3 1/4" de diZmetro
48 3 1/2" de diZmetro, con hueco de 1"
52 4" de didmetro
55 4 1/8" de diZmetro
Tapas conduit de aluminio:
70 Para cajas cuadradas "RODALE" No.29
para intemperie
73 Ciegas para cajas rectangulares
"RODALE" No.28 para intemperie
76 Para un tomac¢orriente redondo con
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GRUBPBI31l: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 42 a 44: CONDULETS

ngﬁgo ) Descrippién Referencia
Condulets tipo A, de:
42-05 1/2"
07 O 3/4"
09 i
11 1 1/4"
13 1172
15 2"
17 2 1/2"
19 3"
Condulets tipo C, de:
24 1/2"
26 3/4"
28 i
30 11/47
32 11/2"
34 2"
36 2 1/2¢

42-38 3"



Pig. 11-188
GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 42 a 44: CONDULETS

C8digo _
CRNE Descripcidn ‘ Referencia
Condulets tipo E, de:
42-43 /2"
45 3/4"
47 "
49 1 1/4"
51 11/2¢
53 2%
55 2 1/2"
57 3"
Condulets tipo FS5, de:
62 1/2" tipo 1 \
64 1/2" tipo 2
66 3/4" tipo 1
68 3/4" tipo 2
70 374" tipo 3
72 3/4" tipo 4
74 1 tipo 1
76 i" tipo 2
78 2" ripo 4
Condulets tipo FSC, de:
83 1/2" tipo 1
85 1/2" tipo 2

42-87 3/4Y tipo 1
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

_SUBGRUPO 42 & 44: CONDULETS

Cddigo L ]
CRNE Descripcidn Referencia
Condulets tipo FSC, de:
42-89 3/4" tipo 2
91 \1" tipo 1
93 1" tipo 2
Condulets tipo LB
43-01 12
03 T34
05 1™
07 1 1/4%
09 11/2v
‘11 2
13 2 1/2m
15 3"
17 3 /,2"
19 4%
Condulets tipo LL
24 1/2"
26 374"
28 1"
30 1 1/4"
32 11/2"

43-34 2"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 42 a 44: CONDULETS

Cédigo . ea .
CRNE Descripcidn Referencia

Condulets tipo LR

43-39 1/2"
41° 3/4"
43 1"
45 1 1/4"
47 S 11727
49 2"
51 2 1/2"
53 3"

Condulets tipo T

58 1/27
60 3747
62 : 1

64 11/4"
66 2"

68

Condulets tipo TB

73 1/2¢
75 3/4!:
77 lﬂ

Condulets tipo X

82 1/2"%
43-84 374"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESCRICGS
SUBGRUPOS 42 a 44 CONDULETS

C3digo Descripcidn Peferencia
__CRNE
fondulets tipo 2F de

44-~05 1/2"

07 3/4"

09 | R

11 1 1/4"

13 1 172"

15 PN

17 2 1/2"

19 v
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 48 y 49: CONTRATUERCAS Y BOQUILLAS TAPARROSCAS

ngégo Descripcion Referencia
Contratyercas de'hierro.galvanizado
para tubo conduit de:
48-05 3/8"

07 /2"

09 5/8"

11 374"

13 "

15 1 1/4%

17 1 172"

19 1 3/4"

21 2"

23 2 1/2"

25 3"

27 3 1/2" |

29 4"
Contrat#ercas de aluminio para tubo
conduit de:

40 /8"

42 1/2"

44 5/8"

46 3/4"

48 1"

48-50 1 1/4"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICGS Y ACCESCRIOS
SUBGRUPOS 48 y 49: CONTRATUERCAS Y BOQUILLAS TAPARROSCAS

Cigégo Deseripecion Referencia
Contratuercas de aluminio para tubo
conduit de:

48-52 1 1/2"

54 1 3/4"

56 2"

58 2 1/2%

60 3"

62 3 i/20

64 4"
Boquillas tapazxroscas de hierro
galvanizado, de:

80 1/2%

82 /47

84 1"

86 1 1/4"

88 1 1/2%

90 2"

92 2 1/2v

94 3" '

96 3 1/2"

28 4"
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GRUFPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPGS 48 y 49: CONTRATUERCAS Y BOQUILLAS TAPARROSCAS

ngégo Descripcion Referencia
Boquillas taparroscas dé aluminio de:
49-10 1/2%
12 3/4"
14 E
16 1 1/4”
18 1 1/2"
20 2"
22 2 1/2"
24 37
26 3 1/2"
28 4"
Boquillas taparroscas plasticas, de:
40 172"
52 3/4"
G4 1
45 ) 1 1/4"%
48 1 1/2"
5G 2"
52 2 1/2"
54 3"
56 3'1/2"

58 4"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESQRIOS
SUBCRUPOS 52 y 53: GAZAS, GRAPAS Y ABRAZADERAS

——— e b

Cﬁ?éﬁo Descripcian‘ | Referencia
Gazas de hierro maleable galvanizado,
dobles, para tubo conduit EMT, de:

53-10 1/2%

12 374"
14 i

16 1 1/4"
18 1 1/2”
20 2"

22 2 1/2"
24 v

26 3 i/2n
28 4"

30 5"

32 6"

Gaéaa de zinc seéncillas para tubo coanduit de:

40 1/27
42 374"
b4 i

46 1 1/4"
48 1.1/2"
50 a

53-52 2 1/2"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 52 y 53: GAZAS, GRAPAS Y ABRAZADERAS

ng;go Descripeidn Referencia
Gazas de hierro maleable galwanizado,
dobles para tubo conduit de:
52-54 v

56 3 1/2"

58 4"

60 5"

62 6"
Gazas de hierro maleable galwanizado,
sencillas, para tubo conduit EMT, de:

70 1/2"%

72 3747

74 )R

76 I1/4"

78" 11/2"

80 2"

82 2 1/2"

84 3"

86 31/2

88 &"

9G 5"

92 6"
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GRUPC 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS.
SUBGRUPOS 32 y 53: GAZAS, GRAPAS Y ABRAZADERAS ‘

ngégo '~ Descripcifn Referencia
Cazas de zinc¢ sencillas para tubo conduit de:
53-54 3"
56 3 1/2"
58 4"
- 60 3"
62 6"
Gazas de zine dobles para tubo conduit de:
70 1/2m
72 3/4"
74 1*
76 1 174"
78 11727
80 2"
82 2 172"
84 3"
86 3 1/2"
83 4"
950 5"

92 6"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTCS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPQ 56 y 57: CABEZAS CONDUIT DE EHTRADA HETALICAS

cédigo
CRYE : Desecripeion Referencia

Cabezas conduit de entrada de hierro galvanizado
para tubo conduit de:

56-05 1/2"
07 374"
09 1"
11 1 1/4"
13 1 1/2n
15' 2%

; 17 2 1/2%
19 3¢

21 3 1/27

23 4
25 5"
27 6"

Cabezas conduit de entrada de aluminio, rigidas
con rosca, para tubo conduit de:

40 /27

42 3/4"
4% 1"
46 1 1/4"

56~ 48 11/2"
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GRUPO 31: ‘TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICOS Y ACCESODRIOS
SUBGRUPOS 56 y 57: CABEZAS CONDUIT DE ENTRADA METALICA

¢téadigo Descripeidn Referencia

CRNE

56=50 2"
52 2 1/2
54 aw
56 . 3 1/at
58 4%
60 5v
62 6"

Cabezas conduit de entrada, de aluminio, rigidas
gin rosea, para tubo conduit de:

80  1/2¢
82  3/4"
84 1"

86 1 1/4"
88 1 1/2"
90 2"

92 2 1/2"
94 3"

96 3 1/2"

56-98 4"
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GRUPO 31: TUBERIA PARA DUCTOS ELECTRICCS Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 56 y 57: CABEZAS CORDUIT DE ENTRADA METALICA

Cédigo Degcripcidn Referencia
CRNE

Cabezas conduit de entrada, de aluminio, rigida o EMT,
para tubo conduit de:

57-10 1/2"
12 3/4
14 1
16 1 1/4"
18 11/2"
20 2"
22 2 .1/2"
24 3"
26 3 1/2%

28 4"



GRUPC 31: TUBERIA PARA DUCT0OS ELECTRICOS Y ACCESORIOS
SUBGRUPC 5%: CABEZAS CONDUILIT DE ENTRADA MO METALICAS

ngggo Descripeidn - Raferencia
Cabezas conduit de entrada de PYC, para
tubo conduit de:

05 1/2"

07 374"

09 1

11 1 1/4"

13 11/2v

15 2"

17 2 172

19 3"

21 3 1/2"

23 4"

25 5" ‘

27 6"
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GRUPO 31: TUBERTA PARA DUCTSS ELRCTRICOS ¥ ACCESORIOS
SUBGRUPO 64:2/ENCHUFES, TOMACORRIENTES, ROSETAS, PLACAS Y GONEXOS

Caddigo Descripciln Referencia
CRHNE : '

05  Enchufe MT 3746

10 Caja portaldmparzs de 4 interruptores

14 Caja de controles TRF RR ~ F

18 Caja de 3® para interruptor

22 Caja con tomacorriente para intemperie

27 Placas reguladoras de 4 3/4" x &4 3/4"

31 Placas de baquelits para interrustor sencillo
35 Flacas de baquelita para interruptor doble

39 Placas de baquelita para tomacorriente doble

43 Placa de baquelita de 1 agujero para interruptor
' tomatorriente

47 Placa de baquelita de 2 agujeros para interruptor
para tomacorriente

Tapas de baguelita para conduletas de:

52 1" Wo, 377173773
55 1 1/4"No. 477274775
58 1 1/2"Ra. 577275775

63 Placa para tomacorriente doble de 1aton—bronce,
tipo de piso, con aletas en bisagras.

67 Placas de porcelana 1 1/2% No.4773
72  Recept@culo para ldmparas No. 41901
77 Rogetas de baquelita

81 Rosetas de aluminio de 47 de didmetro con huego
de 1/2” para instalar lamparas No., 18063

a/ La codificacidn indicada en este subgrupo es pre-
liminar. Posteriormente se preparid una codificacidn

con base en catidlogos de fabricantes y en los a¥-
ticulos de mayor uso de las enpresas eléctricas.
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Grupo 32

Tuberia hidriulica vy accesorios







Pin. 1I-205

GRUPQ 32. TUBERIA HIDRAULICA Y ACGESORIOS

Subgrupo No. Descripeidn
01 Tuber{a gaivaniiada, esténdar

02 Tuberfa galvanizada, extra fuerte

03 Tuber{a galvanizads, dotle extra fuerte
05 Acoplamientos y uniones gélvanizados

08 Codos y curvas galvanizadas

i0 y 11 Cruces, '"Tees" y *"Yees" galvanizades

14 y 15 Niples galvanizados

17 Tapones galvanizados

19 y 20 Reductores galvanizados pera tuberfa estandar
23 Flangzes, tuercas y grapas galvanizadas

264 Otros accesorios galvaniéados

31 Tuberfa de hierro negro, estindar

32 Tuberia de hierro negro, extra fuerte

33 Tuber{a de hierro negro, doble extra fuerte
33 Acoplamientos y uniones de hierro negro
38 Codos y curvas de hierro negro

40 y 41 Cruces, !'Tees' y "Yees" de hierro negro
b y 45 Niples de hierro negro

47 Tapones de hierrc negro

49 y 30 Reductores de hierro negro

53 Flanges, tuercas Yy grapas de hierro negro
54 Otros accesorios de hierro negre

56 y 57

Vilwvulas de bronce



PAg, 114206

Subgrupo No. Descripcidn

39 ilaves de bronce

62 y 63 Vilvulas de hierro negro

65 y 66 Liaves de hierro negro :

67 Vilvulas y llaves otras

70 a 72 Mangueras para agua y sus accesorios
74 ﬁangueras para vapor ﬁ sus accesorios
76 Mangueras para productos de petrdleo y

sus accesoriocs

78 Manguera para aire conprimido y sus
accesorios
80 Mangueras para productos corrosivos ¥

sSus accesorios

82 Mangueras especializadas y sus acceso-
rios
84 ' Mangueras, otras y sus accesorios

88 . Tuberia pléstica y accesorios



GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 01: TUBERIA GALVANIZADA, ESTANDAR

.

‘pig, 11207

35 iz2v

N .
Cédigo bDescripeidn Referencia
.CRNE
' pifmetro nominal {(pulgadas)
01 1/8"
03 174"
05 3/8"
07 1/2%
09 3/4"
11 1"
13 . 1 1/4"
15 1 1/2"
17 o
19 C g 19"
21 3n
a3 3 1/2"
25 4n
27 n
29 | 6"
31 | 8"
33 : 10"
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GRUPC 32: TUBERIA HIDRAULICA Y‘AGCESORIOS
SUBGRUPO 02: TUBERIA GALVANIZADA, EXTRA FUERTE

Cédigo

CRNE Descripcidn Referencia
Diamétro nominal
(pulgadas)
01 1/8 -
03 1/4
05 3/8
07 1/2
09 3/4
11 1
13 1 1/4
15 11/2
17 2
19 21/2
21 3 '
23 31/2
25 4
27 5
2% 6
3 8
a3 10

35 12
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" GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 03: TUBERIA GALVANIZADA, DOBLE EXTRA FUERTE

Cédigp

CRNE ' Descripcidn Referencia
Didmetro nominal
(pulgadas)
o1 - 1/8
03 : 1/4
05 _ 3/8
07 1/2
09 3/4
11 1
13 1174
15 11;2
17 2
19 2142
21 3
23 3t
25 4
27 5
29 6
31 8
33 | 10

35 12
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPC 05: ACOPLAMIENTOS Y UNIONES GALVANIZADGS
PARA TUBERIAZ ESTANDAR

. p——— 1 - o

€édigo ‘ © Deseripcidn Peferencia
CRNE

Acoplamientos galvanizados para
tuberia estandar de:

01 1/8"
03 1/4"
05 3/8”"
07 /2"
09 3/4"
11 1"

13 1 1/4%
15 1 1/27
17 2"

19 2 1/2%
21 3"

23 3 1/2"
25 4"

27 5"

29 6"

31 8"

33 10"

35 12



GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 05: ACOPLAMIENTOS Y UNIONES GALVANIZADOS
' 'PARA TURERIA ESTANDAR :

85 12"

cédigo Descripeidn . Referencia

CRNE :
Uniones universales galvanizadas bafa
tuberia estandar de:

51 1/8"

53 1/47

55 3/8"

57 1/2¢

39 3/4"

61 i

63 11/4"

65 11/2»

67 2

69 2 1/2¢

71 ©oo3n

73 | 3 1/2"

75 4"

77 5

79 6%

81 8"

83 107
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 08:  CODOS Y CURVAS GALVANIZADOS PARA TUBERIA ESTANDAR

ngﬁgo Dascripdiﬁn Referencia
Codos galvanizados de 902 rosca interna,
para tuberia estindar de:-

01 1/8"

03 1/4"

05 3/8"

07 1/2"

09 3/4“

11 "

13 1 1/4"

15 1 1/2"

17 2%

19 2 y/2"

21 "

23 ERYZL

23 4

27 5" !

29 6"
Codos galvanizados de 45°%, rosca interna,
para tqberia estanday de:

51 i/8"

53 1/4"

55 3/8"

57 /2"

59 374"
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GRUPO 32: TUBERTA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 08: CODOS Y CURVAS GALVANIZADOS PARA TUBERIA ESTANDAR

i ST

ggiégo Descripcidn Referencia
61 R

63 1 1/4"

65 1 /27

67 2"

69 2 1/2%

11 3"

73 3 1/2"

75 4"

77 5%

79 6"
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GRUPO 32:

TUBERIA

SUBGRUPO 10 y 11:

HIDRAULICA Y ACCESCRIOS
CRUCES, TEES Y YEES GALVANIZADAS PARA
TUBERIA ESTANDAR

. Cddigo Degcripciﬁn Referencia
_ CRNE
Cruces galvanizadas para tuberia estindar de:

10-31 i/8"

€3 1/4"

05 3/8*

0?7 1/2%

09 3/4"

11 r

13 11i/4"

15 11i/2"

17 2"

19 2 1/2¢

21 3"

23 3 1/2”

25 4"

27 5%

29 6"

Tees galvanizadas para tuberia estindar de:

51 1/8"

53 174"

55 3/8"

57 1/2"

59 3/4"
10-61 1"



GRUPOG 32:

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 10 y 11:

CRUCES,

TUBERIA ESTANDAR

Pig. 1I-215

TEES Y YEES GALVANIZADAS PARA

c8digo Descripeidn Peferencia
CRNE
10-563 1 1/4"
65 11i/27
67 2%
69 2 172"
71 "
73 3 1/2¢
75 4"
77 5"
10-79 6"
Tees reductoras galvanizadas para
tuberia esténdar:
11-21 172" x 172" x 1/4"
02 i/2" =z 1/2" x 3/8"
03 34" x 3/4% x 1/4Y
04 3/6" x 3/4" x 3/8"A
05 374" x  3/4" x 172°¢
05 R .4 iR x 1/4"
07 " x 1" x 3/8%
08 1" x 1" x 1/2"
09 1" x b x 3/4"
11 1 1/4" x 1 /4" x 1/2"
12 1 1/74™ x 1 174" x5 374
11-13 11/4" x 1 174" x 1V
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA ¥ ACCESORIOS
SUBGRUPO 10 y 11i:

CRUCES,

TEES Y YEES GALVANIZADAS

TUBERIA ESTANDAR

PARA

R:ferencia

Cdigo Descripeidn
CENE
11-15 11/2" «x 1/2" x 1/2"
16 1131/2" x /2% x 3/4"
17 11/2" x 1/2" = 1"
19 2" X 2" x 172"
20 2" X 2" x 3/4%
21 2" X 2" x 1"
22 2" x 2 x 1 1/2"
24 2 1/2" x /2" % 1/2"
25 2 172" x 172" x  3/4"
26 2 1/2" =z /2" x 1"
27 2 1/2"% x 1/2" x 1 1i/2%
28 2 1/2" x /27 x 2¢ )
30 3 x " X lJ
2 KR X " x 1 1/2"
34 4" x4 x 2"
36 4" X 4% x 2 172"
38 4" X 4" x 3"
Yees galvanizadas de rosca interna, para
tuberla estindar:
46 3/8"
47 1/2°
48 3/4"
49 1"
11~-50 1 1/4"



P&g. 11.217

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOQS
SUBGRUPO 10 y 11: CRUCES, TEES Y YEES GALVANIZADAS PARA
TUBERIA ESTANDAR

€8digo
ORNE Descripcibn Referencia
11-51% 1 172"
52 2"
53 2 1/27
54 3"
55 3 1/2"

56 4"



Piz. IT«218

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 14 y 15: ©NIPLES GALVANIZADOS PARA TUBERIA
ESTANDAR
Cédigo Deé;;{;é}é;'"‘“”"““”““__ Peferencia
* CRNE
Niples galvanlzados, rosca externaifuara
tuberia estindar de:
Didm. {(pulg.) Long. {pulg.)
14-01 1/4 7/8
02 1/4 11/2
03 174 2
04 1/4 2 1/2
05 1/4 3
06 1/4 3 1/2
07 1/4 4
08 1/4 4 1/2
09 1/4 5
io 1/4 6
11 1/4 7
12 1/4 8
13 1/6 10
14 1/4 12
17 3/8 1
18 3/8 11/2
19 3/8 . 2
20 3/8 2 1/2
21 3/8 3
14-22 3/8 31/2



GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGEUPO 14 y 15: NIPLES. GALVANIZADOS PARA TUBERIA
ESTANDAR
Ccddigo Descripeion Referencia
CRNE ‘
Nipleé galvanizados, rosca externa, para
tuberia estindar de:
Difm. Long. (pulg.)
14-23 3/8 4
24 3/8 4 172
25 3/8 5
26 3/8 6
27 3/8 7
28 3/8 8
29 3/8 10
30 3/8 12
31 1/2 1
32 1/2 11/8
33 1/2 11/2
34 1/2 2
35 1/2 2 1/2
36 1/2 3
a7 1/2 3 1/2
38 1/2 4
39 1/2 4 1/2
40 1/2 5
41 1/2 5 1/2
14-42 1/2 6



Pdg. 11-220

GRUPQ 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 14 y 15: NIPLES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
Cgiégo Descripcidn Referencia
Nipnies valvanizados, rosca externa, para
tuberia estindar de:
Dism. (pulg.) Long. (pulg.)
14-43 1/2 7

44 1/2 8

45 1/2 10

46 - 1/2 | 12

47 1,2 i8 1/2

50 3/4 1 1/4

51 3/4 1 3/8

52 3/4 11/2

53 3/4 2

54 3/4 2 ¥/2

55 3714 3 ’

56 3/4 31/2

57 VIR 4

58 3/4 4 172

59 3/4 5

60 3/4 6

61 3/4 7

62 374 8

63 3/4 10

14-64 3/4 12



GRUPO 32:

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPOD 14 y 15:

NIPLES GALVANIZADOS PARA TUBERIA
ESTANDAR

Cédigo '

CRNE Descripcidn Referencia
Niples galvanizados, roscas externa, para
tuberia estdndar de:

Difim. (pulg.) . Long. {(pulg.)

14-70 1 1/2

71 1 1 1/2

72 1 2

73 1 2 1/2

74 1 3

75 1 3 1/2

76 1 4

77 1 4 1/2

78 1 5

79 1 6

80 1 7

81 1

82 1 9

83 1 10

84 1‘ i2

90 1 1/4 15/8

91 1 1/4 2

92 11/4 2 1/2

93 1 1/4 3
14-94 11/4 3 1/2



Phg. 11.222

GRUPO 32: TUBERIA EIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 14 y 15: NIPLES GALVANIZADOS‘PARA TUBERIA
ESTANDAR
Cédigo e i
Curp Descripcidn Referencia
Niples galvanizados, rosca externa, para
tvieriag estandar de:
Didm., (pulg.) Long..(pulg.)
14-95 11/4 4
96 1 1/4 4 1/2
97 1 1/4 5
98 11/4 6
99 1 174 7
15-01 1 1/4 3
02 1 1/4 10
03 11/4 12
10 11/2 1 3/4
11 11/2 2
12 11/2 2 1/2
13 11/2 3
14 1 1/2 3 172
15 11/2 4
15 11/2 4 172
17 11/2 5
18 11/2 6
19 11/2 7
20 11/2 8
15-21 11/2 10



Pig, 11-223
GRUPO 32: TUBERYIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 14 y 15: ©NIPLES GALVANIZADPOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
Cédigo
CENE ' Descripeidn Referencia
Ninles galvanizadog, rosce 2xterna, para
tuberia estindar de:
Didm., (pulg) Long. (pulg.)
15-22 11/2 12

30 2 | 2

31 2 21/2

32 '2 3

33 2 3 1/2

34 2 4

35 : 2 ‘ 4 1/2

36 2 5

37 2 6

38 2 6 1/2

39 2 7

40 2 g

41 . 2 10

42 2 12

50 2 1/2 2

51 2 1/2 2 1/2

54 2 1/2 4

58 2 172 6

66 2 1/2 10

15=-70 2.1/2 12



Pig, 1I-224
GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 14 y 15: NIPLES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
ngégo Descripcidn Referencia
Niples galvanizados, rosca externa, para
tuberia esticndar de: '
Di&m. (pulg.) Long. (puléil
15-75 3 8
77 3 )
80 4 * 3
85 4 6
88 4 12
90 5
95 6 2



Pég‘ 11“225
GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 17: TAPONES GALVANIZADOS

—— o —— . L

cédigo Boaprineidn KOletlOutia

- «CRNE

. S ~——

Tapones galvanizados, (machosg) cabeza
cuadrada, rosca externa:

01 : 1/8"
02 1/47
03 3/8"
04 ' 1/2¢
05 /4"
06 1"

07 ' 11/4"
08 _ 11/2°
09 2%

10 ' . 2 1/2"
11 3"

12 3 1/2"
13 - 4"

Tapones pgalvanizados, (hembra) cabeza
redonda, rosca internas:

31 | 1/8"
32 1/4"
33 3/8"
34 1/2"
35 34
36 1"

37 1 1/4"



Pig, 11-226

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA ¥ ACCESORIOS

SUBGRUPO 17: TAPONES GALVARIZADCS

C&digo

CRNE Descripcidn Referencia
Tapones galvanizados, (hembra) cabeza
redonda, rosca interma:

38 1 1/2"

39 2"

40 2 172"

41 3"

42 3 1/2"-

43 - an



Pdg. 11-227

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 19 y 20: REDUCTORES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTARDAR ‘
ngégo Deseripeidn Referencia
Reéuccionée galvanizadas tipo campana
rosca interna de:
19-01 1/4™ x 1/8" |

03 3/8" x 1/8"

04 3/8" x 1/4"

10 1/2" x 1/8"

11 1/2" x 1/4®

12 /2" = 3/8"

13 1/2" x 3/4"

14 172" x 1"

15 1/2" x 1 1/2¢

18 3/4" x 1/8"%

19 . 378%™ x 174"

20 3/4" x 3/8"

21 3/64" x 1/2*%

l22 3/4" % 1"

23 3/4" x 1 1/2"

26 1" x 1/4%

27 1" x 3/87

28- 1" x /2"

29 1" x 3/4"

35 1 1/4" x 1/4"

36 1 1/4" x 3/8"%

19-37 1 174" % 1/2v



Pig., 11.228

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA ¥ ACCESOKIOS
SUBGRUPOS 19 y 20: REDUCTORES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
Cédigo
CRNE Descripcidn Referencia
Reducciones galvanizadas tipo campana
rogsca interna de:

19-38 1 1/4” x 3/47
39 1 1/4% x 1"
40 1 1/4" x 1 1/2%
41 1 1/4" x 2°¢
45 1 1/2" x 378"
46 1 1/2" x 1/2"
47 1 172" x 3/4"
48 1 1/2" x 1
49 1 1/2" % 1 L/4"
55 2" x 3/8"
56 2" x 1727
57 2" x 3/4"

- 58 2" x 1"

59 2" % 1 1/4"
60 2" x 1 1/2"
65 2 1/2" % 17
66 2 1/2" x 1 1/2"
67 2 1/2" x 27
70 3" x 1"
71 i" x 1 1/4"

19-72 3" x 1 1/2"



GRUPO 32:
SUBGRUPOS 19 y 20:

Pag., 11-229

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

REDUCTORES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
Cddigo . L
CRNE Descripcidn Referencia
Reducciones galvanizadas tipo campana
rosca interna de:
1¢-73 " x 2"
74 3" x 2 1/2"
80 4" x 1 1/2"
81 4" x 2"
82 4" x 2 1/2" '
83 &" x 3"
19-84 4% x 3 1/2"
Reducciones galvanizadas hexagonales de:
20-01 1/47" x 1/8"
03 3/8¥ x 1/8"
04 3/8" x 1/4"
10 1/2% x 1/8"
11 1/2" x 1/4%
12 1/2" x 3/8"
13 1/72" = 3/4"
16 3/4" x 1/8"
17 3/4" x 1/4°
18 3/4™ x 3/8"
19 3/4" x /2"
20 3/4" x 1"
20-25 1" x 1/4




GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPOS 19 y 20: REDUCTORES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
Cg§§§° Descripeidn Referencia
Reducciones galvanizadas hexagonales de:

20-286 1" x 3/85

27 1" x 1/2°%

28 1" x 3/4"

33 1 1/4" x 1/4%

34 1 1/4%" x 3/8"

35 L 1/4" x 1/2¢

36 1 1/4" % 3/4"

37 1 1/4" x 1"

38 1 1/4" x 1 1/2"

39. 1 1/4" x 2"

45 1 1/2% % 1 1747

46 t 1/2" x 3/8"

47 L 1/2" x 1/2"

48 1 1/2" x 3/4"

49 1 1/2" x 1"

50 1 1/2% x 1 1747

55 2" x 3/8"

56 2% x 1/2"

57 2" x 3/4"

58 2" x 1"

5% | 2" x 1 1/4"

20-60 2" x 1 1/2"



Pg. 11=-231

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 19 y 20: REDUCTORES GALVANIZADOS PARA TUBERIA

ESTANDAR
CS§§§° | Descripeidn Referencia
Reducciones galvanizadas hexagonales de:
20~65 2 1/2" x 1/2¢
66 2 12" & 34"
67 2 12" = 1 1/4"
68 2 1/2" x 1 1/2"
69 2 1/2" x 2%
75 3" x 1/2%
76 3" x 3/4"7
77 " x 1"
718 3" x 1 1/4"
79 3" x 1 1/2"
80 3" x 2°
81 "' x 2 1/2"
85 4" x 1/2"%
86 4" = 1"
87 4" x } 172"
88 4" x 2"
39 4" x 2 1/2"
90 4" x 3"

20-91 4" x 3 /2"



PAg, II-232

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORINS

SUBGRUPO 23:

FLANGES, TUERCAS Y GRAPAS GALVANIZADAS-

ngigo f ﬁéscripci6n Referencia

Flanges galv;nizados; rosca interna de:

05 1/2" interior x 3 3/4" exterior

08 /4" interior x 4" exterior

11 1" interior x 4 1/2" éxterior

14 1 1/4" interior x 4 3/4" exterior

17 1 1/2" interior x 3 1/27 exterior

26 1 172" interior x 4 1/2" exté;ior

25 2" intericr x 5 L/4” exterior

30 Flanges galvanizados ovalados, rosca
interna de 1% interior x 4° de largo
Tuercas hexapgonales galvanizadosg de:

40 1/4"

43 3/8"

46 1/2"

49 3/4"

52 "

60 Grapa galvanizada para tubo de 1/2"



Pdg, 11~233

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 24: OTROS ACCESORIOS PARA TUBERIA GALVANIZADA

Cédigo
CRNE _ . Descripeidn _ ~Referencia
‘Sifongs galfaﬁizados
05 1 1/4"
08 11/2¢
15 /A
Rinconeras de 3 bocas galvanizadas
para rosca interna de: .,
25 1/2"
30 1 172"
Amortigusdores galvanizados rosca
interna de:
50 T 1/2"
60 Tutos niquelados de asbesto
10 Grapa para tuberiéyde 1/2%, fo-

rrada en c¢aucho



Pig. I1-234

GRUFO 32z TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORICS
SUBGRUPC 31¢ TUBERIA DE HIERRO MEGRO, ESTANDAR

Cédigo

CRNE Descripeién Referencia
Difmetro nominal
(pulgadas)

o1 1/8

03 1/4

05 3/8

07 ' 1/2

09 : 3/4

11 1

13 11/

15 1172

17 2

19 2172

21 3

23 3Lz

25 4

27 5

29 6

31 8

33 10

35 12



PAg, 11-235

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUFO 32: TUBERIA DE HIERRO NEGRO, EXTRA FUERTE

. égglii;o _ ‘ DGBCF1?¢15ﬂ o | Rgferencla
Didmetrn nominal
(pulgadas)

o1 1/8

03 16

05 3/8

07 1/2

09 3/4

11 1

13 11/6

1§ 1172

17 2

19 2 172

21 3

23 312

25 4

27 5

29 6

31 8

33 10

35 12



PAg. 11-236

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 33: TUBERIA DE HIERRO NEGRO, DOBLE EXTRA FUERTE

Cédigo

CRAE Descripeibn Referencia
Difmetro nominal
(pulgadas)
0l 1/8
03 1/4
03 3/8
0?7 1,2
09 3/4
11 1
13 11/6
15 11/2
17 2
19 21/2
21 3
23 iz
25 4
27 5
29 6
31 8
33 10
35 12



Pig. 114237

GRUPQ 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPQ 358 ACOPLAMIENTOS Y UNIONES DE HIERRO NEGRO

cg;;go . o - Descripeién Referencia
Acoplamientos (pulgadas)
o1 1/8
03 1/4
05 3/8
07 172
9 ¥ 1Y
11 : 1
13 11/4
15 1172
17 2
19 212
21 3
23 3172
25 4
27 5
29 6
il 8
3 10
35 ' 12
Uniones (pulgadas)
3% 1/8
33 1/6
35 38
57 1/2
59 3/4
61 1
63 1 L/&
63 1 1/2

67 2



Pig., 11.238

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIQS
SUBGRUPO 35: ACOPLAMIENTOS Y UNIONES DE HIERRC NEGRO

¢bdigo

CRNE Deseripcibn Referencia
Uniones (pulpadas)

69 2172

71 3

73 3172

75 4

77 5

79 é

81 8

83 10

85 12



Pdg. 11-239

GRUPO 32: TULERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 383 GCODOS Y CURVAS DE HIERRC NEGRO

Cédigo

CRAE ' Deseripeibn Referencia
Codos_de hierro negre de 90",L rosta
interna para tuberfa estindar de:

(pulgadas)

ol 1/8

03 1/4

05 3/8

07 1/2

09 . 3/4

11 1

13 11/

15 11/2

17 2

19 2142

21 3

23 3172

23 4

27 5

29 &

Codos de hierro negro de 45°, rosca
interna, para tuberia estindar de:
(Pulgadas)

Sk L/8

53 1/4

55 .38

57 1/2

59 3/4

61 1

63 1 1/4

65 11,2



Pig. 11-240

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUYO 38: CODOS Y CURVAS DE HIERRO NEGRO (Conclusidn)

Céiigo

P mescrilpci:ﬁn eferenpia
Codns de hierro mepro de &5“, 708¢a
interna, para tuberia estinday des
(pulgadas)
67 ' 2
69 21/2
71 3
7 | 312
75 4

77 5
79 &



Pag. 11-241

GRUYO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPQS 40 y 41: CRUCES "IEES" Y YYEES"™ DE HIERRQ NEGRO

Cédigo

CRNE Descripeibn ‘ Referencia
Cruces de hierro negro para tuberfa
estandar des
(pulgadas)
40-01 1/8
03 L /b
05 3/8
07 1/2
09 3/4
11 1
13 11/%
15 | 1172
17 2
19 2172
21 3
23 31/2
25 4
27 5
29 6
Tees de hicyro neaxe pacs tuberfa
estandar (23
{pulgadas)
51 1/8
53 ' 1/6.-
55 3/8
57 172
59 3/4
61 1
63 | 11/4

40~65 11/2



Pagi 11-242

GRUFO 32:

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS . , _
SUBGRUPOS 40 y 41: CRUCES "TEES"™ Y "YEES" DE HIERRO NEGRO (Continuagién)

Cédigo

én Referehcia

CRNT. Descripei
Tec: de hiervo négto paxa tubecria
estindar des
(Bglgadas)
40-67 2
69 2172
71 3
73 3 1/2
75 4
77 5
40-79 6
Tees reductorzs de hierro negro para
tuberfa estindar:
(pulgadas)
4101 1/2 x 1/2 x 1/4
02 1/2 x 1/2 x 3/8
03 3/4 x3/4X1/b
04 3/6 x 3/6 x 3/8
05 3/4 x3/4 x 172
06 lxilxlte
a7 1 x1X3/8
08 1x1x1/2
09 1x1%3/4
11 Li/ax11/4 x1/{2
12 1 1/6 21 L/ x3/4
13 14 x1ll/4xl
15 11/2 x11/2 x1/2
16 11/2 x11/2x3M4
17 12 x11/2x1
41-19 2x2x1l/2



Pdg. 11-243

GRUFO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOQS 40 y 41t CRUCES, "TEES" Y "YEES™ DE HIERRO NEGRO (Conclugidn)

C:;ﬁgo Descripcién - | Referencia
Tees reductoras de hierro nqgro;para
tuberia estindar:

(pulgadas)

41-20 Z2x2x3/4

21 2x2x1
22 2x2=x11)2
24 21/2 x21/2 x1/2
25 21/2x21/2 x3/4
26 21/2 x21/2 x1
27 21/2 x21/2x11/2
23 21/2x21/2 x12
30 3x3x1i
32 3x3x11/2
34 4 x4 x2
36 bxb4&x21/2
38 4 x4 x3

Yees de hierro negro de rosca intexna

para tuberia esténdar:

(pulgadas)

66 3/8
47 1/2
48 3/4
49 1
50 11/4
51 11/2
52 2
53 212
54 3
55 3l2

41-56 4



Pdg. 11244

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 44 y 45: NIPLES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERTA ESTANDAR

cgg}go Descripeién ' Referencia
o Niples de hierro megro, rosca externa
Diimetro Longitud
(pulgadas) {pulgadas)
44-01 ) . 1/4 o 7/8
02 1/4 ' 112
03 ' 1/4 2
04 1/4 2 1/2
05 1/4 3
06 174 31/2
o7 1/4 4
08 1/4 6172
09 1/4 5
10 1/4 6
11 | LA 7
12 174 8
13 1/4 10
14 1/4 12
17 3/8 1
18 a/s ‘1142
19 3/8 2
20 3/8 2 142
21 3/8 3
22 3/8 3172
23 3/8 4
24 3/8 5 1/2
23 3/8 5
26 3/8 b
27 3/8 7
44.28 3/8 8



PAg. 11245

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 44 y 45: NIPLES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERIA ESTANDAR (Conclusibm)

022;59 . Descriﬁsiﬁg Referencia
Hiples de hierro negre, rosca externa
Dibmetry o Longitud
(pulgadas) {pulgadas)
44 29 3/8 10
30 /8 12
KH 1/2 1
32 1/2 11/8
.33 1/2 112
34 172 2
35 172 2172
36 1/2 3
37 1/2 31/2
38 1v2 &
a9 142 o5 1/2
40 L/2 s
41 172 5172
42 1/2 6 .
43 172 7
44 1/2 8
45 172 10
46 1,2 12
47 1/2 18 172
50 3/4 116
51 3/4 13/8
52 34 1172
53 374 2
54 3/4 21/2
55 3/4 3
thin 56 374 312



Pig. 246

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 44 y 45 NIPLES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERIA ESTANDAR (Gunc;usﬁﬁn)

ng;go R Desct?pc£6n  | o Referencia
Niples de hierxo negro, rosca externa
Digmetro " Longitud
(pulgadas) (pulgadas)
4457 346 4

58 3/ - 4172

59 3/4 5

60 374 6

61 3/4 7

62 3/4 8

63 3/4 10

64 3/4 . 12

70 1 1/2

71 1 1 1/2

72 1 2

7 1 2 142

14 1 3

75 1 3 1/2

76 1 &4

7 1 4172

78 1 3

79 1 6

80 1 7

81 3 8

82 1 9

83 1 10

84 1 12

o 1 1/4 1 5[8

91 11/4 2

44-92 11/4 2 1/2



v8g. 11-247

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 44 y 45: NIPLES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERIA LSTANDAR (Continuacibn)

Cédigo

CRNE Descripcidn | Referencia
Niples de hierro negro, rosca externa
Difmectro Longitud
{pulgadas) (pulgadas)
4493 11/4 3
94 1 L/ 3142
95 1 174 4
86 1 1/4 4 1/2
97 1 176 3
98 1 1/4 6
4499 11/4 7
45-01 11/4 8
02 1 1/4 10
03 11/4 12
10 1172 13/4
11 11/2 2
12 1 1/2 2 1/2
13 11/2 3
14 1172 3172
15 1172 4
16 11/2 4 172
17 L 172 5
18 1 172 6
19 1172 7
20 11/2 8
21 11/2 10
22 1 1/2 12
30 2 2
31 2 2172
15-32 2 3



Pig. 11-248

GRUFQ 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 44 y 45: NIPLES DE HIERRQ NEGRO PARQATUBERIA ESTANDAR {Conclusidn)

Cédigo

CRNE Descripeidn Referencia
Niples de hierro negro, rosca externa
Didmetro Longitud
+ {pulgadas) {pulgadas)
45-33 2 : 31/2
34 2 4
32 2 4172
36 2 5
w 2 6
38 2 6 1/2
39 2 7
40 2 8
41 2 10
42 2 12
50 21/2 2
51 c21R 2172
34 21/2 4
38 z21/2 ' 6
66 2 1/2 .10
70 2 1/2 12
75 3 8
77 k) g
80 4 3
85 & 6
88 4 12
50 5 '
45-935 6



GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESCRIOS
SUBGRUPO 47: TAPONES DE HIERRO NEGRO

Cbdigo

CRNE Descripcién Referencia
Cabeza cuadrada, rosca externa (machos)

Pulgadas

01 ‘1/8

02 1/4

03 3/8

04 1/2

05 3/6

06 1

07 . 11/4

08 1172

09 2

10 2172

11 3

12 3172

13 ' 4

Cabeza redonda, rosca interna (hembra)

31 1/8

32 1/6

KX /8

34 1/2

35 3/4

36 1

37 114

kY.} L 1/2

39 2

40 21/2

41 3

42 3172

43 _ 4
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESOR1O0S .
SUBGRUPOS 49 y 50: REDUCTORES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERIA ESTANDAR

Cédigo

CRNE Descripeién Referencig
Reducciones de hierrs negre tlpo campana
rosca interna
Pulgadas
49-01 1/6 x 1/8
03 3/8 x 1/8
04 3/8 x 1/4
10 1/2 x 1/8
11 172 x 1/4
12 1/2 x 3/8
13 1/2 x 3/4
14 i/2x1
15 1/2 x11/2
i8 3/4 x 1/8
19 3/6 % 1/4
20 : 3/4 x3/8
21 3/6 x1/2
22 3/ x 1
23 3/ x1 12
26 1 x1l/4
27 : 1 x3/8
28 l1x1/2
29 1 x 3/4
35 11/6 x 1/4
36 1 1/4x3/8
37 11/4 x1/2
38 | 1176 x 3/4

49-39 L1/4x1
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESCRICS
SUBGRUPOS 49 y 30 REDUCTORES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERTIA ESTANDAR

(Conttnuacidn)
ng;%o Descripecidn. Referencia
Reducciones de hierro negro tipo campana
rosca interna
Pulgadas
4940 11l/46x11/2
41 11/4x2
45 11/2x3/8
46 11/2 x1/72
41 11/2 x 3/&
48 11/2x1
49 1L1/2x11/4
53 2 x 3/8
56 2 x 172
57 2 x 3/64
58 2 x1
59 2x11/4
60 2x1172
65 212 x1
66 21/2x1 1/2
67 21/2x2
70 3x1
1 3Ix 11/
72 Ixliln
73 I x2
74 Ix21/2
80 4 x1l 172
8l 4 x2 '
82 4x 2142
83 b x3
49-84 4x31/2
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 49 y 50: REDUGTQRES DE HIERRO NEGRO PARA LUdIRIA ESTANDAR

{(Continuacién)
cgg;go Descripcién Referencia
Reducciones Mexagonales de hierrn negro
Pulgadas

50-01 1/4 x 1/8

03 3/8 x 1/8

04 3/8 x 1/4

10 1/2 x 1/8

11 1/2 x 1/4

12 1/2 x3/8

13 L/2 x 3/4

16 3/4 x 1/8

17 3/4 x L /b

18 3/4 x 3/8

19 3/4 x 172

20 3/4 x 1

28 1 x 1/4

26 1 x3/8

27 1 x1/2

y::] 1 x3/

33 1 1l/4 x1/4

34 1 1/4 x3/8

35 1 1/4 x 1/2

36 1 14 x 3/

37 1Li/6x1

38 1 1/4 x 1 1/2

39 1 1/6 x 2

45 11/2x11/4
50-46 11/2 x 3/8
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CRUPO 323 TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPOS 49 y 50s REDUCTORES DE HIERRO NEGRO PARA TUBERIA ESTANDAR

{Conclusién) ‘
cgg;go | _.l Deséfiﬁé}ﬁn | - ' Referencia -
Rédgccionés hekigonalea de hierro negro
Pulgadas
5047 11/2x1/2
48 1172 x 374
49 L li/2x1
50 11/2x11/4
55 2x3/8
56 2x1/2
57 2 x3/4
58 2x1
39 2x1l1l/4
60 2 x11/2
65 212 x1/2
66 2 1/2 x 3/4
67 2L1/2x11/s4
68 21/2 x1 172
69 21/2 x2
75 Iix1l/a2
16 3 x3/4
77 Ix1
78 I x1il/
79 Ixl1l/2
80 I3x2
81 3Ix21/2
85 4 x1/2
86 & x1
87 Gx11/2
88 4 x 2
89 4 x 2172
90 ' 4x3

20-91 b x31/2
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPQ 53: FLANGES, TUERCAS Y GRAPAS DE HIERRO NEGRO

Cédige

CRAE Descripeifn Referencia
Flanges de hierro neprn, rosca interfna
Pulgadas

05 1/2 interior x 3 3/4 exgerior

08 3/4 interior x 4 exterior

11 1 interior x & 1/2 exterior

14 - 1 1/4 interior x &4 3/4 exterior

17 1 1/2 interior 2 3 1/2 exterior

20 1 1/2 dnterior x 4 1/2 exterior

25 2 interior x 5 1/4 exterior

30 Flanges de hierro negro ovalados, rosca

interna de 1 interior x & de largo

Tuercas hexagonales de hierro negrn

40 1/4

43 3/8

46 1/2

49 /4

52 -1

60 Grapa de hierro negre para tubo de 1/2



GRUPO 32
SUBGRUPO 56 y 57

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

VALVULAS DE BRONCE

cédigo )

CRNE Descripcidn ‘ Referencia
V&lvulas dg bronce, tino de compuerta,
con rosca interns '

36-93 1/4"

05 3/8" af

07 1/2"  af )

09 3/4" a/

11 A al

13 1 1/4" a/

15 1 172"

17 2" a/

19 2 1/2" af

21 3" al

23 3 1/2"

25 4" af
Vilvulas d? bronce, tipo globo,
con Tosca interna

41 1/4" af

43 3/8" af

45 /2" af

47 3/4T af

49 R al

51 11/2" a/

56 -53 2" al/

A/ Articulos en inventario de las ewmpresas.
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 56 y 57 VALVULAS DE BRONCE

Cédigo
CRNE _ Descripcidn Referencia
5655 2.1/2" af
57 3" a/
59 3 1/2"
6l 4"
Vilvulas de bronce, tipo cheque,
horizontales con rosca interna
71 1/4"
73 3/8"
75 /2"  af
77 : 3/4%
79 " af
81 1 1/4" a/
83 11/2" af
85 2"
87 2 1/2" af
89 3"
91 3 /2"
93 4"
Vdlvulas de bronce, tipo cheaue,
verticales con rosca_interna
31-03 1/4"
05 3/8"%
07 i/2"%

57 -09 374"



GRUPO 32:
SUBGRUPO 56 y 57¢

TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESGRZIOS

VALVULAS DE BRONCE

Cg;;g? Descripcidn Referencia
57;11 o a/
13 11/4"
15 1 1/2" B/
17 2" af
19 2 1/2"
21 "
23 3 1/2"
23 4"
Valvulas de bronce, especiales
57-41 1/2" tipo flange, & huecos para
transfomador
43 3/4" tipo compuerta con palanca para
apertura ripida
45 3/4" para aire comprimido
47 1" accionada por motor elZctrico
49 1" accionada por boya
57 - 51 2 1/2" tipo compuc¢rta, con bridas

(flanges)

a2/ Articulos en inventarios de las empresas.



GRUPO 32: TUBERIA EIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 59: LLAVES UE BRONCE

Codigo

CRNE Descripcidn Referencia
Llaves de pase, de bronce, rosca
interna:

59-03 1/2"

05 3/4"

07 i

09 1 1/4"

11 1 1/2°

13 2"
Liaves de paso, de bronce, rosca
externg

17 1/2"

19 3/4°

21 1"

23 1 1/4"

25 11/2"

'27 2"
Llaves de chorro, de bronce

© 35 3/8"

37 i/2"
39 3/e"

59 —41 "



TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESODRIOS

Pige 1I-25Y

GRUPO 32:
SUBGRUPO 59: LLAVES DE BRONSE
Cédigo
CRNE Descripeidn Referencia
-Llaves de chorro, de bronce, con
¥r0SCa pAYa manguera
59 ~47 /2"
49 374"
51 e

¥ -71

Liaves de bronce, especiales

Llave de compuerta "Cush" de 4"
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GRUPO 32: TUBERIA GIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 67:

VALVULAS Y LLAVES, OTRAS a/

Codigo
CRNE DegcripciGn Referencia
55 Vilvula de 1",par§,pilas
58 Vilvula de seguridad para cafieria
61 Vilvula de alta presidn 57.1 k/cm?
64 Vidstago para compuerta de 307
67 Vdlvula de globo sin rosca tipo flanger
de 2%
70 VAdlvula de retencidn de 3/34"
- 73 Vilvula de pie-turbina de 1"

a/ En este subgrupo de codificarin las vdlvulas y

llaves niqueladas para bafios y otras llaves de
uso o material especial.
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 70 a 72: HANGUERAS PARA AGUA Y SUS ACCESORIOS

¢ddigo '
CRNE Descripciln Referencia
Abrazaderas para mangueras de agua de
72~31 1/4"

33 3/8"

35 i/2”

37 5/8" .

39 3/4"

41 1"

43 i 1/4"

45 11/2"

47 2"

49 No. 6052

51 No. 13 605-55

53 No., 7 Tipo 201 Bans Dyte de acero
inoxidable preformadas
Pitones para manguera de agua de:

57 r/2"  af

59 5/8" af

61 3/4"

63 1

65 1 1/4"

67 1 1/4"™ Lagunit No.21l 2/

.Otros accesorios

81 “ritting" de bronce para mangue}a de 3/8"

Tuercas para fitting de bronce de 3/4"

72-83

a/ Articulos en inventarios de las empresas



CRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 70 a 72: MANGUERAS PARA AGUA Y SUS ACCESORIOS

ngégo ' Desc;ipciﬁn Referencia
Mangueras para uso en jardines,
completas con acoplamientos . '
70-03 1/2" x 25' plastica
05 1/2" x 25' de hule
07 1/2" x 50' plastica
09 1/2" x 50' de hule
11 1/2" x 75" pléstica
13 172" =x 75' de hule
15 5/8" =x 25' -plidstica
17 5/8" x 25' de hule
19 5/8" x 50' o»olistica
21 5/8" =x 50' de hule
23 5/8" x 75" mplastiea
25 . 5/8" x 95" de hule
27 3/4" x 25' plistica
29 /s x 25 de hule
31 3/4" x 50’ plistica
33 3/4" x 50' de hule
35 3/4" x 715' plastica

. 10-37 3/4" x 75" de hule
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIQS .
SUBGRUPO 70 a 72: MANGUERAS PARA AGUA Y SUS ACCESORIOS

-

ngégo‘, oo Degseripcibn Referencia
Magﬁ&praslgl§sticas en rellos,
uso general
70-45 1/8" éf

47 . 174"  af

49 3/8"

51 1/2%

53 1/2" transparente g/.

55 5/8"

57 3/4"

59 3/4" traneparente a/

61 i

63 1 1/4"

65 1 1/2"

67 2"
Mangueras de hule, en rollos

75 7/32¢

77 1/2"

79 5/8"

81 3/4"

83 1"

85 1 1/4%

87 1 1/2"

70~-89 2"

a/ Articulocs en inventarios de las empresas
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGCRUPO 70 a 72: MANGUERAS PARA AGUA ¥ SUS ACCESORIOS

ﬁcﬁdigo

CRNE Descripeidn ' Referencia
Mangueras para alta presidn
71-03 /4"
05 3/8"
07 7/16"  a/
09 1/2" 300 1bs. por pulg. cuad. a/f
11 3/4" a/
13 1" al
15 1 1/4" af
17 1 1/2"
19 2"
Mangueras para agua caliente
25 174"
27 3/8"
29 1/2"
31 5/8"
33 3/4"
35 "
37 1 1/47
39 11/2"

71-41 2"



Pdgs 1I-265

GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS
SUBGRUPO 70 a 72: MANGUERAS PARA AGUA Y SUS ACCESORIOS

ngégo Descripeidn ' Referencia
Mangueras Qgra"agugi otras
71-51 2" x 5 m., de hile

53 2" x 15 m. de hule

55 2" % 15 m., de lona con Tevestimiento
de hule :

57 Manguera de descarga, acabzdo liso

59 Manguera‘de 3/4" x 30 m. No.2003.,19

61 Manguera de 3/8" x 15 1/2" para
pistolas "spray" ‘

63 ' Manguera para abanico de 6" x 18'
ACCESORIOS o
Acoplamientos para Mangueras de

72-03 . 1/8"  a/ |

05 r1/4"

07 3/8

09 1/2%

11 1/2" de hierro con rosca en un extremo 2/

13 5/8"

15 3/4%  al

17 iR

19 1 1/4"

21 1 1/2"

72-23 2"
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GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOQS
MANGUERAS PARA VAPOR Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 74:

‘Cédigo
CRNE

Degecripeiln . Referencia

05
o7
09
11
13
15
17
19
21
23
25
27
29
31
33
35
37
39

Manguera para vapor:

1/2" para 40 1bs. por pulg. cuadrada

1/2" para 100 1bs., por pulg. cuadrada

1/2" para 150 1lbs. por pulg. cuadrada

3/4" vara 40 1bs. por pulg. cuadrada

3/4" para 100 1bs. por pulg. cuadrada

3/4" para 150 1bs. por pulg. cuadrada

1" para 40 lbs. por pulg. cuadrada
1" para 100 1lbs. por pulg. cuadrada

1" para 150 1lbs. por pulg. cuadrada

"1 1/4% para 40 1bs. por pulg. cuadrada

1 1/4"para 100 1bs. por pulg. cuadrada

1 1/4"™ para 150 1bs por pulg. cuadrada

1 1/2" para 40 lbs. por pulg. cuadrada

1 1/2” para 100 1bs. por pulg. cuadrada

1°1/2" para 150 1bs. por pulg. cuadrada

2" para 40 1bs. por pulg. cuadrada
2" para 100 1lbs. por pulg. cuadrada
2" para 150 1lbs. por pulg. cuadrada

Accesorios para manguera para _vapor

Se usarin los niimeros 51 a 99.



GRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

Phg, 11-267

SUBGRUPO—78: ~ MANGUERAS PARA ATRE COMPRIMIDO ¥ SUS ACCESORIOS a/
ngigo Descripcisdn Referencéﬁﬁ
Didmetro
05 1/4"
o7 5/16"
09 3/8"
11 1/2"
13 3/4"
15 1" b/
17 1 1/4"
19 1 1/2"
21 2%
ACCcesorios
51 Nozzle galvanizado calibre 33 para

manguera de 3"

a/ Lista de referencia

b/

E/ Articulos en inventarios de las empresas
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CRUPO 32: TUBERIA HIDRAULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPO 82: MANGUERASHESPECIALIZADAS Y SUS ACCESORIOS al

Cédigo
CRNE Descripcidn Referencia
Manguera para equipo de soldadura
con acetileno:
05 3fret
07 1/4"
09 5/16"
11 3/8"
13 1/27

Accesorios

Se usarin los nimeros 51 a 99 para codificar los
accesorios,

al/ Lista de referencia



Pig. I11-269
GRUPO 32: TUBERIA HIDRAVULICA Y ACCESORIOS

SUBGRUPC 88: TUBERIA PLASTICA Y ACCESORIOS

c8digo . .
CRNE Descripeidn Referencia
Tubos PVC para cafieria de: |
05 1/2" x 20”para 160 libras
10 3/4" x 20"
Codo plidstico de:
20 i/2"

25 3747
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GRUPO 33, HERRAMIENTAS*

Subgrupo HNo. letra

01-02
04-03
08-12
13-16
18-19
21
23
25
27
29
32.39
43-44
47
30-52
55
37

63
65
67
70

w o a2 M R oy R OE P O P 0w

* Cada empresa agrupari sus herramientas en orden alfabiético y asignarj
a los subgrupos el nimero que les corresponda segin esta lista.
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NOTA

Por su extensién, este documento se ha distribuido en tres volémenes. El
primero contiene el Informe de la Sexta Reunidn del Comité& Regional de
Normas Eléctricas con el Programa de Trabajo aprobade por el Comité Regional
para el periodo octubre 1970-julic 1971.

El segundo incluye el Informe de la Tercera Reunidn del Grupo de Trabajo
sobre Codificacidn y las listas de los materiales y equipos codificados.

En el tercero figura la norma de trabajo CRNE-13 "Especificaciones de
equipos y materialea para redes de distribucidn de energia eléctrica”,
aprobada durante la reunidn.
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Norma de trabajo CRHE=-13

ESPECIFICACIONES DR EQUIPOS Y MATERIALES PARA REDES DE
DISTRIBUCION DE ENERGIA ELECTRICA

{INDICE DE






Figura

Postes de

E/CN, 12/ CCE/SC.5/ 50
P'&-g.» .III-Vii

IHICE DE FIGURAS

POSTES
madera C

1
2 {

45 .
5
6

Postes de

Limite de grietas circulares

Medids de la curvatura en un plano y en una
direccibn

Medida de la curvatura én dos plonos (curva doble) o
en dos direccionas en un plano (curva inversa)

Grietas radiales

Venas muertas

Especificsciones generales para postes de madera
concreto

7

Dinensiones para postes de concreto. Postes norma-
les de 11 m (35 pies), 12 m (40 pies) y ié o,
(45 pies)

Dimensiones para postes de concreto de 9 m (30 pies)

CRUCETAS

Cruceta de madera

9
10
1
12
13

Secciones de las crucetas de madera
Cruceta normal de soporte de § piles CiiS-1
Cruceta normal de soporte de 2 m CHS.2
Cruceta volada normal de 8 pies CWV-1

Cruceta volada normal de 2 m GiV-2

Cruceta de angular de acero

i4

15
16
17
18
19
20
21
22

Cruceta normal de angular de acero CA

ATISLADURES
Aislador de carrete AIC-1
4islador de espiga AIE-1
Lislador de espipa AIE.Z
Aislador de espiga AlE-3
Aislador de suspeﬁsién AIS-1
Aislador de suspensifn AIS.2 ;
Aiglador de suspensidn AIS-3
Aisladoy de suspensién AIS-4

Phgina

10
10

10
11
11
12

14
15

25
26
27
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1. POSTES

/A, Postes






ZfiMe12/CCL/5C.5/80
‘Pig, I1I1-3

A. Postes de madera

1. Generalidades

“a) Tedos los péstes de madera deberin proceder de drbol vivo. Los postes
de pino amarille del sur de los Estados Unidos de Norteamérica (SYP) debe-
rdn cumplir con Ias especificaciones del cuadro 2. En caso de utilizarse
otras maderas, se deberd determinar su resistencia de fibra ¥ su carga de
ruptura, de zcuerdo con las normas ASTM correspondientes, en un labérato-
rio competente, a efecto de clasificar los postes. En ningin caso la
resistencia de la fibra serd menor de 255 kgjcm? (3 500 lbs/inz).

b) Las cortezas exterior e interior deberdn ser totalmente removidas
de la superficie del poste,

¢} Todos los postes deberdn ser aserrados en la base en un plano
perpendicular al eje del poste. En la punta deberdn tener un biselamiento
simple a 15 grados.

d) Todos los nudos que sobresalgan mds de 2 cm de la superficie del
posﬁe deberin ser cepillados,

e) El almacenamiento de los postes deberd efectuarse en pilas ¢
camas apoyadas sobre travesaiios de madera tratada que no presenten sefiales
de podredumbre. Los apoyos deberdn ser convenientemente colocados para
evitar cualquier-distorsién notable en los postes. La distancia que deberd
‘existir entre la superficie de los postes vy el piso deberi ser mayor de
30 cm. El sitio donde se coloquen los postes deberd estar libre de vege-
tacidén en crecimiento y de bumedad. ,

f) Los postes no deben ser enganchados o asidos con tenazas y otxo
tipo de herramientas que los dafien. _

g) A una distancia de 3.0 metros (10 pies) de la base el proveedor
deberd grabar clara e indeleblemente, con letras y nimeros de 10 cm de
altura aproximadamente,las siguientes marcas de identificacién:

i) Altura y clase del poste segin la clasificacién especificada
mis adelante;

i1) Especie de madera y tipo de preservante usado.

/2. Dimensiones
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2. Dimensiones

a) Se adniten postes no menores de 10 em nmi mayores de 20 enm de la
longitud nominal. La longitud debe medirse entre los extremos del poste.
b} El perimetro minimo a 1.80 m {6 pies) de la base y en la punta,
para cada clase y longitud de poste (SYP, se encuentra en el cuadro 2.
El requisito dimensional en la punta se splicard en el punto correspon-

diente a la longitud mfnima permitida en el poste.

3. Defectos inadmisibles

No se admite ningunc de leos defectos indicados a continuacidmn:
a) Quiebras o grietas transversales a la fibra de la madera;
b) Orificios huecos o taponados no especificados por el comprador;
¢) Bases o puntas huecas;
d) Destruccidén por barrenillo marino;
e) Cuarteaduras o grietas longitudinales en la punta;
£) ﬁegeneracién o desintegracidn de la madera;
g) Clavos o tornillos que no estén especificados por el compradax;

h) Orificios de pdjaros.

4. Defectos admisibles

a) Se admite una sola veta en espiral (alrededor del eje del poste)
siempre gque la vuelta completa esté comprendida en un tramo mayor de 5 m.

b) Se admiten grietas radiales que procedan de la base del poste,
siempre que estas grietas se extiendan en una longitud menor de 60 ¢m a lo
largo del poste, (Véase la Figura %.) i

¢) Se¢ admiten grietas circulares en la base del poste siempre que
estas abarquen un arco menor de 90°.

i) Se admiten grietas circulares en la base del poste que se

extiendan en un arco mayor de 9n° sie¢mpre que éstas sean concéntricas al
corazdn y tengan aproximadamente un didmetro menor que la mitad del did.

metro de la base del poste. (Véase la figura 1.)

/i1) Se
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ii) Se admiten grietas circulares en la punta del poste, siempre
que éstas tengan una anchura menor de 2 mm y de un diimetro menor que la
mitad del didmetro de la punta.

d) Se admiten dafios causados por insectos siempre que las huellas
dejadas sean superficiales y tengan una anchura menor de 2 mm,

e) Se admiten cicatrices y huellas de trementina unicamente fuera
de la seccién comprendida medio metro arriba y abajo de la l{nea de tierra.
Linea de tierra es una referencia que sirve para aplicar las especifica-
ciones relativas a cicatrices, combaduras, etc., y que anticipadamente se
sitfia dentro de la regidn de empotramiento cuando el poste estd montado.
Las distancias de la base a 1a linea de tierra estén dadas en el Cuadro 1.

Las cicatrices o huellas de trementina "sanas" son aquellas que
carezcan de ataque de hongos o insectos. Como frecuentemente estos ataques
no se pueden apreciar ficilmente, es necesario cepillar todas las cicatrices.

El desbaste que se produzca al cepillar las cicatrices debe satisfacer
las siguientes limitaciones:

i) La profundidad mixima del desbaste deberd ser menor de un
décimo del didmetro de la regién en que se encuentre;

ii) El perimetro del poste en el lugar de la cicatriz desbastada
abajo de la lfnea de tierra deberi ser mayor que el perimetro medido a
1.80 m a partir de la base.

f) Se conoce con el nombre de venas muertas a las concavidades
laterales que partiendo de la base se extiendan a lo largo del poste en
forma de canal estrechindose progresivamente., Esta deformacidn es carac-
teristica porque interrumpe la continuidad de los anillos de crecimiento
exteriores y por consiguiente la vida en esa regidn ha desaparecido. ©Oe
admiten venas muertas cuya anchura mayor abarque un arco menor de 90°.
{Véase la figura 5.)

g) Madera comprimida es una madera anormal que'se forma en las par;
tes inferiores de las ramas o en los troncos inclinados y se caracteriza
por la presencia de anillos anuales de crecimiento relativamente anchos
y excéntricos.

Se admiten postes con madera comprimida siempre que ésta no aparezca
en 3 cm de espesor a lo largo de la superficie del poste,

/h) 8e admiten
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~h) Se admiten defectos en las bases de los postes que frecuente-
mente se producen al cortarlos y manejarlos astilldndose, siempre que la
huelia sea menor del 10 por ciento del drea de la base.

i) ©Se admiten manchas de savia o decoloramiento de la madera siempre
que éstas no hayan producido reblandecimiento o desintegracién de la madera.

j) Se admiten postes con corazdén rojo siempre que éste no haya pro-
ducido reblandecimiento o desintegracién de la madera. El corazén rojo es
causado por un hongo que aparece en el 4rbol vivo, que se caracteriza por
un color rojizo-en el corazén de la wadera durante la primera etapa de la
infeccidn.

k) En el centro del corazdn de un tronco o rama de drbol existe un
tejido suelto y esponjoso que se llama médula; al corcaf el 4irbol esa
médula suele desorenderse apareciendo entonces lo que se llama centro de
- médula hueca. : _ |

Se admiten centros de médula huecz en las bases y en los nudos siem-
pre que los postes en cuestién vayan a recibir tratamiento integral. Postes
‘que vayan a recibir tratamiento parcial: como el procedimiento cobra ¢ cual-
quier otro con sales quimicas, que tengan centros de médula hueca,deben ser
rechazados.

1) Se admiten nudos bajo las siguientes condiciones:

1) Que sean menores de 8 ¢m de didmetro;

ii) Que la suma de los didmetros de los nudos gue existan en
una seccidén de medio metro de longitud sea menor de 25 cm. Para esta
dltima condicidén no se toman en cuenta aquellos nudos cuyo didmetro sea
mencr de 1 cm.

m) Se admiten nudos muertos siempre que &stos no presenten corazdn
podrido. Nudo muerto es el nudo que deja una rama al morir antes de que
el irbol sea cortado, y generalmente contiene cierto reblandecimiento que
no se extiende mds alld de 3 ¢ 5 cm hacia adentro del poste.

n) Se admiten combaduras siempre que sean menores a los valores
dados en el cuadro 1 y haciendo la medicidén conforme a la figura 2.

Se admiten curvaturas en dos planos (doble curvatura) o en dos direcs
ciones en un plano, siempre qgue al unir con una linea recta el punto medio
de la linea de tierra:con el punto medic de la punta no se salga de la

superficie del poste. {Véase la figura 3.)
/5. Yuestreo
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5. Muestreo

El proveedor deberd proporcionar sin costo algunc para la empresa las
muestras necesarias de postes, escogidas por los inspectores de la empresa

para efectuar pruebas mecdnicas de resistencia de la fibra.

6. Disgefio

Todos los postes deberin ser curados, taladrados y con los agujeros y
cortes especificados por el comprador hechos antes del tratamiento,
Deberdn estar de acuerdo con la figura 6. El uso de los agujeros indicados

en esta figura es el siguiente:
a) Espiga punta de poste;
b) Conductor en estructuras de remate monofdsicos y cruceta en

remates bi y trifdsicos;

¢) Espiga punta de poste, crucetas voladas y crucetas en estructuras

trifésicas de soporte;

d) Conductor en derivacién monofdsica y crucetas en ciertas estruce

turas de soporte y remates;

f) Neutro en las estructuras monofisicas de sgoporte,

7. Normas aplicables

En todo lo que no esté expresamente indicado en estas especificaciones,

rigen los dltimos requisitos de las normas ANSI y ASTM correspondientesa.

/Cuadro 1
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Cuadro 1

ESPECIFICACIONES PARA POSTES DE MADERA

Linca de tierra -

C £3r
Distancia de la base en ombadura mixima en

Longitud del poste

Fies Metros Pelgadas . Ceuntimetros Pulgadas Centimetros
20 6.0 43 122 2 3/4
25 . 8.0 60 153 31/2
30 9.0 66 168 4 1/3 11
35 11.0 72 183 5 13
40 12,0 72 163 6 15
45 14.0 - 78 198 6 3/4 17

/Cuadro 2



Cuadro 2

DIMENSIONES DE LOS POSTES DE PINO AMARILLO DEL SUR DE ESTADCS WIIDOS (SYP)

Resistencia de la fibra:

7 400 1b/in® (525 kg/cm?)

Clase 1 2 3 [/ 5 6 7
Carga de ruptura segin ASA
Libras 4 500 3 700 3 000 2 400 r 900 1 500 1 200
Kilos 2 050 1 680 1 360 1 090 865 680 545
Longitud winima de la cir-
cunferencia en el tope
Pulgadas 27 25 23 21 19 17 15
Centimetros 68 63 58 53 48 43 38
LONGITUD MINIMA DE CIRCUNFERENCIA A 6 PIES (1.50 m) DE LA BASE
longitud de poste i 2 _ 3 4 5 ' 6 7
Pies Metros- Pulg., Cm ' Pulg. Om Pulg, €mn Pulg, Cn Pulg. Co Pulg., ©Om Pulg,. Cm
20 6.00 31.5 80 29.5 75 27.5 70 25.5 65 23.5 60 22.0 55 20,0 50
25 8.00 34,5 88 32,5 83 30.0 76 28,0 71 26,0 66 24,0 061 22.0 55
30 9.00 37.5 95 35.0 89 32.5 83 30.0 76 28.0 71 26.0 56 24,0 61
35 11.00 40,0 102 37.5 95 35.0 89 32.0 81 30.0 76 27.5 70 25.5 65
40 12.00 42,0 106 39.5 100 37.0 94 34,0 86 31.5 80 29.0 73 27.0 68
45 14,00 44,0 112 41.5 105 38.5 98 36,0 91 - 33.0 84 30.5 77 28,5 72

1 vandy g/

08/6°08/300/21* D /R

6-I11 *Bea
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ESPECIFICACIONES PARA POSTES DE MADERA
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ESPECIFICACIONES PARA POSTES DE MADERA

DEFECTOS ADMISIBLES

FIGURA 4 . Grietas radiales.

FIGURA 3. Venas muartas.
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B. Postes de concreto

Las figuras numercs7 y 8 especifican las dimensiones para los postes de
concreto normales de 9 m (30 piles);, i1 m (35 pies), 12 m (40 pies) y
14 m (45 pies).

El uso de los agujeros indicados en la figura 7 es el sigufente:

a) Espiga punta de poste;

b) Conductor en estructuras de vemate monofdsicas y cruceta en
remates bi y trifdsicos;

c¢) Espiga punta de poste, crucetas voladas y crucetas en estructu-
ras trifisicas de soporte;

d) Conductor en derivacién monofisica y crucetas en ciertas estruc-
turas de soporte y remates; .

e) Cruceta en estructuras trifisicas de soporte doble para construc-
cién triangular; '

f) Neutro en las estructuras monofisicas de soporte;

g) Neutro en las estructuras de remate;

k) Neutro en las estructuras trifisicas de crucetas voladas y de
soporte;

i) Neutro en ciertas estructuras de soporte y remate;

'j) Neutro en derivacién monofdsica y estructuras triffisicas de
soporte doble en construccidén triangular;

k) Primer agujero para bastidores secundarios;

1} Ultimo agujero para bastidores secundarios.

{Figura 7
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II. CRUCETAS

/1. Generalidades
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A, Crucetas de madera

1. Generalidades

a) La clase de madera utilizada para las crucetas serd por lo menos

de igual calidad a l3 eonocida como Douglas Fir de los Estades Unidos de
América. '

b) Las erucetas deberdn tener las aristas superiores biseladas de
6 mm (1/4") en un &ngulo de 45°, exceptuando una longitud de 20 cm (8")
en el centro de éstas. Todas las crucetas deben aserrarse a escuadra en
los extremos. Todas las superficies longitudinales de las crucetas deberdn
tener un acabado fino sin marcas de sierra o cepillo. Los agujeros para
esﬁigas v ﬁernos deberén estar hechos con limpieza y ser razonablemente
tetsda. Las crucetas no deberén mostrar asti{lladuras mayores de 6 wmm
(1/4") en el final de los agujeros.

¢) Las crucetas pueden ser secadas al aire o en horno y el contenido
promedio de humedad.no deber& ser mayor de 20 por ciento. El secado en
horno'deberé hacersé,de tal forma que no perjudique la madera.

d) Al almacenar las crucetas deberin colocarse en una forma que per-
mita una bueﬁa ventilacién en todas direcciones de la pila. Deberidn sopor-
tarse con madera qgé no haya gmpézqdq a degenerarse, de tal modo que se
evite el vencimientq o rotura en las crucetas, manteniéndose cuando menos
30 cm arriba del nivel del piso. La pila deberd colocarse bajo techo para
protegerla de la lluvia y del sol, ‘ ,

e) Todas las crucetas se deberdn marcar o grabar legible y permanen-
temente con la clave del fabricante y el afio de su manufactura.

£) La inspeccién del material se-hari donde la empresa io estipule,
en caso de que la ingpeccifn tenga lugar en la planta de fabricacidn se

deberd dar a los inspectores toda clgse de facilidades para las pruebas.

2. Dofectos inadmisibles

a) Madera comprimida;
b) Grietas o quebraduras transversales a la madera;
c) Degeneracidn o desintegracidn de la madera;
/d) Nudos
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d) Nudos agrupados;

e) Venas de resina;

£) Corazdn rojo;

g) Grietas circulares en la punta;
h) Agujeros de insectos;

1) Agujeros no especificados por el comprador.

3. Defectns admisibles

a) Cada cruceta podrd mostrar un promedic no inferior a seis anillos anuales
de erecimiento por cada 2.5 cm medidos a lo largo de cualquier radio desde
la médula. La mayorfa de los anillos deben tener cuando menos un tercio de
madera de verano, gue es la porcidén del anillo anudl de crecimiento que se
forma durante la Gltima parte del perfodo y que es usualmente mis denso, mds
oscuro y mecinicamente mids fuerte que la llamada madera de primavefa.

b) Se permite como miximo una veta o desviacién de la fibra de 2.5 cm
por cada 30 cm de longitud, exceptuando las desviaciones alrededor de los
nudos o bolsas de resina. En la mitad superior del centro de una cruceta
no debe haber una desviacifn pronunciada del grano en las puntas. En las
secciones finales de las crucetas se permite una desviacidn de 2.5 cm por
cada 25 cm, si no existen otros defectos;

¢) Se permiten grietas circulares de una longitud mixima de 15 cm en
1a cara superfor; en las ntras caras se permite una grieta de la tercera
parte de la longitud de la cruceta. La anchura mixima permitida en las
grietas es de 2 mm. La profundidad mixima de las grietas seri de la'quinta
parte del espesor a la cara opuesta, y no deberin repetirse en la misma
linea de 1la fibra nl en los agujeros para espigas adyacentes;

d) En la cara superior de la cruceta se permiten 2 bolsas de resina
de 3 mm de ancho y 10 cm de longitud. En las caras laterales se permiten
3 de 3 mm de ancho y 20 ¢m de longitud, y en la superficie Interior se per-
miten 3 de 3 mm de ancho y 30 cm de longitud. Las bolsas de resina a lo
largo de 1la fibra no deben aparecer entre agujeros para espigas adyacentes,
Las condicloaes anteriores son miximas; las superficies equivalentes en

bolsas de resina mds pequefizs son aceptables,

/e) Lla disminucién
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e} La disminucién de dimensiones no debe existir en mids de una
arista de la cruceta. La disminucién en las aristas superiores no debe
extenderse mis dld de 1 cm en las cercanias de éualquier agujero para
espiga. El ancho de la superficie dé la disminucién no excederd en 2 cm
hasta las cercanfas de 30 c¢m del taladro del tornillo del centro y 4 cm
en cualquiera otra parte, Todas las siperficies de las disminuciones deberdn
estar libres de lafqdrteza interior; -

£) Al ecolocarse una regla en e; lade ¢éneavo de una cruceta, no debers
apreciarse una torcedura de la misma mayor de 2.5 om por cada 30,5 cm de
longitud. Ninguna cruceta deberi estar torcida ni vencida en una o mis
direcciones de la arista; ' ‘

g) Las irreguluridades en la superficie tales como muescas, gﬁlpes
o agujeros debidos a las herramientas cortantes, manejo o extraccién de
nudos, no se consideran como causas para rechazarlaé, siempre que esas
superficies no tengan evidencia de degenerecién y que drenen el aéus cuando
la cruceta esta en su posicién normal en un poste; i

h) Se pefmiten nudos sanos ¥y nuddé enterrados, siempre que drenen el
agua cuando la crucets esté en su“pbsicién normal, ‘Nudos sueltos se permiten
en la parte inferior de la cruceta. No se permiten nudos podridos., Las
limitacicnes en lo que respecta al tamaﬂé y localizaéién dé los nudos permi-
tidos, se especifican en los cuadros 1 y 2.

i) Nudo sanc es un nudo tan sélido y durc como la madera que lo
rodea, ¥ que no muestra indicacidén alguna de degeneracidén, aunque su color
puede variar desde el color natural de la madera hasta un negro o cafe rojizo,

i1} Nudo enterrado en una cruceta es aquel cuya seccidn transversal
aparece en una supexficie de la cruceta y su seccién longitudinal -en una
superficvie adyaceate.

iii) Nudo suelto es aquel que no es mantenido firmemente en su lugar
por el crecimiento o su pesicién, y no se puede asumir que se quedarid en su
lugar.

iv) Nudo podrido es aquel que es mis suave que la madera que lo

rodea y que contiene una degeneracidn avanzada.

/Cuadro 1
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Cuadre 1

LIMITACIONES ESPECIFICAS PARA MADERA DE FIBRA AISLADAEI

V(Pulgadasj

Sececidn del centro

Nudos . Mitad Mitad ' Seceidn final
superior inferior
Didmetro miximo de un solo nudo 1 1-1/4 1-1/2

Valor miaximo de la suma de los
didmetros en una seccidn de 6

pulgadas 2 2-1/2 3
Nudos que intercepten agujeros de
espigas, miximo 5/8 5/8 1

Pistancia minima de los audos y

cavidades de nudos de 3/4 de pul-

gada vy de un didmetro mayor, de

los agujeros para espiga 1 1/2 1/2

Nota: Cuande un nudo se encuentra en una sola cara, la longitud permisible
puede aumentarse en un 25 por ciento.
Donde un nudo se encuentre en dos caras, se¢ debe tomar un dijmetro
promedio.

a/ Madera suave de crecimiento répido, con anillos anuales de crecimiento
relativamente grandes y wuy bilen definidos.

/Cuadro 2
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LIMITACIONES ESPECIFICAS PARA MADERA DE FIDRA CEREADAEf

(Pulgadas)

Seccién del centro

Hudos Mitad Mitad Seccién final
superior inferior

Diidmetro miximo de un solo nudo 3/4 1 1-1/4
Suma de los didmetros em una
gseccién de 6 pulgadas, mdximo 1-1/2 2 2-1/2
Nudos que interceptan agujercs de ‘
alfileres, miximo 5/8 5/8 1
Distancia minima de los nudos y
cavidades de nudos de 3/4 de pul-
gada y de un didmetro mayor, de
los agujeros para espigas 1 1 1/2

Nota: Cuande en la orden del comprador no se especifique ninguna de las dos
calidades anteriores, rigen las condiciones indicadas en el cuadro 1.

a/ Madera dura de crecimiento lento, con anillos anuales de crecimiento
relativamente pequefios y dificiles de definir a simple vista.

/ 4. Disefio



E/CN,12/CCE/SC,5/50
Pig. 111.24

4. Disefio

El disefio de las crucetas deberd estar de acuerdo con lo indicade en las
figuras 1 y 2 que acompafian a estas especificaciones, las cuales muestran

las formas y dimenslones de las crucetas y de los agujeros necesarios.

5. Normas aplicables

En todo lo que no esté expresamente indicado en estas especificaclones,

rigen les dltimos requisitos de la ANSI y las especificaciones DT-5B de REA,

/Figura 9
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FIGUARL No 2
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CRUCETA VOLADA NORMAL DE 200 RETROS
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I1I. TRATAMIENTO DE POSTES Y CRUCETAS POR CREOSOTACION

/1., Generalidades
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1. Generalidades

Para prolongar la vida de la madera, los postes y crucetas previamente seca-
dos se tratan impregnindolos con creosota.

La t:eosota es una fraceién obtenida por destilacién de la hulla.

2. Crepsota

Deberd tener las caracterf{sticas que a continuacién se espécificap:

Miximo Mfnimo
Gravedad especifica a 38°C, comparada con
agua a 15.5°C 1.03
Agua (por ciento en volumen) 3.0
Materia insoluble en Benzol* (por ciento
en peso) L ‘ . 0.5
Residuo de coke (por ciento en peso)¥ 2.0
" Destilacidn (creoscta libre de agua)
Producto obtenido hasta la temperatura
de 210°C ‘ 5.0%
Producto obtenido hasta la temperatura :
- de 235°C 25.0 % 5.0 %
Producto obtenido hasta la temperatura
de 270°C - : : 20.0 %
Producto obtenido hasta la temperaturs _
de 355°C 85.0 % 60.0 %
Gravedad especifica de las fracciones :
Fraccién de'235°C a 315°C a 38°C comparada
con agua a 15.5°C ' - 1.025
‘Fraccidn de 315°C a 355°C a 38°C comparada
con agua a 15.5°C 1.085

* La creosota puede mostrar un aumento en materia Insoluble en benzol
as{ como en residuo de coke y una disminucidn en el porcentaje del
destilado hasta 235°C en la siguiente forma:

Materia insoluble en benzol por c¢lento miximo
Residuo de coke por ciento miximo
Destilado hasta 235°C minimo por ciento

N L
. & »
O QW

Siempre que el proveedor demustre por medfo del anilisis de compra que
la creosota cumplfa los requisitos de la especificacidn.

/3. Secado
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3. Secado

a) La madera deberd ser secada al aire o bien acemdicionada artificial-
mente por vapor y vacio o por ebullicidn bajo vaclo.

b) E1 proveedor » crensntador deberd contrnlar el preceso de secado
de los pnstes o crucetas, quedando bajo su responsabilidad el indicar cudles
estén ya secos para cressotarse.

¢) El inspector de la empresa tendri derechn a vigilar el proceso de

secado para corroborar que se esti llevandn a cabo correctamente.

4, Tratamien te

a) Los postes y crucetas deberin greosatarse por el procedimiento de
celdilla vacia, en un cilindro a presidn, centrolandn rigurosamente las
caracteristicas de la substancia {mpregnante de acuerdd¢ con el parrafn 2
v lns factnres temperatura, presidn, vac{o y ttempo de praceso. (Procesn
Rueping o Proceso Lowry). '

b) La retencidén minima del impregnante en la madera no deberi ser menor
de 128 S/dm3 (8 1b/ple3) para crucetas y 160 g/dma (10 1b/pie3) para preates,
med{da por peso antes y después del tratamiento. La planta deberd contar con
los indicadores o escalas en el tanque de trabajo pars medir la cantidad de
solucidn preservativa retenida.

¢) La penetracidn se determinari al perforar el poste o cruceta con
el taladro Pressler y deberd ser de 6.5 em (2.5") de profundidad minima para
128 g/dm3, y de 7.6 em (3.0") para 160 g/dma. La perforacifn deberd hacerse
en la parte media del poste » cruceta, evitande nudrs, incisiones, grietas
y dirigida hacia el corazém.

5. Inspeccifn

a) E1 proveedor dard al inspector de la empresa las facilidades nece-
sarlas para tenmer libre acceso a todas las partes de la planta en donde los
postes o crucetas estén siendo tratados, asi como para verificar la precisidn
de los instrumentcs de control v medicidn.

b) El inspector de la empresa tendrid derecho a vigilar todo el procesa

del tratamlento.

/6. Muestresn
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6. Muestreo

Una vez aceptada de conformidad la retencidn de‘acuerdo con lo estipulado
en el pirrafo 4 b) se procederid al muestreo para vefificar la penetracidn
del impregnante en la madera, -

a) Se entiende por lote la cantidad de postes o crucetas de uno o
varics tamafios que sean impregnados en cﬁnjunto durante la misma cargas.

b) Se define como muestra un nfimero de posted o crucétas seleccicna~
" dos él azar con el propdsito de determinar sl &sta cumple con los‘requisi—
tos de penetracidn. 7

7. Requisitos de aceptacidén

Independientemente de que el personal de la empresa verifique y acepte los
procedimientos seguidos en los diferentes pasos del tratamiento, el creoso-
tador deberd responsabilizarse de que los postes o crucetas satisfagan los
requisitos de aceptacién estipulados a contiuuacién,

Se acepta el lote si la muestra cumple con lo estipulado en la seccién
4 de acuerdo con lo sigufente:

a) Postes del Grupo A o sean de 12.00 m (40') o menores y crucetas,

i) A 20 de cada 100 posteé o crucetas de cada carga, escogidos al
azar, se les debe sacar un gusanillo de acuerdo con lo indicado en la seccién
4. Si 18 o mi3s de ellos dan la penetracidén requerida se acepta la carga,
rechazando el o los que no la llenaron y teniendo que volver a tratar estos
Gltimos.

ii) St 16 o 17 de los postes o erucetas dan la penetracifn reque-
rida toda la carga debe ser muestreada y solamente se aceptarin los que
satlisfagan lo especificado.

i1ii) Si menos de 16 postes o crucetas dan la penetracidn requerida
la carga debe ser tratada nuevamente.
b) Postes del Grupo B o sean de 14.00 m (45') o mayores.
A todos los postes de la carga se les debe sacar un gusanillo de
acuerdo con lo indicado en la seccidn 4. Solamente los que den la penetra-

cidén reguerida serdn aceptados.

/Todos
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Todos los orificios en los postes o crucetas, originadoa por el taladro
para comprobar la penetracién, deberin ser taponados con madera impregnada

con crepsota, lo cual deberd ser efectuado por el proveedor o creosctador.

8. Normas aplicables

En todo lo que no esté expresamente indicado en estas especificaci{ones, rigen
los Gltimos requisitos aplicables de las normas de la AWPA {(American Wood
Preservers Association}, la ACWI (American Creosote Works Incorporated) y la
ASTM (American Soclety for Testing Materials) de los Estados Unfdos de

Norteamérica,

/IV. TRATAMIENTO
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1. Generalidades

Para prolongar 1a vida de la madera, los postes y ctucetas previamente
secados se tratan impregnandolos con soluciones de pentaclorofenol. E1

pentaclorofenol consiste de una mezcla de fenoles clorados.

2. Pentaclorofenol

Deberi tener las caracteristicas que a continuacién se especifican:

Maximo = Minimo

Fenoles clorados (por ciento) - 95
Materia insoluble en solucidn normal : .
de NaOH (por clento) ‘ ‘ 1
Punto de congelacidn A _ | 174°¢C

3. Solvente para el pentaclorofenol

Deberd reunir los sipuientes requisitos:

Maximo Minimo

Gravedad especifica a 60/67°F 0.85
Y 35°

Agua vy sedimentog!(por ciento) a.5

o API (American Petroleum Institute)

Temperatura de inflamacién ?MC3I -
(Pensky-Martens closed tester)™ 82.0°¢C

Destilacidn. Volumen total de las frac-
ciones que destilen abajo de 260°C 4/
{(por cieuto) 50

Viscosidad. Segundos Saybolt Universal
a 98.9°C. (Pueden usarse solventes de
mayor viscosidad siempre que se cumpla
con los requisitos de penetracidén.) 5/ 60.0

Color unidn 3.5

Solvencia paré‘el pentaclorofenol a
23.9°C (por ciento) 10

Mezcla impregnante e impregnol (por ciento) 25-75

Por clento por peso de pentaclorofenol
en la mezela 5.0

1/ Norma ASTM D-287; 2/ wNorma ASTH D-96; 3/ Norma ASTM D-93;
4/ Worma ASTM D-158; 5/ WNorma ASTM D-88.
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4. Secado

a) La madera deberi ser secada sl aire o bien acondicionada arti-
ficialménte por vapor y vacio o por ebullicidn bajo vacio.

b) El proveedor o impregnador deberi controlar el prozeso de secado
de los postes o crucetas, quedando bajo su responsabilidad el indicar
tuales estin ya secos para impregnarse,

c) El inspector de la empresa tendrid derecho a vigilar el proceso

de secado para corroborar que se esti llevando a cabo correctamente.

5. Tratamiento

a) Los postes y crucetas deberan impregnarse por el procedimiento de
celdilla vacf{a, en un ¢ilindro a presidn controlando rigurosamente las
caracteristicas de la substancia impregnante de acuerdo con el pirrafo 2
y los factores temperatura, presidn vacio y tiempo de proceso (proceso
Rueping o proceso Lowry).

b) La retencidn minima del impnregnante en la madera no deberid ser
menor de 6.4 g/dm3(0.a 1b/pie3) para crucetas y 9.6 g/dm3 (0.6 1b/p1e3)
para postes medida por peso antes y después del tratamiento. La planta
deberd contar con los indicadores o escalas en el tanque de trabajo para
medir la cantidad de solucidn preservativa retenida.

c¢) La penetracién se determinarid al perforar el poste o cruceta-
con el taladro Pressler y deberi ser la sigulente:

i) En madera con un espesor de albura menor de 2 cm, ésta
deberd estar totalmente penetrada. Sin embargo, la penetracidn minima en
cualquier poste o cruceta no deberd ser menor de 1 cm cuando la albura sea
menor a esta dimensidn.

_ ii) Fn madera con un espesor de albura mayor de 2 cm, la penetra-
¢i6n minima deberi ser de 85 por ciento de Ia albura para 6.4 g/dm v
de 90 por ciento para 9.6 g!dm3, a menos que la penetracidn sea igual o
mayor de 6.5 u 8.9 cm, para cada una de las retenciones anteriores respec-

tivamente, cuando la albura sea mayor.

/6. Inspeccidn
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6. Inspeccién

a) El proveador dari al inspector de la empresa las facilidades
necesarias para tener libre acceso a todas las partes de la planta en donde
los postes o crucetas estén siendo tratados, asi como para verificar la
precigidén de los instrumentos de control y medicidn:

b) El inspector de la empresa tendri derecho a vigilar todo el pro-

ceso de tratamiento incluyende la preparacién de mezclas.

7. Muestreo

. a) El inspector de 1la empresa tendrd derecho a tomar una muestra de
la mezcla de impregnante, impregnol y pentaclorofenol, cada vez que ésta
se prepare y en cada tratamiento cuando lo considere necesario a su cri-
terio, ﬁara verificar que llena las especificaciones correspondientes.

b) Una vez aceptada la retencidén de conformidad con lo estipulado
en el pirrafo 5,se orocederd al miestreo para verificar la penetracién del
1m§regnante en la maderé. l

c) Los gusanillos obtenidos del muestreo se deberdn mandar al labo-
ratorio de la empresa o al de la planta segin instrucciones que de la
empresa‘en cada caso, péra verificar por medio de andlisis si tiemen la
retencidn estipulada en el parrafo 5;

d) Se entiende por lote la cantidad de postes o crucetas de uno o

varios tamafios que sean impregnadod en la misma carga;

8. Requisitos de aceptacibn

Indevendientemente de que el personal de la empresa verifique y acepte los
procedimientos seguidos en los diferentes pasos del tratamiento, el impreg-
nador deberi responsabilizarse de que los postes y crucetas satisfagan los
requisitos de aceptacidn estipulados a continuacidn.

Se acepta el lote si la wuestra cumple con lo estipulado en la seccidn 5

de acuerdo con lo siguiente:

/a) Postes
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a) Postes del grupo A o sean de 12.0 m (40') o menores y crucetas.
1) A 20 de cada 100 postes o crucetas de cada carga, esco-
gidos al azar, se ies debe sacar un gusanillo de acuerdo con lo indicado
en la seccidn 5.

Si 18 o wis de ellos dan la penetracidn requerida‘se acepta la carga,
rechazando €1 o los que no la llenaron y teniendo que volver a tratar estos
dtlimos,

i1) 81 16 o 17 vostes o crucetas dan la penetracidn requerida,
toda la carga debe ser muestreada y solamente se aceptardn los qﬁe satis~
fagan lo especificado.

1it) S5i menosa de 16 postes'o crucetas dan la penetracidn reque-
rida la carga debe ser tratada nuevanente. |

'b) Postes del grupo B o sean de 14.0 m (45') o mayores.

A todos los postes de la carga se les debe sacar un gusanillo de
acuerdo con lo indicado en la seccidn 5,

Solamente los que den la penetracidén requerida serin aceptados.

Todos los orificios en los postes y crucetas originados por el
taladro para comprobar la penetracidn,deberin ser taponeados cou madera

impregnada lo cual deberid ser efectuado por el proveedor o impregnador.

9. HNormas apliéables

En todo lo que no esté expresamente indicado en estas especificaciones,
rigen los dltimos requisitos aplicables de las normas de la AWPA (American
Wood Preservers Association), la ACWI (American Creosote Works Incorporated)
y la ASTM (American Society for Testing Materials), de los Estados Unidos

de Norteamerica.

/V. ESPECIFICACIONES
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V. ESPECTFICACIONES PARA AISLADORES

/AISLADOR
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En este capftulo se incluyen las especificacionsa scbre los aisladores de
carrete, de espiga y de suspensidn para los sistemas de distribucién de

energla eléctrica normalizados en el Istwmo Centroamericano,

/Figura No. 15
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Verticel & &y
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Estuerro treesversad 3000 1b{1362ke)

Meterial: Parcelane widviade o wvidrie
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y pore soporiar ol conductor neutre
en linens primarlias
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AISLADOR DE ESPIGA  AlIE-}
CODIG0 CRNE 30.01.14
I
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CARACTERISTICAS
Argued o6 seco @ bsio frecventin 70 kv
Arquso en humeds o baje frecwsaciv - 40 kv
Arques @ impuite posditive HO kv
Arquee o impuilso rogetive 4O Qv
Perforacion o bejs frecusscia 98 kv
Vaitaje mdzime d¢ rediointerfersatie a 1000 &3z S0 mitvo vollios
Distencie de fuge 9" (228.5MM)
Distencie d» arguec en 52¢o ' 3" (t2T.0MM)
Esfuerze mecduive ea voledizo 3000 1b. (1382 kg)
Altura minima de lo sspige 8" (1270 MM)
Materigl: Perceleam vidriode o vidrio
Apiiceeién: En redus de distrlbucidn primeria hesic 13.2 kv entre fases
Referencin: Norme EEI-NEMA 835-4
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AMSLADOR -DE ESPIGA AlE-2
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CARACTERISTICAS
Arquec en $9co 8 hojo frecunncia 23 4y
Arquec en humedo ¢ baje frecuernciu . 80 by
Arqueo a impuise positive . {80 ky
Arquee o impelac megativo i |90 kv
Perforacion o baje frocwoncia 130 kv
Voltcje méime de vadicialerfercncia a (000 khz 100 miere voltios
Distencia do fuge 13°(330uM)
Distoncie de aryese of 58O T Toum)
Esfearzo meedales en voledizo 2300 W{i!70 ke)
Altere mirizs g0 la caspige 8" (t 53mm)

Material! Poreelans wiérinde ¢ viirlo
Apliceeion: Earedos de disivibucidn primerie do 24.9 ku gaire feses

Referencia: Mormo EEI-NEMA 3%6-1
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AiSl. ADOR DE ESPIGA AIE-3

LODIGO CRRNE 30.00.28
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10 172" DIa.
CARACTERISTICAS

Arques s paco § Daje Troecenclo 128 kv
Arques on udmedo a boje freccencic . B0Kkv
Arquso o impelze poaitive 200 k v
Arqueo @ impolse reeclive E&3 kv
Perforacion o baje frezuencia (B3 by
Voltaie maritne <o redie nteiferensie @ YOO khx 200 micro veltien
Distascie ¢a fupn 217 ( 534 1)
Distancie 43 ovgves o ssce 912" (201 8)
Esfuerze wmecdsnicn ou voledize 3000 2{i382 kq)
Alure mlbime d» l¢ espige 8" (203MM)

Matevial: Porcolans vidrieds o vidrio

Aplicoeidn: En rodys de disiribuelda primaric de 34. 5 kv. enire fuses

Refersncia: Horme EEI-NEMA cigse 38-3
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AISLADOR DE SUSPERSION  AlIS-I

CODIGD CRHNE 30.08.08

HA16 RIN
51/2"
CARACTERISTICAS

Arquee en saco 3 baja frecuoacia €0 kv
Arques en himeds ¢ boja frececncie 30 kv
Arqueo o impuise posilive IO kv
Arqued a impuisc negetive 100 kv
Perforacion o baje frecuencio BO XY
Voitaje mexime de rediointerferencic 8 |0GO khz 58 micro voltios
Distencic de fuga 7" (17O MM)
Esfuerze electromocdniec combinedo 10000 tb (€54 5kp)

Meteriat. Porcelane vidriede o vidrie
Apticeeion: En redes de¢ distribucidn primeric heste |3.2 kv enire fases
Refersncie: Nerma EE)-NEMA 22-i




FIGURA Ne 20

Pag. LIL-5!

AISLADOR DE SUSPENSION

CODISO CRNE 30.035_2%
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CARACTERISTICAS

Arques on seco ¢ bajo frecuencia

Arqueo e himedo a bejs frecuentie

Arquee q impsiso poaitive

Arques o impulas negative

Parferacion a baju freeveneia

Voitaje manimo de radisinterferencic o 1000 kha
Diston¢ia de fuga

Distancia de orqueo en seco

Esfuerzo eleciromecdnito combinads

Material . Poreelonag vidriede o wvidrio
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80 hv
30 kv
100 kv
S0 kv
80 kv
30 migre voltios
7 (178 Bm)
4" (102 uM)
10 0001b (4 545 &g)

Aplicucidn : En redes de Glsdribocién primaria haste 13.2 kv eatre (oses

Refersicic: Herme EE!- NEMA 52-Q
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AISLADOR DE SUSPENSION AlS-3
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CARACTYERISTICAS

Arqueo en seco a baja frecuencio 8Ckv
Arqueo an himedo a baje frecuencio 30%v
Arqueo a impuiso positive 125 kv
Arqueo @ impuiso negative 130 kv
Perforacidn a Dajo frecuencia 110 Ry
Voltaje méxime de rodiointeriarencic a 1000 Kbz %0 micvo veltios
Distancia de fugo Hi/2" (292 MM)
Esfuerzo electromecdnito combinade IS000 b(6810ky)

Material: Percelana vidriada o vidrio, Partes metdiicas de hicrro maleable
o aluminio. Pasador de bromnce .

Aplicacion: En redes de distribucion primaria de 24.9y 34.5 KY. enive fases

Rafarencia: Norma EE|- NEMA close 532-3
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AISLADOR DE SUSPENSION AfS-4

CODIGO CRNE 30.06.i%
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CARACTERIGTICAS

Arqued en seco o baje frocuencia

Arguee en humsdo a baje frecuencia

Arqueo & impulso positive

Argqueo a impuiso aeqactivo

Perforucion @ bajo freecancia

Voitsje méximc de rodiointerferencie o 1000 kh:

s/6¢"

i= 'y

17/32"

i1/16 Blgd.

BCG hky
S50 kv
125 kv
130 kv
110 kv
50 wmicro voltios

Distencia de fuga Hi/2°( 292 MM}
Eafuerze efectromecdnico combinado 13000 1b (8§ 810 ag)

Wateriul: Porcetana vidriada o vidrio. Portes metdlicas de hisrso

meleable o aluminio. Pasudor de bronce.

Aplicacidn: En redes de distribucidn primaria de 24.9 y34.5 kv -

enire fases.
Referencia: Norma EE{l- NEMA clase 52-4
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Vi. ESPECIFICACIONES PARA HERRAJES

. /A. Especificaciones
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A. Espnecificaciones para la fabricaeidén v entrepa de herraies

" de hierro y acerc galvanizado para redes de distribucidn
y transmision de enexgfa eléctrica y subestaciones

1. Generalidades

a) Estas especificaciones tienen por objeto establecer los requi-
sitos minimos que deberidn satisfacer los herrajes de hierro y de acero
estructural, galvanizados por inmersidn en caliente o con cuaiquier otro
recubrimiento protector especificamente indicado en la orden de compra,
para que esta empresa deISu aceptacién de acuerdo con los resultados de
la inspeccién que se describe mis adelante.

b) La aceptacidn o rechazo de los productos antes mencionados se
hard con base en estos requisitos tanto por parte del fabricante como de
esta empresa, v a ellas se referiri éada parte para aclaraciones y recla-
maciones relacionadas,

c) La manufactura de todos los herrajes mencionados deberi efec-
tuarse de acuerdo con el plano o dibujo correspondiente que se indique o
derive del pedido de requisicifn de que se trate. El fabricante se ape-
gard en cuanto al disefio y especificacidn del producto a la dltima edicién
de las Normas del Comit& Regional de Normas Eléctricas del Istmo
Centreamericano (CRNE),

. La totalidad de los herrajes que empiea esta empresa para Sus insta-
laciones son galvanizades, por lo que la manufactura incluye la fabrica-

cidn propiamente dicha, y el proceso de galvanizado,

2. Materiales

d) Las fotmaé o perfiles que se empleen para la fabricacidn de los
herrajes serin de acero, calidad estructural, y deberin cumplir con las
especlficaciones que a dontinuacifn se mencionan:

i) Llas tolerancias dimensionales y requisitos generales de
materias primas estarin de acuerdo con la norma ASTM-A6 "Requisitos gene~
rales para la entrega de placas, perfiles y barras de acerc para uso
estructurai®,

/i1) Propiedades



E/CN.12/CGF/5C,5/80
Pig. 11I.58

ii) Propiedades fisicas y mecdnicas de acuerdo con cualquiera

de las siguientes especificaciones aplicaﬁies seglin el tipo de material de
que se trate, o de acuerdo con normas equivalentes:

ASTM-A 7, DGN B38. "Acero para puentes y edificios"

ASTM-A 36, "Espetificacifn" "Acerm estructural”

ASTM-A 242, "Acero estructural de alta resistencia y baja aleacidén"
a iii) Para los casos en que se especifique material de alta resis-
tencla, éste se apegard a las normas ASTM-A 36 y A 242.

b} Para los productos fabricados de hierro maleable, el material

debera cumplir com la norma ASTM-A47, "Especificacién para fundiciones de

hierre maleable".

3. Fabricacidn

a) Los productos de perfiles estructurales que no requiere dobleces,
seran rectos a simple vista una vez terminada su fabricacién.

b) Los cortes que se efectiien en el material empleado se harin con
sierra mecinica, segueta u otro medio apropiade. Estarin a escuadra y
- ser@n rectos a simple vista,3 menos que se especifique diferente,en cuyo
caso se comprobard el 4ngulo a que se debe efectuar el corte. Las aristas
de las piezas cortadas estarin limpias de rebabas y defectos de la opera-
cién de corte y estos dltimos podrén corregirse esmerilando, limando o por
cualquier otro medin que satisfaga lo antes establecido. Alternativamente
se permitirén cortes con soplete oxiacetilénico en piezas em que nc se
tengan barrenos prdximos al corte, siempre que se¢ cumpla con lo antes
expuesto y se limpien cowpletamente las aristas del corte con esmeril para
quitar rebabas y escoria, sin que se afecten las dimensiones finales de 1la
pieza que se fabrica.

c) No se permitird que una pieza o herraje esté formado de dos o
mis partes afadidas. ,

Cada herraje estard formado por elementos de una sola pieza a menos

que claramente se especifique 1o contraric en los planos correspondientes.

/En piezas
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En piezas mayores de 6 m, s¢ permitird una unién soldada siempre que
unc de los dos elementos soldades sea de cuando menes 6 m y gque la unién
sea a tope y las aristas de las plezas en la unidn, biselada. Se dejari
una separacifn entre las piezas a unir, adecuadamente para permitir pentra-
¢ién total de la soldadura. La snldadura serd corrida en ambos lados de
la unién y se dejard sin esmerilar, removiendo Gnicamente la escoria de
la soldadura. ' '

d} Unicamente se aceptaridn barrence hechos por los procesos de taladradc
o punzonado. Todos los barrenos gerfn circulares y libres de rebabas.

El diametro de los barrenos taladrados o puﬁzonados serd 1.6 mm
{1/16") mayor que el didmetro nominal del ﬂetao‘ o tornilio ‘correspondiente,
a menos que en el disefio se especifique diferente,

Los barrenos estardn localizados sobre la linea de gramil de cualquier
perfil, a menos que se indique especificamente otra localizaciém.

"€) La operacién de doblado en los herrajes que la requieran, se hari
en caliente o en frio, pero en cualguier caso las piezas terminadas estarin
libres de defectos tales como agrietamiento, abolsamientos, ete., en las
zonas afectadas.

Los dobleces se harédn con los radios indicados en los planos
correapondientes. ‘ _

f) Las uniones soldadas se harin con soldadura de arco o por
resistencia. . '_ '

La preparacién de los extremos en las plezas a soldar serd de acuerdo
con lo indicado en los planos correspondientes asf como el tipo de unién.

Las superficies de unién, antes de soldar, estarin libres de oxida-
cifn, escamas de laminacidn, grasa o cualquier otra impureza que afecte la
eficiencia de 1a misma.

Los cordones serdn en cualquier caso corridos alrededor de toda el
drea de contacto entre dos plezas, de manera que se evite la oxidacibn en
estas zonas en que es diffeil el flujo de zine durante el proceso de
galvanizado,

Los cordones serén uniformes y estarin exentos de porosidades, carbom
y escoria antes de aplicar cualquier recubrimiento protector. El uso de
electrodos deja frecuentemente residuos que presentan problemas para el

/oroceso
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proceso de decapado con las soluciones usuales. Se reecomienda que todos
los residuos de la soldadura se eliminen por algin medio mecanico gpropisdo,

de preferencia con choryo de arena {"Sand blast™).

4. Tornilleria

a) La tornilleria que se suninistre para herrajes serd de acero de
bajo carb6fn SAE grado 1 o ASTM A-307 y podran ser formados en frfo o en
caliente.

Cuando se especifique "Alta resistencia", este término se referiri
a tornillos grado "B" ASTM A-307, y en este caso la orden de compra lo
estableceri claramente. Las tuercas serdn del mismo material que las
tornillos.

b) Las roscas internas o externas, ajuste y dimensiones generales
de los tornillos, estaran de acuerdo con la especificacifn ASA-B1.1
"Coarse Thread class 2 fit". Las roscas podrdn ser roladas, tarrajadas
o maquinadas, sin embargo, los didmetros de las partes no rogcadas serdn
" 1os nominales especificados.

En roscas roladas se admitirin pernos o tornillos con la parte no
roscada de diimetro inferior al nominal, siempre que cumplan con los requi-
sitos mecdnicos de la norma A-307 mencionada antes.

c¢) El difmetro, longltud, tipo de cabeza y tuercas de los tornillos
estaradn especificados siempre en el planc del herraje de que se trate.

Las cabezas y tuercas de tornillos exagonales y cuadrados estarin de
acuerdo con la especificacidn ASA 18.2, Tablas correspondientes a tornillos
¥ tusrcas regulares.

d) A menos que se especifique diferente, la lorgitud de rosca de los
productos roscados estard de acuerdo con la tablas y/o valores indicados en
la morma TD-I del Edison Electric Institute de Estados Unides de América.

e) Toda la tornilleria seri galvanizada por inmersidén en caliente
de acuerdo con la norma ASTM A-153. (Ver seccién 5.)

El diametro mayor de los tornillos podrd reducirse en la cantidad
indicada en las normas para tomar en cuenta el galvanizado; en cualquier

caso, el didmetro final serd el nominal.

/Las tuercas
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‘Tlas tuercas podrin repasarse con un machuelo 1[64? mayotr en difmetro
que el que corresponde al difmetro memf{nal de la cuerda.

Los productos roscados que no corresponden a tornilleria se ajustardn
a8 las mismas normas en cuanto a dimensiones de. las roscas y propiedades
fisicas del material. . _

f£) Las arandelas planas suministradas cen torniller{a o hgrrajes
roscados serdn de acero, galvanizadas par inmersién en caliente de acuerdo
con la norma ASTM A-133 y cumplirin con las normas ASA B 27-2 y EEI-TDJ-10.

g) Las arandelas de presifn seridn de acerc al carbSn endurecido tipo
resorte helicoidal, seccién trapezoidal, galvanizadas por iomersidén en
caliente de acuerdo con la norma ASTM A-153 y cumplirédn con las normas
ASA B 27 y ERI-TDJ-10.

h) Las espigag tipo perno, estarin de acuerdo con la norma
EEI-TDJ-17 (Nema PH.17) en cuanta a dimensiones del dedal de plomo, roscas
y resistencia mecinica.

5. Recgmendaciones Egrg'gi gﬁ;ﬁanizédo-dé herrajes para
d ‘ribue de transm ‘

a) El grado de zinc empleado para galvanizécién de herrajes y torni-
1lerfa podrd ser cualquiera de los especificados en la norma ASTM B6.

1) la galvanizacién d; los productés'mencionados en estas
recomendaciones deberi efectuarse una vez terminadas las 6peraciones de
forjado, fundido, cortado, barrenado, doblado,-méquinado, etc., as{ como
la limpleza en dichos productos. '

Solamente se aceptardn productos galvanizados por el proceso de
inmersidn en caliente. ’

Para productos roscados, tales como tofniiler!a, pernos de ¢jo, etc.,
después de la operacidn de géivanizado, se efectuari una operacién de
centrifugacidén que ayude Q dn;formizar la capa de zinc en todas las partes
roscadas y eliminar excesos de zine que afectarin inconvenientemente el
ajuste de estas partes. ‘.

las cuerdas Interiores podrén repasarse después del galvanizado como
se indica en los requisitos de fabficacién. '

/Para productos
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Para productos roscados menores de 3/8" en didmetro, arandelas planas
y de presidn, etc., es aceptable el galvanizado electroliﬁico, en cuyo
caso deberi consultarse a esta empresa antes de procesarse el material.

ii) El galvanizado deberd cumplir con lo que especifican las

normas siguientes, aplicables, segin el caso:

ASTM-A 93. Para productos de lZmina

ASTM-A 116. Para mallas de alambre y productos similares

ASTM-A 120, Para productos tubulares de acero

ASTM-A 123, Para formas y perfiles de acero rolado, prensado o
for jado

ASTM-A 153, Para herrajes varios de hierro, acerc y tornilleria
ASTM-A 386. Para productos de acero soldados o armados

ASTM-A 394. Para tornillos empleados en estructuras de torres
de transmisién :

ASTM-A 143. Para productos de acero estructural en gemeral

ASTM-A 384. Para productos de acero soldado o armado

ASTM-A 385. Para productos soldados o armados

Para la determinacién de la calidad de galvanizado por inmersién en
caliente se efectuarid una inspeccidn visual y las siguientes pruebas:

Peso de la capa de zinc

Uniformidad de la capa de zinec

Adherencia de la capa de zinc

Estas pruebas se efectuarin de acuerdo con las normas que se han
mencionado anteriormente y utilizando métodos descritos en las normas
ASTM-A 90 y ASTM-A 239.

iii) La apariencia de las superficies de productos galvanizados
serd uniforme, razonablemente tersa y libre de escurrimientos, excesos de
material y ireas sin recubrimiento, burbujas, sales, etec.

iv) El peso de la capa de zinc estari de acuerdo con las
tablas y valores indicados en las normas mencionadas, de acuerdo con la
forma, dimensiones y tipo de materlales de que se trate, y podrd determi-
narse alternativamente mediante el uso de instrumentos de tipo magnético
preéviamente calibrados para detectar espesores de recubrimientos no magné-

ticos sobre base magnética.

/v) En
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v} En este caso el valor tomado representativo del peso de
la capa serd el promedio de un minimo de diez lecturas en diferentes ireas
de la pieza. '

La capa de zinc serd continua y uniforme en espesor, la determinacién
del grado de uniformidad se hari por métodos magnéticos o quimicos indis-
tintamente, pero en cualquier caso esta determinacién se referiri a una
norma relacionada coni el material de que se trate.

vi) Independientemente del espesor especificado para la capa
de zinc, la adherencia de #sta al metal base serd firme y se determinari
de acuerdo con lo que especifican las normzs aplicables anteribrmente citadas.

vii) El fabricante observari las indicaciones dadas en la
norma ASTM-A 143 para évitar la fragilizacidén de materiales sometidos a
diferentes operaciones antes del galvanizado.

La determinacién de esta condicidn se efectuard de acuerdo con el
método especificado en esa norma y su preseéncia puede ser motivo de rechazo
de los materiales afectados.

viii) Si se usa algflin agente abrillantador tal como el aluminio,
su contenido en el zinc no doberi exceder de.0.02 por ciento, ya que en
mayor concentracidn cambiarfa la estructura del recubrimiento.

ix) Superficies a traslape o en contacto. Los bordes de las
superficies que estén muy estrechamente en contacto, deberidn ser selladas
completamente por soldadura para evitar la formacién de moho en las super-
ficles ocultas que estin en contacto interno y que no pueden ser bafadas
por el zinc fundido.

x) Para que la reaccidén hierro-zinc se lleve a cabo bajo
condiciones Sptimas, deberdn usarse aceros con bajo contenido de carbono,

como se especifica en lag recomendaciones para fabricacidém de herrajes.

6, Inspeccidn de los herrajes

a) Definiciones

i) Defecto critico: ¢s aquel yue el juicio y la experiencia

indican que podria resultar en condiciones peligrosas o inseguras.

/i1) Defecto
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i1) Defecte mayor: es aquel que no es eritico pero que podria
reducir el uso del producto para su propdsito original.
ii{i) Defecto menor: es aquel que no reduce el uso del producto

para su propfsito original, pero qae no cumple con las normas establecidas.
iv) Porcentaje de defectos: es la relacidn, expresada en por ciento,
del némero de unidades defectuosas y el nGmerc de piezas en el lote.
v) Nivel aceptable de calidad: es el miximo porcentaje de defectos

que puede considerarse satisfactorio. (4 por ciento ha sido usado en los
cuadros 1 y 2.)

vi) Lote: eés el niimero total de piezas de un articulo que se
someterd a inspeccidn,

vii) Muestra: es el nimero de piezas escogidas al azar de un lote
para ser inspeccionadas.

viii) Muestreo
viii-1l) (uestreo simple: solamente una muestra escogida de

un lote determinado
viii~2) Muestreo doble: permite escoger dos muestras cuando
1los resultados de la primera son marginales.
izx) Nimero de conformidad (NC): es el miaximo nimero de unidades
defectuosas encontradas en una muestra, que permite considerar al lote comeo

conforme a especificaciones.
x) Nimero de no-conformidad (NNC): es el minimo mimere de piezas

defectuosas encontradas em una muestra que obliga a considerar al lote como

no conforme a especificacicnes.

b} Procedimientos de muestreo

1) Muestreo simple. (Cuadro 1.) Se escoge de un lote una muestra

al azar y se prueba de acuerdo con las normas aplicables establecidas.

51 el wmimero de unidades defectuosas encontradas en 1a muestra es igual o

menor que el nimero de conformidad (NC), el lote se considerari correcto.

Si el nmero de unidades defectuosas es igual o mayor que el niimerc de no-
conformidad (NNC), se considerari que el lote no cumple con las

especificaciones.

/i1) Muestreo
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ii) Muegtreo doble. (Cuadros 2 y 2-A.) Se escoge inicialmente
de un lote una muestra al azar y se prueba de atuverdo con las normas apli-
cables establecidas. Si el nGmero &e‘piezas defectuosas encontradas en la
primera muestra es igual ¢ menor que el primer‘nﬁmero de conformidad (NC),
el lote se considerard correcto. Si el nimero de piezas defectuozas es
igual o mayor que el primer nfimero de no-conformidad (NNC), el loge se

considerard no conforme a especificaciones. S§i el mimerc de piezas-defec‘

tuosas estda entre el primer NC y el primer NNC, se tomari una segunda muestra
para inspeccidn. ‘ .

El nimero de unidides defectuosas encontradas en la priﬁera y segunda
muestras serd acumulativo. 5i el ndmero acumulado de unidades defectuosas
es igual o menor que el segundo NC, el lbterse considerara correcto. Si
el nimero acumulado de plezas defectuosas es igual o mayor que el segundo

NNC, el lote se considerard no conforme a especificaciones.

¢) Inspeccidn visual

1) Defectos criticos: La inspeccidn visual pata defectos criticos

estarid basada en la primera muestra del procedimiento de muestreo doble
(cuadros 2 y 2-A). El lote se considerari no conforme a especificaciones
inmediatamente después de encontrarse un defecto critico.

ii) Defectos mayores y menores: La imspeccidn visual para defectos
mayores y menores estard basada en el procedimiento de muestreo doble

(cuadros 2 y 2-A), y la inspeccidn se efectuard de acuerdo con 1o estipu-~

lado en la sec;ién b-ii).

ii1) Unidades defectuosas: Una unidad de un producto, que tenga dos

o mis defectos, serd considerada como una unidad defectuosa solamente.

d) Inspeccifn por pruebas mecinicas

i) Bases: La inspececiln por pruebas mecinicas se basari en el pro-
cedimiento de muestreo simple. (Cuadro 1l.)

/ii) Pruebas
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i1) Pruebas de inspeccién: Para cada tipo de ptueﬁa mecinica se
: escbgeré'ﬁna mﬁestrg de;.lote._ La inspeccldn sé efectuard de acuer&b con
el ptbcedimiento indicaéo en la seccién b-1), Si alguna pieza defectuosa
tiene menos del 95 por ciento del esfuerzo nominal especifiaado, se recha-

zard el lote completo.

e) Lotes no conformes a especificaciones: Los -lotes encontrados no confor-

mesfa'eabecificaciones solamente por defectos dimensionales o‘de terminado,
pueden ser reconsiderados después de una inspeceidn del 100 por ciento y

- de la remocion de las unidades defectuosas por el’ fabricante.

’

Cuadro 1
_INSPECCION POR PRUEBAS MECANICAS

(Basado en la norma MIL-STD-105D para el procedimiento de muestreo simple,
inspeccidn reducida y nivel aceptable de calidad de 4 por ciento)

=z
e}
E
o

Tamafio del lote ‘ Muestra
2-25 o 2 0. 1
26-90 C 5 0 1
' 91-150 _ 8 1 2
151-280 : 13 1 2
 281-500 . 20 2 3
“501-1200 32 3 4
1201-3200 50 5 6
3291-10000 - 80 7 8
10 11

. 10001 y més 125

[Cuadro 2
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Cuadro 2
INSPECCION VISUAL PARA DEFECTOS CRITICOS, MAYORES Y MENORES

(Basado en la norma MIL-STD-105D para el procedimiento de muestrec doble,
inspeccion normsl y nivel aceptable de calidad de 4 por ciento)

Tamafle del lote Muestra NC NNC
2. ® * %
25 '

26~ Primera 8 Primero 0 2

90 Segunda 8 Acumulativo 1 2

91~ Primera 13 Primero 0 3
150 Segunda 13 Acumulativo 3 /8

i51- Primera 20 Primero 1 4
280 Segunda . 20 Acumulativo 4 3

281- Primera 32 Primero 2 5
509 Segunda 32 Acumulativo 6 7

501~ Primera 50 Primero 3 7
1200 Segunda 50 Acumulativo 8 9

1201- Primera BO Primero 3 9
3200 Segunda 80 Acunislativo 12 13

3201- Primera 125 Primero 7 11
10000 Segunda 125 Acumulativo 18 19
10001~ Primera 200 Primero 11 16
mis Segunda 200 Acumulativo 26 27

* Use el procedimiento de muestreso simple del Cuadreo 2-A.

Cuadro 2-A

(Basado en la norma MIL-STD-105D para el procedimiento de muestreo simple,
inspeccidn normal y nivel aceptable de calidad de 4 por ciento)

Tamafio del lote Muestra NC NNC

2-25 5 0 1

/7. Normas
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7. Normas de referencia

 ASTM-AS6 General requirements for delivery of rolled steel
' plates, shapes, sheet piling and bar for structural use

ASTM-A? ©  '"Steel for bridges and buildings"
ASTM-A36 "Strictyral steei” . '

ASTM-A242  "High strengh low alloy structural steel"
ASTM-A47  "Maleable irnn castings” | |

- ASTM~A307 "Low carbon steel externally and internally threaded-
standard fasteners™

© ASA-Bl.1 "Coarse thread series class 2"
" ASTM-A153 "Zinc coating (Hot-Dip) on iron and steel hardware"
~ EEI-ID1 ‘"Specifications for steel bolts and nuts"

ASA-B27-1  "Specifications for lock washers"
~ EE1-TDJ~10 _"Standards for washers used in overhead line construction”
EEI-TDJ-17 “Standards for bolt-type insulator pins”

{Figura 23
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ABRAZADERA DOBLE AD.

5/8" ¢ 2"

1/2"% 3 1/2°

Abrgzadero doble de acero galvanizade, con dos pernos da carruaje de ---
/2" x 3 1/2" con tuerco ¥ argrdeie para su ensomble y doc pernos deé .

5/8" v 2" con tuerca y arondele pare sujeiar los accesorios.

conisn | DESIe. | DIAMETRO DEL| DINENSION OEL REFERENCIAS
CRME | NACION POSYTE HATERIAL ®9, ZDISON cnauc': SLATER
27-03.38] AD-1 3" a 5 /27| 174" s 1 8/2" | pesse 6373 RT3
£7-03-39| AD-2 ‘B1I/e" e " 174" 2 1 /2" ¢ BO3B3 G3TY /2
2T-05-44] AD-3 4" g 4127 40w L1/ i PE3 e 8374 THTS
¢r.03.50) AD-4 4 i/%e 35" /" x 1)# D858 2 6374 I/R TIT4 /2
27.03.53! Ap-§ s" e Si/27 /e & ) opE P6588 6375 TS
27-03-62| AD-6& s1/2" « 8" t/4° = DE387
2T-0B.7T4| AD-7 [ a E3/4°] /4" 1 2" pesne
27-08-88 ] AD-8 $5/4" o T V2] 144" g 2 CY-ET R
27-04-01 | AD-# TURY &« s /4" /4" p ¥ oS3 10
2Y-04-14| AD-10 | B /4" ¢ " t7e” 5 2" oS 1t
RT-04-23| AD-UI [ o W4" o 1O V2| /8 " pesH 12

USO— Parc soportar dos occesorios 2n postes
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ABRAZADERA DOBLE PARA TRANSFORMADORES ADT

CODIGO CRNE 27.08_66

Abrozadero . {A}

Abrozodera doble de ocere galvonizads con odoplodor vertical de conat de acero galvanizade.

REFERENCIAS ~ JOSLYN J6752 (A, By C)

US 0~ Para mentaje de dos franformadores en poste de 61/2°a 11" de didmeiro.
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ABRAZADERA SENCILLA AS

172" 0 34/2"

Abrozederg sencille de scero golvanizade, con 406 pernosde corruce de 1/2"x3 1/2" con

tuerce y arondels pers su creawmsie ¥ un perna do S/ Q" 2" eon tuarca y arandsla pore suietar ol et

casarie,
LETITY) RSIGACION BIAKE TG T BlZwsteN REFERENGIAS
. CRWE POSVE MATERAL | WO.EOISON | AB CHANCE SLATER
# 2r.02.5 AS_ |} s 31/" /4712 LAY s3sd 583
. 2T.02.54 a8, 2 3R 4" /4 zs" pEsns 383 /2
2r.on. 57 as_3 Seaisp” 174% 1/2" cesns 4384 T304
27.02.60 as_ & syfas” idnire” R 3 L5 1YY, TSEA VR
2T-02.72 AE. B gesia” waanr” PEABS oBeg 508
oz 78 AS. € 5ie86" Wkt /2t | BEABY
_¥T.02-90 . As.7? Ceeysd Weh2* 1 peene
2roz9e | As_B sy vaRe" 06489
TLOB 08  AZ.¢ T agyd” " f84810
[ .- ] hs_10 Sy4'a 8° 4" peadh
2.03.33 A% i} ous oy e sg" PoamIZ

US 0~ Paro soporiar un gccasdrio an postes.
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FIGUtA Mo 26

ABRAZADERA TRIPLE PARA TRANSFORMADORES ATT

Abrazederu tripie pore transformaderes de Goers galvanizado, completa con sus plccas de adaptacicn

segiin 38 enpacifiquen,

copiso CAPACIDAD REFERENCIAS
CESIGNACIDN { DE LOS TRANS_

CRNME FORMADORES . | AR. CHANCE
27.08. 87 ATT.L I Savie 25KVA C.38
D085 ATT. 2 IXVAQIOONVA c.350
27.00.09 ATT_ 3 3 siSTRVE [ ..

1} S0~ Pora montaje de tras francformodores on un posts.
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ABRAZADERA UNIVERSAL AUL

Abrazodera universal 6o res secciones do acero goharizodo de 3/18'% 3 "con 608 pernos de cabeza

cérica de 3/6x 21/2",
conieo HAMEIRO REFENENCIAL
DEGIINACION oL
CRNE POSTE e, EDISOR JOBLYN
£1.00.2¢ AYL.4 o"sto” oczig 48200
2T.00.24 AUL.¢2 o0 14" DeRO4 5201

USO~ Paro saporfor aceasorios en postse.
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ANCLA DE CONCRETO ANC-l

(sn.

L
N

o v e .

LAY - |
b
B :9-.' ‘b :
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Material : Concrefo raforzode de ft = 210 Kg/emZ.

Varitias de refuerzo: hcore de alic rosistoncic de 8 me,

Estribos: Alambrén de Smm B

Acotaciones : Es millmetvos.

USO:- Para enclajes sh rodes de distriducién.
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AMCLA DE CONCRETO ANC-2 Y 3

400 mmn.
l ﬁ]:] DIAM A (iat)  odye
L v
R
i ! 100 mm,
r -y ’
b
S ,‘ - 7- —~— -~
- ~
—— —_ N ! . ———
” ~ L...E—-
( . K 1 ) . 2000m.
S s amrpemmr
ot b ol T ——
PR e T ~— d
[« [ s le
P g ! G
.O_h o ;,.,-.:._. 2 g
2 -_4"-6‘4 O :’o ? %
Meterial: Coacrate 1t = 350 Ke/em“atns % L oadla
28dios w0 g |4
N R E z
g 1 B
- B Z

FUERRA DEAEUSION wARILLAS
DESIGRACIDN 1] A W
He PULBABAS b e d
. aNe_ 2 2520 3% B 13 2 - ¥ 1]
ANC. 3 5000 TN w2y TRt 3 )

USO- Pare onclejes en redes de diviriducida,
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ANCLA DE CONCRETO ANC-4

120 mm,

200mm.

800mm.

F/8" didm. int.

.?2.;rtnﬁﬁ.ﬁ.‘.ﬁw.,.vr.ﬁs?fﬁ.pr/

w...,,w?2.;.4,;?ﬁ.,.????/

Y
R

| 4%4

i

Meteriol : Concrefo ?¢ = 350 Kg /em?

Fuerzs : 5,000 Kg.

: Pam oaclajss en redas o dictridecidn.

Use
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ANCLA OE EXPANSION , AEX

Ancla de expansion de acerd.

cOBIGO I mg?s&zo REFTRENCIAS
FG. CHANGE ¥

CANE VARILLA HUBBARD
S 1 TN -

27.15.87 REX.I 8se i epvYe 8873

2T.13.%8 ACx. 2 sye" 2E100 80100

2T, 18,61 ALX_D 8s9° ‘L sons asti g

270008 ATH.Y B/e" 28133 F 7%

o Ry

2T 15-G8 HER.D 544 L1153 V.

27.1%.87 HELa 37 BeIsa_

2T 1%.68 LER.T t° 1608

USO- Para anclojes an redes de gistribucion.
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ANCLA DE MADERA,ANM

CODIGO CRNME ZT.I3.75

Ancla dp modera de 61 8"x 40", tratada cegun ospacificecionss correspaadiantss.

SO~ Pere enclajes an rades de distribuelda.
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ARANDELA CUADRADA,AC

—! =
@ [
-
B
|

Arandela cuedrada decoero gulvenizado, segin las especifizacionss aplicabies de TD.10
del Edisen Elsctric lastitute,

copigo | pEsic. PARA REFIAELCIAS
A ] c o *LRNOS
CAMNg NAGIO [.1 M EBOHAKEE [KS.EOGDS DR
04817 | Ac.! 2" v "”e" a1 re" e« DFRWS
£2.45.08 ] Ac.2 2ia” 1y sAE" | asneg =¥ SR E b¥ewa
Mas.46| AC.3 2/a” H/a" t 743 Bas" | wil'yam®] seis srRwd | begle
0. 98,88 Ac.é 4" e e BN | S/ yaA°]! #mID yE | DPRWE | DS SBWVE
PEIG., ‘ RECEREMCI AS
! TORL,
RACICN | MuSHARD | wuGHES | JOSLYG ¢ XOETICY | OLIvER
e . ST T T
AL.3 vSIs  [sSwEvAr0| J-i07E Riaas ©pe3 5088 403
Act.a redive leme ouz]| Jo1ars | masewe | ee3s 54208 ME
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ARANDELA CURVA , AC U

A

Arondela curva de Goero golvanizedo segin los eopecificociones aplicebles de TRLIO del
Edison Eleciric Instfitute,

corigo [M REFERENCIAS
BEOIGRACION | DINEMNIONEY (PARA PERHDS
cCang 23 AR CMONCE | MQ. EDiSON
28.40.32 ACu_ L 21/4 R TIAT s/9" geieye | Drawm

28.46.50 ACYU. 2 2% 37 /4" LV 652 1/2 Dr4ys
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ARANDBELA DE PRESION, AP

Lrendele do procida de acore golvanizode, sogua tos popscificeciones cplicaivies o YD.IO

dal Efison Elactric Instiuwio.

copign MANETRO PADA =EFINEAGIAB
DESISUALIOE | PCLRUO T

CONME INTEMOn wE RB.CHAGLE MR EDIZOR b

n ‘*“‘“* T W 3 T,
| ResQ-1B .Y 7/18 370 4034 ., OfFFun
2OA8.28 AT a/i6" t r2° 4503 YT
204328 L¥. 3 ALY ara” 4086 TET D
2RAC.ED P @ 1B /1a" 376" T 8gaY BFTIT
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R

ARGNDELS RESONDA AR

prgl

—

.
\
)

N~

Aranficls rodonda de ecore galuenizedd , segun fac osgecificasionsy opticabies de TD.1O
dei Edisen Elegiric Inclituie.

tooteo , PIAKMETRE | DIAMEYRD } PARA REFEAERMCIAS
, DESRHACION | i }w—

-1 bR AEIARRE, L SLTEALOR, e 7 AR M 13X 1Y rﬁﬂ.ﬂaﬁﬂ-ﬁﬂ;&a
29_47. i4 FY o) e "™ i aF 1w
2047 16 AR. 2 816" | 5/8" { B Iwe
BB AT B AR. 9 nrs”® 138" OF Iyl
203720 AR_ & 1ze” a” orIwa
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BASE PARA RETENMID, DE ACERA BRA

2 Agujerse 9/16"

BRA_.2y3

Base pera retenido de acerae, de hisrve maleable golvanizade.

"copiso " TBIAMETRR | BIAMETRO REFERTMCIAS
baswmetod  BIL
CRNE BROZO A (63 EEIRQW | <O0LYN | KUIDARD | OMIVER !
27.86.02 B | | | po 150 1501 1885 |
2T.56. 04 ERA.Z " LIt bogos
27.56.08 DBRA- D 2 w/re” BaEhR

USO~—~ Base pord ¢l brazo fubslar an roterida o parcd.
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FIGURA N, 38

THOOR PARA DOS CARME

TIEH LN (82.1.)

s B2,

Y Tipd PESADN (82.P.)

iz

BeL

i

13 374"

B2P

Bastidor de ccoro grhvarisisn porG €09 eorrainy separeder 8 de contre 2 con ?m da espoidar no exien_
didp y eguibreg de monic du ao R4

; aNENO OF 1
CODIQ0 CRNE F DESIGUACION | gsparper %ﬂ@-@ﬁﬂ%@ﬁ

REFERENCIAS

45.EDISON | OLIVER ]
2722 2 2L z:@fa"_ 14928 DRIRI &3 39
2r. 22 aze Ly DAZF 3828

8.2.L

USO8 —~ En redes do distribucidn sosuadyis

Porma contusiomas hasin ﬁgé AG

G} —Er ostvwsharas do soparts langescioles

b )— Enostroskmes da sase dhook.

&) — En remates

B}~ Enostruchuras & sopertes ungantites
eon eondusicren Me /0 AWGE wmayres
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BASTIOOR FaRa TRES CARRRES

e
~4
gﬂ
E
ki i i
2c" T
. _ . oo ' ‘ 2}"
! @li
i —ﬁ?—nﬁ
g
S 58" ¢
534 B8P -

Bastigor do ecere galvonizade pera ires carrptos separadss & 4o ¢2wiTs 6 conve; da
&sngldar na srtondide v ceujmmos de monlaie do 1,187 n ! VC}”.

P tostao U anoes | T RErENCNEIAD
Q€ SEERACtet | PEL | . —
cawe | | gopALBAR | AD.CHAGE | LG.EBISOR | OLINEA
e e e S K
gr22.21 | OoL 2 170" 1488 | @me3 | a338
T
prez.as | 0g9 B UG 7eS @ i oeeFz | 3838

US0S~Enredes o distribucidn socundarie.
8.3.L . a) Er estructwvus de oogarte langencicies.

b) En ssivuciures de cezarts do pace depule.
8.3.FP ' o) En remotes,
b} Enestructuras do seporis tungoreisles con conduciones il /0 AYGA MEYOree.
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BASTIDOR PARA CUATRO CARRETES,B.4

TIPO LIVIAKO (B4 L) TIPC PESADD (B.4.P)

. e

U -

Bostidor de ncerp goivanizads pava cumiro coratos sapargdoc 2" 69 coniTe g contr . G0 eapatdyr
no entendide y egujsres do montgje 83 /167 1 1/a”,

tepisd Ancaa REVERERCIAD

BESICRASDN el — N e e
chke ZPALBAR | AB. 4wANCE | Ws.EBIGGH | LR
21 22,82 SeL RV 15608 DReEs 4348
2r. 22 34 54p 378" 1548 PREFS EY T

VS0~ Enredes de distribucion sscundarid .

B.4.L | Parg cenductorss hente Ko 2 AWE.
a) Enewivucturas de soporie langensialss.
) Enestruciuras ce seneria 4a poco dngulo.
B.4.P . a) Enremetes )
b) En oatructuras de soporte rargontiales coh conductoros Ma LD AWE.
0 MOyoeres.
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CONECTOR DE COMPRESION,CCA

" L L
4 4
N oo
I
-
_________ -
Conector de comprasidn de oluminic on forme 88 ' C” '
CODIGO | DESIGHA. PRIBCIPAL § DERIVACION B | REPERERCIAS
e e et e e e o] PULGADBS e e —md
CRXE CioR. ALUMIDIO ACS@ [ ALbeimo ¢ ACSR | BLRKDY
£9.42-50 cCALi CAL3C & © gayt ) . 1/ '\ YCRRS |
N 1
29.48.% . CCA.R eaat % . 4dage i & : tifs { Ye LA J
} i —_— e + -
20,0282 cChl wyc 4.8 | eayc : e I vegas |
29.42.53 CCAt gaye | a.2 | Ayt 8 ! Ve yezas
29.42.84 | CUAS eAy ¢ e,z @Aye | 4z | /2 ¥e2AR
294256 | CCAS | ioc | W8 ec.eC 6.4 t/e | vcasase
. " 4
28.42.56 | CCA.T oe W8 2hgc ® P ave | vczsaz
¢ 26,42 87 CCALE HWOC_ /08 ) ' osoc. 200 1o f 134 YCISAES |
| 2R42.32 | CCAS | wOC.2A0C a_2/6 - 0024 5.4 Y vczeas |
fese R - 4
26.42.39 | CCALIO | MOC.£MC vezro i 2c - 2 i are rC2HAR -
- i it SN _ J
29.42.90 [ CCALIl | voc.grc | 1/02/0 voc 140 . ma vcreaws
29,4261 4 cCALtz | YOC.2/0C 1a_2/0 z70c ' 2R /2 L vC2EARE
s e R i ] B e T - S T-_ IRt EEe
28.42.G¢ SCALID | WOC_6/0T LYY 6A.RE %.2 ane | vozeaz
Ittt B Mok RN NN kAN SO BRSSOt
29.42._83 CCAl 4 | ¥0C.4/0C Y 1468 o zase YC2Ba2e
29.42.84 : CCA.IG | YOC_es0T 3O A0 2 /¢ 20 23/8 vezeass
29.42.85 CCAI6 | BOC.4/0C 40 we. a0 0.4/ #3/e vegpaze
20,4263 CCAI7 | 200.39%8 I/B4LID. 1) gC_2/0¢ 2.0 t8/8 YCIIRES
29.42.67 CcALIB | 3003578 33321207 | 2/0C.4/0C 2/0_3/0 i YEIBRED
Notg- A:glambra
G=coble

U § O~ Poro coneciar 108 conduclores ds aluminio en lineas de distribucidn.
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FIGURA Ny 42

CONECTOR DE GCOMPRESION,CCD

Conactor do compresidn universal de aluminio, deund sola pieza, con derivacidn o 45°, disefioda pora

reducir al minimo to corrosidn bitjo condiciones c?mosféﬂcas SGVaras .

CODICD | DESIGMACION RRINCIPAL, DERIVACION PULBADAS | NEFERENCIAZY
caneE ‘ ALy TU L0413 ALy Y [N BURNDY YLU
mﬁﬁ.‘i cCh.t & 4. 6L A ] 6C_4A S/a; 2%/e av 4w
29.45.82 cen_2 6 5A8C 4A 4 «<.zA 31/8 | 23/ aw 2w
20.43.83 €CD..3 6 6A.6C_aA e | 2 $1/6 .23/ | 4w2a
29,4804 cco_e a sczn | T T ecsa 1 sise | 2ars | ewew
RS 83 cco_s . Tac_2a o Tac.ea | sus 2wme | ewew ||
veases | ccos | 4 | scea 6 | scan | sue.23m | swaw
29.45.67 ceor . I A 4 | sc.zA 3i/8;23/8 | 2waw {
e L B t e | sl eua)wh'zéé{:::j
2348.60 | coo-® o e . 884 38 eve | 2RAw
WAS.TO cCh. 1o 2 2C 4 AC_24A /8, 23/8 2R 2%
20481 cco“ﬁ“m . 2¢ T e ’“;(_,54 2378 2% 28
B 70 | woc :' B ﬁ..._. | ec_aa -s_i_}é_;i'{};w By 4;:":
“.ﬂ?S Cc°-|3 1/o /0T a4 4C._BA /B 2L 2 25 REW
294874 | cCD_14 170 t/0¢ _ 2 U a6 | swe|zisz | eswen
ReASTS | coo.8 | wo | ec "G—Hmmﬂzi;nu”f 1o 32| 2i/e 250288

UsSO- Para conecmt combmodoms de conduciores ds aluminio,cobr, ACSR y del tipo

tomprimidas " eomusuﬁ an sistomos 4o mairitmewn




FIGURANg 43

Pég. [1}-49

CONECTOR DE COMPRESION , CCH

Coneclor da compres‘m'ﬂ de alumimio, tipo H parc fodas las combingcionza de conduciores €o f
aluminio y de cobrs.

cobiGo | DESIG. 'I ‘ CORDUCTOR NOMEAL caa;wcmcdum:m LONGITUD REFERENCIAS
© SURLE - - e T
! ACSA T ALusin ]
CRWE | mACION agimio ﬁm {fg% acS R CABLE L BLACKBUAN| KEARNEY
T T
! A - Mo, 270 | 2/,3/0 | 3, sf0 2/0,3/0 3/0 . !
: ga45.06 , GCOWLI e e LA S ' 724 wR2E®  302. 2
! : 8.4, a 2 esa 3.2 s-nagem;,um eﬁ.s,z: BALZS { .
s e — — -y . L T pu——
a 3 O‘G /0 ¥ sogemrs L 2LO0,1A14/0.250 266
20.45.07 - CCH.Z - I Addilhd / 2 r” SeA002 17/8°  ww3Te | 803.82
| ] 64,2 £ Asglmismum 4321 8.4,5,2.t
?ﬂﬁfv—v—w-—ﬂé-~$-v- B i e il [ SR S s s g o o+ _..-___.,i_.v [N R ———
! H A 1, O 2AG vom, 2RI Un,aﬁl,m VORI
204586 | CCH. 3 — MWME e —  21/8" ' wR2re  BO4 . A
B LiFG,2/0 1. mam zmwm | Vo2 {yogasaol ; .
i i - s R T Sttt o e e e
i . ©oA 30,870 ; 30800 !sw.z me o i
| 20.80.83 ; CCM_4 . e ‘ ¢ 2% | wR3ge | 508.82 |
: : 8 LA02/0 L3, t50,2R | 20,50 | vQ,2/0 mmgl i
—— e e b e e |
s A 6,4 64.8.7 | 8432 4.5 A3 Z -1 i
FRAB.50 | COM.S - AT 1 & & 4 1yE | wRise  soe.ee ||
: B 84 ; 83,37 | 645.¢ 845 84,5,2 i ' ,
e — m—— + -+ —— } e e e 1 i = e St St e
2BAs M fCn. 6 - A ; .1/1:‘4;0_ 2w WRaI9 : SOT.G2
i s/0 A, WW ; i
R __,._;.___9______,__,{ S0 3 8/Q, ,o._,___ | B m.__‘“ S N S -__‘1{ ‘
& 32.5/0 13.534N0 | LVOR/0 | 23,070 [BAOR/0 N i
294002 CCH. T - ' 304 wRIBR ‘. 308,82 H
ke e 9432 [BAARN. 19| BASZIAA) EARLL | 8452 [N SN !

U S0 Para conectar conducteres de iguot o diferento matorial on redss oo distribycidn .




ag. [I11-90 FIGURA No6 4

CONECTOR DE COMPRESION,CCU

_+____ML *

Conector da compresidn universo! de gluminio en formg de "3"con aspociodor o]ﬁswble para
geparar los conduztoras,

| comIGO SURCO A . SURCO B j
DESIGNACIOR [~ T PULG S| REFERENCIAS
CRNE ALAMORE | CABLE [ acsr | aLawane [ caste | acse .
29.45.0t ccu..ft 6.4.3.2 8.4.% &.3° €.4.3.2 8.4.3 6.4 vz jyezus
T o SR SRSl S ]
2948 .02 ctu. 2 Li/0.2/03002.1.1/0.2/013.2 1. 1/0{6.4.3.2.1.1/0 6.4.5.2.) 6.43.2 |1W/Z | YPEEAuZ
St 5 DRt Miiotutasduiivdatl Subitiniidhotiingingl tp et Attt i iniens Shisdhiubtiy
29.45.03 ccu.3 2/0.3/0 1.110_2.&:'W L0R /D340 [ia/a.zi0 | 1/C% 15/ | YPRBLRS |
- i e B A e
25.45.04 co ULy 2/0.3/0.4/01 \JO.2/0.3/0 V0.2/0 | 8.4.5-2 6435 ' 64 15/ | YPZTAUS
29.45.08 CCu.5 R7G.3/0.9/0) 1/0. z;o-s;oi 10.80 | 240 .20 | 43z |I18/® | YPaTAUR
| < il fnaint et S - Sl At
ﬁs_.es-os ccu.s 3/0,8/0 i 2/0.3/0 T 870 2h:||.sm7 /o.2/0| p2/m NB/AS | YPRTALRE
295.45._07 cecu_7 3/0.4/0 [3/0.4/0 54.3.2 64.3 6.2 |15/8 | vecapus
28.45.08 ccy_9 4/0 3/0.8/0 | 2.y 00 4320 | 4.3.2 {13/ | YPERuZ
29_45.0% ccu.9 /0 37045 2/0.5/0 ] 170. 243 1.10.2/0 |31/2 | YP2OU26
- AN -o-L-~ B e Aatat R --4»—-4——- s e g ~ s T e i ]
29.45.10 ccu.i0 4/0 _'5/0"410 J 3.8/ /0 kroscarsizosnaniz ik | yeeegues
e e T ‘
29.48_11 cCu~lt i 3/0.4/0 @tmm { 1 340940 | 3/0 stﬁs YPCEEREG A

s Pyeda usarss conun & 2ACSR i gl otro surco Hiens un 3¥ 2 alombre o0 manor.
*s Pysde usarse conun # 2 ACSR si ¢l atvo surco tiane un #¢ | D cobleomayor,

USO0S - Parg consctar conductores de cobra y aluminio en lineat de distribucidn.




FIGURA Ng 45 e

CORECTOR DE PERNO PARTIDO CON SEPARADOR,CPS

Conector de pevno nartido de t:po universal de alegcion de sobre de olta res’stenciag, estofada, con
sepgrador pera los conductores.

cootso CONDUTOR PAIHCISAL DERIVACION " REFERERCIA-
CRNE BESIGNACION _-;!%;5&%3“ "EL"'E\DT?REG;\E" : A?.:'}ia?—i:é: - A;cfnho; " suneev. xsu |
29.33.74 cPs.l 12 ALN G ALK 1I2BLM_GA1LM + 7
-291:33-79 VCPS 2- o IQALM YR ! ‘ G{AETHL o iCﬁ‘lJ"-’?; SALM B 5(‘6.1) T 2; N -’
T23_33.50  CPS.3  iGALM.ZALM  S(60.(70  OALM. 2ALM  G6.0.0(TB 22
C29.33.81  CPS.4  scAm.zram "a}—u_—z(éjim sALM_2CAB  &6n.26.1 83
;_z_;.;:sv _ '-‘“;:)P's. ?W-“zc A i n/ocm % D16 1OCAB. vocrm 7 st6.n. 8. l_)w Tzs
| 29.35.89 CcPs. € 2::1&&,24‘1("&&;3r we. ii/ofedy scaa.ancaa i ets 111080 26 -
[eo_ss.as  crs. 7 acae.zso | 240661 8/01RN " scas. zso o 5(6 0 4/0((; o zs
Lz—s___:s.ss i wt:.;smi ;‘:cskf‘oc:fs. 150 E wéf_@;} 4CAE. 350 eis-n 4/o¢s " [’ - } ‘:M_‘A

Mota: ALM = ALAMBRE
CAB = CABLE

U § O~ Pare conectar conductores de diferante material enredes de distribucidn secundaria.




FIGURA Ko 46

CONECTOR DE SERYICIO, AISLADO CS5A

5/8

Conector de compresion de tipo umyersal, previamenfe - - - -

cislado y protegidoe conira lo intemperie.

H [
LODIGO & DESIG- LADO A i Ladp B i REFEREHCIAS
: T " T '
: R Y 30 Yy !
CRNE | WACiON JACSRY . . A AL Y U BURND Y GLACKBURN
{ 0TROS | OTROS
‘29.48-15 L esA-t —_— . aA — 10C-8A  ESBWBW
| 29-45-16  CSA- ‘2 ~—— 8c-6a ——  10¢-84 Esewew
29.45.17  CSA-3 | o  8C-8A ———  BC-BA ESEWSEW
29-45.18 |, CIA-4 .8 Sy6e-4a — :oc 84 - zsawaw
29-43-15  (Sk-S $ & 8v6C-4a —— 8064 _ESswaw fcs 63
29-43.20 CSA-6 = € svsc u & 3Y8C-4A Esewaw icsea
29-43-21 | CSA-7 4 Syac- ZA —_— 10C -BA ES2wWeaw Ic3 B3
29.45-22  CSA-8 4 3Y4C-28 ——  BC-GA ES2uey iCB &8
29.4523% CSA-8 0 # ayec.2z A L] S5YQC-4A ESEWAW icss?
294584  CSA-10 4 Ivac-2a 6 3Yec-2A ES2Waw ey :
— _.._‘_,...r_g_,_.._._,.,,_..._._.,‘rg_k e e e = & e ey — - 4....
29-45.25 - csa-l ¢ 2 Ic-2¢ —— 1DE-BA E52REW 1S 89 ‘
29.48.26  cSa-i2 | 2 lg-2¢ . 8 -6A ES2REW ies70
29-45.2F  CSA-13 T2 T ge-ze s :wsc 4;1 E3RRew 1csTI
s e I . U, . emen e
29-45.28 . CSA-19 2 te-2¢ 4 3Y4C-2h ES2R2W Iles 712
_t94sm ‘ RLIELY 2 . 2¢ 2 it Eszaas tea 73
| 29-45- 0 c8a-18 -— 1D T — GE.6K Eszsnew ‘ ies T4
o T T A .
529.43-51 " ESANY | —— /0 € 8 5Y8C.4A Esesnw ‘ 1tg 78
| SN TP, e e e = e — - P - Jp— PR P T ]
T80.45.32 | COA-18 | —— 470 ¢ T & swc u e ~ jcs 76
- s S - e e e e e i
, R8-45.53 © CSA-19 a—— | 1/0 ¢ e c-ic £323420 1e§ v?
j y T - R e S
{!3-45«“ ¢3a-20 | — | if0 ¢ [ e— 0 e ES23ARSA i ics 78 ;

USO — Para conectar las acomchdas ¢! conductor de gntrada.




FIBURA No 47

4
A
T"

T

TITIITY

Conector de compresion no aislado de 5/8"

@ y de tipo universal -

copigo | pEsie- Lavo & | Lave B ! REFZIREBCIAS
. .
CRNE J RACION |acs ¢ AL Y U ‘:,%’“ v, AL Y CU BUR DY BLAC KBURN
29--45-—401E CEN-I —_—— g -6a —— | BC.GA | YSuewew €S-C3C.81 _
: 29-43-41 i CSN-2 | 1 5YBL-44 — 84-l0C L YSUqwaw C3-£3C 62
" 29-43.42| CN-3 | & | SYee-4a 1 ——  8A-BC | YSUewew cs-csc-83
25-45.43 | C84-4 @ SYEC-42 I ] SVE&L-4A YIUG Y aW L8.050-54
29-45.44 CIN-5 4 IY4L-2A ) e 24-1QC ysugweaw €3-C5C-65
29-4%-.45% , CSN-§ 9 | Bvdc-za s 68a-8¢C YSUZWGW T C8-C8C- 648 .
29-45.48 | C3W-T 4 L Ivac-aa : Bw—m‘}'ﬁ?u’&’f_-jf ‘A___‘AI:SEZUGW C8.-C85C- 27 T
. 29-‘5‘-‘?1 <3N-8 4 : IVHRC-28 ) 4 IVHC-B 4 TSU2wew C3-C3€-88
| £9-43.98 E CIf-9 ‘_: 2 i Ze-1g L — SQ-EC _ YSUZREwW C9-3C-69
20-45.4% ' CSK-I0 2 2c-i1¢C ‘ - 6h-8¢ N YSUZRGW C3-C8C-T0
r 4 v ¥
29-45. 30 . CEN- I} 2 2¢-I1¢ @ ¢ syec-an l YSUZRSW o C3-cSC-Tt
23-45.81 a2 | 2 | gC- e ¢ svec.am YSUZR 2 cs.coe-T2 |
L 29-48.32 | can-13 SO YIUTRER co-¢sc-T3 ‘
| £9-43-93| CON-14 | 1/0 [1/0C | — | GA-8C | YSuLsRAY ca-csc.Te
10-43.94| csM13 | 1/0 | 1/0c | G | Svec.ah | YSuESRaw £$-¢SC-75 |
29-45-38 | CSKH-i8 /o 1/0¢ 4 IV4C-ZA ! YSUESRIAW £3-C8C-T8 ;
| 26-43.96 | CSN-IT | 1/0 | 1/0¢C R Ysuesmem £9.65¢. 77 !
l9-49-97 | CSW-i8 | /0 [1/0€ | /0 | ifoc YSUEZSRESR €2-c8C -T9

U30— Para conectiar las acometidas gl conductor de entrada.
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¢ 9“ FIGURA K48

CONECTOR PARA LINEA VIVA CLV

Cansctor pare linas vive con cusipe de aluminio , de tips universal, ¢an un rocubrissiento sepecial
on lae apese de conteste para eviter 1o oxidaciGn y meniener bsis i resisiancia de cestecto.

o DESIGNACIOR
2 cvi A
REFERENCIA AH.CHANCE SiT28 AGP
CRNE SR S 5 %
Colibres Wneo principe :
Mdximos .
AQSR :
Dagnudo 2/0 26¢ 800
Armado - : 6 2
Celre cublesdo /0 200 000
Micimos
ACSR
Pesnudo s €
Armgdo = -
Caire {slambre o cobre} & clombre G ciambra
Celibres de derivaciones
Mazimes .
ACSR Desnudo /9 3/0
Cebre cableado /0 /0
Winlmes
ACSR Dosnudo 8 8
Cebre {aiambre o cable) 2 tlembry 8 dmma
. vy

USO8~ a) Pame conectar ks derivozionss en diciribucidn primoria.
B) Pare conectar lus ferminales wrimarios de loz lvensfermedarca 4 la red de distribucida




Fooe 1 (TR
FiGURA Ng #9 Feg 1 :
i et - -
[l S el Yoo it : v
COMECTO: PARA VARILLA A TIERRA CVTY
f
|
|
|
; Conector pard vorillg a fierra de cuorpe de bronco da una solapieza y tornillo de fijacidn de
! bronce, para conducioros dosde 6 NolS hasia ol Ne 1/0 AWG.
: : 1 7 |
CODIGO | DESIGNACION | DIAMETRO | TORMLLO | REFERENCIAS ;r ;
CRNE DE LA DE TIOEON | G EDISON LB CHamNCE :
L YARBLA | FLIBCION | e o i
28_28_i0 VTt : 8/C CON CALIZA JO6S2AD WD HI36S de03_Rr ;
O - —t i
: £o_25_38 cYr_2 ‘ /8" TIPG SOCRET . 4828230 WD RI3GS 84058 '(
! o287 | CvT_3 370" | COW CABEZA | 43aa3a8 WONIBGT 9606 .- H
! s e ——— R VR N SVEVNSIIVD SISO e |
25,23 .42 o "] ) YL * VRO saf‘s-;nm' JB3 93 AR w0 N 368 8400.-3
i
USQ ~ Para fo conauidn 6o 105 voriltos do Yiareg con of hilo bajonio. !
H
i
| i
i
}
1
;
|
L j
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FIGURA No 50

ESPICA PARA CRUCETA DE ANGULAR DE ACERC ,ECA

T

Espigo poro cruceta de angular de acero, de hiarro forjado golvonizado y cabgza conroseca da

ploma. Con tornitto corto y fuerca y erandels de progidn.

copiGo ' DESKG. | | ' R Y REFERENCIAS
1 i A ! 8 . C ] £ ‘! AIG F——“w‘—é‘"**f—*ha [ T 1 —
CANE | BACION. ! | LaBCR | fBSny | coatice | YOSLYM | GLIVER | mERARD

2219 TECALE 1 (870 | & | Iv/2] 27 ARE.! | DP2I3E ' EBT | 4222 & 2558 P07
2r.ie_2e c ECA.2 WS 3/8" & [ v ¥ miele ; J828y2 3466 71832 .
: ! i

" T
437 | 4831 ‘bws 1 T 354

¥

T
2Y.19.82 | £CA_3 |iam” 3/4“| o m@'j‘ s"'l a2E.-5{ DPSTED

|
:

USQ ~ Para soporior los aisladoras AIE 1,2y 3an crucetas da angulor de ocero.




FiGURA Ng 5! Fag. 111-97

ESPIGA PARA CRUCETA DE MADERA,ECM

—f"i“f’— )

Espigo para cruceta de madora, da hierro forjodo golvanizado y cabe2g con rosco ds plomo.

COOIGO | DESIG. | [ T paaa REFERERCIAS
CRNE mcsonE A8 ¢ i 1k "Lmss.am me. bl B | pme MR [oRnoteuven| sosum
27.20.12 | TCM-_ 1, +° |§/8" s“T; 53/4) 2% AIE.I| OPESI | 88y D831 941 (K7IDE 3506 4205
@i9.30 | Com. 213/ |88 | & | T s ate_z|weem | Meod 3ae Jsorva
— e S I i - H P TV B e A ]
B7.19.83 | ECM-3 unﬂsm' el L_!njj;_ftt-s opsrsl We, Mes i 3418, 4608

USC ~ Poro soportar los oisladores ALE_1,2y 3 eh cruceto de madera.
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FIGURA NoB2

ESPIGA PUNTA DE POSTE,EPP

u/ufjﬁj O
Li/q"

't _—.-Q_u
gl
el
Poon
] Wl
b

i

3!/@“'

Espiga punta ds posta, de gcars pronsedo galvanizado un caliente con agujere de 11/18" D atro

de 11/16"¢1/4 "y cobsza con rosca de ploma.

4

1 7/ 18"

CODIGO |DESIG. PARA  REFEREMCIAS
AlB b :
e TFE. : UTILITIES
GRNE | NACION kool . IS SLIvER] DIKIE JOSLYE | soRYICK
27.19.%0 | " fa” {87[ ate.« [oeispa | 2170 3761 [02:70] 3170 [si36e | xeare | 36784r
27.19.92 | EEP.2 nw;hf 8"| a1z. 2§ prises | 2iss [377) BI85 |4 720 xp0BG | 36882
1 R B
2L 19.94 | EEP.3]|inAlo ATE. 3| oP1sea | mive 396 |1 ves | i

US 0~ Para soportar los pisladores AIE_|,2y3 on punto de poste.
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FIGURA Np53 Tag.

ESTRIBO PARA CARREYE,EC

CODIGO CRNE 27.22.05

Estribo pare carreic, do tcore galvonizada de 3718711 /2" eoa evorture do 3, longitua

do 5"y pin da 5/8" do didmowo.

REFERENCIAY [
UTILITIES SERVICE 32043, OLIVER 14538 _KORTICK 1112239

JOSLYN (VOIS0 . V2 EiSON. DCASI. AR CHANCE (0352 .. BINIE BGYS_HUB
BARD: i5352.-LL.

USO ~ Para soperior ol aisladsr de earsis AIC-1,0n consirussionss d2 0aBL® g on

ramalos,




Pag. 111-100 FIGURA Ne 34

ESTRIBO PARA CONECTOR DE LINEAVIVA, ELY

ELV_ ty2 ELV_.30i2

Estribo de cobre pore conecter de Iinea vivs con grapa ds alsecién de aluminio para condu::.

tores todo aluminio & ACSR

cCoDIBO } 1130 | CALIBRE | REFERERCIA
BESICBALK A | 5E ! N
ChHE ESTRIBO b 6 tOAB CRANGE
27.23.52 ELu_! MECRICO . G o l/O T
2T.23.34 €. MECARICO [1/003PEZMCH] BC. 264
27 RB.58088 | ELV.3siZ } COBPRESIIN &u &0 SERIE T&

OTRAS REFERENCIAS ~ BLACKBEURNM , KEARNY, BURMDY,, BODENDIECK .

USO—Con el congctar CLV (uso opcional )




FIGURA N, BS

CANCHO DE BGLA CURTOGEC

CODIGD CRNE 27,441

e Gy G O i

Geache ¢z bela cartn, do acars foriude y galvanizedo , con unc rasisloncia wificg

de 25,000 libres.

P E,_ i w-:;"—‘—'“‘ﬂ""'“_"_"‘!
DESIGRACION & A | B c 0 E F 6 f Hog
1‘ | i' ¥ T E— =
! ! :

i u : A Y ) " ! “ (3 n "
68C _ 1 l T sne” | s/et et 1t 1vd sia | 136"
\ . ! ; ! i
l % | i | ! ! ;

REFERENCIAS |
W.G FDISON WBT 3001 .. JOSLYN L 7024 LAPP 7055 _ GENERAL
LECTAMC 43001 AB.CHANCE BT 300t _ OHIO BRASS 78420
BETHEA &4SM 229

UsS08~ Fijacicfm &n codends dadsiadores clase A1S. Jenlinegs da distribucion primaria,
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FIGURA Ho 56

F Ay 7

GANCHO DE BOLA LAREGO 6GBL

CODIGD CRNE 27-41—22

J

"

_P,,_... - i +

V1o
1

i e

.

a \#/,/

Ganefr do bala lovrgo ,‘e!a gesro foriado y galvomvizude con upa

rosistencia dliima do 2% Q0O libras.

DESIGRLTICN] A 8 | € o E F G
s8L-1 jisne jr/e"l iys”] 2l s we | " Is/8”

HEFERETICIAS MG ELE0R WRY Z00Z2 — AB.CHANCE BT 3002 —JO0RLYNLZWG
OMIQ BRASS B3 4GS .

U 50 Fiiacda en cadinea

ermarka.

de oiclegores closs AIS-3 on Bnecs do diskimeth







