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INTRODUGRO

1, A inddstria teéxtil representa uma das mais importantes fontes de
empreégo produtivo do 'Brasil, ocupando diretamente mais de 300 000 ope~
rdrios, isto &, cérca de um quarto de mido de obra total utilizada pela
inddstria manufatureira do pais e, indiretamte, & volta de outras

500 000 pessoas, dedicadas 3 producdo das suas materias=-primas, Cifra=-se
em 14 por cento sua contribuigdo direta para o valor adicionado do setor
manufatureiro, o qual representa 25 por cento da renda nacional, Deste
modo os niveis de produtividade e de saldrios na industria textil sdo
importantes fetores na determinacglo da renda real da populacio,

Por outro lado, o consumo aparente de produtos téxteis € satisfeito,
praticamente na sua totalidade, pela inddstria nacional, AsS importagoes
sdo extremamente reduzidas e, em anos recentes, excedidas em valor pelas
exportacées, O nivel medio de pregos dos produtos desta inddstria influen-
cia pesadamente, portanto, tanto o poder aquisitivo da renda monetaria
da populac@o, como a concretizacdo das exportagoes potencialmente abertas
pela existencia de vantagens comparativas aprecidveis,

Por estas razdes, reveste-se de singular importancia para a econdmia
geral do pais a situag@o existente na inddstria teéxtil, O presente es—
tudo mostra que as condigOes de operacdo da inddstria de fiacdo e tece~
lagem, a qual representa aproximadamente 80 por cento da indistria textil,
atingiram ao final de um processo de progressivo agravamento um estado
merecedor de atenta andlise,=
2, bm poucas palavras, & a seguinte a situac@o retratada nos sucessivos
capitulos deste estudo, relativo apenas aos unstados do Centro-Sul do sSrasil
em virtude de haver sido recenteuente realizada pela SUbnil, uma ampla
pesquisa com base na qual foi preparado e posto em execugﬁo um mrograma

de reaparelhamento da indUstria de fiac@o e tecelagem dos sstados do Nordeste,

i/ Lste agravamento é posto em destagque pela comparacdo entre as conclu=
sbes de presente estudo e as que decorrem de estudo anterior da CufaL
(La_productividad de la_mano de obra en la industria textil del algoddn
en cinco paises latinoaucricanos, 1951, 1/Ci,12/219).

/A inddstria
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A indlstria de fiac3o ¢ tecelagem utiliza wma proporcdo reletivamente
elevaca do seu equipamento = 90 por cento das miquinas e 80 por cento das
horas disponiveis em fiacZo e 95 por cento das wéquinas e 60 por cento das

ii/

horas disponiveis em tecelcgem,~~ L opera com um numero de turnos relati-
vamente elevado (ceérca de 2, na meuia das varias fibras), No entanto, o
rendimento das suas operacdes, na forua tanto de producéo unitdria da ma-—
quinaria, como de produtividaue da m3o de obra, revela—se extremamente baixo
quando comparado com o de outros paises, inclusivamente latino-americanos,
Se bem gque haja variacles nos ramos da inddstria que processam as diferentes
fibras e nas principais fases desse processamento, em geral a ineficiéncia
encontrada & maior no aproveitamento da meo de obra do que na utilizacgo

da maquinaria,

Dos baixos niveis de rendimento da mequinaria e da map de obra rusultam
cu.tos agravados, que anulam as vantagens de que disporia a inddstria, tanto
para entregar produtos de baixo pre¢o ao consumidor nacional, como para
commpetir nos mercados externos e que consistem nos precos relativamente
baixos (e suprimento abundante) das matérias-primas (especialmente algod@o),
nos baixos saldrios e nas amplas oportunidades de especializacZo oferecidas
pela grande dimensZo do mercado interno,

As causas da ineficiéncia com que opera a indistria sfo miltiplas e
complexas, Dentre elas destacam—se, no entanto, por uma ordem que nao
traduz necessariamente sua importancia relativa, o elevado grau de obsole=
tismo da maquinaria, a deficitnte organizacdo interna (administrativa e
téenica) das empresas, a inadequada formacdo profissional da mdo de obra
e os defeitos com que a metéria prima (principalmente o algoddo e a 13)
chega 3 indlstria, O intetr-relacionamento destes fatores leva a pensar, de
imediato, na conveniéncia de ser enfrentada a situacZo através de um progra-
ma coordenado de medidas corretivas, visando wna radical reorganizacZo e

modernizacado da inddstria, Essas medidas, correspondendo a cada uma das

ii/ & baixa proporcdo das horas trabalhadas pelos teares em relacio 2s
horas disponiveis, em contraste com a encontrada em fiacdo, decorre em
parte da maior descontinuidade que necessariamente caracteriza a tece=
lagem e, em parte, do mals acentuado obsoletismo presente nos teares,

/causas de
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causas de ineficiencic de operacio registradas, deveriam abran_er desde

o melhoramento da matéria prima até a substituicio dos equipamentos de
producio obsoletos, passando pela reorganizacdo administrativa, o treinamen—
to da méo de obra e outros aspectos complementares de menor importancia,

I a inter=dependencia daquelas causas deveriea Jjustificar o caracter solida—~
rio do programa, onde as diferentes medidas seriam postas em pritica simul-
teneamente ou na sucessfo que fOsse imposta pela respectiva natureze,

Como resultado de semelhante acio coordenada e persistente durante um
periodo determinado, deveria tornar=-se possivel a elevacdo do nivel de
produtividade na inddstric ao dobro do atual, o que ainda o deixarie
substancialmente para aquém dos que sfo revelados pelas inddstrias congéne~
res da Luropa Ocidental e do Japdo,

Uma quest@o de fundemental importancia, no entanto, & a do papel que
deveria ocupar dentro desse programa umi substituicdo de equipamentos obso-
letos em escala aprecidvel, dado o elevado investimento, tanto em recursos
nacionais como eir divisas, que tal reequipamento exigiria, As alternativas
que a este respeito se oferecem consistiriam, por um lado, numa ampla
reorganizacdo das condicdes internas de funcionamento da inddstria, conti=
nuando a ser usada a mesme maquineria e, por outro lado, na realizacdo
de um programa de reequipamento pari passu com as demais providencias, o
qual poderia ser concebido segundo diferentes forimulas tecnoldgicas corres=—
pondentes a outros tantos zraus de intensidade de capital (e, portanto,
diferentes montantes globais de investimento),

N2o existe, naturalmente, a possibilidade de definir através de uma
andlise estritamente economica qual a oricentacZo mais adequada, dentre as
diierentes alternativas que se abrem, Por ouiro lado, certas repercusoes
do reequipaumento, principalmente as relatives & desocupacdo de mio de obra,
deveriam ser consideradas & luz das perspectivas de reabsorc@o em outros
setores da econ6mia, de desenvolvimento mais rdpido, istd=-se, portanto,
diante de um problema que requer ume decisdo de politica economica nacional,
para a qual se exige n3o sé a disponibilidade de elementos de juizo de na=
tureza econémica, como o exercicio de opgdes em relacdo aos diversos
aspectos nos quais a execucdo de um tal programa de reorzanizacdo e moder-—
nizagdo pode interferir, Entre estes se destaca a politica de prioridades
regionais e setoriais na distribuic@o dos recursos, tanto nacionais como em

divisas, disponiveis para inversdo,
/uste estudo
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Este estudo ndo pode, evidentemente, ir aléi de oferecer alguns
elementos fundaiientais que deverdo ser tomados em conta na decis@o final,
Com éste objetivo se analisa o comportamento dos principais elementos do
custo de um tecido tipico, com a inddstria de fiacdo e tecelagem funcio=-
nando e diferentes condicoes, que vdo desde a situacdo presente a um
reequipailento sistemdtico em condigdes de avangado modernismo, bem como se
determina, a titulo de exeiplo, a composicdo, a magnitude e o custo de um
prograua conjunto de reequipemento correspondente a uma dessas férmulas, a
que ofereceria a reducdo de custos em relacdo & situacdo atual mais acentuada,

Apresentada esquematicamente a orientacdo a gue obedece o estudo,
expoem~se em seguida alguns aspectos que constituen os dados mais importan—
tes do problewa do reequipamento,

3, 0 extenso levantamento (855 estabelecimentos) a que se procedeu
permite tracar um quadro bastante minucioso da produtividade da mdo de
obra e da producdo unitdria da maquinaria na indidstria de fiacdo e tecela-—
gem do Brasil, Para facilitar a apreciagao da situacio existente foram
adotados padrées de comparacdo correspondentes aos niveis de rendimento
que se considera poderiam ser alcancados sem maiores dificuldades em
condicOes de tamanho de mercado, de grau de automatismo da maquinaria e

de treinamento de mdo de obra adequadas, de um modo geral, 3 smérica
Latina, Esses padrGes latino~americanos s2o ainda substancialmente infe—
riores %s condicGes que prevalecem na média das inddstrias congéneres da
Europa Ccidental, para nao mencionar os Estados Unidos, onde as condques
particulares ai presentes tornariaw a comparacdo menos significativa,

Segundo os resultados obtidos, a producdo da maquinaria existente,
nas fiacoes de algoddo, de 14 gramas por fuso-hora, representa apenas
53 por cento da que foi considerada como padrdo latino—americano, Nas
tecelagens de algod@o a producdo unitdria da maquinaria (2,93 metros por
tear-hora) &€ igualmente waa fracZo do padr@o, ndo ultrapassando 54 por
cento da que poderia obter-se com midquinas modernas e eficientemente
utilizadas, nas condicOes latino-americanos, No processamento da 13
os indices sdo igualmente desfavordveis, mostrando para a fiaclo apenas
38 por cento da producgdo tedrica por fuso~hora e para a tecelagem 56
por cento da producZo por tear-hora,

/A produtividade



B/CN.12/623
Pag. xiii

A produtividade apresenta—se em niveis ainda mais deprimidos, No
processamento do algoddo, a produgdo por homem~hora foi de 1 995 gramas na
fiacdo (ou 46 por cento do padrio) e de §,18 metros na tecelagem (ou 19
por cento do padrfo), Para que se comprove o caracter realista dos padroes
comparativos adotados bastard mencionar que a produtividade na fiac@o corres-
ponuente ao padrdo é de 4 300 gramnas por homem~hora, valor que se eleva a
5 500.gramas na iuropa Ocidental e a 12 400 gramas nos istados Unidos, para
un fio de igual titulo,

A comparacdo dos niveis de produtividade da inddistria de fiagédo e te-
celagem do Brasil é desfavordvel também em relac@o a outros paises latino=
americanos, como o Chile e o Perd,

Os baizos niveis de rendimento da maquinaria e de produtividade da
mao de obra que f6ram encontrados sido o resultado tanto do elevado grau
de obsoletismo da maquinaria em uso, como das acentuadas deficiencias de
organizacdo interna, ai incluindo a falta de treinamento adequado dos operd=
rios para trabalhar até mesmo os ultrapassados equipamentos atuais,

kfetivamente, o parque de miquinas da indistria de fiac@o e tecelagem
& caracterizado por um elevado grau de obsoletisio, A andlise minuciosa
do obsoletismo da maquinara (definido tanto pela idade, como por certas
caracteristicas técnicas), nas distintas fases do processo produtivo e de
acordo com as fibras elaboradas, a que se procedeu no estudo, mosira re—
sultados que traduzem eloquentemente as precérias condides de operagﬁo gque
predominai na inddstria, No setor do algod5o a classificaqﬁo da maquinaria
(que se fez estabelecimento por estabelecimento) mostra a existencia em con-
di¢bes de obsoletismo de aproximadamente 80 por cento dos fusos e pouco
menos de 70 por cento dos teares, o processamento da la o obsoletismo do
equipamento, um pouco menos marcado, abrange 48 por cento dos fusos e 62 por
cento dos teares, & situacfo & mais favordvel na fiaclo de fibras artifi=
ciais e sintéticas e do linho, mas igualmente grave na tecelagem dessas fi-
bras e tanto na fiacdo como na tecelagem da juta, Verificou~se através do
estudo realizado que n3o sé na maquinaria de producdo (fusos e teares) o
grau de obsoletismo &€ alto, ocorrendo situacdo similar com as mdquinas

/empregadas nas
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empregadas nas demais fases do processo produtivo, tais como as de pre=
paragdo para fiac3o, preparacdo para tecelagem e, em nenor amplitude,
acabamento de tecidos, nas vdrias fibras trabalhadas pela indidstria,

O pronunciado obsoletismo do parque de miquinas da indlstria brasilei=
ra de fiacdo e tecelagem & o resultado de condicoes histdricas presentes
na inddstria que sfo d esfavordveis a uma polftica sistemdtica de renovacdo
da maquinaria, as quais nfo foram analisadas, wuste estudo limita-se a
verificar a situacdot al como se apresenta e a explorar a influéncia do
obsoletisuio da maquineria sbbre os baixos niveis de rendimento da maguina-
ria e de produtividede da m3o de obra constatados, Apesar das dificulda=
des inerentes aos esforcos de mensuracdo neste campo, uma estimativa reali=-
zada para a inddstria do algodZo, que é o maior setor do conjunto textil
brasileiro, mostra que a deficiéncia de operaczo é devida ao obsoletismo
da maquinaria em, aproximadamente, um térco do total, enquanto que o
deficiente aproveitamento da maquinaria existente (independentemente
da sua idade e caracteristicas técnicas), decorrente da defeituosa orga=
nizacdo interna, determina os dois tercos restantes, Na designaqdo genéri~
ca de organizacio interna incluem~se elementos fisicos como o equilibrio
da producdo, a distribuicdo das cargaes de trabelho e o lay out das fdbricas
e elementos humanos tais como a eficiencia da administrac@o e o treinamento
da mao de obra,
Le Um prozrama de reequipamento implica avultados investimentos, Além
disso, a maior automatizacio introduzida na maquinaria e a elevacao da
produtividade deteriinam uma reducdo substancial do contingente de mdo
de obra necessirio para obter um mesmo volume de producdo, sstes dois
aspectos devem ser quantificados e em seguida contrapostos aos beneficios
obtidos na forma de elevacio do rendimento da maguinaria e da produtividade
da mZo de obra e de reducdo dos custos, Por outro lado, uma comparacao
de custos e beneficios sdmente ganharid o devido rel&vo se levar em conta
as possibilidades prdticas eventualmente existentes de melhorar as con~
dicoes de operacéo da inddstria sem novos investimentos; isto é,
continuando a utilizar a mesma maquinaria,

/A fim
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A fim de permitir essa comparaqao, bem como de quantificer exempli=-
ficativamente um programa concreto de reequipainento, foram definidas duas
tecnologias alternativas, a primeira baseada na reforma daquelas mfquinas
obsoletas susceptiveis de alcancar certos critérios minimos de rendimento
depois de modernizadas e na substituiczo por unidades novas das miquinas
irremediavelmente obsoletas e a segunda apoiada ha substituicdo por equi=-
pamentos novos de todas as unidades classificadas, em cada setor, como
obsoletas, O valor de uma miquina reformada, incluido o custo da reforma
ndo ultrapassa, regra geral, 50 por cento do valor da miquina nova
correspondente, O valor total das reforuas considerauas convenientes,
no estudo, para o conjunto dos setores, representa 24 por cento dos inves-
timentos correspondentes ao programa de reequipamento calculado a titulo
de exemplo e que adiante se menciona, A intensidade de capitalizacdo na
segunda férmula de reequipamento &, portanto, apreciavelmente maior do
que na primeire,

Foram, assim, definidas quatro situacdes, 4 atual, que retrata as
condicOes presentes de funcionamento da inddstria, utilizada como térmo
de comparacdo; a situacdo atual melhorada, como resultaria de uma orga=
nizacéo interna e modernizacdo dos métodos de trabalho que nzo envolvesse
novos investimentos em maquinaria; a hipdtese de uma substituigdo parcial
de mdquinas, incluindo aprecidvel proporgdo de reformas; e, finalmente,
a nipbiese de wna substituicdo completa da maquinaria,

A comparacdo do custo parcial de um tecido (matérie prima, mdo de
obra e encargos de amortizzcdo e juros do investimento em maquinaria) a
que se procedeu (em relacdo 3 situac@o atual), revela trés aspectos
fundauentais,

im primeiro lugar, qualquer férmula de reequipamento sdmente poderd
mostrar resultedos favordveis desde que o parque de mfquinas seja utili-
zado em tres turnos de funcionainento (em lugar dos dois turnos atuais),

m segundo lugar, das duas fdériulas de reequipamento consideradas,

é aquela que traduz ume capitalizacdo menos intensa & que ocasiona una

/reducdo do
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reduqﬁo ao custo parcial mais forte (15,4 por cento e 21,4 por cento, em
2 e 3 turnos, respectivemente), Tal é devido a uma incidencia dos custos
de capital mais do que suficiente para anular o intenso acréscimo de
produtividade correspondente 2 hipdtese tecnicamente mais avancada, o que
por sua vez decorre dos precos relativos dos fatores capital e mdo de
obra vi entes no Brasil,

Im terceiro lugar, observa=se que a hipdtese de um melhor aprovei=
tamento da mequineria existente através de ume reorganizagdo sem novos
investimentos mostra uma reducdo aprecidvel do custo parcial (13 por
cento), a qual ndo sofre a influencie do nimero de turnos de funcionamento,

A comparacdo das vantagens relativas das diferentes orientacdes de
reorzanizacéo e modernizacfo da inddstria, no entanto, deverd levar em
conta alguns outros fatores de grande importéncia, mas que ndo sdo postos
em relevo pela comparacao anterior, A modernizacao da maquinaria determi-
naria uma elevacdo dos saldrios paralela ao incremento da produtividade,
issa elevagio do saldrio~hora, que se tomou em conta no cdlculo do custo
parcial, é na fiacdo de 16 e 33 por cento nas duas férmulas de reequipamento,
respectivamente, A substituicdo dos equipamentos obsoletos permitird
taubém obter um produto de melhor qualidade, a comegar pelos fios que serdo
maeis regulares, mais limpos e de maior resistencia, até ao acabamento que
poderé ent@o incluir os novos processos desenvolvidos em anos recentes, os
quais proporcionam um produto melhor e mais atrativo, com ventagens tanto
para o consuno interno, como para a exportaqéo. 0 uso de wm menor numero
de méquinas trard consigo wmz diminuicdo dos gastos de manutencdo e do
consumo total de for¢a motriz e combustiveis, Finalmente, deve ser mencio-
nado que o avan¢ado estado de desgaste em que se encontra a maguinaria
atualmente em uso torna um pouco incerta a possibilidade, teoricamente
admitida na comperacdo de custos anterior, de elevacdo dos indices de
rendimento da maquinaria e de produtividade da m3o de obra na proporcao
alf consignada, Isto significa também que a hipdtese da introdugio de
um terceiro turno de funcionamento, tornada necessdria pelo increumento do
conswmno aparente previsto para os préximos anos, dificilmente poderia
converter—se em realidade,

/5. 0
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5 O que antecede mostra que, na hipdtese de um reequipamento, a
férmula mais conveniente do ponto de vista tanto dos custos, como dos
investimentos requeridos, seria a gue inclui a reforwa de ndquinas, O
custo de semelhante reequipamento, correspondente a um parque de miquines
futuro estimado sobre a base de uma produgdo igudl & atual em dois turnos
completos de funcionamento, para todos os setores incluidos na indidstria
de fiacdo e tecelagem, scria aproximadamente de 168,5 milhoes de dblares,
dos queis 97 milhdes ou 55 por cento de miquinas e equipamentos de
possivel febricag@o ou reforma nacional e 71,5 milhdes ou 42 por cento
de miquinas e equipementos a importear, dadas suas caracteristicas mais
complexas ou as limitacOes de capacidade da inddstria nacional, —45/
Gstas cifras referem=se aos Istados do Centro=Sul do Brasil, - &as cifras
corresponuentes ao programa jé em curso de execucdo pela SUULiL, basea=
das nume orientacdo tecnoldgica muito aproximada da que se utilizou aqui,
sdo de 32 milhdes de ddlares (62 por cento) de equipamentos de fabricacdo
nacional e 19,5 milhdes (38 por cento) de equipamentos de importacio,
periazendo um total de 51,5 milhdes de d8lares, =L

A inddstria brasileira de méquinas e equipamentos jé apresenta um
vulto apreciével, mas funciona em condicdes algo precérias de custos,
dada a irregularidade da demanda e o consequente baixo nivel de aprovei-
tamento da capacidade disponivel, A execuc@o de um programa de reequipas=
mento da indistria de fiaciZo e tecelazem periitiria & inddstria de equipa-
mentos um aproveitamento mais completo da capacidade (passando de 1 a 2
turnos diérios), bem como criaria condicOes para a modernizagdo dos modelos
e desenhos dos equipauentos fabricados e para o inicio da febricagio no
pals de alguns novos tipos de miquinas texteis,
5, Outro aspecto importante a levar em conta na apreciacio do problema
do reequipamento é o deslocamcnto de mfo de obra gue seria eventualmente

ocasionado, (Consideramos, como exemplo,os setores do algoddo e da 1&,

iii/ Cstas cifras atendem & quasi totalidade das necessidades do Brasil,
eiicluidos os istados do lNordeste, pois a capacidade instalada nos
fistados n2o abrangidos pejo estudo da CuPaL e gue tampouco fazem
parte da SUDENL, representa menos de 1 por cento da capacidade instala-

da total,
iv/ O prog srama de reequipamento da SUDLNE abrange unicamente o rauo do
algodfo,

/A realizacio
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A realizacdo de um pro_rama Ce reequipamento como o indicado levaria, no
final deésse prosjrama e w2 vez que todos os seus frutos em matéria de
elevacao da producdo unitdria e da produtividade se tivessem concretizado,
a wna reducao no ndimero de mdquinas da ordem de 4O por cento em relac@o ao
parque atual, tanto em fiacf@o como em tecelajem, FPor outro lado, em resul=
tado do aumento das cargas de trabalho (ndinero de méquinas por operdrio)
que seria parte essencial do programa de reorganizacio e modernizacfo,
a mdo de obra necessdria por miquina, no parque futuro, seria também
recuzida, aproximadamente de 30 por cento em fiagdo e 60 por cento em
tecelagzemn, Daqui resultaria um tendéncia a uma reducdo drastica do
volume de ocupacdo oferecido no futuro pela indistria de fiacdo e tecelagem,
a qual seria, no entanto, parcialmente compensada pela ampliacao do consumo
aparente que teria lugar paulatinamente no decurso da execugdo do programa
de reequipamento,

ifetivamente, a projecdo da procura a que se procedeu neste estudo
mostra que o consumo aparente de texteis aumenta no Brasil a uma taxa
anual de aproximadamente 4 por cento, o que permite antecipar uma ampliacéo
do mercado até 1970 de ceérca de um terco do nivel atual,

Levando em conta a reabsorcdo parcial na prdpria inddstria motivada
pela ampliacdo do mercado, calculou~se que o deslocamento de mio de obra
ao final de um programa de reequipamento como o que fol quantificado
seria da ordem de pouco mais de LO por cento da ocupacdo presentenente ofe=
recida, =ste &, sem.dﬁvida, um aspecto claramente desfavorivel de qualquer
prosrama de reequipamento da inddstria de fiac@o e tecelagem, onde as
deficientes condicGes de operacdo se traduzem, precisamente, pela existencia
de elevada proporcdo de mdo de obra soorante,

A perticularidade da tecnologfa textil & em boa medida o que
determina essa situacdo, wofetivamente, a diferenca entre uma unidade
de equipamento obsoleta (isto &, antiza e técnicamente ultrapassada) e
outra inteiramente moderna nfo estd tanto no rendimento hordrio mais
elevado, como no volume de mfo de obra muito mais baixo que a sua
operacio exige, Assim, por exemplo, no ramo do algoddo a diferena

/entre um
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entre wa tear mecanico e um tear automético,zf en ndmero de batidas

por minuto, ndo é superior a 32 por cento (de li4 para 190 batidas),
enquanto que as cargas de trabalho que correspondem a essas unidedes
awnentas de 556 por cento (de 6 para 4O teares por teceléo), diminuindo

a nao de obra, coirecsponaentemente, de 65 por cento (de 7 para 2,5
operérios por 20 teares), FPor outras palavras, & tecnolozfa teéxtil tem
evoluido sob a preocupacao de poupar mao de obra, muito mais do que capi=
tal, isto &, num sentido determinado pelas necessicades dos paises indus—
trialmente meis desenvolvidos, de capital abundante e mdo de obra

escassa (em termos relativos),

O problema do deslocamento de m2o de obra gue poderia resultar da
realizagdo de wn progrema de mouernizagdo e reequipamento da inddstria de
fiacdo e tecelagem, na pritica talvez nio se revelasse de magnitude
mencionada,atendendo por um lado a jradualidade com que seria realizado
¢sse prograna e 3 maneira lenta pela gual os seus frutes na forma de incre=
mento da produtividade iriam ser obtidos e, por outro, & possibilidade de
uma maior ampliacdo do mercado para produtos téxteis em resultado dos
crescentes esforcos em favor de uma distribuig@o regional e pessoal da
renda mais equilibrada, De gualguer modo, sendo a taxa ce rotacdo da mao
de obra ew resultado de despedimentos ou demissbes normais, na inddstria
textil da ordem de 10 por cento por ano, existiria a possibilidade de
coordenar a realizacdo gradual de um prograia de reequipamento com a
suspenszo total ou parcial das readmissOes como forma de suavizar o
impacto do deslocamento da ia ao de obra sObre a egonomia,

e Do que antecede ressalta claramente a necessicade de serem empreendi-
dos esforgos no sentido da reorganizacdo e modernizacdo da inddstria
téxtil, compreendendo um conjunto coerente de medidas destinadas a elevd=la

a niveils mais altos de procdutividade, Tals medidas poderian tomar a

v/ Funcionando ambos em condicles Stimas de eficiencia (80 por cento
para o primeiro e 95 por cento para o segundo,)

/forma de
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forma de um esquema global, avrangendo tanto reformas administrativas

e aperfeicoamentos na organizac@o interna e na capacitacao da mdo de obra,
como as providencies de modernizacdo do equipamento que forem eventualmente
Jjulgacas possiveis e oportunas, wum qualquer caso, é porvével que as medi-
das relativas ao equipamento, por sua natureza, venham na prética a cons=
tituir o ndcleo e o fator dinamico de todo o programa de reorganizacdo e
modernizacdo, 4 sua aplicacdo efetiva poderia entdo, ser condicionada
(como o estdo, na realidade, os seus plenos beneficios) & introducdo

parelela de medidas de reorganizacdo administrativa e de outra natureza,

/Capitulo I
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Capitulo I

CONSIDERAQUES GERAIS E RESUMO DAS
PRINCIPAIS CONCLUSOES

1. Introducgdo

O presente estudo é o segundo de uma série que a Secretaria da Comissdo
Economica para a América Latina (CEPAL) estd realizando em virtude das
resolugdes pertinentes da Comissfo, especialmente a de nimero 201 (IX)
aprovada em seu nono perfodo de sessbes, a qual anotou a necessidade de
iniciar "estudos sobre a inddstria textil em alguns paises da regido,
respondendo is solicitag8es formuladas por institui¢8es desses paises"
e recomendou i Secretaria '"a expansdo destes trabalhos a outros paises
da regifio que tivessem expressado interesse pela matéria". Essa ini-
ciativa coincide também com a resolugio N° 3 aprovada pelo Comite
Provisdrio da Associagd@o Latino-Americana de Livre Comercio em 29 de
abril de 1960, na qual se solicitava 3 CEPAL "realizar um estudo sobre
a produgdo, importagdo e exportagdo de produtos manufaturados e suas
matérias primas nos paises membros, com vistas a oferecer elementos de
juizo sobre as possibilidades de intercambio e complementagfo nesse campo'',
Deve-se deixar constancia de que a iniciativa das associag8es de
industriais texteis e a ampla colaboragdo por eles dispensada vem con-
tribuindo de forma decisiva para a realizag¢do deste projeto. Tanto no
primeiro estudo sobre o Chile 1/ quanto neste sobre o Brasil, a inddstria
textil cooperou de modo marcante na preparagio dos respectivos levanta-
mentos e também no fornecimento de dados sem os quais esses estudos ndo
poderiam ter sido realizados. Igualmente cabe recordar a contribuigido
da Diregdo de OperagSes de Assistencia Técnica das NagSes Unidas, que

colaborou com a Secretaria da CEPAL, através de um Projeto Regional do

1/ Bstudio sobre la industria textil de Chile (E/CN.12/622).

/Programa de
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Programa de Assistencia Técnica, facultando a cooperagfo de um de seus
técnicos em assuntos texteis.

O presente estudo contou com a colaboragdo dos Sindicatos de Indus-
triais de Fiag8o e Tecelagem do Centro-Sul do Brasil, os quais prestaram
uma decisiva ajuda na realizagfo de uma pesquisa que cobriu mais de 800
estabelecimentos texteis dessa regifio do pais e que serviu de base para
as andlises e conclusdes aqui apresentadas. Lssa pesqguisa nZo incluiu
o Nordeste do Brasily, em vista de ter sido anteriormente realizado um
extenso estudo sobre a indistria textil dessa regifio, segundo uma orien-
taga@o similar nos aspectos essenciais 4 do presente trabalho.,  Aquele
estudo, executado pela Superintendéncia do Desenvolvimento Lconcmico do
Nordeste (SUDENE), contou também com a colaboracdo de um especialista em
assuntos texteis do Programa de Assistencia Técnica das NagBes Unidas.

As suas conclusOes traduziram-se num programa de reorganiza¢ido e moderni-
zac8o da inddistria textil do Hordeste, que j4 estd em andamento. ~ Os
dados relacionados com esta regifo que se incluem no presente informe
para fins comparativos, baseiam-se nagquele estudo.

Em vista dos resultados auspiciosos alcangados mediante a cooperagio
entre a Secretaria da CEPAL e os industriais texteis, julga-se de intere-
sse resunir as diferentes etapas do trabalho cumprido,

Na primeira fase deste projeto foi definido o campo da pesquisa e
sua metodclogia, mediante contatos diretos entre representantes da indds-
tria téxtil brasileira e pessoal técnico da CEPAL, Para éste fim, uma
missdo encabegada pelo Chefe da Comissdo de Reequipamento do Sindicato
de Fiagao e Tecelagem em Geral do Estado de S&o Paulo, deslocou-se &
sede da CEPAL para discutir aspectos de organizagdo e execugdo e colabo-
rar na preparagao do programa de tarefas. Os projetos de questionarios
a utilizar na pesquisa, preparados nessa ocasido, foram posteriormente
submetidos, no Brasil, & critica de representantes dos virios ramos
texteis., Simultineamente, os fabricantes de miquinas teéxteis proporcio-
naram dados tanto sobre as caracteristicas técnicas de modernismo dos
distintos tipos de mdquinas de fabricag8o nacional ou estrangeira, como

/sobre os
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sobre os respectivos padrdes de produgio. Usaram-se tais caracteris=-
ticas técnicas e padrfes de produgido para servir de base a uma estima-
tiva de um parque de mdquinas texteis futuro.

A segunda fase do trabalho compreendeu o levantamento de campo,
durante o qual foram preenchidos os questiondrios mediante visita direta
de virias equipes de pesquisadores a mais de 800 estabelecimentos texteis
dos Estados abrangidos pela pesquisa. A colaboragdo dos Sindicatos de
Fiag8o e Tecelagem de védrios Estados nesta etapa foi particularmente
importante,

A fase final do projeto consistiu na andlise dos dados, sua inter-
pretagdo e complementagdo com cifras oficiais brasileiras e internacio~
nais, o que foi realizado na sede da CEPAL., Finalmente, um pequeno
grupo de industriais texteis de vdrios Estados colaborou com suas
criticas e comentdrios na etapa de preparagido desta versio proviséria

do estudo.

2. Resumo das principais conclusdes

(Esta se¢do serd incluida na versdo revista deste estudo. )

/Capitulo II
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Capitulo II

DESCRIGAO DA INDUSTRIA

1. Introducio

Procede-se neste capitulo a uma descrigio da inddstria textil brasileira,
destacando-se a participag@o desse setor no conjunto da inddstria de
transformagio, em termos de mio de obra ocupada, valor adicionado e
valor da produgdo e também em relagio a outras atividades economicas
através do consumo de matérias primas, pagamento de impostos,

A inddstria téxtil, como fonte de renda e emprego, situa-se entre
os principais setores da indistria de transformagio.

Dos sub-grupos de atividade correspondentes a distintas etapas do
processamento em que se divide a inddstria textil destaca-se o de fiagHo,
tecelagem e acabamento, que é o mais importante em t€rmos tanto de valor
adicionado na produgdo, como de m38o de obra ocupada, representando sua
participagdo 83 e 78 por cento, respectivamente, do total da inddstria
textil do pafs.

0 algodfo predomina na produgio textil brasileira com cerca de 70
por cento do volume da produgfo total, seguido a aprecidvel distancia
pelas restantes fibras., A inddstria de fiagZo e tecelagem da fibra
preponderante distribui-se pelos vdrios Estados do Brasil mais amplamente
do que a industrializagdo das outras fibras. Tem origem no Estado de
Sdo Paulo cérca de 4O por cento do volume da produgfo de texteis de
algoddo, seguindo-se o conjunto dos listados do Nordeste com aproximada-
mente 20 por cento, Rio-Guanabara e iiinas Gerais com 15 por cento cada,

e os restantes Estados com percentagens muito inferiores. No processa~
mento das outras fibras predomina de maneira muito mais acentuada a
inddstria localizada no Lstado de S3c Paulo.

Entre 1946 e 1960 a produgdo textil em termos da quantidade de fios
elaborados cresceu de 43 por cento no algoddo; de uns 200 por cento na
1d; em fibras artificiais e sintéticas de un 31 por cento, e em juta de

uns 34 por cento.
/No total
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No total da inddstria textil predominam em mimero os pequenos esta-
belecimentos com menos de 20 pessoas, porém sio aqueles que tem entre
100 e 499 pessoas os que proporcionam uma maior proporgdo do emprego e
que participam com maior percentagem no total do valor adicionado do
conjunto textil.

Quanto 3 integragfo vertical da ipdistria de fiagZo e tecelagem,
predominam em mimero os estabelecimentos ndo integrados, em geral de
pequena dimensio, porém em minero de pessoas ocupadas quasi 60 por cento
destas sZo ocupadas pelos estabelecimentos integrados; éstes e os
parcialmente integrados ocupam mais de 80 por cento da mdo de obra do
conjunto do setor de fiagdo, tecelagem e acabamento. Finalmente,
observou-se que a integragdo cresce 4 medida que aumenta o tamanho dos

estabelecimentos.

2. Posicfo da indistria textil na
econcmia nacional

A inddstria textil é uma das fontes mais importantes de emprego industrial,
ocupando mais de 300 000 operdrios de um total de 1.3 milhdes de pessoas
empregadas na inddstria manufatureira, ou seja 24 por cento do total.
Paralelamente, os saldrios pagos pela inddstria textil, que em 1958
alcangaram a cérca de 14 bilhSes de cruzeiros, representam uma parcela
considerdvel - mais de 21 por cento - do total dos saldrios pagos pela
inddstria de transformagfio. O valor adicionado da produgfo textil foi
em 1958 de 44 bilhSes de cruzeiros, representando portanto uma elevada
propor¢do dos 320 bilhbes verificados para a inddstria de transformagdo
em conjunto. Tomando-se em conta que a industria de transformagdo con-
tribue com 25 por cento do total da renda nacional, a inddstria textil,
que representa 14 por cento do valor adicionado industrial, participa
com 3 por cento da renda nacional, isto sem tomar em conta sua contribui-~
gdo indireta através da compra de matéria prima de outros setores
produtivos.

A evolugdo da inddstria textil em periodos recentes mostra uma
tendencia de crescimento a um ritmo muito inferior ao da inddstria de

/transformagdo em
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transformagfio em geral e em consequencia tem se reduzido a sua parti-

cipagio em relagio aos anos anteriores. Por exemplo, o emprego na
inddstria textil, embora represente no momento atual uma proporgio
significativa (e talvez a maior individualmente) do emprégo industrial,
sofreu uma redugdo relativa comparado com o de 1949, quando quasi 30
por cento dos operdrios da inddstria de transforma¢do trabalhavam neste
setor, Paralelamente, a propor¢ado dos saldrios pagos baixou de 27 por
cento em 1949 a 21 por cento em 1958, e o valor adicionado na indistria
passou de 20 para 14 por cento do total do setor manufatureiro. A
contribuigdo da inddstria teéxtil ao total se reduziu em consequencia

do crescimento relativamente lento da produgfo textil, que no referido
periodo aumentou em 66 por cento, enguanto que na inddstria de transfor-
magdo a produgdo incrementou-se em 118 por cento. A conjuntura
desfavordvel para a induistria textil reflete-se também em seus pregos,
que subiram a um ritmo inferior ao dos pregos em geral, e de seus
lucros que mostram os indices de rentabilidade mais baixos da inddstria
de transformagdo.

As compras de matérias primas e outras realizadas pela inddstria
textil representam um estimulo essencial para a atividade de outros
setores da cconomic especialmente a agricultura, a pecudria e a
indistria quimica. DNos dltimos dez anos foram adquiridas pelo setor
téxtil, em média, 250 000 toneladas anuais de algod3o, o que representou
mais de 60 por cento da produg@o nacional dessa fibra e desse modo
possibilitou emprego para um nimero substancial de pessoas no setor
agricola, o qual pode ser avaliado em mais de meio milhio de trabalh: -
dores, O consumo total de matérias primas nacionais pela inddstria
textil em 1958 ascendeu a uns 50 bilhSes de cruzeiros, soma dispendida
principalmente na compra de algod3o e em menor grau na aquisigdo de 13,

rayon, fibra cortada, nylon e juta.

/3. Estrutura
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3. Estrutura da inddstria textil

A inddstria textil brasileira compreende os seguintes sub-grupos de
transformagdo industrial: beneficiamento e preparag@o de fibras para
fins texteis; fiagHo, tecelagem e acabamento de algodfo, 13, fibras
artificiais e sintéticas, juta e fibras similares, linho e rami, seda
natural; indistria de malharia, meias e tecidos de ponto em geral;
inddstria de artigos de passamanaria, fitas, filds, feltros, rendas e
bordados; inddistria de cordoalhas, de estopa, de tapetes, de linhas
para coser e bordar; inddstria de redes de dormir e para pesca, além
de algumas outras especialidades texteis.

Compde-se, em seu conjunto, de ceérca de 4 000 estabelecimentos de
todas as dimensSes, inclufdos aproximadamente 1 200 estabelecimentos
artesanais e semi-artesanais que empregam menos de cinco pessoas, dentre
estes cerca de 700 artesanatos nordestinos que produzem rendas e redes
de dormir com wuma produgdo anual inferior a 0,05 por cento da produgao
total em valor. O quadro 1 indica a participagdo relativa dos distintos
sub-grupos no total da inddstria textil brasileira, excluindo-se os
artesanatos (estabelecimentos com menos de 5 pessoas ocupadas).

O setor de fiagdo e tecelagem, tal como é aqui definido, compreende
as fiagOes, tecelagens, estamparias, tinturarias de fios e de tecidos
e outras segles de acabamento, inclusive aquelas que ddo tratamento
final e embalam linhas para coser e bordar. E o setor preponderante
da industria téxtil, onde se radicam 47 por cento dos estabelecimentos
e 78 por cento da m3o de obra e que contribue com mais de quatro quintas

partes do valor adicionado na produgio.

/Quadro 1
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Quadro 1
PARTICIPAGRO DOS SUB-GRUPOS NO TOTAL Di INDUSTRIA
TEXTIL
Estabelecimentos Operirios (média Valor adicio-
Reumno mensal) nado
Ndmero Percen- Udmero Percen— IilhSes Percen-
tagem tagem de cru~ tagem
zeiros
Beneficiamento e
preparagdo de
fibras 683 23,8 9 958 3.2 3 217.4 7.3
Fiagdo, tecelagem
e acabamento 1 336 L6.6 240 619 77.5 36 589.5 83.3
Malharia e meias 4,98 17.4 19 098 6,1 2 648,5 6.0
Outros a/ 353 12.2 40 919  13.2 1 4645 3k
Total 2 870 100.0 310 624 100,0 43 919.9 100.0

Fonte: Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica, Producfo
Industrial Brasileira (1958).

a/ Fabricagio de passamanarias, fitas, filds, feltros e artefatos de
tecidos processados nas fiagles e tecelagens.

Em segundo lugar vem a inddstria de malharia e meias, cuja partici-
pagdo no total da inddstria textil é a que segue: em estabelecimentos,
17 por cento; em operdrios 6 por cento e em valor adicionado 6 por cento,
Dentre os diversos Estados é em Santa Catarina que este ramo alcanga a
major participagdo, com 22 por cento do valor adicionado total deste
ramo industrial.

O ramo de preparagao e beneficiamento, oficialmente enquadrado
neste setor de transformagio nfo obstante o seu caracter de inddstria
rural, compreende o descarogamento de al;od@o e o preparo das demais
fibras para fins texteis, inclusive o tratamento de pelos e crinas e
outras fibras de origem animal assim como a recuperagdo de residuos para

/fins industriais.
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fins industriais. Compreende cerca de 633 estabelecimentos, ou seja
2l por cento do total, porém ocupa apenas 3 por cento do operariado do
setor. A participagdo deste sub-grupo no valor adicionado na produgo
do setor em que se inclui € de apenas 7 por cento do total,

As demais especialidades texteis tem uma participagio relativamente
secunddria no conjunto da indistria, exceto no Estado do Rio de Janeiro
em que a fabricagdo de passamanarias, rendas, feltros, filés e outros
tecidos especiais ocupa mais de 10 por cento da m3o de obra textil do
kstado e elabora 19 por cento do respectivo valor adicionado.

No quadro seguinte resume~se a distribuicfo dos ramos teéxteis
segundo os respectivos valores adicionados de acordo com a importancia

relativa de cada qual nos diversos Lstados.

Fuadro 2

VALOR ADICIONADO NOS DIVIIRSOS RaM0OS DA INDUSTRIA
TRTIL

(Em_percentagem do total, por Fstado)

Estados Preparagdo Fiagdo, tecela~ Halharia Outros Total
e benefi- gem e acabamento e meilas
ciamento
Guanabara O.4 93.7 2.9 3.0 100.0
Minas Gerais 3.8 89.6 6.4 0.2 100.0
Rio Grande do Sul 2.7 87.7 5.3 43 100.0
Rio de Janeiro 0.1 79.5 1.3 19.1 100.0
Santa Catarina 0.2 70.5 21,7 7.6 100.0
S3o Paulo 5.6 8445 7.4 2.5 100,0
Estados do Nordeste 25.6 Thely - - 100.0
Outros L8.7 L7.3 1.2 2.8 100.0
Total 7.3 83.3 6.0 3k 1C0.0

Fonte: Instituto Brasileiro de Geografia e Lstatistica, Producio
Industrial Brasileira (1958).

/4 pesquisa
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A pesquisa soObre a inddstria textil brasileira realizada pela CEPAL
reforcese exclusivamente no romo de fiacfo ¢ teeclogun que constitud,
como se viu, o setor de maior importancia no parque textil brasileiro,
representando mais de 80 por cento do valor adicionado na inddstria
textil e em alguns Estados uma percentagem ainda maior. A pesquisa
compreendeu 855 estabelecimentos integrados ou ndo, que estavam em
atividade a 31 de dezembro de 1960, os quais complem=-se de 303 fiagGes
e 723 tecelagens situadas nos Estados de SZo Faulo, Guanabara, itio de
Janeiro, Minas Gerais, Santa Catarina e Rio Grande do Sul, &/

Em relagdo ao universo pesquisado, o inquérito abrangeu 94 e 87
por cento, respectivamente, dos fusos e dos teares existentes na data-
base, de forma que os nimeros apurados s&io altamente representativos,
permitindo basear solidamente as conclusdes da andlise. Sem duvida,
quanto ao ambito, a investigacio assuwmiu um cardcter apenas regional por
um lado e, por outro, restringiu-se i inddstria de fiagdo e tecelagem.

N&o obstante sejam a atividade e a regifio investigadas as mais represen=-
tativas desse setor de transformagio industrial, airecursos aos resultados
dos inquéritos economicos e da Eesquisa anteriormente realizada pela

SUDENE nos Estados do Nordeste Y/ muito contribui para uma melhor visdo

global da inddstria.

4. Composicio da producfo e da mio de obra
ocupada por fibras

A produgdo fisica da inddstria de fiagBo e tecelagem nos Estados pesqui-
sados somou, em 1960, 256 862 toneladas de fios e 233 424 toneladas de

tecidos. Considerando-se que em ambito nacional o levantamento

2/ Sempre que ngo haja outra men¢do no texto sobre a fonte dos dados
analisados, eles decorrem desse levantamento.

2/ Superintendéncia do Desenvolvimento Lcondmico do Nordeste (SUDENE),
Reaparelhamento da inddstria textil do Nordeste in Diario Oficial da
UniZo de 27 de julho de 1961.

4/ Incluido o Nordeste através do resultado da pesquisa da SUDENE reali~
zada em 1959, e baseado sobre informagdes de que em 1960 ndo houve
alteragSes de monta na produgdo desta regido.

/abrangeu 94
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abrangeu. 94 por cento dos fusos e 87 por cento dos teares, dos quais 96
e 98 por cento, respectivaiente, sdo equipamento ativo, e cdimitindo~sec
que a produgio das empréscs remanescentes seja relativamente similar &
dos estabelecimentos pesquisados, pode=se estiiar a producdo nacional
désse ano em 275 Q00 toneladas de fios e 260 000 tonsladas de tecidos.Z/
A distribuicdo percentual da mfo de obra e da quantidade de fios e

de tecidos produzidos segundo a fibra exclusiva ou predominante, ¢é a

seguinte,
Composicdo percentual
Fibras Fiarro Tecelagem
Operdrios Voluue Operdrios Volume
da 1o da pro
ducéo ducéo
Algoddo Tha7 69.7 68,5 3.7
Iﬁ 11(—.6 7.8 8.O 3'14’
Artificiais e sintéticas 1,9 1.6 15,6 2.8
Juta 6.1 18,9 567 11,6
Linho e rami 2.7 2,0 2,2 1.5
Total 100,0 100,0 100,0 1¢0,0

Ve—-se que a participarZo de cada uma das fibres no conjunto varia
conforme se trate do processo de fiacéo ou do de tecelagem, O setor
do algod2o predomina em ambos 0s processos, em niuero de pessoas e em
volume de producéo, intretanto, na producdo a proporgdo sobre o total
é superior na tecelagem, o que se deve ao fato de serem classificados
como do setor do algodao todos os tecidos feitos com misturcs onde pre—
domina essa fibra, Nas fibras artificiais e sintéticas a participacdo
da tecelagem é também muito superior 3 da fiacdo, devido ao fornecimento
de boa parte dos fios pela inddstria quiiiica & tecelagem, Quanto a de-

sigualdade nas mroporgdes de emprégo e de voluue da producdo, elas

5/ Inclusive a producgio das tecelazens que tradalham a faccfo para
terceiros, que foi por #stes declarade,
/decorren principaliente
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decorrem principeliente das diferencas de pesos unitdrios entre o0s pro=
dutos das distintes fibras; desse odo ten—se pera as fibras artificiais
as percentagens de 1,9 por cento no emprégo e 1,1 por cento no volume da
producao e para o setor da juta as percentagens sido 6,1 e 18,9 por cento
respectivamente, IDssas uesproporcoes indicam que esse fibra tem péso
wnitdrio superior ao das fibras artificiais e sintéticas,

Apesar qas diferencas entre as estruturas de producdo de fiacfo e
de tecelagem pode~se indicar que no volume da produqéo téxtil do Bhrasil
predomina o algoddo, seguido da jute, das fibres artificiais e sintétices,
da 12 e por uUltimo de linho e rauf,

Quanto & estrutura de produc@o nos <iversos Lstacos teme-se: em lLinas
Gerais, Santa Catecrina e nos Lstacdos do llordesie a producao & quasi exclu-
sivemente de fios e de tecidos de algocBo; no .tlo=Guanabara, te.bém, a
maior proporcao da indUstrie t&::til cedice-se & essa fibra ebora, em
proporc¢des bem menores, exista tebéa a producio de arvigos de 13, fibras
artificieis e sintéticzs e juta, o .do Grende do Sul predouine a pro—
ducdo de 13, De todos os wstadeos é o de Sao feulo o que ten wis indds=
tria ue fiagdo e tecelagem mais diversificaca, embora tambdi predomine ail
o setor do algodao,

Bm teruos da mdo de obra direta ocupada por fibra e por _stado teirse
o quadaro 3 a seguir,

Verifica~se que em sdo faulo estd concentrado o maior contingente de
mio de obra ocupada no conjurio de fiacfo e tecela ein seguindo—se Rio=
Guanabara e Minas Gerais e, com partici.a¢les menoires, iilo Grande do Sul
e Santa Catarina,

Deve~se notar, todcvia, que enl teruos regionais a inddstria do algo-
ddo constitue a ativiuade textil wenos concentreda, pois enguanto todos
os demcis sub-zrupos texteis estdo localizados quesi exclusiveiente no
Istado de S@o Paulo, a inddstiria de alyoddo repirte~se em proporgoes mais
equilibradas entre aquele wstaco e os de uinas Gerels e Rio=Guanavera,
cabendo a Santa Catarina e dio Grande do Sul perticipacOes menores conforme

pode~se ver no quadro a seguir,

/Grafico 1
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DISTRIBUIQAO PERCENTUAL DA MAO DE OBRA POR FIBRA E POR ESTADO,
1960
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Fente : Pesquisa Cepal JQuadro 3
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Quadro 3
DISTRIBUIGEO PERC.MTUAL DA :EO DE OBRA POR FIERA
E POR ESTADO
Fibra Rio~Guana~ Idnas Rio Senta  SZo Total.
bara Gerais Grande Cata~ Paulo pesqui-
do Sul rina sa
CompasicgZo percentual por zstado
Algoddo 8642 99.5 12,6 10,0 5744 1.3
15 Le5 0.1 6341 = 16,7 11,3
Artificiais e
sintéticas 2.8 043 547 - 15,2 9.0
Juta L8 - 15,0 - 649 6,0
linho e rami 1,7 - 34 - 348 2ol
Total 100,0 100,0 100,0 100.0 100.,0 100,0
Composigao percentual por fibra
Algodao 23,5 20,0 0,5 6,9 49,1 100,0
12 941 0.1 13.3 - 775 1000
Artif%ciais e
sintéticas T el 065 1,5 - 90,8 100,0
Juta 18,5 - 6.0 - 7545 100,0
Linho e rami 15,9 - 3okt - 80,7 100,0
Total . 22,8 16,3 2. L9 53,6 100,0
Fonte: Pesquisa CEPAL
a) Setor do algodio
A producio d¢ fios ¢ de tucidos de algoddo, inclusi- -

ve nisturas com predominio dessa fibra, pelas 233 fiaqus e 391 tecelagens
pesquisadas neste setor foi, em 1950, de 179 V00 tonelades e 924 milhdes de
metros quadrados, respsctivaaiente, No quauro seguinte indica=-se a produ~

cdo total da regido pesquisada e a participac@o dos diversos Estados,

/luadro
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Producdo de fios Producio de tecidos

Estados Toneladas rorcento 1 000 metrous Frorcen
quadrados to

Rio=Guanabara 35 70742 19.9 200 738.4 21,7
Minas Gerais 35 66044 19,9 241 70044 2542
Rio Grande do Sul 768,0 Ouk 5 L5644 0.5
Santa Catarina 9 310,8 542 4O 952,4 Lok
S3o Paulo 97 696,0 5Lh¢6 L35 2964 47,2
Total 179 44,4 10C,0 924 144,0 100,0

mada a partir do conswmo de fibra declarado, foli de aproximadauente

47 800 toneladas de fios, Supondo-~se uma estrutura de producgo equiva-

lente & que se apurou para a média da regifo Wltimamente pesquisade,

pode~se estimar a produc¢do nacional de fios e tecidos ce algowZo em 1960

em 226 944 tonelades e 1 170,7 milhOes de metros quaarados, respectivamente,
A m3o de obrz ocupaca na indidstria de fiacdo e tecela.em de algodZo

pesquisada, inclusive des secGes de acebezmento, foi segundo a médiz mensal

de 1960 de 147 624 pessoas, senuo & 221 empregados administrativos e de

escritdério, 132 237 operdrios, inclusive mestres e contra~mestres e

9 166 outros emprezacos sel funcao definida ou especiricada, Os dedos

que seguem indicam para os diversos wstados o pessoal ocupado total e

por grupos: administrativo, o, erédrios e outros,

/Quadro
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Estabele~ Pessoal ocupado Composi
Estado cimento Adminis= Operdrios Outros Total c&@o per—
trativo e supervi centual
sores
Ndmeros absolutos
Rio Guanabara L2 1 086 31068 3977 36 131 Zligb
Minas Gerais 77 1 144 26 51, 1 390 29 048 19,7
Rio Grande do Sul 6 35 642 6 6583 Ced
Santa Catarina 29 319 9 081 430 9 890 be7
S8o Paulo 316 3 637 64 932 3303 Tl 872 48,6
Total L70 6 221 132 237 9 156 147 524 100,0

Considerando~se que pouco deverd ter variedo a m2o de obra textil da
indistria algodoeira nordestina pesquisada em 1959, a qual somou 31 759 ope~
rérios, estima—se em 180 000 wssalariedos o pessoal ocupado na inddstria bra=-
sileira de fiacdo, tecelogem e accbamento de elgoddo em 1960,

A mio de obra direta empregada nes ficcoes (médiz mensal de 1960), con-
siderando t®da essa secfo inclusive preparccao pare fizcllo, representa 5142
por cento e o pessoal de tecelagem 48,8 por cento do total empregodo no scitor
de fiecfo e tecelagem de algodio

Deve=se fazer ume refcerencio ao consumo de meterios primcs pelas fio=
¢oes de algodio, tento cos distintos tipos de fibra de algodfo como de ou=
tras fibres que sfo misturadns & esso fibre bésica para o producio de fios
¢ tecidos mistos com predominio de algodio,

Considorando os diversos tipos de fibras consumidas tem=s5e o guadro
seguintc relativo ao ano de 1960,

Do consumo de clgodZfo cos xstados da Guanabara ¢ do Rio de Janciro
3742 por cento sfio dos tipos scridd ¢ scrtfo, Este percontozem estd de
acdrdo com a produglo de tcecidos desses Estados que, como se verificou,

te

mostra uma elevada proporcio de fios

"C

cnteados, nos gquadls sc utilizam de
preferencia algoddces do fibra longt, J& no caso de Mincs Gereis & proporca
de 43 por cento no consumo do clgodio dos tipos scridd ¢ sertio nfo sc explic
pela composi¢lo da produclo desse Estedo, pois apencs 15 por cento dos fios &
febricados sf@o pentcendos E possivcl que a explicacfo deste fato cstejo na
. IS q 3
elevada produtividade cncontroda nessc Estado apusar do baixo grau de
modernisme da maquinariz, dade a importancia da qualidade da matéria
b4 i 1
prima para o rendimento das operagdes, Desse modo, © custo
/Guadro 4
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CONSUMO ANUAL DE FIBRAS NAS FIAGOES DE iLGODAO, POR ESTADOS, 1960

Guanabara Mines Rio Grende Santa S&o
Fibres ® Total
Rio de Janeire Gerals do Sul Catarina Paulo
Quantidade {toneladas)

Algodao em plume 41 196 39 612 432 1 472 _135 744 228 Y56
Seridé 7 188 98k - 708 11 160 20 oo
Sertao 8172 16 620 - 1 272 15 792 Ly Bg5g
Matas 1 1%0 3 096 - 1 092 1 380 6 708
Paulista 2l 696 13 912 432 8 Loo 107 412 159 852

Outres fibras naturais - 1 800 - - 3§§ 2 088

Fibra cortada de rayon 60 60 - - 576 33

Outrag fibras artificiais e

sinteticas 7 - - - 252 324
Total i 328 41 Yy2 b32 11 W2 136 860 231 564
Composigzo percentual por fibra

Algedac em plume 9987 9545 100,0 100.0 99,2 N
Seridé 17.4 2.1 - 6.2 8.2 o
Sertao 19.8 40,1 - 11,1 11.5 189
Matas 2.8 YR - 945 1.0 28
Paulista 5947 15,6 100,0 7342 7845 694

Outras fibras naturais - L4 - - 0.2 Os,

Fibra cortada de rayon 0.1 0.1 - - 0.4 Os!

Outras fibras artificiais e

sinteticas __0a2 -~ - - 0,2 0.
Total 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100, (

Fonte; Pesquisa CEPAL.

/mais elevado
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mais elevado do algoddo de melhor qualidade seriz compensado pelos malores
rendimentos assim conseguidos, Talvez seja esta a raz2o dae preferencia dos
industriais texteis de linas Gerais pelo algoddo de fibra longa <o Hordesie,
No Estado de S3o Paulo apenas 19,6 por cento do algodgo consuirido &
dos tipos seridd e sertado, feto que se explica pela pequena parte de {iecs
penteados na producdo paulista de fios de algoddo e, tambéi, pela procusio
local de algodao com caracteristicas que satisfazem as necessicdedes das
fiaQSes do Lstado, Em Santa Catarina a proporcdo dos diverscs tipos
consumidos é algo senelhante & de S8o Paulo com excec@o da percentesem de
algodzo matas, cque é mais elevada,
Os dados de consumo total mostram um predominio do algodfo paulista,

Lo

seguido dos tipos sertfo e scridd e. finalmente, numa percentagem diminute,
aparece o algodfo matas, @ interessante ressaltar que ¢ diminuta a
proporc2o de outras fibras, que sao misturadas ao algodzo, No conjunto,
tanto as outras fibras naturais como as artificiais e sintéticas alceancam
a apenas 1,3 por cento do total de metéria prima consumide pele inddstrie
textil do algodao, sendo que apenas Q.4 por cento refcrem~se ks {iures
artificiais e sintétices,

Finalmente, comperando a producdo anuel de {ios de algod&o em 1946
e em 1950, constata-se que a expensdo ca producdo Lol da orden de S4 OO0

tonelades, ou seja 43 por cento, como se conclue das cifras sesuintes:

ProducZo de fios de elzodao ~umento de 1945
- TGL
1946 N 1960 : . 1950 L
Toneladas Porcento Toneladas Porcento Tuieicucs Poicento

stados

Rio=Guanabara 27 971.3 2243 35 707.2 19.9 7 729.9 27.6

Iiinas Gerais 20 477.0 184 35 66044 19,9 15 183,4 Tho1
S&o Paulo 73 229,3 5845 97 698,0 54,6 2L 465,7 33a4
Santa Catarina 3 0154 2okt g 310,8 52 6 295, 208,8
Rio Grande co Sul  533,9 Ok 768,0 Ooh 234,1 L3,8

Total 125 232,9 100,0 179 1li44,4  100,0 53 911,5 43,40

/Observa=se tambén
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Observa=se tambéi que houve nodificacSes na posicéo relativa dos
Cstados na producdo total de fios de elgod@o, tendo aunentzdo a participacio
dos Lstacos de iinas Gerais e Santa Catarina e diminuido nos ..stacos de Rio=
Guanabara e Sao Paulo,

A procducdo de fios de algodio expandiu~se de maneire desigvel nos di=
versos nstados en relacfo aos tipos bdsicos = cardado e penteado =, porém
sensivel e generalizada taa sido & melhoria da qualidade da procucéo no apds
guerra, como pode~se inferir de evolucl@o percentuzl da producio de fios care—

dados e penteados indicada a seguir:

Composicao percentual da
producao de fios de aldodao
Estado 19L6 1950

Carcados Penteados Cerazcos rentecuos

Rio~Guanabara 6945 30.5 5548 iia2
[inas Gerais 92.3 N 8haT 15,3
SZo Paulo 88,3 11,7 8349 16.1
Santa Catarina 8747 12,3 83,8 16,2
Rio Grande do Sul 100,0 - 100,0 -

Total 8447 15,3 7843 217

A proporc@o de fios penteados na produc@o alzodoeira elevou—se de
maneira mais sensivel, entre 1946 e 1960, no istado de lLinas Gerais, se
beia que o acrésciuo tenha sido seneralizado a todos os Lstados,
b ) Setor da 13

A posquisa recdizade coproenicu 42 fiagﬁcs ¢ 85 cucelhzens oo quais em
CONJUNTO Iupi.Bulibive Ulg) por conto e 8Z,4 por cento respectivanente,co total

. dos
fuses ¢ dos teores deste ¥rio t8xuil instaledos no pr

Ig, Do tounl dos
fusos pesquiscdos 98,1 por cento estivers. ativos en 1960, o iesno ocorrendo
conl 94,8 por cento dos tearcs,

/Crfico 2
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DISTRIBUIQﬁb DA PRODU;KO DE TRCIDOS. POR FIBRA E POR E3STADO - 1960

Grifico =2
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A produgdo de tecidos de 1& por Listados, no ano de 1960, foi a

seguinte:

Estado idlheres de me= Percenta-
tros quadrados gem
Séo Paulo 32 319,0 7540
Rio e Guanabara L 869,.4 11,3
Rio Grande do Sul L 69740 10,9
Minas Gerais 1 208,56 2.8
Total ’ 43 092,0 100,0

Em SZo Paulo origina=se a maior parte da producio, sejuindo=se
Rio—(Guanabara e iio Grande do Sul com percentazens alzo seueluantes, naven=
do ainda wna participacao bastente reduzida do Estado de iinas Gereis,

wuanto 3 ocupacio de udo de obra, constatou-se nos estcbelecimentos
pesquisados a existencia de 25 557 pessoas em média wensal no ano de 1950,
sendo: pessoal aditinistrativo 1 6963 operdrios inclusive mestres e
contramestres 25 296 e 1 565 outros aupregados,

Em teérmos da mdo de obra empregada, eéste setor distribui-se por ordea
de importancia entre S8o Paulo com 77,5 por cento, iio Grande do Sul com
13,3 por cento e Rio~Guanabara com 9,1 por cento do total,

0 consumo de 13 bruta, inclusive desperdicios reutilizdveis, foi no
ano de 1960 de 25,500 toneledas, Tendo=se em conta gue no processo de
lavagem nd uma perda de 45 por cento no peso de 12 bruta e lembrando ainda
que uitos cos desperdicios da 18 no processo de fiacdo s&o reutilizados,
ten~se o seguinte guadro do consumo total de fibras nesse setor, inclusive
de outras fibras naturais e artificiais e sintétices,

2 de se notcr a utilizacBo relstivamente eleveda ce fibres artificilais
e sintéticas neste setor, que alcancou em S3o Faulo quase 20 por cento do
consumo de todas as fibras, No conjunto, a inddstria lanigera para cada
cinco toneladas de 13 industrializadas absorveu, em 1960, uma tonelad: de
raion e outras fibras artificiais ou sintéticas, Nas tecelayens esta par—
ticipacdo provdvelmente mais se acentua com o conswno adicional de fios
continuos de fibras artificieis e sintéticas, pelo que se infere da elevada
producédo de misturas com predominio de 18, De fato, da producdo nacional

/de teciuos
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de tecidos de 1&, 40 por cento ea ambito nacional e 45 por cento e Sao

Paulo correspondeu 3 producdo de mistures,
Quadro 5

CONSUL.0 #iUel wa Plive.s B.o rLaG0LS DD
1%, “OR FIBis, 1960

Guanabara Rio Grap S#o Total
Fibra e Rlo de de do Paulo
Janeiro Sul

Quantidade gToneladasz

12 utilizada 1 980 L 392 19 164 25 536
Qutras fibras na-

turais - 216 645 3864
Fibra cortade de

rayon - 192 1260 1452

Outras Iibras arti-
ficiais e sinté-

ticas 12 L8 188s 1 944
Total 1 992 L 848 22 956 29 796
Composicao percentual por fibra
L3 utilizada 99 ¢ 90,6 83.5 8547
Outras fibras na=-
turais - Lokt 248 249
Fibra cortada de
rayon - 1140 565 Le9

Outras fibras ar=—

tificiais e sin
téticas 0.6 1.0 8,2 6.5
Total ‘ 100,0 100,0 100,0 100,0

Fonte: Pesquisa CEraL

/Grafico 3
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Grifico 3
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No conjunto das fiacOes do setor de 18 foi  que apresentou maior

expansZo no perfodo de apds guerra; entre 1946 e 1960 priticamente tripli-

cou a producdo de fios o que em boa parte se deve 2o maior uso de fios de

13 em misturas com outr:cs fioreas,

A producdo de fios cardados ciresceu

de 34,8 por cento; a producdo de penteados de 222,5 por cento e a produ-

- 6 . .
cao de misturas e residuos-/ em conjunto, de 1 038 por cento, Hegional=

mente, como se pode ver nos dados que seguem, a expanszo repartiu~se de

um modo geral proporcionalmente pelos tres Estcdos produtores exceto no que

se refere & producdo de fios mistos, a qual coube inteiramente a SZo Paulo,

Estados 1A pura lghéMisturas Total L3 pura l9ﬁgsturas Totel
Cardado Penteado Cardado Penteado
Rio=Guana=
bara 350.4 9046 96,2 537,2 L08,0 87448 2¢6 1 292,4
SZo Paulo 2 399,1 2 690,1 292,7 5 38L,9 4 102,8 7 606,8 5028,0 16 737.6
Rio Gran=

de do Sul 1 265.7 338.7 59.0

Total L4 015,2 3 119,4 44749

1 6634 9012 1 592,4 60,0 2 553,6

7 58245 5 412,0 10 074,0 5097,6 20 58346

¢) Sctor de fibras artificiais e sintliticos

o sutor do fibros artificinis o sintlticos fuorn. prucwlsodos 214

~ B . e = e Lo >
tPbricas, sendo 208 tcccliiens ¢ 6 fiacbes, Ho conjunto, Gsses cstabeleci=

uentos ciprogovas. el 1950 (Ccdin nensal) w. bobtol de 2L 111 pesscns, scendos

¢ Ve r . N . ' 3 RN P
13 854 opcerarios, inclusive licstros u comtracsiresy 1 806 ewregndos adrde

nistrotives de escritdrio e 606 outros empregados,

A produgao de tecidos de fibras artificiais e sintétices por .stados

foi a seguinte, em 1960:

5/ Os desperdicios sfo utilizados para a fabricagfo de feltros cobertores
e também certos tecidos para roupas,

/Guadro
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1dlhares de Porcento do

Estado metros qua=- total
drados
S&o Paulo 116 671,0 9542
Rio~Guanavara 3 921,17 342
Rio Grande do
Sul 1 225,6 1,0
Minas Gerais 73543 0.6
Total 122 553,6 100,0

Nas tecelezens de fibras ertificiais e sintéticas o conswio anual

de fios por tipos e por istados em toneladas no ano de 1960, foi o seguinte:

Conposicao percentual por fibra
Rayon [ibra Nylon Outras fi rFibras Total Coiswio de

- corta bras sin= natu= fibres, em

Listados da téticas rais 1960 (tong
ladas)
Sdo Paulo 643 17,2 24 642 9,9 100,0 13 232
liinas Gerais 56,7 - - - 3343 100,0 72

Rio Grande do

Sul 92,9 - - - 7e1 100,0 163
Rio=Guanabara L7.L4 19,6 0.9 10,7 2.4 100,0 672
Total 63,8 17,0 2oy 65,2 10,6 100,0 b 244

Predomina o uso de rayon que, em conjunto = fios continuos e Iibra
cortada soma cerca ue 81,0 por cento do total, 0 Zstedo de S@o Paulo tem
a maior participacdo, com 93,5 por cento do total de fios consumidos,
utilizendo=-se ai todas as f{ibras com predominio do rayon; em seguida vem
o conjunto Rio—Guanabara com 4,7 por cento do total; 0s ceulls Bstacos t&m
participa¢les insizniricantes,

/0O consuuo



E/CN.12/623
Pag. 26

O consumo de fios pelas tecelagens da regifio Centro-Sul foi de 11 000
toneladas em 1946 e 14 000 tonelauas en 1960, acusando wm awaento de 2754

d) Setor de juta e fibras similares

A inddstria de juta da regido pesquisaca se localiza nos Lstados de
Sdo raulo, Guanabara, nio de Janeiro e io Grande do Sul, O levintaliento
abranzeu 23 estabeleciilentos que ocuparan durante o ano e 1950 (média
mensal) um total de 11 505 pessoas, sendo 10 737 o nimero médioc de operc~
rios, inclusive mestres e contraiestres e 362 o do pessoal adaministretivo
e de escritdrio e, ainda 386 outros empregados,

A producdo de tecidos nos civersos Lstados fol a seguinte:

Estauos idlhares de me=~ Porcento do
tros quadrados total
Sdo Paulo 88 433,7 7242
Rio=Guanabara 25 Q00,9 20,4
Rio Grande do
Sul 9 068,9 T okt
Total 122 553,56 100,0

A participacdo de SZo Paulo & a mais elevada; entretanto, & tambén
bastanve significativa a produczo da Guansbara e Rio de Janeiro,

is fibras conswaides pelas fiacOes ceste ramo téxtil atingiram a
47 665 toneladas no ano de 1960, distribuidas por fibras e por wstados do

modo seguinte:

/Quadro
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Composicho percentual por fibra  Consumo deffi—
Juta ualva  Oucores fi= Total  bras em 1950

ESt’ado bras uures (tonel&d&ﬁ)

Rio~Guanabara 553 39,8 L9 100,0 . 11 400

Rio Grande do Sul 65,9 27,9 be2 100,0 348

SZo Paulo b65¢e1 25,4 9.5 100,0 35 940
Total 62,8 29,0 842 100,0 L7 688

Das diferentes fibres utilizaues por &ste rauo t&irtil destaca-se
& Juta, & qual correspondem 62,8 por cento do total consunido, Outre
fibra de consume relativaiente elevado é a malva,

No Zstado de SZo Paulo encontra=-se concentrada a weior parte desta
inddstria, nste Dstado e os we Guancbara e ido de Janeiro utilizaram em
1960 pouco mais de 90 por cento das {ibras conswiidas,

¢) B.bor do linho

Fors i pesquis.dos 34 cebobelock wntos gue ocupavi. . i ldin Lemnsal
no ~no de 1960 wi totel do 5 848 pessoas sendo 340 do pessocd oo dodisuras
tivo ¢ de eseritorios 5 342 opurirics inclusive mestres e conlriicstres e
166 outros u.prosndos,

Sugundo o producfo por Bstado no ano de 1960 termse o scguinte distri-

buiglo:
BEstado ldlhares de Porcento do
metros total
quadrados
Sdo Paulo 22 28l 9765
Ric=Guanebara 252 1,2
Rio Grande do
Sul 240 1.0
Total 22 776 100,0

/Portanto ao
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Portanto ao istado de SZo Paulo corresponde aproximadamente a
totalidade da produgzZo de linho,

5. Dimensdo dos_ estabelecimentos

Verificou=se no quadro 1 deste capitulo, que o tamenho médio dos estabele=
cimentos da inddstriz textil em seu conjunto € de 108 operdrios, enquanto
que no ramo de fiacdo e tecelagem & de 180 operérios,

Neste Ultimo ramo a dimensfo média dos estabelecimentOSZ/ de acérdo
com a pesquisa realizade pela CirAL & de 207 operdrios nas fiacles e de
91 nas tecelagens, ou seja que o tamanho médio des fiacdes é mais do dobro
das tecelazens,

As fiagbes ces dJisvintes fibres t&m em médie dimensGes cerca da média
geral, com excepgio das de linho e rami, que sé empregam 152 operdrios,

Observa=se no quadro 6 gue nas regioss pesquisadas o malor temanho
médio das fiegles encontre=se nes de alzoufo localizades nos _stados de
ilo de Janeiro e Guanabera, enquanto para as cemals fibras os tamanhos medios
maiores estiéo loculizaucs no ustudo de SZo Paulo,

Nas tecelajens as variccoes do temaniio médio, segundo as fibras ela=
boradas, séo bastente pronunciades coil respeito & média geral, abrangendo
desde wn winino de 50 operérios nas de linho e remi até 178 nas de juta
e similares,

0 tamanho médio des tecele.ens mais elevaco encontra=-se tabém nas
de alsoudo localizawcs nos wstedos de Rio de Janeiro e Guanabara, que €
quase trds vezes superior ao tamanho médio gerel desta fiora; nas demais
fibras os tauannos uos aiferentes Lstacos apresentam em geral variagOes
de menor amplitude

0 ramo de tecelacenr é mais fortemente concentredo do que o de fiagfo,
consicerades todas as fibras e todos os istados do Brasil abranzidos pela
pesquisa da CEP?L. Os estabelecimentos com meils ce 1 000 teeres

(ver quadro 7) E/entreg&a ao mercado cérca de 16 por cento da producdo

2/ EBotro cifeos ufo slo capariviis co. as do cutdro 1l que conaicera a fidgho
¢ o Teeldo i dntegrosn cove we Undco cstabelecimento, enquanto, quc no
quadro 6 considcrou=sc como estabcleciiiento coda proccsso de producgo,
resno guando sdo realizados na mcsma fébrice, e gue os operdrios corrcs=
ponden aos apregodos dirctemente no processo de produgfio respectivo,

8/ Este quadro ¢ os quc sc lhe scguen, nesta sceBo, sfo extraidos dos
dados da pesquisa.

/ouadro 6
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Quadro 6
DIMENSEO MEDI4 DO ZSTABELECILLZNTO
Fascs do pro= Mimero de operirios por estabelecimento
cessanento e fibras Sao Rio=~Gua=~ Idnas QRio Gran=- Sainta Todos
Paulo nabera Gerais de do Sul Cata= istaddos
rina
Fiacdo
Algodao 211 345 134 62 263 210
1a 233 123 - 218 - 218
Fibras artificiais € 202 - - - - 202
sinteticas
Juta e similares 226 162 - 58 - 132
Iinho e rami 1567 129 - 78 - 152
Todes as fibreas 21 296 136 134 253 207
Tecele, em
4locgo 70 329 162 43 119 115
1a 61 53 8 85 - 62
Fibres airtificiais e
sintétices 52 68 20 30 - 52
Juta e similares 231 188 - Ll - 178
Linho e rami 52 L7 - 25 - 50
To6das as fibras b4 215 152 5% 119 91

total, encuanto que as fieacoes ue malor temenho = de 50 000 fusos ou mais =
responden por cérca de 9 por cento da producdo fisice do ramo,

A descriminec@o sc.unco as fibras processadas e segundo 0s wstados,
no entinto, mostira wms concentrecdo mais acentusua, Lntre as fiagles
(ver guadro 8), 2 producao origina=se em maior proporcZo nos estabele—
cimentos de maior tveawueanho, no processamento do algoddo e das fibreas arti-
ficials e sintétice.s, Neste mesmo ramo, é ao Istado de Guanabara—sio de
Janeiro que corresponde & situccZo umis destacaca, com ctrca de 18 por
cento da producZo ori_ incwos nis riac-Ges de mais de 50 000 fusos,

/Guadro 7
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Wuadro 7
COLCNTL.GRO NOS riuwiOs UBE FIAGAO & T.CLLAGEH
Tamanlhio dos es= ldmero de  Fusos lio de Producédo
tabelecimentos estabele= ativos obra (ton,)
cimentos Percentazgens do total
Ndizero de fusos I, Fiaczo

De 1 a 9999 199 276 42,6 LGe8
10 000 a 49 999 97 5549 L7.9 42,0
50 000 e mais 7 16,5 9.5 9,2
Total 303 100,0 100,0 100,0

Ndmero de teares II, Tecelegem
De la 99 L5 18,7 22,6 15,8
100 a 999 215 61,1 63.9_ 674
1 000 e mais 13 2042 13.5‘ 15,8

Total 723 100.0 100,0 100,0

P na tecelazem do aliodfo, apescr de tudo, que a fracfo da producdo
correspondente aos cstabelecimentos de maior dimensio meis se avulta (cerca
de 20 por cento) (Ver quadro 9.) . de novo aos _stacos da Guanabara e
nio de Jeneiro, em conjunto, perteince o jrau de concentracdo meis elevado,
com pouco mais de 35 por cento da producdo fisice originade nas tecelagens

de mais de 1 Q00 teares,

/Quadro 8
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Quadro 8

COMCL. TraGA0 NO iww:0 Di FI~GEO, POR FIBR.S & 1ST..DOS

Composicio percentual da producdo por classes
de tamanho

Fibras
Dela9 999 De 10 000 a De 50 000 e Total
fusos L9 999 fusos mais fusos
I, Segundo as fibras processades
Algodao 30,0 5647 3.3 100,0
13 81,7 18,3 - 100,0
artificiais e
sintéticas 39.0 61,0 - 100,0
Juta e similares 100,0 - ~- 100,0
Linnho e rami 100,0 - 100,0
Todas as fioras L8485 42,0 TR 100.0
1I, Seundo os .stados
Sao Paulo 4942 41,2 9.6 100,0
Guanabara e Rio
de Janeiro 40,2 42,1 17,7 100,0
Minas Gerais 5042 49,8 - 100,0
Rio Grande do Sul 100,0 - - 100,0
Santa Catarina L5,3 S5Le'T - 100,0
Todos os listados 48,8 42,0 9.2 100,0

/Quadro 9
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wuadro 9

CONCENTHAGAO 1O Rail0 Db TwlC.L.Geid, POt FIBRAS E LoT.DOS

Composiqdo percentual da producic por classes

Fibras de tamanho
Del a99 De 100 a 999 De L Q00 e Total
teares teares mais teares
I, Segundo as fibras processadas
algodéo 1l,.4. 68,7 19.9 100,0
13 52,6 L7.4 - 100,0
Artificiais e
sintéticas 51,8 35.9 12,3 100,0
Juta e sirdlares 6,2 93.8 - 100,0
Linho e rami 5248 L7.,2 - 100,0
Todzs as fibras 16,8 67 okt 15,8 100,0
II, Sesundo os ustados
Sao Paulo 23,7 6142 15,1 100,0
Guanabara e kio
de Janeiro 6,0 5548 3542 100,0
Minas Gerais 5kt 94,6 - 100,0
Rio Grande do Sul 3748 6242 - 100,0
Santa Catarina 17,7 82,3 - 100,0
Todos os Lstados 16,8 6763 15,9 100,0

/6. Integracio
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6, Integracao vertical

Consiuerando=se as principcis fases de processamento da inddstria textil

- fiacfo, tecelegen e acabamento, inclusive estampaeria e tinturaria de

fios e tecidos =, o grau de integragio vertical & traiuzido pelo agrupa-
mento de meis de uma dessas feses em umna sé empresa, Na pesquisa efe=
tuada, embore o levantamento minucioso de dados tenha sico limitado s eta=
pas Ga ficcfo e da tecelegem, foi tambéia verificada a existéncia ou ndo de
uma seczo de acabuinento el cade empresa, Isto permite analisar o Jgrau de
integrac@o vertical presente na indﬁstria,'g/ considerando como nzo integra=-
das as empresas dedicadas exclusivamente a una etapa do processamento,

como parcialmente integradas aquelas que agrupail ducs fases da elavoracio
(por exemplo, fiacZo e tecelesem, ou tecelajem e acabamento) e como to—
talmente integradas as an.-csas que abranzem tanto fiacdo como tecelegem

e acabaiiento, De acOruo con os dados da pesculsa tem-se a sezuinte
distribuicZo percentucl dos estabelecimentos de acébrdo com o grau de

integraczao,

Composicéo percentual

Grau de
integra= Todas as fibras Algoddo
¢ae —stabeleci~ Pessoal listabele— Pessozl
mentos cimentos

Nao integra=

dos 57.0 1803 14—7 0 lloo
Parcialmente

integrados 22,9 22,7 25,0 18,0
Totalmente

integrados 20,1 59,0 28,0 71,0

100,0 100,0 100,0 100,0

9/ Deve, nfo obstante, mencionar-se que o fato da pesquisa nfo ter
abrangido as emprezas independentes especializadas em acabauento
(certamente em nimero bastante reduzido) deverd dar luser a uma
certa distorsio dos resultcdos apresentados, no sentido de sobres—
timac@o do srau de inteszracéo vertical,

/Observa-se no
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Observa=~se no quadro anterior que, considerando-se to0das as fibras,
a maior parte Gos estabelecimentos sfo ndo integrados (isto &, abrangem
apenas uma fase do processamento), enguanto que a maior parte da mZo de
obra & ocupada por estabelecimentos pertencentes & emprfsas completamente
integradas, o que significe que sio as empréses de maior tamenho as que,
de wm modo geral, compreendem o proccsso de elaboraczo completo, O mesmo
sc obscrva, de mencire ainde meis ecentuada, no ramo de transformacio do
algodio, 0 quodro scguinte confirme essa influCncic do tamanho sobre o

grau de integragio ne inddstric de ficclo e tecclagem,

Peran Nao intczrados Parciclmentc intcgrodos Totalmente integ,
alaonho Tmprése  Opcrao= Emprésa Opcrarios Bmprest  Opcrd=
(pessoal ocupado) rios rios
1 a 199 9243 L346 66,7 YN 12,4 3el
200 a 999 740 30k 31,6 5244 6841 L7.8
1 000 e meis 07 16,0 1.7 10,2 19.5 4941
100,40 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Por certo, ¢ custncin de trodiclo na comerciclizecfo da producfo intcr—
meddio contribul pore esta tendéncic, Sob ¢ste aspecto, & cconlmia téxtil
de coda dstodo &, priticomento, wae unidade fechods, tendo luglr wm inter—
cmbio regioncl apencs de motirics primes ¢ de produtos fineis, Destea for=
mz, o integracfo verticol de inddstric em &mbito regional ¢ os conscquentes
limiteedus de mercado pars. & produclo industricl intermedic cade vez mels
conduzem ¥ integreclio 2o nivel do empresc, oté meomo tolvez cm unidades de
producio quc ndo ~lecengam dimensocs que o recomendem, — Foto que tem gron—
des desvontogens, pols deternmine o existéneio de coerto morgem de capacidade
produtive ociosn, cl&n de contribuir pore wa baixo nivel de especiclizacfo,
fotores que am conjunto deprimem o oficitncins do moquinerie ¢ & produtividos
de do mio dec obra, com & conscquentc clevacfo dos custos,

0 fator bisico deste tundoncic pora & intcegracfo verticel de indUstric
et boa parccle decorre do corfcter cwalativo dos tributos sobre as vend:s,
que incidem de igunl forme s8ure o cocrcinlizacfio de produtos industricis
sai=cloborados,  Nestoe porticulor scric convanilente que sc cstudasse o

/odocTo, para
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adogfo, pora ¢ste tributo, do mesmo sistunn rccentementc considerado

pare o impOsto de conswio, que incide apcnas sObre o velor cgregedo il cada
fose de tronsformecfo industricdl,  Vele noter que, no Burope, on paiscs
coo & Alewonhe, Frence ¢ Ingleterrc, onde oste sistaue jZ & de hd muito
adotndo tembdm pore ¢ssc tipo de imposto @ inddstrie toxtil revele un
ccenturdo nivel de especiclizagfo, existindo war completo integracfo ver=
ticcl cpenss nuns poucos cstobelecinientos de cxecpeional dimensfo,

Portonto, no ceso do inddstria aa endlisc ¢ intoegrocfo industricl,
eXcelo nos alprtsas de porte cxccepclonel, parcce scr Justificada por ros
z0.s ncis de ordaa fiscel do que de orda cconduico,

4 suprcssto do impdsto curmloitivo sbbre os vendns do producio intcernme=
dia, nmesio sur abrandaionto ao corge fiscel ccwlada que pesc sbbre o cons
swiidor fincl, imito podc comiribuir, o longo prozo, pare & espocinlizagdo
e o prdronizacio da producfo co nifvel do aipresa, fotores de melhoric glo=
bal do eficitnein ¢ do produtivid-de na inddstric, A uspeciclizocio, por
outra portc, propicic wc iwior velocidade de giro do capital circulante,

0 quec podc contribuir pore abronder o pressfo s8bre o procura de cridito
o curto prozo,

Deve, fincaliente, scr iincioncda o tendencia simwltoncacente encontras
de nos cuprésts do moior taicnho da inddstric téxtil do Brasil, paro wie
certe integragfo horizontel, com o ustoboleeiiento de £8bricas de confegdes

¢ orgonizncOus de vendos porilelos,

/Capftulo IIT
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Capitulo III

0S MERCADGCS DA INDUSTRIA
1, Introducéo

Neste caplitulo estuda=se a evoluclo e a composicio do conswio zparente de

| A0/ - o1 . :
textels no Brasil, no periodo de 1950 a 1960 ¢ com base nesses dados
proccde~sc & estimativa do conswio para os cnos de 1965 ¢ 1970,  Utilizando
elementos das pesquisas reslizades pcla CaPAL no Centro-Sul do pais e pela
SUDENE no Nordeste eonclisc-sc atrovds dos titulos iddios dos fios produzi=
dos e dos tipos ce ccebaicnto dos tocidos quel & o cstruturs de producio en

cada una das fibras,  Pora uncerror cste parte relotive 2o iercado interno

0

fazmsc win eprecicefo geral dis condicles de conwrciclizacco vigenbes o
code wl dos rewos do prouucic téxtil, — Passo=sc cntfio o considercr o icre

cado cxberior, cstudcndomsc & evolucfo, & coiposicio ¢ as origens ou desti-

21~

nos, ruspectiveicnice, dos iluportocdes ¢ dos exporto¢des,  Finclilente,
sto opresentodas clguwins obscrvacous sBbre os possibilidodis ¢ voentogens de
intensificecfo do intercaibio doe texteis, particulormentc no acreado
latinociacricano,

As principris conclusdcs cleongadas neste coplftulo sfo as seguintes:

0 conswic cpercente per—cipite de texteis no Brosil teve wa increunto
de 13 por cento no perfcde de 1950 o 1960, pessondo e Le2 pord Le7 ka.
Supornito~s¢ a s tendfnels para os préxios cnos, ostinou-sc que an 1970
0 conswio per=cipite surit ¢ 545 kge

Atentondo=se na cstruturs de procucfo do Centro=Sul, c¢ do Nordeste,
tonte por fibras como segunue & cspossura dos tueldos, obscrvo=sc que cla
¢ bastante diversificadn, ajustonco~sc &s condiclus do pafs,  Predoidnan
os toxtels de algodfio, fibes cbunuonee, reletivaicnte barote ¢ que sc
preste & meiorie des usos cxigidos por wi pefs col. cxtoenses regides de

cliia tropical,

10/ Conswio drs fibras chr oios de usc pessool = algodlc, artificicis e
sintltices, linho ¢ rad = nfo incluindo o jutn, sisal ¢ outras gque
550 preacinontaiante o uso industricl,

[ relecio
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Ea relegic & cspessure, o producio de heeidos reparteesc por todos
os titules, con prederinic dos nédios (de 16 e 30), 4s tendéncias do
nercaco parccen noo contrariar este estrutura, de tol ode que un recquipe=
nento sistanftico da inddstria provdveliientc ndo se cnfrentaric coii o pro—
bleue de prever wae situacfo futura quento.2 couposicfo de procura, apre-
cidvelnente diferente de presante,

“

Pora ctender & provdével situccfo future de procurz, scric apencs

S

N

neccssdério nielhorer o qualicace desses esnos tecidos, para o que bostoric
wi aperfeicoaiiente do processs de ficelo que periitisse obter fios ueds
linpos, mais regularcs ¢ moils rosistentes; e, finolaente, dada a procura
cresconte de tecidos de wmwelhor epertncic, seric cinde necessdric nclhorar
0s processes de acabiicnto,

A distribuic¢lfo de tecidos cncontra=sc sob ww grande ¢ crgscente
influéncin do inddseric de cenfecedes, dado o forte inmcraumnto na procura
de roupcs fuitas, A warsut que scpord os pregos do produtor e os do dis=
tribuidor &, ci:udldia, de 50 por cento, traduzindo w: sisten de distribui=-
¢fo ¢ coucrcializacfo incficicnte, que reguer toibli sor reorgonizado,

Finoliente, au relacfo ao conérecio cxterno do téxtels, verificou—sc
gque as iiportoctus o Brasil v ciodnuindo accntuadaiwnte (8 :xindcs de
aélarcs @i 1956 ¢ 1 idlhfo ¢ 1960), 2o neshe taipo que tén awientado o8
cxportocoes (378 000 dblares . 1956 ¢ L rilhSces eu 1960),

0 Brosil priticocnte sc auto~cbostece de proiutos téxbeis (mnis de
98 por cento do consuio ¢ suprido por producio loccl), ¢ &5 exportagocs
cxccdenl as importocices,  Bntre os textels Lluportodos predorinc: os fios
de linho, hovendo tabéi alswins iiportagdcs de produtos de clgoddo para uso
industricl, As inportogdes brasileiras e texteis sdc roeclizadas e maior
proporcio de Europe, scguindo—se os Estados Unidos ¢ o Joplo ¢ as exportos
¢Ces destintirese principeliwntce pare Africe Jo Sul, Venczuele e Bolivia,
Sb.ente nos luportactes o mitirics prians & que ocnsioncliente teawsc
verificado win participacfo relotiveoente alte dos poiscs da ALALG,

quc Tl exportodo quentidades Lopoertontes de 1% pora o Brasil; contudo,

1/ Associlagfo Lotinoaicricons de Livree Conercio (ALALC)

/o intercenbio
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s [SRpE K L A P : ~ Aeniin e Ty
0 1ntercaibioc de tlxicls cor. 0s polsaes cesst dren va: se reluzindo do
ono para ano,  Entrceitanto, cxista: possibiliuicoes cletivns e ser inver=

tida essa tendéncie,

2, mvolucio Co consunic oporentc

194,

possou de 220 000 pera 314 000 toneleias, correspoincenio & . incre.cnto

[

0 consuwic cperente de texbels ne Brosil, durante o perfode de 1950

de L2 por cento,
Quadro 10

COnSUL0 aPArulifl TUTnd, Di TULTEIS, 1950
& 1960,

anos  Populaciu (Ld- Totel &/ Pur coplia
A N . PO Y B 1
1hSce du peoueas)  (Cdlhares de (ke )
tonelodos)

1950 5240 220 4445 L2l
1951 5340 219,73 Lelb
1952 5heb 223430 Lo17
1953 5548 233641 LelS
1954 5761 251,60 Lokl
1955 5845 0947 Liebl
1956 598 278,76 L 466
1957 6143 283,3 Ly52
1958 6245 291,,03 s
1959 6l 42 304439 La'lh
1960 6547 313,90 La'(7

Fonte: CLE.L cou boge e FaO, Couiwodity Bulletin,
4
n.cirro 31,
&/ Hédies 1vivels de 3 anos,

/Graifico 4
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rd
£

o intcrcabio de texicis coi: vs polses desst dren vl sc reluzindo de
ano para ano,  Entretante, oiston possibilivsles cletivas de ser inver=

tide essa tenddneica,

2, Lvolucio Co consw.o aparentc

0 consuiio aparente de téxtels ne Brosil, durcute o perfode de 1950 o 1940,
passou Ge 220 000 para 314 000 toneleodcs, correspondonio & Wa incro.anto
de 42 por ccento,

Quadro 10

COnSULO ArARLNTE nl, DE TELTEIS, 1950

Ut
-
) L?JO

anos  Populncio (Ld=- Totedl o/ Por copita
lhocs ¢u pessouas)y  (dlharcs Co (ko)
tonclados)
1950 52,0 220,45 L2l

1951 5340 219,73 Leld
1952 ohe5 223430 Lel7
1953 5545 20341 Lol
1954 57ed 251,60 bolil
1955 585 269 47 ligbL
1956 5948 278476 L4066
1957 01,3 283,32 LeB2
1958 6246 291,03 l1e68
1959 blig 304437 Lotk
1960 65,7 315,90 La'TT7

ae

~

Fontc: CLP.L co bose wi FaO, Couiodty Bulletin,
nd.icro 31,
Q/i&édias vAvels de 3 anos,

/Grifico 4
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CONSUMO APARINTE TOTAL % FUR - CAPITA DE TEXTEIS, 1950 4 1960 E

PROJE(;ZO PARA 1970

Escala semilogaritmica

500 P
L50 P
L00 | agé\
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300 - (‘"“\) ) //"' |
<O |
N //// ' 90
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o // e?) -1 80
// ,L\'J'&-“ l
S |
. k\‘,‘f))' w 70
200 = U f
- ?Cﬁkﬁ) L////// §
— 60
6 E
— 50
L, (i) ©
C [ﬁti‘/lr‘y‘. !\A- §
28 NS v |
h ..... é ‘\
N R |
1950 1955 1960 1970
2 Estimativa

/Conforme se
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Conforme sc¢ polde observar nos dados do guadre 9, a Unica reducdo
do conswo aparente ccorri.d ne decenio verificou~sce de 1950 para 1951
(220 000 ¢ 219 000 tonclades, respectivuﬁcnté). Nos deumais anos oé
increucnto persistente, moils acentucdo de 1953 puare 1954 (awaento de 8
por cento) e mais debil de 1956 para 1957 (146 por cento),

Cumo se pode ver ne quadre scguinte, & composi;ﬁo Go conswac aparonte

“

segunde Ifibras noo aprescenid albteracces madbto acentundas,

)

L
Fibros 1950 1951 1952 1753 1y5h 1955 1956 1957 1958 1959 1960
algodfo 83,1 77.5 78,1 80,7 80.3 £2,1 £0.9 80,6 79,9 8lus 8Lk
LE‘: 609 802 7.9 5.2 ‘)05 il—o? 5.2 {203 6.3 5.2-? L#og
Artifi--

ciois 9,5 11,2 11,9 12,0 11, 11,9 12,1 12,4 12,2 11,4 11,2

sintéti-
cos - - - Ol  O¢l 042 042 0¢5 0,7 07 1ol

Linho e
rorad 0.5 247 2ol 2,0 1,8 1,1 1,5 1,2 0.7 1.1 L4

Total 100,0 100,0 100,0 100,00 100,0 100,00 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

. 3 B B : - K LT (LIS |
Os textels de algodiv darente todae o pericac cnclisado

nwae proporglo que represcibou scapre & volte de cuctro quintos do total,
. Id IR] L 1 Y emy e ymeprie oy T 3~
0 conswuo restonte S consitliuldo por proaubos o floros ortliicicls, de
o . r . P - . v e e iy o
lo, de sintlticos, de linhe ¢ roadl,  Desbocrimse dentre €stus produtos

f

cqueles fabricades cony fibras criificioils, situcdes oo scguniw lu or no

conjunto wos téxtuls conswilics, cowir wil poirtliclpaels quo Jii
aproxiie de 11 por cent. do tetol, ns daacds fibros ropirescontéln: il cons
Junto awnos de 10 por cente do total, ¢ sdv clig guu aproSonon cdores
voricolus,  assli, os produtes de 18 B8 wae portlelpnofs ducrescurtc no
. . N . - . R T S
conswic cporente totel, con w: adxiiw de 8,2 por cunbo «i 1951 ¢ wa rdnino
de Lo por cento ci 1955, o proporctus reletives o2os prodiboc do linhe e
s 2 ’ « s . 5 . . oo
roid, opds w. pericdo lnlelol oo rodugoes, Cprosaitiet nus nos fincis Jdo
I . = v . AP I S U
pericdo une relotive cetnbllizogio, Finelinte ce {iproe sintetlens mos=
L w Sosoa . R PP U B S vaia e e e g
trom participacoos nitidanite cresconbus, poasstomlc & S pereointo el

/stbre o
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sobre o totel do conswio de 0.l por cento i 1953 @ 1,1 por cunto aa 1960,

Essc quadre soral do colpesicho 4o conswlo pod.: SCI' Consd nor=
. s e o o m ey Bty 5 an ety B AT e e #
iinly pels scnao o olgoufo wa Dibre de preductc abundcnte no pils ¢ do

preco relotlvennte bodlxe, tol concilgocs pare procodner do fwnelro cprossis

. : 1 ol TR - . . DA e S, N

Vo no conjuwiee Ghs flbros consu Adls, Wi Vez guo 8BS Profuted relioniial O

S 160G o 1rs me e et ot T e ald e e e Lo

noioris Jos usos ue wl pods Jo uxXbtensnts regioos ac elilg tropical,  as Il
. . . . R , » . .

bras crtificicds, polo swu proco toubdl edlotivoiionte bolxe ¢ pele s uso

. : i v e e A Teaa o ey e i s
tanto isolodo quonte ciiidscurcs coo cuabtras Tibros, bt tablis conlicous pos

ro representor was porticipoeio TLATDY 1o conjuwio Jos L8NUCLS Connlliluos,

Quento s fibros linho ¢ roo I, LG TS SUL Proporclo

conjunt:s sdbrce ¢ consw.o cubol Lccorre de oo oaivus veriiictlos ne usc do

4 - ; - o Ay o P - A 3 ey e
roal que VL copensanlo consttnboes roducows ne uso Jdo ldnn Hog fivros

sintlticns, ve=sc que @i 8 fnos o suu conwao tornoum=se 10 vezes Lcdor,
verificondo=se &ssi: ne brosil olgo scaclicnte Co que val ocerrende no Linilos
ric Jdos pedscs, iste &, wi cruscinente cewntusdoante rdpido no conswio
dessas iibras,

Purtante, no dcetnic 1950 o 19460 breicr wnte nho wuuve ult;rag?es ne
caposicifo do consww brosiicire de Sexbedls wae ves que wilc Jo vO per
cunto de acsio nantovemso priticaicnte inveridvel cntre as principois Iibres
conswides = 2lgoufo ¢ artificicis = ¢ as alburagCus niiis coontuving vordfi-
coraz—sce nogquelas fibras quoe roprosentn.. en conjunte Lonos ws 10 po

conswio tetel,

analisonco o cvolue

5180w BuilonTe

constatou=~sc que houve cresclionto roiunido, por

~udnte.

-]

cii 1957 ocorred Wit roeQugio cicldVe oo 8¢ pods Vor nNo quaciy o

/ uadro 11
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Quasire 11

CONSUIMO aF.ridNTE FiR=Ca4PIT. DE TEXTEIS
PUL FliRa, 1950 &4 3960

anocs  algoddo Lz Rayon  &intdticus Linho  Total
¢ Rood

1950 3,40 0432 0443 - 0,09 Ll
1951 3,31 0,29 0445 - 0009 LJ15
1952 3426 0.33 0,49 - 0609  Lol7
1953 334 043 0449 0,01 0.1L Lel8
1954 3e55

s
[

R W 0,01 0,11 Lohl
1955 Sell N Oe il 04 UL 0,12 LeHL
1956 3.7 T3 0435 0401 0,12  habb

0456 0,02 0,12 4,62
0,56 0,03 0,11 Le58
5 Qe 0e Ok Ol.12 Lo'Th
2h 0,54 0,04 0L 4,77

1

ye

Al
O~

1958 3612
1959 3.79
1960 3684

Do

0
o
C
1957 3467 O,-
0
0
0

Fonte: cmral co.. bzsc de Fal, Coimodity suliotin, udiero 31,

Bu 1950 o consw i apcrontc per—cipita de clgodfo fol de 3.4 kg, ©
el 1960 foi de 3.8 kg; portonte, houve wn aumento de 13 por ceitbos

o Q424 kg uvii 1960,

— wy ",,,.
B 1o o consuio cra do 0,37 iy, POr PGSS0a C© pLssou

~

logo verificoumsc wae redugio de 25 por conbto, o Iibros arvificiais
.. (S [ i g L ' ..

pora aqueles anos, roespobtivaiente, Q.43 © QO 04 K., 1stu &, wi
X X o7 . . . . o L b 4
auniento de 20 por cento,  Nes fibros sintliticos o consuwio, oindd nao
cxistente «a 1950, foi ¢ 1950 e 0,04 kg, Finoliintc, no cenjunto

linho=raid, o censume passou Lo 0,00 kg. cm 1950 para C.lL lij, wit 1560,

/Grifice 5
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FER-CAPITA DE TEXTEIS POR FIBRA,

1950 A 1960
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3e Projeciu ca srocura de toxteis

Nos dez ancs que cstio senlo ansliszdos ocorrorzmn importentus tronsformes

1

¢ous que mercen de moncirs positive a cvoluciéo ceonbmdcen we Srosil, O

. ,» o N N ~ . Y :
ingresso per=cipitc cumenteu i elrea e 35 nor conte ¢ houve wa fortc

: SR o \ K CRE I o 1 ’. - — Y . - Vi b
incremento ne industriclizacfo do pafls, como sc pode vor cirovis do fndd
cc do produto interno originc.c no sster incusvricl, o qual posscu we 100

e 1949 o 235 em 1958, Tainbdl néssce periode cwanto en cbres So 5 uor
P I

urbong sdore & rural,  Entrevantu, o consu-=

wv
cente & proporcao do populs

i

mo per copltc de textels nfc evoluiv no mesio pourfcdo e mandire sotisfotd-
ric, pois o incrcumcnto ocorrics fol cioencs o 10 por cunbo, corrcspencante
208 nivels de Lo kge o 1950 C 4,7 Kre ¢ 1Y58 ¢ e 12,5 wor cunto cnire
1950 ¢ 1960,

a nedie muniiel do concwis per copito nesse pericde awionteu de 12

por ccnto, passonue de 3,9 ki, ot 1950 para LeS

. T T T T 1 ~ey T
a comparacao desiivorivel que sofre o situnglo brasil Vonto S0 consuwao
per copito de textels estonde—se & wl perlode anourd o 1952 e medds

brosileira cra do 349 koe, liz.irascnbte superior

- e . e < . . .
195~ ji& as situcedes so hovian invertideo, coa wis CnuLuc\,u Dors o
y 3 i

1

Brosil (4417 kz) inferior

de 6.7 por cunte para ¢ Drasil o de 134 para - médi- mundiol .=
’f’»‘ . R - - ’ M -, o rm ae . Ty - -1 - - o ~ PR
A nédie tunlicl por suwe. vez & bostonte boiz oo rcdogio Lo conswio

aperunte de alguias reglocs bois ricabel (7.6 kgy, zurona

Ociluntal (8,7 kge)s Ocuunis (6 kg, ), wilrica do Horte (l). Kg) e nLsao

rd
no Loalrica Lotina tuese o argonting col wn conswie Lor=c?

. c : LI , e At
O increc.cnto verificoiv ne concwao aporento pur=clolia do tfolis

I

- - b 5 : 3 R N - Y oy - §
no Brosil, pericde 1950 & 1940 pole scr atribuido oo crescliicnto dn populis

A ) ey o A T ek e P AT S N T
(;C.U urbona ¢ & wuelhoria reiciive oo SOLLDOG Lo Ve LesSsh ;;UL.-U.:L-:.

5 Al A s - - LT BN PN ]
nente, deguclas locclizodns no Convro=Sul do pale Deose MUne, Lorac
> i ] 3

&

12/ Institutc Cotonicre Itclicno, .annuorio Stositicche Tocoil, 195G ¢ F.aO,
Corixodity Bulloetin, nw.ocre 31,

/V—' sta os




E/CN.12/623
Pago L}ﬁ

eil vista os planos de desenvelvinmento ceonfriico regionzis e setoriais que
cst@o sundo aplicados ou precunizados, ¢ de supor=sc que nos prédiics anos
se verifiguen increnontcs els ccentucdos no conswio per=ciplbo de t8xtels,
Cort basc na slrie histdrico do consuro cparcnte do téxtuis rolotiva eo
pericdo 1950 & 1960, incluide na secfo cnterior, coleulcu~so wa eocficilunte
dc clasticidade-rcnda pare o consuno de texbels que seric de Q449 indicone

do que pera caaa awento perecwntucd wndtario ne ronda

awicnto de Q49 por cento no conswio do produtos texteds
A pequenc extensfo do slrie estotictice utilizeic nesse caleulo torna
05 seus resultados aige prucarics,  He entento, o conlronto desse coeficlen=

te de clesticliade coumi cutres corred;

- 1] >
wentes o oulbros palscs ¢ caleulados
com malor scguranct cosbatistlco, parcce denonstrar o sua pliusibllidede, @o
- . bad N 1! /
nenos colxo indicaglo de wad ol e grondeza s
Utilizendo=se aguele cocficiznte o wi hipdtese de elevegio da renda

o+

per copite & texa de 3 por cuntc anucl, prepercimsc os cotimntivos de cons

swiw futuro seguinte:

13/ i estimative foi obtide através des cquacbus: Cn = 1,21469 + C.4989 In
In=Igg (144) 2L I, 9 bl ~
Siubcloss >
Cn = Consw:o per—cdpits nc ano "n®; el = Prolutc Brutc Interno
no ano "nh; 159 T P,BeI, pur=cipitzs no cno de 1959; 1 = texs de crescl-
pento do PaB,I, por cfpitey o = ndiros do wno,
4 utilizacfo nas cquecles anteriorces do velercs do produte brute intcerno,
el lugar de valorces da rv“tc nzeiontl, nu warces do nckde o Stingir o
Vulluuuu dos resultedos, J& que nus Lbrldwo rolrtlvanente ctruo, coLWw ©
que fol conslderado, rad r.eeienzl ¢ produtc bruto aprescntonl tonaencies
dc cerescluente poraleles

14/ Por cxaiplo, toimsc os scguintes coeficicnbuss pore ovs Bstodos Unddes no
periodo 1947 & 1959 o clesticilicde=rendae obsu*fa‘b fol do 0459  (Teaxtilc
Qutlook for the Sixtivs, 1950); poera clguns paiscs do wurcpe Ocidentol,
perfode 1945 a 1957 tun=sc 0.58 (Review of Cosbon end wlliod Texbile
Industrics, vul.28, niucre 110, June 19507, ¢ finclionte para alguns
pelscs do durcpt, no perfode 1931 a 1955 tuassc 0450 (The Consw.pbion
of Textilcs, Stockholi, 1958),

/Quadro
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Consuio rerecntegenl  Consumo Percentagenn
per=capita de eaunento total de awncute
(kge) (toi,)
1959 Le8 - 304ek -
1965 5¢1 8¢5 381,1 2542
1970 5¢5 17,0 Lok ok 5240

FEvelers

e s . - . . . v .
Como j& foi antericriwnte acvertide, a orientacfo de desenvolvinmento

’ . 3 . - . - .
do pals no sentido dec wa ualor eyullibric voglonal, bai couo & tendenclia a

wa maior nivelonento na distribuicBo pescozl dos o ¢, poderdo dar luga

e w1 crescimonto future do consuwio per=cizite do toicbels 1ois acentuado
do guc o previsto,  assiil liosio, vstc pode sor Dotiuo col 0 caractor de
wa provével limite 1anr¢01.

Levando en conte o crescinunto populocioncl antecipa.o pura 1965 ¢

1970, o consuwio aparcntc e téxtels poic scr estiny

38L 000 toncladas ¢ 454 000 tonelsdos addtindo=se projercedes inclicrodns

10, Ne3sLs Lnus e

das dlmportogles ¢ dns cxportactes, o que ruproscnte wa &pliccio du
mercaco intoerne, nesscs anos, de 25,2 por coento ¢ 52,6 por cuinto,

respectivaiicntG,  analiscroiws broevasente, no copitulo VI, &g possibl=

LgLcenr 8Sse Lsreouoy

[@]

. - » . N , . K N . . .
lidades que terd o indlstric téxtil brasilcire de o

tanto nas condigGes presentos de orgs pizaqao, preocutivicode ¢ cquipanento,

coiw na hipdtese de aplicacie de wa prograas de reorgenizacio ¢ rocgui-

Conposicio do orocura de tocidus
Lo 2

o cescricho dos tipos do tecidos levoumsc e conta o oo oot gue foron

cloborades, o grou doe finura cxpressado pelos titulos doe urdwie ¢ troan

¢ os diversos tipos de acabouonte quento a tingliente, csolipliriis, Clice

- s o “w . o L I N R
.5/ n clossificacao agul adetadd & o omesne ubilizoda polo

pesquilse roclizoua no Hordeste, scgundo o qual os btecld s

L’ s - . X
a) Srossus, S t{tvle 155 b) de 5r>ﬂ~v~ s
16 & 20; c) wliios cuit vitulos de 21 & 30; d

coir titulus dc 31 o 40; e) Iinos, cou titulos s

e
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Os dados obtidcs refercsc cos anos de 195 a 1960 ¢, dade o mognitude

6
da amostra,——/ podain scr considcrades cltancnte represcentativos da estrus=
ture da producfo do téxteis <o Brasil,

a) Tecidos de algocdo

De acodrdo coix as caractoristicas nencions WGLBy turess o cstruturoe de

produco de tecidns de algolfo no Centro=Sul e Nordesite do Brosil

Centro=Sul Hor uste
Clesse 1956 1257 1958 1959 1950 1959
(Coiryosicdo percentucl)
Grossos &),8 “heS  RLWT 26,2 2542 27,8
Grossos p/udiios 3245 33 2945 29,5 30,3 28,8

Mcdios 2647 Zhel 2h7 2047 25,2 22,0

Midios p/finos 9,8 11,7 10,0 11,1 9.3  li.k

Finos 5eR Se7 1047 845 840 -
Total 100.0 100,0 100.0 100,0 100.0 100.0

- . - .o
Ve=sc que noo houve altcragoues profundos nésse periodo, o classe dos
2c : sos pars nddics teve scapre o nnd porticipacgio guinte i
tecidos grossos pars cdics toeve scapr lor porticlipaglio, seguildd c

1

proporgdes elgo seaclhontes pelos closses dos tecildos grosses e nddies,

3

v

, . Vs | .
Ve—se, tonbén que a propoerelo dos teclldos finos opresente uwan tendfucla

F

crescente, Outro aspecto luportonte gue ressolto: s percentogens do quo=
dro antericr & o seuclhonce de conposi¢lo dos pro&ugBos o Contro—Sul o

do Nordcste, a fnica diference ccuntuede verificom—sce nn closse Jos tecldos
finos, porc o quel nfo foi roglstroio qualguer produgio no Horlosto;  ©ssa,

¢ » “ w L .
alils, ¢ tablii a classe do denor propoercdc nd co.lposicde purcontunl Ao pro=

augao Go Centro=5Sul,
Ba releclic ces distintus ecobriiontos tu—se o quuroe 1 cnexe o csto

o

capitule que indice os divercos tipos gque constituc . & produgto de tecidos

16/ 0 &bito de pesquisa & ¢ oo que fol indieado no eopitule II,

-
/de elzoddo
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de algodao do Centro=Sul do Brasil, Noc existaa nessc periocdo tronsfors=

el - rd . . k3 B )
12¢oes iudlto acentuadas, HA wa ligeiro deerésciiio dagueles produtos

-

“

"scil acabaiento”, que sfo os sacos ¢ os algodOezinhos, Estes dltinos sfo
fabricados pare uso casciro e tonbdn utilizados cono vestufrio pelas popus=
lacGes rureis; & percentagen destes tecidos sébre o totel possou e 28

por cento el 1956 a 25 por cento ol 1960, Os tecidos vendidos coil acobom
pento comwl tiveran: a sua participocdo aumentocs de 15,7 por cunbte il 1956
para 17,6 por cento wi 1960, Os tintos .antivercirsc & volte de 335 por
cento;  os estoipados tiveran sua poerticipacfo ligeiraiante awzentade,
possondo de 16 pera 18 por cento ¢ os de acabanento especicl sc mcntiveran
11 pouco els de 6 por conto,

Sainndo=sc os produgdes e tecldos teriinados col achibiiintos cspecicis
¢ con acrcerizaglfo ¢ relecionondo ¢sses quontilcodes com o projucdces totalis,
nos cnos de 1956 a 1960, observes~se que e 1956 os rcforidos tocldos ropres=
sentoveil 24 por cento do total, cnquanto que ai 1960 o proporgio cra de 27

“
[

por cento, Houve un cuwicnto de clreo <e 46 por cento na produclo dos teei-

dos que roccbul €sses tratoaiientos finals, posscndo & represcnbar Sproxinns
dazente a terge poarte & producfo total de tecidos de nlgodifio no Centro=Sul
do pais,

Lsses dados indican wi predorinio dos tecldos wos classcs de Jrossos
pera nbdlos ¢ des uldios, cspecicliente bintos ¢ cstaipados; rovelan teibdn
wir tendCneic croescente pare agueles que, pertencendo & gualguer dos
classes, recebul trotaientos espoecicls, tois como mercerizagfo, pré=cncolhi-
aento, anti=ruge, anti-icrobio, schreiner ¢ outros, O anterior represcnvd
wi tendCneia pora tucides do icelhor quelidade ¢ conscguentorientc de prego
uais elevado, o que significa que o velor da produglo <e téxtels tonde o
auncnter sacds rdpidoacnte que o voluric,

Os tucides grossos se divida:r i sacos, com win portleipagio de 52,1
por centoy e outros tecidos, especinlixnte algodoczinhos coi: 47,9 por conto
sébrc o total desta classc, Quento cos tipos de acabaiento tu-sc que
L9k por cunto sfo produzides sem acabonento;  tas eccbaionto comavs 14,1
por cunto;  sZo tintos 18,7 por cento; estaupodos 0,9 e recebern acoblintes

cspecicis 16,9 por cento, IBstas proporcgocs sao todas norikis, inclusive

/a dos
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o dos tecildos especlads que, a primeira vista pode porccer eleveda,
tratando~se porén, srincipalnentce, de tecidos para fins industricis tods
coro plastificados, tratados com borracha, cte, (Ver quodro 2 encxe & esto
apitulo. )

Na classc de tecidos de grossos para nedios, tuairsc 3064 por cuiilc ..¢
teeidos san acabauento, 23,4 por cento coml acabanento comuy, 30,9 por ccute
de tingidos, 13,7 por cento de cstampacos € 1,6 por cunto conl actbiicntos
especiais, Nesta clessc, que & o de meior arplitude no total de produgﬁo
de teeldos de algodfo, cncentro=sc tenbdn win percentagen clevade Gos tom
cidos vendidns scii acabarento, 4 hipdtesc mois plousivel pera cxplicor
cssd proporgﬁo ¢ a de trator=sc de tecidos que sfo venlidos o outras £ée
bricas que realizail o acabaiento final; wie parccla dos mods boixos, isto

I'd . .
&, titulos 16, tarbén & vendide pors uso caseiro ou mesio pore vestuorio

]

208 grupos 4c IIenos ingressos, w« propor¢io dagqueles que sé reccbon uid
acabaiento comu sobe bastante en relacfo zos do classe anterior; trato=se
especicliente de roupas de trabalho, o nesiio ocorrenao co.i 0s teciuos tintos,
dos quals 18,2 por cento sfo vencidos sen acabamento, trata=se dogueles que
sto tingides en fio; 47.4 por cento reccben acabailento comwi e 3hek por
cento sfo uiercerizados, Os estaipoados taibdn apresentan nesta classe

wa percentagenl bal superlor & prineire, predorinondo os cstorpados

coruns com 97,2 por cento; & perticipacdo dos estaipedes nercerizados é
dininuta = 2,8 por cento, (Ver quadro 3 anexo a cstc capitulos)

Ne. clesse de tecidos nicdios reduz=sc bastante & proporcfe dos tecidos
scri acabanicnto o qual € de ctrea de 9 por cento, Os tecidos de acaoboilento
cowl mostrai wr proporgio algo suiclhante 3 da classe entericr, isto &

% volta de 21 por cento, Sobc fortemente o participacfo dos tecidos
tintos quc, nesta classe, situcirse en 22ls ou ncnos 50 por cento, Os
cstanpalos tonbéia representan wia meior percentegan = 15,8 =, 0 1esilo
ocorrendu corl 0s especieds, que apresentain we participagfo de 248 por
cento, Vo=sc, assiii, que & nedide que v@o se tornando meis finos os te—
cidos, i12is intensc é o tratoiiento finel que receba, Neste dltinn

/classc os
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classc os tecidos tintos dividarse an 2045 por cento s acabaiento,
isto é, tintos cm fioy 46,9 por cento reccben tinginento comwi, ¢ 32,6
por cento sZo nercerizados, (Ver quadro 4 ancxo 2 uste capitulc.)

Na classe dos tccidos de iedios pera finos tarsec: scil acabauento 143
por cento;  com acabaiento coimmul 9,6 por cento; tintos 28 por centoj
vstapauos 58,1 por‘ccnto gy finclientce, de acebaicnto especial 3,1 por centog
HZ wa predo:inio dos cstanpados, dos quais 75,5 por cento sdo merccrizados e
2L e5 por conto recchen acaboilento comw: apds o cstaipagen, Dos tingidos 6,7
por ccnto sfo s acacbaizento, 50 por ccento tintos comuns ¢ 43,3 por cento
nerccerizados, (Vcr.quadro 5 anexc o este capitulo-)

Finaliente, ne clossc o tecicos finos taresc uma participa¢io iliporian—
tc dos scua acaboiwnto, cuje percentagen & de 10,2 por cento, o qual sé pode
scr explicade pela vende desscs tocidos crids &s fédbricas que lhes d8o o
acabanento finel,  Essa situagfo pode ser considerada norill, Wi vez quc,
scndo diizdnutes as produgocs desses tecidos, tlcs sfo entregucs &s arpreéscs
espccinlizadas en acebarento, (Ver quadro 6 ancxo a cstc capitulo;)

» percentagean dos tceccldos dessa classe que recebai wil ccabaixnto conwl
¢ rcduzida = 2,6 por cento ~ ¢ trota=se principeliicnte de tecidos para lengos,
Os tintos apearccor coil 3443 por cunto, dos quals 3he4 scia cotbiiento; 1743
por cento receben acaboicnto comui e 48,3 por cento sfo nercerizados,

Os cstanpados aparecel coil wia percantagen de 44,7, da qual 12,3 por conto
de estompados coimns ¢ 87,7 dc estanpados nercerizados, 0s cspeciads apas
recerl coil 842 por cento,

Reswiindo, ot elgod€o hd wa predominio dos tecidos médios, Verifico—sc
w1 tendtneia crescentc dos tecidos estanpados, Mﬁntcm—se nais ou nenos
constonte 2 dos tecidos tintos o verifica~sc win perticipog’oo cade vez nis
acentucda de tuecidos con tratacntos cspecicis; e, finaluente, 3 ncdida
que vic sc tornondo iois finos, os tecidos vBo rccebendo @l meior proporglo

ditos acobmiicntous,

/Grifico 6
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Grifico 6

COMPOSIQKC PERCENTUAL DA PRODUQKO DE TECIDOS, SEGUNDO O TITULO DOS
FIOS UTILIZADOS 1956 A 1960

(Em porcento do total)

L0
- GROSSOS P/MEDIOS
30 — — |
MEDIOS
- GROSS0S — = el
20 —

MEDIOS P/FINOS

B ———

FINOS

o ] | | | | |
1956 1957 1958 1959 1960

Fonte: Pesquisa Cepal.
/Essa estrutura
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Essa estrutura de produ¢io relative ao sctor do algodZo, o i1is
irportente do inddstrie textil brasileire, revele—sc nuito equilibrade c
wia priieira conclusZo que dccorre tanto da sua evolucfo guando do seu
cstado no finel do perfodo @i anflise & aquela de que os £fbricas atucis
poderiain, de wa modo geral, sc recquipar umentcendo aproximadaiente 4s ics=
es coracteristicas atuais da produgio, pois cm relagfo aos titulos dos
fios c¢las respondan de nodo ruito adequacdo ds condigdes do licrcado,
a fase de produgdo onde certauente deverdo ocorrer indiores trensforingdcs
& a do acabailento, wia vez que sc obscrve win tendéncia dos conswiidores po-
ra a procura de tecidos de nclhor eportneia, de claborac¢io finel mois refi-
nada, Esta conclusdo & tambd®n apontade pela SUDENE B que e scu relatdrio
atribue } qualidede inferior Co ccabanento a situacfo desfovordvel dos pro—
dutos texteis nordestinos no nercado nacional, Dessc oGo, wa prograna de
recquipaniento ndo teria coio condigfo bdsica a de crior condicles pora &
produgio de tecidos nais finos, mes si a de produzir fios c tecilos serie=
lhantes 3queles fabricados atualiente, pordn, de nelhor quelidade, isto &,
cou maior regularidade e liupeze e, tanbdil, o que é obvio, produzi-los
com maior eficitncia ¢ produtividade, portonto & custos 1cls Dalxos,

b) Tecidos de la

Viu-sc anterioriente que a inddstria brasileire de 1€ cresceu acentuo=
denente no apds gucrra, .tualiacnte as necessidades do pals, a exenplo do
quc ocorre com as denals fibras, sfo priticaicnte suprides pcla produgéo
local, atravds dos dados colctados verificou=sc que hd wi predominio da
fabricaclo de tecidos tropicais, seguide da de sarjes, gebardines ¢ final-
nente de waa grande varicdade o casliires, tceidos de fontasia, tecidos
préprios para rou,.a fuaenina, ponos pera colchas, tapltus, clce; Cstes
{ltinios forc. agrupados sob @ denominacfo Moutrcs tocidos", Poara o perio=
do e anflisc = 1956 o 1960 é a seguinte a composicie percentual de produs—

cBo ue tecllos de 18,

17/ SUJENE, O Reaperelhanento de Inddstria do Nordeste no Didrio Oficial
da UniZo de 27 de julho de 1961,

/Quadro
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Tecidos 1956 1957 1958 1959 19460

Gabardines 23,6 21,6 21,2 19,8 18.1
Tropicais 3042 3242 3hT 3642 33.8

Sarjas U0 14,0 14,7 1he8 133
Outrcs teci= ‘
dos 32.2 32.2 29.’4— 29.2 314—.8

Total 100,0 100,0 100,0 100,0 10040

Ve—se que os tropicais, clin de mostraren a relor percentageii, pare—
ticipan de :iodo crescente no total (cor excepcfo do Ultiro ano), Os ga=
bardines ¢ as sarjas apresentari wi tendéncie decrcscente,

Quanto aos ccobauentos camms ¢ especianls, tarse a seguinte conpo-

si¢fo percentuel da produgfc, conforiie pode~se ver no quadro seguinte.
Quadro 12

COMPOSIGRO PiRCIENTU.L Div PRODUCAO DE TCIDOS DE
L, SEGUNDO 05 «C.R.HENTOS, 1956/1960

1956 1957 1958 1959 1960

Gabardine 100,0 100,0 100,0 100,0 100,90
acabaiento corun 78e9  T6e9  T242 TL,2 749
ncabariento especicl 21,1 23,1 27,8 28,8 25,1

Tropical 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
acabenente coimn 6748 52,0 48,8 50,2 45,2
Acabanento especial 32,2 48,0 5142 49,8 5448

Serja 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
acabauiento couman 6543 59,0 5448 57,0 65,0
ncaboriento especial 34,7  4le0 45,2 43,0 35,0

Outros 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
acabancnto conun 39, 3647 3845 57¢l  53e4
Leobanento espeeial 6

9.0
1.0 633 6le5 429 4h6.6
Total 100,0 100,0 100,0 100,0 2100,0

Acabanento conun 61eQ 5342 52,1 58,0 56,1
ncabanento especinl 39,0 4648 47.9 42,0 43,9

Fontet Pesquisa CEP.LL Mestes tecidos
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-

Nestes tecidos fez=sc a distincao entre aqueles que recebenr trotonen—
to "ingles" (que asscgurc wl adcequado precncolhiiiento), chancdo cqui espe—
cicl, ¢ aquelcs que reccbeil apenas wl ecabanento cornul, Verifica=se que
entre os priiciros encontre~se nnis de 40 por cento de produgfo total,
Tarbén ¢ nos tropiceis que sc verifice waa participaclo weis clevada dos
teeides acabados con tratanento espceicl; adenais, hf wae tendtncio
crescente dessa parcela que, de 32,2 por cento sdobre o total dos tropicels
produzidos en 1956, passou a 54,8 por cento a1 1960, Nos tecidos gabordi-
ne o percentagen dos especicis & nener que nos tropicois ¢ o tend@neio &
cruscente, pordil de nencira ruito irrcguler; o eSO oCOrre Coil as sarjts,
J& cntre os outros tecides e tendfneia & decrescente, passondo de 61 por
cento ein 1956 pore 46,6 por cento an 1960,  Veé=sc, assim, que sto 0s tropi-
cais os tecidos de 12 que o resentan wae situegfo 1eis favordvel, nfo ape—
ncs Gl quontidade wes taubdn no nclhoria de qualidadc atravis do ecaboriento,

¢c) Tecidos de fibros artificicis ¢ sintéticas

Tarse pora ¢stes produtos as seguintes perticipacgdes relotives:

Tecido 1956 1957 1958 1959 1960

Fios conti=
nuos 26,1 25.0 28,9 2768 2741

Misturas de
fios conti=
nuos ¢ fi=-

bros cortade Shek 5343 50,7 5048 49,9
Fibra cortads 644 546 L9 6,0 549

Nylon 348 Tolt A T 9 o<

Outras rdstu=

ras Y el 8ol 8,3 TeT 79
Total 100,0 1000 100,0 1000 10040

Predordnan as idsturas de fios continuos e de fibra cortada, enbora
con waa tendénela decrescentc, baixando & percentogenl corresponcente de
Shel ai 1956 a 49,9 en 1960, Nos tecidos de fios continuos h& wic rela=
tive estabilizegfo, Os itens fibre cortade e outrcs nisturas aprescntenn

/una tendencio
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tondénelic ligelrancnte Jdecrescente e ¢ nylon tou & wels forte

(‘J

englo, passando de 3.8 parc 942 por cento entre 1956 ¢ 1960, wucnto

aos diversus acabaientos, tomse o seguinte situacgdo: predoningl os tintos
comms con 49,9 por cento; e segulde temmse aqueles sel acobaiicnto con
30 por ccntog 0s especlals com 13,3 por cento ¢ os cstanpados coil 5.8

por conto,

54 Coumercializacado de produtos téxteis

Bstudade a conposigfo do conswio scgundo as fibros e os diversos tipos do

teeidos, apresentaimse algwits consideracdes sObre a comercializngfo,

a) Texbcls de clzodlo

Groende parte dos vendas do cada £f8brica destina=sc atucluicnte aos

1

confeccionistas,  Deve mcnclonar=se, tambd, que wm parte das vendos Cos

atecadistas val pora os confecclonistes, scndo portanto ncrconte o Influtne

cia de inddstric de confecglis sbbre a inddstric teéxtil no que sc refere 2
distribuigfo,

A I2rgal que s¢ constote wntre os pregos do tecide & osailde do fébrice
¢ ao conswnldor atinge ceren de 50 por cento; as vezes ¢ssa pereanitngal
alcange até 70 por cenbe, principaliiente nos tecidos de fentasfia,  us ven—
des pelos £fbrices sZo feitas wa nddie o 90 dics de p'azo ¢ cstiiy=—s. quc
a velocidade de circulagfo do capitel de trebalho & de wia vez ¢ iels @
duss VCZCeSs por ano,

b) Texteis de 18

a proiuclfo das fingUes distribuemse do odo scgulnte: 70 por ceatto
pare o tecelagesr de produtos plenos  (préprias ou de terceiros);
de 20 & 25 por cento para as toecelogens de ponto (alhorics) e de 5 o 10
por cente vendidos sob o forme le novelos para trabalhos manuals, 0Os to—
cidos, por sud vez, t&i o Qistribuiqﬁo scguintes e 30 & 4O por cento dos
penteoios ¢ cerce de 90 por cento dos cardados, pora a indistrie de

-

confecgbes; o saldo ¢ vendido s lojas especiclizadas guc os revenden o

ck

varcjo ou en pegas cos alfaiatces

/0s pragos
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Os prazos ce vendn sfo, an nédic, de 120 dins cos atacadistes ou
vorcjistas, pordi vio o~té 6 .escs parc os confecionistos, o circulacfo
. : ‘ - e C e T 4P -
do eapital & cstimado em uwna vez ¢ ncia ao eno, 48 difcrengas entrc os
A . - .
proegos de fabrica e os do conswio sto senclhentes dquclas a opontadcs pas
ra o algodZo,

c) Texteis de fibres artificicis e sintéticas

Os tecicdos destas fivras sfo couercializados 1eis ou iienos ne Zoria
que seguc: 50 por cento aos atacadistas, 20 por cento tos vercjistas c
30 por cento aos confecionistas,

a tondéneia 3@ constatada para win cresconte inporténeic ce inddstria
de confecgoes coprovasse taibén neste ramo, Este foto tem cono consequti-
cia reduzir o influénciec doguceles pequenos fobricantes que sc dedicavan o
produzir tocidos de fontasia, muito diversificodos e en reduzides quonti-
dades, poils a confecglo requer, para o corte industrial, quentido.cs cle—
vedas de wi nesio tipo ¢ padrfio, assiii como produtos de bon acalancnio e
de precos neclos ou baixces,

Estine~se que o circulacfo do capitel de trabalho neste setor & de
duns vezes 20 ano, apesar de a maioric des fébricas nflo ter fiaclo e conr

pror fios de terceiros aquele relative lentidfo explica=sc pclos prazcs de

3

vende de 120 dies cn nedia caguanto que aos compras de flos feitas o geral
3 viste ou, cui casos excepeloncds, coml wl pPrazo néxdic de 60 dics,

64 Evolucfo ¢ couposicfo das importacocs
o) Produtos téxtcis

i) Por produtos, O quadro 13 indica as importaclus de fios, tecidos

¢ outras nenufaturas téxtels, realizadas pulo Brasil no puriode de 1955
a 1960,

/Quadro 13
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Quadro 18
IMPOR TGO BR.ASILEIR. DE PRODUTOS TEXTEIS,
1956/1960
Quentidade (1 000 tong) Valor (US$ 1 00Q)
Produto 1956 1957 1958 1959 1960 1956 1957 1958 195, 1950
Niiicros absolutos
Fios 2483 2480 1 3L 0452 0439 Tell boids 2,51 0,79 0,59
Tceidos 0e05 0403 0403 0,04 0o03 0422 0419 018 0,18 Q.14
Outros naonu=-
faturas 08l 0¢5Ll 0452 0456 0eh8  0¢Th 0657 Ol Co53 0e37
Total 3669 3e3L 1489 1,12 04,90 817 7430 313 1,50 1,10
Percentogen sdbre o total
Fios T6eT 8348 70,9 Lbgh 43,3 8842 8842 80,2 52,7 5346
Fecidos Loh 049 L6 346 3¢3 2¢7 2¢6 5.8 12,0 1247
Outros anufae-
tures 21o9 1543 R27e5 50,0 5344 Yol Te2 1ha0 353 3367
Total 100,0 10040 100eC 100,00 10Ce0 10060 1004C 10040 10040 1CCL0

Fontc: I.ByGeE, .nuirios Estatisticos do Coicrcio Exterior do Brasil,

Esscs inportagdes, i conjunto, baixcrain de 3,69 para 0,9¢ idlharcs de
tonuledas ¢ de 84,2 para 1,1 milhlces de dblares nos cnos de 1956 o 1960,
respectivaniente, Pode=sc ver cindo que ddidnue a percentegsus relative cos
fics ¢ cwientan as de tecidos ¢ outras manufoturcs, Quonto cos tecidos, tro-
ta=sc de artigos dc acabanente especicl, aa gerel, para fins industrieis,
por cxaiplo, tecidos iupregnedos com borrecha ou outros imteriaisi ¢ no
caso dc outras menufoturas sfo artigos ou parc fins industriais -~ cordoalha,
cordels = ou de valor mmuito clevado, tais como toalhes de linho, taptos de
12 e e2inde elguns artigos de ponto, cuo uecias,

ii) Por fiure, No perfcdo ci anflisc = 1956=60 = as distintes fibros

figuraran nos importaegdes do Brosil, nes scguintes percentagens,

/Grifico 7
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IMPORTAGOES DE PRODUTOS TEXTEIS, 1956 A 1960
(Em milhdes de délares)

Escala semi-logaritmica

00 oL
~ FIO3
5 — o
l ——
- OUTRAS MANUFATURAS
0e5 |— \ \
TECIDOS
8.1 —
: | | f | |
1956 1957 1958 1959 1960

Fonte; I.B.G.E. Anuarios Estztisticos de Comercio Exterior.
/Quadre 14
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Quadro 14
COMPOSIGIO PERCENTU.LL DuS IMPORT.GOmS DE
TEATELS, POR FIBRA 1956/1960

Fibras Quentidade Velor

: 1956 1957 1958 1959 1960 1956 1957 1958 1959 1960
wLgodfo 1945 1301 246 4843 51s7 549 649 842 3062 2644
i) 069  Lo7 0.3 062 0ol  3uh 549 0,7 045 0ol
artificiois
c sintéticas L3 Reb 1a8 046 Fel 17,8 648 3.3 Lel 17,0
Linho T1e9 8B0e2 6948 LhdeE 353 06845 TTel 7348 5142 42,7

Outras fibras 344 2eb 3.5 Le3 248 Lett  3e3 TF¢C0 1heC 13,8
Total 10040 100,0 100,C lOO,C 10040 10040 10040 10040 100,0 10040

Fontc: L4B,Gek, «nufrios statisticos do Coméreio Exterior do Brasil,

Coio se pole ver, preacidina s iiportacdes de produtos de linho,
grbora o1 percentagens decrgscentes:  Os procutos de fibras artificiais

. . . . . 4 .
quc vinhan sce roduzindo, tiveran wi inportante aunento rclotivo no tltinmo

ano do periodo orr andlisc, 0 alzoddo apresenta wza tendtnela crescentc,

: y S - . . .
oo contririo da la, cujas percentasgens diidnuci de ano para anoe.

Difceren de [ibra parce filra as rclacgdes entre as porcentogens de
ticede e de valor; no linho, aqueles rcelatives 2o valor sZo inferio—
res ds de voluie, fato que se oxplica pelo predaidnio de fio no conjunto

das iluporta¢des desta fibre, Nos Cibras artificicis o situagde € muito
veridvely porda as percentegens de valor sfo saapre supcriorces as de voluiie,
Ne 1& hf wwr gronde redugfo na participacfo an velor ¢, fincluentc, no
algoudo, cuentair aubas as percentagens, porda gl malor grau as rclatives

& velor, o quc indica pregoe crescunics, tondenein cxplicade pela mnior

-
)z
3

eleboragio dos produtos cspeciais, que sfo os que sc liportaii,

iii) Por oricam, Viu~sc ontericriiente que predorinen os inportagdcs
de fios no conjunto das coipras brosileiras de t2xteils no extceriory c

dentre as quentidodes Laportacns destocarsc as relotives 3 12 e ao linho,

/especialnente ¢ste
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cspecialriente @ste dltimo,  VArios pafsecs latinoanicriconos sao exportas
dorvs de 18 ¢ o Chile & wi sreade produtor de linho, Entretento, as cois

.~ . ) 4 - . v -
pres brosileires efetundos nos pelses latinocisericonos sfo idnires, como

N

3

SC POUC Ver no quodiro seguinte.

Quadro 15

COMPOSIGIO FEACENIULL D..S IIPOAT.GOLS DE TEXTEIS
POR ORIGENS, 1956 A 1960

Velor
1957 1958 1959 1960

Quentide
1956 1957 1yss 195y 1960 19

Recgiocs

\J1
G

Europa 7265 8302 TLeO 85¢h 83el 69,9 76e7 6bel 88,7 T242
Er4,UU, a3 249 3e2 1244 1044 Te8 6ol 5ah4 8,1 17,8
ALuLC o/ 2e8 340 b 05 = Le9 042 346 0,7 =

Japon 2Ll 1049 2241  1e3 64l 17,4 11,0 24,2 L6 849

tros

alscs - - 03 Ooli  Ook - - Oeh 0,9 1,1
Tota 10060 100,0 100,0 10C,0 10040 100,0 1C0,0 100,0 10040 100,40

. o . - . rd .
&/ assoclacgzo Lotinoaniricana de Livre Joudlrclo,

a8 percuentegens mels clevacdas sic as dos produtes oriundos de Europa,

scoudldas dos relotivas ao Japlo nos anos de 1956 o 1958 e aos Lstados Unidos
nos cnos scguilntis, Wi conjunto, os importecies dessas trés origens
ropresontera: sapre aels Le Y7 por cento do totel inmportedo pelo Brasil,

P AP : e -1 .~ AN : ] e ey e A 1 't ol
ws dnportocgbes oriundos dos poalses do nlulC nos princiros 3 anos do periodo

e

. N -~ .. . LA ®
situai=sc volte (¢ 34,0 por cunto do totel ¢ nos anos sesuintos balxar até

e
I

praticainte sc anulorci,

b) Materios orinns texteis

. . s . o N P R, s, .
) Por tio de fibre, No lonortacio de tutlrics primas téxtels ocor—

i
rce  aolso scaclhonte co que foi obscrvode pora a imporbacie de produtos
clalorados istu & houve urna rolugho ccentusda, representando o valor dos
importocetes aan 1960 aponns 45 por cento do totel pora 1956, Coio sc pode

/ver no
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ver no quadro 16 esscs volores foran de cérea de 6 milhdes de d8lares

no inicio do periodo e de mencs de 3 1ilhdes no final,

Quadro 16

IMPORTACOES BRASILALL.S DE MuIPRIL.S FRIM.LS TEXTEIS
(Iny US$ 1 000)

Tipo de fibra 1956 1957 1958 1959 1960

NGaeros absclutos

LE(basc lavada) 2 94349 1 097.4 85544 11,3 58949
algoddo 1443 11,0 Beb 50 2¢9
wrtificiais 1379.2  467.,0 9743 32,9 28440
Linho 1 695,68 633,83  827,5 1 218.5 1 88L.2

Outras fibras 213,9 103,3 7640 405 37eL

Total 6 ZLTal 2 312,5 1 36448 1 30842 2 79341
rercentasa: s@hre o total

1Z(hase lavada) LTe2 L'l ek L5479 Oo? 21,1
wlgoddo Oe” Ce5 Qo5 Ook Oel
wrtificieais 2240 2042 5e” 2e5 1042
Linho 27 g2 2T bt Ll oly 9361 67
Outras fibreas Beit L5 L0 36l 1.3

Totel 10G,C 100,0 10040 100,40 100,0

Fonte:L,BeGele anuirios sstatisticos de Conercio ixterior do Brasil

a4 luporténcie relative des distintas fibras passa por narcontes ves=
riacCes no perfodo ai anflisc, . 18 boixe de 47,2 por cento pere 21,1-
por canto sdbre os toteis Laportacos o 1956 e 19450 respectivaicnte, 4
Luaportagio do algolfo priticriente sesaparccc, passcndo de 4,3 pera
2,9 idilhercs de adlores ¢ oo percontagens e sua porticipocio haixan de
0¢2 & QL por cunto, w8 filres ootificicls tab iy sofren wae queda

/rilotiva, passondo
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relative, passando de 22,0 mora 1042 por ccanto,
o Unica rwtdrie prisi cujos quentidedes Liportadas sc mantiveran

relotiveicnte estdveis foi o linho, ¢ wia vez que &s quenticdoedes das
daandis sofroran fortes raiugles, & proporgio  dessa filra no conjunto
das importagdes se elevou do 27 por cento an 1955 o 47 por cento e 1960,
2o oustante, couo fol visto anteriormente, os importacdes e 1ios e de
teeidos de linho priticomente sce anulerai ¢ nfo tendo hovido wa awaiento
corrospondente nos imaportacies de mptdria prinme (linho) para corpenser o
beixe na  dimportecfc s de pronutos claborados ¢ swal eleborodos dessa
fibra, ocorreu a queda no conswio final de linho verificada anterioriiente,
& quel fol e grande perte coupensada pelo uso do ramf,  Finelnente, as
netdrics prins agrupadas o Youtres fibras! taiibé. sofreram uma forte re—
cugfo rclative, pascondo de 344 por cento do totel em 1956 a 1,3 por cento

1 1950, s causas dessas rolugoss sfo & substituigfo de fibras antes
iuportadas por outros de producfo locel =~ no caso do linhe que ¢ substituido
pelo raid ou por fibres artificicis e sintéticas = ou pelo cuaento e ielho—
ric do producfo local ¢ taibli pela substituigfo por outras fibras = cspe—
ciclxnte na 18, i que houve :elhors nos tipos produzidos no pefs e tembdn
porque teil havido o foria crescente o substitulcfo dessa filbre pelas

ertilicieis e sintlticts, uspecialicnte csta Wtize finclnente no caso

4]
(@3N

do 2lzodfo as inportacius foroia minies ¢ se podeil explicar pclas coire
pras cxcepelonsis que sfo foitaom ocasionaliente no extericr de tipos de

.y - - el e “ - , “w
fibrae extra=longa (38 cu 39 ;dliwdtros) nac produzides no pais e que sdo

(J0S na pro-

-
5o

utilizedos para fios wuito fines (de Ne 100 pere ciiw), ciprege
ducZo de¢ teeidos de cuclidade nuite superior,
ii) Por orisen, o Burcpa & a orige: da mlor perte das importagocs

brasileircs de ietéries prics nwwr proporefo que no periodo 1956 a 1960

0 - rd . .
ctingiu en nddia anual o 56 por cento do totel importado, scgulndo—sc=lhe
os pelses da aluLlC conl ctres e 30 por cento, os Lstedos Unidos com 7

rd
por cunto ¢ os oubres palscs coir us restontes 7 por centoe,

/s Burope
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A Burope vende 2o Brasil fibros artificieis ¢ sintétices, fibras de
linho, de 12 e outros, enquanto que os pafscs da aL.LC venden sdmentc

> > 1 ¥
alguns tipos de 1%, cujes porticipacOes sbbre os totais dessa fibre iipore—
tados sfo as sczuintes.

Quadro 17

PERCENT..GIM D..5 IMPQRT.LGUES DE Li Div aLaLC
SOBRE O TOTaL IMrORTADO ¥ELO BRaSIL

ANOS Quentidade Valor
LZ sujo L& lava= Tops Total La suje Lo la= Tops  Total
as vada

1956 90,6 100,0 83,6 Yl,2 The7 100.0 9J<.1 91,0

1957 34,0 - 90,4 8741 2040 - 93,1 89,2
1958 0 - 0 0 0 - 0 o
1959 - 0 -~ 0 - Q - 0

1960 8344 4940 0 77.8 853 43y6 O 78,7

- — . - < i . . — e R
Fontc: I,BeGeE., mnuarics mstatisticos de Concreic Ixterior do Brasil.

7+ Evolucao ¢ corposicic das exportococs

2) Produtos texteis

] o v v
+0 contrério do que ocorre cal as iaportagoes, as exportacgocs
R . . . . . ’ -
brasileiras de texteis ewacntaras: consideraveliiente no periodo 1956~
. . R ~ - ’
a nddia do perfodo & de 1 255,2 toneladas ¢ de 2 575 400 dblares,

As exportagles efetuadas sZo indicadns no quadro seguinte.

/Quadro 18
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Quadro 18
EXi ORTAQOES BRLSILEIR.S DE vRODUTOS THXTEIS,
1956/1960
Iroduto guantidede (Toncla.as) Velor {(US$ 1 000)
1956 1957 1955 1959 1v6r 1956 1957 1y55 1vsy 1960
NiZieros absolutos
Fios 17,2 382,0 15,3.9 312,3 77542 Dokt 17846 25177 3i4ke5 813,0

Tecidos 5242 29649 79440 423.1 LU66,9 258,8 939.4 1390,5 904.2 3339.2

Outras o= . _
nufotures 849 568 47,0 5743 90,5 24,1 12,8 42,7 82,1 129,9

Total 7323 68L,7T 23649 792,7 2335.6 3783 143043 39509 1330.8 L232,1

Perecentogen: sdre o total
Fios 21,9 5548  6haT 39,3  33.3 2542 33,4 63,7 25,9 1849
Teeidos 66,7 L34l 3343 53eh 62,8 684 6557 35,1 67,9 179

Outras o=

nufaturss 11,4 008 240 7e3 3.9 bols 0.9 1.2 6e2 342
Total 100,0 1000 1000 100,00 1000 100,0 100,00 .100,0 100,0 1000

Fonte: I,B,G.E,, anuirics HKstatisticos do Coudrcio Exterior do Brasili

Deixendo de lade o anc de 1955, nuito irrcgulor, e fazondo as comparas
QSLS Cll relaQEo a0 anc Jde 1957, tai=se wn crescinento de mwis de 3 vezes anl
1958 i terios de volwic e de 248 vezes ai valor, No ano de 1959 hd wia
queda €1 volwic ¢ ¢ velor ¢ inferior dgquele verificedeo en 1957, B 1960
hd nove ¢ forte awiecnto ¢ os Jdados i relacio 2o cno bose S0 3.4 & 340
vezes superiores en quentidaode ¢ valor, respcctivaiente,

Os valorcs unitdrios nldios .aixara: no pericdo 1957/60, passanuo e
2,100 dblores por tonclelz ne inicio do perfodo pera 1,000 em 1960.

. . s v L. I
i) Composicic das exportaclos, B terios rolatives, no periodo

1956/60, as cxportagbes de fios, tuciuos e outras nenufaturas, em percente—
el do volunie totel exportadu, foran as indicadas no gquadro scguinte.

/Guedro
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Produtos 1956 1957 1958 1959 1960

FiOS 21.9 55.8 614—.7 3903 33.3
Tecidos 66D7 11-3.11— 3303 53014- 56'7

Outras na-
nufaturas 11,4 048 2,0 Te3 246

Total 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

En médié, para todo o pcriodo, predoaine: os tecidos con 51,9 por
cenfo. En scpuide vt os fios con une porticipacfo nddia de 43,0 por
cente e, finaluente, outras ronufaturas, Nos.ﬁltimos anos verificesse
un constinte crescinwcnto de participocfo dos produtes rpis elaborado
= tecidos ¢ outras nenufoturas =, Qo acsno tempo gque se reduz a percen—
tagan dos fios. Entre os fios cxportodos precoidnan os de @lgod@o, que
sc dividan en doils tipos bdsicos: i) cris, nfo alvejades; ii) alvejados e

rercoerizcldos, Ba nfdis o participacio dos fios de algodfio sbbre o total

de fics exportados no perfodo de 1956/50 & de 9345 por cunto e quantida=
e . - . ) w

de ¢ 80 por cento ai velor; as cuantidades restontes referdimsc 2 18 ¢ a

jute, Dentre os [ios de clgodfo predominaii os do priueiro grupo, isto

v

I d » .
&, crus ou nic alvejnaos, cujns percentogens nédics sdo pera o periodo e

Lo F4A

andlisc (56l DOTr conte e velunie ¢ 75,2 por cento i valor,

F\

»

Nos tecidos predeminun torbdn os de algoddo ¢ o totel & constituide
de trés srupos: i) crus, nfo alvejadesy ii) estanapadosy; 1il) nZo cspe=
cificalus, &8 participcclos médics destas classcs no total, no periodo

1956/60, foérai

Tecidos de olgodfc  Volume  Valor

Crids nfo alvejodos Tobs L0
Estapados 5942 6he3
Nlo cspucificados 33l 31,7

Tote ©100,0  100,0

/Nos tecidos
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Nos tecidos cxportades pclo Brasil predeminen os cstampados, portanto,

O
4]
g
e}

cutos rois claborades, cujos valorcs unitérios sto os rais elcevados,
. LI e ra T ) PR ) o A 293 3 ~

CoIlo sc¢ poce comprovar atraves dos daedos do periodo aii andlise, durante o

; . » . ~ P
quel csses valores para os tecides crus veriaran de 1,100 dél-res
por tonelada e pare os tecidos estampados de 2,3 2 349 milhares de ddlares
por tonelada, Nos tecidus nio cspecificados existen valores unitarios su=-
periores, atd de 4 900 ddlarcs por toneleda, tratendo-se porén, de artigos
miito especials ¢ exportados em quentidades nuite limdtadas,

ii) Desbinos das exportacies., Quanto oo destino das exportegdecs nzo

se verifica wn fluxo bLen definido; e alguns cnos predorinan as vendas a
Buropa = caso dos anes 1957 ¢ 1958 = que @1 alguns tipos de téxtels chega

\ P , : N . . -
a aaquirir oté¢ Y0 per cuento <o totel oxportado pelo Breosil, I ancos sepuln—

P

tes ¢ssas exportocdes priticanionte so anulain, Bl outros ancs sto acuelcs
& L] gl

exportagtes destinades aos pafscs da aLlull que passoin o representer até 746
por cento doquelce total,

a Ledcr censtlneic, ws relagdo 3s wxportagies de tecidos verifica=sec
nequelas destinados o conjunto "outros pafscs® = Unifo Sul sfricana, Bolivia,
Venczucle, Cenads, Hongo Kong; ¢ Republice Doidnicana que, comppgal cada wn de=
les pequencs quentidades, poréa, nois ou nenos reogulares,

b) Metlrias primcs

As principeis metérics priivs exportacos pelo Brisil sfo: algodfo en
rain, sisol e 18, No perfode 1955/60 as quentideodes nédics enucis vendidos
20 exterior, i dlhares de toneladns ¢ os ruspectives velores el rilhOes

de afleres forai:

rroduto Quentidede Velor Valor riedio
(1 000 tene) (ilhles ce USp/Kee
dél&rus)
ul{;Od‘éO 2.5 1+702 O. 57

Sisel 9649 15,2 016
La Re 5 642 2eli9
Total 131,.9 65,6 037

B ,
[l destas
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il&a destos hd outras .itorics primes teis como jute, rord e carod,
por&i en quantidedes mwite roduzidas, No totel as exportagbos enm nddia
anucl pora o perfcdo considorcdo é de 20447 1ilhBes de tonelados nun velor
de 72,1 :1ilhdes de d8larcs,

v

8¢ forticipccido des importacocs no consurio

aparcnte de proautes textels

Corio foi visto antericriente ¢ inddstria brasileira de teéxteis cbrange wi
varicda Jamn d¢ proautos de fibras naturais, crtificicis ¢ sintéticas aa
quantidades que t8n suprido @ quasi totalidede do conswio do pals, Scndo
assin, as iuportacles de bixteis sfo muito reduzidns, boizondo progressivos
mente de ano pard anoc, Quent o & conposigfo dos inportogocs, viuese que
inicialuiente predeminavaii os tecidos comuns, posteriorizente o nelor propor—
¢lo passou & sor Je filos, ¢ fineliwnbe predoninaranr as fibras ou os tucides
gspeclals ¢ outras :zuufoturas que a geral sce destinen e fins industriais
ou sfo Artigos de luxe cxcepcional, destinedes ds classes de rendes muito
elovadds,
Nos Ultizies anos as exportocCos Rostran wia tendencic a superar, en

tonclndas, as importagdes, couo poce ser observado no quauro seguinte,

anes  Dipericelo  Exportoelo  Seldo do Comsumo  Helacdo entre
onfreciv  interno  iiportecdo e

cxoerior consurio inter

(1 3 : no (e pereen

(1 000 tunelodas) ,,E pereen
: 1 -Lchml

1957 3430 0e63 - 2,62 27569 Ll
1958 1,89 " 2433 + 049 29463 Oeb
1959 1,10 Ce?9 - 0,31 30Le3 0e3
1960 0470 " 2435 + 145 31349 0e2

8 exportecSes consistal principolnente i tucideos ¢ fios de algodfo,
que sZo os produtus de foelricocfo inls cconocirica no Brasil, O obstaculo
basico & wi incruinto deosns exportacous & constitulde pelos pregos nacilo—
neis ainde clevodes i rolagfo acs internacionais, resultontes de niveds
de procutividade ¢a imfo de obra ¢ de producio unitaris da uequineria

Joxbranmionte baixos,



E/CN.12/623
Pag. 68

extremaiente boixos, nfc suliciuntainte conpensados pelo custo rolati-
venente baixo do intoeric=priio neclencl, a5 cxportncocs brasileircs

. » . o 1 4 ra - o~ .
dos dltiiwcs cnos t&i silo cretuadas por wa pequenc aldore we fforicas,

cujos condigOes i iicterie do prouutividade o oficicneia da uoequincric

¢ cneuntraiz substonceialinentoe ccine doquelns que prevolocunl pors & wncero=

w

. - . - # -
licedce do inddstriea,

o proporcoo represcntoin pelos importacSus a1 relocao o consuwLuc apos

rente de predutos tuxtols & extrouczaente rocusicis ¢ uestrs clore tendcneia
decrescuente, conc st cisorve ne gusiro anterior, chegando reeuntecnte @
nostrer dinwnsdcs insisnificoiitcs,
o P Y S N N . . S
Este feto noeo &, de nelo nenhw., wes corachburisiica inuronbe & wi

1

avangado estogic Jo desunvelvinonto imlustricl, colo o woaonstroa. s cis

3 3 : - A i e B R S R N T~ e e e e N ey »'(,,
fros dpcluidos no quadre siiuinite, corresLon.urtcs o verics outros polscs

todos eles (& excepgio do Chile) iniustriclnonte wols avencados que o

Quacro 19
COMENRCIO EoTRERICE ¥ CONSUMO araitakTl D rriODUTO0S
TELTEIS fd DIVenGS ILISES, 1957 of

Scldo do Consuilio
. . >
iails Liportacio dxportocfo cenlrelo  aparonic
extorior

COUNSW.G

(1000 tonclodas) perento(an

Dorcontateil)
Francae 21454 137413 + 115,57 46:.17 Leb
Gra-Brotenha 108,77 251,93 + 143,15 39431 17,0
Suica 28420 36497 +  GW77 63455 Lire2
Brasil 3.30 0,68 - 2,062 275470 1.2
Chilc ne; 004 - 1.7 27450 56l

\L

Fontc: CEPAL coir basc wu FuO, Qompe Uty sullegin, serles I'f 31,

w

9/ Fez=sc o comporceno nare ¢ ano do 1757 por sceran d€sse o as
, . . A » . . »
Ultimas cifres disponiveils relotdvis Cos PELSCE CUrcpeusS,

/i conparocio
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o comparacto des perconts. .ns quc tracuzen @ perticipacio das lmpor—

4

tagdes no conswio aparcnite o texteils nessce virios pailscs mostre que o

w

Brasil, wii téruos relativos, dlsportou menos que 2 Fronco, pels que b wne

inddstrie t@xtil Lun cquiptas; nienos que o Chile, cuje inddstric téxtil

a exenplo <o quc ocorre no Drosil & taunbén eltamcnce prote-iloyque o

Ingleterrn, trodicional produtor de bfxteds ¢ wa cofls gue recaibuionte it
“

cutou wu importentce prorroii. we ronovagdo de sua moquinoric o, finclaonte,

P . Kd R . . . . . .
Lenos que a sSuleh, vols alttiaente incustriclizaic,

¥
B T P S VoS o T em e B O A R TN o
«w Gra Bretonhe ¢ o Suiga, Jdols dos polscs que andls dijorton cl ralacae
-~ 7 . .
20 SCU conswilo aparciit., fliurci toouon ontre os Lelc Liporiontos cxportis
-1 ~ T A Brampen L E, B Y A R T IR
aorcs, & a Frango, igucliante wl lrportante wxporvadur o Wl podls do tas

rifes aducneires recenhocidrinoe clove insg {(pols prdelo curopoeu), nio deixe
v A Y T s 1
de mostrar liportagius percontuslionte suporlores 4o <o Brosil ¢ do
a I‘pClL-VL,l “.Ontu gl téruos L.‘.'uk_/..l.uy LY
Bsscs dados, i luger oo trodusdran wra incopiclaade do industric de

Al P QPN DN T D ey oty A Va2 e P L I [ 1

cada pais de sttisfezur de uinuire wis conpleta as necessidodcs naclontls
- - e w 1 P .
respectivas, revele wae sistuakica oriuntacac de politico wconciiceny
consistente cii menter o proteglo aduancire concudive & industris nocional
dentro de lisxites prudentis, susceptiveds de proscrvor corte norgon de
concorrencic wntre inportacies ¢ produgfo nacional, msta concorranclia,
dado scu coracter sanrpginal, lonc wde restringir os iacrendos que se ofores—
&y 3 2 4

Y eI ! 2t P s - T -~ e ~
culr & ativiande de industrio noclontl, pele controric os ciplic, w0

. . - » - . . :
vitelizar o indastirin, loevonic— 2 proocuptr—=sc poriacntdicnte com suos
condigbes e oficilneio o prowutividode e ao fovercewr wan ospeceirlizaclo
que persdte tirer o wfxdio prevelto doo utilizagfo Jos recurses produtivos

. . . ' Cd 1 2] : T - ~ e
disponivels i coud podls, dc 2Cordo Coil as Vanitngins couparctlivis wul cadl

. » wy L » . - b el
Ully & concorrincls oexcrelas _L_lfa JJlllLOl‘tC.Q(JuS torne viiv.ois s CALOTNEGOUUS

- . . . O . R N - .
d€sse woao ampliondo os lwrendos gue sc ofvrcect & industris nnclonal,

- - - 2 - e L .y - “n - P R A oY - - -]
el lugar de ccerced=los, Brotivaicnte, cow pole scr obscrvade no quadro
anterior, o ¢liminocto tante das inportac’ s cono Jdos cxpertacocs de

“
ctanha ¢ 2 Sulga wi rodugac

textedls, representoria pora o Froangn, o Grl-=3
dos nercouns de que oisfruton sucs industrics,
/0 cleveado
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0 clevado grau de nuto=suficicincie lograde no abostecinente de pro=—

dutos textoels tanto pelo brosil coiw pelo Chile & cuin pronvle parte wa

» +
e

-8 o e s .
SO NCsBes PIALCh, I

, [y

rceflexo do wognitude dos toriis aduenciras e vi
toante suveri A auo reloce nNos Do L e e (P OLOUS
QIIULE SUPLrler & gue RDroviiecCoe NOS DAlics CUrOpPCUS,

. L.

Ie <.

+ e, P . 3 ~ - da e
C, 1O \;nLE‘.nw, G0 LIGIICATT UL STINTG

1951

1 4
0 caso ucstes polses coloca=—

A » . . . 3 3 . . > - = - -
Nao s0 o incipiente dusonveolviionto industricl requer, ci. principic wan

“

]

Aol LIS

w T3~ o g B - A T e T - —- VAR o T tEe) et -
protogie adusneire uzis clovasn, cone & procative modornd

el . J I o e 2. - ’ - 1. - . R 1 IR ) .
deveria ter lungaer preforontoaentoe cntre prlscs do nivels de doscenvolvie

Py

nento econoilco ¢ de expericncls inaustricel aproxiyvisanto siudlor.s,

T, - A . KA ~ e i ey L. N B e ~ -
Une consildcerocic aprofundaia luste nwtorin cscopo cos objotives deste

i

+ ) . . CEUURL I T o TS T U St e P L ]
cstudo, corrcesponuenic & anflice coupliatdve oo pustrics textols dos

N el a on X ITLY cer el S e\Feenn R ey s - e O D P S
PALSECS acilpros Lo sLalC cuin Gille GeVerd Jeorrilr=te & PIeduelitl Serie uc

g - s N 3 - ey e e e e O v P T T rag
gstudos vextels o Chval, Do owiaonte QADCINS SC DIuoLnie Ch&Anr & atngao

. ) N w I : .o
poro o iuportantce popel que wae politicls do concessoos toriitcrlias roclprom

i

: : 2.3 s [ P PN UURDRU BNt S
cos duntro da aulrice Lating poderd Lcoopenhor nws projroan de roorsond

2o¢oo ¢ nodernizagfo das industrios textols da roglac,

/inexo I
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COMPOSIQ:\O PERCENTUAL DA PRODUgl-\O DE TECIDOS DE ALGOD.AO, SEGUITTD
05 TIPOS DE ACABAMENTO, 1956~60

Tipo de tecido 1956 1957 1958 1959 1960
Sem acabamentos 277 2349 250 2541 2545
Sceos 3.l 349 L9 5.8 €a7
Outros 2.3 20,0 20,1 19.3 18.8
Asebamento_somun 15,5 RN 13.9 74 17.6
Tintos _3__3_olfl _»3_3_._@ 27.3 23-6 22.8
Sem acsbamento 740 69 79 744 7.7
Com acabamento comum 16.5 16,1 15.5 1k 4.4
Meroerizados 949 10,8 13.9 11,8 10,6
Estampados 15.9 2046 1743 1745 17.5
Com acabamento comum 8.l 114 8.7 8.6 74
Mercerizados "5 " 9e2 £.6 8.9 10.1
Espeoiais 743 6.8 .5 6.4 6.6
Total gera.l _100.0 100,0 100,0 100-2 100,0

Fonte: Pesquisa CEPAL,.

/oundro 2
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Quadro 2

COMPOSIAO PERCENTUAL DA PRODUQEO DE TECIDOS GROSSOS DE ALGODZO,

SEGUNDC 0S TIPOS DE ACABAMEINTO, 1956-60

Tipo de tecido 1956 1957 1958 1959 1960
Sem acabemento L2.5 Iy .k b LE,5 Loy
Cam_acabamento comum 17.1 k.9 1.2 13.0 1
Estanpados 1.0 1.3 a1 1.0 0.9
Timtos 15 238 22.7 21,0 18.7
Sem acabamento 947 9,9 Yeb 8.7 8.3
Com acabamento comum 743 8.8 Foly 7l 79
Mercerizados 245 5¢1 147 b9 25
Especial 19.9 15,6 17.9 16 5 16.9
Totnl geral 100.0 €0.0 100.0 160-0 10040

Fonte: Pesquies CEPAL,

/ou~dro 3
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COMPOSIGAO PERCENTUAL DA PRODUGAO DE TECIDOS DE GROSSOS PaRA iEDIOS DE

ALGODAO, SEGUWDO OS TIPOS DE ACABANENTOS, 1956-60

Fontes Pesquisa CEPAL,

Tipo de teoido 1956 1957 1958 1959 1960
Sem acabamernto 3304 31,2 3.8 30.3 3l
Com acabaments oomum 21.2 12.¢ 2106 2.6 29 ot
Tintos 30, 259 30.0 30.2 30.9

Sem acabamento 348 3¢9 L6 4,6 56
Cow acebamento somum 17.3 15.6 15,5 14,9 14,6
Meroerizados 9.6 9.4 %49 1047 10,7
Estempados 13,0 12‘2 13,2 13. _13.7
Com acabamento somum 12,5 18.9 12,9 13,2 1343

Mercerizados 045 0.8 043 045 0.k

Especiais 1.7 1.3 1.4 1.2 1.6
Total geral 100.0 _100,0 100.0 100,0 100.0

e e ——— ——————

Jundro 4
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COMPOSIQKO PERCENTUAL DA PRODU;ZO DOS TECIDOS

Quadro 4

MEDICS DE ALGODAO SEGUNDO CS TIPOS

DE ACAEAMENTO , 1956~60

Tipe de tecido 1956 1957 1958 1959 1960
Sem_acabamento 20,1 10,9 10.9 10,4 o
Com acabamento comum 12, 14,5 13,7 21,9 21.7
Tintos Lé.7 5 53,1 50.2 50.3
Sem acabamento 7,2 9.3 11,4 9.9 10.3
Com acabamento ¢omum 2546 28,9 26,9 25.5 23,6
Mercerizado 13,3 14,7 14,8 14,8 16,4
Estampados 173 19.7 19,2 144 15,8
Com acabamento comum 5.9 (] 7.8 649 5.
Mercerizado 11,4 12,8 11,4 75 104
Espectats %5 ko 3l 31 28
Total goral 100,0 100,06  100,0  100.0  100.0
Fonte: Pesquisa CEPAL,
/Quadro 5
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COMPOSI(,)ZO PERCENTUAL DA PHODUQI-‘O DE TECIDOS DE MEDIOS PARA FINOS DE ALGODAO

SEGUNDO 0S TIPOS DE ACABAMENTO, 1956-60

Tipo de tecide 1956 1957 1958 1959 1960
Sem_ acabamento 0.l 04l Beb 048 1,3
Com acabamento eomum 948 9.7 10,8 Ielt 946
Tintos 377 3242 3647 2842 28,0

Sem mcabamento 4,9 249 248 1.4 1.9
Com acabamento comum 15,6 1345 1643 11,6 14,0
Merserizados 1742 15.8 17.6 15.2 12,1
Estamggdoa 0.0 55.’4 ,42.5 58'2 Esll
Com acabamento comum 21.5 2340 20,9 20,0 14,2

Mercerizados 2846 32,4 2846 38.9 43,9

Espeociais 2,1 2.3 2. 2.8 3al
Total geral 100,0 .}__Q0.0 100.0 100.0 100.0

Fontes Pesquisa CEPAL,

/nsdro 6
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Quadro 6

CCMPOSIQEO DA PRODUQZO DE TECIDCS FINGCS DE

ALGODA0, SEGUNDO 0S TIFOS DE
ACABAMENTO, 195660

Tipo de tecido 1956 1957 1958 1959 1960
Sem acabamento 942 942 5.3 842 1041
Com ncabamento somum A1 3.4 2.4 2.8 2:6
Tintos 42,3 77,3 gl g U513 4.3
Sem acabamento 13,2 10,3 548 14,5 11,8
Com acabamento ocmum 11,1 945 4e3 53 5¢9
Meroerizados 19.0 16,5 Lo, € 2h,3 16,6
Estampedos 3543 43,6 21,8 3747 uly,8
Com acabamento cormum 7.4 64,0 5e7 5ol 5¢5
Mercerizades 2749 37.6 2641 3243 393
Especials 9.1 75 5.8 7.2 8.2
Total geral 100.0 10040 100.0 100.0 100.0

Fonte: Pesquisa CEPAL,

Joundro 7
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Quadre 7
coMFOSIGRO FRRCINTUAL Da FRODUGXO DOS DIVERSOS TECIDOS
ARTIFICIAIS E SINTETICOS, SEGUNDO 0S TIPCS
DE iCABAMENTO, 1956-1560
Tipo de tecido 1956 1957 1958 1959 1960
Tecidos com fios continuos
Sem acabamento 4643 45,9 3747 43,6 il 2
Tintos comum 30,4 31.5 4542 1,2 L1,6
Estampado 19.7 15.1 15,2 11,2 10,6
Especisl 3ef 365 1.9 k.0 346
Total 100.0 16G,0 100,0 100,0 100,0
Tecidos com fios continuos e de fibra cortada
Sem acabamento 25.7 24,7 2643 25,2 24,8
Tintos comum 531 5345 5247 5047 5204
Estanpado 9e7 9.8 91 8.7 73
Especial 11.5 12,0 11.9 15.4 15.5
Total 100.0 100,0 100,0 100,0 100,0
Tecidos de fibre cortada
Sem acabamento 648 745 8,1 7.1 13,0
Tintos ccmum 9342 92,5 9149 9249 87.0
Total 100,0 1G0,0 100,0 100,0 100,0
Tecidos de milon
Sem acabamento 14,2 7.2 649 17,4 274
Tintos comum 61.7 5841 5248 b1,7 41,7
Estampado - - - 3.6 12
Especial 24,1 a7 3443 3743 23,7
Total 100.0 100,0 100,0 100,0 100,0
Tecidos de misturas
Sem acabamento 34,8 3543 3545 3h,2 4o,0
Tintes comum 48,9 by .k bo.8 51.0 3%.0
Estampado 1.9 2,2 2.0 1.9 1.8
Especial 16.4 13.1 12.7 12.9 19,2
Total 100,0 100,0 100.,0 100,0 100,0
Fonte: Pesquisa CEPAL, /G;Lpi’tul
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Capitulo IV
CAPACIDADE DL PRODUGAO DA INDUSTRIA

1. Introducso

Neste capitulo sfo analisadas as caracteristicas técnicas e operacionais
da inddstria de fiagdo e tecelagem das quals depende a sua capacidade de
producio. Entre os aspectos considerados se destacam a composigdo do
parque de mdquinas e equipamentos, o griu em gue tem lugar a efetiva
utilizagdo desse aparelho produtivo, a idade e o estado das principais
classes de maquinaria e a distribuigéo do pargue de miquinas pelos
Estados da Federagzo,

Esta andlise baseia-se rrincipaluerte no levantamento direto
junto & inddstria de fiagio e tecelazem realizado pela CEPAL com a
colaboragdo dos sindicatos texteis do Centro-Sul do pafs. No entanto,
também se incluem algumas considerag8es sobre a evolugio registrada a
partir de 1946, ano ao qual se refere o levantamento realizado pela
antiga Comissfo Executiva Téxtil.lﬁ/

Como j& foi mencionado anteriormente, o levantamento realizado
especialmente para este estudo excluiu os Estados do Brasil abrangidos
pela SUDENE, em virtude de esta entidade haver procedido muito recente-
mente a um estudo da inddstria textil nessa regifo. Por este motivo,

a andlise mais pormenorizada da capacidade de produgfo da inddstria teve
que ser referida principalmente aos Zstados do Centro-Sul do Srasil,
situando-se as apreciag8es relativas ao conjunto do parque textil
brasileiro dentro dos limites permitidos pela natureza dos dados ofere-

4 > TARTT Q
cidos pelo inquérito da SUDmhm.;‘/

18/ CLTEX, Ministério do Trabalho, Inddstria e Comércio: A _indistria
textil do algodfo e da 13 (Rio, 1949).

;2/(3 levantamento da CEPAL abrangeu waa regifo (Zstados do Certro-Sul)
onde se encontram instalados aproxinsdamente 8L por cento e 82 por
cento da capacidade de produgdo do pais em fiacdo e em tecelagem,
respectivamente. As proporgSes correspondertes no levantamento
realizado anteriormente pela SUDZNE sdo de 15 e 17 por cento,

/Resunindo a
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Resumindo a andlise deste capitulo, pode mencionar~se em primeiro
lugar que a capacidade instalada em fiagdo e tecelagem estd fortemente
concentrada nos Zstados de S3o Paulo e de Rio-Guanabara, correspondendo
ao primeiro desses Istados cerca da metade e aos outros dois una quinta
parte do total, seguindo-se em importancia a regifio do Nordeste e o
Estado de Minas Gerais,

A composigdo da capacidade produtiva mostra um predominio absoluto
do setor de processamento do algodado, o qual representa de 80 a 90 por
cento do total, Ao setor da 1la corregponde 7 por cento da capacidade
de fiagdo e sé 4 por cento em tecelagem, enguanto que para as fibras
artificiais e sintéticas onde uma grande nroporgio dos fios provem da
inddstria quimica, a fiagdo rerresenta d 1 por cento e a tecelagem 13
por cento da capacidade total, Os selores de juta e linho representam
uma propor¢do pequena da capacidade total, sendo o setor juta algo maior
que o de linho. L capacidade instalada no setor algodio estd muito
disseminada nos diversas regibes, porém nos outros setores observa-se uma
concentragio pronunciada no Estado de S3o Paulo ao qual corresponde cérca
de tres quartas partes da capacidade total instalada em fiacHo e tecelagem
para o processamento da 13, céerca de 90 por cento da capacidade de ambos
os processos do setor das fibras artificiais e sintéticas. Também é
predominante a participa¢do de 330 Paulo nos ramos de Juts ¢ linho,.

Os Lstados do Rio Grande do Sul e Rio-Guanabara representam também
propor¢Ses bem significativas dos ramos de 13 e juta.

Destaca-se dentre a dos diversos setores a expansio da indistria
de 13 que teve lugar durante os Udltimos quinze anos e que fol marcante,
triplicando-se praticamente a sua capacidade instazlada, especilalmente em
Sdo Paulo e no Rio Grande do Sul. io setor do algodfo a exyanso
durante o mesmo periodo alcangou sOmente 25 por cento.

Com respeito as caracteristicas tecnoldgicas do eguipamento,
verifica-se que este varia acentuadame:e entre as fiagbes e as tecela-
gens, constituindo-se as primeiras de 98 por cento de fusos continuos
enquanto que as Ultimas tem s 23 por cento de teares autométicos.

/A atividade
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A etividade do equipainto oxistentc foi bastante satisfotdrio en

. # R . . . ! X
1960 ja quc 90 por cunto da mogquinaria instalode esteve e usc, enbora

apenas cil parte do taipo dispenivel,  Ba fiegfo o 8dia de utilizeciZo

alcangou & 83 por cento des horas prdtices disponiveis, ¢ o tecclogon

0 cocficicnte de eproviditanicnto fol de ctrea de 60 por cuntu, o gue
correspondce & volta de deis ¢ pouco meis de wi ¢ acio turnes difrios de
trabalho, respectivoizente,  As horas troboalhoccs verios: wntre os diver—
s0s sctorus registronue nos fibros crtificicis ¢ sintltices ¢ do clgodic
o nliro mais alto prra o soelo de fizefo ¢ nns teedligens o iplor apro=

veltonente cncentro=se no sctor wo alpo fo,  Finclionic, Wi propoercgio

substancicl do cquipaiciibto to. suoocdor o 30 anes o ooubra parte

. ’ -~ wy . . b | .
consideravel tom entre 10 ¢ 30 2nos, o suoor algedeo, por oxauplo, &
. - . ’, . N
fiacoo tun apwnes wie gquarts porbe aos Ldoudnes con mencs de 10 @nos,

’ . » . . 5 -~ -

e no tecclagul 8O a torga parte wos Ldoudnoes tfn nenos o 30 ancs,  No
sctor linho cncentre=sc a rador proporcto de mduuincs noves ¢ no de

jute o nenor, situcnde=sc os sctores de algodfo ¢ 18 wntre ccuelos

»

cxtroios, Nes fibras ortificicis a ficgao & rolaotivei..nic nova, por ~in

vy

08 tunres sLo O crande parte (ntipos,

w“ » .
L B . P . 1 s -
2o Commosilclio de RArous Ge mé o uillas

. P - ’ . 5 w - A
0 cauipanento bésice da indtcoric brocileiras de Ifiaglo ¢ tecolagan

s “ NI TR SR I ’,
para o processoiicnto e clgodfo, la, fivres crtificicis o siutlticas,
* ] - . [N L0 o
jute ¢ linho, i 31 doe dezaibro de 1960, & cstdivae ok 295 000 fusos

20/
o 3 ' d . 1 . IR S v
¢ 131 850 teorevs,~ Coml W prroue Jdo nddudnes Jesto aogniltule, a

gg/ Estiictive bascads no inquirito reclizede pels CEPAL ¢ no lov
anturior da SUDpilE, os qutis
tam, wr relagfic dquiles t,f:ig, Joen por cuntu dus fuscs o 91,7 dos
tutris, 0 enexo I o oste copfbud. csten o cxbunse cobertura do
conjunto dz inadstria cleongn o col Sstus ingnlritos, sogunde os

Bstades ¢ os fibras,

rris estabeloeiniarcos UG soplooedle

d

Jinddstris toutdl
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. . . .. ., . . . i . . ;.
industric textil de Drasil ocupa ¢ prineiro luger ne Andrice Letine ¢ waa
21/

posicfo de destogque no panora.a rmuriicol S

Pps

0 poerqgue tertil brosilolro cistribuis=sc repionclacnts do wia
multo dcsigu&l, quu reproduz con bistonte eproxiincfo s direraiccs do
nfvel Jo desenvolvinento incustoiol que se uoton untre os virios metalos,

Cotio sc obscrve no quours 20 & ne dstado do STo Poulo cue se loculiza
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Quadro 20
DISTRIBUIQKO =GICHAL 15 POR FIBRAS DO PARQUE
DI MAQUIHAS
Distribuig¢do Bouipamentos instalados em 1960 a/
fusos Teares
1 000 uni~ Percen~ Unidades Fercen-
dades tagem tagem
Segundo Estados L 294.9 100,0 131 860 100.0
S8o0 Paulo 1 888.1 L3.9 60 384 L5.8
Rio~Guanabara 964.9 22.5 25 962 16.7
Minas Gerais 59L.0 Zed 17 450 13,2
Santa Catarina 107 .1 2ol 2 500 1.8
Rio Grande do Sul 87.5 2.0 2 230 1.6
Nordeste b/ 642.3 14. 22 476 17.1
Outros g/ 13.0 0.5 858 0.8
Segundo fibras L 294L.9 100.0 131 840 100.0
Algodao 3 840.0 89.4 102 760 77.9
La 301.9 7.0 5 500 L2
Fibras artificiais
e sintéticas £0.C0 3/ 1.4 17 500 13.3
Juta e fibras
similares 60.0 1.4 L 500 3al
Linho e rami 33.0 0.8 1 600 1.2

Fonte: Pesquisas CZPAL e SUDENE,

a/ Sdo considerados todos os fusos e teares existentes em cads Tébrica
em condi¢les de funcionar, estivessem ou nido ativos.

b/ Dados relativos ao ano de 1959,
¢/ Dados estimados.

d/ Trata-se de fiagdo de fibras ccrtadias, cujo processo & semelhante
ao do algoddo e da 1l3.

/4 distribuicdo
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A distribuig8o da capacidade produtiva em cada setor da indistria
textil (segundo as fibras) pelos vdrios Lstados é indicada de modo
minucioso nos quadros do anexo III a este capftulo. A4f se observa
que a fiagdo e tecelagem de algoddo, embora se localize mals acentuada-
mente em SZo Paulo, com cerca de 4O por cento do total dos fusos e 33
por cento dos teares instalados no pais, n3o deixa de apresentar propor-
¢Oes elevadas em outros dfstados. Assim, Rio-Guanabara possuem em
conjunto 23 e 20 por cento, respectivamente, dos fusos e dos teures
desse setor, em Minas Gerais estfo instalados 15 por cento dos fusos e
18 por cento dos teares; no ilordeste 18 e 2/ por cento, respectivamente.
Nos demais Estados - Santa Catarina e Rio Grande do Sul - as proporgoes
sdo muito mais reduzidas.

Nas outras fibras encontra-se uma distrisuigdo mais irregular,

0 equipamento para processamerto de 13 estd fortemente concentrado em
S8o Paulo, onde estdo instezlados 75.2 por cento dos fusos e 71.1 por
cento dos teares, localizando-se a restante capacidade produtiva parte

no Rio Grande do Sul e parte em Rio-Guanabara, Im fibras artificiais

e sintéticas, toda a capacidade instalada das fiagSes encontra-se em

S&o Paulo, bem como mais de 90 por cento das mdquinas de tecelagen,
distribuindo-se as restantes entre Rio-Guanabara, Minas Gerais e Rio
Grande do Sul, Enm jutaéi e linho também predomina de maneira acentuada
a participagdo do parque de mdquinas do Estado de SZo Paulo,

Em suma, observa~se que a concentragfo do parque de miguinas (fusos
e teares) na regifio constituida pelos Estados de Sio Paulo, fHio-
Guanabara e linas Gerals € mdxima para o processamento de artificiais
e sintéticas com totalidade dos fusos e 97 por cento dos teuares, e
minima para o algodd@o com 78.4 por cento dos fusos e 72.5 por cento
dos teares.

A situagBo descrita anteriormente é a presente, conforme estimativas

é
correspondentes a 31 de dezembro de 1960, baseadas em levantamentos

23/ Faltam dados sobre a capacidade instalada deste setor, no Nordeste,
no Amazonas, no Pard e no Espirito Santo.

/diretos realizados
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diretos realizados no decorrer de 1960 (SUDENE) e 1961 (CEPAL),

Pode-se ter uma idéia da evolugd@o registrada no periodo de apds-guerra
por comparagdo com as cifras reveladas pelo levantamento realizado pela
CETEX em 1946 (quadro seguinte),

Estado Fusos de filatdrios instalados (1 000
unidades)
Algodao La

1946 1960 1946 1960
S3ao Paulo 1 083.6 1 54L4.5 61l.1 223.3
Nordeste 704L.6 642.3 - -
Minas Gerais 349.4 5%4.0 - -
Santa Catarina L5.9 105.1 - -

R. Grande do Sul 24.2 19.0 22.5 62.3

Total 3 084.3 3 840.0 89.3 301.9

A expansfio da capacidade instalada nas fiagles de algodizo no periodo
1946-60 foi da ordem de 25 por cento, ao mesmo tempo em que a quantidade
de fios produzidos teve um incremento de 43 por cento. A inddstria
textil catarinense coube o maior fndice de crescimento relativo,
expandindo-se de 129 por cento no periodo considerado, o gue elevou sua
participagao na capacidade instalada nacional de 1.5 para 2.7 por cento.
Segue-se o Lstado de Minas Gerais com um aumento relativo de 70 por cento
e um acréscimo na sua participagdo nacional de 11.3 para 15.5 por cento.
O aumento relativo no Estado de S#o Paulo foi de 42 por cernto e o acrés-
cimo de sua participagdo no conjunto da indistria algodoeira se ampliocu
de 35 para LO por cento. A diminui¢do do nunero de fusos do Mordeste,
da ordem de 9 por cento, reduziu sua posig¢io relativa na inddstria do
algoddo de 22,8 para 16.7 por cento; a redugdo dos fusos instalados no
Nordeste é devida ao encerramento de atividades de vdrias fébricas dessa
regido, as quais, dada a marcante falta de aparelhamento técnico e

/organizagdo administrativa,
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organiza¢ido administrativa, especialmente deste dltimo, perderam a possi-
bilidade de continuar no mercado, uma vez que tendo custos muito elevados
ndo puderam competir com a produgdo de outras regides, Em Minas Gerais
a capacidade produtiva cresceu de marneira acentuada e o fato dessa indis-
tria ter podido produzir maiores quantidades e competir com vantzgem

no mercado nacional se deve provivelmente a sua organizagio administra-
tiva e consequentemente & produtividade da mHo de obra ai empregada,

que alcanga Indices dos mais elevados do pais. Isso ocorre, nio
obstante o baixo nimero de miquinas atualizadas em uso nesse Estado.

Lsse fato indica como é ponderdvel a influencia dos fatores organizacio-
nais e da formagZo da mio de obra, &/

C crescimento relativo mais inportarte verificou-se em Santa Catarina
e pode ser explicado pela esypecializagio da produgdc af realizada,iﬁy
pela proximidade dos grandes centros consumidores de tecidos, e produ-
tores de algodio (SZo Faulo e Parand), e também pelo custo da m3o de obra
mais baixo nesse que nos demais Estados do Centro-Sul. NZo parece
existir nesse caso relagio direta entre o crescimento da indistria e a
produtividade da m@o de obra, pois como se verd no capitulo seguinte,
este Dstado tem o mais baixo nivel de produtividade dentre os da regifo
pesquisada.

O crescimento em S3o Paulo se exnlica, certamente, pela maior proxi-
midade do mercado consumidor, pelas facilidades para a aquisigdo de
matérias primas e também pela presenga de apreciidveis econodmicas externas.

Em termos de fusos, a inddstria da 13 mais que triplicou sua capaci-
dade instalada no mesmo periodc, com wn aumento de 238 por cento. No
Estado de Sav Paulo o eguipamento bdsico de fiagdo de 13 expandiu-se em
265 por cento, o que elevou sua participagio no conjunto da irddstria
de 68 por cento em 1946 para 74 por cento em 1960, Os listados do Rio-

Guanabara e Rio Grande do Sul, com acréscimos de 186 e 177 por cento,

24/ Tste assunto é abordado de maneira especial no copitulo VIII,
25/ Toalhadas, colchas, etc.

/respectivamente,
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respectivamente, contribuem 26 por cento em conjunto, para a capacidade
instalada nacional. Neste setor o crescimento totzl se explica pela
produgdo nacional, no apds guerra, de produtos que anteriormente eram
todos de importagdo - casimiras, tropicais, gabardines, etc., e a maior
participagdo de Sio Paulo decorre da proximidade do maior mercado consu-
midor e também da disponibilidade de fibras artificiais, cuja participa-

g¢ao em produtos mistos é elevada, como anteriormente se verificou.

3. (Caracteristicas tecnol8zicas do

equipamento
O parque de miquinas texteis decomyde~ce cuanto s caracteristicas
tecnoldgicas do equipamento de produgZo s maneira indicada pelas cifras

seguintes:

Estado Fusos de filatdrio ativos em 1960

Continuos Intemi- Total Continuos Intermi-~  Total
tentes tentes
Numeros absolutos Em percentagem do total

Sdo Paulo 1 670 704 31 286 1 701 990 92.2 1.8 100.0
Rio-=-Guanabara 8L9 872 L 618 85 490 99.5 0.5 100.,0
Minas Gerais 531 494 - 531 494 100,0 - 1CC.0
Santa Catarina 101 990 - 101 990 100.0 - 100,0
R. Grande do Sul 50 190 18 203 68 393 5.4 26.6 100.,0
Nordeste 642 306 - 642 306 100.0 - 100.0
Total 3 8L6 556 54 107 3 900 663 98.6 1.4 100.0

Do quadro anterior depreende-se que a maioria dos fusos ativos sZo
do tipo continuo enquanto que uma parcela relativamente insignificante
€ de fusos intermitentes. Cumpre esclarecer que os fusos continuos
sdo geralmente preferidos por suas vantagens econcmicas e técnicas,
tais como maior capacidade de produgio, menor quantidade de mdo de obra

%/

e de espago ocupado, A utilizagdo dos fusos intermitentes estd

26/ Para uma descrigfo das caracterfsticas dos fusos continuos e inter-
mitentes, ver glosario anexo.
' /desaparecendo gradualmente;
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desaparecendo gradualmente; todavia, em certos casos estes fusos tém
sido conservados em uso, especialmente quando se trata de fios muito
finos, con grande uniformidade e regularidade, para os quais ddo bons
resultados. No caso da América Latina, onde predomina a produgdo de
fios de tftulos médios, nio se justifica o emprego destes fusos.
Embora o quadro anterior indique uma proporgdo relativamente pequena
de fusos intermitentes para o total da indistria, observa-se que no
Rio Grande do Sul eles constituem uma proporgio elevada, alcangando
quase uma terga parte do total de fusos instalados nesse Estado. Isto
se explica pelo fato de predominar nessa regido a inddstria de 13, na
qual o uso destes fusos é ainda bastante generalizado. Esta caracte-
ristica é comum 3 inddstria da 13 de inf.eros paises que, por ser uma
das mais tradicionais, tem eqguipamento muito antigo. No Brasil a
inddstria da 13, apesar de ser relativamente recente, tem também equi-

pamento antigo.

Nas tecelagens o uso de teares de tipo automdtico estd ampliando-se
cada vez mais em todos os paises por suas vantagens de maior capacidade
de produg¢éo, de menor necessidade de mado de obra e de maior uniformidade

27/

dos tecidos neles produzidos.— N3o obstante, existem casos em que pode
n3o se justificar o uso de teares autamdticos; por exemplo, quando se
trata de tecidos muito finos ou de elaboragdo complexa o uso de teares
mecanicos é mais adequado, pois esses tecidos exigem muita atengZo por
parte dos teceldes que, portanto, n3o podem atender imais que um ndmero
reduzido de teares. O mesmo ocorre na fabricagdo de tecidos de fanta-
sia, feitos em pequenas quantidades que determinan interrupgdes fre-
quentes dos teares; também neste caso ndo se justificam os tipos
automidticos que, devido ao elevado numero de paradas inevitdveis, tra-
balhariam com eficiencia muito baixa. Issses casos citados s3o encon-

trados mais frequentemente nos setores da 13 e das fibras artificiais e

27/ Para uma descrigio das caracteristicas dos teares comuns e automi-
ticos, ver glosdrio anexo.

/sintéticas, Por
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sintéticas. ©Por essa razdo, como se verd nos capitulos seguintes,

foi 3s vezes considerado como atualizado o emprego de teares mecanicos,

principalmente nestes dois setores e, ocasionalmente, no setor do algoddo.
Nas tecelagens do pais, em conjunto, os teares automdticos represen-~

tam pouco mais de 20 por centc do total instalado, como pode-se ver nos

dados que seguem.

Estado Teares ativos em 1960

Mecanicos Automi~ Total DMecanicos Automd- Total
ticos ticos

Nimeros absolutos Em percentagem do total
S30 Paulo 35 89l 14 876 50 770 70.7 29.3 100.0
Rio-Guanabara 17 186 5 500 22 686 75.8 2.2 100.0
Minas Gerais 13 209 3 602 16 811 78.6 2.4 100.0
Santa Catarina 1 996 LL© 2 Li5 81.6 18.4 100.0
R. Grande do 5ul 1 846 L3 1 909 97.7 2.3 100.0
Nordeste 20 139 2 337 22 1,76 89.6 10.4 100.0
Total 90 290 26 807 117 097 77.1 22.9 100,0

Mm Sdo Paulo estd instalado o maior nimero de teares automdticos,
na proporgao de um pouco menos de um tergo do total de teares desse
Estado. Em seguida vem Rio-Guanabara e Minas Gerais, com percentagens
préximas da que corresponde i média do pais.

Dos grandes centros produtores é nos Zstados do Nordeste que se
encontra a mais baixa proporgdo de teares automdticos, os quais repre-
sentam nessa regifo apenas pouco mais de 10 por cento do total de teares
ai instalados.

A distribuic¢fo da capacidade produtiva segundo as caracteristicas
tecnoldgicas do equipamento, por Estados e por fibras elaboradas, &
dada nos quadros do anexo III a este capitulo. Conforme af se observa,
nos setores da juta e das fibras artificiais e sintéticas hd stmente
continuos; no setor do algoddo a grande maioria dos fusos s&do continuos

/e no
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e no setor da 13 encontra-se a menor propor¢ao destes fusos, igual a 78
por cento, mostrando a percentagem mais elevada de fusos intermitentes.

No ramo de tecelagem a proporgdo mais elevada de teares automiticos
encontra-se no processamento do linho, com 35 por cento do total de
teares instalados nesse setor. O mfnimo de automatizagdo encontra-se
nas tecelagens de fibras artificiais e sintéticas, onde os teares auto-
méticos representam apenas 8 por cento do total de teares desse setor.

Nas fiagGes de algoddo todos os Estados com exceg3o de S&o Paulo
tem todos os fusos continuos; neste Ultimo Estado hd uma pequena
participagdo de fusos intermitentes. BEm 18 a maior participagdo de
fusos continuos (80 por cento) encontra-se em Sio Paulo e a menor é a
do Rio Grande do Sul onde apenas cerca da metade dos fusos s8o continuos.
Em fibras artificiais e sintéticas todos os fusos sdo continuos e estdo
instalados em S3o Paulo. Fm juta também hd sdmente fusos continuos.

Em linho o médximo do equipamento deste tipo estd em S3o Paulo, onde
praticamente todos os fusos sdo continuos.

Quanto as tecelagens de algoddo, S&o Paulo tem o méximo de automa-
tizagdo, pois cerca da terga parte dos teares desse setor nesse Estado
s8o automdticos. O minimo encontra-se nos Estados do Nordeste, onde
os automdticos alcangam apenas cerca de 10 por cento do total de teares
instalados nessa regifio para processar essa fibra. No setor da 1% o
conjunto Rio-Guanabara tem o mdximo de automatizagdo, com cérca de 20
por cento dos teares desse setor ail instalados, e o Rio Grande do Sul
o minimo, uma vez que quasi todos os teares de 13 desse Estado s@o
mecanicos.

Em fibras artificiais e sintéticas estd em Sdo Paulo a maior
percentagem dos teares automdticos, com cerca de & por cento sobre o
total., No Rio Grande do Sul quasi todos os teares deste setor sdo
mecanicos. Em juta sé SZo Paulo tem teares autométicos,gé/ enquanto que
nos demais Estados sdmente hd teares mecanicos. Finalmente, no setor
linho o Rio Grande do Sul tem a maior participagdo de teares automdticos,
cerca da metade do total de teares desse ramo instalados nesse Estado.

0 minimo encontra-se em S3o Paulo, onde apenas a terga parte do total é

de teares automdticos.

28/ [m Sao Pawlo e Rio-Cuanabzra existem também teares circulares,
/Grifico 8
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Grifico 8

CARACTTRISTICAS TZCNOLOGICAS DO HQUIPAMENTO DE FIAGAO E TECELAGEM
SEGUNDO FIBRAS - 1960
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/h. Utilizac¥o
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4o Utilizagdo do eguipamento

A capacidade de producdo é uma fung¢do ndo s8 do equipamento disponivel

e das suas caracteristicas, mas também do grau de utilizacdo do mesmo,

principalmente na medida em que essa utilizag¢do depende de condigdes de
ordem técnica e de fatores institucionais parcial ou totalmente fora do
controle da inddstria.

A observagido dos dados relativos a 1960 indica que a maior parte do
equipamento existente foi utilizado durante esse ano., Entretanto, ndo
houve um aproveitamento uniforme dessa maquinaria, uma vez que nem
todas as horas e turnos disponiveis foram aproveitados. Se a propor-
¢80 das mdquinas ativas em relag¢do s existentes pode ser considerada
satisfatéria, o nimero de horas e de turnos trabalhados € algo inferior
ao tempo disponivel, fato gue entretanto se explica, ndo sé por fatores
legais e institucionais como também pela antiguidade do equipamento, que
exige um elevado tempo de parada para as reparagdes e manutengdo.

0O quadro seguinte mede a utilizag¢do da capacidade produtiva em
principio priticamente disponivel, em termos do equipamento de produgdo
das fiag8es e das tecelagens, de tres modos: pela propor¢io das mdquinas
existentes na data do levantamento da CEPAL que estavam em atividade,
pela relagdo entre horas-ano por mdquina efetivamente trabalhadas e

29/

disponiveis —' e pelo mimero de operirios nos tres turnos de operagfo.

D/ Considera-se como ndmero de horas disponiveis anuais em um turno

300 dias de 8 horas por ano, ou seja um total de 2 400 horas.
Este conceito foi utilizado anteriormente pela CEPAL em seu estudo
para o Chile e também servird de base nos futuros estudos que estdo
planejados para outros paises da regifo. I certo que, na prédtica,
as férias legais, a semana de 40 horas podem reduzir o total de dias
Uteis do ano., No que se refere ao numero de horas didrias aprovei-
tadas quando uma fébrica trabalha a tres turnos, tedricamente tem-se
2L horas, ou seja um total por ano de 7 200 horas que deveriam ser
consideradas para qualquer cdlculo de horas disponiveis, N#o obstan-
te, 0 terceiro turno em geral € mais curto, pois deve descontar-se o
tempo de limpeza das mdquinas e o descanso dos operdrios na metade do
perfodo noturno de trabalho que é exigido pelas leis sociais de certos
paises. Por essa razfo os cdlculos de produgdo serdo efetuados com
apenas 6 horas para o terceiro turno; sendo assim, o tempo de tra-
balho didrio € reduzido para 22 horas, equivalente a 6 600 horas por
ano.

/Quadro 21
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Quadro 21
UTILIZAGAO Di CaPACIDADE DISPONIVEL EM FIAGAO E TECELAGEM,
1960
Discriminagdo Fiacio Tecelagem
Unidades 1Indice Unidades Indice
Mdquinas recenseadas (mil) 3 383.0 100,00 102,9 100.0Q
Mdquinas ativas (mil) 3 258.4 90.30 94.6 91.90
Horas-ano disponiveis
por maquina 6 600,0 100.00 6 600 100.00
Horas-ano trabalhadas
por miquina 5 485,0 83.10 3 936 59,60
Operdrios no primeiro
turno 22 V57,0 1,00 L5 272 1,00
Operédrios no segundo
turno 3 5h2,0 0.72 17 329 . 0,38
Operdrios no terceiro
turno 6 47540 0420 2 97, - 0406
Total operdrios 52 "4 40 1,92 65 575 1ok

No ramo de fiagdo ve-se que, durante o ano de 1960, 90.3 por cento
dos fusos existentes na indistria estiveram em atividade, o que representa
um Indice global de utilizagdo da maquinaria bastante satisfatdrio.

A maquinaria de fiagfo trabalhou em média 5 485 horas durante o ano, o
que representa 83 por cento das horas disponfveis na pritica de acordo
com as condig¢Ses vigentes no Brasil.,

@m relagdo a m3o de obra empregada, depreende-se do gquadro
que o nimero de operdrios que trabalhou no segundo turno egquivale a 72
por cento do total ocupado no primeiro turno e no terceiro turno esta
percentagem alcangou apenas 20 por cento daguele total,

Levando-se em conta o elevado indice de obsoletismo da maquinaria
(que serd descrito mais adiante), do qual resulta uma parcial ociosidade
compulsdria, pode—se concluir que a capacidade instalada de que disponha
a inddistria de fiagdo em 1960 foi, globalmente, bem aproveitada, ao

menos no primeiro turno.
/Considerando apenas



5/Cl.12/623
Pag. 93

Considerando apenas os fusos ativos, o numero de unidades utilizadas

em um, dois e tres turnos, para cada fibra, é indicado a seguir.

Fusos em operagio Algodio La Linho Juta Fibras art., Total
. e sintéticas

5S¢ no 1° turno 244, 600 24 362 L4 200 8 40O - 281 562
No 1° e 2° turnos 1 002 200 129 686 9 900 26 000 29 100 1 196 886
No 1°, 2° e 3° turnos 753 700 49 992 11 900 6 100 20 800 842 492
No 1° e 2° turnos e

parcialmente no 3° 545 700 3 148 ~ 1800 3100 553 7,8

Total 2 546 200 207 188 26 000 42 300 53 000 2 374 68

Ve-se al que a maior parte do equipamento de fiag#o, no conjunto
da inddstria, trabslha em dois turnos (41.6 por cento dos fusos em
operag#o), enquanto que & volta de 29 por cento do total dos fusos
trabalham em tres turnos completos e outros 19 por cento estfo ocupados
parcialmente no terceiro turno. S3& uma pequena proporgao dos fusos
- menos de 10 por cento - funciona em um sé turno. 0 ramo onde tem
lugar un funcionamento mais intensivo das fiagdes € o do linho., No
ramo do algodido apenas 9.6 por cento dos fusos trabalharam um unico
turno didrio, aproximadamente 90 por cento das mdquinas estiveram ativas
em dois turnos ou mais, e 30 por cento operaram os tres turnos completos,
Pn média, nas fiagbes de 13 88 por cento dos fusos operaram dois turnos
ou mais e 25 por cento deles estiveram em atividade nos tres turnos.
No setor das fibras artificiais e sintéticas todo o equipamento esteve
ativo pelo menos em dois turnos e L5 por cento trabalharam os tres turnos.
Quanto & relagfo entre as horas trabalhadas e as disponiveis nos

distintos ramos, em 1960, tem~-se o quadro seguinte.
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DISTRIBUIqﬁo TRCENTUAL DOS FUSOS POR TURNO E
FIBRAS PROCESSADAS - 1960
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Fibra Horas-ano por fuso Horas-ano por tear
Quantidade Indice Quantidade Indice
Horas-ano disponiveis £ 600  100.0 6 600 100.0
Total horas—ano trabalhadas 5 485 83.1 3 936 59.6
Setor:
Do algodio 5 632 85.3 5 062 76.7
Da 18 L 914 Thed 3 499 53.0
De fibras artificiais
e sintéticas 5 900 89.4 2 900 L43.9
Da juta L 677 70.9 3 487 52.8
Do linho 5 223 79.1 L 735 1.7

Ve-se que, no ramo das fibras artificiais e sintéticas, das 6 600
horas disponiveis 5 900 foram efetivamente trabalhadas; portanto, foi
de 89.., por cento o coeficiente de aproveitamento, o qual traduz a uti-
lizagdo do tempo disponivel mais elevada de todos os ramos analisados.
0O coeficiente de utilizagao minimo foi encontrado no setor da juta, onde
das 6 600 horas disponiveis foram efetivamente utilizadas 4 677 horas,
mostrando um aproveitamento das horas disponiveis de 70.9 por cento,
O setor do algodfo, o de maior magnitude, trabalhou efetivamente 5 632
horas, o que lhe di um coeficiente de aproveitamento das horas disponiveis
equivalente a 85.3 por cento.

lias tecelagens, de um mdximo prético anual de 6 600 horas-miquina, a
inddstria operou 3 936 horas por tear; portanto, com um coeficiente
médio de utilizagdo de apenas 59.6 por cento. Vale dizer que sobre
tres turnos didrios disponiveis, foram utilizados nas tecelagens 1.8
turnos. Como se viu no quadro a mio de obra empregada no segundo
turno somou apenas 38 por cento da que operou no primeiro e uUnicamente

o eguivalente a 6 por cento do pessoal do primeiro turno trabalhou no

terceiro,
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O baixo Indice geral de operag@o nas seg¢les de tecelagem deriva
em boa parcela da menor atividade didria no setor das fibras artificiais
e sintéticas, que operou sé 2 900 horas-ano por tear, L/ por cento apenas
do tempo pritico disponivel. Conquanto possam existir restrig¢des de
outra natureza, o fato se deve sobretudo ao insuficiente suprimento de
matéria prima, segundo informou a maioria dos estabelecimentos inqueridos,

A atividade produtiva das tecelagens foi bem mais intensa no setor
do algoddo. Nesta inddstris cada tear operou 5 062 horas ao ano, 29
por cento mais que a média geral nas tecelagens investigadas. Mas,
ainda assim se constata, como nas tecelagens de outros setores, que os
teares trabalharam considerivelmente menos que os fusos, como se pode
ver pela relag¢do entre horas trabalhadas por tear e horas trabalhadas
por fuso em um ano; no conjunto, os teares trabalham apenas 72 por cento
do que trabalham os fusos, sendo que, para as distintas fibras, as
percentagens sfo: algoddo 90, 13 71, artificiais e sintéticas 49, Jjuta
75 e linho 90 por cento. Todavia, a maior atividade hordria dos fusos
tambén se explica pelos produtos intermedidrios que as fiagbes devem
suprir a outros grupos texteis, tais como malharias, tapegarias,
cordoarias, linhas para coser, fios de 1& para labores domésticas, etc.
A predominancia de pequenos estabelecimentos de tecelagem e, nestes, a
adninistragdo do tipo familiar, as limitagles institucionais 3 jornada
de trés turnos nas empresas afastadas dos grandes centros fabris,
explicam em parte este desequilibrio.

A influencia da dimensfo dos estabelecimentos sobre a utilizag8o
da capacidade, medida pelo nimero de turnos didrios médios trabalhados
pela industria de fiagZo e tecelagem pode ser observada no quadro
seguinte, onde sdo dados os ndmeros de turnos trabalhados em média, por

classe de tamanho, tanto nas fiagles quanto nas tecelagens.
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Tamanho do estabe- Minero _de turnos trabalhados Tamanho do estabe-
lecimento Kas fiagBes Nas tecelagens lecimento
(em fusos) (em teares)
IMenos de 1 000 1.52 1.21 Menos de 50
De 1 Q00 a 4 999 1.91 1.21 De 50 a 99
5000 a 9 999 2.01 1.50 100 a 199
10 000 a 19 999 2.05 1.53 200 a 499
20 000 a 49 999 : 1.77 1.66 500 a 999
50 000 e mais 1.7, 1.43 1 000 e mais

Enquanto que o nimero de turnos didrios médios sobe de um e meio
nos peaquenos estabelecimentos até pouco mais de dois nos estabelecimentos
de 20 000 fusos, nas unidades industriais de maior tamanho esse numero
se reduz a 1.7k, em média.

Igualmente, nas tecelagens o numero de turnos didrios trabalhados
em média é nitidamente crescente em fungdo do tamanho dos estabelecimentos,
passando de 1,21 nas pequenas tecelagens de menos de 50 teares a 1.66 nas
tecelagens de 500 a 999 teares, para cair a 1.43 nas tecelagens de 1 000
teares ou mais.

Finalmente, o quadro seguinte mostra a variagdo do grau de utiliza-
¢8o da capacidade, nas fiagles, em alguns Estados do Brasil e em alguns
outros paises. A atividade em termos de horas disponiveis nas fiag8es
de algod3o do Brasil situa-se praticamente no mesmo nivel da inddstria
similar dos Dstados Unidos, operando wum numero de horas mais elevado
gue as inddstrias congeneres da Argentina, do Chile e da Luropa sendo
que, neste Ultimo caso, a baixa utilizag¢do do equipamento € em grande
parte atribuida, seja & falta de mfo de obra ou ao excesso de capacidade

instalada.
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Quadro 22
ATIVIDADE HORARIA DE FUSOS E TEARES NO SET0R DO ALGODAO
Pais Ano Horas—ano por fuso Horas-ano por tear

Unidades Indice Unidades 1Indice

Brasil 1960 5 6§2 100.0 5 062 100.0
Sdao Paulo 5 732 101.8 L 277 3L.4
Santa Catarina 6 560 116.5 L, 620 91.3
Minas Gerais 5 920 105.1 5 890  116.3
Guanabara 5 232 92.9 5 113 101.0
Argentina 1958 L 916 87.2 L 186 82.7
Chile 1959 L 974 80.3 L 630 91.5
Espanha 1958 3 858 68.5 2 450 L34
Estados Unidos 1958 5 450 96.7 5 657 111.8
Franca 1958 3 249 577 2 759 545
Gra Bretanha 1958 1 545 27.4 2 022 39.9
Italia 1958 2 852 50.6 2 491 49.2

Fonte: CEPsL e Istituto Cotoniero Italiano, Annuario statistiche
Tessili (1960),

A atividade foi mais intensa no Estado de Santa Catarina, com 21.8
horas didrias por fuso ou 6 %C horas anuais, isto &, 16 por cento mais
que a média da inddstria recenseada.

Admitindo que, afastadas as limitagOes institucionais, a inddstria
de fiacdo pudesse trabalhar a totalidade das horas praticas disponiveis,
dai resultaria uma elevagdo do numero de horas trabalhadas que pode ser
estimada em 17 por cento do nivel de utilizagdo atual, com o correspon=-
dente acréscimo da capacidade de produgzo.

Em tecelagem a maior atividade registrou-se em Minas Gerais, com
5 890 horas anuais ou cerca de 16 por cento acima da média para a indds-
tria pesquisada. Em seguida encontram-se Rio-Guanabara verificando-se

/em Santa
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em Santa Catarina o Indice de ocupagfo do equipamento mais baixo. Essa
sub-utilizagdo da totalidade das horas disponiveis explica-se, também,
por fatores institucionais. Supondo que as horas prdticas disponiveis
venham a ser plenamente utilizadas, pode ser estimado que a capacidade

de produgdo no conjunto das fibras aumentaria em uns 30 por cento.

5. Jdade da maguinaria

A segdo que segue introduz uma classificag@o da maquinaria registrada

30/

no levantamento efetuado pela CEPAL 20 segundo as idades de sua fabri-
cagdo, a fim de obter-se uma primeira apreciagdo do grau de modernismo
do parque textil brasileiro. Esta classificagdo foi aplicada a todas
as mdquinas que figuram no questiondrio para os diversos setores da
inddstria, ou seja algoddo, 13, fibras artificiais e sintéticas, juta

e linho. As mdquinas foram agrupadas de acordo cam os principais pro-
cessos de produgdo - preparagac para fiagl@o, preparagdo para tecelagem,
fiagdo e tecelagem propriamente ditas, e benefiamento, incluindo tingi-
mento e alvejamento. Os grupos de idade adotados para a classzificagdo
referida foram os seguintes: a) com menos de 10 anos, que corresponde &
maquinaria de apds guerra; b) entre 10 e 30 anos, mdquinas que estdo
dentro do limite estimado para a vida Util de um equipamento gue trabalhou
de modo intenso no periodo da guerra, quando praticamente ndo havia
reposi¢do; c¢) de mais de 30 anos, equipamento que, geralmente, jd
passou dos limites de vida util.

31/

Deve aclarar-se que a classificagdo segundo a idade, =" embora

proporcione uma base de comparagac valiosa e em muitos casos reflita o
grau de modernismo da mdquina, ndo € necessariamente o indicador mais
adequado para detemminar se essa mdquina estd em condig¢es de cumprir

com os requisitos de uma operagdo tecnoldgicamente considerada moderna.

30/ Zquipamento em atividade no ano de 1960,

%i/ Idade de fabricagdo de acordo com as declaragdes dos industriais no
momento de responder aos questiondrios da pesquisa e referentes a
31 de dezembro de 1940,

/Por este
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Por este motivo foi adotado wn critério de modernisme mais preciso cuja
metodologfa estd exposta no capftulo metodoldgico (IX) deste estudo,
Essencialmente estes critérios classificam a maquinaria em atualizada,
reformivel e obsoleta; no capitulo VII faz~se uma andlise do parque de
miquinas de acordo com este sistema, o que facilita uma determinag8o
daquelas miquinas que por seu obsoletismo deveriam ser substituidas por
novas ou que mediante uma reforma poderiam ficar em condig¢Ses de cuaprir
com os requisitos técnicos modernos,

De um modo geral hd coincidencia entre as miquinas de menos de 10
anos e as atualizadas, porém hi casos em que embora de construgdo recente
a miquina ndo tem nem caracteristicas minimas de atualizag¢io, nem tampouco
possue condig¢Ses que justifiquem uma reforma; nesse caso tais mdquinas
foram classificadas como obsoletas. Do mesmo modo, algumas mdquinas
com idade superior a 10 anos foram classificadas como atualizadas,
naqueles casos em que por suas caracteristicas técnicas e capacidade
de produgdo apresentavam condigdes semelhantes as daquelas mdquinas con-
sideradas modernamente adequadas.

Apresentado este esclarecimento, procede-se em seguida a um exame
da maquinaria classificada de acordo com o critério de idades, deixando
para o capitulo VII a apresentagdo segundo os critérios de modernismo.

Podem resumir-se brevemente as conclusSes que emergem déste exame
da composigdo por idades do parque de mdquinas da inddstria brasileira.
BEn termos gerais, pode afirmar-se que uma proporg¢io substancial da
maquinaria é antiga, isto é, tem mais de 30 anos de idade, ou seja que
ultrapassa os limites mdximos do que geralmente se considera a vida util
do equipamento, Outra grande parte das miquinas tem entre 10 e 30 anos
de idade e estd aproximando-se rapidamente do fim de sua vida util,
devido a que muitas delas datam de época anterior 3 segunda guerra.
Sdémente uma proporg¢do relativamente pequena do parque total é constituido
por m dquinas novas, isto é, fabricadas h4 menos de 10 anos. Por exemplo,
no setor de maior importancia, que & o do algodio, sé uma quarte parte
das principais miquinas de produgfo em fiagZo - os fusos filatérios - tem
menos de 10 anos. Na tecelagem de algoddo, onde ainda predominam os

/teares mecanicos.,
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teares mecanicos, quesi as duas tercas partes destes foram construidos
héd mais de 30 anos. Os teares automdticos apresentam wn quadro mais
alentador, j4 que uma metade é de fabricagdo dos ultimos 10 anos;
porém, deve ter-se em conta que este tipo de miquinas representa menos
da metade do total dos teares. No setor da 14, que é o segundo em
importancia em térmos de maquinaria instalada, a fiagdo tem mais de 40
por cento dos fusos de filatdrios continucs e 25 por cento de fusos de
filatdrios intermitentes de menos de 10 anos, sendo a relagdo entre os
dois tipos aproximadamente de trés e meio para um. Na tecelagem de 13,
onde a relagio entre teares mecanicos e teares automdticos é de cerca
de nove para um, 0s primeiros mostram sé 20 por cento de mdquinas de
menos de 10 anos, enquanto que nos Ultimos os de menos de 10 anos
representam 4O por cento deste tipo de mdquinas. Nas fibras artifi-
ciais e sintéticas, que constituem um setor relativamente novo, é
interessante destacar que a maquinaria é em geral de construgdo que
data de entre 10 e 30 anos. Soémente 30 por cento dos fusos de filatd-
rios, 12 por cento dos teares mecanicos e 34 por cento dos teares
automdticos podem ser considerados novos, ou seja construidos hd menos
de 10 anos. Neste setor também os teares mecanicos constituem a parte
predominante das mdquinas de tecelagem, com mais de 90 por cento do
total. No setor da juta a maquinaria é na maioria antiga ~ de mais

de 30 anos de construgdo -, em contraste com o setor do linho, cuja
maquinaria é principalmente de construgio recente,

Em resumo, quanto & idade da maquinaria o setor do linho é aquele
que aparece em situag@o mais favordvel entre todos, enguanto que no
setor da juta encontra-se a maior proporgdo de midquinas antigas. Em
relagdo aos outros setores pode afirmar-se que a fiagdo de 13 & relati-
vamente mais moderna que a de algoddo; porém, quanto i tecelagem a
existéncia de teares mecanicos e automiticos em proporg¢des varidveis
n3o permmite expressar um juizo global significativo. Separando os dois
tipos, a percentagem de teares automdticos novos é malor no setor do
algoddo que no setor da 13, porém nos teares mecanicos o setor da 13 tem
una percentagem inferior de mdquinas antigas que o setor do algodio.

/O setor
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O setor de fibras artificiais situa-se entre os setores do algodac e da
13, em relagdo & fiagdo & em posicdo inferior a ambos no que diz respeito
3 idade relativa dos teares.

a) Setor do algodio
O nimero de fusos de algoddo nas fabricas abrangidas pela pesquisa

da CEPAL alcangou a 2.9 milhdes, composto quasi exclusivamente de fusos
continuos, S6 se registraram uns 2 500 fusos intermitentes, todos

eles de mais de 30 anos de idade. W40 obstante, entre os fusos corti-
nuos tambén predominam aqueles que tem mais de 30 anos, jd que quasi 4O
por cento dos 2.9 milhSes pertencem a eéste grupo de idade. Os de menos
de 10 anos representam sé uma quarta parte deste equipamento bdsicc de
produgdo em fiagfo, ou seja que tres quartas partes da maquinaria em uso
no ano de 1960 tinha idade superior a 10 anos, conforme pode ver-se no

quadro seguinte,

Equipamento lienos de De 10 a Mais de Total Unidades
10 ano 0_anos 30 anos (total)
Em percentagem do total

Filatdrios continuos

(fusos) 25.1 35.3  '39.6 100.0 2 892 292
Filatdérios intermi-

tentes (fusos) - - 100.0 100.0 2 490
Teares mecanicos 5.l 31.3 63.3 100.0 L9 517
Teares automdticos 49.6 39.7 10.7 100.0 21 496

As mdquinas de produgio da tecelagem, os teares, tem uma composigio
de idade bastante diferente da de fiag3o, devido em parte a que predominam
0s teares mecanicos que em sua grande maioria sfo de fabricacfo antiga.
Entre os 71 000 teares cobertos pela pesquisa quasi 50 000 sdo
mecanicos e cérca das duas tergas partes déstes foram fabricados hd
mais de 30 anos. Um pouco mais de 30 por cento tem entre 10 e 30 anos
e s6 5.4 por cento sdo relativamente novos, de menos de 10 anos. Os
21 000 teares automdticos sdo - por suas prdprias caracteristicas

técnicas - em sua maioria novos, ceérca da metade foi fabricada héd menos
/de 10
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de 10 anos e quasi 90 por cento hid menos de 30 anos. S6 10,7 por cento
deles tem mais de 30 anos, supondo-se que se trata dos primeiros modelos
deste tipo de mdquinas aparecidos no mercado ou talvez de mdquinas
antigas que foram reformadas mediante sistemas de automatizagéo.

A composigdo por idade das diversas mdquinas empregadas no 1rocesso
de preparagdo para fiagdo mostra variagbes de certa amplitude entre umas
e outras, porém pode-se observar que a proporg¢do daquelas que tén ..enos
de 10 anos é de uma ordem de magnitude similar & dos fusos. For
exemplo, conforme depreende-se do quadro 1 do anexo IV deste capitulo,
para os batedores, passadeiras, reunideiras, laminadeiras e penteadeiras
esta percentagem flutua entre 23 e 28, conparado com 25 por cento para
os fusos, exceto nas cardas e nas magaroqueiras onde sé chegam a 19 e
15 por cento respectivamente. Na maioria das miquinas deste processo
de preparagao predominam as antigas de mais de 30 anos, e:xceto as reuni-
deiras, laminadeiras e penteadeiras onde o grupo de 10 a 30 anos é o mais
NUMeroso.

O parque de mdquinas existente para o processo de preparagdo para
tecelagem mostra uma composicfo por idade muito desigual. De acordo
com as cifras que aparecem no quadro 1 do anexo IV deste cepitulo, a
propor¢do das que tem menos de 10 anos varia de um mfnimo de 11.9 por
cento nas meadeiras a ummdximo de A42.1 por cento nas espuladeiras.
lesmo assim, no grupo intermedidrio de 10 a 30 anos observa-se o maior
ndmero de mdquinas representando entre 40 e 50 por cento do total para
as rocadeiras, retorcedeiras, meadeiras e urdideiras, enquanto que as
percentagens das mdquinas mals antigas - de mais de 30 anos - varia
praticamente na forma inversa daquela observada para as novas;
excetuam-se somente as engomadeiras onde se verificou uma percentagem
muito elevada de unidades antigas - 53.1 por cento - e as espuladeiras
que, como foi visto, contem uma elevada proporgdo de mdquinas novas.

Nas mdquinas de beneficiamento, incluindo acabamento, tinturaria
e estamparia entre 40 e 50 por cento, consiste daguelas cuja data de
fabricagdo situa-se entre 10 e 30 anos (quadro 1 do anexo IV). Das

miquinas de tingimento de tecidos 47 por cento tem menos de 10 anos e
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sé 8 por cento sio de mais de 30 anos. Nio obstante este ¢ un caso
especial, jd que para as demais mdquinas a composigdo estd repattida
em proporgdes divergentes, entre os grupos de menos de 10 e de mais de
30 anos.
b) Setor da 13

Na inddstria textil de 135 foram recenseados 190 000 fusos continuos
e cerca de 52 000 intermitentes, sendo os primeiros predominaitenente
de construgao recente enquanto que os Ultimos sdo em geral mais antigos.
Em temmos percentuais, para os continuos mais de 43 por cento foram
fabricados nos dltimos 10 anos e 41 por cento tem entre 10 e 30 anos,
como pode ver-se no quadro seguinte, Os fusos intermitentes se compSem
principalmente daqueles cuja construgdo data de mais de 10 anos. S6
uma quarta parte do total, ou seja menos de 13 COO fusos, s&o de fabri-

cag3o recente,

Equipamentos Menos de De 10 a Mais de Total Unidades
_10 anos 30 anos 30 anos (total)

Em percentagem do total

Filatdrios continuos

(fusos) 43.3 Ll.4 15.3 100.0 189 ,468
Filatdérios intermi~

tentes (fusos) 2L.7 37.1 38.2 100.0 51 617
Teares mecanicos 21.5 ,8.8 29.7 100.0 3 84,8
Teares automdticos 39.5 60.5 - 100.0 L48

Em tecelagem, no parque industrial predominam os teares mecanicos
- 3 848 unidades, comparadas com somente 448 teares de tipo automdtico;
os primeiros, coincidindo cam suas caracteristicas técnicas, sdo na
grande maioria de fabricagio antiga. Quasi a metade tem entre 10 e 30
anos e outros 30 por cento tem mais de 30 anos, de modo que apenas algo
mais de 20 por cento sdo de fabricagdo recente., intre os teares auto-
mdticos registrou-se cérca de 40 por cento de mdquinas novas, de menos
de 10 anos de fabricagdo, e pouco mais de 60 por cento daquelas cuja idade
varia entre 10 e 30 anos. [l3o foram registrados teares automiticos de

idade superior a 30 anos.
» JGrifico 10
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As mdquinas que compdem a preparagdo para fiagdo tem caracteristicas
de idade muito varidveis. Das onze fases deste processo, sete delas,
ou seja: cardas, duplas, intersetinas de apds cardas, penteadeiras,
intersetinas de apdés penteagem, lixadores, melangeuses e preparagio,
tem para a classe de menos de 10 anos participacSes que variam de 3£.8
por cento em melangeuses a 47.5 por cento em intersetinas de apds pen-
teagem; as colunas de lavagem, as rocadeiras e sortimentos de cardas
tem nesta dltima classe participagSes de 23,7, 26.8 e 19.6 por cento,
respectivamente; as cardas simples é que tem uma menor participagio,
com 4.5 por cento. (Ver quadro 2, anexo IV.)

Na classe de 10 a 30 anos a participagdo minima é de 36.2 por cento
nos lixadores e a mixima € de 57.1 por cento nas secadeiras. Finalmente,
nas de mais de 30 anos tem-se um minimo de 7.1 por cento em intersetinas
de apds cardas; a maioria das miquinas tem uma participagio de ao redor
de 20 por cento em média e as cardas simples tem um méximo de 59.1 por
cento.

Na preparagao para tecelagem as midquinas pertencem principalmente ao
grupo entre 10 e 30 anos, onde observam-se as mais altas percentagens,
chegando até 73 por cento no caso das meadeiras. Nas engomadeiras,
porém, a composig¢io é distinta, j& que predominam as mdquinas mais
antigas que representam a metade do total. Conforme € indicado no
quadro 2 do anexo IV a este capitulo, em algumas mdquinas hd também uma
proporgido forte de unidades novas, assim por exemplo, as binadeiras,
retorcedeiras e rocadeiras alcangam entre 37 e 44 por cento de mdguinas
de menos de 10 anos de fabricacdo.

A composigdo por idade da maquinaria de beneficiamento no setor 13
é bastante similar i do setor de algoddo (ver quadros 1 e 2 do anexo IV),
observando-se que as mdquinas novas de acabamento representam 25 por
cento do total comparado com cerca de 24 por cento no setor de algoddo.
Paralelamente as mdquinas novas para tingimento de tecidos constituem 52
por cento em 13 e 47 por cento em algoddo, as de tingimento de fibras 36
e 38 por cento, respectivamente, Também nos outros grupos de idade
observa-se um certo paralelismo, sendo o de mais de 30 anos o de menos

significado em ambos os casos.

/c) Setor das
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c) Setor des fibros artificiais e sintéticas

4s mdquinas de produgdo propriamente dita, neste setor, constituem-se
de filatdérios para fibra cortada e de teares mecanicos e automdticos, que
tecem os fios produzidos pelos filatdrios e também os fios continuos
elaborados pela inddstria quimica. Dos 53 000 fusos de filatdrios
recenseados mais de 30 por cento s3o de fabricagdo recente e gr-si 68
por cento tém entre 10 e 30 anos. Bstas cifras indicam que o equipa-
mento de fiagdo neste setor é bem mais novo que no setor do algodéo,
onde sé 25 por cento era de fusos de menos de 10 anos. lfao obstante,
nos teares a propor¢do de mdquinas novas € mais alta no setor do algod3o,
Jj& que quasi 50 por cento dos mesmos é constituida por automédticos novos,
comparado com 33.2 por cento no setor de fibras artificiais e sintéticas.
Neste dltimo setor a relagdo entre teares mecanicos e automdticcs tambénm
€ superior, sendo agproximadamente de 10 a 1 comparadas com 2.5 a 1 no
setor do algoddo. O numero de unidades e a composi¢do percentual da

maquinaria de produgdo no setor em andlise é a seguinte:

Equipamento Menos de De 10 a Mais de Total Unidades
10 anos 30 anos 30 anos . (total)
Em percentagem do total

Filatd8rios (fusos) 30,2 67.7 2.1 100.0 52 903
Teares mecanicos 11.7 79.1 9.2 100.0 13 333
Teares automiticos 33,7 66.3 - 100.0 1 160

No quadro 3 do anexo IV a este capitulo indica-se a comnosigéo por
idades da maquinaria de preparagdo para fiagdo, que pode resumir-se em
un predominio pronunciado das gue tem entre 10 e 30 anos, representando
entre 70 e 80 por cento do total, sendo o resto de mdquinas novas, isto
é, de menos de 10 anos de fabricagdo., A maquinaria de preparag¢ao para
tecelagem apresenta uma situagido bastante desigual.

Na se¢do de beneficiamento nota-se, a exemplo do gue ocorreu nas
demais fibras, uma proporg¢io considerdvel de mdquinas novas, especialmente

/de tinturaria
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de tinturaria e acabamento prdpriamente dito, porém em estamparia sé 8
por cento das miquinas tem menos de 10 anos. Nesta segio quasi ndo se
cbserva maquinas de mais de 30 anos.

d) Setor da juta
0 setor da juta que na indidstria textil do Brasil tem uma relativa

importancia, possue um parque de miquinas de produgfo que deve ser
classificado como amplamente antiquado. Quase a metade dos fusos de
filatérios, duas tergas partes dos teares mecanicos e mais de 80 por
cento dos teares automdticos sdo de construgdo que data de mais de 30
anog., LEstes dltimos incluem, sem ddvida, uma maioria de teares
mecanicos que foram automatizados mediante reformas posteriores.

Mesmo assim, como pode ver-se no quadro seguinte, eles representam sé

22 por cento do total de teares neste setor - umas 760 unidades -
enquanto que os teares mecanicos sem reformar representam 2 582 unidades,

ou seja 74 por cento do total.

Equipamento llenos de De 10 a Mais de Total  Unidades
10 anos 30 anos 30 anos (total
Em percentagem do total

Filatdrios (fusos) 10.5 41.8 47.7 100.0 42 968
Teares mecanicos 1.5 29.4 69.1 1C0.0 2 582
Teares automdticos 17.1 - 82.9 100.0 760
Teares circulares 28.2 7.8 - 100.0 1542

A maquinaria de preparag¢do tanto para o processo de fiagdo como
para tecelagem deste setor é também antiga em sua grande maioria, embora
em alguns casos haja uma proporgio importante daquelas miquinas que tem
10 a 30 anos, conforme depreende-se do quadro 4 do anexo IV. Estas
mesmas caracteristicas sdo encontradas para o equipamento da segio de
beneficiamento, onde com excegdo das cbrtadeiras, o grupo de idade mais

numeroso é o de mais de 30 anos.

/e) Setor do
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e) Setor do linho

O setor do linho, embora ocupe o iudltimo lugar quanto ao total de
méquinas instaladas, caracteriza-se pela elevada proporgdo de mdquinas
novas em seu equipamento em relagdo aos demais setores. Esta situagdo
€ encontrada ndo sé para as mdquinas de producfo mas também para aquelas
dos processos de preparagdo e de beneficiamento, No que concerne as
miquinas de produgio, este setor conta com 58 por cento de fusos de
filatérios para fibra longa de menos de 10 anos de construgdo, e com
87 por cento de fusos de filatdérios de estopa do mesmo grupo de idade.
Os primeiros sfo de maior importancia no processo de fiag#o de linho,
pois representam 22 660 unidades comparadas com 3 954 unidades dos
dltimos. Entre os teares mecanicos quasi 55 por cento tem menos de 10
anos e entre os automdticos a elevada proporgdo de 80 por cento € de
teares novos, ou seja também fabricados nos Ultimos 10 anos. Mais
ainda, a proporgio entre teares mecanicos e automiticos é de menos de
2 para 1 o que é outra indicagdo do relativo modernismo deste setor.

As cifras anteriores estdo expostas no quadro seguinte.

Equipamento Menos de De 10 a Mais de Total Unidades
10_anos 30 anos 30 anos (total)
Em percentagem do total

Filatdérios para

fibras longas (fusos) 57.7 35.9 6.4 100.0 22 660
Filatdérios para

estopa (fusos) 86.9 13.1 - 100.0 3 954
Teares mecanicos 54.6 LL.7 0.7 100.0 871
Teares automdticos 82.1 17.9 - 100.0 L6k

Nas preparagdes para Piagdo e para tecelagem a maquinaria também é
predominantemente nova., Em algumas miquinas existe todavia uma percen-
tagem alta do grupo entre 10 a 30 anos de idade, porém pode-se afirmar
que -~ com exce¢do das retorcedeiras - ndo existem Quantidades significa=
tivas de mdquinas cuja idade seja de mais de 30 anos. (Ver quadro 5,

/anexo IV
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anexo IV deste capftulo.) Igualmente, na seg¢io de beneficiamento
praticamente ndo foram registradas mdquinas antigas, e em grande

parte as unidades s3o de recente fabricagdo - 75 por cento das mdquinas
de tingimento ~ ou tem entre 10 e 30 anos como a totalidade do equipa-

mento de estamparia.

/Anexo I
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fnexo I

COBERTURA DA INDUSTRIA TEXTIL ALCANGADA €OM 05 INQUERITOS CEPAL E SUDENE

. Fusos (1 000) a/ Teares a/
Distribuigao v
Instalados Recenseades Instalados Recenseados
Segundo Estados - total 4 294.9 L 025.3 131 860 121 149
Sao Paulo 1 888.1 1 723.7 60 384 53 609
Rio-Cuanzbara 964,9 9314 25 962 23 358
Minas Gerais 594,0 55765 17 450 17 260
Santa Oatarina 105.1 101,8 2 500 2 W5
Rio Grande do Sul 8745 6846 2 230 2 001
Nordeste b/ 64243 642,3 22 476 22 L76
Outros o/ 13,0 - 858 -
Segundo fibras - total 4 294.9 4 025.3 131 860 121 1kg
Al godao 3 840,0 3 656,13 102 760 95 L27
L& 30149 245,8 5 500 b4 534
Artificlals e sintéticas 60,0 4/ 53,0 4/ 17 500 16 278
Jutae e flbras similares 60,0 43,2 4 500 3 538
Linho e ram{ 33.0 2740 1 600 1 372

Fonte: Pesquisas CEPAL, SULCNE,

i/ Todos os fusos e teares existentes em cada f‘a'brioa, en condifo'e's de funcionar estlvessem ou
nao ativos,

b/ Por falta de informagoés ocomplementarss consideren-se o equipamento levantado igual a 100
por cento do equipamento instalado na reglao pesquisada,

¢/ Dados estimados.
4/ Trata-se de fiagio de fibras cortadas cujo processe & semelhante ao do algodio e da 18,

/Anexo II
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Anexo II
EQUIPAMENTO DE FIAg‘Io E TECELAGEM EM ALGUNS PAISES

Percentagem
Palses Al godao La Total ::: fm:;:o:i:

em cada pals

Fusos (1 000 unidades)
Brasil 3 8ios/ 301 &/ 41 92,7
Argentina 989 380 1 369 7242
Mexico 1 188 eoe ees coe
E.L.U.U, 20 000 1 339 b/ 21 339 93.7
Japeo 12 895 1 920 14 815 87.0
India 13 149 191 13 340 9846
Franca 6 2Bo 1 427 7 707 81.5
Alemanha (Rep,Federal) 6 020 1191 7 211 83.5
Gran Bretanha 19 889 L 663 24 55p 81.0
Italia 5 211 1 555 6 766 7740
Teares {unidades)

Brasil 102 760 a/ 5 500 a/ 108 260 99
Argentina 19 Ly 9 000 28 Lk 684
Mexico 38 éol cen cee eos
E.EaUaU, 326 387 14 234 b/ 340 621 95.8
Japao 367 349 32 99k Loo 343 9.7
Indsa 204 306 3 865 b/ 208 171 98.1
Franga 124 517 19 085 143 602 8647
Alemanha (RepeFederal) 125 71 16 600 142 3n 88.3
Cran Bretanha 250 000 51 734 301 734 82.9
Italia 109 299 24 500 133 799 81.7

Fonte: Instituto Cotoniero Italiano,\™-ric Statistiche Tessili 1960,

a/ Dados de 1960,
b/ Dados de 1957,

/Anexo III
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Quadro 1
CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS DO EQUIFAMENTC DE
Fmgﬁo POR ESTADO E POR FIBRA
Artifia
Estados Al godao 1a ciais‘ ® Juta Linho Total
sintéti-
cas
1, Fusos continuos 3 534 598 189 168 52 908 L2 968 26 614t 3 846 556
Sao Paule 1 4o9 610 152 608 52 908 33 726 21 887 1 670 70k
Rio=Guanabara 830 430 11 660 - 5 300 2 482 89 872
Minas Gerais 531 gl - - - - 531 Lgh
Santa Catarina 101 990 - - - - 101 990
Rio Grande do Sul 18 768 25 200 - 3 9h2 2 280 50 190
Nerdeste 642 306 - - - - 642 306
2. Fusas intermitentes 2 490 51 617 - - 54 107
Sao Paulo 2 k9o 28 796 - - 91 286
Rio~Cuanabare - 4 618 - - 4 618
Rio Grande do Sul - 18 203 - - 18 203
3e Total 3 537 088 241 085 52 908 42 968 26 614 3 900 663

Fonte: Pesquisas CEPAL e SUDENE,

/Quadro 2
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Quadre 2

CARACTiIRISTIC4S TEZCNOLOGICAS D0 ECUIFAMENTO DE TECELLGEY POR Z5T.DO £ FOR FIBR,

hrtifia
Estzdos Alzoddo 3 cids e Juta Linho Total
sinteti-
ecs
1. Teares mecinicos 65 556 e 13333 2582 fival 90 290
550 Paulo 18 719 2 509 12 079 1552 735 35 Ggh
Rio=Guan~h-ro 1L 553 5l 913 651 122 17 186
Mims Gernis 13 029 14 106 - 13 209
Santy Cataring 1 996 - - - - 1 99
Rio Grande do Sul 760 b7 235 379 14 1 866
Nordeste 2G 139 - - - - 20 139
2. Teares automiticos 23 531 it 1 140 760 el 26 665
S3o Paulo 12 2%9 24y 1 118 760 360 4 774
Rio=Guimb-ra £ 206 198 34 - 92 5 bge
Minns Geris 2 641 ] - - - 3 602
Santa Cate.rin. g - ~ - -~ ulg
Rio Grande do Sul 1 17 8 - 12 43
Nordeste 2 337 - - - - 2 337
2, Teares circulares - - - 142 - 142
S3o Paulo - - - 102 - 102
Rio=Gugn:'v.r - - - ] - Lo
Y. Totnl 92 4S9 4 29t 14 ho3 3 484 1295 117 097
I‘_om: Fesaulssrs CEPRL o SUDZME,

/Anexo IV
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Anexo IV

Quadro 1

DISTRIBUI(,JEO DO EQUIPAMENTO SEGUNDO IDADE RO SETCR DE ALGODAO

De menos de 0=30 De mals de
Equipamente 10 a.:lon tnoz 30 anos Total Unidades
(total)
Em percentagem do total
Preraragac & fiagdo
Batedores 24,5 b7 38,1 100.0 420
Cardas 19,2 3.0 46,8 100,0 9 956
Sortimento cardas 28,0 25,6 LT RN 100,0 164
Passadeiras 27,0 32,0 1,0 100,0 11 233
Reunideiras 23,8 52,7 2345 100,0 315 .
Laminadeiras 23,0 Lh,0 3340 100,0 209
Penteadeiras 25,8 45,0 29,2 100.0 2 157
Magaroquelras 15.5 29.6 5h.9 100,0 338 324
Preparigéo a tecelagem
Rocadeiras (conicaleiras) 3244 51,5 16.1 100.0 107 639
Retorcedeliras 22,0 Lg.,0 30,0 100.0 461 815
Meadeires 11.9 51.9 3642 100,0 32 521
Urdideiras 33.7 Lo,8 25.5 100,0 1 277
Espuladeiras L2,1 36.5 214 100.0 Ly 8y
Engzomadeiras 20.0 27,0 53.0 100,0 426
Plagio ¢ tecelagem
Filatorios continuos 25.1 353 39.6 100.0 2 892 292
Pilatorios intermitentes - - 100,0 100.0 2 4oo
Teares mecanicos 54l 31,3 63.3 100,0 49 517
Lisos 3.6 28.5 6749 100.0 25 967
Xadres 7 3740 55.6 100.0 10 245
Maquineta 6.0 3049 63.1 100.0 10 581
Jaoquard 12,3 37.8 L9.9 100.0 2 ‘724
Teares automdticos Lg,6 49,7 10.7 100,0 21 496
Lisos 49,8 39.0 11,2 100,0 15 4y2
Xadrés 804 15.7 349 100.0 775
Maquinets Ly L 45,3 10.3 100.0 5173
Jacquard 3549 64a - 100,0 106
Beneficiamente :
Alvejamento 29,6 R 26,0 100,0 602
Tingimento de tecidos L7, Yy, 2 8.7 100,0 1151
Tingimento de fios e fibras 37.8 49,2 13,0 100,0 262
Estamparia 27.6 43.7 28,7 100.0 174
Acabamento 23.6 4o.5 3549 100.0 704

Ponte: Pesquisa CEPAL.

/Quadro 2
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Quadro
DISTRIBUIGAO DG ERUIPAMENTO SEGUNDO IDiDZ MO SETOR DE 1A
De menos 10-30
Equiprmento de 10 - Total Unidrdes
anos
Lhos (total)
Em percontopen do totel
Preparagio ~ fiagdo
Colunas de lavasgem 23.7 Y4a,2 100.0 59
Secadeiras 26.% 7.1 160.0 56
Cardes simples L.5 CTaRT! 100.0 22
Cardas duplas 3947 42.0 100.0 219
Sortimento de card:s 1946 4o.7 100.0 158
Intersetinas ~pds cordas  39.8 EYy R 100.0 Yoo
Penteadeiras 43.7 4o.¢ 100.0 563
Intersetinis apés
pentensem 7.5 S 100, 0 238
Lixadores 39.7 3 e 100.0 58
Melrngeus os 68 oyt 106.0 76
Jogo de rreperagio 4. 3.2 100.0 55
Prepercgio & ticelagen
Binedtires 372 742 15.6 100.0 6 314
Retorceisin s 4o.5 2 14.7 100. 0 76 6ok
Rocadniras Wi, 2 iy, o 10.9 100.0 12 “30
Hendeiras 1.6 ", 0 12.4 160.90 5 53
Urdideires 21.2 el 20.7 106.0 241
Espuledcires 3042 52,8 17.0 100.0 5 115
Ergom. delres 13.2 3€.8 50.0 1C0. 0 38
Piigho e tusel .gem
Filatérios continuos 13,3 41.b 15.3 10040 189 L63
Fil1tdrios intermia
tentes 24,7 37,1 2R,2 100.0 51 617
Teares meefnicos 2145 4R.8 29.7 1C0.0 3 846
Lisos 7e2 LE g2 46,6 100.0 470
Yedris 21,4 50,0 28.6 105.0 1 €99
Mrquinetn 25.6 49,0 2544 100.0 1 386
Jacqnrd 2643 W7 29.0 100.0 293
Teares autoriticos 3945 £045 - 165.0 UL
Lisos 00,0 - - 100,0 64
Xadris 1.2 8340 - 100.0 7k
Maguineta NS 5545 - 100.0 279
Jacqunrd 1£.1 3.9 - 160.0 31
Beneficinmento
Tingimento de tecidos 52.3 35,9 8.2 100,0 296
Tingimcnto de fios ¢
fibres 3644 5%.8 9.5 100.6 2147
icnbamento 25.0 5145 2345 100.0 1 0M1
Fonte: Posguisn CEPAL,
Quadro 3



E/CN.12/623

Pag. 117
mamm<3
DISTRmUIgZo DO EQUIPAMENTO SEGUNDO IDADE NO SETOR DE FIBRAS
ARTIFICIAIS E SINTETICAS
De menos De meis
de 10 10-30 de 30 Total Unidadee
Equipremento anos anos anos (total)
Em percentagem do total
Prepamggo a flagao
Batedores 28.6 7 - 100.0 Vi
Cardas 3042 69,8 - 100,0 139
Passadeiras 20,7 7943 - 100,0 184
Magaroqueiras 17.4 79.7 2.9 100,0 4 206
Preparayao a tecelagem
Rocadeiras (conicalelras) 48.7 50,2 1.1 100,0 14 059
Retorcedeiras 40,6 5745 1.9 100,0 184 704
Meadeiras 15.0 7.0 14,0 100,0 2 620
Urdideiras 16.8 7740 662 100,0 814
Espuladeiras 40,5 58.% 0.8 . 100,0 18 &74
Engomadeiras 231 76.9 - 100,0 52
Flagao e tecelagem
Fllatdries 30,2 €77 2.1 100.0 52 908
Teares mecanicos 11.7 79.1 9.2 100.0 13 333
Lisos 1.3 81.6 17.1 100,0 792
Xadres 947 8743 3,0 100.0 2 742
Maquineta 12,6 76.8 10.5 100,0 9 oB1
Jacquard 2043 735 6.2 100.0 ne
Teares automdticas 3347 6643 - 100,0 1 160
Lisos 55.8 Wh,2 - 100.0 242
Xadres 2.5 9745 - 100,0 284
Mequineta 32.0 68.0 - 100.0 537
Jacquard 794 20.6 - 100,0 97
Beneficlamento
Tingimento de fios e fibras 5ha3 5,7 - 100,0 35
Tingimento de tecidos 34.2 64,1 1.7 100.0 576
Estamparia 843 91.7 - 100,0 18
Acabamento L2,6 57.4 - 100,0 108
Outras 20.1 20,0 9.9 100.0 219

Fonte: Pesquisa CEPAL,

/Quadro 4
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wurdrs 4

DIS'I‘RIBUICIO DC ZATTPAINTO ZIGUNTLC IDADE M2 SETOR L JUTA

De mence M2is de .
- 10=30 ot 1l Unidoe
Equipimento de 10 30 anos
ancs des
.nos ($0121)
Ln 5 do totel

Prepormgas o fingio

fmoleccdores 7.1 1249 100.0 26
Cordas Breaker 10.7 £1.0 100,06 56
Cerdoc Finigsher 11.1 AT 54,7 Gnde A1
Cerdns combinad s - 100,70 - 100.0 6
Cardcs pere cescemc 25, 12,5 N 100,00 3
Passadeiras 2u.2 511 L 16¢. D 1 425
Magaroqueiras - 3R il 10060 2 982
Freparegfo A tecelagem
Carreteleir:s - 4040 £0.0 106,45 b6o
Rocadeiras L, 0 36,7 572 109.¢ 2 Ly
Retorcedeiras 2.9 BT 56,7 10046 1674
Mendetirus - 28.0 72.0 100.6 121k
Urdideiras 20.0 Leoo 40.0 1000 25
Espulndciras £.9 2643 65.8 100,0 € 280
Engomndeiras 7+1 olin? 6R.6 100.C 70
Fiagdo ¢ tecelngoom
Fil~tdrios 1¢.5 b .5 100.6 42 968
Tonres mecdnicos 1.5 20,0 £9.1 10G.0 2 582
Teares circularcs 2042 71,9 - 102, G 142
Tacres gutordticos 17.1 - 22.9 100.0 760
Beneficiomento
Calandras 2.1 3% 66.0 10C. 0 32
Dobradciras b5 1.2 279 100.0 22
Cortndeiras 11.7 Vil 41,1 170,90 17
Mfquims ce costure 17.4 27.1 55.5 10,0 43
MAquinas de prenswgem 19,2 ] 100.0 26
Outras 15.0 5.0 10040 20

Ponte: Pesquisgs CLPLL,

/Ouadro 5
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Quadre 5
DISTRIBUI(;_I.\O DO EQUIPAMENTO SEGUNDO IDADE NO SETCR DE LINHO
De menos de 10-30 De mals de
10 anos anos 10 anos Total Unidades
Equipamento (total)
Em percentagem do total
Prepa.ragao ‘a fiagao
Penteadeiras
Haoklins 714 28,6 - 100.0 14
Passadeiras 20,2 7749 1.9 100,0 7n7
Cardas 37.1 6249 - 100,0 35
Penteadeiras retilineas 54,8 L5.2 - 100,0 95
Magaroqueiras 5349 ) 1.7 100.0 2 838
Preparagao o tucelugen :
Retorcedeiras 1.2 80,9 1749 100,0 2 562
Rocadeiras (conicaleiras) 45,2 51,8 2.9 100,0 2 762.
Meadeiras 9l,¢ - 5.l 100,0 790
Urdideiras 51,5 43,9 4,5 10040 66
Espuladeiras 89,9 73 2,8 100,0 857
Engomadeiras 45,5 54,5 - 100,.0 11
Fiaggo e ‘tecelagem
Filatérios (fibra longa) 57,7 3549 R 100,0 22 660
Filatérios (estopa) 86,9 13.1 - 100.0 3 954
Teares mecanicos 54,6 Ly 7 0s7 100.0 871
Lisos 8o.7 19.3 - 10,0 473
Aadres 12,8 7445 12,7 100,0 Y7
Maquineta 16,2 83.8 - 10G,0 314
Jacquard 100,0 - - 100.0 37
Teares automiticos 82.1 17.9 - 100,0 Lgh
Lisos 7647 2343 - 100,0 a4y
Magquineta 98,3 1.7 - 100,0 117
Beneficlamento
Tingimento 75.8 2k,2 - 100.0 I
Estamparia - 100,0 - 100,0 L3
Acabamento 24,7 51.8 2345 100,0 Lh

Fonte: Pesquisa CEPAL,.
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Capitulo V

PRODUGAO UNITARIA DAS MAQUINAS £ PRODUTIVIDADE
DA MEC DE OBRA

1. Introducho

O presente capitulo trata da produgZo unitdria das mdquinas e da produ-
tividade da mfo de obra na inddstria textil brasileira, por fase de
elaboragio, ou seja na fiagdo e na tecelegem; por tananho das empresas,
classificando-as em grupos sezundo o mizero de fusos ou de teares gue as
campdem, e por Lstados da Federagdo ou re-ifes geogrificas, A andlise
a que se procede é baseads nous resultados io inquérito diretos aos
estabelecimentos de fiagdo e tacelagem do Brasil fexzclusive os Estados
do llordeste).

A produgfo unitdria das miquinas (fusos ou teares) é constituida
pela quantidade de producdo elaborada em uma hora.

A produtividade da mZo de obra é medida pela relag¢fo entre a
quantidade produzida em um dado intervalo de tempo e a mo de obra
utilizada nessa produgéao.

A produgio unitédria da maquinaria e a produtividade duz m&o de cbra
sdo conceitos em boa medida inter-dependentes, j& que ambos dependem de
fatores como a qualidade da matéria prima utilizada e a eficiencia com
que trabalham as mdquinas.

A eficiencia, por sua vez, estd intimamente relacionadas com numerosos
fatores dentre os quais destacam-se o grau de preparagfo da mao de obra,
as caracteristicas de crganizagd@o interna das fédbricas e o mocernisme da
maquinaria.

Comparando com padrdes estabelecidos para uma indistria que opera
sémente com mdquinas modernas e que tranalta a um nivel razodvel de
eficiencia, verifica-se que os atuais indices de producfo unitdria e de
produtividade da inddstria te:til brasileira sfo muito baixos.

lins fiagSes de ~lzod%o, = nroducfo unitdrin, rondernd: en térmos dc
titulo le 18, aleanga o 63 por cento do pzadric respectivo, ensusnto que

/n produtividade
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a produtividade nZio ultrapassa a 46 por cento do padrZo respectivo. .

Nas fiagles de 14, a1 produgfo unitdris atinge apenns 42 por cento
e a produtividade 47 por cento dos p~drdes correspondentes,

Nas tecelzgens de algodio » produgZo unitdria ponderada observada
representa uns 55 por cento do padrio adotado, atingindo a produtividade
ponderada apenas 20 por cento do padrdo. Este indice de produtivideode
na tecelagem, extremamente baixo, parece ser devido, em bon parte, ao
uso de uma elevada proporgio de teares mecanicos. Verificou-se que
através do uso de teares automiticos a produgfo unitAriz seria incremen-
tada em 8 por cento e a produtivid:de em 125 por cento,

Nas tecelagens de 1% const:itou-se que & producfo unitdria atinge
56.5 por cento do padrio, enquanto que ~ rrodutividnde n&o € superior a
30 por cento do termo de coupsrsgfo »dct-io. Da mesma forma que no
algodfo, verificou-se para a 1% a existencia de grendes vantagens de-
correntes da utilizagio de tenres autom?iicos em lugar dos mecanicos,
tendo sido de 56.5 e de 132 por cento, respectivamente, os aumentos de
produgdo unitdris e de produtividade que, em princirio, def poderiem
resultar,

Os resultados da pesquisa revelam também, tanto pare o =lzoddo
quanto para a 1%, que apesar de nfo existir ume tendencia bem definida
na relagdo entre o tamanho dns fiagGes e os indices de produgic unitdria
respectivos, os melhores resultados n%o se encontrem nos grupos de maior
tamanho, e sim nos de tamanho médic.  Porém, 2o contririo, o produtivi-
dade mais elevada € 2 dos grupos de maior temanho., Todrvia, o estudo
detalhado de produtividade em cada estcobelecimento de fingZo de algodio
mostra que os mais elevados niveis absolutos de produtividade encontram-se
nas fiagGes de 10 000 =z 20 000 fusos; que sOmente 4,3 por certo das
fiagdes da regifio pesquisadn ~tingem ou ultrapassam o padrdo e, finalmente,
que quase duas tergas partes das empreszs tem uma produtividede inferior
4 média brasileira.

Para as tecelagens verificou-se, no caso do alioi8o, a existencia de
um certo paralelismo entre os indices de produgfo unitériz e de produti-
vidade e o tamanho dos estabelecimentos; assim, os de tomanhos médio e
grande apresentam os resultados mais elevados, No setor da 13, ao

/contririo, a
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contririo, a produgdo unitdria tende a baixar A medida que se eleva o
tamanho, salvo para o grupo dos maiores estabelecimentos que tem uma
produgdo unitédria acentuadamente mais elevada. J4 para a produtividade
hd uma correlagdo positiva: quanto maior o tamanho, mais alta & produ-
tividade, especialmente nas fébricas maiores que revelam valores bem
acima da média.

Comparando estes resultados com os do estudo anterior da CZPAL
sobre a indistria teéxtil 24/ observa-se o seguinte.

Para o setor do algodiao o estudo de 1951 concluiu, depois de analisar
uma amostra de 9 fiagSes antigas, que era possivel estimar em 119 por
cento o aumento da produtividade que se lograria gragas a um melhoramento
dos métodos de trabalho e ainds oubros 74 or cento adicionals gragas &
modernizagdo do equipamento, ou seja no total um possivel auwmento da
produtividade de 193 por cento sobre os nivels anteriores. 4s conclu-
sCes do atual estudo, baseado num levantamento direto que canpreende a
quase totalidade das fia¢les do Centro-Sul do Brasil, demonstram que o
aumento de produtividade possivel alcanga atualmente a 215 por cento.
Portanto, a situagdo atual aparentemente quasez ndo difere daguela apon-
tada pelo estudo de 1951. Mo obstante, sendo o padrio adotado no
estudo anterior senslvelmente mais elevado que o do presente estudo,ii/
a situagd@o atual & mais desfavordvel, o que deve ser atribuido ndo sé
a4 falta de renovagdo da maquinaria mas também ao nfZo melhoramento dos
métodos de trabalho e dos processos administrativos, uma vez que en 1951
foi estimado que do aunento possivel de produtividade 62 por ceinto pode-
riam ser obtidos através de melhcriz de métodos e 38 por cento por reno-—

vagdo da maquinaria. No presente estudo as estimativas correspondentes

32/ CEPAL, Productividad de la mano de obra en la industria textil
algodonera de cinco paises latinoamericanos (1951).

33/ No estudo de 1951 o padrio de produtividsde adotado foi de 5.39
quilos por homem-hora no titulo 20, e no presente adotou-se um
critério de 4.3 quilos por homem-hora para o titulo 1&; portanto,
o padrao atual € inferior ao do primeiro estudo., Deve ainda notar-se
que, do estudo de 1951, wmnsiderou-se sOmente a amostra que compreendia
tnicamente fdbricas antigas, enguanto que o levantamento atual abrange
fébricas tanto antigas quanto modernas, o que acentua o caracter
desfavordvel da situagdo atual.

/s8o de
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sdo de 67 por cento por aperfeigoamento da administragio em geral e
33 por cento através do reequipamento, segundo a andlise de 25 fédbricas

que figura no capitulo final.

2. Consideracdes metodoldgicas

Nas anidlises e comparagles deste capitulo sdo usados tres conceitos
bdsicos: produgio unitdria da maquinaria, eficiencia de operagdo da
maquinaria e produtividade da m3o de obra.

A produgdo unitdria é a rrodugio fisica obtida por uma unidade de

equipamento em wuma hora de funcionmuentoe. iste coeficiente foi deter-
minado, neste estudo, como o guociente d= nrodugio fisica de um conjunto

»

Tiero hotal de horas em gue essas

de mdquinas de determinado tino pelo m
mdquinas estiveram nominalmente em atividade. o caso dos fusos e dos
teares, por exemplo, a produgio unitdrio expressa-se em gramas por
fuso-hora e em metros por tear-hora, respectivamnente,

Enquanto que a produg¢ao unitaria pode ser determinada para grupos
de miquinas da mesma natureza, mas de idades, estados de conservagdo,
etc. bem heterogéneos, sendo portanto um conceito agregativo que traduz
unicamente um nivel médio de rendimento, o conceito de eficiencia
refere-se especificamente a uma mdquina determinada.

A eficiencia de operacfo de uma mdquina é a relagfo entre o rendi-
mento mdximo que em condig¢Ses tedricas ou ideais de funcionamento dela
poderia ser extraido e o rendimento obtido em condigles distintas dessas,
devidamente especificadas.

S&o numerosos os fatores que influem no rendimento de una midquina
e, portanto, na eficiencia da sua utilizagfo. A velocidade com que ela
funciona, o grau de treinamento da mdo de obra e o nivel de organigzagfo
do estabelecimento sZo os principais desses fatores.

De fato, uma mdquina nunca pode trabszlhar ininterruptamente, isto
8, a 100 por cento de eficiencia, pois hd paradas que necessariamente
devem ocorrer. Assim, por exemplo, nos teares mecanicos <deve haver
interrup¢Ses da produgdo para a troca de espulas e de langadeiras.

/Nos teares
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Nos teares automiticos essas paradas nfo existem, peois as trocas sao
feitas automiticamente, com a miquina em movimento; pordm, mesmo estes
teares devem parar para mudanga dos rolos de urdume. Os filatdrios
também necessitam parar para a troca de espulas, sendo as paradas corres-
pondentes mais frequentes nos tipos antigos do gque nos modernos.

Além dessas paradas obrigatorias hd outras casuais, provocadas por
ruturas de fios, falhas nmecanicas, ete. Também, como foi observado, o
rendimento de uma mdquina pode ser deprimido por fatores como a baixa
velocidade de operagdo, os quais se relacionam ou com o grau de obso-
letismo ou com a organizagdo da producgfo, nio tendo relagdo com o mimero

de paradas. Deste modo, a eficiencia da maquinaria é tanto maior quanto

3L/

—

menor o numero e a duragao das paradas obrischorias ou casuais.

As comparag8es da producZo unitdria no EBrasil e em outros palses sio
feitas através de padrdes de produgfo e de eficiencia estzbelecidos
segundo critérios que se expdem no capitulo metodoldgico final. Esses
padres de produgdo unitdria foram calculados de maneira a traduzir
ritmos de produgdo praticamente realizdveis em unidades produtivas
atualizadas operando a 90 por cento de eficiencia.

Entende-se por produtividade a produgio fisica de um homem em uma
hora de trabalho. Seu cdlculo € feito com base na produgio total
obtida em um certo lapso de tempc ~ um dia, uma senana, um més ou um
ano - e no numero de homens-horas totais empregados para rezlizar essa
produgdo. Desse modo, para calcular a produtividade da fiagdo s@o
tomadas em conta as horas trabalhadas por todos os operidrios diretos,

indiretos, mestres e contramestres de todas as sub-segles desde a
35

abertura até a elaboragdo dos conicais inclusive.~~ O mesmo é feito

34/ Por exemplo, se um tear pode tedricamente produzir 2C0 bstidas por
minuto trabazlhando sem interrupgfo, porém na priatica em condigdes
6timas de funcionamento, em resultados das paradas inevitdveis, ndo
produz mais que 180, diz-se que ele trabalba a Y0 por cento de efi-
ciencia. Tedricamente, se um fuso pode produzir 25 gramas de fio em
uma hora, porém na prdtica ndo produz mais que 20 gramas, nesse resmo
lapso de tempo, e€le estd perdendo 20 por cento de sua capacidade de
producdo, isto &, trabalha a 8C por cento de eficiencia.

Deve ter-se presente, nas campara¢Oes internacionais, gue nem sempre
os dados referentes & produtividade da fiagdo incluem os operdrios que
trabalham na elaboragio dos conicais (preparago para tecelagem).
Obviamente nestes tasos a produtividade resultante é mals elevada,

(VY]
l\

/em relagdo
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em relagio A tecelagem, onde sio computados todos os homens-horas
empregados desde o recebimento dos conicais até a saida do tecido crd

dos teares. adotou-se esse critério porque hd fiag8es que vendem fios

e sé podem faze-lo quando ézges estdo em conicais e as tecelagens sdmente
pic}

omo se verd com mais detalhe no capitulo metodoldgico, a produti-
c p gico, a1

compram fios nessa forma.

vidade é fung¢do de virios elementos, que para efeito deste estudo, podem
resumir-se nos tres principais: a eficiencia na utilizacfo da maquinaria,
as cargas de trabalho (isto é, o nimero de unidades produtivas por
operirio) e a qualidade da matéria prima utilizada.

Para permitir a comparag@o dos dedos de produg¢do unitdria da
maquinaria e de produtividade da m¥o do cira na inddstria textil
brasileira com os de outros paflses e tanbém para poder apreciar eomo
se apresentam esses valores nos diferentes grupos de tamanhos de fébricas
e nos diferentes iistados, ponderou-se a produgao nominal por um coeficiente
determinado pela relagio existente entre a produgdo padrao para o titu%'c
médio da fdbrica considerada e a produgio padrio para o titulo ke, 18.227
Dividindo-se a produgio ponderada pelo numero de fusos-hora ou de
homens-hora empregados para obter a produgdo nominal tem-se a produgdo

L

Tal ponderagdo implica wna certa distorsio, pois se aplica a um

ponderada ou a produtividade ponderada.

,» &

titulo médio que j& € uma fungdo de virios outros titulos. Guanto mais

elevado for o numero de titulos médios que entre na média total, de maior

amplitude serd a distorsdo. 0 ideal seria aplicar a ponderagido &

36/ 80 foram tomadas em conta as horas de trabalho das tinturarias, mesmo
quando as fébricas produzem fios tingidos.

37/ Este titulo serd utilizado como base de comparagdo no ramo do algoddo
para os diversos estudos das indistrias texteis da América Latina que
a CEPAL estd realizando.

38/ Por exemplo, supondo-se uma produgio didria de 1 0C0 quilos de fio 22
can N fusos-hora e n homens-hora, seundo a produg¢do padrdo do titulo 22
de 18 gramas por fuso-hora e a do titulo 18 de 22 gramas, o coeficiente
a aplicar & produgdo nominal serd 22 = 1,22 e a produgio ponderada

18
1000 x 1.22 = 1 220 quilos.
A produgdo unitdria ponderada serd de 1 220

=

A produtividade ponderada serd de 1 220
n

/producdo nominal
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produgdo naminal separadamente para eada titulo de fio produzido em

cada uma das fébrieas. Mo entanto, tal cdlculo seria extremamente
laborioso, ndo sendo justificado pela margem de erro de outro modo intro-
duzida, Para reduzir ao minimo a distorsdo calculou-ce a ponderagd@o ao
nivel do titulo médio produzido em cada fibrica, de modo que os resultados
analisados neste capitulo podem ser considerados como sensivelmente

préximos da realidade, 2%

39/ Pode numa primeira andlise parecer paradoxal que, em certos casos, um
grupo de estabelecimentos com titulo médio inferior ou igual ao do
grupo que foi tomado como base de compsragao tenha uma produgdo pon-
derada superior & real., Torna-se, @.l30, necessirio explicar que no
cdlculo do titulo médio do gruro uti’izam~se como coeficientes de pon-
derag@o as produgdes nominzis de cada estabelecimento, e no cdlculo da
produgéo ponderada, como fol mercionada anteriormente, os coeficientes
sdo as relagbes entre a produgio pritica correspondente ao titulo médio
do estabelecimento e a do titulec considerado como base. Cumpre ainda
salientar que a fungdo de produgdo & nao linear, na qual as quantidades
produzidas diminuem a medida que se aumenta o titulo. No caso particu-
lar do algoddo a fungdo de produgdo prdtica € a seguinte:

P - RPM x 60 x B , onde P = produgfo pridtica de
t VT x36x8,0xTx 2.2

1 fuso-hora, RPM = rotag8es por minuto, E = coeficiente de eficiencia,
t = coeficiente de torsdn, T = titulo do fio.
Resunindo, quanto mais elevado o titulo menor & a producio noninal.
Expressando essa produgdo nominal em termos de um titulo mais baixo,
a produgdo ponderada serd maior que a nominal.
Para melhor esclarecimento da elaboragdo dos célculos do titulo médio
e da produgdo ponderada, considerar-se-4 um grupo formado por 3 esta-
belecimentos na situag@o seguinte:

Estabele- T{tulo Produgfo real B a/ Produgdc Produgdo
cimento por tftulo ponderada
(1) (2) (3)  (W)=(1)=(2) (5)=(2)x(3)

A 3 L0 000 0.4120 120 000 16 480

B 28 30 000 1.0000 540 000 30 000

C en 10 CQO L. 7826 600 000 L7 326

Total 15.75 80 000 - 1 260 000 G4 306

a/ Relagdo entre a produgio pritica correspondente ao titulo médio
do estabeleeimento e a produgdo prdtica para o titulo Ne. 18,

Como se pode observar, o titulo médio do grupo é 15.75 e inferior ao
titulo 18 tomadoe como base de penderagio, e a produgdo ponderada €
superior a produgfo real, o que se explica pela influencia marcante
do titulo 60,

/30 Pmdugéo
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3. ProducZo unitdria da magquinaria e produtividade
nas fiacBes de alsodio

Efetuados os ajustamentos necessdrios para adaptar os dados nominais aos
que corresponderiam a um tftulo médio Ne. 18, tém-se os resultzdos indi-
cados no quadro . Para o conjunto dos Zstados do Centro-Sul, a produ-
¢do unitdria nas fiagGes de alzoddo foi de 14 gramas por fuso-hora e a
produtividade de 1.995 gramas por homem~hora, IZIstes valores variam
aprecidvelmente em fungdo do tamanho do estabelecimento e, de maneira
menos sensivel, segundo as regides geogrificas., Os dados bdsicos que
permitem esta andlise encontram-se no quadro 1 do anexo I a este capftulo.

No entanto, convem considerar iniclalnernte como se situa o valor da
produtividade da mao de obra em relagdo a outros paises.

a) Comparac3o internacional

As comparag¢bes internacionais sdo sempre dificeis, em virtude da
escassez dos dados disponiveis para outros paises, e de significado
limitado em vista das diferentes condig¢fes institucionais e técnicas em
que trabalha a inddstria textil nos vdrios paises.

A comparag¢do com padrdes dos Estados Unidos em particular, ndo é
muito significativa, porque a inddistria desse pals dispSe de um mercado
considerdvel, de maiores possibilidades de padronizagdo da produgdo, bem
como de maiores facilidades para proceder a constantes modernizagles.

Tais condi¢8es colocam a inddstria textil norte-americana em situag3o
privilegiada em relagdo & de gualquer pais latino-avericano. Deve ter-se
presente, ainda, que a relagdo entre o custo da mdo de obra e o da maqui-
naria determina a utilizag¢fo nos Estados Unidos de mdguinas de alta
produg8o, que poderiam talvez nfo ser econdmicas na américa Latina.égy

Com essas qualificagles, procede-se a uma comrarsgdo, no quadro

seguinte, entre os valores da produtividade da mdo de obra na fiagdo de

40/ Este assunto serd tratado no capftulo VII, no qual se considera o
reequipamento da indistria textil brasileira com maquinaria de
distintos graus de automaticidade.

/algodic no
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algodio no Brasil, nos BEstados Unidos, na Europa e em dois paises
latino-americanos, tomando como padrao o valor da produtividade tedrica
que foi calculado como compativel com as condigOes da América Latina e
adotado nos estudios téxteis da CEPAL em cursc, correspondendo a uma
fiagdo de 10 000 a 20 000 fusos.éi/

Quadro 23

PRODUTIVIDADE NA FIAGEO DE ALGODAO M ALGUNS PAISES

Brasil ©Chile Pamml Fadrfo lati- édia su~- Estados
Ve

{195¢) noamericarn ropela Unidos
a/ 2/ o/ e/ e/
Gramas por
hamem-hora 1 996 1940 1 975 L 3C0 5 500 12 400
Indices L6 L5 L6 100 128 290

Fonte: CEPAL.
2/ Ponderagdo base Ne. 18,
b/ 20 000 fusos.

¢/ Estimativa.

Conclue-se da observagido desse quadro que a indistria de fiagdo de
algod3o do Brasil apresenta um nivel de produtividade aproxima;amente
igual ao dos paises latino-americanos considerados, um pouco inferior &
metade do nivel wrrespondente ao padrdo adotado.

b) Comparacfo segundo a dimensio dos estabelecimentos

Segundo os dados que se apresentam no quadro 24, relativos ao con-
Junto dos Zstados do Centro-3ul do Erasil, a dimensio dos estabelecimentos
parece influenciar sensivelmente os resultados da utilizagdo da maquinaria

e a produtividade da mao de obra.

ﬁi/ Para verificar as bases adotadas no estabelecimento desse padrio,
veja-se o Apendice iietodoldgico no dltimo capitulo.

/uadro 2
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Quadro 24

PRODUGAO UNITARIA i PRODUTIVIDADE NA FIAGAO DE ALGODZO
SEGUNDC O TalaNHO DOS LSTABELECIME.TOS

Tamanho do esta- Fusos Titulo Produg@o unitd~ Indice Produtivi- Indice

belecimento ativos médio ria (gramas p. produgdo dade (gra- produ-
(mimero de fusos)(em per- (Ne.) fuso-hora) _ unitdria mas homem~ tivida
centagem ponderada __hore) de pon
do total) Nomi- Ponde- Homi- Ponde derada
nsl rada nal rada
Menos de 1 (OO 0.2 7.8 27 17 121 1 149 %me 37
1000 a 4 999 5.7 13.5 16 14 100 1558 1349 68
5000 a 9 999 15.6 18.1 15 15 107 157, 1605 80
10 000 a 19 999 277 2244 12 146 114 1505 2048 102
20 000 a 49 999 32.4 22.9 10 14 100 1590 2 189 109
50 000 e mais 18.4 L5 9 13 93 1 4%9 2 440 122
Total 100.0 21.1 11 14 100 1575 1 996 100

Fonte: CEPAL, com base em dados da pesquisa realizada.

Comprova-se que a producado unitdria nominal vai decrescendo en
forma regular & medida gque aumenta o tamanho dos estabelecimentos;
deve-se notar, todavia, que os titulos médios produzidos vio afinando de
maneira constante em relagdo ao tamanho das unidades produtives e assim
em grande parte se explica o menor volume de produgidoc, pols trita-se de
fios de elaboragdo mais lenta. Porém, ao considerar-se a produgao
unitdria ponderada, constata-se que esta tem uma tendencia a aumentar
desde o grupo de 1 000 a 5 000 fusos até o de 10 000 a 20 00O, para
depois baixar a um nivel igual ou um pouco inferior i média geral.

Esta média € de 14 gramas por fuso-hora, quando a produgdo unitdria
padrdo para o titulo 18, a 90 por cento de e¢ficiéncia, é de 22 gramas

L2/

por fuso-hora,—

42/ Ver critérios de produg@o e graus de modernismo no capitulo metodo-
légico final.

/arifico 11
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rifico 11

PRODUCKONUNITARIA PONDERADA E PRODUT IVIDADT PONDZRADA D42 FIACOES DE
ALGODAO POR GRUPO DE TAMANHO DE ESTABELECIMENTO,SEGUNDO ESTADO

Gramas por
fuso ~ hora

20

20

20

20

28

20

Tant.e: Pesauisa Cepval

Quilos por
homem~hora
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Pode-se entio eoncluir que, para o conjunto de fébricas pesquisadas,
a produgio unitdria ponderada nfo ultrapassa 64 por cento do padrdo. O
valor mais baixo, de 13 gramas por fuso-hora, foi encontrado no grupo de
fébricas de tamanho superior a 50 000 fusos e corresponde mais ou menos
a 54 por cento da produgado unitdria padrido por fuso-hora, encuanto que
o mais alto, de 17 gramas, para as fdbricas de menos de 1 000 fusos,
alcanga 77 por cento do padrdo. As quatro primeiras classes de
dimensfo estdo todas dentro dos lfmites de 63 a 77 por cento. Esta
observagdo, que serd camprovada na andlise efetuada mais minuciosamente
para una amostra de 25 fdbricas, exposta no capitulo metodoldégico, indica
que, de um modo geral, as fébricas de tamanhos pequeno e médio alcangam
um nivel de produgdo unitdria algo superior ao das grandes. Considerando
a produgdo unitiria média total, destaca-se que ela poderia aumentar em
58 por cento nas fdbricas pequenas e médias, e em 70 por cento nas grandes,
desde que a maquinaria fosse atualizada e trabalhasse em melhores condi-
¢Ses de organizagdo da produgdo. Todavia, deve-se assinalar que nos
grupos das fébricas maiores o nivel médio de produtividade muito elevado
decorre da influencia exercida por um pequeno mimero de estabelecimentos
muito modernos cuja produtividade da m3o de obra é bastante superior a
média e alcanga, 3s vezes, valores que chegam a ultrapassar o padrio
adotado. A tftulo ilustrativo pode ser mencionado que, excluindo-se
apenas quétro fdbricas de tamanho superior a 20 000 fusos, ou seja menos
de 2 por cento do total das fdbricas pesquisadas, o nivel médio de produ-
tividade observado se reduz em cerca de 10 por cento.

c) Comparac3o regional

Os dados bdsicos que permitem comparagSes entre os Lstados e segundo
os tamanhos dos estabelecimentos em cada Estado encontram-se no quadro 1

do Anexo I a este capftulo. Inclui-se adiante um resumo desses dados.

/Grafico 12
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Quadro 25

INDICES Ds PRODUGERO UNITARIA £ Da PRODUTIVIDADE PONDERADAS NA
FIAGEO DE ALGODZO SEGUNDO ESTADOS E DIMENSOZS DOS

ESTABELECIMENTOS
Tamanho do esta- Total a/ Rio-Guana-~ Iiinas Sdo Paulo H.G. do Sul=-
belecimento bara Gerais 2. Catarina
(nimero de fusos) Pu Pr Pu Pr Pu Pr Pu Pr Pu Pr
Menos de 1 OO 121 411 - - 150 41 186 40 33 L0
1000 a 4 999 100 74 150 58 93 72 107 74 100 145
5000 a 9 999 l07 88 100 76 107 91 107 88 111 92
10 000 a 19 999 114 112 125 135 107 107 114 108 9, 106
20 000 a 49 999 100 109 100 104 93 137 93 103 - -
50 000 e mais 122 122 8 87 - - 107 164 - -
Total 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Total (comparagdo
regional) 100 100 86 89 100 90 107 112 129 gl

Fonte: CEPAL.

a/ Pu = producio unitiria
= produtividade

No Estado de S3o Paulo a produgdo unitdria da maquiraria e a produti-
vidade da mdo de obra estdo em um nivel bastante superior dos constatados
nas outras regides consideradas, com os Indices 107 e 112, respectivamente.

No HEstado de Minas Gerais a produgfo unitdria é igual & média,
porém a situagdo € um pouco mais desfavordvel para a produtividade devido
aos baixos fndices dos grupos de menor tamanho. Os Lstados do Rio de
Janeiro e Guanabara, em conjunto, apresentam uma produgdo unitdria da
maquin;ria bastante inferior i média (fndice 86) e uma produtividade
medida pelo indice 89, X nos Zstados do Rio Grande do Sul-Santa Catarina
que a maquinaria € utilizada num nivel de producfo unitdria mais elevado

(129), o qual no entanto nio encontra contrapartida no nivel de produti-

vidade da m3o de obra (81).
/B interessante
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E interessante observar que a situag@o relativaiente favordvel da
inddstria de fiagZo do algoddo em Minas Gerais tem lugar muito embora
a proporgdo de fusos atualizados em operag¢ido nesse Lstado seja a menor
no conjunto das regiles pesquisadas, pois, camo se verd em pormencr no
capitulo sobre o reequipamento (capftulo VII, anexo 1, quadro 1), a
percentagem de fusos atualizados desse Estado alcanga apenas 15 por
cento do total ai instalado.

Consideradas as diferentes classes de tamanho nos varios Zstados, é
nas fia¢cSes com menos de 1 000 fusos do hstado de S3o Paulo que se encon-
tram ps melhores resultados na utilizagfo do equipamento (26 grams por
fuso~hora). L3/ Em seguida o melhor resultado (21 gramas por fuso-hora)
é encontrado nas fiagGes da mesma dimensdo do Zstado de Minas Gerais.

A produgdo unitdria mais baixa encontra-se em Santa Catarina-Rio Grande
do Sul nos estabelecimentos com menos de 1 000 fusos (6 gramas por fuso-
hora). Resultados dos mais baixos se encontram, entre outros, nas
fiagbes de grande tamanho (acima de 50 000 fusos) dos Estados de Rio de
Janeiro-Guanabara (10 gramas por fuso-hora),

A influencia da dimensfo dos estabelecimentos sobre os resultados da
utilizagdo do equipamento & mais ou menos marcada em todos os Estados,
porém em todos os casos, a produgdo unitédria nos estabelecimentos de maior
tamanho (acima de 20 000 fusos) é muito préxima da média encontrada para
cada Estado. '

Quanto & produtividade constata~se que SHo Paulo tem um fndice (112).
superior a média da regifo pesquisada. Nos demais Estados encontram-se
indices que variam de um minimo de 8l no conjunto Santa Catarina-Rio
Grande do Sul a um mdximo de 90 em lMinas Gerais.

A variagdo da produtividade em fung&o do tamanho dos estabelecimentos
nos virios Estados é mais acentuada do que a encontrada para a produgdo
unitdria. O nivel de produtividade mais alto de toda a inddstria de
fiag@o de algoddo no Brasil é encontrado nos estabelecimentos de 50 000

fusos e mais do Estado de SZo Paulo (3 667 gramas por homem~hora, ou seja

43/ Dados absolutos do anexo I ao capitulo.
/85 por
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85 por cento do padrdo adotado para América Latina). Em seguida tem-se,
no Estado de ilinas Gerais, o grupo de 20 000 a 49 999 fusos com 2 480
gramas por homem-hora, e na regifo de Rio-Guanabara, a classe de 10 000
a 19 999 fusos (2 400 gramas por homem~hora).

0 nivel de produtividade mais baixo encontra-se nas fiagles de menos
de 1 000 fusos dos Zstados do Rio Grande do Sul-Santa Catarina (646 gramas
por homem~hora). De um modo geral, a produtividade aumenta com o tamanho
dos estabelecimentos, principalmente nos Estados de Sio Paulo e de !Minas
Gerais.

A diferente influencia do tamanho dos estabelecimentos sobre os
resultados da utilizagdo da maquinaria e sobre a produtividade da mo
de obra significa que existe um aproveitamento ndo integral da maquinaria
nos estabelecimentos de maior tamanho, independentemente da utilizag¢do da
mio de obra. Esta circunstancia serd provivelmente devida & maior
influéncia dos fatores de organizagio e de administragfio interna sobre a
utiliza¢8o da maquinaria, fatores que tendem a ser desfavoravelmente
afetados pelo crescimento dos estabelecimentos para além de um certo
ponto. Para esse resultado pode também contribuir uma outra circunstancia.
A utilizagdo inadequada da mdo de obra, a qual se traduz por uma produti-
vidade baixa, € mais ficilmente acusada pelos sistemas de contabilidade
tradicionais do que a sub-utilizagdo da maguinaria disponivel. LEfetiva-
mente, esses sistemas de contabilidade muitas vezes registram o custo-
mdquina por unidade de produto levando em conta apenas o tempo-miquina
utilizado e ndo o tempo-miquina disponivel. Desse modo, a sub-utilizagao
de certa categoria de midquinas (independentemente da eficiencia com que
essas mdquinas sdo usadas quando est3o efetivamente em funcionamento)
poderd, talvez, ser mais ficilmente negligenciada do que a sub-utilizagdo
da m3o de obra, dando em resultado a falta de paralelismo entre produgio
unitdria da maguinaria e produtividade da m8oc de obra que foi anteriormente
mencionada.

Zste fenomeno foi também observado nas fdbricas maiores, que tem
maquinaria moderna e que estabeleceram cargas de trabalho muito altas com
o propdésito de obter uma elevada produtividade da m3oc de obra. N&o
obstante, estas cargas, mesmo quando logram aumentar a produtividade

/média do
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média do operdrio, podem trazer como consequencia uma diminuig¢fo da
eficiencia da maquinaria se esta ndo puder ser atendida na forma adequada
por falta de adestramento da m8o de obra. X interessante observar, a
esse respeitd, que.as cargas de trabalho das fdbricas de maior dimensdo
sdo mais de quatro vezes superiores is constatadas nas fibricas menores.
Isto pode ser observado nas cifras do quadro seguinte, que foram obtidzs
pela relagdo existente entre a produtividade ponderada constatada e a
produgio unitdria da maquinaria. (Ver quadro 26.)

Pode-se observar que, no grupo de 50 000 fusos e mais, a carga de
trabalho encontra~se muito préxima do padrdo adotado de 5 operdrios por
1 000 fusos, enquanto que a produtividade, embora relativamente boa em
comparagdo com a média brasileira, ndo ultrapassa a 54 por cento do
pdrdo. O fenomeno se explica pelo fato de que a produgdo unitdria neste
grupo representa apenas 59 por cento do padri@o de 22 gramas por fuso-hora.

Estes dados mostram que as mais elevadas cargas de trabalho em fiagdo
de algodio se encontram em Rio-Guanabara e S#o Paulo, onde a média de
fusos por operdrio € de 148 ou de 6.7 operdrios por 1 000 fusos, o que
alcanga 75 por cento do padrio. Em segundo lugar vem Minas Gerais com
7.7 operdrios por 1 000 fusos, ou seja 65 por cento do padrdo, e final-
mente Santa Catarina~Rio Grande do Sul alcangam sdmente 55 por cento do
padrdi com 11.1 operdrios por 1 000 fusos. Em média a carga de trabalho
€ de 7 operdrios por 1 000 fusos, ou seja & volta de 70 por cento do

padrao.

Dos pardgrafos anteriores conclui-se que os niveis de produgdo
unitdria alcang¢ados pela maquinaria e de produtividade da m3o de obra na
inddstria brasileira de fiagdo de algoddo sdo muito baixos, tanto para o
total da regido pesquisada quanto para os diversos Estados. No capitulo
seguinte sobre custos de produgio serio feitas algumas comparagBes inter~
nacionais de um tecido de algodio tipo e se mostrard que, apesar dos
Indices pouco favordveis de rendimento, o produtc brasileiro tem um custo
relativamente baixo devido 3 grande influencia da matéria prima sobre o

mesmo.

[duadro 26
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Qundre 26
FILGLO DE ALGODAO: CARGAS DE TRABALHO a/
Nfimero de fusos por opcrario e de operorio por 1 CO0 fusos
(Padreo: 195 fusos per-opcrurio; 5 operarios per 1 000 Fusos)
Tamnhe do cgtobelecinento Total Rio Minas Santa C;ta- Yo Tt
ot: i ¢ Ri Sao el
{nfimero de fusos) > Guanabara Geris rine ° = °
Gronde do
Sul
Ao Fusos por operdrio
Total germl 143 148 130 90 1lg
Menos de 1 000 Ly - 35.3 107 20
De 1 000 a U4 999 55 57.5 100 131 94
De 5 000 & 9 999 0% 112 110 75 111
De 10 €00 a 19 999 126 140 129 100 130
Dz 20 000 & 49 999 155 154 191 - 164
50 000 e mis 188 154 - - 229
B. Opemrios por 1 000 fusos
Total geral 7.6 £.9 747 11.1 &7
Menos de 1 GO0 29.7 - 28.3 9.3 33.3
Te 1 000 2 Y4 999 10,4 17.4 10.0 7.- 10.6
De 5 000 a 9 999 9.3 9.0 9.1 15,72 9.0
De 10 000 a 19 999 “.8 £.2 7eb 10.0 7.7
De 20 GO0 a 49 999 £.5 £.5 a2 - Col
50 000 e mais 5e3 6.5 - - 4.3

Ponte: CEPAL.

g/ Ais carges de trabalho foram obtidas pelas relngao entre a produtividade ponderadn e a produgao unitzria
ponderidae Incluiramese todos os operarios diretos e indiretos, mestres e contrnmestres que trabalham m

prepirmgno parn flagno e fiagao propriamente dita, incluindo conicnleirms.

/d) Produtividade
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d) Produtividade de estabelecimentos individuais na fiac3o de alsodio

Mostra a andlise anterior que a produtividade média no setor de
fiagdo de algoddo & bastante inferior ao padrdo estabelecido com vistas
&s condi¢8es latino-americanas, porém mostrou-se também que existen
diferengas bem pronunciadas entre as diversas classes de tamanho e regides
estudadas. Considerou-se entdo interessante analisar as variagbes da
produtividade entre os estabelecimentos de fiagdo individuais. Os
resultados dessa comparagio aparecem no quadro <7, que mostra as percen-
tagens acumuladas do nimero de fébricas segundo seu nivel de produtividade
ponderada com base no titulo Ne. 18,

Destaca~se que:

i) A produtividade dos estabelecimentos individuais varia desde
menos 500 gramas por homem-hora até mais de 6 000 gramas, enquanto a média
para o conjunto dos estabelecimentos é de cerca de 2 000 gramas.

ii) Quasi duas tergas partes dos estabelecimentos (63.9 por cento)
tem uma produtividade inferior a 2 000 gramas por homem-hora, isto &, um
nivel aproximadamente igual & média brasileira, que é de 1 996 gramas, e
sé 36.1 por cento do total ultrapassam essa média; observam-se no
quadro variagles bastante acentuadas entre as diversas regiles,
encontrando~se a dispersdo maior no Estado de Minas Gerais.

iii) Dos 36 por cento dos estabelecimentos que ultrépassaran a
média, 21 por cento estio localizados em S&o Paulo, 7 por cento em Minas
Gerais, 6 por cento na regiio Rio-Guanabara e 2 por cento em Santa
Catarina-Rio Grande do Sul.

iv) Quasi metade dos estabelecimentos pesquisados tem uma produti-
vidade de entre 1 000 e 2 000 gramas por homem-hora.

v) Nas fiagbes de algoddo, 4.3 por cento do total tem produtividade
igual ou superior ao padrdo de 4 300 gramas por homem-~hora, registrando-~se
a percentagem mais elevada em S8o0 Paulo (5.2 por cento), enquanto que em
Santa Catarina-Rio Grande do Sul nenhuma fébrica atinge o padrio.

vi) Esses 4.3 por cento do total de estabelecimentos decompSem-se
na forma seguinte: 2.6 por cento referem~se a fibricas situadas em S3o
Paulo; 1.4 por cento dquelas que se localizam em IMinas Gerais, e 0.3 por
cento ds fébricas da regido Rio-Guanabara.

/Quadro 27
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Quadro 27

DISTRIBUIGAO DAS PRODUTIVIDADES PONDERADAS DAS FIAGOES DE ALGODAC

(Percentagems das fregiiencias ecumuladas)

Sta,Catarina

Produtividade Miras Rio Ric Grands Seo Total
{gramas por homem~hora) Gerals Guanabara 80 Sul Paulo
Com mais de 100 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
nouow 500 984 100.0 100.0 95.9 9746
"o 1 000 7944 7742 8u4.6 85.6 8242
vonow 1 500 46,0 5742 38.5 6901 5842
woonoow 2 000 23.8 3L.3 30.8 L5 el 3641
nowoom 2 500 945 17,1 - 2849 19.2
nonoon 3 000 643 114 - 1645 15
"o 3 500 643 547 - 8.2 6e7
L 4 000 4.8 2.9 - 5e2 43
nonow 4 500 4.8 - - 3.1 249
"onw 5 000 L.8 - - 1.0 1.9
" owow 5 500 4,8 - - ~ 14
moowoom 6 000 3.2 - - - 1.0

Fontes CEPAL, eom bases em dedos da pesquisa realizada,

/Grifico 13
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vii) As fibricas que apresentam o nivel de produtividade mais
elevado, ultrapassando 6 000 gramas por homem-hora, encontram—se em
Minas Gerais. O nivel individual mais alto registrado atinge 6 155
gramas, ou seja & L4 por cento superior ao padrio.

E interessante assinalar que as fébricas cuja produtividade estd
acima do padrio pertencem aos seguintes grupos de tamanho:

L fébricas de 10 000 a 19 999 fusos
3 " 20 000 a 49 999
2 " mais de 50 000 "

Os niveis de produtividade individuais mais elevados foram registra-
dos nas fdbricas de tamarho médio, de 10 GO0 a 20 000 fusos, enquanto que,
como j& se mencionou, a mais alte produtividade nédia por grupos de

00 fusos. Tal fenomeno

<

tamanho é encontrada nas fiagfes de mels de 50
explica-se pelo fato de que - dispersfc dos nivelis de produtividade &
menor neste dltimo grupo que nos demais e ainda porque todas as fiagOes

do grupo tem um nivel de produtividade relativamente alto.

Em suma, a grande variagao de niveis de produtividade da mdo de obra
nos estabelecimentos individuais e a existencia de diversas fiagSes cujos
niveis ultrapassam o padrdo adotado (em relag8o aoc qual a médis brasileira
ndo chega a atingir 50 por cento), demonstram a viabilidade de um programa
de reorganizagdo da inddstria destinado a difundir processos e métodos de

trabalho j4 em plena aplica¢8o en certo nuimero de estabelecimentos.

L+ ProducZo unitdria e produtividade nas
fiacdes de 13

Para as fiagGes deste setor & muito mais dificil obter dados comparativos
de produtividade, jd que a estrutura desta industria é demasiazdo diversi-
ficada. Certas fdbricas realizam todo o processo: recebimento da 13
bruta, classificagdo, lavagem a secagem dessa matéria prima e, final-
mente, sua preparagdo e fiagBo., Outras fdoricas, geralmente as menores,
compram a 13 ji lavada e, deste modo, ndo empregam mfo de obra para cla-
ssificagdo, lavagem e secagem. oxistem fdbricas que sdmente fazem
"tops'; e hd ainda aquelas que produzem exclusivamente fios cardadas,

/outras sdmente
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outras sdmente fios penteados e, finalmente, as que aplicam os dois
processos de fiagfo. A quantidade de wfo de obra varia de acordo com

o processo. L assim, um Indice de produtividade particularizade por
grupos de tamanho ou por regides nio teria sentido, pois poderiam existir
fébricas que tivessem processos de produgao completamente distintos uns
dos outros e, dado o numero relativamente pequeno de estabelecimentos em
um mesmo grupo, os resultados poderiam ser destituidos de significado.

Por tal razdo a andlise da produtividade para a totalidade do
processos de fiag¢ao, tal como foi realizada em relag@o ao algodio, serd
efetuada unicamente para o conjunto dos estubelecimentos. 4 andlise
por grupos de tamanho e por astcodos ou regiles, para evitar o inconve-
niente mencionado, limitar-se-& a una parﬁe do processo de fiagdo,
aquela em que s3o propriamerte slaborados os fios (com exclusdo das
etapas preparatorias).

A produgdo unitdria, dependendo unicamente do rendimento dos fusos,
nio estd exposta as mesmas dificuldades de cdlculo.

Para possibilitar a comparacao da produgd@o unitiria e da produti-
vidade ds inddstria brasileira de 13 com a de outres paises foi utilizado,
também, o sistema de ponderagio, a exemplo do que se fez com o algoddo,
adotando~-se aqui o titulo médio de N/m 17.

No que se refere 3 produtividade, isto &, & produgdo em gramas por
operdrio-hora, incluindo-se todas as operagbes désde a entrada da 138
suja até a saida dos fios em cones ou paralelos, constata-se que, global-
mente para o conjunto dos estebelecimentos de fiagfo de 13 do Brasil, a
produtividade ponderada, base titulo 17, alcanga a 1 119 gramas para uma
produgdo que em média consiste em 35 por cento de cardado e 65 nor cento
de penteado.

Os padrles de produtividade adotados para comparagdo foram 1 700
gramas por homem~hora em fios penteados e 3 600 gramas em cardado.
Aplicando éstes valores as propor¢Ses encontradas no Brasil entre penteado
e cardado, obtem-se uma produtividade média de 2 400 gramas. Fode-se,
entdo, estimar que a produtividade média em fiagdo de 13 no Brasil ndo

ultrapassa 47 por cento do nivel correspondente ao padrdo adotado.

/a) Comparacio
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a) Comparacio internacional

Através das cifras que sio expostas em seguida procede-se a uma
comparagao da produgio unitdria e da produtividade em valores nominais
e ponderados do Brasil ocom outros paises latino-americanos, assim como

com os padrdes adotados.

Quadro 28

COMPARAGEC DE PRODUGRO UNITARTA & PRODUTIVIDADE
Wi FIQXO DB LX

(Ponderacios  'm 17)

Pais Produgio uni- Indice Pro wtividade Indice Composigdo per—
tdria (gramas oprodugio (gremas p.ho- produti- centual da pro-
por fuso-hora) unitdria mem hora) vidade ducZo
liomi- Ponde- ponderada komi~ Ponde~ ponderz Pentea- Carda-

nal rada nal rada da do do

Brasil 15.0 22,0 L2 770a/ 1 119a/ L7 65 35

Chile 17.0 17.0 32 989 989 41 67 33

Perd 33.0 29.7 1572 1415 36 6L,

Perdi (ajus-

tado) b/ 25.5 L3 1132 43 65 35

Padrio 5245 100 2 LOO 100 65 35

Fonte: CEPAL,

a/ fstes dados referem~se i produtividade por operdrio-hora. Mo quadro
seguinte relativo & produtividade vor tamanho de estabelecinentos, a
produtividade corresponde & produgd@c por fiandeiro-hora.

b/ Para comparar ajustam~se a produgio unitdria e a produtividude consta-
tadas no Pery, fazendo-se 0s cdlculos ndo com a composizioc atual de 36
por cento de penteado e 64 por cento de cardado, mas sim, como se a
produgdo fosse de 65 por cento de penteado e 35 por cento de cardado,
pois a produgdo unitdria e sobretude a produtividade sfo diferentes
segundo se trata de um ou de outro processo.

JGrifico 1L
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COMPARAGAO DA PRODUGAO UNIT/RIA FONDZAADA T DA FRODUTIVIDADT PONDRRADA

DAS FIACOES DE LEﬁDO BRASIL COM AS DO CHILZ, PERU T O
PADRAO LATINOAIZRICANC=~1960
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Gramas por fuso-hora
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Essas cifras mostram que o Brasil e o Perd tem produgfo unitdria e
produtividade semelhantes e, por sua vez, moderadamente superiores is do
Chile. Todavia, no Brasil & produgdo unitéria n&o atinge senZo 42 por
cento do padrao e a produtividade 47 por cento. Tendo presente que a
situag8o em matéria de produtividade na fiagio de 13 & surerior 4 do
algod@o a qual, como foi visto, ndo ultrapassa 46.4 por cento do padrdo
adotado para a América Latina, pode-se supor que a situagfo mais favordvel
da inddstria lanigera se deve ac fato do ser um ramo muito mais recente
que o do algod3o e, portanto, usando métodos e eguipamentos mais modernos.

b) Comparacio segundo a dimensfio dos eshslelecimentos

Os dados que seguen mostramn a producfo unitéria e a produtividade na

By,

sub-segdo dos filatdrios de 1%, segurdo o tzuanio des ern MpIrESas . —

tmadro 29

PRODUGAC UNITARIA 2 FLODUTIVIDADE A FIAGEO
DE LE

(PonderacZo: Nm 17)

Tamanho do esta~ stabele~ Fusos Titulo Produg¢do unitiria Produtividade

belecimento cimentos ativos médio (gramas p.fuso-hor:)(gramas p.fian
(mimero de fusos) (em percentagem (lm) deiro~hora)a/
do total) Nominal Ponderada HNomi~ Ponde-
nal rada
lenos de 1 000 5.0 Qs7  21.4 & 24 277 3617
1 000 a 4 999 50.0  25.3 141b/ 20b/ 25b/ 2618 3 308
5 000 a 9 999 37.5 50,7 17.0 Q/ 14 Q/ 20 Q/ 2 033 2 837
10 000 e mais ) 13.9 30.2 13 29 2 189 3 991
Total 100.0 100,0 18.7 15 22 2 239 3 252

Fonte: CEPAL,

2/ Compreende todos os overdrios, mestres, contramestres, obreros, e aju-~
dantes que trabalham na sub-segZo de fiagdo,

b/ A expllcaqao destes resultados onde se verifica que hd produgdes ponde-~
radas superiores as nominais & identica aquela ex‘wostu no estudo do
setor do algodio.

L4/ Os dados que flguram nesse quadro correspondem & totalidade da inddstria
de 18 do Brasil, jd que esse rano estd todo concentrado na regifio

pesquisada. /Gréfico 15
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Ve~-se que a producfo unitiria ponderada, salvo para o grupo de 5 000
a 9 999 fusos, & superior 4 média. Todavia essa média ponderada de 22
gramas por fuso-hora é muito baixa. Comparando essa produgio unitdria
com aquela que fol tomada como padrio, e que é de 52.5 gramas por fuso-

574

hora a 90 por cento de eficiéncia,~2 ve-se que ela ndo ultrapassa a 42
por cento desse padrio. Dssa baixa produgZo unitdria nio pode ser
totalmente atribuida a&s caracteristicas tecnoldgicas do equipamento,

pois como se pode verificar no capitulo IV, os fusos seifatinas, cuja
eficiencia é muito inferior A dos fusos continuos, representam anenas
21.5 por cento dos fusos em ativiiade nas fiagOes de 1& da regifio pesqui-
sada.

A produtividade nominal wmostra ums t idéncia decrescente A medida que
aumenta o tamanho dos estabelecimentos, porén elevi-se no grupo dos maiores,
de modo a aproximar-se da média geral. A produtividade ponderzda segue
uma tendencia sinilar, porém rnc 1ltimo grupo eleva-se mals acentuada-
mente, sendo entdo superior i média geral em 22 por cento. inalisando
os grupos intermedios c onstata-~se que a ponderagdo faz aumentar & produ—
tividade en lugar de diminui-la, mesmo sendo o titulo médio igual ou
inferior ao tftulo base. Uma explicagdo geral do fenomeno j& foi dada
anteriormente. N&o obstante (como no caso similar encontrado na produ-
¢ao unitdria), € interessante notar que os acréscimos decorrem também da
maior produtividade dos estzbelecimentos que fiam mais fino em relagdo
aqueles que produzen fios mais grossos. Pode-se entdo comciuir que as
fibricas que utilizan o processo de penteagem exclusivamente ou para uma
parcela importante da produgfo de fios, tem uma produtividade relativamente
superior 3 daquelas que sdmente usam o processo de cardagem., FBssa con-
clusdo comprova-se, também, pelo fato de as fédbricas maiores, me produzem
fios de titulo 30 (penteados), serem as de mais alta produtividade ponde-

rada.

45/ As bases para a escolha deste padrio figuram no carftulo IX.

/c) Comparacio



E/CN.12/623
Pag. 148

c) Comparacfo regional
0 valor da produtividade da mio de obra mais elevado encontra-se nos

Estados de Rio-Guanabara, onde alcanga uma média de 5 621 gramas e um

Tndice 173 em relag@o & média do Brasil, No Rio Grande do Sul a produ-
tividade é de 3 681 gramas e o indice é de 113; os valores mais baixos
s8c os de 3 031 gramas e indice 93 relativos a S&o Paulo, portanto infe-

riores 4 média. SHo as seguintes as cifras para os distintos Estados:

Estado Lstabe~ Fusos Producdo unitd- Indice Produtivi- Indice
lecimentcs ativos ria (gramas p. produgio dade (gra- produti-
(em percentagem fuso=hora)  unitdria mas p., ho- vidade
do total) ponde- _mem-hora)_  ponde-
Homi- Ponde=- rada Nomi- Ponde rada
nal rada nal rada
Rio~Guanabara 12,5 6.8 20 23 105 2 455 5 621 173
Sao Paulo 72.5 75.2 15 22 100 2 117 3 031 g3
R.Grande do
Sul 15.0 18.0 14 21 95 2506 3 681 113
Total 100.0 100.0 15 22 100 2 239 3 252 100

Deve destacar-se que tres quartas partes da inddstria lanigera do
pais encontram-se em Sdo Paulo. Dada esta elevada concentragdo, a
amostra relativa a este Istado é muito complexa e altamente representa-
tiva da inddstria brasileira, uma vez que. encontram-se ai fdbricas dos
mais variados tamanhos e graus de modernismo, A magnitude e a variedade
desse conjunto explica em parte a mais baixa produtividade ai verificada,
em relagdo com a de outros istados, como € o caso do Rio-Guanabara, cujas

fibricas sio em pequenc nimero e todas de alto nivel de produtividade,

5. Producfo unitiria e produtividade nas fiacSes de

fibras artificiais e sggtéticas, de linho
e de jutia

a) Fibras artificiais

A produgdo unitdria e a produtividade no setor de fibras artificiais

e sintéticas, inteiramente concentrado no Estado de Sdo Paulo, sdo dadas

nas cifras seguintes. /Grafico 16



Grifico 16

E/CN.12/623
Pag. 149

COMPARAGAO DA PRODQCXO UNITARIA PONDERADA E DA PRODUTIVIDADE PONDERADA DO
TOTAL DAS FIACOES DE LA COM AS DOS ESTADOS PESQUISADOS E O PADRAO

LETINOAMERICANO

PRODUCAO UNITARIA PONDZRADA

Gramas por fuso~hora
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Tamanho do esta-~ IHstabe~ Fusos T{tulo Produgdo unitd- Produtividade

belecimento lecimertos ativos médio ria nominal nominal
(ndimero de fusos) (em percentagem (Ne.) (gramas p,fuso- (gramas p.ho-
do total) hora) mem~hora)
1000 a 4 999 50,0  18.8 35.3 16 0.810
5000 a 9 999 16.7 11.9 26.5 18 3.224
20 000 a 49 999 16.6 41,9 22,0 11 1.248
Total 1¢0.0 100.0 26.3 13 1.422

Comparando esses dados com os de algodfo, constata-se uma produgio
unitdria muito superior para as fibras artificiais e sintéticas, o que é
explicado pela maior facilidade da elaboragio de fios com estas fibras e,
provavelmente, também pelo estado da maquinaria em uso neste setor, o qual,
como foi visto no capitulo IV, € o que apresenta a percentagem mais ele-
vada de fusos atualizados, alcangando cerca de 8l por cento do total insta=-
lado. A produ¢do unitdria, de um modo geral, corresponde a uns 72 por
cento do padrdo, mostrando n3o obstante em alguns grupos (os de menor
tamanho) um nivel superior ao mesmo padrio.

Esta situagio é digna de atengdo, principalmente em face da
circunstancia de que é nas fiag8es de maior tamanho que se encontra uma
proporcao mais elevada de fusos modernos.

No gue se refere & produtividade da mio de obra, o valor médio,
embora relativamente (isto é, em termos dos padrSes respectivos) maior
que o do setor do algoddo, o que pelas razdes anteriormente mencionadas ¢
normal, nio chega a alcangar o seu pleno potencial. Efetivamente, o
nivel bastante elevado da produgao unitdria da maquinaria utilizada
pareceria indicar a existencia de uma aprecidvel mdo de obra sobrante,
constituindo~-se em fator depressivo da produtividade. N3o obstante, a
produtividade de 3 224 gramas por homem-hora no grupo de 5 0C0 a 10 CCO
fusos é bastante satisfatdria, tamando~se em conta o titulo relativamente

/fino (26.5)
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fino (26.5) do fio produzido. A média diminue, principalmente pela
influencia dos valores mais baixos, relativos aos grupos de tamanhos
extremos. Este fenomeno parece confimar o que se constatou para o
algoddo - que as fdbricas de mals elevadas produtividade e produgdo
unitdria ndo sfo as maiores, mas sim as de tamanho médio.
b) Linho

No processamento do linho o titulo médio produzido no Brasil é de
27.1 "lea" que corresponde aproximadamente ao titulo 10 de algodio. Como
se mostra a seguir, a produgdo unitiria global da maquinaria neste setor
€ de 32 gramas por fuso-hora e os critérios considerados paras fins compa~
rativos sdo de 55 e L2 gramas por fuso-hora, respectivamente, para os
tItulos 25 e 30 lea.

Ostado Estabele- TFusos Tftulo Produgfo uni- Produtividade
cimentos ativos médio tdria nominal nominal
(em percentagem (lea) (gramas p. (gramas p. ho-
do total) fuso~hora) mem-hora)
Sdo Paulo 7245 82.1 28.1 31 3 295
Rio-Guanabara
e R. Grande do Sul 27.5 17.9 22,0 35 2 675
Total 100.0 100.0 27.1 32 3 180

Para o titulo 27, média brasileira, a produgdo unitdria deveria ser
aproximadamente de umas 49 gramas por fuso-hora. Sendo assim, as 32
gramas representam 64 por cento do padrao e, nestas condigSes, a situagdo
do setor do linho em relagfo & eficiencia é uma das mais satisfatdrias
comparada com a dos demais setores., 0O Estado de S3o Paulo apresenta o
valor mais elevado, 31 gramas por fuso-hora para um titulo 28 lea cujo
padrdo situa-se & volta de 47 gramas, ou seja a producdo unitdria alcanga
nesse Hstado duas tergas partes do padrdo. Isses altos niveis de produ-
¢do unitdria devem estar relacionados com o fato de que quasi 95 por cento
dos fusos tem menos de 30 anos de idade.

/A produtividade
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A produtividade média para o conjunto do Brasil é de cérca de 3 180
gramas por homem~hora. N&o foram obtidos dados para outros paises nem
tampouco estabelecidos critérios gerais para comparagdo., Todavia, esta
produtividade parece estar num nivel algo superior ao de cutras fibras,
como o algodio, por exemplo. '

c) Juta

As cifras seguintes mostram gue no setor da juta a produgdo unitaria
dos estabelecimentos pesquisados alcanga a 240 gramas por fuso~hora para
o titulo médio 10,2 lea, ou seja aproximadamente o titulo 3.5 de algodao

e a produtividade é de umas 5 270 gramas por homem-hora,

Estado Tstabele- Fusos TItulo Produg@o uni- Produtividade
cimentos _ativeos médic tiria nominal nominal
(em percentagem (lea) (gramas p. (gramas p. ho=
do total) fuso-hora) mem~hora)
Rio~Guanabara 20 12 10.3 370 7 293
Rio Grande do Sul 15 8 10.6 230 L 637
S3o Paulo 65 80 10.2 220 L 877
Total 100 100 10.2 2L0 5 270

Nos Lstados de Rio-Guanabara encontram-se os niveis mais elevados de
produgdo unitdria e de produtividade, cujos indices s&o 153 e 140, respec-
tivamente, em relagfo i média relativa ao total da regido pesquisada.

8o foi possivel fazer uma comparagdo com valores internacionais uma
vez que nao existem padrdes disponiveis.

O padré@o adotado correspondente ao uso de fusos modernos trabalhando
a 90 por cento de eficiencia & de 460 gramas por fuso-hora. Assim,
depreende-se que, em média, a fiagdo de juta alcanga apenas 52 por cento
do padrdo, Porém, na regifio de Rio-Guanabara, que possue uma elevada
percentagem de fusos antigos, como se constatou no capitulo IV, a produgdo
unitdria atinge 80 por cento do padrfo, o que deve ser considerado como
muito satisfatdrio, N&o obstante, no Zstado de S&o Faulo, a primeira regido
em importancia no que se refere ao nimero de fusos ativos, a produgdo

unitdria ndo ultrapassa 48 por cento do padrao.
/6. Producdo
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6. Producfo unitdria e produtividade nas tecelagens
de algodio

O critério de produgdo unitédria adotado foi o de 180 batidas por minuto,
em um tear de 110 em de largura, trabalhando a 90 por cento de eficiencia,
com base em um tecido de 2 000 batidas e uma produgédo de 5.40 metros por
hora.gé/ Comparada com este padrfo, a producdo unitdria média atual das
tecelagens brasileiras que ¢ de 2,93 metros por tear-hora, representa
apenas 55 por cento do que poderia atingir mediante o uso de teares
automiticos atualizados. Porém, se se considera que a maioria dos
teares existentes sio mecanicos ou automdticos nfo atualizados, os quais
nao podem produzir mais que 144 batidas por minuto a 80 por cento de efi-
ciencia, com a produgdo de uns 4 metros por tear-hora, conclue-se que, em
média, a tecelagem nas empresas pesquisadas alcanga 70 por cento da pro-
dugdo unitiria que poderia ser obtida cam o uso deste tipo de equipamento.

a) Comparacfo internacional

Através das cifras que seguem fiz-se uma comparagdo entre a produgdo
unitdria e a produtividade das tecelagens do Brasil e de outros paises,

bem como com um padrdo latino-americano.

Brasil Chile Perd ©Estados Japdo Padrao
Unidos latino-ame-
ricano
Produg¢do unitédria .
(em metros) 2.93 L34 LL3 - - 5.40 a/
Indice 54 80 g2 - - 100
Produtividade (em
metros) 8.18 11.50 14.33 78.10 b/ 30.40 b/ 4L3.0 a/
Indice 19 27 33 1€1 71 100

a/ Base: wum tear que produz 180 batidas por minuto a 90 por cento de
eficiencia. (Ver capftulo IX.)

b/ Base: dados do estudo do "U,S. Department of Commerce", (Ver
capitulo VIII.)

L6/ Padrdo utilizado para a definigdo de tear atualizado. (Ver capitulo
IX do presente estudo.)

/Relacionando a
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Relacionando a produtividade atual da mdoc de obra de 8.18 metros
por homem-hora com o padrio de 43 metros para a América Latina, constata-se
que a média total alcanga 19 por cento do padrio, Comparando com o
mesmo padrdo a produtividade do Estado de Minas Gerais de 9.15 metros por
homen~hora - a mais elevada por regi@io - constata-se que ela atinge um
pouco mais de 21 por cento, enquanto que na regifo de Rio Grande do Sul-
Santa Catarina, de mais baixa produtividade, esta nzo atinge mais que uns
10 por cento do padrdo.

Essas cifras demonstram que a produtividade brasileira em tecelagem
de algoddo é muito inferior ao padrdo e também aos niveis de outros paises
da América Latina.

A produtividade brasileira em tecelagem é quasi 10 vezes menor que a
dos Estados Unidos e cérca de 2 vezes menor que a do Perd.

b) Comparacfo segundo a dimensfo dos estabelecimentos

Nos dados que seguem ve-se que, para o conjunto da regifio pesquisada,
o numero médio de batidas por metro quadrado é de 1 972, isto &, aproxima-
damente 20 batidas por centimetrs para um tecido com 100 am de largura.

4 produgdo unitédria ponderada é de 2.96 metros por tear-hora e a produti-

vidade ponderada de 8.18 metros por homem-hora.

Tamanho do esta~ Estabe~ Batidas Produgdo unitdria Produtividade
belecimento lecimen p.metro (metros p. tear~ (metros p. ho-
(ndmero de teares) tos (em quadra- hora) mem~hora)
percen-~ do Nominal Ponderada Nominal Fonderada
tagem do
total)
Menos de 50 45,0 1 555 3.56 2.77 5.12 3.84
50 a 99 16.1 1 420 3.62 2.53 6.59 L.61
100 a 199 13,0 1 533 3.50 2.62 7.63 5.72
200 a  L99 17.3 1 953 2.98 2.98 8.61 8.61
500 a 999 5.7 2178 2,72 2.99 8.12 8.93
1000 a 1 999 245 1 339 2.91 2.77 8.25 8.32
2 000 e mais 0.3 2 759 2.60 3.59 13.50 18.62
Total 100.0 1 972 2.96 2.93 8.25 8.18

/Grifico 17
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Verifica-se que a produgfo unitdria vai decrescendo & medida que
aumenta o tamanho das emprésas, isto em térmos de produg@o nominal, pois,
como se ve nas cifras acima, nas pequenas tecelagens a produgfo é de cerca
de 3.50 metros por tear-hora e nas grandes, com mais de 2 000 teares, ¢ de
apenas 2,60 metros., Todavia deve ser tido em conta que o nimero de
batidas por metro quadrado vai aumentando de maneira quasi constante,
passando de 1 500 a 2 900 batidas. Ponderando-se a produgio sobre a
base da média de 2 000 batidas por metro quadrado constata-se que a pro-
ducdo unitdria apresenta resultados diferentes. De fato, a produgio
unitdria ponderada & muito semelhante para os seis primeiros grupos,
atinge o valor mdximo no grupo de 2 000 e mais teares, seguido pelos
grupos de 200 a 499 e de 500 a 999 teares, com 2.98 e 2,99 metros por
tear~hora, respectivamente.

No que se refere 3 produtividade, a quantidade de metros produzida
por homem-hora vai aumentado em forma constante até o grupo de 500 a 999
teares, e depois baixa para novamente aumentar e atingir o nivel maximo
nas fébricas de maior tamanho, com cerca de 19 metros por homem~hora.

c) Comparagdo regional

Analisando a produgdo unitdria e a produtividade nos diferentes
bstados pesquisados, destaca-se que a maior producdo unitdria ponderada
encontra-se em Minas Gerais, com uma produgdo de 3 metros para um tecido

de 2 080 batidas por metro quadrado, como se pode ver nas cifras seguintes.

bistados Estabe- Batidas Produgdo uni- Indice Produtivi- Indice
lecimen por me tdria (metros produgdo dade (me~ produti-
tos (em tro qua p.tear-hora) unitdria tros p.,ho- vidade
percen~  drado ponde~ mem-hora) ponde~-
tagem do Nomi~ Ponde~ rada Nomi- Pondg rada
total) nal rada nal rada

Minas Gerais 17.9 2 080 3,00 3,00 102 9.15 9.15 112
Rio-Guanabara 9.9 2341 2,28 2,56 86 6.93 7.79 95

S.Catarina-Rio

Grande do Sul 8.8 1 434 3,21 2.40 81 5.74  4.30 52

S3o Paulo 63.4 1836 3.3 2,98 101 8.96 7.86 96
Total 100.0 1 972 2.96 2.93 100 8.25 8.18 100

/Em relagdo
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m relagdo com a média total, a produ¢zo unitdria ponderada consta-
tada para Minas CGerais aparece com o indice mais elevado (102), enguanto
gque Sdo Paulo se encontra com um Indice quasi igual a 101, e os demais
sstados estdo abaixo da média.

A produgdo unitdria em Minas Gerais e em Sdo Paulo € igual a 55 por
cento do padrao adotado corrsspondente a uma maquinaria nova trabalhando
a 90 por cento de eficiencia, alcangando 48 por cento em Rio-Guanabara e
Ll por cento em Santa Catarina e Rio Grande do Sul.

Para a produtividade a situagdo é algo diferente., Em primeiro lugar
encontra-se Minas Gerais com um indice de 112, portanto superior a média,
em segundo ven S3o Paulo e Rio-Guanabara com Indices de 96 e 95, respecti-
vamente, enquanto que o conjunto Santa Catarina-Rio Grande do Sul alcanga
52 por cento da média.

Comparando a produgdo por tear-hora atual dos diversos Estados com
um critério de producdo de L metros por tear-hora correspondente i maqui-
naria existente, constatou-se que lMinas Gerais e S8o Paulo trabalham a 75
por cento do padrdo, Rio-Guanabara a 64 por cento, e Santa Catarina e Rio
Grande do Sul a 60 por cento.

d) Cargas de trabalho

Em relagdo i carga de trabalho, pode constatar-se que sendo adotado
o padrao de 8 teares por operdrio o que corresnonde a 2.5 operdrios por
20 teares ou, aproximadamente, a 40 teares por teceldo, obtem-se os
seguintes valores brasileiros para comparagfo com esse critério. (Ver
quadro 30.)

Dessas cifras deduz~se que a carga de trabalho para o total alcanga
mais ou menos 35 por centc do padrdo e que lfinas Gerais e Rio-Guanabara
tem uma relagio tear-operdrio equivalente a 37.5 por cento desse nivel;
em Sao Paulo a relagdo é de 34 por cento e em Santa Catarina-Rio Grande

do Sul € de 19 por cento.

/Quadro 30
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Quadro 30
TECELAGEM DE ALGODAO: CARGAS DE TRABAIHO a/
Numero de teareg por operdrio
(Padrio: 8 teares por operdrio)
Tamanho de estabe~ Total Rio=- Minas S. Catarina- S&o
lecimento Guanabara Gerais Rio Grande do Paulo
(nimero de teares) Sul
Menos de 50 lol{. ln2 l-l& 103 1.0
50 a 99 1.8 2.0 2,0 1.8 1.8
100 a 199 2,2 2.3 2.8 l.4 2.2
200 a 499 2.9 3.9 3.2 1.6 2.5
500 a 999 3.0 3l 2.9 - 2.7
1 000 a 1 999 3.0 2.8 - - 4.0
Total 2.8 3.0 3.0 1.5 2.7

Fonte: CEPAL.

a/ As cargas de trabalho foram obtidas pela relagdo entre a produtividade
e a produ¢do unitdria ponderadas., Incluiram~se todos os operirios
diretos e indiretos, mestres e contramestres que trabalham na prepara-
¢do a tecelagem e tecelagem propriamente dita, excluindo conicaleiras.

E interessante verificar que, no grupo de 2 000 teares, a relagdo
entre a produgdo por operdrio~hora e a produgdo por tear-hara corresponde
a cerca de 5.2 teares por operdrio, ou seja 65 por cento do padrdo, donde
se conclue que em tais fébricas hd um alto nivel relativo de mecanizagfo.
Observando-se o quadro 30 também se destaca que, de modo geral, as cargas
de trabalho aumentam 3 medida que cresce o tamanho das empresas.

e) Diferencas entre teares mecanicos e teares automiticos

No quadro que segue mostram~se as diferengas existentes entre a
producdo unitdria e a produtividade, por Estado, alcancadas com teares
mecanicos e automdticos. As produgdes por hora em ambos os tipos de
teares serao relacionadas sdmente com os operdrios da tecelagem propriamente

/dita, excluindo-se
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dita, excluindo~se a mfo de obra de preparagio, fato que explica as
diferengas existentes entre este e os anteriores quadros de produtivi-
dade.

Estados Producdo unitéria Produtividade Teares por
Teares Teares Diferen Teares Teares Diferen _oner iio
mecani automi ga em  mecani automi ¢a em liecani ..utg

cos ticos percen- cos ticos percen cos méti-
tagem tagem cos

Minas Gerais 2,97  3.11 <+ 4.7 9.51 17.13 4 80 3.2 5.5

RiO"‘Guanabara 2.19 211-}5 < 1108 5-96 lécSl '2'177 2.7 6.7

Santa Catarina-
R. Grande do Sul 3.75 3.56 =~ 5,0 7.05 Q.45 % 34 1.9 2.7

Sdo Paulo 2,90 3.20 4 10.5 7.77 18,50 4138 2.7 5.8

Total 2,75 2.96 %+ 7.6 7.63 17.10 4125 2,8 5.8

E interessante notar, inicialmente, que em média a produgdo unitdria
dos teares automidticos & quase 8 por cento superior 3 dos teares mecanicos.
Esta superioridade, todavia, é un pouco inferior & normal, pois em geral
observa-se que a produgcdo por tear-hora aumenta entre 10 e 12 por cento
em resultado do uso de teares automiticos em lugar dos mecanicos.

Passando a uma andlise por Estados, encontram~se alguns resultados
que fogem ao normal. ¥ o caso do conjunto Santa Catarina-~Rio Grande do
Sul, onde a produgio unitdria é maior com os teares mecanicos, sendo nega-
tiva a diferenga entre as produgles unitdrias correspondentes aos teares
automdticos e aos mecanicos. Ssse resultado, aparentemente paradoxal,
pode decorrer seja da mEQ de obra pouco treinada nesse Estado para atender
os teares automiticos, seja do uso destes teares para a produgdo de teci-
dos mais batidos, cuja producdo € obviamente menor que a dos tecidos com
menor ndmero de batidas, que seriam produzidos pelos teares mecanicos,
explicando-se assim a maior produgdo destes dltimos. Ignorando-se guais
os tecidos que s3o feitos em uns e em outros teares nesses Estados,
torna-se impossivel o esclarecimento completo da questdo, n&o sendo de
afastar a hipdtese de que esteja presente uma combinagdo de ambas as causas.

/Em Minas
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Em Minas Gerais verifica-se também algo semelhante, porém com menor
intensidade, pois embora menor que a média, a diferenga entre as produ-
¢Ges unitdrias & positiva. As mesmas razbes aventadas anteriormente
podem estar também aqui presentes. Todavia, deve-se notar que a produ-~
¢do unitéria dos teares automdticos neste Estado € algo superior & média
nacional, sendo também ai que se encontra a maior produgioc unitfria atin-
gida pelos teares das regides da pesquisa, Assim sendo, a diferenga
entre ambas as produgdes, que & inferior aoc nomal, deve-se em parte ao valor
relativamente baixo da eficiencia encontrada para os teares automiticos e
ao valor muito elevado que se verifica para os teares mecanicos. Essa
ocorréncia pode ser devida 3 maneira como vém sendo utilizados ambos os
tipos de teares no Estado de liinas Gerais: os teares automédticos foram
introduzidos recentemente e sZo operirios novos, em fase de experiencia
que estao trabalhando nessas novas miquinas, sendo portanto normal que
ainda ndo tenham atingido um elevado grau de adestramento, o que explica
a eficiencia relativamente baixa dos teares automdticos. Por outro lado,
os operdrios jid experimentados foram conservados nos teares coruns e seu
alto nivel de adestramento explica a produgido unitiria e a produtividade
elevadas dos ditos teares.

Além disso, é tambédm certo que no Estado de Minas Gerais se fabrica
uma forte proporgdo de tecidos estreitos, de 70 centimetros de largura.
Para tais tecidos, a utilizagdo de teares automiticos n&o é recomenddvel,
uma vez que estes Ultimos tem em geral uma largura mfnima de 100 a 110
centimetros e nestas condig¢bes existiria um desperdicio de 30 centimetros
de largura de tear ndo utilizada.

Como os teares mecanicos estreitos, mesmo os antigos, tem uma velo-
cidade quasi igual 3 dos teares automdticos mais largos e como as trocas
de espulas ou de langadeiras s3o muito menos frequentes, j4 que se utilizam
quantidades de trama de 25 a 30 por cento inferiores aquelas empregadas nos
tecidos mais largos (de 90 a 100cm), as cargas de trabalho podem alcangar
um nimero de teares mecanicos por tecelfo quase igual idquela constatada
em muitas fébricas que usam teares automdticos. Tem-se assim outra
explicagdo do fato constatado em lMinas Gerais relativo & alta produgdo

Junitiria obtida
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unitdria obtida com teares mecanicos, A forma de aumentar a produgo
unitdria na produgdo de tecidos estreitos com teares automdticos consiste
em utilizar tipos de grande largura (150 a 160 centimetros) e tecer dois
panos naquela largura, simultineamente, sempre que o tecido produzido
permita a utilizagBo de ovela inglesa. Apesar de serem mais lentos
estes teares, pelo fato de produzirem o dobro de tecidos e também pelo
fato de ser possivel a um tecelfo trabalhar com até 40 desses teares,
obtem~-se um aumento considerdvel da produgdo e da produtividade.

A produtividade aumenta para o conjunto dos Lstados em 125 por cento
com o uso dos teares automdticos, porém aumenta em forma ainda mais
acentuada nas regifes de S&o Paulo e Rio-Guanabara, especialmente nesta
{ltima onde alcanga 177 por cento; entretanto, esse crescimento tdo
marcante em Rio-Guanabara se deve também ao fato de ser muito baixa a
produtividade no trabalho com teares mecanicos, a qual & bastante
inferior & média nacional., De qualquer modo, é nesta regifo que se
encontra o numero de teares automdticos por operdrio mais elevado.

Apesar do aumento substancial da produtividade o seu nivel continua sendo
bastante inferior aos padrSes, pois com o emprego de teares automndticos a
carga de trabalho deveria alcangar até 8 teares por operdrio para toda a

se¢do de tecelagem, o que corresponde & volta de 40 teares por tecelZo.

7. Produc3o unitdria e produtividade
nas tecelagens de 13

0 tecido médio produzido no Brasil tem 2 033 batidas por metro linear, em
165 centimetros de largura, isto &, 20 batidas por centimetro. A produgio
unitdria média € de 1.98 metros por tear-hora e a produtividade de 2.34
metros por homem~hora. Para fins de comparagdo ponderou-se a produgdo
por tear-hora e por homem-hora sobre a base do tecido médio referido.
a) Comparacfo internacional

Para estabelecer um padrfo de compara¢do considerar-se-4 uma média
de teares lisos automdticos modernos, que dem 140 batidas por minuto e,
também, de teares pic~-pic ou maquineta com 120 batidas por minuto, isto
8, teares com velocidade média e que trabalham a 90 por cento de eficiencia,

/ou seja
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ou seja a 117 batidas por minuto., O ndmero de batidas por tear atingiréd
assim 7 020 por hora, com uma produgdo de 3,50 metros. Pode-se, entio,

obter a comparag@o com outros paises e com o padrdo seguinte.

Brasil Chile Perd a/ Padrdo

Produgdo unitdria
nominal (metros
por tear-hora) 1.98 1,96 2.00 3.50

Indice 5645 56.0 57,0 100.0

a/ A produgfo unitdria no Perd alcanga 20 metros por turno de 8 horas,
porém as proporgSes de penteado e cardado produzidas nesse pais sdo
inversas daquelas verificadas para o Brasil e para o Chile; fez-se
uma redugdo de 20 por cento na produgdo peruana para restabelecer a
base de comparag3o.

Das cifras expostas destaca-se que as produgdes unitdrias nos tres
paises estudados - o Brasil, o Chile e o Perd - sdo praticamente iguais
entre si e representam entre 56 e 57 por cento do padrio.

Um teceldo pode atender uma média de 6 teares automdticos e em
algunas fébricas latino-americanas esse numero chega a elevar-se a 12.
Tendo presente que na segdo de tecelagem, incluindo a sua preparagéo, &
necessdrio um mimero de pessoas igual ao dobro do de tecelSes, pode-se
concluir que em uma fébrica automatizada necessita-se 1 operdrio para
cada 2 teares. Sendo de 3.50 metros a produgdo padrdo de um tear, em
uma hora, a produtividade padrao deve entio ser de 7 metros.ﬁz/ Isse
critério foi tomado como base para a comparagdo com a produtividade de

alguns paises latino-americanos seguinte.

Brasil Chile Perd Padrédo

Produtividade (metros
por homem~hora) 234 2,00 2,03 7.00

Indice 33.0 28.6 29.0 100.0

47/ No que se refere i produtividade, o critério adotado no estudo do Chile
tomava em conta as circunstancias particulares do mercado desse pais e,
assim, a produgdo média - penteada e cardada - de 3.10 metros por homem-
hora, que apenas corresponde a um tear por operdrio, deve ser revista
para fins de comparag@o com outros paises cujos mercados sdo mais amplos.

NVe-se que
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Ve-se que o Brasil, apesar de apresentar o nivel de produtividade

mais elevado, atinge apenas um ter¢o do padrao.

b) Comparacdo segundo a dimensdo dos estabelecimentos

No gquadro que segue, na coluna de produgdo unitdria nominal da

maquinaria, verifica-se um crescimento constante a partir do grupo de 50

teares, tendo o grupo menor uma produgdo unitdria algo superior & da classe

de tamanho que se lhe segue. Nas produgdes unitdrias ponderadas, porém,

a produgdo por tear-hora vai baixando & medida que aumenta o tamanho,

até 4 classe de 200 teares. ZIntretanto, no grupo das fébricas maiores

(mais de 200 teares) a produgdo unitdria sobe em forma marcante até

quasi o dobro daquela verificada para a classe de 100 a 199 teares.

Como, paralelamente, a produtividade do grupo de malor tamanho, com mais

de 4 metros, & a mais alta, pode~se pensar que as fibricas que a compdem,

em sua maioria, estdo equipadas com teares automdticos.

Nos outros grupos

a produtividade ponderada varia menos, sendo a mais alta a da categoria de

50 a 99 teares, com 2,23 metros por homem-hora,

Tamanho de estabe- Estabe~ Batidas Produgdo uni-
lecimento lecimen por me- tdria (metros produgio dade (me- produ-
(nimero de teares) tos (em tro p.tear-hora) unitdria tros p. ho tivida

Indice Produtivi- Indice

percen- linear ponde~ _mem-hora) de pon
tagem do Nomi~ Ponde- rada Nomi Ponde derada
total) nal  rada nal rada
Menos 50 6L42 2 203 1.73 1.90 96 1.6 1.77 76
50 a 99 22,2 2 358 1.50 1,70 86 1.89  2.23 92
100 a 199 11.1 1 816 1.80 1.62 82 2,30 2.07 88
200 a 499 2.5 1704, 3.7 3.05 154 Lo7h  L,O3 172
Total 100.0 2 033 1.98 1.98 100 2.34 2.34 100

c) Comparac8o regional

Do mesmo modo que para o algoddo, existem também diferengas aprecidveis

de produgZo unitdria e de produtividade por regides nas tecelagens de 13,

Estas diferengas aparecem nos dados em continuagdo, onde s3o apresentadas

/Grifico 18
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Grafico 18
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as compara¢les entre os resultados obtidos para os diversos Estados

comprendidos na pesquisa realizada.

Estado Estabele- Batidas Produgi@o uni- Indice Produtivida~ Indice
cimentos por me- tdria (metros produgio de (metros produti-
(em per- tro p._tear-hora) unitdria  p.homem- vidade

centagem  linear ponde- hora) ponde
do total) Nomi- Ponde- rada lNomi- Ponde- rada
nal rada nal rada

e Minas Gerais

Rio Grande

do Sul 8.6 1 820 1.63  1.47 Th 1.94 1.75 75
Sdo Paulo 7646 1 963 2,10 2,10 106 2,48 2.48 106
Total 100.0 2 033 .98 1.98 100 2,34 234 100

0 conjunto Rio-Guanabara e Minas Gerais tem a maior produgdo unitédria
e a mais alta produtividade alcangando, respectivamente, os Indices de
123 e 106 comparados com a totalidade da regifio pesquisada, Também em
S8o Paulo os Indices sd@o ligeiramente superiores & média. A produgdo
unitdria na primeira regifo, com 2,43 metros quando comparada com o
padrdo, representa cerca de 70 por cento do mesmo, encuanto que a produ-
tividade alcanga uns 34 por cento, Conclui-se, entdo, que é indispensd-
vel uma automatizagdo da tecelagem para lograr uma produgdo unitdria e
uma produtividade mais prdéximas dos padrdes minimos.

d) _Diferenca entre teares mecanicos e teares automiticos

A necessidade de utilizar teares automdticos surge ainda mais clara-
mente da andlise do quadro seguinte, com base na mao de obra empregada
somente na segdo de tecelagem, o qual mostra a diferenga entre o uso de
teares mecanicos e o de teares automiticos. Com efeito, ve-se que a
produgdo unitdria aumenta em proporgdes muito significativas quando sdo
utilizados teares automiticos, pois em média o aumento de produgdo por
tear~hora alcanga mais de 26 por cento e no caso da regifo Rio-Guanabara
e Minas Gerais o incremento de produg8o é ainda mais marcamte, sendo igual

a 46 por cento,
/Quadro
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Estados Produgdo unitdria Produtividade Teares p. te-
Teares Teares Diferenga Teares Teares Diferenga celdo
mecani automid em per- mecani automd em per— Mecani Auto-
cos ticos centa- cos ticos centa- cos méti-~
gem gem cos

Guanabara, Rio,

Rio Grande
S&o Paulo 2,05 2.54 4 23.9 2,88 6,68 4 132 1.4 2.8
Total 193 244 % 26.5 2,70  6.27 4 132 1.4 2.5

O aumento de produgdo unitdria que se obtém pelo uso de teares auto-
mdticos € na 1a mais acentuado do que no algoddo, pois na primeira destas
fibras, quando se usam teares mecanicos, & mais frequente a necessidade
de trocar espulas, o que ocasiona paradas mais numerosas dos teares, as
quais sio eliminadas pela automatizagdo.

A diferenga encontrada na produtividade mostra que a produgdo por
homem~hora mais que duplica com a utilizagdo de teares autométicos e, no
caso da regido Rio-Guanabara-lMinas Gerais, quasi triplica. Também se
destaca que, mediante o emprego de teares automdticos, o mimero destes
atendidos por um sé operdrio quase que duplica, Todavia, os resultados
obtidos ndo sdo satisfatdérios, pois a média de teares por teceldo ndo €&
superior a 2,5 quanto poderia subir a 6, o que mostra a necessidade de um

melhor treinamento dos operdrios.

8. Producio wnitiria e produtividade nas

tecelagens de fibras artificiais e
sintéticas, linho e juta

a) Fibras artificiais e sintéticas
A anflise da produgdo unitdria e da produtividade na tecelagem de

fibras artificiais e sintéticas abrange sem disting8o os produtos feitos
com fios continuos e com fios de fibras cortadas, sejam de viscosa, acetato

/ou nylon.
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ou nylon. Portanto, seria pouco significativo fazer tal andlise em
comparagdo com padrbes, pois ndo existe a possibilidade de escolher
normmas para cada uma das classes de fios utilizad s,

0 quadro seguinte mostra que o numero médio de batidas por metro
varia também, acentuadamente, segundo o grupo de tamanho (de 18 a 36 bati-
das por centimetro) e segundo a regifio (de 21 até 27 batidas por centi-

metro).

Tamanho do estabe- Lstabele- Batidas Produgdo Indice Produtivi- Indice

lecimento cimentos  por me- unitdria produ- dade nomi- produ~
(nimero de teares) (em per- tro qua nominal ¢Ho0 u- nal (metros tivida
centagem drado (metros p. nitd- p. homem- de no-
do total) tear-hara) ria hora) minal
Menos de 50 59.2 1 828 3.14 144 5.15 135
50 a 99 21,5 2 L87 2.07 35 3.02 79
100 a 199 9.4 3 650 1.29 59 2.23 66
200 a 499 8.9 2 610 2450 115 3.38 88
500 a 999 0.5 2 162 1.80 82 2.77 70
1 000 a 1 999 0.5 2 L20 2.78 128 11.49 300
Total 100.0 2 L65 2.18 100 3.82 100

O mais significativo a constatar é o alto nivel de produgio unitdria
da maquinaria e de produtividade da m&o de obra que existe nos extremos da
escala de dimens8es dos estabelecimentos ~ o de menos de 50 teares e o de
mais de 1 000, De fato, a produgdo unitdria do primeiro grupo comparada
com a da média corresponde a um Indice de l44; para a produtividade, o
Indice comparativo correspondente é de 135. No outro extremo os valores
encontrados sdo de 128 para a produgdo unitdria e 300 para a produtividade.
intretanto, se se onsidera que no primeiro grupo a densidade de batidas
por centimetro € igual a 18 e, portanto, muito inferior & média, de 24.5,
o fato se explica e, na verdade, ele ¢ mais aparente do que real. Pelo
contrdrio, no grupo de maior tamanho, cuja densidade de batidas por centi-
metros pode considerar-se como igual 3 média, a alta produgdo unitdria e,

/sobretudo, a
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sobretudo, a produtividade muito elevada, indicam um alto grau de organi-
zag8o e de mecanizagdo. De fato, ao relaclonar a produgdo por homem-hora
com a de tear-hora, constata-se que existe nas fébricas deste grupo uma
média de mais de 4 teares por operdrio, sendo que, neste cuso, sdo consi-
derados todos os operdrios da tecelagem, incluindo-se nesta a segéo de
preparagdos desse modo deve-se ter & volta de 12 teares por teceldo,
cifra aceitdvel para tecelagens de fibras artificiais. A relagdo
tear-operdrio € em média de 1.75, a qual também deve ser considerada
regular, tendo-se presente o e¢levado nimero de teares mecanicos ainda
existentes neste setor industrial,

Analisando a produgdo unitdria e a produtividade por regifes,
constata-se que os valores nais altos sio uicontrados nas inddstrias de
S&o Paulo e Minas Gerais, especlalmente nas do primeiro destes Estados,
sendo em ambas suneriores 3 média do Brasil., Em S3o Faulo, a densidade
de batidas & igual & média do bBrssil, encuanto que em liinas Gerais tem-se

21.5 batidas por centimetro, portanto, inferior & média que & de 24.5

Estado Estabele~ Batidas ProdugZo Indice FProdutividade Indice
cimentos por me-~ unitdria produ-~ nominal (me~  produti
(em per- tro qua nominal ¢8o u  tros p. ho- vidade
centagem drado (metros p. nitd- mem-hora) nominal
do total) tear-hora) ria

Minas Gerais 3.1 2 156 2.26 104 L,.06 106

Rio-Guanabara 73 2 739 1.32 60 1.88 L9

Sdo Paulo 88.0 2 453 2.25 103 4,01 105

Rio Grande

do Sul 1.6 2 670 1.51 g3 2.49 85

Total 100.0 2 L65 2,18 400 3.82 100

Ndo obstante, a relagfo tear-operdrio & igusl nas duas regides,
sendo de 1.8 tear por operidrio, incluindo todos os operdrios que trabalham
tanto na preparagdo para tecelagem quanto na tecelagem prdpriamente dita;

/en relagdo
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em relagdo sdmente a esta dltima, a proporgio deve corresponder a uns
), teares por teceldo, numero que é igual aquele constatado para o conjunto
do Brasil, o qual, como jé& foi dito, pode considerar-se regular.
b) Linho

No linho, o tecido de caracteristicas médias tem uma largura de 87
centimetros, com 1 710 batidas por metro. A produgfo unitédria média é
de uns 2,78 metros por tear-hora e a produtividade de 5.58 metros por
hemem-hora, como se ve nos dados que seguem, baseados em um tecido de

1 700 batidas por metro.

Tamanho do estabe-~ Estabele~ Dgbtides Froducio uni- Indice Produtivi Indice

lecimento cimentos por me- tdris (metros produ- dade (me- produ-
(ndmero de teares) (em per- tro qua p. tear-hora) gio u tros p.hg tivida
centagem drado nitd- _mem=hora) de pon
do total) Nomi- Ponde~ ria Nomi- Ponde derada
nal rada nal rada
Menos 50 72.7 1775 2.99 3.4 112 5,47 5.74 103
50 a 99 13.7 1 449 3.60 3,06 110 6.52 5.53 99
100 a 199 3.6 1807 2,19 2.32 83 5.03 5.33 95
Total 100.0 1710 2.78 2,78 100 5,58 5,58 100

A produgdo unitidria e a produtividade ponderadas baixam & medida que
aumenta o tamanho das tecelagens, sendo nas fibricas maiores cue se encon=-
tra mencor produgZo, tanto por tear-hora como por homem~-hora. Nio se
dispbe presentemente de dados de outros paises ou de padrdes para camparar
com estes. Tendo presente, porém, que os teares utilizados narz o linho
s8o identicos Aqueles que se usam para a 135, com a dnica diferenca de
que os de linho s3o de 110 centimetros de largura, pode considerar-se
como padr3o para esta fibra uma velocidade de 160 batidas por minuto, com
90 por cento de eficiencia, ou seja 144 bziides por minuto; entfo, como
produgdo padrdo, pode tomar-se 5 metros por tear-hora, com teares automd-
tivos, para um tecido de 17 batidas por centimetro., Com base nesses
critérios observa-se que a produgdo unitdria média neste setor & de 55 por

cento do padrédo.
/Sendo a
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Sendo a tecelagem do lirho algo mais delicada que a do algodio,
pode~se considerar como padric para o cdlculo da produtividade uma média
de 5 teares por operirio, ou seja 25 metros por homem~hora, incluindo
todos os operédrios da tecelagem, inclusive os da preparagdo; neste caso,
a produtividade média atual ndo é superior a 23 por cento do padrio.

A diferenga que se encontra entre a produg¢do unitdria e a produti-
vidade obtidas com o uso de teares mecanicos e automdticos resume-se do

modo seguinte,

Teares Produgao unitdria Produtividade Teares por
teceldo
(&) o » B/A
(.1 metrog)
Automdticos 5450 10.78 3.0
Mecanicos 2439 5456 2.3

Relagdo percentual

entre teares auto-

miticos e teares

mecanicos $+ 70 4+ 41 £ 30

A utiligzzagio dos teares autométicos € ainda muito imperfeita, pois a
produgio unitdria dos mesmos nfo alcanga mais do que 70 por cento do nivel
possivel e a carga de trabalho alcanca em média apenas 3 tearss em lugar
de uns 5, que seria o normal. Mesmo assim, mostram os dados acima que
sdo muito grandes as vantagens do uso de teares automdticos em lugar de
teares mecanicos.

c) Juta
A situagdo encontrada nas tecelagens da juta resume-se no quadro

seguinte,
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Indice Produtivida-

Tamanho dos estabe- Estabele- Produg@o uni- Indice
lecimento cimentos  tdria nominal produ- de nominal  produ-
(nUmero de teares) (em per- (metros p. ¢do u  (metros p. tivida
centagenm tear-hora) nitd- homem~hora) de no-
do total) ria minal
Menos de 50 10 6.13 L5 5.12 29
50 a 99 20 12,71 92 2,41 126
100 a 199 35 12.98 95 17.04 95
200 a 499 20 12.55 91 25.21 141
500 a 999 15 16.77 122 16.00 90
Total 100 13,67 100 17.80 100

Destaca~se dessas cifras que as fébricas maiores (mais de 500 teares)

tem a maior produgfo unitdria, circunstancia que se deve, provivelmente, ao

uso nessas fébricas de teares sem langadeiras ou circulares, cujas produ-

¢Bes sfo superiores is dos teares mecanicos e mesmo automdticos convencio-

nais., Im relagio 3 produtividade, o grupo de fdbricas de malor tamanho

ndo alcanga a média do pais, ficando em um indice igual a 90, enguanto que

nas fidbricas de 50 a 99 e 200 a L99 teares a produtividade alcanga os

Indices de 126 e 141 respectivamente.

T80 hd ddvida de que os teares circulares permitem una produg¢fo

muito elevada, de até 30 guilos por hora, o que representa & volta de

120 metros por hora de tecido em 100 centimetros de circunferéncia;

porém, um operdrio pode manejar no mixime tres teares e, se a eficiencia

na utilizagdo do tear ndo alcanga o padrdo Stimo, a produtividade nZo

supera a dos teares automdticos que trabalham & razdo de 20 a L0 teares

por operario.

Quanto aos Lstados, tem-se as cifras seguirtes.
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Estado Zstabele- Produgdo uni- Indice Produtividade Indice
cimentos tdria nominal produ- nominal (ne- produtivi-
(em per- (metros p. ¢do u tros p. ho- dade noui-
centagem tear-hora) nitd- mem~hora) nal
do total) ria

Rio-Guanabara 25 12.30 93 25,06 11

Rio Grande do Sul 20 9.79 72 16,91 95

Sdo Paulo 55 14455 106 16,03 90

Total 100 13.67 100 17.80 100

Os dados acima indicam ocue a produtividade mais elevada ndo se encon-
tra em 330 Paulo, e sim no conjunte “io-Guanabara, con um indice de 141
comparado com a média brasileira, ao passo gue no primeiro Istado o Indice
é de apenas 90, que &€ ainda inferior ao de 95 encontrado para o Rio Grande
do Sul. A explicag8o do fato talvez se deva a uma deficiencia, particular~
mente alta, de preparagdo de m3o de obra no Zstado de S3c Paulo, o que
talvez seja devido i inexistencia na Hscola Textil do SENAI desse Dstado,
de se¢Oes destinadas & formagdo de profissionais para os ranos de fibras
duras, especialmente para a formac8o de mestres e contramestres que conie-
gam  perfeitamente a utilizagdo de mdquinas modernas tals como os teares
circulares e sem langadeiras cue vem sendo instaladas nas fdbricas pau-

listas,.
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PRODUGAO UNITARIA E PRODUTIVID:DE NA FIAGAO DE FIBRAS ARPIFICIAIS E SINTETICAS,
JUTA E LINKO

Quadra 3

(Total & por regides)
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Estabe. PNdu-i Produ- Producdo Produtividade
Unidade da Federagao 19:2:*9“- Titule pi:r::“ tividade “ﬁﬁ;?ﬁﬁ em“;’lli’iito
Tamanho de estabelecimerto (em por- médto naminal nominal em porcento do total
(numero de tusos) cento do (gremas (gremes _do total Regt om
total) ¢f85.  por hame Reglos ooy el Geral
hore)  hora) nal
Artificiais e sinteticas
Tetal loo.o 2628 13 1lY2 10 100 100 100
1000a Y4999 5040 35249 16 810 123 100 57 100
5000a 9 999 16,7 26540 15 3 224 138 100 227 100
10 000 & 19 999 1647 240,0 13 2 M6 100 100 yUY) 100
20 000 a 49 999 16.6 22040 11 1 24§ 85 100 88 100
Seo Paulo 10000 2628 13 12 100 100 100 100
1000 a 4 993 50,0 35249 14 810 123 100 57 100
5000 a 9 999 1647 26540 18 3 224 138 100 227 100
10 000 a 19 999 1647 24040 13 2 016 100 100 L2 100
20 000 & L9 999 1646 220.0 1 1 248 85 100 88 100
Jute
Total 100,0 10.2 2l 5 270 100 100 100 100
Menos de 1 000 20.0 11,2 300 5 703 125 100 108 100
1000 al9ggy 70,0 10.2 260 5 535 108 100 105 100
5000 & 9 999 10,0 10.0 190 L 704 79 100 89 100
Guanabere e Rio de Janeire _20.0 _10.3 370 7293 100 154 100 138
Menos de 1 000 5.0 11,0 630 9 3Lé 170 210 128 164
1000 el 999 15.0 1042 350 7 106 95 135 97 128
Rio Grende do Sul 5.0 10,0 250 556 103 8 120 97
1000 e b4 999 10.0 1047 230 4 ugy 100 R8 96 8
S0 Paulo 65,0 10,2 220 My o100 93 10 93
Menos de 1 000 10,0 12,2 180 3 788 82 60 78 66
1000 ol 999 45,0 10,2 2ko 5 033 109 92 104 92
5000 2 9 999 10,0 10,0 190 4 7oL B6 100 96 100
Linho
Total 100.0 2.1 32 318 100 100 190 100
Menos de 1 000 2040 2243 L7 3 689 147 100 116 100
1000 a bt 999 80.0 27..4 31 3 150 97 100 99 100
Guersbara, Rio de Jansiro e Rio Grande
do Sul 2040 22,0 3 2675 100 109 100 84
Menos de 1 000 - - - - - - - -
1000 a i 999 20.0 22,0 35 2 7% 100 113 100 85
ga0 Paulo Sos0 281 31 3295 100 97 10 1k
Menos de 1 000 2040 22,3 b7 3 689 152 100 112 100
1000 alt 999 6040 2846 30 3 265 97 97 99 104

Forte: CEPAL, com base em dados de pesquisa realizada.

andro 4
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PRODUpAS UNITARIA ¥ PRODUTIVID.DY TA 3

Quagro U

(Total e por repioes)

- Esta=- Teares Produgio  Frodue . Frodugao unie Produtividnde -
Unidnde da F‘gdemgao belem e t1vos Baotidns uni:"‘“‘il tivida-  topia nonimal noninal em pore
Tamanho do estcbele~ cinentos por !("l::lml de Toni‘ = povecnto cento do totcl
eimento por nl .
2 (m2 por do totnl
(nfmero de teares) Em porcento tears honan- - .
do total horz) hom) SETOT Gl FEro= Ser)
nal ne 1l
Total 1000 M) 1D 2.6 .26 1 1o 1 I
tignes de £ Lo, 1 Te? 1 RRf 356 G612 128 17 5 1
50 n 5 17.2 ‘. 1o .72 L 100 Y A 10
100 2 199 13,0 1Ca2 1533 3.50 763 124 100 90 10
200 a L9g 17.5 32.1 1 953 2.97 2,81 104 100 110 100
500 999 57 U0 2 225 2.72 5.12 2 100 o8 100
1 000 2 1 999 245 18,5 2 115 2.91 s 98 100 106 100
2 000 e mais 043 2,7 2 Nt 2666 13.50 r& 10¢ 153 100
Guan=bare. e Rio de
daneiro 10.0 20.5 2 1) 2425 %.93 Lo 77 100 g4
licnos de 50 1.4 0e2 1 465 3.29 4415 1k c2 £0 A1
50 99 0.6 0.2 1516 L1y ALy 173 115 122 128
100 2 199 2.0 1.7 17 3.51 Caol 154 100 119 108
200 2 U499 7 4.3 2 o851 2.01 7478 “g £5 112 90
500 1+ 999 240 G2 2 £94 2,14 7,22 9k 79 104 89
1 000 a1 999 243 18,0 2 Lhg 2.30 5444 101 79 a3 7L
Vincs Gersis 17.3 2540 2 00 3400 9.1 130 101 log 111
lenos de 50 2.3 %3 118 4,49 5435 150 126 £9 12k
50 ~ 99 1.7 0ol 1 Li“4 2,132 €.63 111 92 72 100
100 & 199 243 242 176 3.53 7.03 11% 101 107 127
200+ 499 9.6 1647 2100 2,03 9.,7% 101 102 106 113
500 v 939 1.4 Ne? 2 126 LG i &9 99 s 97
Santy, Cr.t-rim e Rio
Gronde do Sul 5.7 4.5 1423 2,51 574 MO 125 Pl £9
llenos de 50 4.8 0.l 153 2.35 ol 90 Gl4 77 86
50 - 99 1.1 D 1 337 2.99 .36 71 3 %3 !
100 = 199 1.4 10 1356 3453 5.1 5 151 59 6
200 . L99 1.4 245 1 45 3.99 e 102 124 111 7
Sao Paulo €345 5.9 1 8oc 3.31 5.9 120 112 100 18
Menos de 50 3645 43 1550 3.54 3.00 177 59 b2 74
5C a 99 12.3 4.3 1 468 3.75 £.57 113 104 74 101
100 2 1S9 6.8 542 1 5¢3 3o 7457 g 5 a4 99
200 4 U9y 4.6 60 1799 3.11 7445 4 175 50 v2
50C a 999 243 1746 1574 3.15 Ce76 .5 116 97 1¢8
120041999 Ne2 2.4 1 6GY4 bohs 19422 17 167 215 220
2 0UC e matls D3 3ol 2 2460 13450 79 10 151 106

Fonte: CEPAL, com buse em dados dr pesquiss renlizadae
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(Total s por regléas)

e

PRODUGAO UNITaHLA E PRODUTIVIDADE Ni TECELLGEM DE 1A

B/CN.,12/623
Prge 177

Produ. -
a Froduti=m a1 e
Estabe- Batidas :gta. rod Produgao unit_a_ Frodutivids
Unidade da Federagao leei- Teares por rla no videde rie nominel em de nominal em
Temanho do estabelecimento ment s ativos metro ninal™ rﬂxominal porcerto do t0  porcento do
{numero de teares) linear (miﬁms (motros tal totnl
Em porsento do P por ho- Reglow Regio
total teer/ nem 1 Geral 1‘“ Geral
hore) hora) na N na
Total 100.0 100,0 2 093.1  1.97 234 1% 100 100 100
Menos de 50 6h,2 3046 2 202.9 1.73 1,61 67 100 69 100
Da S0 & 399 2242 3240 2 358.,3 1.50 1.29 76 100 8 100
De :100 & 199 1.1 2640 1 816,3 1.°0 2430 91 100 99 100
De 200 a kW99 245 11k 1 703.8 370 Lk 187 100 203 100
Guenabare, Minas Gerais e
Rio de Janeiro 14,8 1646 2 69225 1461 1.8 100 & 100 8o
Menos de 50 949 5.8 2 848.9 1.5 1,bb 96 89 97 90
De 50 a 99 koo 10.8 2 19,4 1,65 2423 102 110 119 118
Rio Grends do Sul 8.6 11.8 1 820.6 1.63  1.9% 100 & 100 83
Menos de 50 3.7 1.0 931,1 1.80 1.57 111 104 81 a8
De 50a 99 1.2 1.6 27618  0.51  0.63 32 3k 33 34
De 100 a 199 3e7 9e2 1821.8 1.93 2435 118 107 121 102
Sao Paulo _76.6 716 1 962.7 2,09 2,48 100 106 100 106
Menos de 50 5046 23.8 2 139.1  1.77 1.65 84 102 66 102
De 50a 99 16.1 19.5 2 205,6 1.57 1.92 75 105 77 101
De 100 a 199 74 16.9 1 813.8 1.74 2458 83 97 1ok 112
De 200 a 499 245 114 1 703.8 3470 Ll 177 150 191 100

Forte: CEPAL, com base em dados de pesquisa realizadas,
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Capitulo VI

CUSTOS DE PRODUGEO

1. Introducio

A andlise sumdria dos custos de produgdo a que se procede neste capftulo
baseia~se, ndo em dados obtidos através do levantamento direto & indis-
tria - o qual se concentrou principalmente nas questdes relativas ao
parque de miquinas - mas nos resultados de uma limitada pesquisa especial
realizada numa pequena amostra de estabelecimentos. Deste modo, as con-
clus8es apresentadas devem tomar-se mais como observagdes gerais sobre a
situag¢do existente na inddstria em matéria de custos de produgdo, do que
como um levantamento estatistico desses custos.

As principais conclus8es alcangadas sdo a seguir indicadas.

A mZo de obra em termos de saldrios pagos € relativamente barata no
Brasil, mesmo incluindo os encargos sociais vigentes em agosto de 1961,
que variavam de 43 a 45 por cento do saldrio. Comparado com o de Chile
no mesmo perfodo, por exemplo, o preco da mio de obra da inddstria textil
do Brasil & & volta de 10 por cento inferior. Entretanto, devido &
baixa produtividade, sobretudo na tecelagem, a incidencia da mo de obra
no custo de produgZo revela-se mais elevada no Brasil do que no Chile.

Os pregos das matérias primas sdo no Brasil, de um modo geral, mais
baixos que em outros paises. As diferengas mais significativas encontram-
-se nos casos do algoddo e da juta. O algoddo brasileiro, na época da
pesquisa, era ceérca de 10 por cento mais barato que o norte~americano de
classe correspondente. Porém, esta vantagem era em boa parte anulada
pela elevada percentagem de desperdicios provocada pelas numerosas
impurezas que se encontram no algoddo brasileiro, o qual, além disso,
obedece a normas de classificagdo que ndo correspondem as internacionais,
Ssses fatores negativos acarretam uma acentuada baixa na eficiencia, con-
forme se verificou anteriormente.

/No caso
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No caso dos materiais auxiliares, como por exemrlo os corantes firmes
indantreen, que s&o em grande parte importados, seu custo é bastante ele-
vado, uma vez que tais importagSes estZo sujeitas a cerca de 20 por cento
de tarifa aduaneira e sofrem o impacto direto das constantes flutuagoes
da taxa de cambio.

A inddstria nacional produz atualmente algumas das miquinas téxteis
necessdrias, sobretudo para o setor do algoddo. Todavia, muitos tipos
ndo sio produzidos no pafs e, portanto, tem que ser importados, estando
sujeitos a direitos aduaneiros que variam de 25 a 85 por cento, o que
encarece sobremodo o custo da maquindria indispensével,

A escassez de capital e de créditos bancdrios a longo prazo torna
diffcil a compra de mdquinas nacionais. As oscilagSes da taxa de canbio
e os impostos &s importagdes tem dificultado a aquisi¢fo da maguinaria
estrangeira, bem como o aproveitamento de financiamentos externos,

B uma comparagdo feita no estudo da CEPAIL sobre a inddstria textil
do Chile Le/ indicou~-se que o prego do fio de algodio He. 20 no Brasil
era mais barato que o do Chile, Perd, Argentina e México. O prego brasi-
leiro ndo era superior a 1,12 délares por quilo, enquanto que nos outros
paises alcangava respectivamente 1.56, 1l.40, 1.32 e 1,14 dSlares, Porén,
no presente estudo verificou-se numa comparag¢io de custos entre Erasil,
Chile, Japdo e Estados Unidos que o prego, relativamente baixo, do produto
brasileiro decorria do menor custo da matéria prima utilizada. Assim,
concluiu~se que um aumento da produtividade que a eleve ao dobro da atual,
e que corresponderia a um nivel ainda umas quatro vezes inferior ao
norte-americano, combinado com um melhoramento da qualidade e da classi-
ficagdo do algodfo, permitiria ao Brasil competir com exito no mercado
internacional de produtos texteis de algodio. Essa elevagfo de produ-
tividade corresponderia aproximadamente aquela que resultaria do reequi-
pamento que se analisa neste estudo, acompanhado de todas as medidas com-
plementares necessdrias para permitir uma eficiéncia adequada na utiliza-

¢80 da nova maguinaria.

L8/ CEPAL, La industria textil de Chile (E/CN.12/622).

/Um aumento
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Um aumento importante das exportag8es teria a dupla vantagem de
contribuir para a redugdo dos pregos internos através do aumento da pro-
dugcdo e de proporcionar uma receita de divisas em volume mais do que
suficiente para cobrir as despezas em moeda estrangeira ocasionadas pelo

reequipamento,

2. Custos de mdo de obra

Das informag¢des obtidas em S3o Paulo, em fins de setembro de 1961, pode-se
concluir que o saldrio médio na inddstria textil désse Estado girava em
torno a 10 000 cruzeiros por més, ou seja utilizando-se uma base de 200
horas por mes, uns 50 cruzeiros por hora, L2/ Mas tecelagens automdticas,
o nimero de teares trabalhados por um sé operidrio & superior aquele encon-
trado para teares mecanicos e, nessas condi¢Ses, o saldrio fixa~se a um
nivel mais elevado, sendo em média de aproximadamente 12 000 cruzeiros

por més, ou seja 60 cruzeiros por hora.

Esses saldrios devem ser acrescidos dos diferentes encargos sociais,
obrigatorios por lei ou voluntdrios, os quais, variando bastante segundo
0s casos particulares, representam no seu conjunto, em média, de 40 a 50
por cento do valor do salirio, sendo mais frequente a cifra de 43 por
cento. Os encargos legais s3o o descanso semanal, os feriados remune-
rados e as férias, que variam de 10 a 20 dias por ano, 15 dias em média,
também remuneradas. No conjunto, descanso, férias e feriados representam
em média 22 dias por ano. Além disso, hd as contribuig¢des ao IAPI, ao
SENAL, ao SESI, & LBA e ao SSR. 2

49 0s saldrios minimos fixados pelo Decreto 49.119.A de 15 de outubro de
de 1960, para as distintas capitais dos Lstados estudados, eram os
seguintes até a época da elaboragdo do presente trabalho: Niterodi,

9 120, Rio de Janeiro 9 600, Sdo Paulo 9 440, Florianopolis 7 200 e
Porto Alegre 8 000 cruzeiros.

SO/ IAPI, Instituto de Aposentadoria e PensSes dos Empregados na Inddstria;
SENAI, Servigo Nacional de Aprendizado Industrialy SESI, Servigo
Social da Inddstria; LBA, Legifio Brasileira de Assistencia; SSR,
Servigo Social Rural.

/Considerando todas
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Considerando todas essas incidéncias tem-se, em resultado, os

seguintes valores correspondentes a um saldrio médio anual.

Parcela da remuneragao Custo Indice
(em cruzeiros)

Saldrio anual (10 000 x 12) 120 000 100.0
Cargas sociais por ano 52 164 L33
Férias e feriados
(1 000 x 22/25) 8 800 73
Descanso semanal (52 x 4,00) 20 800 17.2
IAPI = 0.09 (120 000 4 20 800) 14 164 11,8
SENAI, SESI, LBA, SSR 5 1,00 L5
Seguro de acidentes de
trabalho 3 000 2.5
Total geral 172 164 143.3

Devem ainda ser consideradas outras obriga¢bes legais, tais como
educagdo primdria para os operdrios e seus filhos no caso da industria
contar com mais de 100 empregados e, algumas vezes, certos beneficios
voluntariamente proporcionados pelos industriais. De um total de 17
fébricas que constituiram a amostra usada neste breve levantamento
especial e que compreendia indistrias de todos os ramos texteis, verifi-
cou-se que 10 proporcionavam abono de natal em percentagens que variavam
de um minimo de 0.5 por cento a um mdximo de 11,7 por cento do saldrio
pago, sendo a média & volta de 3 por cento; 13 fébricas proporcionavam
assisténcia social e médica representando aproximadamente de 0.3 a 12 por
cento do saldrio pago; 3 fébricas mantinham servigos voluntdrios para a
educa¢@o primiria e profissional, cujo custo representava em média 1 por
cento do saldrio pago; 3 fdbricas concediam bolsas de estudos e, por fim,
2 fébricas proporcionavam beneficios gerais nfo especificados representando
pouco mais de 1 por cento do saldrio., Em média, para as fébricas dessa

/amostra, os
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amostra, os beneficios voluntirios adicionais aos 43 por cento legais,
chegavam a representar 5.5 por cento do salirio pago. Assim, generali=-
zando essas observagdes limitadas, podem-se calcular em uma média de 48
a 50 por cento os encargos adicionais aos saldrios, isto &, que a um
saldrio de 10 000 cruzeiros mensals correspondem, em média, de 4 800 a
5 000 cruzeiros de encargos sooiais, Portanto, o saldrio total promedio,
nessas condi¢Ses, situa-se i volta de 15 000 cruzeiros, o que, & razdo de
200 horas de trabalho por mes, representa um custo médio de 75 cruzeiros
por homem~hora.

‘ Considerando as produtividades fisicas, isto é, as quantidades de
fios produzidos por homem~hora, nas distintas fibras, tem-se os seguintes

custos da m3o de obra por quilo de fio. <=

Fibras Produtividade Tf{tulo Valor da m&o de
(kg de fio por do fio obra em cruzei
homem~hora g/) ros p. quilo de

fio produzido

Algoddo 1.966 Ne.18 38.1
L3 (cardada) 1.119 Nm.17 67.0
L3 (penteada 0.700 Nm,.32 107.0
Linho 3.180 lea 32 24,0

a/ Inclue mio de obra direta e indireta, mestres e contra=-
mestres.

3. Custos de matéria prima

a) Algodio
Sendo S&o Paulo e os Estados do Nordeste os principais produtores

brasileiros de algoddo, far-se-4 uma andlise dos pregos dessa fibra

segundo sua origem, considerando apenas a produgfo desses Estados.

a1/ Os valores da produtividade da médo de obra aqui utilizados sf@o os que
foram determinados no capftulo anterior para a média da indistria de
fiagdo do Centro-Sul do Brasil, no processamento das diversas fibras.

/i) Algodfo
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i) Algoddio paulista. O custo do tipo 5, que é o mais corrente,
era de 132.50 cruzeiros por quilo em agosto de 1961. Trata-se de um
algoddo de razodvel qualidade, que se presta para a fabricagdo de fios
de titulo até 22/24, pvis o comprimento comercial de sua fibra situa-se
entre 28 e 30 milimetros. 2= Sua classificagdo € regular, feita através
da Bolsa de Mercadorias de S&o Paulo, que utiliza padrSes preparados de
acordo com normas estabelecidas pelo Ministério da Agricultura. Deve-se
todavia mencionar a presenga de algoddo imaturo e fraco nos lotes camer-
cializados, principalmente no inicio de safra, em proporgSes as vezes
bastante elevadas. Essa falha na homogeneidade do algodZo dificulta a
sua utilizag8o, pois nio tendo um "micronaire" igual ao do algodao
maduro, o algodio paulista influe negativamente na eficiencia das dife-
rentes operagbes de fiagdo e ocasiona irregularidades na qualidade do
produto como, por exemplo, no tingimento dos tecidos.

A limpeza do algoddo paulista & satisfatdéria, bem como a regularidade
do comprimento das fibras; portanto, sob estes aspectos sua utilizagfo
deve ser normal e ndo deveria provocar percentagens de desrerdicios
superiores ao padr3o,

ii) AlgodfZo do Nordeste de fibra média. Os tipos de algoddes
nordestino mais utilizados fora da prdpria regido de produgdo sdo os
de comprimento comercial de 30/32 e 32/34 milimetros, dos tipos 3 e 4.
Seu prego CIF Rio ou Santos atingia 140.50 cruzeiros por quilo em agosto
de 1961. Com esses tipos de algodfo pode-se fiar até os titulos Ne. 30 e
LO, respectivamente.

A sua qualidade pode ser considerada regular, com uma resistencia de
fibra satisfatéria. Sua classificag¢8o, porém, deixa muito a desejar,
fato que obriga os industriais a proceder a uma reclassificagdo & chegada
dos lotes aos seus armazens; as partidas sdo heterogéneas, compondo-se

de fibras de diversos comprimentos e em geral sua limpeza € bastante

52/ 0 ceomprimento da fibra na classifcagdo brasileira difere da classi-
ficagZ@o adotada internacionalmente em polegadas. A Bolsa de Merca-
dorias de S3o Paulo compara o algoddo "S3o Paulo tipo 5% ao American

midling upland 1.

/inferior a
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inferior a um padrdc normal, o que ocasiona desperdicios relativamente
altos. O mais grave, porém, & a presenga no algod3o nordestino de
fibras de carod e outras que provem do contato com panos confecionados
com essas fibras que sdo utilizados na colheita e em embalagens provisé-
rias para o transporte do algoddo das descarogadoras localizadas junto as
plantagdes até aos centros de enfardamento definitivo. Estas fibras ndo
podem ser eliminadas completamente na preparagdo para a fiagdo e provocam
uma grande percentagem de rupturas nos processos subsequentes; em algumas
fabricas constatou-se que uma muito elevada percentagem das mesmas era
devida & presenga de fibras de carod. Evidentemente, essa proporg¢ao

de rupturas contribue acentuadamente para a baixa da eficiencia e da
produtividade na fiag¢8o, ocasionando perdas de produgdo. Provoca também
um aumento dos desperdicios e piora a qualidade do fio, agravamento este
que mais tarde se repercute no rendimento das tecelagens.

iii) Algoddo nordestino de fibra longa. Este algoddo, tipo liocé,
de fibra longa que alcanga até 36/38 milimetros de comprimento comercial,
permite fiar até titulos 60 ou 80 penteados. F um algoddo de alta
qualidade, de fibra resistente, fina e sedosa. Seu prego CIF Rio ou
Santos, em agosto de 1961, era de aproximadamente 160 cruzeiros por quilo
para a fibra 34/36, tipos 2 e 3.

Para fins de comparag@o, sobre a base do délar a 260 cruzeiros, taxa
média do cambio livre na data citada, calcularam-se em délares por quilo

e por libra os pregos CIF a seguir indicados.

Algoddo Délares por DdSlares por
quilo libra peso
Paulista 0.510 0.230
Nordestino (médio) 0.540 0.244
Nordestino (Mocd) 0,615 0.278

/Em fins



E/CN.12/623
Pag. 185

Em fins de junho de 1961 o algoddo norte-americano American middling
upland 1, era cotado a 0.3446 délar por libra peso (cotagio New York).
Considerando a diferenga de & centavos de délar por libra peso, relativa
20 aubsidio pago pelo governo norte-americano para o ativamento das expor-
tag8es, verifica~se que o prego na concorrencia internacional era de
0.2646 délar por libra peso, assim mesmo um pouco mais elevado que o do
algodao paulista. Na mesma data, as cotagles de algodSes de fibra longa

foram as seguintes:

Karnak F.G. FOB 0.445L délar p. libra peso
Pima I FOB 0.3972 délar p. libra peso

Nessa época, portanto, o alzoddo Mocé era cerca de 30 por cento mais
barato que o Pima I, embora deva~se considerar que este Ultimo & um
algoddo de classe mais elevada que o }Nocd 34/36 e mesmo que o de 36/38
milimetrog.,

Das consideragdes feitas pode-se concluir que a situagao do Brasil
é bastante favordvel no qgue se refere & matéria prima algodizo. Todavia,
deve ser feita uma ressalva sobre a limpeza e a classificagfo dos algoddes
brasileiros, que deixam muito a desejar, ocasionando fortes desperdicios,
além do custo de uma reclassificag@o. 22/

b) 15

A 18 utilizada no Brasil é quasi exclusivamente de produgdo nacional,
Zmbora os industriais tenham certas facilidades para importar determinadas
categorias de 18s, as compras no exterior, além de mfnimas, vem-se redu-

zindo de ano para ano, conforme se observou no capitulo III.

53/ Além disso, o sistema de comercializag8o acarreta a necessidade de imo-
biliza¢bes elevadas, uma vez que o algoddo necessdrio para todo o ano,
geralmente deve ser adquirido nos poucos meses de safra e os indus-
triais que deixam de comprar com antecipagdo ficam sujeitos aos pregos
excessivamente elevados no mercado corrente de certos tipos mais esca=-
ssos de algodio.

54/ As importag8es de 13 s3o feitas nas condi¢des seguintes: 1is de finura
L6 e inferiores a esse nimero, bem como as de 64 e superiores sdo im-
portadas na categoria de cambio geral, sobre elas incidindo 20 por cen-
to de direitos aduaneiros ad valorem; as 1ds incluidas entre L6 e 64 sZo
importadas na categoria de cambio especial, com divisas adquiridas em
leildes (o que representa uma taxa de cambio mais desfavordvel) acres-
centando-se igualmente 20 por cento de direitos aduaneiros ad valorem.

/A 13
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A 13 brasileira procede na sua quasi totalidade do Rio Grande do Sul
e é de boa qualidade. A produgdo é um pouco superior 3 procura, havendo
um pequeno saldo exportdvel, na maioria dos tipos produzidos. Todavia
existe escassez de las finas de tipo Merino,

A comercializagdo € feita em lotes gue incluem velos inteiros, com
classificagdo em 10 categorfas segundo normas fixadas pelo lMinistério de
Agricultura; as classes correspondem mais ou menos is inglesas, sendo a
Merino o tipo mais fino, correspondente ao 64/66 e o mais grosso o da
classe '"crioula', correspondente ao 46. A classifica¢do ndo é satis-
fatéria, jé& que os lotes sdo comumente bastante inferiores ao padrio,
sendo necessdria, em geral, una reclassificag¢do feita pelas prdéprias
inddstrias., Deve~se assinalar, também, que os velos nio sdo desborda-
dos, ocasionando o desbordamento perda que alcanga até 15 ou 20 por cento
do peso total. A lavagem, por sua vez, ocasiona perdas que se situam
entre 45 e 50 por cento, segundo os tipos.

Os pregos variam muito e dependem, principalmente, do momento da
compra.éi/ No fim de temporada 1960-61 alcangaram os niveis seguintes:
Merino especial (64/66) da melhor qualidade foi cotado a 5 800 cruzeiros
por arrouba de 15 quilos, ou seja 386 cruzeiros por quilo, o que corres-
ponde a uns l.48 délar, 28/ base suja; prima B corrente (56/58) a 4 800
cruzeiros por arrouba, isto é, 320 cruzeiros por quilo, ou seja 1.23 délar,
base sujae.

Na mesma época (fins de junho) os precos médios registrados em
Londres, CIF Reino Unido, foram aproximadamente os seguintes:

bl4s 1.11 délar por libra base limpa, o que corresponde mais
ou menos a l.11 dblar por quilo base suja

56s 0.92 délar por libra base limpa, ou mais ou menos 0,92
délar por quilo base suja

55/ As compras s3o feitas em um perfodo de 6 a & meses, desde o infcio da
tosquia, isto &, outubro de cada ano até maio ou junho do ano seguinte;
as vendas sdo feitas geralmente a um prazo de 120 dias. Entretanto,
para os tipos mais finos em que hd uma relativa escassez, os industriais
tem que fazer suas compras em um lapso de tempo mais limitado (inferior
a 6 meses), fato que, a exemplo do que ocorre no algoddo, acarreta
virios problemas de financiamento.

56/ Base 260 cruzeiros por délar.
/Observa-se, entio,
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Observa-se, entdo, que as lis brasileiras, ao contrdrio do algoddo,
apresentam pregos superiores aos internacionais em 33.3 por cento tanto
para a 13 fina como para a de tipo médio. A esta diferenga devem-se
ainda acrescentar as perdas decorrentes dos desbordamentos, as quais mais
acentuam a situacdo desfavordvel da inddstria lanigera brasileira.
¢) Fibras artificiais e sintéticas

Todo o consumo de fibras artificiais e sintéticas, tanto de fio con-
tinuo como de fibra cortada, & suprido por fébricas nacionais, que produ-
zem fios continuos artificiais de viscosa, acetato, sintéticos de nylon,
tanto clédssicos como de fantasia e inclusive de alta tenacidade para
pneuméticos; e fibra cortada de viscosa, acetato e nylon. A produgio
de poliesteres estd se iniciando 3 base de polimeros importados.

A maior producdo € a de fios continuos artificiais, que atinge umas
2 200 toneladas por mes, seguida pela de fibra cortada artificial com 3
volta de 1 OO0 toneladas mensais. A produgdo de sintéticos, fibras
continuas e cortadas, atinge a cerca de 300 toneladas por mes.

Ao contridrio daquilo que se verifica na maioria dos paises, ndo se
observa no Brasil uma substitui¢fo marcante dos fios continuos pelos de
fibra cortada, fato que se explica, em primeiro lugar, pelos pregos nacio=-
nais de fibra cortada artificial, relativamente altos em relag@o aos
pregos internacionais e, em segundo lugar, pela situagfo inversa dos
pregos do algodio, como ji& se viu anteriormente. IEssa tendencia é
oposta aquela que se verifica no mercado internacional, onde o algoddo
tem pre¢o superior ao da fibra cortada. A seguir comparam-se alguns

precos brasileiros e internacionais, vigentes em fins de agosto de 1961,

Fibra Rrasil Perd Chile FPreg¢o internacional

(cruzeiros (délarcs (délares (délares (ddélares p.quilo
por quilo) p.quilo) p.quilo) p.quilo) CIF costa Atldn-

a/ tica)
Viscosa 150 d
fio continuo bril. L0O0 1.54 2420 2.70 1,20
Viscosa
fibra cortada 235 0.90 - 1.00 0.58
Nylon 15 d
fio continuo 2 800 10.75 - 11.40 6.90

a/ Base 260 cruzeiros por ddlar.
/As diferencas
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As diferengas entre os pregos brasileiros e os pregos internacionais

57/

de matérias primas artificiais e sintéticas™’ eram, em 1961, inferiores
aqueles verificados entre os mesmos produtos fabricados em outros paises
latino~americanos e os referidos pre¢os internacionais.

Tomando-se 0 prego internacional CIF como base de comparagdo igual a
100, constata~se que para o fio continuo de viscosa o nivel brasileiro
corresponde ao indice 128, enquanto que o Perd mostra o indice 183 e o
Chile 225; em fibra cortada de viscosa os niveis de pregos relativos
s3o de 155 para o Brasil e 172 para o Chile; em nylon, finalmente, o
pre¢o brasileiro encontra-se no nivel 156 e o do Chile no de 164.

d) Fibras duras

As principais fibras duras utilizadas pela inddstria brasileira sdo:

i) Juta e malva. Ambas sdo cultivadas na regifio amazonica. A
produ¢do nacional satisfdz o consumo industrial do pals {mais ou menos
80 000 toneladas por ano), havendo um certo excedente exportdvel, O
principal problema dos industriais no que se refere a estas matérias
primas € o tempo de transporte de Manaus a Santos, que normalmente & de
um mes, porém muitas vezes ocorre esgotar~se o prazo de 60 dias para o
pagamento da mercadoria sem que esta tenha chegado ao porto de destino.

O pre¢o CIF da juta, em fins da temporada de 1961, era de 95 a 100
cruzeiros por quilo. Considerando o délar a 260 cruzeiros, este prego
corresponde a 0,36 délar, aproximadamente; na mesma época o prego inter-
nacional CIF Nova York era de 0.40 délar, logo a matéria prima brasileira
era 10 por cento mais barata que no mercado internacional.

ii) Linho. A produ¢do nacional atinge umas 1 800 toneladas anuais,
cultivadas quase Unicamente pelos préprios industriais que utilizam essa
matéria prima. Portanto, nfo existem cotagdes do linho nacional., Para
completar a produg8o local sio importadas cerca de 4 000 toneladas anuais,
cujo prego FOB € de uns 0,53 délar por quilo., Sobre uma base de 260

57/ As condigdes de venda destas matérias primas no Brasil sdo muito
varidveis, indo desde aquelas feitas A vista até outras em que as
fibricas vendem com 60 dias de prazo.

/eruzeiros por
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cruzeiros por délar, correspondete a fins de agosto de 1961, e acrescen-
tando~se 15 por cento de frete, 35 por cento de direitos aduaneiros, 7
por cento de gastos diversos de importagio, tem-se um prego aproximada-
mente de uns 215 cruzeiros por quilo dessa matéria prima posta em fdbrica.
iii) Ramf. O Brasil é um dos maiores produtores mundiais de rami
e a inddstria local utiliza grande parte dessa produgdo, geralimente mis-
turada com linho, Esta matéria prima foi cotada em 120 cruzeiros por
quilo bruto em promedio durante o ano 1961. Entretanto, hé no descor-

tigcamento uma grande perda que priticamente faz dobrar o prego por quilo.

Em resumo, as matérias primas utilizadas pela inddstria téxtil brasi-
leira sdo, na quasi totalidade, de produg¢do nacional. Seus pregos sao
ora inferiores, ora superiores aos internacionais, porém pode-se dizer
que a inddstria textil nacional nio sofre em geral de limita¢Ses quanti-
tativas em seu abastecimento de matérias primas nacionais, salvo em
circunstancias excepcionais.

0 maior problema talvez seja o do financiamento das compras, uma vez
que, como se viu, elas geralmente s3o feitas em um curto lapso de tempo,
o que pode implicar grandes imobilizag¢8es nos estoques que serdo utili-
zadas no decorrer do ano. Existe escassez de meios de financiamentc, a
taxas de juro reduzidas, o que cria dificuldades & inddstria e contribue
para a elevagio dos custos.

Tendo em conta que o exame do custo das matérias primas ndo é com-
pleto sem que seja analisado o problema dos desperdicios, passa-se a
considerar este assunto.

e) Desperdicios

A influéencia dos desperdicios sobre os custos é bastante pronunciada.

SZo os seguintes, em média, os desperdicios encontrados nas fiag¢8es brasi-
. 8
lelras.i—/

58/ Para calcular os desperdicios globais que figuram no quadro, tomou-se
em conta o peso total da matéria prima entrada nas fébricas pesquisadas
e o peso total de fios safdos dos filatdérios., A diferenca entre as
duas cifras assim obtidas foi considerada como desperdicio nZo reutili-
zdvel. O quociente dessa diferenga pela quantidade de matéria prima
entrada em fabricagdo deu a percentagem que figura no quadro.

/Quadro
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Fibra Composicdo da produgdo Percentagem de desperdicio
Cardado  Penteado Brasil Padrao a/

Algoddo 78 22 21,4 14

La 35 65 1k.4 13
Fibras artifi-

ciais 100 - 12.2 9

Juta - - 7.1 7
Linho - - 26.4 23

a/ De acordo com a composigio da produgfo indicada, em condig¢des
de operagdo consideradas normais.

Ndo existem dados sobre as tecelagens, pois se desconhece a quantidade
de fios entrados na segio,

Analisando os desperdicios na fiag3o, constata-se que, para o
algoddo, a perda entre a matéria prima e o produto terminado & muito
elevada, De fato, se se considera que a fiag8o de algoddo produz 78
por cento do total de cardado e 22 por cento de penteado, o desrerdicio
normal n3o deveria exceder de 14 por cento, ou seja que o desperdicio
é 7.5 por cento superior ao normal (cerca de 50 por cento acima do padrio),
devido & falta de limpeza do algodfo, & antiguidade das mdquinas e & falta
de controle das operagdes.

Na 13, o desperdicio de lh.4 por cento é um pouco superior ao normel,
mesmo tendo em conta que duas tergas partes da produgdo sdo de fios pen-
teados e sdmente um terco é de cardados. Normalmente, no processo car-
dado, o desperdicio na fiacfo atinge cerca de 9 por cento. No processo
penteado a percentagem é em geral de 30 por cento, dos quais uns 15 por
cento podem ser reutilizados no processo cardado, No Brasil, nas propor-
¢Oes dos dois processos encontradas, o desperdicio normal para o conjunto
seria de uns 13 por cento; logo, hd um excesso de desperdicio que
representa 3 volta de 10 por cento do padrio.

/Nas fibras
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Nas fibras artificials encontra-se um desperdicio de 12,2 por cento,
que parece ser também um pouco elevado, posto que nas fiagGes as fibras
cortadas produzem menos desperdicios que o algoddo, uma vez que s3o uals
limpas e, além disso, sendo estas fibras de camprimento constante, hi
menor quantidade de perdas no processamento., Assim, estima~se que o
padr@o deva ser & volta de 9 por cento, ou seja que o desperdicio cons-
tatado ultrapassa o padrdo em 33 por cento. Um melhor controle poderia
permitir uma econdmia de uns 3 por cento da matéria prima atualmente con-
sumida.

Para a juta o desperdicio de 7.1 por cento estd inteiramente dentro
do normal,

No linho, onde a perda alcanga uns 26.4 por cento, existe um ligeiro
excesso, pois o padrd@o de desperdicios, tendo-se em conta a reutilizagio
da estopa, é de 23 por cento, ou seja que & & volta de 15 por cento supe-
rior ao padréo,

Resumindo, de um modo geral os desperdicios verificados nos diferen=-
tes setores sfo superiores ao normal, o que influe negativamente sobre os
custos de produgdo. Coloca-se assim a necessidade da adogdo de medidas
para reduzi-los. Entre as diferentes formas de enfrentar o problema
citam-se: i) melhoramento da qualidade da matéria prima {0 que estd fdra
do alcance da inddstria); ii) estabelecimento de padrSes e de controles
para as distintas seg8es de produgdo; iii) manutengio adequada do equi-
pamento e revisdo sistemdtica dos pontos de limpeza; iv) utilizagBo de
matéria prima de qualidade mais adequada ao tipo de produto a ser fabri-
cado.

f) Materiais auxiliares

E identica a situag3o para todos os ramos téxteis; os produtos
quimicos, assim como os corantes diretos s&o em boa parte produzidos no
pais, em condig¢bes satisfatdérias de prego e qualidade. Os corantes firmes,
indantreen, sdo em sua maioria importados, bem como a soda caustica; as
importag8es fazem-se ao tipo de cambio livre, estando sujeitas ao paga-
mento de 15 por cento de tarifa aduaneira e mais 5 por cento de direitos

/especificos; sendo
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especificos; sendo assim, os pregos para a indistria nacional desses
materiais importados estdo diretamente relacionados com a cotagdo do
ddlaro

L. Custos de maquinaria

As midquinas em uso no parque textil brasileiro, como se viu no capftulo
IV, s&o na sua maioria muito antigas e, em boa parte, inadequadamente
mantidas; encontram-se unidades de quasi todos os modelos, marcas e
procedencias, e como antiga que &, essa maquinaria, com excepgio de uma
certa parcela importada no ap8s guerra, jé estd amortizada. Deve~se
acrescentar, a esta dltima parcela, aquelas midquinas produzidas no pais,
que permitiram em alguns ramos uma certa renovagdo. Entretanto,
desconhece-se o valor tanto das miquinas em geral quanto daquelas ainda
ndo amortizadas e, por conseguinte, nio & possivel estimar o valor corres-
pondente & amortizagio.

A fabrica¢fo nacional abrange sdémente uma parte das diferentes mdqui-
nas que entram no processo de fiagdo e tecelagem de algoddo e fibras
artificiais; compreende também algumas mdquinas de preparagdo, acondi~

/

o momento produ¢do nacional de miquinas para o processamento de 13 e de

cionamento de fios, tinturaria e acabamento em geral.ﬂ Ndo existe até
fibras duras. Por essa razdo, nas condi¢les atuais é necessdrio impor-
tar un grande mimero de tipos de mdquinas ndo produzidos no pais, ou que
0 sdo apenas em quantidades insuficientes. As condi¢8es de importagioc
da maquinaria s8o, resumidamente, as seguintes: i) para aquelas que n3o
tem similares de fabricagio nacional rege a categoria de cambio geral e
estdo elas sujeitas a direitos aduaneiros de até 30 por cento ad valorem,
mais mais o equivalente de 5 por cento do seu valor; ii) para as méquinas
que tem similares de produgfo nacional, os direitos aduaneiros sio de até
80 por cento, mais 5 por cento; iii) em alguns casos de midquinas que ndo

tem similar nacional, € possivel reduzir-se i metade a aliquota aduaneira,

29/ No capftulo VIII serio indicadas, em linhas gerais, as possibilidades
de fornecimento de mdquinas texteis pelas fdbricas do pais.

/O regime
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O regime de importagdo para pecas e acessérios & igual ao de miqui-
nas; porém, j4 se produz no pais a maior parte dos tipos necessdrios.
Muitas fdbricas, evidentemente as maiores, tém suas proprias fundigfo
e oficina mecanica e fabricam elas mesmas muitas das pegas e acessdrios
de que necessitam, chegando muitas vezes a reformar ou mesmo fabricar
certas mdquinas.

® difiecil comparar precos de mdquinas importadas e fabricadas no
pals, devido is variagBes das taxas de cambio e, também, por causa das
frequentes elevagles apresentadas pelos pregos nacionais em geral.’
Além disso, nem sempre existe uma clara equivalencia de caracteristicas
dos equipamentos nacionais e dos importados. Este assunto voltard a

ser considerado no capftulo VIII, a propdsito do reequipamento da indistria.

5. Custos de capital

De um modo geral, é dificil obter créditos a médio e longo prazo para

a aquisigdo de equipamentos; tampouco se encontram disponiveis meios
suficientes para financiar as campras de matérias primas. Os industriais,
entretanto, podem obter certe margem de financiamento a curto prazo para
as suas vendas, isto €, tem possibilidade de descontar titulos «té 120
dias de prazo nos bancos privados,ég/ e até 180 dias no Banco do Brasil,
H&, também, a possibilidade de serem obtidos limitados créditos especiais,
a prazo médio, para a compra de matéria prima,

Para financiar a aquisiqad de maquinas nacionais alguns bancos pro-
porcionam créditos de prazo médio, nunca superiores a 9 meses e, nesmo
assim, tais facilidades s3o excepcionais. Para campras no exterior hd
ofertas de créditos, mesmo a longo prazo, proporcionadas por bancos
estrangeiros. A nova regulamentagfo do sistema de cambio autoriza a
aceitagdo desse tipo de financiamento; porém, como ndo hd qualquer segu-
ranga em relagdo & estabilidade cambial e como os industriais teriam que

arcar com eventuais prejuizos decorrentes da desvalorizagdo do cruzeiro,

£9/ As condigSes gerais das vendas de produtos teéxteis foram mencionadas
no capftulo III sobre os mercados da inddstria textil.

/tal possibilidade,
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tal possibilidade, num periodo de incertezas, tem sido muito pouco ou
mesmo nada aproveitada. Em resumo, nas condigbes atuais o financia-
mento para a compra de miquinas € praticamente inexistente. Como, por
outro lado, as reservas que foram realizadas pelas empresas para a reno-
vagdo da maquinaria se desvalorizaram acentuadamente com a inflagdo, as
fébricas ndo dispSem, em geral, de meios proprios para repor, sem finan-
ciamento a longo prazo, mais que um limitado nuimero de mdquinas que
atingiram un miximo de desgaste e que, portanto, ndo apresentam condigbes
para continuar a trabalhar ou produzir dentro de um nivel de qualidade
suficiente para satisfazer as exigencias do mercado sem levar em conta a
eficiencia da sua operagio.

No que se refere ao capital de movimento para suprir as necessidades
de matérias primas e outros gastos e despesas de operagfo, a situagdo €
a seguinte, Os créditos atualmente existentes destinam-se princinalmente
ao financiamento agropecudrio nfo existindo praticamente créditos indus-
triais, destinados especlficamente a apoiar o abastecimento regular das
inddstrias de transformagdo. Os fornecedores de matérias primas conce-
dem, em geral, prazos de pagamento de 60 a 120 dias, cujo financiamento
corresponde ao desconto das suas duplicatas. Porém, as condigdes do
mercado de matérias primas obrigam os industriais a comprar com grande
antecipagfo, uma vez que nos quatro meses de safra eles geralmente
adquirem a totalidade das suas necessidades para um ano de produgdo.
Assim, na ausencia de financiamento da produgdo com capital proprio, o
prazo de 120 dias € insuficiente, mesmo contando com os recursos prove=-
nientes do desconto das duplicatas, isto considerando que o industrial
mantenha uma proporgdo razodvel de duplicatas em carteira sem desconta-las,

Por outras palavras, os industriais devem financiar toda a produgio,
desde o término do prazo obtido para pagar as matérias primas e anexas,
até o faturamento, correndo por conta do industrial o financiamento ao
comerciante no prazo concedido. Para realizar este financiamento, conta
a industrial com a possibilidade acima referida do desconto de uma parte
das duplicatas das suas vendas.

/Considerando i)
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Considerando i) que a velocidade de rotagfo do capital de movimento
€ muito baixa (de uma vez e meia a duas vezes por ano, para todas as
fibras com excegdo da juta); ii) que os industriais tem que suportar o
encargo financeiro decorrente de estoques elevados de matéria prima;

iii) que a taxa legal mdxima de juro bancdrio é de 12 por cento ao &ncj
iv) que a de outros organismos de financiamento sobe até 24 por cento ao
ano, conclue-se que a indistria textil enfrenta sérios problemas em rela-
¢do ao capital de movimento.

Deste modo, os esfdrgos que desenvolvem os industriais para resolver
os problemas do capital de movimento mais dificil tornam a mobiligzagdo
dos recursos necessdrios para una renovagao mesmo parcial do eguipamento,
o que tende a perpetuar as precarias condigdes do parque de médquinas

atual, com fortes repercussdes sobre os custos de produgfo.

6. Algunas comparag8es internacionais

Apds a breve consideragdo anterior dos principais elementos componentes
do custo de produgido, procede-se em seguida a apresentar algumas compa=-
ragbes internacionais. De acordo com a adverténcia feita no inicio do
capitulo, nfo se trata aqui de comparar dados completos de custos estatis-
ticamente obtidos, mas unicamente de cotejar elementos principéis do custo
por unidade de produto, tais como custos da matéria prima e da mdo de obra,
estimados a partir de dados parciais observados.

Este cotejo mostra que a situagio brasileira na inddstria de fiagdo
e tecelagem, a julgar por estimativas que se pensa trduzirem com razdavel
aproximag¢do condi¢des de operagdo médias, é desfavordvel quanto aos custos
da m&o de obra por unidade de produto, j& que os baixos salarios que pre-
valecem ndo chegam para compensar o reduzido nivel da produtividade fisica
da m3o de obra, e favordvel em relagdo ao custo da matéria prima algodfo.
A resultante dessas incidencias de sinal contrdrio é um insumo conjunto
de m8o de obra e matéria prima por unidade de produto (tecido de deter-

minado tipo) um pouco inferior ao encontrado nos Estados Unidos, adotada

/para a
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para a comparagdo dos valores monetirios a taxa do cambio livre na época

61/

da realizagdo dos estudo.,~=
Considera-se inicialmente o custo daméo de obra. 0 guadro 31

seguinte indica os insumos fisicos de mdo de obra, em homens~hora de

fiagdo e de tecelagem, para a produgdo de 100 jardss de tecido crd de

62/ 63/

algodso, no Brasil e em gquatro outros paises.~

Quadro 31

HOMENS-HORA NICESSARIOS PARa PRODUZIR 100 JARDAS DE
TECIDO DE sLGODEO EM DIFEHENTES PAISES
(Tecido; 106 gramas p.jarda, em 98/10Q centimetros,

s

fio titulo 12,7720

Pais Fiacio Tecelagem Total
Ndmero de Indice Numero de Indice Numero de Indicst
homens-hora honens-hora homens-hora
Estados Unidos a/ 1.17 100 1.16 100 2.33 100
Japﬁo é/ 1073 156 3‘01 260 ho?& 200
Perd b/ L.91 419 6.38 550 11.29 L8l
Brasil g/ 5.31 L5L4 11,18 964 16.49 707

~Fontes: a/ U.S. Department of Commerce, Comparative fabric production
costs in USA and four other countries (1961).
b/ HMinisterio de Fomento y Obras Piblicas del Perd, Industria
textil peruana 1959. Estadisticas de la Subdireccidn de
Industrias.
¢/ CEPiL.

61/ CiPsl, Comporacidn de-precios y paridad de noder adguisitive de la
moneda en algunocs prisss l-tincrwericancs (£/CH.12/589), 13 de marzo
de 1961. Segundo este estudo, o cruzeiro tem mostrado em snos recentes,
no mercado livre de cimbio, wmn nersistente tendencin Y subaviliagHo.

Se este fosse o cnso, o introdugZo do corraqvo correspondente, por
reduzida que eln fosue, provivelnente elirinori: o margen mencio-
nada.

£2/ Tecido de 106 gramas por jarda, titulo1l8/20 em 98/100 centimetros.

£3/ Os dados correspondentes ao Chile, Perd e Brasil foram obtidos com base ns
produtividade. &m fiag8o (Chile 1 940 gramas por hora-homem, Brasil 1 996
e Perd 1 975 gramas), o nimero de homens-hora obteve-se pela divisdo do
peso de 100 jardas ~ 10 600 gramas - pela produtividade de cada um dos
palses., Para a tecelagem cslculou-se o mimero de horas necessarias para
produzir 100 jardas dividindo o seu equivalente - 91.40 metros - pela
produtividade média de cada pais, em metros (Chile 11.6 metros por homem-
hora, Brasil 8.18 e Perd 14.3. metros).

/Gréfico 19
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NUMERC DE HORAS NESESSARIAS PARA PRODUZIR 100 JARDAS DE UM T®WCIDO,EM DIVERSOS
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Mostra esse quadro que, enquanto s3o necessdrios 2.33 homens-hora
para produzir 100 jardas de tecido, nos Estados Unidos (ou 4.74 no Japdo),
o insumo correspondente, no Brasil é de 16.49 homens-hora, o que corres-
ponde a uma relacdo de 1 para 7 (ou 1 para 3.5, no caso do Japfo). A
mesma compara¢do com o Perd e o Chile mostra resultados naturalmente
menos desfavordveis, mas igualmente dignos de atencio e até mais relevan-
tes, uma vez que correspondem a pafses cuja inddstria textil enfrenta
nunerosas dificuldades muito similares &s que estdo presentes no Brasil.
O numero de horas necessdrias para produzir o mesmo tecido é, no Brasil,
L6 por cento mais elevado cue no Ferd e 27 por cento mais elevado que no
Chile,

Os resultados desta comparagdo sfo fiito dos baixos niveis de produ-
tividade encontrados nas fiagSes e nas tecelagens, conforme se expoz no
capitulo anterior, e mais acentuadanente nestas do que naquelas, Efeti-
vamente, a relagdo entre os insumos unitirios de mdo de obra no Brasil e
em cada um dos outros paises considerados, é mais avultada na tecelagem.
Nessa etapa final do processamento o numero de homens-hora por 100 jardas
de tecido, no Brasil, &€ 864 por cento superior ao encontrado nos Lstados
Unidos e 42 por cento mais alto do que o correspondente ao Chile, que é
dos paises incluidos na comparag¢do aquele que se encontra mais préximo
do Brasil.,

Tomando como padrao a relagdo entre as produtividades fisicas da
m3o de obra (expressadas em homens~hora por unidade de produto) encontra-
das nos Estados Unidos em fiag3o e em tecelagem, respectiveauente - relacdo
que é unitaria, pois o mimero de horas necessédrias no exem lo que se estd
considerando & priticamente igual nas duas etapas do nrocessauento -,
pode-se dizer que a tecelagem tem, no Brasil, um nivel de proiubtividade
inferior 4 metade do que vigora na fiagdo. Se bem que em todos os
demais pafses o insumo de mdo de obra ror unidade de tecido seja em
tecelagem superior ao que corresponde & fiag¢do, € no Brasil que esse

desnivel atinge maior relevo.

/Esta circunstancia
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Esta circunstancia leva a fager um paréntesis no fio da presente
exposigdo, para voltar a lembrar a imperiosa necessidade de uma agio
/.
ampla e profunda para melhorar as condi¢des de operagdo nas tecelagens.ég/

0 nivel da produtividade fisica da m3o de obra, no entanto, nao é
necessariamente o fator determinante do custo da mao de obra por unidade
de produto, Se a diferenga entre os saldrios monetdrios por hora de
trabalho exceder o desnivel das produtividades fisicas, a resultante
poderd ser uma comparagio entre os paises de sentido inverso. I isto
Justamente o que se verifica entre os Estados Unidos e o Japdo, como se
deduz do quadro seguinte, no qual sobre a base dos saldrios monetdrios
vigentes em cada pais foram c:lculacdos og insumos monetdrios de mio de
obra na produgao de 1 jarda de tecido cri com as caracteristicas anterior=-
mente indicadas (o Perd nfo poude ser irnciuido nesse quadro, por falta de

dados atualizados).

Custo da mao de obra Estados Japdo Chile Brasil

Unidos
Centavos de ddélar 3.92 1.72 L.80 5,16
Indices 100 L 122 131

6L/ B nas tecelagens brasileiras que se encontra uma das mais baixas
percentagens de teares automdticos (23 por cento, gque se comparam
com 42 no Perdi, 76 no Chile e 96 por cento no Japfo). Dedos deste
estudo e da publicagdo Comparative fabric production costs, U.S.
Department of Commerce, 1961,

Como se observou anteriormente, o saldrio médio de um operdrio textil
no Brasil, incluidos os encargos sociais e outros, era de 75 cruzeiros
por hora na data da pesquisa (meados de 1961, quando a taxa de cambio
atingia 240 cruzeiros por ddlar, ou seja 31.3 centavos de dflar por
homem-hora. Como sdo necessdrias 16.49 horas de trabalho para pro-
duzir 100 jardas de tecido, o custo de m&o de obra correspondente € de
5.16 centavos de ddlar por jarda.

Os dados correspondentes para o Chile sdo os seguintes. O saldrio
hora é de 370 pesos chilenos, o que ac cambio de 1 050 pesos por délar
dd 35 centavos de délar por hora. 0Os 12,85 homens-hora necessdrios
para produzir 100 jardas de tecido representam um custo de ii@o de obra
por jarda de 4.8 centavos de délar,

/Com efeito,
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Com efeito, observa-se que embora no Jap3o seja necessdrio o dobro
dos homens~hora dos Estados Unidos para produzir determinada quantidade
de tecido, o custo da m3o de obra (incluidos os encargos socinis) nio é
superior a 1,72 centavos de ddlar por jarda de tecido cri, enquanto que
nos Estados Unidos alcangava a 3.92 centavos de délar. Por outras
palavras, o custo da mdo de obra por unidade de produto no Japdo repre-
senta apenas L4 por cento daquele que foi constatado para os istndos
Unidos e, sendo a produtividade japonesa igual a 50 por cento da norte-
americana, a diferenga nos saldrios mais do que compensa a relativamente
baixa produtividade. O custo da m3o de obrs, no entanto, deverd ser con~
siderado conjuntamente cou: os outros eleuientos principais do custo, o que
se fard adiante,

No caso do Brasil e do Chile, no entanto, o nivel mais baixo dos
saldrios-hora ndo é suficiente para compensar a grande disparidade nos
valores da produtividade da m&o de obra, de modo que o custo da mio de
obra por unidade de tecido se mantem nesses dois paises mais elevado que
nos bstados Unidos de 31 e 22 por cento, respectivamente.

Proceder-se-4 em seguida a considerar o custo da matéria prima por
unidade de tecido. Como foi notado anteriormente, o algodfio é, no Brasil,
mals barato que em outros paises. O quadro 32 adiciona aos dados
anteriores sobre custo de mio de obra, uma estimativa dos custos de
matéria prima (algoddo), na produgio do mesmo tecido, além de incluir,
para fins ilustrativos, o pre¢o médio por quilo do algodfo, nos vérios

paises.

/uadro 32
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Quadro 32

COMPARAGAO ENTRZ OS CUSTOS D& ALGODXO £ DE MAO DE OBRA PARA
PRODUZIR UiA JaRDa DE TZCIDO DE ALGODAO EM
DIVERSOS PAISES

(em_ddélares)

Bstados Unidos Japao Chile Brasil
(1960) (1960)  (1961)  (1961)
(1) (1) (2) (2)

Prego médio do algodao
por quilo 0.72 0.66 0.826 0.51

Pre¢o médio do algod&o
por quilo (incluindo
desperdicios) 0.816 a/ 0.757a/ 1.026 b/ 0.62 ¢/

Elementos de custo de 1
jarda de tecido d/

Algodio 0.0861 0.0805 0.1087 0.0657
M&o de obra 0.0392 00,0172 0,0480 0.0516
Total dos dois insumos 0.1253 0.0977 0.1567 0.,1173
Indices 100 78 125 oL

Fonte: (1) U.S. Department of Commerce, Comparative fabric production
costs in USA and 4 other countries (1961).

(2) CEPAL.

a/ Base desperdicio médio 13 por cento.

b/ Base desperdicio médio 19.5 por cento.
¢/ Base desperdicio médio 2l.4 por cento.

d/ Tecido de 106 gramas de peso por jérda, em 98/100 centimetros de
largura, denominado sheeting.

/Observa-se em
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Observa-se em primeiro lugar que o custo da matéria prima represen-
ta no Brasil 75 por cento do custo nos istados Unidos e 80 por cento
daquele encontrado no Japido. A comparagio com o Chile é ainda mais
favordvel, dado que dos paises considerados € nesse que o custo da
matéria prima se mostra mais elevado,

A vantagem do Brasil & conta do baixo prego do algodio € maior do
que suficiente para compensar os custos mais altos da mao de obra por
unidade de produto, em relagdo ao Estados Unidos, de tal modo que o custo
brasileiro total (matéria prima e mfo de obra) nio ultrapassa 94 por cento
da correspondente cifra norte-americana,

A mesma classe de compensagdo - mais scentuada - se nota em relagdo
ao Japao, pais cujo custo real da mZo de oura suustancialmente mais baixo
que o de todos os demais paises, mais do que anula wma situagdo bastante
desfavorivel no custo da matéria prima (algoddo) de que dispbe a sua
inddstria textil,

O Chile encontra-se numa posigdo apenas ligeiramente mais favorivel
que a brasileira relativamente ao custo da mi3o de obra, mas sem a impor-
tante contrapartida de um suprimento barato de algodio.

Esta breve comparagdo permite a ilag@o seguinte., Bastaria que o
Brasil tivesse um algoddo de melhor qualidade, provocando menor percen-
tagem de desperdicios e que o numero de homens~hora necessdrios para
produzir as 100 jardas do tecido em andlise baixdsse de 16.16 para 8.5
(neste caso a produtividade brasileira seria ainda aproximadamente metade
da japonesa), para encontrar-se em condi¢8es de poder competir com exito
no mercado internacional, como alids j& ocorre com a produgdc de certas
fdbricas brasileiras cujos Indices de produtividade s3o apreciivelmente
superiores & média do pais.

Todavia, € preciso ter presente que se procede aqui a uma compara-
¢80 sdmente para o custo de dois insumos. Levando~se em conta os
demais é provdvel que fosse mais desfavordvel a posigdo relativa do
Brasil, uma vez que os materiais auxiliares e a maquinaria tém neste
pais pregos superiores aos vigentes nos Estadecs Unidos e no Jap&o.

/Porém, a
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Porém, a incidencia de tais elementos no custo de produgZic ndo deveria
representar mais de um tergo do custo total; nesse caso, as diferengas
proviveis ndo afetariam de maneira aprecidvel a situagao encontrada.

Porém, nfo deve-se olvidar que a amortizagdo de uma considerdvel
modernizagfo da maquinaria teria uma importancia aprecidvel dentro dos
elementos que constituem o custo do produto. Seria necessdrio entio
que a parte correspondente aos demais gastos (gastos gerais e adminis-
trativos, principalmente) fosse reduzida ao minimo possivel.

No decurso do capitulo seguinte € considerado, entre outras alterna-
tivas, um programa de reorganizag¢do e reequipamento da inddstria de fiagdo
e tecelagem, do qual deveria resultar, no rerfodo de alguns anos, uma
elevag@o ao dobro dos niveis de produtivi.ade atuais. Retorna-se a esta
andlise dos custos no final desse capftulo, para mostrar com algum
detalhe o provédvel reflexo de semelhantes modifica¢des estruturais sobre

os custos texteis brasileiros.

/Crpitulo VII






