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LA INDUSTRIA MEXICANA DE PAPEL Y CELULOSA:
SITUACION ACTUAL Y TENDENCIAS FUTURAS

: Lo . .
1. Antecedentes y conclusiones

La CEPAL y Nacional Financiera, S.,A. faciiitaron los siguientes
informes y estudios:

Informe del experto de la FAO, Dr. Miller-Clemm, 1952

Informes de los sefiores Humberto Angulo de Nacional Financiera y

Louis Huguet, FAC, 1954, abril de 1956, preparado para
Nacional Financiera

Informe del Sr. H.K, Collinge, 1956 para Nacional Financiera

Informe del Sr. N, Gallant, 1956, para NFSA

Informe del Sr, Mario Jaimes de la Vega, 1958 para NFSA

Informe de la Embajada de los Estédos Unidos, 1958

~ Estudios inéditos de 1a CEPAL, 1954, 1956 y 1957 _

Todas las informaciones contenidas en estos informes se confrontaron
con los datos recopilados en entrevistas con los industriales, en visites
a las flbricas y se compararon con las estadisticas y otras informaciones
proporcionadas por la Cdmara Nacional de las Industrias del Papel.

Como se explica a continuacidn la incdustria mexicapa de papel ¥
celulosa se encuentra en una etapa de rdpido desarrollo, En realidad
parece gue no obstante la creciente demanda de papeles y cartones en 1960
existird un gran exceso de capacidad de produccidn de "otros papeles y
cartenes! salvo el de diario, el kraft y los papeles de imprenta y de
escribir, Es probable que en 1965 todavia exista ese exceso y que
ahf resulte una fuerte competencia,

El mercado papelero mexicano es en gran medida un mercado de
precios sobre todo por lo que toca a los papeles y cartones para envoltura.
La necesidad de produ01r a bajos precios ha dado como resultado papeles
de calidad 1nfer10r con un contenido muy elevado de papel de desecho
vuelto a lejiar. Es robable que para 1nten51flpar el uso 1ndustrlal

del papel sea necesario mejorar su calidad actual, Los planes actuales
/y el
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y el desarrollo normal de la industria probablemente bastardn para
abastecer la demanda de todos los papeles salvo el de diario y los
de calidad especial hasta 1970, dltimo afio que se estudia en este

informe, '

A fin de abastecer de fibra a la creciente industria papelera ¥y
mejorar la calidad de algunos papeles que se producen en el presente,
es necesario aumentar la capacidad de produccidn de celulosa en mayor
medida que la prevista, - Sin esa capacidad adicional, se necesitari
importar en 1965 un mfnimo de 30 000 toneladas de pasta quimica y
.6 000 de pasta de madera y en 1970 las cifras llegardn a 93 000 y
19 000 toneladas respectivamente, aun teniende en cuenta una gran
sustitucidn de las importaciones por papel usado. Si el elevado
porcenta je promedio de papel de desecho en el total de la materia
fibrosa utilizada se reduce a lo "normal" es decir a 25-30 por ciento,
las necesidades de importacidn (o capacidad adicional que habria
que instalar) llegarian a 60 000 tcneladas de pasta quimica y 13 000
de pasta mecdnica en 1965 y a 161 000 y 39 000 toneladas, respecti~
vamente, en 1970,

Aunque la etapa actual de desarrollo y los planes en activa
consideracidn sefialados en la seccién 6 apartado a) probablemente
reducirdn las importaciones de papel y celulosa desde el nivel actual
de mis de 30 millohés de dilares anuales a aproximadamente 16
millones en 1965, éi no se amplia la capacidad de produccién de
celulosa y papel dé diario, las necesidades minimas de importacidn
en 1970 nuevamente excederdn los 30 millones de dflares,

Es probable que México pueda producir en el futuro la mayor
parte de la fibra que necesita para su industria papelera empleando
madera de pino ¥ bagazo., El mayor empleo de la madera, sin embargo,
-depende de los medios de transporte disponibles y por lo tanto se
recomienda dar consideracidn al programa de construccién de carreteras
en las zonas forestales.

Las estiﬁaciones presentadas en los anexos iO ¥ 11 muestran que
las inversiones en la industria de la celulosa de bagazo merecen
estudio detallado tanto desde el punto de vista nacional como del

inversionista particular, .
/La inversién
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La inversidn requerida pars los nuevos proyectos de celulosa, en
exceso de los planes actuales, alcanzard mids o menos a 21 millones de
d8lares antes de 1965 y se requerirdn alrededor de 30 millones mis

antes de 1970, _
En vista del crecimiento de la demanda interna de celulosa y de

las inversiones bastante cuantiosas (en exceso de los planes actuales)
que supone el abastecimiento de tal demanda, se ha exclufdo el estudie
que se habia sugerido sobre los posibles mercados de exportacién de

celulosa,

2, Andlisis de la industria existente

La industria mexicana del papel y la celulosa es de magnitud y versati-

lidad considerable, En un pais de rdpido crecimiento econdmico esta

industria se ha desenvuelto con la misma rapidez que la economia en

general,

a) Produccifa
lLa producgién de papeles y cartones en el periodo 1949~58 ha side

- [
la siguientes™

1/ Al recopilar las cifras de produccidn han sido de muy poca utilidad
las estadisticas oficiales porgue comprenden la produceidn de sélo
L fdbricas entre 1949 y 1951, de 8 entre 1952 y 1955 y de 9 a
partir de 1955, Por lo tanto, la produccidén de todas las fdbricas
convcidas se ha estimado afio por afio sobre la base de visitas a
las fébricas e informaciones directas tomadas de informes anteriores
de los Sres, Miller Clemm (1952), Collings (1956), Galilant (1956),
Jaimesde la Vega (1953) y de estudiosinéditos de la CZPAL para 1954,
1950 y 1957 (Ancxo 3).

/Cuadro 1
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PRODUCCION DE PAPSLES Y CARIONES
| (Toneladas)
Afios izﬁiiiiad; PQPEléS Fapeles pZEZizs Totél
de escribir Kraf:b g?:‘ilo Car;f:ones .

1949 40 000 30 000 - 92 000 162 000
1950 L 000 32 000 - 104 000 180 000
1951 L8 000 35 000 - 107 000 190 000
1952 L7000 | 37 000 - 101 000 185 000
1953 L6 000 37 000 - 110 000 193 000
1954 ¢ 51 000 1,2 000 - - 114 000 207 000
1955 51, 000 L) 000 - 13/ 000 229 000
1956 57 000 49 Q00 - 140 000 255 000
1957 62 000 50 000 - 196 000 308 000
1958 a/ 65 000 52 000 " 6 000 212 000 335 000

a/ Estimacidn.

/hsi, la
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Asi, la produccién de esta industria ha aumentado aproximadamente

en 100 por ciento durante el decenio,

Aunqué hasta 1957 todo el papel

de diario debidé ser importado, la industria nacional pudo satisfacer

méis de 90 por ciento del consumo de todos los demds papeles y cartones

{véase el anexo B).

En la industria de la celulosa se observa la misma tendencia

en cuanto al desarrolle creciente de la produceidn.

distintas clases. de celulosa ha sido la siguientes

La produccidn de las

Cuadro 2
PRODUCCION DE PASTA
(Toneladas)
1949 1950 1951 1952 1953
Pasta de madera al sulfato 35 500 34 €00 40 000 47 Q00 46 000
Pasta de madera al sulfito L 500 © 4 500 4 500 L 500 4 0CO
Otras pastas quimicas 3 000 3000 . 4 OGO 3 000 4 000
Pasta meclnica - 18 500 21 000 22 OCO 20 COO 21 000
Total 59 500 62 500 70 500 7k 500 75 000
1954 1955 1956 1957 1958(est, )
‘Pasta de madera al sulfato 51000 50 000 85 0C0 96 0G0 96 000
Pasta de madera al sulfito 5000 5500 5500 6000 6000
Otras pastas quimicas 4L 500 11 500 17 500 2L 500 © 25 000
Pasta mecdnica 23 OOO. 27 000 28 000 31 500 36 000
Total 83 500, 94 000 135 500 158 000 163 GO0

La produccién total de celulosa ha aumentado en més 6,menos 200 por

ciento en diez afios (véase mayores detalles en el anexo 1).

El creci~

miento de la industria de celulosa al sulfato ha sido muy notable y

la fabricacién de pasta de bagazo - materia prima abundante en México -

précticamente se inicid en este periodo,

Ia industria nacional

[abastecié en



E/CN.12/535
Pig, 6

abastecié en 1957 més de 80 por clento del consumo de pasta quimica
y casi todo el de pasta mecdnica., EBn afios anteriores el zrado de
autoabastecimiento fue mucho menor (anexo 8),

b) Distribucién por tamafic v composicidn de la produccidn

Papeles y cartones, En 1958 habfa 35 fidbricas productoras de papeles y

cartones, Ademis de éstas, unas 48 pequefias empresas fabricaban
cartones grisés ¥y para techar, con uha produccidn total estimada de
unas 20 000 toneladas anuales, volumen que no ha sido incluido en las
estadfsticas siguientes. De las 35 fébricas, 26 producia papel, ¥y 34,

cartones y papeles ordinarios de envolver,

Cuadro 3
DISTRIBUCION DE I.AS FABRICAS DE PAPEL- EXISTENTES SEGUN SU TAMANO

Produccidn estiﬁada :. - .* .  Produccidén total Porcentaje del

en 1958 ' o . del grupo total

I, Hasta 200 toneladas 5 fibricas 7 QOO‘tong‘ 2
II, de 2 001 a 4 000 toneladas 10 féoricas 29 300 8
II¥, de 4, 00L.a 6000. " . 4 M 20 400 " 6
IV, deb00lalooco " 7 v o 56300 " 15
V. de 10 OC a 20 000 b 59 300 © 16
VI. mis de 20 001 " 5 2’/ ] 191 500 2;/ 53
35 fébricas 365 0C0 ton. 100

" a/ Incluye Fébricas de Papel Tuxtepec, con 35 000 toneladas de
capacidad, aunque en 1958 su produccidén se estimé sélo en
6 000 toneladas,

Por lo tanto, las 16 fébricas con una produccién superior a 6 000
toneladas amuales representen aproximadamente 84 por ciento de la produce
cién y la capacidad prodqétiva total, quedando un 16 por ciento para
las 19 fébricas restantes,

En 8 f4bricas se producen papeles de imprenta y de escribir, en
S,papelesrkraft, en 5,papeies higiénicos y en una,papel de diario.

En 1957 la produccidn de todos estos papeles sumé aproximadamente

/120 000 toneladlas
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120 Q00 toneladas o 39 por ciento del total, No se produjo papel de diario
en ese aflo. FEstas fébricas, en total 11, tienen una capacidad total de
240 000 toneladas anuales, comprendida la produccidén de otros pépeles, car-—
tones y de papeles de envolver,

las 24 fébricas restantes producen papel "semikraft', otros papeles
de envolver y/o varios tipos de cartones; todos ellos empleando principal-
menté papel de deseche o desperdicios como méteria prima fibrosa.

De las materias primas empleadas en 1957, la pasta quimicg de madera
representaba 38 por ciento, las demds pastas quimicas y semiqﬁimicas 7 por
ciento, la pasta mecdnica 10 por ciento y el papel usado 45 por ciento
(anexcs 2 y 6), ‘ - ,

Segin los informes preparados por Naciomal Financiera S.A., la maqui-

"naria de las fébricas mencionadas era la indicada en el cuadro 4.

Cuadro 4
MAQUINARIA DE LAS FABRICAS DE PAPEL

Ancho de la miquina papelera

Tipo Nfmero 611 81na -
o 60" gor  yonu {55 12
Fourdrinier L6 5 12 17 L 8

(2lgunas con
cilindro Yankee)

Yankee 3 . 2 1

Miquina de Cilin- .

dro, etc, para la

fabricacidn de . ‘

cartones 23 11 8 3 1

72 16 22 20 5 9

Las fébricas que producen papel de diario,de escribir,de imprenta y krafi
poseen la siguiente maguinaria: 27 Fourdriniers, comprendidas todas las
méguinas de mayor tamafio, una méduina yanquee y cuatro cartoneras,

Asi la industria mexicana de papeles y cértones puede dividirse apro=-
ximadamente en dos partes:

/i) las
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i) Ias fébricas que producen sdlo semikraft, otros papeles de envolver
¥ cartones, todos ellos sobre la base de papel usado; . Hstas fébricas
suelen ser mis pequefias y en su mayor parte estdn dotadas de maquinaria
vieja de segunda mano. En 1957 les correspondié mis o menos 42 por ciento
del volumen de la produccién total y el tamafio medid fué mids o menos de
5 000 toneladas anuales, Con respecto al total de materias primas fibrosas
empleadas, la fibra virgen representaba en el”miémo ario alrededor del 21 por
ciento, ' §

ii) las qﬁe producen también otros ﬁipos ademis del semikraft, otros
papeles de envolver y cartones, elaborados principalménfé en base al papel
usado, Estaé‘fébricas son en ‘general de mayor tamafio y muchas disponen
de maquinariarelativamente moderna, -En 1957'représentaban cerca de 58
por ciento del volumen de la produccién total y tehién una capacidad media
de 20 000 toneladas anuales, De las materias primas fibrosas empleadas
por estas fébrlcas, la fibra virgen representaba en 1957 alrededor del 82
por ciento (anexo 6. . Algunas de estas f4bricas producen una enorme
variedadde papeles, lo due puede resultar en una operacién engorrosa.
Celulosa. Hay 15 empresas que cuentan con los medios para producir celulosa
en 19 fébricas, De’éstas s8lo 2 no producen también papel'y'una de las dos
vende casi toda su produccidén a una fibrica de papel asociada, Una de las
f4bricas produce celulosa de rayén a partir de borra de algoddn, exclusiva-
mente para una fédbrica integrada de rayén y por lo tanto no entra en este
estudio, Dos fdbricas de pasta mecdnica han estado paralizadas durante los
Gltimos afios por falta de madera y una de las fébricas que emplea el procedi-
miento a la soda ha funcionado sélo esporddicamente.

Hay dos f4bricas de celulosa que venden su produccién: una produce pasta
ordinaria al sulfato blanqueada y sin blanquear y la otra pasta de bagazo
blanqueada a la sosa, En 1957 se colocaron en el mercado,internolmés o
menos A3 000 toneladas,

En el cuadro 5 se muestra la distribucién por tamafio de las fdbricas

de celulosa seglin la produccidn estimada para 1958.

/Cuadro 5
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. Cuadro 5
‘DISTRIBUCION SEGUN SU TAMANO DE LAS FABRICAS DE PASTA EXISTENTES

Menos de De 5000 a De 10 OCO a lds de
5000 tons. 10 000 tons. 20 000 tens., 20 000 tons.

Pasta de madera A ‘ 2 2

al sulfato o (27 000 tons)(69 000 tons)
Pasta de madera 1

al sulfito (6 000 tons)
Otros ‘

(sobre todo
pasta de ba-

gazo y paja

fabricada ~

por el pro-

cedimiento 3 R

a la soda) (8 000 tons) (17 000 toms)

2 1 1 Y

Pasta mecdnica : : , ,
(4 000 tons) {9 000 tons){18 000 tons)(28 OCO tons)

a/ Fibricas de Papel Tuxtepec, En 1958 la produccién sélo alcanzard
© aproximadamente a 6 000 toneladas,

¢) Energia y mano de obra

las fébricas mexicanas de papel y celulosa han contado con una disponi-
bilidad satisfactoria, aunque no abundante de energia. lLa mayoria de las
fibricas se encuentran en las zonas industriales del Distrito Federal y
Monterrey, con acceso a las principales redes de transmisién. Estén ade-
lantando los planes federales de construccién de obras hidroeléctricas con
- lo cual mejorari el abastecimiento futuro, México cuenta ahora con una
capacidad total de 2.6 millones de kW de los cuales 1,4 millones se han
instalado en los filtimos 6 afios, Como hay fuel oil barato, las fibricas
que quedan fuera del sistema de transmisidn pueden generar.su propia fuerza
a médico costo, ‘ '

_ _Ia mano de obra no presenta ﬁroblemas ni en las fdbricas ni en los
bosdues. .Algunas fébricas, sobre todo aquellas en que hay inversiones
.forénéas, emplean técnicos extranjeros muy capacitados, pero a este
wﬁfespecto se tiende evidentemente a ocupar personal mexicano.  Ahora, como
hay mayor oportunidad de adgquirir ﬁna adecuada formacidn profesicnal en la

/industria y
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industria y se estdn ampliando los servicios de imstruccién técnica, no hay
duda de que mejorari la dotacidén de mano de obra calificada ¥ semi-calificada.
Cabe estimar que para la industria de papel y celulosa se necesitan aproxima-
damente 20 trabajadores por 1 000 toneladas anuales de produccidn,.con lo que
la fuerza de trabajo total para esta actividad en México sumaria m&s o menos
7 OOO'hombres.g/ De este total, aproximadamente 5 por ciento deberia tener
una buena formacién técnica, o sea que en el presente las necesidades de ese
tipo de perscnal alcanzaria a 350. Aungue no ha sido posible recopilar
informaciones sobre el ndmero de técnicos empleados por la industria papelera,
es evidente que se necesitardn por 1o menos 20 nuevos técnices al afio, lo que
eguivale a uh cursc universitario.

3. Disponibilidad y costo dec las matoriagi primas fibrosas

é) Madera, México tiene aproximadamente 10 millones de hectdreas de pinares

a lo largo de los cordones de la Sierra Madre QOccidental, desde Chihuahua al
norte hasta Chiapas‘al sﬁr. De esta-superficie, unos 2.5 millones de hecté-
reas estdn en explotacidn, A R

México es quizd la zona pinera mds rica del mundo en cuanto al nimero de
especies que allf crecen.. Hay mds de 40 de las aproximadamente B0 especies
conocidas con igual nimero de variedades que se encuentran-én‘general a alti-
tudes entre 1 000 y 3 000 metros. El incremento medic de estos bosgues puede
estimarse en 2 m3/hé, de modo que el aumento total es aproximadamente de 20
millones de m3°

Aunque no ha sido posible recoger informaciones detalladas sobre el uso

de la madera en general y de la madera de coniferas en particular,® es

2/ Segln el censo de 1950, la fuerza trabajadora total empleada en la indus-

tria de papel y celulosa era de aproximadamente 6 500 personas, lo que
probablemente es ‘exagerado.

3/ En 1956, la extraccién_registrada de madera de coniferas y latifoliadas
alcanzd a unos 3.5 millones de meiros cubicos (vollmen sélido, madera
rolliza). De este total, 2.5 millones — de los cuales 2.1 millones fueron
de coniferas - correspondieron a maderas para usos industriales que se
distribuyeron aproximadamente como sigues trdzas de aserrio, chapas y dur=-
mientes o traviesas .de ferrodarril, 1.95 millones de metros cdbicos; made-~
ra para pasta y para puntales de minas, 0,43 millones de metros cilibicos;
el remanente de 0,08 millones de metros ctbicos se empled en otros usos
industriales, ILa produccidn de aserrados fué en 1956 de 928 000 metros
clbicos, de los cuales 8,9 00C correspondieron a coniferas (Anuzrio fsta-
distico de Productos Forestales, 1958, publicado. por F4a0). De acuerdo
con el Informe Anual 1958 de Nacional Financiera S.4., la extraccidn total
de madera fué en 1957 de 5.9 millones de metros clibicos, en tanto que en
1952 fué de 13 millones., Ia produccién de aserrados habris sido en 1956

de 1.02 millones de metros cibicos y de 955 000 en 1957.
/evidente que
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evidente que en la parte densamente poblada y muy industrializada del pais no
hay posibilidades de extender el uso industrial de la madera. Mis lejos, en
los estados de Chihuahua, Purango y, sobre todo de Michoacdn, y en las regio-
nes montafiosas de Oaxaca y Chiapas tqdavia-quédan pinares sin explotar que se
podrdn aprovechar para la ampliacién de las industrias que emplean madera,
Sin embargo, es dificil aprovechar econdmicamente estos bosques porque el
terreno presenta dificultades y faltan caminos.

Ademids de estas zonas existen pinares mds pequefios y de crecimiento muy
répido, por ejemplo, en el estado de Veracruz. Sin embargo es dudoso gue
estos bosques mis bien aislados puedan contarse come fuente futura de materia
prima para la industria de celulosa.

Ios'bosques de ggiggré/ (ms o menos 100 000 a 150 000 hectéreas) ya
estin siendo'éxplotados por la industria, sobre todo por los aserraderos y
las fébricas de pasta mecinica.

Los boéques de drboles deciduos son extensos y cubren una superficie
total de unos 22 millones de hectédreas. De este total unos 1,5 millcones de
héctdreas son de manglares, 14.5 tropicales y subtropicales y 6 milleones de
bosques de transicidén. '

la madera de estos bosques se emplea principalmenteé en la construccién
y como lefla,  Sin embargo, es muy deficiente la informacién. las industrias
de aserradores y de médera contrachapada también utilizan algunas de estas
especies, pero hasta el presente estos bosques no han sido una fuente regular
de abastecimiento para la industria de la celulosa. Con varias maderas duras
de‘fucatén y tropicales de Qaxaca se han hecho ensayos bastante fructuosos de
fabricacién de celulosa, con el procedimiento al sulfato y a la soda friaoé/

El costo de la madera para pasta varia, Para la mayoria de las fébricas
el rubro principal gque incide en el costo de la madera para pasta puesta en
fdbrica es el transporte, pues las distancias por carretera exceden a veces
de 4,00 kildmetros. | El valor de la madera en pie en unidades federales varia

3

de 15-40 pesos por m” de volumen sdlido éon corteza, Los salarios de los

4/  En México conocidos con el nombre de OYAMEL,
2/ Informacién de la Subsecretaria de Recursos Forestales y Caza,

é/ Naciones Unidas, Perspeétivas de la industria de papel y celulosa en
América latina, N° de venta 1955, II, G-i.

/obreros forestales
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obreros forestales varian de 15 a 30 pesos diarios y el1manspofte por
carretera cuesta de 20 a 25 centavos por tenelada/kilémetro, siendo natu-
ralmente mds élevado el costo de acarrear la madera desde el bosque. = En
las zonas de aserradero puede haber posibilidad de' emplear los desechos
como materia prima para la fabricacibén de celulosa, Sin embargo, ello
supondria el descortezamiento de los troncos y su transporte a lia planta,
aunque es probable que la distancia seria, en ese caso, corta,
szég%? + 1a produccién de azlcar ha aumentado gradualmente en México, salvo
en'1956 cuando hubo una mala cosecha, - Es.evidente que este crecimiento
continuard en lo futuro en consonancia con la mayor damanda originada en el
incremento demogrifico., En 1957 la produccién azucarera pas de un millén
de toneladas y la produccidén de bagazo fresco por lo tanto gird en torno a
los tres millones de ﬁonelad.aso

Casi todo el bagazo producido se ha empleado como combustible en los
mismos ingenios azucareros. No obstante, el bagazo constituye una materia
prima bastante barata para la fabricacién de celulosa en México, ya-que su
utilizacién en los ingenios podria reemplazarse f4cilmente por fuel oil a
bajo costo., A los precios vigentes {(fuel oil 12~15 centavos-kg) el valor .
de sustitucidén del bagazo {con 50 por cilento de humedad ) alcanza mis o menos
a 20-25 pesoé/tonelada. . Seglin la informacidn presentada en Perspectivas de
la industria de papel y celulosa en América latina, op.cit. el enfardado, la
convercién de las calderas, el almacenamiento y costos del equipo.suma apro-
ximadamente 10 pesos por tonelada de bagazo fresco en el supuesto de que una
fébrica con una capacidad productiva de 100 toneladas diarias emplea dicho
bagazo durante los sels meses que dura la molienda‘(Veracruz).

Suponiendo una distancia media de transporte de unos 50 km y un ensto.
de transporte de 25 centavos por tonelada-kildmetro, el bagazo fresco puesto
en fébrica (50 por ciento de humedad) alcanzaria a 45 pesos por tonelada sin
contar las primas que habrd que pagar a los ingenios.

En 1957 habia 71 ingenios funcicnando y de estos, 14 producian anu;}mente
mids de 20 000 toneladas de azfcar. Ia produccidén total de hagazo fresco de
estos 14 ingenios lleg$ aproximadamente a 2 millones de toneladas, cantidad
suficiente para obtener SOﬁ CO0 ‘toneladas de pasta blangueada, Solamente en
el estado de Veracruz habfa seis ingenios con 20 000 o mis toneladas de

/capacidad que
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capacidad que molian en total 3 332 Q00 toneladas de cafla y producian

~alrededor de 940 000 toneladas de bagazo fresco. Ia industria ds celulosa
de bagazo empled en ese afio unas 85 00C toneladas de este material. (Véase
el anexo 7. )

Parece que la integracién de fdbricas de papel y celulosa con los
ingenios azucareros que tienen una localizacién adecuada permitirfa abaste-
cer ventajosamente a la creciente poblacién con productos celulésicos
nacionales, ‘

©2)0tras matorias. prifas -
Ja paja de trigo fué el primer material distinto de la madera que empled

la industria mexicana de celulosa, Ia paja sigue siendo una materia prima
importante y la mayor parte de las fibricas de pasta a la soda o semiquimica
ls estidn usando ya sea en forma exclusiva u ocasionalmente,

En los estados productores de trigo del nordeste hay paja en abundan-
cia y estd en vias de realizarse la ampliacién de una f4brica de celulosa a
base de este material,

El Bambil crece en las mirgenes de los rios de la regidn tropical de
México y una fébrica lo ha empleado ocasionalmente. Ha habido y todavia
existen planes pararel establecimiento de plantaciones de bambft en la costa
del Pacifico para la produccién de pasta al sulfato. También se proyecta
establecer plantaciones de bambli en la cuenca del Papaloapin.

los tallos del banano ofrecen una probable fuente de materia prima en

algunas'regiones. Debide a su alto contenido de agua el transporte a luga-
res mis alejados es muy costoso, aunque una fdbrica los ha estado empleando
en cierta proporcidén. ‘

d)Papcl iisado. E1 porcentaje de papel usado en la materia prima fibrosa de

las fébricas de papel es muy elevado, En 1957 se estimé en 45 por ciento
o sea igual al promedic de todo el periodo considerado en el anexo 2.

la principal fuente de papel usado ha sido, desde luegoc, la recoleccidn
interna aunque se ha importado cantidades considerables sobre todo de los
Estados Unidos, El mdximo de las importaciones se alcanzd en 1955 con
casi 4O 000 toneladas, compuestas principalmente de papel kraft y recortes
de cartdn. Desde entonces las cifras oficiales de importacidn han descen-
dide aunque parece posible que se hayan hecho impartaciones que no aparecen

registradas, /Para 1957
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Para 1957 se estimé en 31 por éiento la tasa de recuperacién.de papel
usado en el pafs; el promedic para 1959-57 fué de 29.5. Esta cifra parece
muy subida pero deben tenerse en cuenta consideraciones de tres tipos: en
México, el consumo de papel se concentra sobre todo en las zonas irdustria-
lizadas del Distrito Federal y Monterrey, lo que permite centralizar en
gran medida la recoleccién. En segundo lugar, es probable que la canti-
dad de papel usado que aparece como recolectada en el pais,'incluya las
posibles importaciones no registradas de ese material, El tercer factor
serfan los efectos de los cambios en las existencias de las fédbricas,

E)l papel usado es und materia‘prima barata para la industria del papel,
Fl precio actual del papel kraft usado N° 1, impdrtado c.i.f, Ciudad de
México, inclufdos los dérechos de aduana, es aproximadamente de 680-700
pesos la tonelada, o sea 55 a 56 déiares, y el de los recortes de 0,009 ce
papel kraft corrugado con doble forroc es de unos 1 100 pesos, o sea 88 dé-
lares. El papel de desecho gue se recupera en el pais, que fepresenta el
grueso del papel wusado que sirve de materia prima, es de calidad inferior
con respecto al papel usado importado y es por eso que el elevado contenido
de papel usado nacional en la materia prima fibrosa que emplean las fibri-
cas, compromete la calidad del producto.

En 1957 la industria papelera empled aproximadamente 156 COO tonela= _
das de papel usado en la produccibn de 308 000 toneladas de papel. Con
una proporcidn normal de papel usado en la mezcla, es decir, un promedio
de 30 por ciento, este volumen seria suficiente para producir 475 0CO tone-
ladas de papel. Asi, puede esperarse que afin en el futuro habré suficiente

abastecimiento de papel usado para la industria papelera, .

L. Agua .y problémed de contaminacidn

Ias necesidades de agua de la industria gel papel y la celulosa son
elevadas, Para la fabricacién no sélo tiene importancia la cantidad y la
calidad del agua sino que la eliminacibén de las aguas servidas en lagos y
rios suele crear problemas, Ila calidad del agua'reviste.especial impor-
tancia para la produccidn de pastas blanqueadas,

Se estima que la cantidad de agua necesaria para producir pasta
quimica blanqueada es aproximadamente de 180 w por tonelada y en una
fébrica integrada de papel y celulosa es de unos 360 m3 por tonelada, o
sea que las necesidades de agua de una fdbrica de pasta gquimica Hanqueada

Jeon capacidad



£/CN,12/535
Pag. 15

3 por dia

con capacidad diaria de 100 toneladas son cercanas a los 18 000 m
o sea 0,2 m3 por segundo, Con todo, la eliminacidén de los desechos de
fabricacidén requiere un volumen de agua mucho mayor si se quiere evitar los
problemas de contaminacién. AsI, por ejemplo, en el caso antes mencionado,
el gasto necesario para mantener el oxigeno en solucién por scbre las 3

3

partes por millén seria aproximsdamente de 7 m~ por ségundoo

Por lo que toca a la produccidén de pasta de bagazo es probable que en
- la mayoria de las zonas productoras de cafia de azdcar, con excepcién del
Estado de Veracruz, no haya agua suficiente para satisfacer las necesida-
des adicionales de las fébricas de papel y celulosa, Como el agua se
necesita para regar la cafila de azicar, el empleo con ese objeto de las
aguas servidas de la fdbrica de papel y celulosa, traeria como consecuencia
tener que recurrir a procesos costosos de tratamientos de dicha agua.

Sin embargo, en la regidn de Veracruz las condiciones son mejores
sobre todo en la cuenca del rio Papaloapin cuyo caudel es suficiente para
devolver al rio las aguas servidas sin mayores complicaciones.

Los grandes ingenios azucareros de los Estados de Tamaulipas y
Morelos se encuentran en una regién en donde es probable que haya bastante
agua para instalar una fébrica de celulosa de 100 toneladas de capacidad
diaria,

Pero no sélo es importante la cantidad; hay que tomar muestras del
agua para analizarlas y determinar si su calidad responde a las exigen-

cias de la industria del papel y de la celulosa,

5 Andlisis ¥y proyecciones de la demanda de papeles y cartones

a) Produccién, importacidn y consumo aparente

De acuerdo con los datos disponibles en el periodo 1949-57, del
total del consumo aparente (inclufdos los productos elaborados) aproxima-
damente 20 por ciento correspondié a papeles de imprenta y de escribir,
20 por ciento a papel de diarios y 60 por ciente a otros papeles y carto-
nes, (Véase el anexo 4.) Lamentablemente no ha'sido posible hacer un
desglose mds detallade del consumo por no existir datos clasificados

scbre la produccién interna.,

- /E1 consumo
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El consumo nacional de papeles de imprenta y de escribir aumentd muy
poco en el periodo 19&9*57. El consumo aparente por habitante subid
apenas de 2 8 2,18 kilogramos, Es dificil juzgar si este es el cuadro
real o si se debe a cambios invisibles en la clasificacidn de los papeles
o guizds a las 1mporta01ones no registradas,

Ia produccidén interna ha aumentado aproximadamente en 55 por ciento;
en ese mlsmo periodo las cifras oficiales de 1mportac1on seflalan un des-
censo de casi 35 por ciento.

s evidente que debide al desarrollo econdmico acelerado y al pro-
greso de la educacién, que se dejan sentir en la actualidad, el consumo
por habitante de estos papeles serd mayor. _

 Actualmente los papeles de imprenta y de escribir son producidos por
ocho fébricas que tienen planes de ampliacién y que probablemente podrdn
cubrir la mayor parte de la futura demanda adicional salvo, quizés, la de
algunos papeles especiales, ;

El caso del papel de diario es algo similar al de los papeles de
imprenta y de escribir, El consumo por habitante aumenté en 1948-57
aproximadamente de 2 a apenas 2.7 kilogramos habiéndose importado i.odo
el papel de diaric. Es probable que los mismos factores mencionados mis
arriba influyan sobre la creciente demanda de este tipo de papel.

Ahora lo produce una sola fébrica que tiene capacidad para reemplazar
del LO 2l 50 por ciento de las importaciones actuales, Por lo tanto
queda amplio margen para aumentar su produccién siempre que pueda fabricare-
se en forma econdémica, | ‘

Dentro del grupo "otros papeles y cartones" el rubro mis importante es
el papel de envolver, En 1957 el cconsumo de papel de envolver de todo
tipo fué aproximadamente de 120 Q00 toneladas de las cuales unas 55 000
correspondian a papel kraft y el saldo a "semikraft" o de envolver,

Con excepcidén del papel kraft y el cartSn de revestimiento, que se
fabrican con fibra virgen, el porcentaje de papel usado y de recortes que
compone 1a mezcla es muy elevade. A consecuencia de ello, el papel que
s¢ obtiene tiende a ser de mala calidad sobre todo cuando la tasa de
recuperacién de papel usado nacional es alta, lo gue indica que nc todo
el papel recolectado es de calidad superior, Segin una estimacién burda

/la proporecién
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1a proporcidén de papel usado de toda clase que.entfa en la mezcla de los
papeles semikraft y de envolver y del cartdn és superior a 70 pof ciento.
(Véase el anexo 6.)

las fébricas que producen papeles de envolver de mejor calidad
(incluyendo sacos de papel) no han tenido dificultades en su comerciali-
zacién, Es probable que esta tendencia continﬁe‘en el futuro debido al
rédpido crecimiento de las industrias que emplean sacos como envase, Asi,
por ejemplo, se espera que la capacidad anual de la industria de cemento
aumentard aproximadamente a un millén de toneladas entre 1957 y 1960; la
de la industria de fertilizantes a unas 200 000 toneladas y 1a de la
industria azucarera a 150 000 toneladas,Z/ (EL aumento de la éapacidad
de la indﬁstria azucarera se estimd en mis pero parece qﬁe las actuales |
cuotas internacionales van a restringir las posibilidades de exportacién,)
Si toda esta produccidén adicional se envasa en sacos multilaminares, con
un peso medio de 260 gramos y 48 a 50 kilogramos de capa01dad cada uno,
la demanda correspondiente apenas sobrepasaria las 7 000 toneladas,
También debe tenerse presente que ahora, por ejemplo, slo cerca del 12
por ciento de la produccién azucarera se envasa en sacos de papel debido
en parte a que el papel fabricado es de mala calidad.

El uso del papel v el cartdn como material para envelver y empacar
habrd de aumentar no sélo en la industria sino también en el comercio al
por menor,

Por lo tanto paréce que hay mercado para una produc016n adicional
‘bastante grande de esos papeles y cartones de buena calidad siempre gque
su fabricacibn sea econdmica. En-cambio, en lo que se refiere a esos
mismos materiales pero de calidad inferior ya hay indicios de saturacién
en los mercados y es muy probable que en el futuro no puedan absorber can-
tidades mucho mayores. |

En afios recientes la produccién de papel higiénico ha aumentado
considerablemente por la incorporacién en el mercado mexicano de dos pres—
tigicsos preductores norteamericanos, ~ En 1955 s6lo dos fébricas produ-—~
cian estos tipos <2 papel; en 1958 cinco fdbricas los habian inclufdo en
sus programas de produccidn, dos de las cuales se especializaron en esos
tipos, Se supone que las fibricas actualmente existentes pueden abaste-~

cer el mercado interno,

. Inf de Jai .D. =14,
Z/ orme de Jaimesde la Vega, p.p. 13-14 /b) Proyeccién
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b) Proyeccibén de la demanda (1960, 1965 v 1970)

i) Descripcidn de los métodos utilizados, Como es sabldo, existen

varios métodos apropiados para pronosticar la demanda futura de un produc-
to determinado, Entre ellos figuran los métodos en que simplemente se
proyecta hacia el futuro la tendencia histérica correspondiente a una
serie de observaciones, puesta de manifiesto mediante el ajuste de una
1inea qhe'sé prolonga hacia el futuro, suponiendose asi que la evolu¢ién
del consumo mantendrd una pauta similar a la del pasado.

También puede vincularse la evolucién histérica del consumo con la
de alglin indice econbmico, tal como el producto bruto, el ingreso disponi-
ble para consumo, etco,”obteniéndose de esta manera la expresidén de una
funcidn que relaciona ambas variables; para proyectar los consumos futuros
sblo restard contar con una hipbtesis del comportamiento del indice econb-
mico escogido., Hste método, descrito a grandes rasgos, serd citade como
el de "correlacién histérica", para dlstlngulrlo de aquél en que en lugar
de utlllzarse la serie histérica de consumos en un determinado pais como
variable dependiente, se comparan el producto o el ingreso con el consumo,
en cierto nimero de paises, operdndose en forma similar a la expuesta
anteriormente. Este método serd denominado "correlacién general",

ii) Correlacidn histérica. ~(Véase el anexo 9,) Se comprobd la exis-
tencia de una estrecha relacién (periodo 1949~58) entre las variaciones

del producto bruto y el consumo de papeles y cartones, ambos por habitante,

Asi fué posible determinar la ecuacién que relacions ambas variables y
adoptando la hipétesis de la CEPAL que prevé un crecimiento anual del pro-
ducto de 2.33 por ciento al aﬁo,é/ se obtuvieron los vollmenes totales
para la demanda en los afios 1960, 1965 vy 1970.2/ Hubiera sido deseable
efectuar las correlaciones por separado péra cada uno de los tres grupos
en que se ha dividido el consume de papeles y cartones ~''papel de diarios!
"imprenta y escribir" y "otros papeles y cartones! - pero mediante este
procedimiento no se pudieron obtener resultados satisfactorios, probable-

mente debido a imperfecciones de clasificacidn.

8/ Naciones Unidas, Bl desequilibrio externo en el desarrollo latincame-
ricano. El caso de México, E/CN.12/,28, volumen I.

9/ También se intenté uma correlacién histérica sobre la base del mismo
periodo pero aplicando el cceficiente de elasticidad al consumo real
de 1957n58, que se considera entonces punto de partida para la- proyec-
cidn, lLos volimenes asi obtenidos para 1960, 1965 y 1970 son superio-
res en sélo 7 por ciento a los aceptados como hipdtesis de trabajo,

/Fué necesario
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- Fué necesario entonces dividir los volfmenes proyectados entre los
tres rubros citados, segln se explica en el puntokc) de la presente sec-
cidn, .

Los vollmenes asi proyectados sirvieron de base para la evaluacidn
de los planes actuales de expansidn de la industria y para el estudio
del balance de la oferta y la demanda en los afios 1960, 1965 y 1970.

iii) Correlacidn general. A fin de poder comparar los resultados de

la proyeccién a que se hizo referencia en ii) y de contar con mayores
elementos de juicio para comprobar la validez de 1a misma; se efectud

una correlacidn general para todos los paifses de América latina, con las
mismas variables qﬁe en la anterior, o sea con el producto bruto por
~habitante y el consumo total de papeles y cartones. Se obtuvo asi un
determinado coeficiente de elasticidad, factor que, unido a la misma
hipStesis de crecimiento del producto que se utilizé para la proyeccidn
sobre la base de la correlacidn histdrica, permitié calcular los volfime-
nes de demanda para 1960, 1965 y 1970. Estos resultaron superiores en
mis o menos 8 por ciento a los obtenidos anteriormente. Ias cifras de
demanda asi estimadas se mencionan entre paréntesis a continuacidén de las
correspondientes a la correlacidn histérica que, como ya se expresd, fue-
ron las utilizadas en todo el andlisis ulterior.

iv) Proyeccién de la tendencia histdérica. Tal como se ha explicado,

las proyecciones anteriores se basan en la existencia de una estrecha
relacién entre los cambios en el producto bruto por una parte, y en el
consume de papeies ¥ cartones por otra, Con el propbsito de apreciar
cémo se comparaban ambas con la simple proyeccién basada sélo en la serie
histérica de consumo, se ajustd una curva a dichas observaciones y se la
proyectd hacia el futuro. los resultados obtenidos mediante este cdleculo
que es el mis simple de los tres, fueron superiores en mis o menos 11 y 4
por ciente a los que se lograron con lés correlaciones histérica ¥ general
respectivamente,

Ello resulta explicable, ya que la mencionada prpyeccién de la tenden-
cia histOrica lleva implicita el mantenimiento de los factores generales
‘que’ contribuyeron a determinarla, entre ellos el crecimiento del producte
bruto, en tanto gque en las proyecciones basédas en las correlaciones, la
hip§tesis utilizada de‘incremento del producto - 2,33 por ciento anuwal —

/resulta apreciablemente
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resulta apreciablemente inferior a la registrada en el perfodo 1949-58,

gue fué de:aproximadamente 3.40 por ciento anual.

El cuadro 6, presenta los resultados obtenidos en cada una de las

proyecciones efectuadas, cuya representacién grifica puede verse en el

gréfico i, del anexo 9.

Cuadro 6

PROYECCIONES DE LA DEMANDA DE PAPFELES Y CARTONES, 1960, 1965 Y 1970

(Voldémenes totales en toneladas: por habitante en kilogramos)

a) Proyeccidn basada en la
correlacidén histérica

b) Proyeccién basada en la
correlacidn general

¢) Proyeccidn basada en la

tendencia histérica

1970

1960 1965
toens, Total el Total pgpnc Totel
13,30 - 457000  15.42 6l 000 1789 826 000
13.58 466 000  16.46 655 000 19,67 920 000
13,93 478 000  17.06 679 Q00 20.90 965 00O

Fuente: Véase el anexo 9,

De acuerdo con los resultados de la proyeccibén basada en la corre-

lacidn histérica, el consumc’ por habitante cereceria a una tasa de 3 por

ciento anual, en tahto que en el perfodo 1949~58 lo hizo a razén de 2.6

por ciento anual., Ia razin de este decrecimiento en el riimo de aunento

debe buscarse en la ya apuntada circunstancia de que la hipStesis de cre-

cimiento del producto brutp-para 1959-70 es inferior a la registraca en

el lapso 19,9-58,

c) Necesidades adicionales

Sobre la base de la informacidn disponible para 1955=~57 se calcula—

ron los siguientes porcentajes, que indican la participacifn en el total

del conswno, de cada una de las categorias en que aquél fué dividido:

papel de diarios, 20 por ciento; papeles para imprenta y escribir, 18 por

ciento; papel kraft, 15 por ciento; semikraft, 16 por ciento y otros

papeles y cartones, 31 por'ciento;

Dichos porcentajes de aplicaron a

las cantidades totales de demanda proyectada para 1960, 1965 y 1970, o

/sea que
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sea que se supuso que la distribucidn registrada en 1955~57 se mantendria
en el futuro, A este respecto, y tal como se expresd en el punto ante-
rior b), hubiera sido deseable efectuar correlaciones parciales para cada
uno de los subgrupos en que se divididé el consumo total de papeles y
cartones, para haber asi tenido en cuenta las diferencias en la tasa de
crecimiento de las diversas clases de papeles, pero se encontraron dificul-
tades insalvables de cdlculo, Por ello se prefirié mantener la distri-
bucidn actual (1955-57) que, de écuerdo con las experiencias aplicables de
otros paises, puede considerarse como "normal", El cuadro 7 muestra cudl
serialla demanda de papeles y cartones, por diversas categorias, en 1960,

1965 y 1970,

Cuadro 7 _
DEMANDA FUTURA DE PAPELES Y CARTONES
 (Toneladas)
1960 1965 1970
Papel de diarios 92 000 123 000 165 000
Papeles de imprenta
y de escribir 82 000 110 000 149 000
Otros papeles v
cariones 283 Clo 381 000 512 €00
de los cuales: ,
papel kraft = 69 000 92 000 124, 000
Papel semikraft 73 CCO 98 000 132 000
Total 4,57 000 614 0OCO 826 000 -

En 1960 se estima que la capacidad de produccién instalada llegard
a las cifras siguientes {(véase el anexo 3):
Papel de diarie 35 00O toneladas
Papeles de imprenta y de escribir 91 000 n

Otros papeles y cartones : 4,01, oon "
de las cuales:

Papel kraft 57 000

Papel semikraft 93 000

527 €00
/Segin esta
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Seglin esta estimacién las necesidades adicionales de papel de diario
serfan aproximadamente de 57 0CO toneladas y las de papel kraft de unas
12 000 toneladas. Como ya se dijo antes, las necesidades de papel kraft
de buens calidad son en realidad més elevadas por cuanto zheora se estd
empleande papel semikraft para muchos fines gue normalmente requieren
papel kraft, ' |

Parece que la drmanda de consumo y la produccidn interna de papeles
de imprenta y de escribir estdn bien eguilibradas teniendo en cuenta que
la produccién aumenta a saltos, y la demanda en forma méé"pareja.-

Por lo que toca al papel semikraft parece que hay una capacidad
sobrante de unas 20 000 toneladas que probablemente ird a cubrir la dife-
rencia que existe entre la demanda y la produccién interna de papel kraft.

La capacidad de produccién de otros papeles y cartones (excluidas
las calidades kraft y semikraft) serd aproximadamente de 251 000 toneladas
siempre que se ejecuten todos los proyectos nuevos previstos. La demanda
total estimada es de 141 000 toneladas.

Teniendo en cuenta las importaciones necesarias de papeles especiales,
etcs, que no se producen en el pais y que alcanzan por lo menos a unas
6 0C0~-8 000 toneladas la demanda de preduccién interna alcanzard aproxima-
damente a 135 000 toneladas, o sea, a 50-55 por ciento de la capacidad
disponible, Parece que va a haber una competencia bastante fuerte a
consecuencia de la cual es posible que las fébricas antiecondmicas se
encuentren con muy graves dificultades para colocar su produccién,

En 1965 las necesidades adicionales de abastecimiento por scobre la
produccidén de 1957 y de la capacidad estimada para 1960 seran las
siguientes en el supuesto de que se importen 7 000 toneladas de "otros

papeles y cartones™,
Cuadrn 8

NECESIDADES ADICIONALES DE ABASTECIMIENTO DE PAPELES Y CARTONES PARA 1965

doceten’1659  Sghre la capa-
Papel de diaries ‘ 123 00N 88 0Co
Papel de imprenta y de escribir . 48 000 16 C00
Papel kraft L2 000 35 000
Papel semikraft 34 000 5 000
Otros papeles y cartones 53 000 -67 000

/Por lo tanto,
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Por lo tanto, en 1965 habrd todavia un gran exceso de capacidad de
produccidn de 'otros papeles y cartones' a menos que los productofes de
estos rubros encuentren el modo de satisfacer la demanda de bapeles kraft
y de imprenta y de excribir; ells seria posible, siempre que los fabri-
cantes ya establecidos de estos papeles no hayan aumentado su produccidén
¥ que no se hayan autorizado importaciones,

Sin embargo, este no es el caso, por lo menos en cuanto a papsl kraft,
ya que su produccidén aumentard considerablemente antes de 1965, segin
indican los planes que se comentan en la seccidn 6.

En 1970 las necesidades adicionales de abastecimiento por sobre la
produccién de 1957 y la capacidad estimada para 1960 serdn las siguientes,
en el sﬁpuesto siempre de que se importen 7 0CO toneladas de papeles
especiales, |

Cuadro 9

NECESIDADED ADICIONALES DE ABASTECIMIENTO DE PAFEIES
Y CARTONES PARA 1970

Sobre la pro- Sobre la capa-—
duccidn de 1957 cidad de 1960

Papel de diaric 165 000 130 000

Papel de imprenta y de escribir 87 000 58 Q00
Papel kraft 74 000 67 Q00
Papel semikraft 68 000 39 000

Otros papeles y cartones ‘118 000 -2 000

Por lo que toca a la celulosa, se ha dicho que en empleo de papel
usado en la materia prima fibrosa de las fébricaslde papeles ¥ cartones
ha sido muy elevado., Como resultado de esto algunos papeles, sobre todo
el de'envolver, son de calidad un tanto inferior, Serdn entorices necesa-
rias mpayores cantidades de fibra virgen, no séle para posibilitar el
aumentc de la produccidn de papeles y cartones, sino también para mejorar
la calidad de los papeles que se elaboran a base de ella,

Suponiendc el siguiente consumo de. fibra virgen para la prodﬁccién
de una tonelada de diversos papeles, se¢ puede estimar las necesidades

adicionales de pasta virgen.
/Pasta quimica
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Pasta guimica Pasta mecdnica
Papeles de imprenta y
escribir ' 600 kgs. ‘ 400 kgs.
Papeles kraft - 1 050 kgs. -
Otros papeles ' 680 kgs. 90 kgs.
Cartones 320 kgs, 8 kgs.
Papel de diarios | 160 kgs. 880 kgs.

En 1957 las necesidades de fibra virgen eran -las siguientes:

Cunadro 10
ESTIMACION DE LAS NECESIDADES DE FIBRA VIRGEN PARA 1957

" Producecidn Necesidades de pasta virgen
de papeles
y cartones

Pasta quimica Pasta mecédnica

Papeles de imprenta

y de escribir 62 000 . 37 200 21, 800
Papel kraft 50 0Q0 .52 500 -
Otros papeles 70 000 47 500 6 300
Cartones 125 000 4O 000 10 000

Total : 307 000 177 200 41 100

El abastecimiento de fibra en el mismo afic fué:

Pasta quimica Pasta mecdnica
Produccidn interna 126 500 ton. 31 300 tons.
Pasta al sulfato 96 200
Pasta al sulfito 6 000
Otros 24 300
lmportaciones 23 995 954 tons
‘ 150 500 tons. 32 300 tons.
Necesidade adicionales ahora :
satisfechas con papel usado 26 700 tons. 8 800 tons.

En el supuesto de que en 1970 todos los papeles y cartones, con excepcién
de 65 000 toneladas de papel de diarios y 7 000 toneladas de papeles especia-
les, puedan producirse en el pais y de que el porcentaje total de papel usado
sea rebsjado gradualmente a 25-30, y de que se intensifiQue el emplew de la
pasta de bagazo y de otros residuos agricolas para reemplazar a la pasta de

confferas, pueden hacerse las siguientes estimaciones de las re cesidades

futuras de fibra:
/Cuadro 11
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Cuadro 11
MEXICO: ESTIMACICH DE LAS NECESIDADES DE FIBRA PARA 1960

Composicibén de la materia prima fibrosa
(porcentajes referidos al producto final)

Produccién interna Pasta qui= Otras

: . Pasta
estimada de papeles mica a | pa§tas Mech Papel
y cartones base de.co quimi- .
’ - nica usado
niferas cas
Papel para diario 16 % as %
35 C00 toneladas 5 600 30 500
Papel para imprenta
y para escribir . 304 LO % 30 % 10 Z
82 CO0 toneladas 2L 600 32 800 24 500 g 200
‘Papel kraft a/ 85 % 20 %
57 000 toneladas L8 500 11 400
Otros papeles a/ | 20 # 25 4 10 % 55 %
105 000 toneladas 21 000 26 200 10 500 58 000
Cartones a/ 12 % 20 % 8% 70 %
114 000 toneladas 13 700 22 800 9 1C0 80 000
Total 393 000 tomeladas 113 400 93 200 7 600 146 200

3l % de papel usado en la mezcla

2/ El consumo conjunto de papel kraft, y otros papeles y cartones se es
tima en 283 000 toneladas; la produccidn de papel kraft en 57 000 to-
neladas; el resto menos 7 000 toneladas se divide entre los papeles y
cartones teniendo en cuenta la composicidn del consumo de 1957 {apro-
ximadamente 96 000 toneladas de cartdén de revestimiento y cartulina,

107 000 toneladas de papeles) y el aumento previsto de la capacidad
manufacturera de cartones (aproximadamente 95 000 toneladas en 1957
y 160 000 toneladas en 1960),

Se estima que en 1960 la oferta interna de fitra sers:

Pasta al sulfato (coniferas) 105 COO toneladas
Pasta al sulfito " 10 000 toneladas
Otras pastas quimicas 56 000 toneladas
Pasta mecénica 70 000 toneladas

/Por 1o
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Por lo tanto es posible hacer Irente a las necesidades antes mercio-
nadas de pasta quimica a base de coniferas, No obstante, habla necesidad
de importar o reemplazar por papel usado alrededor de 37 000 toneladess de
pasta quimica (de preferencia pasta blanqueada al sulfito) y 5 LU0 tonela

das de pasta mecdnica.

Cuadro 12 .
MEXICO: ESTIMACION DE IAS -NECZSIDADES DiE FIBRA PARA 1965

Composicién de la materia prima fibrosa
(porcentajes referidos al producto final)

Produccidn interna

. Pasta qui Otras :
estlmida de papeles ‘mea  a pastas Pasta me Papel
J carvones base de co quimi= cdnica usado
niferas cas '
Papel para diarios 16 & 12 % 76 %
95 000 toneladas 15 200 11 400 72 000
Para para imprenta y
para escribir 7 33 % L0 % 30 % 10 %
110 0CO toneladas 33 000 L, 000 33 000 11 00O
Papel kraft 65 % 4O %
92 000 toneladas 60 000 37 C00
Otros papeles 30 % 35 % 10 % 35 %
122 000 toneladas 36 500 43 000 12 200 43 000
Cartores 12 4% 20 % 8 % 70 %
160 0CO toneladas 19 200 32 000 12 800 112 000
Total 586 GO0 toneladas 163 900 167 400 130 000 166 000

La mezcla contiene

26.5 por ciento de papel usado

Ademids de la produccién estimada para 1960 se necesitan las siguien-

tes cantidades adicionales de fibra:

Pasta quimica a base de coniferas, aproximadamente 49 000 ton.
Otras pastas quimicas : n 111 000 ton.
Pasta mecénica " 60 000 ton,

/Cuadro 13






