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Anexo II

RESUMENES DE LCS THRABAJOS TECNICOS PRESENTADOS A IA
JUNTA LATINOAMERICANA DE EXPERTOS EN 1A INDUSTRIA DE
PAPEL Y CELULOSA
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NOTA PRELIMINAR

En el presente anexo se incluyen resumenes de los trabajos que se discutieron
en la Junta Latinoamericana de Expertos en la Industria de Papel y Celulosa,
excluyendo Unicamente los que sometid a su consideracicén la Secretaria, Esta
exclusidn obedece a que la parte ITI del Informe de la Junta (véase Anexo I,
pp. 32 a 97) resefia su contenido en forma lo bastante explicita como para

que no sea necesario hacer un resumen de cada uno de esos trabajos, Los de
los expartos se han presentado siguiendo el orden que tenian en el temario,

y en cuanto a los autores o instituciones que los remitieron se han omitido
los detalles que el propio temario proporciona, (Véase pp. 7-§§ del Anexo

I,) Los dos unicos temas que se eliminan aquf son el de Financiamiento y el

de Papel de Diario, Por lo que teoca al primero se remite al lector a la

p. 88 del Anexo I y, si desea ver las recomendaciones que al respecto hizo

la Junta, a la p. 101, En relacidn con el papel de diario el unico documento
de trabajo que lle§aba el temario era de la Secretaria, y, siguiendo la regla
establecide, se suprime aqul su resumen, (Véanse, sin embargo, las pp, 83 ss,
del anexo I y, dentro del presente, los resimenes de los dos trabajcs de la

UNESCO en la seccidn titulada Consumo,produccion y comercio de papel y

" celulosa en América Latina, pp. 5ss; los de P R, Sandwell y G,H, Chidester y

K., J. Brown en la seccidn Aspectos econdmicos de la fabricacidn de papel y

celulosa a base de maderas tropicales y subtropicales, pp,22 ss, y el de R,

Schepp en la seccidn Presentacidn de trabajos sobre determinados asuntos

técnicos,)

Aun en su forma sumaria los textos inclufdos en las pdginas siguientes
pueden proporcionar una idea de la importancia de los trabajos presentados a
la Junta de Expertos y del material que llevara el texto completo del informe

definitivo, que estd en prensa,
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CONSUMC, PRODUCCION Y COMERCIO DE PAPEL Y CELULOSA
EN AMFRICA LATINA

Papel de imprenta y de eseribir.
Cdlculo apreximado de la demanda en 1955, 1960 v 1965

por la Unidad de Investigaciones de
The Economist, Iondres, y la UNESCO

A sclicitud de la UNESCO, la Unidad de Ihvestigaciones de The
- Economist de Londres, preparé las estimaciones de la demanda posible de
a) papel de periddicos y b) papel de escribir y otros papeles de impren-
ta, excluido el de diario, para 1955, 1930 y 1965, y para todos los
paises y territorios donde se espera que la demanda anual para uno u
otro grupo de estas mercancias sea por lo menos de 50 toneladas antes de
1965.

Para formular las estimaciones de ja demanda, se tomaron especialmente

en consideracién los siguientes factores:

i) Tendencias demogrificas. En cada vals o territorio se examinaron
el nivel actual de la pobladién, las cifras de crecimiento durante los
dltimos afios y los cambios probables, tanto en la cifra total de la pobla-
cidén como en la composicidén por edades,

ii) Tendencias con respecto al analfabetismo, Cuando se dispuso de
documentacién suficiente, se estudiaron las tendencias hacia la elimina-
cidén del analfabetismo, las que se relacionaron con las tendencias demo~
gridficas de la poblacidn. ,

iii) Tendencias de la produccidn nacional de papel., La posibilidad
de abastecer el consumo, parcial o totalmente, con produccidén nacional
se consideré como uno de los factores importantes que pueden influir
sobre el nivel de consumo de papel, al liberar a un pais o territorio de
eventuales problemas de mercados o de divisas.

iv) Fluctuaciones probables del ingreso. En ciertos pafses fué
posible relacionar los niveles actuales de la renta nacional o del ingre-
so real por habitante con el consumo de papel; luego se estimé el
crecimiento probable del ingreso en el periodo considerado para peder

/deducir con
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deducir con cierta aproximacién los niveles probables de la demanda futura.

Como puede apreciarse, no gé‘ha llegado a las estimaciones a través de
comparaciones estadisticas'complejéé, pues se considera cue las variables
son tan numerosas y las tendencias a largo plazo tan inciertas que harian
dudosos los resultados de un anilisis matemitico-estadfstico. Por el
contrario, se cree que un examen cuidadoso, en cada pais o territorio, de
las tendencias que se han enumerado, es el unico método que puede dar
resultados verdaderamente {tiles, ” ,

Las cifras que se facilitan en el estudio son el resultado de tal
andlisis. S6lo para América, y de modo eépeéial pina América Latina, se
da el detalle por paises.. La falta de antecedentes sobre el consumo de
"otras clases de papel de imprenta y papel ce escribir" no ha permit ido
establecer la demanda futura de Cuba, Honduras y el Uruguay. En el caso
de la Argentina, fué dificil hacer estimaciones para ambos grupos de pape-
les, debido a que no se conoce el veraadero nivel de la demanda en los

"“ﬁitimos’aﬁos@ En particular, en lo que se refiere al papel de périédicc,

las cifras son especulativas y es probable que no sean exactas, por lo gque

deben interpretarse con cautela.

/Tendencias del
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Terdencias del consumo de repeles y cartones industriales

y de envoltura v empague

por Louis T, Stevenscn

En este trabéjo se comentan las tendencias del desarrollo de la indus-
tria papelera y celuldsica en los Estados Unidos, con la esperanza dg que
su estudio sea de utilidad para esa misma industria en América Latina.

E1l enorme aumento del consumo de papeles y cartones de empaque en los
Estados Unidos se ha debido en alto grado a las técnicas de comercializa-
cidén en gran escala, incluyendo el desarrollo de la propaganda comercial,
el envasado en unidades tipo y les técnicas empleadas para la presentacién
- de los productos. EL cartén se ha prestado admirablemente para estos fines
por cuanto puede ser portador del mensaje de propaganda y del articulo‘de
que se trata, Los progresos sefialados han facilitado y permitido- el des-~
arrollo de les tiendas en cadena y cde los supermercados. El papel y el
cartén han desempefiado una funcién importante en el amplio desarrollo del
mecanismo de diStribucién. Las economfas por concepto de embalaje, la
seguridad en el transporte y el estimulo a la 1lamada "compra de impulso"’
o "a primeré vista", han sido factores importantes en dicho desarrolio. El
consumo por habitante va en aumento y ante el cfecimiento de la pob;acién
se espera que continde el incremento del consumo

A juzgar por las tendencias del pasado, se prevé una demanda de mis de
17.000.000 de toneladas de cartén para 1965 y de casi 5.000.000 de tonela-
das de papeles mecdnicos. La consecucién de esos niveles de consumo
depende del descubrimiento de nuevas aplicaciones, las que parecen factibles
si los fabricantes prosiguen con denuedo sus investigaciones y programas de

desarrollo,

/Tendencias mundiales
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Tendencias mundiales del consumo de gggel de gerlddico,
otros papeles de imprenta y Eggel de escribir
por 1a UNESCO -
Papel de periddico

De un promedio anual de 6. 340 OOO toneladas en 1928 a 1930, el consumo
mundial de papel de periddico aunenté a un promedlo de 9.283.000 tonela-
das en 1950 y 1951.

~ Entre 1931 y 1933, el consumo promedio mundial disminuyé a 5. 786.000
toneladas, a causa del decaimiento general en la actlvidad econémlca. .
Aumenté entonces de 6.508.000 toneladas en 1934 a 8.095 000 toneladas en
1937, pero descendié a 6.801.000 toneladas en 1938 como resultado de una
hueva disminucldn general en la actividad econdmicae.

El consumo mundial de papel de periddico disminuyo en forma considera-
ble durante la segunda guerra mundial. Esta disminucién fué de 7.071. OOO
toneladas en 1939 a 4.549.000 toneladas en 1944,

'De 1945 a 1951, una creciente produccién hizo posible - a medida que
la situacidn econémica mundial mejoraba en la postguerra - reducir la
‘dlferencia que habfa existido entre los abastecimientos y la demanda desde
1939. Sin embargo, sélo en 1949, cuando se consumieron 84464,000 toneladas
de papel de periddico, se superd la alta cifra anual antenio: a la guerra
(8.095 000 toneladas ‘en 1937).

Entre 1934 y 1937 el aumento promedio anual en el consumo mund1a1 de
papel de periddico fué de casi 600.000 toneladas, Cierto es que durante
esa época se estaba recobrando terreno perdido durante los primeros afios
~ de la década que comenzé en 1930, EIl aumento promedio anual en los afios
inmediatamente posteriores a la segunda guerra mundial (1945 a 1950) fué
de aproximadamente 760.000 toneladas.

El consumo de papel de periddico en América Latina aumentd entre 1929
¥ 1947 ,en cada afio en que hubo un incremento en el consumo total mundial.
Ademis, entre 1929 y 1947 el consumo latinoamericano aumentd en cinco afios
en que el consumo mundial disminuyé. Estos afios fueron 1932, 1939, 1941,
1943 y 1944. |

/Con excepecidn
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. .Con excepcién de 1los afios de la segunda guerra mundial, los tdnicos
afios entre 1929.y 1947 cuando la cifra del consumo:latinoamericano de papel
de.periddico disminuyd fueron 1930, 1931 y 1938, tiempo durante el cual un
decaimiento en la actividad econdmica de los Estédos‘Unidos afecté la eco-
nomfa de varios rafises latinocamericamos. FEl consumo en América-Latina no
aumenté en 1948, 1949 y 1950, pero esto no se debid a'una reduccidn en la
demanda global sino que fué una consecuenuia de la escasez mundial de papel
de periddico y de las restricciones que hubo que imponer a las importacio=
nes en varios pafses por falta de divisas "fuertes!". Excluyendo a la
Argentina, que fué quizds el pafs mds-afectado por la falta de parel de
periddico, América Latina mostrd los siguientes aumentos en el consumo
sobre ‘el de los afios precedentes: 13.000C toneladas en 19483 5,000 en

1949, 17.000 en 1950 .y 20.000 en 1951, EL aumento’ anual promedio del -

consume latinoamericano de papel de periddico de 1947 a 1951 (excluyendo

- Argentina), fué de 17.000 toneladas. No ‘se conoce'con exactitud el volumen
de la demanda de papel de periddico que no fué satisfecha en América Latina
durant e ese periodc. : o R R S

La.segunda guerra mundial canbié considerablemente el cuadro de la

distribucién mndial ‘de papel de periddico; a continuacidn se presentan:

< las cifras promedias para 1940 a 1945, en comparacidn ton las de 1928 a
-1939: . . N O T S T ATt

: - Aumentos oo . Disminuciones ‘“Niggﬁn“dambio*

Estados Unidos _ EurOpa 15,6% Asia mer*dional
~ .y Canadd . -~ 16,8%:: ;:Lejano Oriente' ‘i;ﬁ%””' central’ -
-Kmérica Latina . 1,4% - Oce EAE 0;5% oL Apia sudorient al
Oriente.Cercaro - - @ ¢ e e ‘
Cyhedio 0 oag  URSS. 08
S - ‘  Africa 9;2% o

‘ Duranté el per‘odo 1946 a 1951, los clientes estadounldenses permane—
‘cieron, en comparac16n con los de ot*as partes del mundo, en uria situac16n
pr1v1legiada, principalmente a causa de 1a° divisién del’ coﬁerc1o murd*al
en zonas de moneda "débil" y "fuerte". Los porcentajes promedlos de los (
. abastecimientos mundiales de papel de periddico que fueron;consumidos exn. .
las diversas.regiones de 1946 a 1951, en comparacidén con los promedios para

1928 a 1939, -fueron los siguientes: :
768, 8, 47278 ] /Aumentos
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Aumentos Disminuciones
Estados Unidcs y Canadd 14,0% Europa 15 O%
América Latina 1,2% Lejano Oriente 1 6%}
U.R.S.S. 0,9% Oceania o . 0,2%‘
Asia meridional central 0,3%
Asia sudoriental - 0,2%
Oriente Cercano y Medio 0,1%
Africa , 0,1%

Los datos precedentes parecen indicar que las prircirales tendencisé
en la postguerra, en cuanto a distribucidn del papel de periddico en el
mundo han sido las siguientes:

1) Una tendencia del porcentaje de los abastecimientos mundlales de
‘papel de periddico consumidos globalmente por los Estados Unidos y el Canadd
a disminuir lentamente. |

2) Una contraccidén duradera, en cdmparacién con el periodo anterior a
la guerra, en el porcentaje de los abastecimientos mundiales consumidos'
por Europa (excluyendo U.R.S.S.).

3) Un consumo promedio estable, a largo término, en Oceania, de
aproximadamente 2,5 por ciento de los abastecimientos mundiales.

4) Una tendencia a largo plazo en el caso de las regiones insuficiente-
mente desarrolladas desde un punto de vista econdmico, y de la U.,R.S.S., a
consumlr un mayor porcentaje de los abastecimientos mundiales de papel de
periddico.

Un examen del crecimiento del consumo de papel de periddico en 1950 y
1951, en comparacién con el periodo anterior a la guerra (1935 a 1939), en
las regiones insuficientemente desarrolladés, revela que a pesar de la
escasez mundial de papel de periddico y de la escasez de nmoneda "fuerte",
este crecimiento fué de 118 por ciento en el Cercano Oriente y Oriente Medio,
de 100 por ciento en Asia meridional central y en América Latina (excluyendo
éArgentina), y de 80 por ciento en la u. R S.S. Estas cifras Comparan con
un aumenbo de 67 por ciento en el consuzo global de los Estados Unidos y
del Canada.

Papel de imprenta (con excepcidn del papel de periddico) r mavel de escribir
S6lo existen estadisticas incompletas sobre el consumo mundial de las

/otras clases
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otras clases de papel de imprenta y de papel de escribir. Sin embargo,
se puede estimar que de 1947 a 1951 el consumo aproximado de estas mercan-

. . - . 1
cias, fuera de las reptblicas pornulares, seria como sigue: Y

Aflos. Miles de toneladas
- 1947 6,000.000
1948 6.200.00C
1949 6,200,000
1950 ' 7.000.000
1951 7.800.C00

Segin las cifras precedentes, de 1947 a 1951 el aumento anual en el
consumo mndial de las otrés clases de papel de imprenta y de papel de
_ escribir {excluyendo las repﬁblicas popuiares) fué de aproximadamente
450.000 toneladas., Sin‘embargo, éomo el aumento en el consumo parece haber
~sido mucho mayor en 1950 ¥ 1951 que de 1947 a 1949, y como el nimero de
afios para los cuales se dispone de datos es muy corto, parece dificil
formular conclusiones definitivas a este respecto.
_ S6lo se dispone de cifras sobre el consumo latinoamericgno de otras
clases de papel de imprenta v de papel de escribir para los afios de 1947 a
1951 y de ellas se exciuyen, por falta de datos, las correspondientes al
consumoien Barbada; Beiice (Honduras Britinica), Bermudas, Cuba, Guadalupe,
Guayana Britédnica, Honduras, Indias Occidentales Neeriandesas, Islas Bahama,

Islas Windward, Jamaica y Uruguay. Las cifras incompletas se consignan a

continuacidn:
ARos Miles de toneladas
1947 202,000
1948 182.000
1949 187.000
1950 ' 216,000
1951 234,000

Las cifras precedentes permiten suponer que América Latina consume
entre 3 y 4 por ciento del papel de imprenta (con excepcién del papel de
periédico) y del papel de escribir que se emplea en el mundo (excluyendo

las repdblicas populares).

;/ En €l presente estudio se emplea la expresién "repiiblicas populares"
para designar a los paises siguientes: Albania, Bulgaria, Checoeslova-
quia, China Continental, Corea del Norte, Hungria, Polonia, Repidblica
Democritica Alemana, Reptiblica Popular de Mongolia, Rumania, U.R.S.S5. ¥y
Yugoeslavia.

/ASPECTOS ECONCMICOS
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ASDECTOS ECONOMICOS DE LA FABRICACION DE PAPEL Y CELULOSA A BASE DE -
- MADERAS TROPICALES Y SUBlhOPICALES oo

Influencia del tamafio de la fdbrica y de la integracidn sobre
la inversidn v el costo de.elaboracidn ds papel y celulosa

por AB Karlstads lMekaniska Werkstad

Este trabajo consta de 15 cuadros especialmente preparados en los que
se ofrece informacién sobre el costa correspondiente a Iibricas no inte-
gradas e integradas de celulosa Kraft al sulfato. Se establecen compara-
‘ciones entre fibricas de capacidad ciaria de 50, 100, 200 y 300 toneladds
métricas, y en lo que respecta a pasta blanqueada y no blanquead?.‘ Para
los diferentes tipos de fibrica se presentan cilculos sobré 1as inversiones
de capital necesarias, el costo de la meno de obra, losrgastOSfde adminis—
tracién y el tamafio de los edificios. | | | ' |

'En el trabajo mencionado se llega a la conclu51on general de que, dadas
las condiciones existentes en Suecia, no conviene establecer fabrlcas de
celulosa o papel con una capacidad diaria de 50 toneladas o menos, y qpe
 para que la empresa sea lucrativa, la CapaCldad minlma de la fabrlca debe

ser de 100 toneladas diarias.

/Estudio de
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Estudio de las condiciones locales para la ins%elacidn de industrias
de celulosa y papel en las regiones tropicales

per Centre de Recherches et d'Etudes powr
1'Industrie de la Ceilulose et du Papier

Las materias primas tropicales para la industria papelera son abundan-
tes y baratas, pero hay que hacer un examen preliminar minucioso antes de
formular planes definitivos para instalar una fibrica integrada de papel
¥ celulosa. '

Este examen preliminar abarca cuatro etapas, a saber: 1) un breve
estudio del pais en su totalidad y de las posibilidades generales que
ofrece para la explotacidn de la celulosa y el papel; este estudio permi-
tird seleccionar cliertas regiones en las que al parecer se justifica el
establecimiento de una nueva empresa; 2) un estudio mis a fondo de las
regiones escogidas y un andlisis del procedimiento que convendria adoptar.
Tal estudio revelari los probables lugares de instalacién; 3) un estudio
detallado de las condiciones locales, incluyéndd todos los aspectos de la
explotacidén proyectada; y 4) una evaluacidén de las condiciones de produc-
cidn, necesidades financieras y costos de produccidn.

En el mencionado trabajo se analizan los tipos de informacidén que
han de obtenerse en cada etapa y los métodos por los cuales pueden conse-
guirse., Finalmente, se sefiala la necesidad de apro%echar al midximo las

fuentes de informacidn existentes,

/Inventarios forestales
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Inventarios forestales en las regiones tropicales

- por Dammis Heinsdijk

La conveniencia de explotar mis intensivamente los bosques en las
zonas templadas, ha hecho sentir la necesidad de evaluar mejor los recur-
. sos forestales, A fin de obtener la mayor exactitud posible, se han
perfeccionado los antiguos métbdos empleados en la preparacién de inven-
tarios. En el caso de las reglonee forestales tropicales nuede ser
aceptable un amplio margen de error, pero dados los riesgos que entrafia
la explotacidn inicial, se impone la necesidad de hacer evalua01ones
cuidadosas, \

- En los bosques tropiéales‘el Unico recurso técnico es la aéreofotogra-
metria combinada con el muestreo de superficie. Este dltimo método es
diffcil y oneroso, pero el vblumen ¥, por consiguiente, el costo del
trabajo préactico necesario rara 1ograf el grado de exactitud requerido,
~ puede reduclrse en forma con31derab1e mediante estudlos aéreofotogramétri-
cos adecuados y la interoreta01én co“recta de fotografias aéreas. Es
. exvremadamente importante que la persona que ha de interpretar las foto-
rafifas tenga experiencia y competenc1a, ya que la_interpretacion prolija,
basada en datos obtenidos de un amplio muestréo;,permite obtener una gran
varledaa de datos. , | o

La aereofotogrametrla no es de gran ayuda para el empresarlo que se
interesa en explotar un llmltado numero de especies vallosas. En lo que
respecta a la explotacidn de celulosa, mientras mayor sea la variedad de
fibras (y especies) aceptables para la extraccidn de celulosa, mejor serd
la informacidn obtenida, tanto en volumen como en exactitud, para una
inversidn determinada,

En el trabajo mencionado se presentan algunos resultados preliminares
del trabajo de campo hecho en la regidn del Amazonas., Hasta ahora la
experiencia adquirida en la preparacidén de inventarios forestaleé tropica-
les en esta regidn, tiende a confirmar la obtenida antes por el autor en

Surinam,

/Anteproyecto de
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Anteproyecto de fibrica de celulosa v de sus servicios auxiliares

en las regiones tropicales

& por Centre de Recherches et d'Etudes pour
1tIndustrie de la Cellulose et du Papier

En este trabajo se exponen los principios generales que hay que tener
en cuenta al formular planes para el establecimiento de una fébrica de
celulosa en las regiones tropicales y se examina el asunto en sus diversas
etapas, desde la nreparacidén del anteproyecto de fdbrica y la especifica-
cidn del equipo y de los edificios hasta el establecimiento de un plan de
trabajo en sus diferentes fasés° Ademds, se sefialan las dificultades que
pueden presentarse en cada etapa como consecuencia de condiciones ambienta-
les especiales (clima, baja prdductividad de la mano de obra, sistema de
comunicaciones, etc.)

Aungue el método para establecer una fibrica en regiones tropicales no
difiere fundamentalmente del que se emplea en otros lugares, la planifica-
cidén en este caso debe ser mis minuciosa y mis flexible. En general, la
preparacidn de dichos planes tomard tiemﬁo ¥ en el programa de trabajo hay
que prever que debido a la falta de expertos localés ¥ a la distancia a que
se encontrardn los abastecedores de equipo, pueden producirse algunos
contratiempos de relativa importancia (que podrian solucionarse facilmente
en un pais desarrollado) y provocar retrasos considerables y el aumento de

los gastes.

/Extraccién y
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Extraccién y transporte de maderas en las regiones tropicales

- por Pierre Allouard

En eéte trabajo se analizan las condiciones que presentan los bosques
tropicales y subtropicales en 1o que respecta a la extraccién y alltrans-
porte de madera para celulosa y se examina el efecto de tales condiciones
sobre la inversidn necesaria para su explotacién y sobre el costo de la
madera entregada a la fébrica. - | -

A manera de ejemplo se seleccilonaron determinados lugares de Yﬁcatén

(México), Amapi (Brasil), Misiones (Argentina) y el Valle déllﬁio Magdalena
(Colombia), en los cuales el autor efectud algunos estudios yvr331126
visitas de inspeccidn. a |
| Finalmente, se comparan los costos correspondientes a ids.cuétro'lugares
mencionados y se explica la situacidn, N

/Disponibilidad econdmica
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Disponibilidad econdmica de materia¥grimaApara;pgp§1 v celulosa
en bosgques higrofiticbs

por Orlanco A. D'Adamo

El trabajo se refiere a la necesidad de planear en la forma mis comple-

ta posible todo cuanto atafie al aBastecimiento de materia prima de bosques
igrofiticos con destino a las plantas jndustriales de papel ¥ celulosa,

Debe evitarse el peligro de la descapitalizacidn forestal. En el caso de

los bosques hidrofiticos tropicales y subtropicales, la posibilidad de un

aprovechamiento irracional se traduce tarde o temprano en graves alteracio-

nes econdmicas y sociales, como consecuencla de la limitacidén inevitable

de la wvida industrial.

Debe reconocerse la necesidad de que la planificacién fabril tenga por
fundamento esencial la ordenacién de las masas, sea mediante reposicién o
por regeneracidén natural, Las conclusiones derivadas de estudios de econo-
mia forestal llevados a cabo en bosques entremezclados de la provincia de
Misiones (Argentina), ponen de manifiesto la posibilidad econémica de
encarar el abastecimiento a las plantas industriales,mediante la aplicacién
de métodos silvicolas especificos.

Como consideracién de interés se destaca la que se relaciona con la
explotacidén econdmica de los bosques tropicales, mediante el doble objetivo
representado por a) el abastecimiento de materia prima para la industria
papelera ywcelulésica; -y b) la produccién de materia prima para otras
industrias. Esta doble posibilidad surge de la propia constitucién de las
‘masas, entre las que hay especies de reconocido valor industrial y comercial
para diversos usos junto con otras que no lo tienen o 1lo poseen en muy
escasa medida, La utilizacién delestas dltimas en la industria de papel ¥
celulosa proporcionaria todas las condiciones para la conservacién y mejora-

miento de 1a riqueza forestal de América Latina.

/Madera para
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Madera para papel obtenida del "cético" (Cecropia Sp.) peruano

por el Banco de Fomento Agropecuario del Perd

Este trabajo se inicia con una estimacidén de la riqueza forestal de la
hoya amazdnica y una descripcidén minuciosa de las caracteristicas botdni-
cas y silvicolas del Cecropia, drbol de crecimiento rédpido, vida corta,
tallos huecos, de parénquima muy abundante, que redne condiciones idéneas
para proporcionar materia prima destinada a la fabricacidn de pasta y papel.

EX Banco de Fomento Agropecuario del Per@l inicié en 1939 los estudios
para determinar las posibilidades técnicas y econdmicas de esta materia
prima, Las pruebas realizadas por la "Cellulose Develdpment Corporation"
(Inglaterra), por una fibrica de celulosa de Turfn (Italia) y por la Socie-
dad Francesa Batineyret, permitieron producir varias toneladas de papel de
diario, con el cual se hicieron tirajes normales en Italia, Francia y el
Pert. '

Simultdneamente, el Servicio Aéreo-Fotogrdfico-Nacicnal del Perd realizé
un censo aproximado que demostrd la existencia de grandes ceticales en la
zona de Pucallpa, sir duda la mds indicada para instalar una fébrica de
papel ¥ celulosa,

‘Los estudios silvicolas efectuados en el terreno han determinado las
caracteristicas, tanto del desarrollo natural, como del posible cultivo del
cético.

De acuerdo con los trabajos realizados en Italia e Inglaterra y con el
proyecto de la firma Batineyret, el papel producido totalmente a base de
cético puede competir, puesto en Lima, con los similares importados, insta-
lidndose en la zona de Pucallpa una fibrica con capacidad para 18,000 tone~
ladas anuales, E1 Perd importa actualmente unas 12.000 toneladas anuales‘
de papel de diario, por un valor superior a tres millones de délares,

Una misién de la FAO informa que el proyecto es perfectamente factible,
tanto desde el punto de vista técnico como del econdmico.

/Fabricacién experimental
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Fabricacién experimental de pasta con especies

latifoliadas latinoamericanas

por G.H. Chidester:y E.R.: Schafer -

En este 1nforme se descrlbén Sucintamente’ diversos: experimentos sobre-

fabricacién de celulosa realizados en el Forest Products Laboratory de

Estados Unidos, y en los que se utilizaron, por separado, 39 especies y
10 mezclas"de eépecies. En estas diversas mezclas se utilizaron algunas
de estas especles y otras 70 mas, en total 109 maderas fueron ensayadas
separadamente o en mezclas o utilizando ambos. ‘procediiaientos... En las

mezclas 1nterven1an de 2 a 32 tipos de maderd.

la tépniéé de la fabricacién de-celulosa a base de mezclas

de maderas tropicales

pof;Régie Industrielle de la Cellulose Coloniale
» ) : S ‘ flh"

Este trabajo tiene por objeto demosirar que el Unico procedimiento
racional para explotar las selvas tropicales en la‘industria de papel y
celulosa consiste en la coccidn de ias mezclas de las diversas especies.

Se estudlan en é1 las ventagas de erectvar dicha ¢occidn ‘con las maderas
ya mezcladas, segun aconsegan las experiencias realizadas en la fébrica de
Bimbresso, en la Costa de larfil. 'Se iridican los-'resultados obtenidos con
las mezclas alternadas de doce especies. "

} La segunda parte del estudio esti dedicada a la manera de realizar las
- mezclas cltadas, para pasar de la etapd ‘de lazboratorio a la industrial.
Ademés, se establecen dos clasificaciones de las especies tropicales, de
acuerdo con sus caracteristicas papeleras y con su facilidad de coecidn.

En cuanto a las variaciones en la composicidén de las mezclas, se anali-
zan los resultados de dos series de estudios: la primera dedicada a
investigar acerca de los limites admisibles de éllas, y la segunda a las
influencias de una variacidén exagerada.

Se propone después de la primera explotacidn, encaminar la reforestacidn
hacia la creacién de un bosque de "heterogeneidad dirigida". Se establece
que la constitucidn de la mezcla puede acusar importantes diferencias
botdnicas sin perjudicar a la uniformidad de los resultados, y se sugiere
dar preferenc1a a los procedimientos al sulfate y a la sosa-azufre, con

llgeras modiflca01ones seglin la conposicidén de las mezclas.
Resutados preliminares
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Resultados greliminares de la investigacién de las caracteristicas
ggg eleras de especies trqpicales y subtroplcales brasxleﬁas

por L. Rys, A. Boenisch We Overbeck y He Schwarz

~ Se anallzaron cerca de veinte especles de maderas tr091ca3es de la
regién del Amazonas vy treinta de maderas subtropicales del Estado de Parand
en cuanto a sus prOpledades fisicas, comp031c*6n quimica de la madera y
largo de sus fibras, y se presentan microfotograflas de las fibras de estas
maderas después de su coccidn mediante el procedlmiento al sulfato.

Se. cocld una mezcla de estas maderas en un digestor de 1aboratorio,
empleando el procedimiento normal al sulfato ¥ se hicieron pruebas con las
pastas resultantes antes y despues de la operac16n de blanqueo, determindn~
dose las propiedades mecdnicas después de su refinacién en un refinador
(pila) Valley de laboratorio.

Se comprobé que una mezcla de maderas cuya den31dad fluctue entre 0,25
¥y 1,1 se puede cocer con muy buenos resnltados mediante el provedlmiento al
sulfato Yy que la pasta resultante se puede b*anquear s‘n diflcultad hasta
obtener un color conveniente, medlanua el procedimiento de blanqueo en
tres etapas que normalmente se emplea. '

La resistencia mecénica de estas pastas blanqueadas o s1n blanquear se
presta para la fabricacién de papel. ‘ o

De estos resultados se desprende que para la fabr:cacidn de papel se
podrian utilizar maderas tropicales o subtropicales 31m1¢ares, sin recurrir

a una selecclén espe01al.

/La fabricacién
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La fabrlcacién de celuloqa a base de cétlco peruano

por Batznegret

En 1951-52, a solicitﬁd de la Corporacidén de las Amazonas (cue mas Lar-
de pasé a ser el Departamento de la Selva de Fomento Agropecuarlo del Perid),
la sociedad francesa de Batlneyret estudlé la posibilidad de fabricar papel
de diario con cétido peruano. Con este objeto, la Corporacidén de las
Amazonas envid a Francia 50 tonelades de troncos de cético.

Parte de esta madera fué sometica a trstamiento industrial en una fibri-
ca de pasta mecdnica ubicaca en los Alpes franceses, Se obtuvo una pasta
mecinica de buenas propiedades fisices,

Con la pasta mecdnica de cético, mezclada con 25 a 30 por ciento de
pasta quimica de abeto, se obtuvo un tipo de papel comparable, desde todo
punto de vista, con el papel de diario. Con este pepel s imprimié, con
muy buenos resultados, la edicicn de febrero de 1952 de un diario francés,

Pasta quimica de cético y papel fabricado con 100 por cicuto de este material

En seguida se hicieron ensayos semiindustriales de laboratorio utilizan~
do el procedimiento al sulfato, a fin d= saber si la pasta quimica de cético
podia usarse para la fabricacidén de papel de diario en vez de la pasta
quimica de resina. En tal forma, se obtuvo pasta blanqueada y no blanquea-
da de caracteristicas muy semejantes a las de la pasta obteuida de especies
resinosas europeas y sélo ligeramente inferiores a las ce la pasta de abeto,

Con una mezcla de pastas quimica y mecdnica de cético (35 por ciento
quimica), se fabricé papel de diario en esccla semiindustrial, papel cuyas
caracteristicas eran totalmente semejantes a las del papel de diario dispo-
nible en el mercado mundial.

Una misién a cargp de Batineyret visité el Perd para estudiar la situa-
cidn relativa al establecimiento de una fdbrica en ese pais, y estudid
cuestiones de organizacidn, produccidn y precios de costo,

La misién estudid la disponibilidad y'el costo:de todas lay materias
primas disponibles; 1la organizacidén de los servicios de transporte; las
fuentes de energia; los posibles lugaées de emplazamiento de la fédbrica;

/el costo
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el costo de la mano de obra; las inversionmes y el capital circulante
necesario, y llegd a la conclusidn de que la instalacidn de una fibrica de
papel de diario que utilizara cético como materia prima, seria una empresa

factible y lucrativa desde el punto de vista técnico.

Aspectos econdmicos de la produccidn de papel de diardio .

por P.R. Sandwell

En los principales patses exportadores, la capacidad minima ecandmica,
de uwna fébrica de prpel de dierio ha auncntado durcnte les dltimos quince
anos de 300 a 500 toneladas diarias. Este estudio tiene por objeto exa-
minar las causas qie originaron el cambio y ver en qué medida son aplica- -
bles a la América Latina. La informacién que contiene este trabajo da a
conocer 1los métodos que corrientementc se emplean en América del Norte
para la fabricacidn de papel de diario y establece un critcerio para
evaluar los desarrollos industriales papeleros propuestos para la América
Latina, ‘

En la primera parte se hace una apreciacién sobre la relacidn qﬁe
existe entre el tameno de una fdbrica, la inversidn 'y los ca rgos fijos a
la produccidn, las condiciones que prevalecen en América del Norte y
Europa. También se muestran las relaciones similares entre el tamano de
una fdbrica y el costo de fabricacién y las utilidades. De las cifras ,
ast obtenidas se desprende que en América del Norte y en Europa las fdbri-
cas de papel de diario deben ser de un tamano felativamente grande pare
trabajar en forma econdémica. La primera parte concluye enumecrando las
razones que norman a esta condicidn. '

La scgunda parte se refiere a las condiciones latinoamericanas.
Tomando como base una fdbrica hipotética que cuente con materias primas
adecuadas para fabricar ' pasta mediante los métodos usuales ¥y que estarfa
degstinada al abastecimicnto de mercados metropolitanos de mayof importan-
cia, sec hace un estudio comparativo entre el tamano v el capital invertido.
El estudio revela que, debido a ciertos factores de compensacién, tanto

~ inversidn en la instalacidn como los cargos fijos, Son casi 1os mismos

’ . /que cn
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que en Améfica del Norte. . Las relaciones qﬁe-ekiéteﬁ éh'ﬁmériéaTHel”Nbrte
entre el tamano de una planta; 1los costos d& fabrlca01dn las utilidades
Mfiercen cn lo (mérice Le tina por.las ¢oniiciones econdmicas gencrales en
cuante a los mercados, los materias rira s, 1o enerzia, cl trgns orte, la
mano Jde ~bra y las fusntes de casital.: '
Basdndose en el empleo de técnicas usadas comunmente y y bajo las condi-
ciones supuestas cn este estudio, es evidente que la fabrlcaclén econdmlca
del papel para diario’ se puede efectuar en Lmérica Latina en fébrlCdS de )
mepq;-tamaﬁo_qye“en,el hemisferio norte. Las fdbricas que “deben ser mny .
peqqeﬁas debilde a condiciones del mercado o de las materias prlmas, neqesl—
tan, para ser econdmicas, integrarse con otras industrias, o biénkaprove;i
char alguna circunstancia ventajosa especial que exista en el lugar de su
emplazamiento. Por otra parte, la manifiesta diferencia entre las condi~
ciones latinoamericanas y las que prevalec.n en América del Norte Justlfican
la modlflcacidn de las técnicas usuales. Las menores exigencias en la
calidad del papel y el desarrollo de nuevos procedimientos adecuados a las ¢;
materlas primas propias de América Latina, sugieren la ﬂ031b111dad de dise=
Nar nuevos tipos de fébricas, equipos que sec adapten’ mcgor a las capa01dades
pequenas y un equilibrio entre el calor v la energfas La comblnac16n de _
todo esto bien juede. superar las deficiencias de la estructura de los costos
inherentes a las técnicas que hasta ahora se ‘ham empleado en la fabrlca016n _

del papel de diarioe.

/Experiencia industrial
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El procedimiento de la soda cdustica fria aplicado a las . -
" maderas tropicales, destacando especialmente la posibiliidad de

producir papel de diario

por G.H. Chidester y K.J. Brown

El procedimiento de fabricacidén de celulosa mediante la soda cidustica
fria, que da un alto rendimiento, se aplicd a dos mezclas de especies
latifoliadas latinoamericanas, Se trataron, en distintas comdiciones,
mezclas de partes iguales de ocho clases de madera de los bosques de Yuca-
tdn y cuatro eépecies.de eucalipto brasilefio. Se tomaron ciertas cantida-
des de pasta a la soda cdustica fria, preparada en condiciones 6ptimas con
objeto de semiblanquearla y utilizarla en ensayos de fabricacidn de papel
de diario.

~ Los resultados mds importantes fueron los siguientes:
1) E1 papel de diario fabricado exclusivamene con pasta a la soda causti-
ca fria, semiblanqueada, resultd muy adecuzdo en cuanto a resistencia y
blancura se refiere, pero es mis tra:.sparente gue el rawel de diario de tipo
comin y muy poroso. La opacidad mej~rdé lo mismo agregando 4O por ciento de
pasta mecdnica o 15 por ciento de arcilla a la mezcla que contenia pasta a
la soda cdustica fria preparada con madera de Yucztdn, Con la adicidn de
esas sustancias disminuyeron taumbién las propiedades de resistencia del
papel, pero no en un grado inferior al del papel de diario corxin.
2) Se obtuvo pasta satisfactoria a la soda cdustice Iz con rendi.dentos
del 84 al 91 por ciento. Dicha pasta tenis gran volumen y era ligeramente
mis oscura y mehos resistente que la de madera de 4lamo terbldén (FPopulus
tremuloides) y de Populus deltoides, obtenida mediante ese mismo procedi-

miento.

3) La pasta a la soda cdustica fria fué bianqueaca hasta darle un grado de
blancura del 56 al 69 por ciento, mediante la aplicacidén de hipoclorito de
calcio, con 10 a 15 por ciento de cloro activo basado en la pasta seca, La
pasta asi obtenida tenfa buen aspectc ¥y se hLallaba satisfactoriamente libre
de astillas.

. /bspectos econdmicos
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Aspectos_ezondmicos de la integracidn de 1ls industrias de

papsl v celulosa con obras incusbtrias forestales
prac PR

jrary J-A, Hall

En este trabajo el autor se refiere a la importancia que tiene desde
el punto de vista de su rendimiento la explotacidn racional de los bosques,
y sefiala la conveniencia de que las industrias de productos forestales se
integren para alcanzar un alto grado de aprovechaniento,

Destaca que los peises menos industrializados deberian aprovechar la
experiencia de aqﬁellus en que este proceso se encuentra mis avanzado y se
refiere al caso especial cde los Estados Unidos, que en el sigio pasado,
para hacer frente a la excepcional demanda de madera que trajo consigo el
desarrollo industrial, explotd los recursos forestales casi hasta agotarlos.
Afortunadamente, fué haciéndose evidente en forma gradual el cardcter limi-
tado de los bosques y la necesidad de explotarlos en forma integrada si se
deseaba obtener la madera necesaria para mantener el ritmo del nivel de
yida,

Recomienda, por tanto, que en los planes de explotacidn de los recursos
forestales latinoamericanos se prevean las operaciones integradas, pridctica
muy difundida actualmente en el hemisferio rorte.

Sefilala una caracteristica importante de las explotaciones forestales,
cual es el efecto de los métodos empleados en su aprovechamiento sobre el
rendimiento y calidad~de los productos sucesivos,

Sugiere un plan ideal de integracidn de estas industirias mediante el
cual los residuos de una etapa del proceso se recogerian y utilizarian en
una etapa inferior y en la cual intervendrian las industrias basadas en la
conversidén mecdnica como los aserraderos,y las industrias quimicas, como
las de papel y celulosa. Estas dltimas actdan como recolectoras de resi-
duos, convirtiendo grandes cantidades de material de desperdicio en produc—
tos aprovechables. ' ,

Se refiere en seguida al tamafio minimo econdmico de cada componente de
la operacién integrada, a la magnitud del mercado potencial de cada produc-—
to, el inventaric forestal que es necesario realizer como requisito previo
para el establecimiento de una industria integrada asi como los estudios

del mercsdo.
/Da a
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Da a conoder élgun6s:fabtores que intervienen en el grado y la forma
de integracidén que mis convienen a una situscidn dada - tamafio v natura-
leza de la propiedad forestal, antecedentes de su explotacidén y desarrollo,
naturaleza del establecimiento industrial - y otros diversos factores de
tipo econémico tales como la densidad de la pehiacida, el tamafio del
mercade potencial, uolcacldn de la industria con respecto a los mercados,
medios de transporte,.iﬁentes'de energia, etc,

Hace hincapié en el héchb de que las operaciones integradas-exigen
un abastecimiento continua&o dé materia prima y que como en-muchos casos,
éste depende del desarrollo industrial y cultural de una regién, la inte-
gra01on ‘deberd ser paralela a dichos adelautos, pues si va con demasiada
Lrapldez puede tropezar con la escasez de meteria prlma o con la carencia
" de mercados para sus pfdductosa K
| ‘Enumera brevemente’todos los productos que se derivan de la madera ¥y
sefiala algunas con81deraciones importantes respecto a su utilizacidén como
N fuente productora de nldratos de carbono, que a su vez podrian aprovecharse

:para alimentar a la poblaclén del mundo,
4 Por dltimo, declara que el planeamiento industrial para utilizar de
~ manera integrada un bosque en un pafs insuficientemente desarrollado,
”.'réquiere visién del futuro, estudio'y anélisis,duidaddéo de“lés relacio~
nes entre los factores e¢on6micos, ¥.que ello redundéfé én el aprovecha~
miento mds completo de la madera para suplir las necesidades humanas,

/La_pmazonis
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Ia Amazonia y la industria del papel

por A. de Miranda Bastos

Por su enorme extensién - cerca de 7 millones de kildmetros cuadrados,
de los que unos tres y medio corresponden a la parte brasilefla - y por su
clima variado, hay en la Amazonia un gran nimero de especies vegetales,
que han venido investigdndose desde hace muchos afios, aunque sélo en época
muy reciente se ha empezado un estudio sistemdtico sobre la densidad de
algunas 4dreas y su valor econdmico en cuanto a extensién, medios de trans-
porte, composicidén y frecuencia de las especies, Lé Amazonia esté llamada
a convertirse en uno de lcs centros mundjales productores de celulosa y
papel. Sin embargo, muchos de los proyectos e iniciativas llevados a cabo
en los \ltimos cincuenta afios con el fin de industrializar los recursos
econdmicos locales, han fracasado debido, entre otras causas, a la escasez
de capitales y de mano de obra, a las malas condiciones de salubridad y de
transporte y a la produccidén agricola insuficiente para abastecer el consumo
local, Tales dificultades estdn en vias de superarse. A fines de 1951, la
Organizacidén de las Naciones Unidas para la Agricultura y la Alimentacidn
destacd una misidn que ectd haciendo estudios en el terreno, los cuales
serdn de especial interés por la informacidn y las recomendaciones que
aporte. Por otra parte, la Superintendencia do Plano de Valorizacao Fcono-
nomica da Amzzonia (SPVEA), creada en 1953 para incrementar el desarrollo

de la produccidn agropecuaria, industrial y minera de la regidn, esta

realizando obras de desarrollo, de cardcter positivo, para lo cual cuenta
con recursos econdmicos impcrtantes y cada vez mayores, La creacién del
Territorio Federal de Amapi en el afio 1943, el que, ademis de 10s recursos
fibrosos cuenta con ricos yacimientos de manganeso y con un considerable
potencial hidroeléctrico, ha contribuido también a daf impulso a la Amazonia
brasilefia, En dicho territorio de Amapid se han hecho estudios de las
especies madereras con miras a su explotacién. Los técnicos de la FAO y
la CEFAL han concentrado sus investigaciones en la zona mréxima a la caida
de agua de Paredddo, en el rio Araguari, donde se proyecta una central
hidroeléctrica de 25 mil kilowatt de capacidad inicial y con posibilidad
de ampliacién hasta los 10C.000 kilowatt. [Esta zona tiene todas las

/condiciones para
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condiciones para convertlrse en un cent“o papelero de importancia. En
ella predominan las espe01es de coloracidn clara y de baja densidad, Ila
‘misién estima que, de modo econdmico, podrfa explotarse un minimo de 250
metros clibicos por bect&rea. Por otra parte, en reconocimientos efectua-
dos en las 1nmed1301ones del rio Vila-Nova se comprobd que, considerando
-86lo los arboles de mis de 30 centimetros de dlametro, podian cubicarse
por hectdrea mis de 240 metros ctbicos dtiles de madera, la cual es, en
carbio, de color obscuro y de alto péso especifico, Esto prueba que es
enorme la variedad'de especies que se encuentran en la regién y que, con
respecto ala 1ndu5ur1a de papel lo importante es saber eleg*r la zona -

que satisfaga las exigencias técnicas y econémlcas.

/Posibilidadés de’
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Posibilidades de producir celulosa y papel con maderas
' del Alto Parand (Paraguay)

por E.,B. Hamill

El denso bosque subtropical del Alto Parand, en Psraguay, reine exce-
lentes condiciones para el establecimiento de una industria de pasta y
papel: tierra fértil y buen clima, donde pueden desarrollarse grandes
plantaciones de coniferas; un sistema fluvial apto para el transporte;
abundancia de agua para la elaboracidén de pastas, y recursos hidroeléctri-
cos para el suministro de energia. A solicitud del gobierno del Paréguay,
el Servicio Técnico Interamericano de Cooperacién Agricola realizé un
estudio en el que se formula la conclusidén de que la instalacidn en esa
zona de la industria de celulosa y papel seria la clave para la utiliza-
cidén integral de los bosques y para la colonizacién de la regidn, y que
los problemas que se presentan son mis bien de naturaleza econdmica que
técnica.

La regién forestal del Altc Parand tiene unos 350 kildmetros de largo
y de 50 a 75 kildmetrcs de ancho. La zona con me jores condiciones de
explotacidn tiene unos 100 kilémetros a lo largo del rio Parand y unos 30
kilémetros de ancho; estd cruzada por rios navegables y en ella se
encuentran las tres fuentes potenciales de energia hidrceléctrica mds
importantes., En promedio ha& unas 30 especies de 4rboles por hectirea y
predominan las leguminosas con mids de 27 especies identificadas., Tanbién
hay variedades de bambd, que pcdrian aportar a la fabricacidén de papel el
10 por ciento de la materia prima fibrosa disponible en el Alto Parand.
Teniendo en cuenta todas.las especies, se estima que esta regidn puede
suministrar unos 100 metros cébicos de madera dtil por hectirea.

Las especies de la regidén forestal del Alto Parani, mezcladas en la
proporcidn en que se encuentran en los bosques, pueden servir para fabricar
pastas homogéneas, a pesar de su heterogeneidad. No se precisan métodos
especiales en la elaboracién. E1 consumo de productos quimicos en la
lejiacidén y en el blanqueo es bajo. La pasta no es adecuada para la fabri-
cacién de papeles de envolver de alta resistencia, porque en este respecto

sus caracteristicas son medianas, pero si se mezcla con un 40 a 60 por
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ciento de pasta de coniferas o de ciertas especies troplcales, es posible
producir papeles de envolver de prlmera calidad. la pasta es fdcil de
blanquear y puede usarse rara fab*lcar diversos tipos de papeles de es-
cribir. Mezclada con un 20 a 40 por ciento de pasta de coniferas sirve
para papeles finos de impresién. la pasta cruda puede emplearse mezclada
con pasta mecénice u otros materiales de baja calidad para obtener papeles
ordinarlos de escribir e 1murenta. Peno no parece.que pueda util;zarse

la pasta sola para la fabricacidn de papel de diario dadas.sus¥céraqteris-
B ticas mediocres de resistencia. 'En'cuén to a las condiciones de 1as> 

)_ espec1es del Alto Parani para fabrlcar celulosa purificada rara usos
quimlcos, las pruebas. real¢zadas no permiten sacar conclus;ones deflnlti—

vas, pero no descartan esa posibilidad.
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ASPECTOS DE LA FABRICACION DE PAPEL Y CELULOSA A BASE DE
OTROS RECURSOS FORESTALES EN AMERICA LATINA

La exparlencia mexacana en plantaciones de coniferas
para;papel vy celulosa

por Hans Lenz

En México los fabricantes de papel iniciaroﬂ la explotacién de plan-
taciones con fines industriales para aumentar en forma permanente sus
recursos de materias primas, En el tfabajo mencionado se exponen los
resultadpsvlogrados en la plantacién de "La Vehﬁ&", de propiedad privada.
Esta plantacién, situada a 24 kilémetros de la capital y a una altura
media de 2,700 metros, ha proporclonado maaera para la industria de papel
desde 1920,

Se ha ensayado el cultivo de varias especies ex6ticas, entre otras las
"siguientes: Pinus radiata, P. Caribaea, P. nigra, P. alepensis, P, re-
sinosa, P, ponderosa. Ademis, se han hecho ensayos con pinb "Douglas"
(Pseudotsuga taxifbiia) y Abies concolor, Pero se ha comprobado que las
especies indigenas dan mejores resultados y en especial las sigulentes:
Pinus patula, P. montezumae y Abies rel;giosa (oyamel). Esta dltima
requiere: atencién especial para protegerla durante el periodo de crecimien-

to.

La experiencia obtenida,én,"Lé Venta" ha sido corroborada por la de
otros trabajos similéres llevados a cabo en Zacayucén, En este lugar se
plantaron los nrimeros:érboles en 1936; las dnicas especies usadas fueron
los pinos (Pinus Egtula Y B montezumae), ya que el oyamel no medra en la
regidn debido a la altura,

/Madera para
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‘ﬁéder§_par§_papel obtenida de plantaciones de eucalipto

por Armando Navarro Sampaio

En este trabajo el autor se ocupa del cultivo del eucalipto en el
Estado de Sao Paulo, Brasil, iniciado por la Compafifa Ferroviaria Paulista
en 1903 bajo la direccidén del agrénomo Edmundo Navarro de Andrade.

. Después de una breve resefia histérica sobre la extensidn del eucalipto
en América Latina se hacen algunas observaciones relativas al comportamien-
to de las distintas especies en los diferentes tipos de suelos y climas,
teniendo en cuenta el destino ulterior de la madera.

Se describen en detalle los métodos de plantacién y tratamiento del
suelo, el control de las enfermedades y plagas y el problema que constitu-
yen los incendios.,

También se presenta un plan detallado para la seleccién y los estudios

- genéticos de las principales especies econdmicas plantadas.

Se hacen estimaciones por unidad ffsica y en moneda brasilefia por
hectdrea sobre el costo de las operaciones de plantacién y cultivo hasta
la explotacidn de ia madera,

. Se describen los métodos mis adecuados para la explotacidn de las
maderas destinadas a usos diversos y se presert an datos éstadisticos sobre
la produccién de lefia por hectdrea y el desarrollo, en didmetro y altura,
de las distintas especies que se cultivan en el Estado de Sao Paulo.

Como resultado de cincuenta afios de investigacién se indican las

- informaciones proporcionadas durante el trabajo acerca de los diversos
usos de la madera de eucalipto como lefia, carbdn vegetal, postes, estacas,
cierros y durmientes, y en las oonstruccionés civiles, en los.trabajos de
carpinterfa, para la elaboracién de celulosa, de aceites esenciales y de
tanino.

También se dan a conocer los resultados de las investigaciones reali-
zadas por el autor en Australia, durante un viaje que hizo a ese pais en
-septiembre y octubre de 1952, formando parte de una misién de la FAO
encargada de estudiar el empleo del eucalipto para la fabricacidén de papel
¥ celulosa. En esa oportunidad visitdé tres grandes fébricas de papel que
utilizan como materia prima celulosa de eucalipto en la siguiente propor-

~ cién:
/Papel de



Papel de diario

Pasta mecdnica:
Papel Kraft

Pasta guimica:

Papel de calidad superior
para libros, revistas y
para escribir
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Celulosa de eucalipto

80 por ciento

Celulosa de fibras largas
20 por cientc

Celulosa de eucalipto

60 por ciento N
Celulosa de fibras'largas

- 40 por ciento

Celulosa de eucalipto

de 90 a 100 por ciento

Finaluente, se hace referencia a los progresos logrados en lé_prqduq—
cién de papel y celﬁlosa de madera de eucalioto en el Estado de Sao Paulo,
en el cual varias compaﬁiasbfabrican papeles de distintas clascs empleando
celulosa de Eucalyptué saligna en diversas groporciones y pasta mecinica

elaborada con el pino de Parani (Lrsucaria angustifolia) o con pasta impor-

tada de fibras largas. En la fabricacidr de papeles para escribir y para

ediciones se emplea 75 por ciento de celiunlosa de eucsligto como término

medio.
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Madera para papel obtenida de plantaciones de coniferas exdSticas

en el Delta del Parand

por Celulosa Argentina S.A.

1) En doce afios de experimentacidén en las tierras bajas e inundables del

Delta del Parand con 9 especies de coniferas, s6lo los Pinus elliottii

(considerados hasta hace dos afios como P, carbiaea) y taeda han demostrado

una buena adaptacidn a este medio ambiente, con un ritmo rdpido de creci-
miento, resistencia a la humedad eddfica y tolerancia al estancamiento de

agua y a los suelos dcidos.

2) Las plantaciones se pueden hacer desde abril hasta'agosto en campos

con 0 sin endicamiento, después del oportuno zanjeo, utilizando pldntulas .
a rafz desnuda o repicadas anteriormente en maceta de barro crudo. Las
plantulas a raiz desnuda, ya en su lugar definitivo, cuestan aproximadamente

0,10 m§n cada una y en maceta de barro 0,40 m§n cada una.

3) Se consideran convenientes las siguientes distancias de plantacién:

2 x 2 metros para el P, elliottii y 2 x 2,5 metros para el P. taede.

L) Como la gran.mayoria de los terrenos del Delta tienen la napa fredtica
poco profunda, las rafices de los pinos se acumulan en los horizontes entre

10 y 50 centimetros de la superficie del suelo.

5) Los crecimientos mis elevados se han observado en suelos de horizonte
arenoso casi superficial o en los que tienen debajo del horizonte organico
una capa de limo suelto, permeable y de poco espesor, que permite el ascen—

s0 capilar del agua contenida en la capa arenosa.

6) Los crecimientos promedios por afio en las plentaciones existentes en
el Delta han sido superiores a 1 metro en altura y superiores a 1,5 centi-

metros en didmetro (tomado éste a 1,30 metros de altura),

7) Un raleo efectuado recientemente en un pequefio monte con pinos de doce
afios permitid estimar el volumen de madera descortezada, a base de la altu-
ra y el didmetro medios, en 255 metros cibicos por hectdrea en los pinos
elliottii y 280 metros clbicos por hectérea en los taeda. ’

8) En las condiciones actuales de cultivo, el incremento medio anual por
hectirea ha sido de 30'3 metros para el pino elliottii y 33'3 metros para’

el taeda, tomando como base el volumen de madera bruta.
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cc16n forestal del cbierno ar enxln para_inc incremcntar la o
s ' fabricscitn de papel y celuloss

por Admlnistraclén Nacional de Bosques, Ministerio de Agricultura
'y Ganaderfa de 1a Nacidn (Argentina)

Desde 1938 se pusc en evidencia la impcrtancia del consumo de papel
en la Repdblica Argentina, el cual fué acrecenténdose paulatinamente afio
tras afio, .

Con el objeto de incrementar la fabricaﬂién de papel y celulosa, el
gobierno argentino ha previsto, como realizaciones del Primero y del Se~ 4
gundo Plan Quinquenal, la instalacién de nuevas fibricas, las facilidades
para el abastecimlento de materia prima, por medio del Decreto 85 k/h9,'y‘m‘
la formacién de bosques artiflciales con especies adecuadas para cumplirl_‘"
dicha finalidad,

Para ello reserv6 en razén de su adecuada aptitud los bosques de. la,
Colonia San Pedro en la provincia de Misiones, donde se desarroila la m‘
Araucaria an ustifolia, especie apta para la elaboracién de pasta quimdca, -
e inicié un decidldo fomento forestal en le zona del Delta del Parané, que .
posee un medio apto y de gran exxension nara ‘efectuar plantaciones de _
salicéceas empleadas en la elaboracion de resta mecénisa. ,

Como es 16gico, ello no significa la ekcwu516n de otras esnecies y .
zonas que puedan contribuir al incremento de la prod“cczon de materia pri-
ma para papeles Yy celulosa. I

Por otra parte, el crédito forestal, garantizado por el Art, 59 de la
Ley 13.273, fawrece la realizacién de plantaciones forestales por inter-
medio de la aceidn privada, que, agregado al asesoramiento técnico perma-
nente, la entrega de semillas, estacas y plantas recesarias a precios de
fomento, permitird a la actividad forestal argentina poner a disposicidn
de la industria del papel la materia prima requerida para su desarrollo,

Ademds, con el objeto de considerar las posibilidades de la utiliza-
cién . de. especies forestales indigenas como materia prima para satisfacer
la demanda de la industria indicada, la Administracidén Nacional de Bosques
ha encarado la realizacidn de las investigaciones tecnolégicas pertinentes.
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En conclusién, el gobierno argentino, decidido a solucionar ‘este grave
problema, ha planificado la accién forestal argentina hacia el propdsito
de suministrar la materia prlma que la industria del papel ¥ celulosa
necesita para satisfacer la demanda nacional.

la experlencla sudafricana en la plantacidén

de especles exéticas

por N.L. King

Este trabajo se refiére en forma breve a los recursos naturales de ...~
maderé'Que existen en Suddfrica y a las medidas que se han adoptado para. .
auméntar las escasas existencias de ese material. A

Se ‘sigue el desarrollo experimentado por la silvicultura desde la - - -
region sudoeste del Cabo hacia el este, a través de Natal, hasta el
Transvaal Yy se sefialan las principales especies que han prosperado.

Senda a conocer la magnitud de las superficies plantadas con especies .
exétiéaé;'su rendimiento actual y el uso para el cual se destinan las
ma&eras,> - ' ' ' N

Finalménte, se analizén las necesidades de madera de la Unidén Sud-
africana, el rendimiento pbtencial de los bosques artificiales.y .naturales
yla posmbilldad de ampllar los primeros de manera de poder cubrir la

demanda interna.
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Elaboracién de celulosa Y gasta mecdnica_de sauce, gauce-~alamo
- v &lamo -

por Celulosa Argentina, S.A.

En este trabaso se hace una.breve ewposmc*dn de las especles sali-'
cineas y se mencionan especlalmente las va“iedades que crecen en el Delta
del Parand., De las maderas de &dlamo y de sauce se obtiene en Argen ina
pasta mecdnica de buena'calidad para la fabricacidn de cartén'de'muy
diversos tipés y de cierﬁas clases de papel. Se relatan en detalle
algunos eyperlmentos “ea_lzados con el fin de me jorar 1a calidad de la
celulosa obtenida.

. Los ensayos efectuados en el Forest Products Labq;gu__z,(Madlson,
.Estados Unidos) reVelan que por su alto contenldo de celulosa y su limi~
tada proporeidn de 11gnina,_1as varledades de 4lamo que se dan en el Delta
pueden usarse para fabricar pasta semimecénicae En varios cuadros se

presentan los resultados de talies emperimentos.

También se hicieron ensayos para determinar la calidad y conocer las
caracteristicas de la pasta mecdnica obtenida mediante el metodo con51sten—
te en afilar a diferentes velocidades la piedra del desfibrador. En el
traba;o mencionado se exponen los resultados de estos ensayos y se formulan

las co"respondlentes cenclusiones.

’
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Fabricacidn de papel y celulosa de eucalipto en Australia

por R.B. Jeffreys

En este trabajo el autor examina la utilizacidn del eucalipto para la
fabricacién de papel ylcélulosa en Australia. Sé refier'e al hecho de que,
a pesar de existir en ese pafs mis de cuatrocientas especies de eucalipto,
sélo veinte de ellas, aproximadamente, se emplean en la industria de papel
¥ celulosa e incluye una lista de dichas especies, Como las restantes
especies no son totalmente inadecuadas para la fabricacidn de rapel, se
analizan las razones en virtud de las cuales sélo se emplean las veinte
especies indicadas. \

* 'Se hacen breves'referéncias al empleo de la pasta blangueada de euca-
lipto a la soda en la fabricacidén de papeles de escribir y de imprenta y |
al uso de la celulosa mecdnica de eucalipto para la manufactura del papel
de diario. Se trata con mayores detalles la elaboracidn de la pesta Kraft
de eucalipto y su empleo‘~ en sus formas cruda y blanqueada - en la fabri-
cacién de papel de enwlver, papel para litografia y cartones forrados.

Se dedica especial atencidn a las dificultades con que se ha tropezado
en la elaboracidén y uso de la pasta Kraft de eucalipto y se mencionan los
métodos empleados para salvar dichas dificultades. En la elaboracién de la
pasta las principales dificultades derivan de la evaporacién y quema de la
lejia negra. Esta lejfa negra posee un alto grado de viscosidad que produ-
ce evaporaciénby hace que las materias s6lidas tiendan a formsr una masa
inerte de color negro en el fondo de los hornos de recuperacién,

Se alude a las variaciones que experimenta la calidad de las pastas,
de acuerdo con las diferentes especies de eucalipto que se empleen en su
elaboracidn, y al efecto que produce el ritmo de crecimiento y la edad
sobre las propiedades que presentan las maceras de las mismas especies
para la elaboracién de pasta. También se estudia la influencia de estos
factores sobre las propiedades de la lejia negra.

En cuanté al funcionamiento de la mdquina papelera, se indica que la
principal dificultad experimentada consiste en que el material se adhiere
a la prensa y se sugiere la solucidn del probleba.

El autor compara los bosques de eucalipto de Australia, que abastecen
las diferentes fébricas de pasta, con las plantacicnes de eucalipto de
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otras'fegidnes del mundo. La mayor parte de la madera para pasta proviene
en Australia de bosques constituidos por &rboles adultos afiosos, casi

todos desarrollados a un ritmo lento. Las plantaciones en el extranjero
soh,'pOr el contrario, jévenes y, en su mayoria, parecen haberse desarrolla-
do r4pidamente, Se insimfa como muy probable que los eucaliptos extranje-
ros proporcionen pastas quimicas de mejor calidad que el término medio de
las maderas australianas para pasta y que la lejfa negra proveniente de

' ellas seguramente ocasionari menos entorpecimiento en los evaporadores y

en los hornos de recuperacidn,
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Aprovechamiento de las hojas de Trithrinax campestris
ggalma, galmera, carandgxl__como materia prima pagelera
; por Walter Ginzel -

La palmera Trithrinax campestris crece en forma espontdnea en diversas

regiones ‘argentinas, como Santa Fe, Cérdoba, San Luis, Santiago del Estero,
‘Tucumdn,- Corrientes 'y la provincia de Entre Rios, en donde ocupa las mayores
extensiones. Segin la regidn, se conoce esta palmera con el nombre vulgar
.de "palma", "palmera" o "caranday". Tiene una altura entre 2y 4 metros,
con el tronco vestido con restos foliares, las hojas flabeladas y divididas
en segmentos., Estas hojas, que tienen también aplicacién en la industria
textil, son las que se utilizan - cuando estédn verdes y bien desarrolladas -
en la industria papelera.’ ‘

Las fibras tienen una longitud entre 0,7 y 2,5 milimetros y una anchura
de 8 a 20 micras, o sea, una relacidn media de 100 entre la longitud y la
anchura, lo que las hace aptas para la fabricacidén de papel. Son de estruc-
tura cilindrica, con paredes muy gruesas, por lo que se prestan para la
fabricacién de papeles woluminosos y absorbentes en un estado de poco refi-
namiento, aungue por su aptitud para formar fibrilles pueden utilizarse
también para fabricar papeles resistentes.

Los ensayos de laboratorio y en escalz semiindustrial se hicierpn por .
el procedimiento alcalino, con soda cdustica. Las lejiaciones se efectuaron
sobre las hojas cortadas en tamafios de 2 a 3 centinetros, secadas al aire,
con un porcentaje de humedad del 10 por ciento. El consumo de soda cdustica
varié entre 8 y 10 por ciento del peso del materiul seco, sezin la forma
como se llevé a cabo la coccidén. EI rendimiento en pasta fué de un 40 a 50
\por ciento, o sea similar al de la paja y otras plantas anuales que ya se
aprovechan industrialmente en gran escala. La pasta completamente seca did
al andlisis 73 por ciento de celulosa; 17 por ciento de pentosanas; 7 por
ciento de lignina y 3 por ciento de ccnizas., Por el procedimiento de obten-
cién y por su composicidn, puede decirse que la pasta pertenece al grupo
de las semiquimicas.

La industrializacidn de esta nueva materia prima celulésica es posible
si se toman en cuenta el éxito de los ensayos realizados y la asbundancia de
palmeras Trithrinax en diversos lugares del territorio argentino, Ademds,

es f4cil de explotar.
/ASPECTOS ECONOMICOS
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* ASPECTOS ECONOMICOS DE LA FABRICACION DE PAPEL Y CELULOSA
A BASE DE BAGAZO DZ CANA DE AZUCAR

La contribucidn que puede representar la celulosa a base de bagazo en

1a industiria del papel y cartdn

por Elbert C. Lathrop y Samuel I. Aronovsky

El bagazo de la cafia de azlicar constituye un material valioso para la
industria de papel y celulosa. Desde hace algln tiempo, tanto en la prensa
cotidiana como en articulos técnicos se ha dedicado bastante espacio a los
nuevos procedimientos para elaborar pasta de bagazo, a las nuevas fébricas
que se proyecta coastruir y, muy especialmente, a la fabricacidén de papel de
diario empleando Unicamente bagazo como materia prima. Todo esto se ha
escrito con fines diversos de orden politico ¥ técnico, v también para esti-
mular el interés sobfe la materia. La mayorfa de los informes se basan
cieftamente en hechos, pero el espiritu preconcebido con gue algunos fueron
escritos y la irresponszbilidad en la mayorfa de las afirmaciones han creado
un ambiente de confusidn., Se puede inducir a una persona a creer, por una
parte, que el bagazo.es la materia prima ideal para fabricar casi cualquier
clase de papel, y, por otra, que su utilidad es bastante limitada. Ninguna
de estas dos opinjones es'fidedigna. En este trabajo se presenta informacidn
basada en hechos, acerca de las difereﬁtes clases de papel y celulosa, desde
las calidades mis infimas hasta las mejofes que, segin sabemos actualmente,
puedeni fabricarse a base de bagazo. |

~ Cuando no se dispone de madera o de otras bastés para fabricar papeles o
cartones utilizables, se puede recurrir, por necesidad, a las pastas elabora-
das con bagazo entero o dépurado, pero el producto_asi'obtenido serd de baja
calidéd, Las pastas que se obtienen mediante la coccidn con cal sélo sirven
para la fabricacidn de cartones o papeles de envolver de mala calidad, pro-
ductos que es preferible fabricarlos con recortes de papel en caso de que
se diéponga de ellos.

Si ée emplea bagazo entero o depurado y se trata la pasta mediante proce-

dimientos a presidn, Celdecor o mecano~quimico, con productos quimicos
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compuestos de soda cdustica o a base de ésta, es posible obtener productos
de calidad superior, incluso pastas blanqueadas. Cuahdo'sélo se dispone de
pastas de bagazo y‘recortes de papel es coqyeniente usar grandes cantidades
de carga en la fabricacién del papel de imprenta y de otros papeles de cali-
dad superior. Mediante estos métodos se pueden obtener cartones y'papeles
de imprenta de distintas calidades, que encontrarén’aceptacién en muchos
mercados, Pero se logrardn mejores resultados mezclando la pasta de bagazo
con pasta mecdnica de madera, o pasta Kraft elaborada con maderas t ropicales
o maderas duras; en cuyo caso, es preferible mezclar la pasta de‘bagazo con
.pasta de madera‘virgen, recortes y cargas de papel, en las cantidades de que
se pueda‘disponer. Recurriendo a\combinaciones de este tipo se podri obtener
un surtido m{s amplio de papeles de calidad que oscile entre regular y buena.
' Pero los mejorés resultacos se obtienen elaborando pasta a base de fibras
41desmeduladas de bagazo., Si el bagacillo puede destinarse a usos comerciales
como combustible, forraje o carga de papel, los costos de las.pastas elabo~
radas a bése de fibra desmedulada de bagazo resultardn mis bajos que los de
las pastas elaboradas con bagazo entero o bagazo cepurtdo. Sin embargo, esas
pastas de bagazo s8lo sirven para fabricer almas para cartones corrugados de
la mis alta calidad, papel cristal (glassine) y ciertas clases de papeles
encerados. Mediante la mezcla de estas pastas no blancueadas con pastas
~Kraft o pastas al sulfito de maderas blandas, se pueden fabricar papeles de
calidad superior, para envolver, para sacos simples y miltiples y cartones
forrados. Blanqueando estas pastas y mezcldndolas con pastas n=cJ icas
también blanqueadas o con pastas quimicas blanqueadas con madera, se puede
obtener un amplio surtido de papeles de imprenta y especiales de alta cali-~
dad. Estas pastas de bagazo blanqueadas, mezcladas con pastas mecinicas,
pﬁedénbreemplazar a otras pastas quimicas en la fabricacién de papel de
‘diario ¥y de revistas y otros papeles que contienen grandes cantidades de
_ pastas mecdnicas. Ademis, la resistercia a la traccidn que se observa en
estas pastas de bagazo, cuando se las elabora mediante el procedimiento
mecano;quimico,{permite suponer que las pastas mecdnicas débiles pueden
laplicarse en mayor escala para la fabricacidén de papeles de buena calidad.

' Sl la fabricacidn de papel de diario con 100 yor 01ento de pasta de baga-
Z0 ¥y carga de papel resultara conveniente, deberfa crearsc de inmedxato un

/mercado complementario
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mercado complementario para aprovechar la pasta blanqueada en la fabrica-
cidén de papeles de imprenta, de escribir y de otros tipos, y hacer frente,
de este modo, a la pérdida que experimentaria el mercado de papel de diario

-en el caso de que se pudiera disponer de pasta mecdnica o de papel de dia-

rio importado de bajo. costo.

Al hacer la seleccidn de los procedimientos parz elaborar pasta, sz
deben considerar no sélo los elementos de costo, sino también la sencillez
y la utilidad del equipo, la flexibilidad para alterar las condicicnes de

elaboracidn, de acuerdo con las oscilaciones en las necesidades de pasta,

¥y la facilidad en el control del frocedimiento. El bagazo es una materia
prima de caracteristicas variables; la industria de papel y cartén de cual-
quier pais estd destinada a ampliarse en ¢l futuro y la competencia en los
mercados mundiales serd mayor. Es conveniente, y deberia ser factible,
disefiar las fdbricas nuevas con una gran flexibilidad de marera gue, valién~
dose del bagazo y de otras materias primas locales, no s8lo puedan fabricar

los mejores productos sino también ofrecerlios con una calidad cada vez

‘mejor y aplicaciones mis muterosas, a mecdida que se amplie el mercado o que

se pueda disponer de otros tipos de yasta o de diferentes materias primas

para mezclarlas con la pasta de bagazo.

: s ' oo g /Factores econdmicos
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Factores econémicos gue hay que tener en cuenta al utilizar el bagazo

como materia prima en la fabricacién de papel y cartén

por E.C, Lathrop

‘Parece Que tanto los fabricantes de papel como los productores de azfi-
car no tienen un concepto ‘cabal de sus problemas reciprocos ni aprecian en
todo su valor la importancia de los factores econdmicos y téenicos que
céntrolan en éonjunto y que pueden aportar una prosperidad duradera a ambas
~industrias. Por lo tanto, es conveniente estudiar a fondo este asunto para
reducir al mfnimo los riesgos de fracaso en las nuevas tentativas destina-
das a aprovechar el bagazd.

Se estudian con bastante profundidad los aspectos de la obtencién del
bagazo controlados, en menor o mayor grado, por los productores de azdcar.
Las variac1ones en la calidad y en la cantidad del bagazo, debidas tanto a
las diversas variedades de la cafia ¥ a sus diferentes formas de cultivo y
 de zafra como a 10§ procedlmientos de molienda, se sefialan como los causan=-
tes de las notorias alteraciones apreciadas en las propiedades quimicas y
fISLCas del bagazo, muy especialmente en las dltimas, incliuso la contamina-
cidn con materias extrafias. ,

Se hace una breve‘descripcién de''los usos actuales del bagazo como
materia prima para combustibles, material de construccién, fabricacidn de
papel, camillas para animales y mentas para plantios. Se destaca el hecho
de que en la mayoria de los ingenios de azlicar se producen excedentes de
bagazo que deben quemarse para deshacerse de ellos.

Se examiren en detalle los problemas relacionados con el enfardado,
mane jo, almacenamiento, pérdidas durante el almacenamiento y costo del ba-
gazo almacenado, derivados del desconocimiento casi general de las solucio-~
nes adecuadas.,

Actualmente no existe ningln procedimiento para la utilizacién econdmi-
¢a del bagazo "entero", Se comentan en forma amplia los inconvenientes que
presenta la médula en la fabricacién del papel, se indiczn los procedimien-
tos perfeccionados para separar la médula de las fibras y se describen
varios de ellos, incluso con diagramas y datos sobre los costos. Basidndose
en estos datos se hacen estimaciones sobre el costo de produccién de varias

/calidades de
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calidades de papel con fibras sin médula y con todo el ‘bagazo, seflalidndose
el error en que se incurre al considerar que la fibra sin médula es mis
costosa en la fabricacidn de papel. Se examinan las aplicaciones de la
médula , sobre todo como absorbente de las melazes para emplearla como fo-
rraje. ) -
Segin se desprende del andlisis presentado, la preparacién de la fibra
desmedulada en los ingenios azucareros gue son los lugaves indicados paré.
ello, permitiria disponer de médula de alta calidad. La mezcla de la
médula con melaza, empleada como forraje en el ingenio, da a estos dos
materiales su mds a1t6 valor. También se puede obtener forraje en los in-
genios, de los cogollos de la cafla.

 De este modo, a base de la int.g}gracién de las industrias papeleras y
azucareras, se puede obtener fibra libre de médula para la fabricécidn de
papeles de calidad superior y wmédula mezclada con melaza, para forraje.‘

/Ahorro de
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Ahorro de bagazo para Ja manufactura del papel

Consideraciones térmicas

por  Cellulose Development

Si se necesita utilizar el bagazo para otros fines que el de la com-
bustidén, una fébrica que emplea unos 600 Kgs. de vapor por tonelada de
cafia puede economizar este residuo en varias formas, En el cuadro siguien-

te se hace un resumen de las eccnomias calculadas.

Resumen de las econoinfas estudiadas

Economias en Kgs. Bagazo economizado,
de vapor por tone- como porcentaje del

lada de cafia bagazo producido

Instalacidn de un calentador de

aire o un economizador 10 - 15
Girculacién de los condensados en

los evaporadores (mdximo) 10 1,5
Extraccidén de vapor de los evapo-

radores de efecto miltiple, pa=-

re, calentar el jugo (aproximada-—

mente ) 50 755
Reduccién del agua de jmbibicidn

de 33 a 20 por ciento 32 5
Instalacidn de un termocompresor

en el primer evaporador 40 6

30 - 35

La mayoria de estas modificaciones pueden hacerse en forma simulténea,
pero en tal caso la economia total no seria exactamente igual a la suma de
las economias obtenidas por separado con cada una de estas innovaciones,

- Las tres primeras corresponden a medidas ampliamente difundidas en la
industria. En numerosos ingenios todavia no se han introducido la totali-
dad de estas meodificaciones y otros no han adoptado ninguna de ellas.

Asi como la reduccidén deliberada de agua de imbibicidén y la instalacidn
de termocompresores son modificaciones a las qué se recurre con menor fre-
cuencia, existen otras medidas que pueden describirse como la aplicacidén

mds fiel del sentido comin en materia cientifica: la eliminacidn de los

/escapes de
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escapes de vapor a la atmdsfera, el aislamiento térmico, y el control es-
tricto del agua de imbibicidén y de la humedad final del bagazo.

Ademds, en ciertas circunstancias especiales, pueden obtenerse mayores
excedentes de bagazo mediante la produccién directa de alcohol en gran
escala asi como cultivando cafia con un alto contenido de fibra.

Resumiendo, puede decirse que las economias estudiadas representan un
ahorro de un tercio o un cuarto del bagazo total, |

Se podrian hacer mayores economias utilizando el vapor de escape de
alta presién y evaporaciones a presién, as{ como aumentando el mimero de
evaporadores.,

Una vez agotados todos los medios paré economizar el bagazo se puede
recurrir al empleo de combustibles suceddneos del mismo, Esta medida puede
resultar muy econémica y redundar en un mejor funcionamiento de la caldera
que cuando se quema bagaZzo.

De todas las posibilidades que se han estudiado en este trabajo, proba-
blemente las mds convenientes sean las que menos interfieren en las opera-
ciones de la fibrica de azlcar. No cabe duda de que la termocompresién
requiere cierto grado de control técnico que sélo la hace apta para los
ingenios m&s modernos en tanto que la extraccién escalonada de vapor de
los evaporadores puede aplicarse en cualquier ingenio gracias a su senci-
1lez.

El rendimiento de las calderas se puede mejorar ficilmente en casi
todas las fibricas. Una mejora importsznte y f4cil de realizar es la elec-
trificacién de todas las miquinas movidas a vapor que se descargan a la
atmSsfera y el aislamiento de las cafierfas y de los estanques de condensa-

dos.
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Ahorro del bagazo por el mejoramiento de-sistemas de corbustidn

por G. Ranwez

La industria del papel, forzada por las necesidades cada vez mas
apremiantes de materias primas, ha ensayaao con éxito el empleo del bagazo,
pero se tropieza con dificultades para obtener esta materia prima, por
cuanto se utiliza casi exclgsivamente como combustible en los ingenios
de azicar.

Una manera sencilla y adecuada de resolver el problema consistiria en
explotar raclonalmente los sistemas de combustidn para aumentar su efica-
cia y en introducir elementos de recuperacidén del valor y 51stemas moder-
nos de combustidn.

kn el caso de Argentina, és de suponer que, una vez modernizado el
sistema de combustidn del ingenio de azlcar, se pueda obtener bagazo
suficiente para fabricar unas 22 mil toneladas de celulosa al afio;
para ello no serd necesario enplear coubustible aaicional, como por
ejemplo la lefia, ni recurrir a otro tipo de combustible, como el petrdleo,

cue tienen que importarse en parte.

Preservacidn, manejo y almacenaniento del bagazo

por The Celotex Corporation

Desde hace mis de treinta atios, la Celotex Corporation se ha dedicaao
a la recoleccidn y manejo del bagazo en el Lstado de'Luisiana, en rstados
Unidos, y a su empleo en la fabricacidén de planchas aislantes de fibra, en
una planta situada en el mismo nstado. Le las ventajas e inconvenientes
que presenta el bagazo como materia prima para este fin, se puede afirmar
gue prevalecen los Ultimos. Sus desventajas han influido en el desarrollo
del equipo y de las técnicas empleadas para el manejo de la zafra de este
afio. Para enfardar, entongar, desentongar enseguida y transportar este
voluminoso material a la fébrica, se requieren muchas instalaciones. la
gran inversidn que significan las nunerosas estaciones de enfardado y
playas de almacenardento, asi como el caricter estacional de este trabajo,
representa "costos encubiertos'" que deben tenerse en cuenta al hacer un

estudio sobre los aspectos econdmicos del eupleo del bagazo.

/Factores que
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Factores que influyen en la seleccidén de los procedimientos vy del

" equipo pera Ja fabricas ién de celulosa a base de bagazo

por Josepn E. Atchison

En este estudio el autor examina todos los factores de importancia:que
podrian influir en la seleccién de procedimientos y de équipo para. estable-
cer una planta de celulosa a base del bagazo. Seflala que €l primer. paso
para el desarrollo de cualquier proyecto de produccién de celulosa a base

. del bagazo debe consistir en la realizacién de un:estudio técnico y econé-

mico completo por personal especializado en el ramo, porque, tanto el
problema de seleccionar procedimientos y equipos como el de decidir.sobre
la practicabilidad de cualquier proyecto, ‘nwlucra complicadas interrela-
ciones entre numerosos factores técuicos y econdmicos que sélo pueden tratar
Y analizar debidamente profesionales muy -experimentados.

Analiza el autor con bastante detalle el desmedulado del bagazo de cafia

 de azfcar antes de convertir su fibraen celulosa,. al que atribuye gran

importancia; aduce muchas razones para eliminar la médula antes de tratar
el bagazo en sustentacidn de las cuales sefiala las numerosas dificultades..
que pueden presentarse en todas las fases de la operacidn, si no se elimina
la médula antes de elaborar el bagazo, y examina algunos de los trabajos
importantes que se han realizado en este aspecto en Formoso y Luisiana.

Sefiala que los métodos convencionales utilizados normalmente para refi-
nar la madera no pueden aplicarse al bagazo sin ciertas modificaciones y
describe algunos de ellos.

Analiza cinco procedimientos, entre los mis 1mportantes, que pueden
utilizarse actualmente para lejiar el bagazo, teniendo en cuenta los proce-~
dimientos en uso comercial en diversas partes del mundo tanto para bagazo
como para paja:

procedimiento a la soda

procedimiento al sulfato

procedimiento al monosulfito o sulfito neutro
procedimiento a la soda ciustica-cloro
procedimiento mecano~quimico

Compara estos procedimientos entre si; sefiala algunas ventajas y desven-
tajas de cada uno e incluye diagramas de trabajo para el procedimiento
/mecano~-quimico
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mecano-quimico y para la lejiacidn a presién, ya sea a la soda, al sulfato

o al monosulfito.
Comenta en detalle cada uno de los factores técnicos y econdmicos que

deben tomarse en cuenta para la seleccidn del procedimiento y equipo ade-

cuados para realizar cualquier proyecto de planta de celulosa del bagazo

y establece la repercusidén de cada uno de estos factores en la seleccidén de

procedimientos y equipos.

Comenta los siguientes factores:

1.

2e

-Costo inicial del equipo para cada procedimiento o correspondiente

a una fibrica de tamafio dado;

Disponibilidad y. costo relativos de las sustancias quimicas necesa-
rias para cada prbcadimiento en la regién considerada;
Disponibilidad y costo del costustible puesto en la fébrica;
Disponibilidad y costo de 1la energié que debe comprarse;
Disponibilidad y costo de la mano de obra en la zona;
Disponibilidad y costo del agua apropizdaj; '

Medios disponibles y costo de eliminacidn de aguss servidas;

- Costo del bagazo puesto en la fibrica;

Tipo de celulosa, cartdn o papel que se desez fabricar a partir de

la pasta producida.
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'Egpériencga en la fabricacién de papel a base de bagazo

por Celiulose Development Corporation Ltd.

Se estudia en este trabajo el interés actual por la elaboracidn de
pasta de bagazo para fabricar papel, y las razones que lo justifican, en
relacién con las fuentes mundiales de celulosa y las tendencias de consu-
mo actuales.

El éxito de algunas emgpresas data s6lo de 1939, pero en la actualidad,
alrededor de une docena de fdbricas elaboran en distintas partes del mundo
pasta de bagazo en escala comercial. Cuatro de ellas producen pasta
blanqueada y tres emplean el procedimiento "Celdecor-Pomilio" (hasta media-
dos de l95h).

Se estudian las dlsponlbilldadea de bagazo, su almacenamiento y su
empleo para la elaboracidén de celulosa, de dcuerdo con distintos procedi~
mientos, asi como los usos, propiedsdes especiales y limitaciones para la
“elaboracidn de pasta.

Despues de un periodo de experlmentaclén de mis de cien afios, la fabri-
cacién de celulosa a base de bagazo ha logrado consolidarse y se'cree que
ella pdede contribuir en manera apreclable a resolver la crecisnte demanda

mundial de papel y celulosa,

/Realizacidn industrial
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Realizacién industris] argentina en la fabricacidén de celulosa

a base de bagazo

por Celulosa Argentiné, S.A.

Este trabaJo se reflere a la fabricacidén de pasta quimica a base de
batazo en la provincia de Tucumédn (Argentina). Se indica la fuente de
las materias primas utilizadas, asi como el procedimiento de fabricacidn
adoptado; en seguida se estudian los problemas 1nlcla}.es de embalaje y
almacenamiento ¥y los medios que permitieron 'resol_verlos. ~ Se dascribe
‘también la manera de eliminar la médula antes de la coccidn.

A continuacién se dan a conocer las investigaciones féa.lizadas en los
laboratorios de investigacidn de la compafifa acerca de la influencia de la
médula sobre las diversas etapas del procedimiento y sobre la pasta resul-
tante, y se examina la importancia relativa del procedimiento de fabrica-
cién de pasta utilizando como materia prima el bagazo con médula a diferen-
cia del empleo del bagazo desmedulado.

Se exponen los resultados obtenidos en las fibricas de Capitdn Bermidez
y Tucuﬁén en la fabricacidén de pasta blanqueada a base dé bagazo‘ desmedula-
do y el proéedimiento empleade a tal efecio. : -

Finalmente, se explican los ensayos de laboratorio y en escala indus-
trial emprendidos con el objeto ulterior de emplear el bagazo para la
fabricacién de papel de diarios. |
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Expcrlen01a 1ndustr1al en la fabricacidn de celulosa<y<gap41

S ~a base de bagazo en Paramongs

por José Correa.S.

En este trabajo se describe el procedimiento que ha permitido a la
WeR. Grace &. Cia. transformar en su fabrlca de Paramongm un subproducto
“gricola - el bagazo - en una anplia varledad de papeles. usta planta,
que ha fun01onado con éx1to Murante mﬁs de quince afios, est‘ situada én
un lugar muy rdxlmo a la planta01dn de canu de azdcar oue admini stra
una filiai de la compgnia en las tierras bajas costeras del Perds

Se extrée lé celulosa del bagaZo‘desmedﬁlado, pars fabricar todos
los tipos de papel de envolver y embalar por el procedimiento a la soda
modificado. Para elaborar papelds de mejor calidad se emplea cierta

cantidad de pasta importada.

25 anos de experiencia industrial argentina en la fabricacidn

+ de celulosa de pajas y canas

por Juan di Filippo

Al principio de este trabajo se detallan los estudios efectundos y
los procedimientos empleados por Celulosa irgentina, desde su fundacidn
en 1931, y se informa el desarrollo del procedimiento a la soda-cloro.

4 continuacidn se mencionan algunos problemas ralacionados con mate-
rias primes, el agua, el combustible y 1la energfa, y se examina la posi-
bilidad de obtener paja v sal en las cercanfas de la fdbrica inicial.

Se comparan los caracterfsticas técnicas de 1a primera fdbrica, que

inicié sus actividades en 1930-31 en Capitdn Bermdidez (antes Juan Ortiz),

con las de la planta actual. ,
- Tambidén se presentan detos relativos a los numerosos ensayos de labo~

ratorio efectuados para la mencionade fdbrica.

/Experiencia industrial
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Q;pgrienciavindustrial'én la fabricacidén de celulosa
para papel s base de bagazo, en Piracicaba
por Lino Morganti

En este trabajo se exponen las consideraciones de orden politico,
econémico y técnico que motivaron la decisién de establecer en Piracicaba
una f4brica de celulosa y papel utilizando el bagazo como materia prima.
 Se espera que esta fibrica producird anualmente 15 mil toneladas de celu-
losa y papel mediante el procedimiento "Celdecor-Pomilio", En el trabajo
mencionado se explica el procedimiento de extraccién de la celulosa y los

medios que permitirdn obtener energia, agua, produétos qufmicos y otros
elgmentos. ‘

En la parte final del trabajo se dan detalles del procedimiento emplea-
do, desde el momento en que se recibe el bagazo de los ingeniés de azicar
hasta la etapa final o acabado en la fibrica de papel.

/E1l tratamicnto
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El tratamiento alca;ggg del bagazo para la fabricacién de papeles

de alta res1stencla,“y de celulosa 2 raxdn

por Wlllia.m Je« Nolan

Se ha desarrollado un método para extraer la médula del bagazo, que
permite recuperar del 70 al 80 por ciento del bagazo en forma de fibra muy
limpia. La médula contiene una mroporcién muy pequefia de fibra fina. Se
acompatian fotografias que revelan la calidad 'de-la fibra‘y de la médula.

A fin de obtener pasta de gran pureza, la fibra de bagazo fué sometida a una
presién de vapor constante y con una cierta concentracién de licor. En 10

minutos de coccién se obtuvo pasta de 45 por ciento deé rendimiento que con-

tenfa 2 por ciento de pentosanos, 0,8 por ciento de lignina y 95-96 por
ciento de alfa celulosa. El grado de poliwerizacién de estas pastas es
aproximadamente de 1.000 a 1,100, En 5 minutos de coccidén se obtiene una
pasta casi igual en pureza y de rendimiento ligeramente superior, pero el
grado de polimerizacidn, de 1.700 a 2.000, es demasiado elevado para disol-
verla. Esta pasta puede ser blanqueada a 84 G.E, mediante un procedimiento
corriente que consta de 5 etapas y que utiliza 1,5 por ciento de cloro.

Para lograr esta blancura, es necesario extraer la pasta con HCL antes del

blanqueo. El contenido de ceniza de la pasta blanqueada es elevado (0,14
poé ciento aproximadamente), De la fibra de bagazo sometida a presidn de
vapor constante y a baja concentracién, se puede obtener, en 15 a 20 minu-
tos de coccidn, pasta apropiada para fabricar papel. El rendimiento de la
pasta es de 60-63 por ciento de la fibra original y su contenido de pentosa-

' nos,'muy elevado (23-24 por ciento), La resistencia de esta pasta es supe-
rior en un 20 por ciento a la resistencia mixima a la tensién del papel
Kraft de pino y 10 por ciento mayor que la resistencia al reventamiento.

' Es mucho mfs resistente al doble plegado, pero su resistencia al desgarra-
miento es de menos de la mitad., Las pastas pueden ser hidratadas a fin de
darles la mixima resistencia empleando el minimo de energfa. En el caso
de la pasta sin refinar, su resistencia al reventamiento, al desgarramien-
to y al doble'plégado, es extremadamente alta. El bajo contenido de lignina
de estas pastas (2,0 por ciento) indica que para blanquearlas se necesitaria
solamente de 3 a 4 por ciento de cloro, |
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'PRESENmAGION DE TRABAJCS SOBRE DETERMINADOS ASUNTOS TECNICOS

Tendencias modernas en la dlsp081016n del equipo y en
el. diseno de las fébricas de pagc 1l y celulosa

por A. M._Hurter

- En este trabajo se ‘sostiene la tes1s de que. durante 1os ultlmos diez
afios no se ha producido - -, salvo algunas excepciones - ‘ningén cambio de
importancia en la tecnologia, procedimlentos ¥y equipo parz la fubricacién
de papel y celulosa, ¥.no hay indicios de que esta 81tuac16n camble en un

'” 'futuro préxinb.

‘El. camblo de importancla experimentado por la: industria de acuerdo con
las tendenc1as actuales, atane mis a la apllca016n cuidadosa de-procedimien-
'tos ¥ equipo establec1dos que a un descubrlmiento c1enti£1co revolucionario,
' Las 31guientes caracteristlcas de las favricas. modernas ‘déeterminan las
'tendencias actuales en el disefio de las mismas:: control automatico, conti-
‘nuidad en la elaboracidn, aplicacién culdadosa de métodos para el transpor-
te de los materiales, eflcaz dlsp051c16n del equipo. e integrac16n segin
planes bien concebidos, encamlnados,a yeaucl- el_aesperdic1o ¥ la mano de
" obra. o o S
B El control automitico ¥y la continuided en 1la elaboracién han ejercido
una influencia decisiva en el disefio de las f4brices modernas. También
~ constituyen unjfactpr importante los méﬁodOS“para el transporte de los
materiales., Sin embafgo,‘no’siempre ée reconoce én toda su importancia que
la eficacia del transporte de materiales‘consiste en poder transportarlos
al costo mis bajo posible dadas las circunstencias dominantes y que la solu-
cién mis correcta desde el punto dé vista técnico no es siempre la mejor.

El plan de disposicién de la fébrica y la extensidén del lugar de su
emplazamientg ejercen una ihfluencia decisiva no sélo sobre el rendimiento
total de la fébrica tal cual fué constfuida, sino taﬁbién sobre las inver-
siones de capital necesario para ampliarla ¥y sobre su rendimiento total una
vez ampliada, .

Respecto al disefio del equipo, se ‘observa principalmente la tendencia
hacia las unidades gontinuas,‘de gran capacidad. Sin embargo, estas

' [caracterfsticas revisten
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caracteristicas revisten menos importancia tratdndose de fibricas diver-
sificadas pequefias, para las cuales habria que considerar seriamente el
empleo de miquinas de segunda mano,

Con la adquisicidén de equipo moderno no se tiene necesariamente una
fibrica moderna. Se puede disefiar una fébrica esencialmente moderna con
equipo ‘de hace diez afios y viceversa., .Si no se aplican los conceptos del
disefio moderno, se tendrd una fébrica anticuada, incluso con equipo moderno.

El abastecimiento de agua y los sistemas para eliminar los desechos

de fabricacidén, considerados como factores para el emplazamiento de ~

.

fébricas de papel y celulosa

. por Julius Grant

Se estudia el tcma tenicendo en cuenta tres aspechos principalces, a
saber, la cantidad y la calidad del abastccimicnto de agua y cl sistema para
climinar los desechos de fabricacidn.

‘Se dan ¢ stimacicnes sobre la cantidad de agua que sc necesita para la
elaboracidn - ya sea daslada o en combinacidn con la fabricacidn de papel -

dc diferentes tipos de pasta. Se indica que en los lugares cdonde el abas-
tecimicnto de agua es limitedo o varla en calidad, se pucde empleanr agua

de diversos grados de pureza en las difcrentes ctnpas de claboracidn. Tam-
bién sc estudia lo forma de economizar ¢l agua modiante los procedimientos
de recuperacifne

Sc analizaon las ventajas relativas del sgua -de lago, riIo y pozo y sc da
preferencia al cmplco de la primera debido a su volumen y composicidn rela-
tivamente constantes y a que no conticne materias en suspensidéne En cuanto
al empleo de pozos, s¢ considera arriesgnado d epender exclusivamente de
ellos y sc scnala quc o menos que existan pozos adecuados, es preferible
elegir un luger en donde sc pucda disponcr de agua todo cl =no.

Se exponcn y s¢ analizan diversos criterios sobre la calidad del -agua
que sc¢ emplea en la claboracidn de difcrentes c¢lasces de papel y celulosa,
haciendo especial referencia al color, dureza, contcnido de hicrro, mate-—
rias sélidas en disolucidén y valor pHe Tambidn se hace rceferencia a diver-

sos métodos para cl tratamionto de las aguas de abastccimiento.
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So ulscutun y cwn;:r“n Alvurs"s - n51jvrﬁc1 nus sobre 1n lesen B o4 anen
los rics, l p)s, Gl mry, Stes 22 1os cscchos e fo bricheisn. Sec destaca
1a importancis de una colaboraci‘n ckbierta ytfr afica en oste ‘sentido con
las autorldades 16 ‘cales. En general los desechos provcnlentﬂs de la’ fa
brlcac1dn de Uapel mcdiante el procedlm‘unto “1ca11no se prestan u‘su
tratamiento nds que cualquleru otros. Se hace rufbren01a 2l cstudio de
lun 3rﬂced1mlento para la completa e11m1n°c1énft los descchos contamindadores
en algunas de las circunstancias indicadas en el trabajo. También se
hace una breve mencidn de ciertos procédirientos. pefa tratar los desechos

de fabricacidn y para evaluar su capacidad de contaminacidéne .
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La relacién entre las caracterfsticas morfoldgicas de las fibras

de maderas tropicales y.;é_gglidad,del papel v la celulosa

obtenidos a base de ellas

: por.Régie‘InduStrieile de la Cellulose Coloniale

- En este trabajo se analizan los resultados obtenidos en los laboratorios
'de investigacidn de la Régie Industrielle de la Cellulose Coloniale del Mi-
nisterio de Ultramar de Francia, acerca de los factores que condicionan las
caracteristicas de resistencia del papel obtenido a base de fibras tropica-
les.

En' €1 se establecen- algunas reglas sobre las relaciones entre los datos
biométricos y las caracteristicas del papel., Se han:estudiado especialmen-

te tres especies: Kaka (Phialodisensg plurijugatus), Ohnon (Euadenia trifo-

liata) y Amén (Buchelcia coriacea). Las principales reglas determinadas

en laboratorio son: a mayor coeficiente de fléxibilidad corresponde
mayor resistencia a la traccidén; cuanto mis elevado sea el poder de forma-
cién de fieltro, menor serd la resistencia a la traccién y mejor la resis-
tencia al desgarramiento; la resistencia al: plegado, aunque influenciada
por las caracteristicas biométricas, especialmente por las relaciones .
longitud-cavidad y anchura-cavidad, depende de otros factores todavia inde~
terminados, v o S , st S
Como conclusidn final, se sostiene. que sélo- se puede lograr un papel
con satisfactorias caracteristicas generales,de,resistgnqia@sifse_u@ilizan

mezclas complejas de maderas tropicales.
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Un nuevo procedimiento de blanquear celulosa

de maderas tropicales

por A.M. Hurter -

Este trabajo se refiere a ensayos de laboratorio encaminados a nejorar
los procedimientos clisicos de blanqueo de pastas de maderas tropicales
con cloro, hipoclorito, clorito alcalino y didxido de cloro. Se ha podi-
do observar que empleando productos quimicos en estado naciente o realizan-
do la operacidn en condiciones especiales de concentracidn y pH, se puede
aumentar la velocidad de reaccién y obtener buenas 6aracteristi¢as de
.resistencia y estabilidad de la blancura. |

Se propone para el blanqueo de estas pastas de maderas tropicales el
siguiente procedimiento:

1. Una cloracidn;

2. Un tratamiento a la soda;

3. Un tratamiento al hipoclorito naciente;
4o Una poscloracién;

5« Un tratamiento con hipoclorito &cido.

Con este nuevo tratamiento se obtuvieron caracterfsticas de blancura
y de resistencia superiores a las logradas por el procedimiento cldsico.

Las principales ventajas del sistema serfan la gran rapidez de las
operaciones, la posibilidad de obtener altos grados de blanqueo empleando
productos quimicos de bajo cbsto, notables economias en los gastos de ex-
plotacidn y la reduccién de las inversiones iniciales que requieren las
fibricas nuevas.

Estos resultados han sido logrados en ensayos de laboratorio tnicamen-
te y seria necesario verificarlos en sscala industrial y resolver algunos

problemas que se planteen al respecto,
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Abastecimiento de anhidrido sulfgroso de bajo costo

para Américs del Sur - .

por C.J«. Wall

En este trabajo se trata acerca de la escasez de azufre en Sudamérica,
Europa y Japdn, y se sefiala que los paises industriales han solucicnado el
problema cubriendo el déficit con gas SO2 que obtienen a base de sulfuro"
de hierro, cobre y zinc, ~ Se hace ver que los sulfuros de hlerro, plrlta
(Fesz) ¥ pirrotita (Fe7 8), pueden ser de gran interés para los consumido-
res sudamericanos de azufre, pues se les encuentra con mvcha facilldad y

generalmente mezclados con un mineral cualquiera.

El autor sefiala que el sistema Dorrco FlupSolids para Quemar estos
sulfuros es un método mederno Yy peffecéionado que se ha desarrollade du-
rante los dos dltimos afios y que aCtuaimenté hay Lh fébricas comerciales
v-11 de tipo experimental ya func¢ionando o en vias delgonstruccién, que
utilizan el mencionado sistema. Este encuentra cada dla nuevos campos de
aplicacidn; por ejemplo, en las fébricas de c lulosa, debido a gue los .
sulfuros de hierro constituyen una fuente mis barata de blOdeo de azufre

que el azufre elemental,
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Aspectos econdmicos de la recuperacisn y quema del licor de

desperdicio en los procedimientos al sulfato y al sulfito

por Gustaf Edling

Fébricas de pasta al sulfato.- Este trabajo tiene por objeto estudiar

la generacién de calor mediante la quema de la lejia negra, y su consumo -
en las fibricas de celulosa Kraft al sulfato,

Todas las cifras incluidas se basan en la experiencia adquirida durante
el trabajo normal de las fibricas suecas y han sido revisadas por ingenie-
ros de la Asociacidn Sueca de Usuarios de Vapor de Estocolmo., De estas
cifras se desprende que una fébrica mcderna de pasta al sulfato planeada
en forma correcta y que trabaje en Sptimas condiciones tanto desde el punto
de vista técnico como del econdmico, debe estar en condiciones de autoabas-

tecerse de combustible,

Fibricas de pasta al sulfitc.- El autor sefiala que la primera fébrica

sueca de pasta al sulfito se establecid en 1874 y gque en 1890 funcionaban
17 fébricas similares. El consumo de coumbustibles era muy elevado porque
se desperdiciaba la lejia negra.

En 1909 inicid sus operaciones la primera fdbrica de alcohol provenien-~
te del azfcar de la leifa. Actualmente funcionan en Suecia 20 fébricas de
este tipo. Sin embargo, esas piant.as s6lo aprovechan el 20 por ciento de
la materia sélida de la lejia, porcentaje que corresponde al contenido de
azicar,

En 1920 se construyé la primera planta para la evaporacién y quema de
la lejia negra al sulfito. Es interesante mencionar que esta primera plan-
ta tenia un evaporador provisto de un termocompresor.

Desde el afio 1930 el aprovechamiento de la lejfa negra se ha desarrolla-
do en tal forma que actualmente existen en Suecia unas 20 plantas de esta
clase, La experiencia adguirida en ellas demuestra que se han solucionado
los problemas mis importantes relativos a la evaporacidn y quema del licor,
hasta el punto de que, en general, se obtiene como resultado una operacidén

completamente normal.
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Se incluyen cifras para ilustrar la cantidad de calor que se puede
producir quemando lejfa negra. Estas cifras, asi como las que se refieren
al consumo de calor en los diversos departamentos de una fibrica (coccién,
secado, evaporacién) se basan en las expefiencias acumuladas durante el
funcionamiento normal de las fdbricas. Taubién indican que, en algunos
casos, una fibrica de pasta al sulfito puede autoabastecerse de combusti-
bles. ’ - _

Finalmente, se dah algunas cifras para ilustrar los costos de las in~
versiones en diferentes tipos de plantas.

Aspectes econdmicos de la preduccidn de energia y vapor en

la industria papelera

por G. Ranwez

En este trabaje se establece una comparacién entre los gastos, por
tonelada de papel, de energia térmica y eléctrica calculada para las
diferentes presiones de vaper. Para elle se toma como base una fébrica
modele y se supone que las presiones de vapor en la caldera pueden variar
de 15 a 90 atmésferas con diferentes grados de sobrecalentamiento. Se
supone, ademds, que se emplea una turbina con extracciones en 8 y 3
atmésferas y cuyo condensador tiene una presién de 0,6 atmésferas. En
una serie de grificos se presentan ejemplos de los diversos circuitos
‘de vapor. |

Finalmente se formula la conclusién de.que-los ahorros de combustible

serdn mis considerables mientras mayoer isea 'la prewidén empleada.

/Bl procedimiento
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El procedimiento Aschaffenburger para la fabricecidn de
celulosa destinada a panel de diarios

por Rudolf Schepp

Del bagazo de cafia de azdcar se obtiene una gran cantidad de materias
primas fibrosas que en general sirven {dnicamente como combustible en los -
ingenios de azicar., Durante mds de un 51glo se ha tratado de fabricar pa-
pal de diarlos a base de bagazo.

El bagazo no puede extraerse mediante un procedimiento quimico sencillo,
como en el caso de la pasta qufmica preparada a base de coniferas,  El tra-
tamiento quimico es necesario, pero'no es un procedimieito ficil debido a
las caracteristicas de la fibra.

Lo esencial del problema econdmico de fabricar el papel de diarios a ba-
se de bagazo consiste en emplear un procedimiento de extraccidén relativamente
sencilld, en que no haya operaciones de blanqueo, y en obtener papel de tipo
comparable al papel de diario por su color y eficacia para trabajos de im-
prenta. A nuestro juicio, la tdnica solucidn posible es emplear un procedi-
miento modificado al sulfito neutro. Es necesario preparar cuidsdosamente
el bagazo a fin de eliminar las sustancias descolorantes inherentes a la fi-
bra o causadas por fornac1ones fung01deas durante la opreracién de secado. -
La remocidén de la medula no tiene tarta importancia. Debido a la heteroge-~
neidad morfolég*ca de la fibra no se recomienda la coccidn total es con-
veniente completar el proceso de extraccidn por medios mecénlcos, tal como
en el caso de la pasta semiqufmica, La hidrélisis previa de corta duracién
contribuye a normalizar las operaciones de extraccién subsiguientes, como
tarbién a eliminar per completo la sustancia colorante. Tales operaciornes
pueden variar segun la calldad del producto que se desea obtener, y estas
variaciones determinan el rendimiento, que fluctda entre 55 y 68 por ciento.
El limite de defibracidn técnica es de un 68 por ciento. )

Por su resistencia, el papel de diarios fabricado con bagazo es superior

’

al tipo de papel de diarios corriente, pues la pasta de bagazo es més re-
sistente que la pasta quimica de abeto.

Hacia el final del trabajo se hace breve referencia a la fabricacidn de
otros tipos de papel a base de pasta de bagazo y, por dltimo, se presentan
alguﬁéé'défbs sobre 1los costos correspondientes,

| /El procedimiento
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El précedimiento continuo "Defibrator" para ié'elaborécién
gg,gasta.Semiguimicg
. por Aktieboleget Defibrator

Aunque la pasta semiquimica ha sido émpleadé en esCala industrial
durante un perfodo relativamente breve, su aplicacidn se generaliza cada
vez mds. Algunas especies de maderas que no son ficilmente tratadas me-
diante procedimientos convencionales, pueden ser transformadas, con buerrs
resultados, en pasta semiquimica,

En el trabajo mencionade se aralizan brevemente los diversos tipos de
procedimientos. semiquimicos hasta ahora desarrollados y se sefiala qué el
procedimiento semiquinico continuo es particularmente recomendable cuando
se proyecta la instalacidn de una fébrica que no tenga re1a01on alguna con
otra existente. Se mencionan las ventajas del sistema de tratamiento semi~
qufmico continuo en comparacidn con el de extraccién discontinua, y se
explica el procedimiento especial ideado por los autores. Se acompafia el
esquema de una instalacidn tipica, en el que se exponen los principios

generales que intervienen en el procedlmiento,
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Procedimientos y equipos modernos para depurar pastas de papel

vor Karl Lindgren

Este trabajo trata sobre distintos equipos y procedimientos para depu-
rar pastas de papel. Sefiala que-la eficiencia de un depurador depende de
su disefio, del tiempo que la pasta permanece en €1, de la naturaleza y
cantidad de las impurezas presentes, de la consistencia de la pasta y del
porcentaje de granzas. En tanto que algunos depuradores eliminan mejor
las partfculas largas que las esféricas, otros se prestan mis a la separa-
cién de las impurezas redondas. En consecuencia, se recomienda combinar
varios tipos de depuradores. Es importante saber elegir el modelo adecua-
do, pero lo es mucho mis, emplear un procedimiento apropiado de depuracidn,

Se estudian las caracteristicas particulares y las condiciones de fun~
cionamiento de los depuradores mis comunes y se sefiala la posicidén mds
conveniente que deben ocupar dentro del sistema de depuracién. El autor
divide los diferentes tipos de depuradores en cineco grupos, a saber:

depurador de diafragma plano
depurador rotatorio de baja frecuencia
depurador rotatorio de alta frecuencia
depuraderes centrifugos

miquina separadora Vortex

También se presta especial atencidén a los procedinientos de dspuracién

que se aplican a:
las pastas al sulfito blangueadas y sin blanquear
las pastas al sulfato blanqueadas y sin blangquear
la pasta mecdnica
los recortes de papel
la paja y el bagazo
la depuracién de las miquinas de papel y cartén

Al estudiar estos procedimientos, el autor describe el principio de la
doble depuracidn, y sefiala la necesidad que se presenta a veces de sobre~
depurar, las ventajas de elegir bien la consistencia de la pasta, la impor-
tancia que tiene que las condiciones generales y hasta el flujo de la pasta
sean constantes y que el ancho de las perforaciones de la placa del depura-
dor y de las ranuras sea adecuado, También se incluyen algunos diafragmas
del procedimiento.
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Se concede gran importancia a los equipos de depuracién de dltimo mo-
delo y a la forma en que pueden modernizarse los departamentos pertinentes
usando estos equipos. Sin embargo, los distintos departamentos de depura-
cidén deben planearse obedeciendo a ciertos principios esenciales, y cada
caso merece tratarse en particular. La ciencia de la depuracién - si asi
pudiera llamirsela - no es una ciencia exacta, sino m4s bien la intuicidn
de cémo cowbinar idealmente el equipo de que se dispone y la aplicacién
de procedimientes cuya validez se ha comprobado sobre pruebas reales.

Sin embargo, de acuerdo con las reglas establecidas, no es suficiente
equipar un departamento de depuracidén con las instalaciones mf&s modernas.
Los distintos depuradores deben ser objeto'de un cuidado especial, deben
conservarse adecualamente y deben cefiirse én su funcionamiento a las
instrucciones pertinentes. Es muy frecuente no obstante ello encontrarse
con casos en que se han descuidado estas reglas a la vez simples y exce-

lentes,
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' La wiouina de papel moderna aplicada a. la utilizacidn

‘de materias primas de fibra corta

por Ralph C. Heys

El tema de este trabajo es la aplicacidn del iipo moderno de miquina
Fourdrinier para la fabricacién de papeles de 20 gramos por meiro cuadrado
a 300 grambs por metro cuadrado, mfs o menos; no se examina la fabricacién
de cartones miltiples que, casi sin excepcién, se fabrican utilizando mol-
des de cilindro o cubas y sdlo se mencicna breverente el procedimiento en
que se utiliza una: sola caldera grandeAparé fabricar productos tan especia-
les como la guata de celulosa.

Antes de explicar lo que el autor considera una miquina moderna espe-
cialmente'apropiada para fabricar papel empleando fibras cortas, conviene
aclarar lo que significa "miquina moderna para fabricar papeles".,

En primer lugar, el autor sostiene sin reserva alguna que una miquina

para fabricar papel de modelo reciente no es necesariamente una méquina

moderna. Desgraciadamente, todavia se fabrican miquinas segin disefios
anticuados que debieron haberse abandonado hace ya tiempo. La inversidn
de capital necesaria para adquirir una de esas miquinas puede ser de poca
cuantfa, pero la diferencia de precio en comparacidn con el de una miquina
moderna, que permita el aumento de la produccidén y de velocidades, no debe
determinar su adquisicidn, pues en tal caso el comprador habria hipotecado
su futuro.

Durante los diez (Gltimos afios se han cbtenido progresos para aumentar
la produccidn y especialmente para acelerar el funcionamiento de miquinas
bien disefiacas, originalmente construidas en 1924, Estas miquinas, cuya
velocidad inicial era de 200 retros por minuto, fabrican actualmente papel
de diarios a razén de 450 metros por minuto, Todo esto revela la conve-
niencia de que al diseflar hoy dia una miquina para fabricar papeles se
prevea la posibilidad de poder acelerar su funcionamiento en el futuro, ya

que tal miquina puede muy bien durar mis de 30 afios.
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En primer lugar, no hay necesidad de complicar indebidamente el dise-
fio recurriendo a dispositivos‘costosos y superfluos; una miquina moderna
debe ser tan sencilla como las circunstancias lo exijan. Las piezas auto-
miticas que son esenciales cuando se trata de obtener velocidades aflin
mayores, pueden agregarse cuando se‘haga sentir tal necesidad,

En segundo lugar; hay muchas mZquinas antiguss para fabricar papel que,
si fuesen reconstruidas por técnicos competentes, permitirfan obténer la
calidad de papel requerida y la velocidad necesaria para fabricarlo., Las
méquinas asf reconstrufdas puaden con31derarse mocernas en el mas amplio
sentido de la palabra. A ,

Las condicionésaesenciales de uha miciina moderna varién segﬁn 1os_tipos
de papel que se desee fabrlcar pero ha" c*ert s elemenfos comunes a todas.
las maqpinas, sea su veloc1dad de 30 metros o 6C0 metros por winuto. Ade-
mis, la mayorfa de las maqulnas antiuuas, hechas por fabrlcaates de renom-

bre, pueden ser refacc¢onadas y mejoradas.

Mayor y mpjor produc01on del eguipo ex1otente para

fabr1cac1onk§g“gapel
por Frank Peters@n

Se hace una breve rescfia de la evolucidn que han experimentado los
equipos para preparar y para tratar las materias primas en la fabricacidn
de papel hasta lograr producir un artfculo de primera calidad, Los siste~
mas modernos de preparacion de la materia prima descritos se descomponen
en tres etapas: elaboracidn de la pasta, refinacidén y cortado, E1 autor
ha demostrado varios métodos para aplicar esta teorfa sobre la preparacidn
de las materias primas,

El trabajo también se refiere a la estructura de la midquina de papel
¥ a las modificaciones introducidas al 'cilindro aspirante con el fin de

aumentar la produccidn y la velocidad de’la miquina de papel,
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EXAMEN DE LAS PERSPECTIVAS DE DESARROLLO DE LAS INDUSTRIAS
DE PAPEL Y CELULOSA EN DETERMINADCS PAISES LATINOAMERICANOS 1/

Brasil

por José Carlos Leone

En 1953, Brasil consumié unas 170 mil toneladas de pasta quimica de
celulosa; 206 mil toneladas de pasta mecdnica (incluyendo recortes); 146
mil toneladas de papel de diario y 250 mil de otras clases de papel y car-
tén. Respecto a la produccidn, las cifras respectivas fueron: 51 mil to-
neladas de pasta qufmica; 104 mil de pasta mecdnica (incluyendo recortes);
43 mil de papel de diario y 220 wil de otros tipos de papel. O sea, Que la
produccidn nacional abastecis el 30 por ciento del consumo de pasta quimica;
el 52 por ciento del de pasta mecdnica; el 30 por ciento del de papel de
diario y el 97,3 por ciento del consumo de otros papeles, .

La pasta quimica se produce en 14 fébricas, una de ellas con capacidad
para 35 mil toneladas y las 13 restantes con una capacidad media algo supe-
rior a las mil toneladas anuales. La produccidn de papel ~ excepto el de
diarios - se realiza en 53 fébricas, con una capacidad total de 246 mil
toneladas; la capacidad anual de 68 por ciento de ellas es inferior a 5
mil toneladas y sélo cinco fdbricas pueden producir mis de 10 mil toneladas
al afio. Hay una sola fibrica de papel de diario con capacidad para 100 a
120 toneladas diarias, y en cuanto a la pasta mecédnica, la carencia de
datos estadisticos mis detallados impide conocer la verdadera capacidad
nacional de produccidn; sélo es posible aseverar que la capacidad de 11
fébricas es de 55 mil toneladas, pero hay otras pequefias, distribuidas prin-
cipalmente en los Estados de Parand y Santa Catarina,

La produccién de papel de diario - contrariamente a la de otros tipos

de papel, que abastece pricticamente las necesidades del consumo - no acusa

;/ Sobre la Argentina, Bolivia, Paraguay y Perl no se presentaron trabajos
escritos. Sin embargo, el informe firal impreso incluird resumenes de
las exposiciones hechas al respecto por expertos de esos paises,
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en el Brasil crecimiento significativo. Diversas causas han retrasado su
desarrollo, entre otras, la exencidén de derechos de importacidn, el alto

costo del equipo necesario para su produccién en gran escala y la insufi-

~‘ciente produccién nacional de pasta mecdnica, Mientras tanto, las crecien-

tes importaciones de papel de diario repercuten de modo desfavorable sobre

la balanza de pagos del pais. En 1950, Brasil invertia cerca de 8 millones

de délares en la compra de papel de diario; en 1953, esta cifra aumenié a
19 millones de d8lares, con lo cual ese producto pasaba a ocupar el quinto
lugar en la lista de importaciones brasilefias.

Para 1960, el consumo se estiha en 539 toneladas de papel y cartdén, de
las que 187 mil corresponden a papel de diario y 352 mil toneladas a otras
clases de papel y cartén., Ia cantidad de pasta celuldsica que se necesita-
ria para asegurar tal produccidén serfa: 191 mil toneladas de pasta quimi-
ca y 208 mil tonéladas de pasta mecdnica.

La reforma cambiaria de octubre de 1953, al encarecer los productos
importadds, ha despertado el interés de los industriales sobre toao en
cuanto a la produccidén de celulosa se refiere. Ultimamente el gobierno ha
comenzado a interesarse de manera especial por la ampliacidn de la industria

celuldsica, la que ha sido incluida en la lista de las industrias considera-

~ das bidsicas para el desarrollo econdmico del pafs, Si sélo se tienen en
cuenta~los planes para ampliar la capacidad de produccién de las fébricas

integradas de papel y celulosa - planes de realizacidn casi segura - es de
esperar que en 1960 se haya logrado un aumento minimo de la produccidn de
papel de unas 96 mil toneladas.

Existen en el Brasil cuatro fuentes principales de materia prima fibro- -
sa para la industria de papel y celulosa, a saber:

1, los bosques virgenes de pino de Parand (Arsucaria angusgifblia),
cuya madera permite obtener celulosa de excelente calidad para la manufac-

tura de papeles de envolver, y que ya es usada por la mis importante fdbrica

de celulcsa que funciona en el pais;

2. Las plantaciones de eucalipto de la regidn de Sao Paulo, de las que
puede obtenerse pasta adecuada para la produccidn de papeles de imprenta y
de escribir;

3. El bagazo de cafla de azicar de los Estados de Pernambuco, Alagoas,
Rio de Janeira y Sao Paulo, que ya se emplea con pleno éxito en este dltimo
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Estado, y con posibilidades de amplizcién en un futuro préximo; y final-
mente, A

4o Las maderas tropicales del norte del pafs, que constituyen por
ahora perspectivas a largo plazo,.

Teniendo en cuenta las condiciones particulares de ubicacidén, energia,
. tamafio econmico de la fébrica y otros factores técnicos y econémicos,
puede decirse que s8lo las dos primeras fuentes de abastecimiento menciona-
das merecen ser consideradas para la expansidén inmediata de la capacidad de
produccién de celulosa y papel. El bagazb ¥y las maderas tropicales répre-
sentarin indudablementé recursos también myy importantes, si se superan los
problemas antes mencionados. |

/Centroamdérica
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Centroamérica

por la Misién Forestal de la FAO

1. Coste Rica

Eil consumo de papeles y cartones en Costa Rica fue de 8.350 toneladas
en el afio 1951, incluyendo 1,800 toneladas de papel de diario, Hasta 1953
todo el consumo era cubierto por las importaciones, de preferencia de los
Estados Unidos y el Canadd, En septiembre de ese afio empezé a prcducir la
fébrica de pasta y papel "La Perla", la Unica que existe en la actualidad
(1954). Estd diseBada para producir 3 mil toneladas por afic y utiliza como
materia prima los desperdicios de abacd cue recibe de las dos empresas que
decortican esta planta en el pafs. Se eutima que la cantidad de fibra de
desperdicio disponible seria suficiente para fabricar 12 toneladas de papel
al dia. los resultados obtenidos prueban que, procediendo cuidadosamente,
es posible cbtener papel Kraft de buena calidad.

Como posibles fuentes futuras para la produccidn de pasta y papel se
consideran lés'bosques de Heredia y Alajuela, con una extensidén de unas 400
mil hectdreas, los de San José y Puntarenas, con unas 160 mil hectédreas, ¥
el de Limén, con unas 130 mil hectéreas. El primgro es el que reine las
condiciones mis favorables por la topograffa plana del terreno, la abundan-
cia de agua y el excelente sistema de transporte que forman los rios San
Carlos ¥ Sarapiqui. Por su extensidn, podria abastecer a una fibrica de
celulosa de tamafio econdmico, pero es preciso un estudio detallado para
conocer las especies existentes y su densidad,

Un grupo de industriales preparé un proyecto con miras a la utilizacidén
de las especies guarumo (Cecropia peltata) y pord (Erithrina peoppigiana)
como recursos papeleros. Se cree, sin embargo, que las cantidades disponi-
bles de estas especies no son suficientes para abastecer a una fibrica de

rasta de tamafio econdmico.

Con respecto a las otras materias primas para la 1ndustr1a papelera,
el pals cuenta con produccidn de caliza, sal y caolin, El abastecimiento
de energia eléctrica es deficiente, pero mejorard notablemente al aplicarse .
el programa de electrificacién del gobierno y las reccmendaciones de la
misién_de energia eléctrica del programa de integracién, |
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En conclusidn, Costa Rica dispone de recursos fibrosos a corto plazo,
como la fibra de abaci, en cantidades adecuadas para abastecer a los
paises centroamericanos de papel de‘envoltura, algunos tipos de papel de
escribir y de imprenta. A largo plazo, podria penmsarse en las especies
latifoliadas ‘del bosque virgen de los depa "tamentos de Heredia y Alajuela,

en el norte del pais,

2. El Salvador S S
" En 1953, E1 Salvador consumié aproximadamente 6 mil toneladas de pape-
les ¥y cartohes,'de las cuales unas 2,75 mil toneladas correspondieron‘a
papel de diario. Con ura poblacién ligeramente superior a 2 millones,
puede'estimarse en 2,9 kilogramos el consumo por habitante, Como no exis-
te produccién papelera en El Salvador, todo el consumo depende de la
importaclén, pr1nc1palmente de Estados Unidos y Canadé.

Como materia prima para fabricar papel y celulosa, sélo pueden consi-
derarse las maderas provenientes de los bosques de pinos 31tuadps al norte
del pafs, cerca de la fronmtera con Honduras, Sin embargo, se cree que
] esas maderas no pueden satisfacer las necesidades de una fébrida,de papel
de tamano econdmico,

En algunos lugares se ha plantado "escobilla" (Sida rhomblfolla) para

contrarrestar la erosién, pero esta especie no prospera por la altura a
qué_estén situadas la mayor parte de las zonas arectadas. La corteza se
presta para la produccidn de fibras textiles y el tallo — de 1 6 2 centri-
metros de diémetrb ¥ 2 metros de largo aproximadamente - podria proporcionar,
~aunque en cantidades muy reducidas, materia prima de fibras cortas apropiada
para la fabricacién de celulosa.
' No se dispdne dé«cantidades suficientes de otras fibras, como el bagazo
o los reéiduos de henequén, para utilizarlas como materia prima,

Dada la carencia actual de materia prima y el reducido consumo de papel
¥y sus productos, hay muy pocas probabilidades de que en El Salvadbr se
'fabriqﬁe papei y celulosa para satisfacer las necesidades nacionales, o al

menos habrd que esperar mucho tiempo antes de que ello sea posible, .

3« Guatemala
En 1952, Guatemala consumlo 6. 753 toneladas de papel, de las cuales

/2.&28 correspond¢eron




E/CN.12/370/Add,2
Pig. 75

2,428 correspondieron a papel de diario. Con una poblacién de poco menos
de 3 millones, el consumo por habitante puede estimarse aproximadamente en
un kilogramo por afio, Salvo pecuefias cantidades de papel para envolver y
cartones de fabricacidén nacional, el consumo se satisface con importaciones
provenientes en su mayor parte de los Estados Unidos y Canadi.,

Se calcula que en 1965 se consumidrén anualmente alrededor de 12 mil
toneladas de papeles y cartones, incluyendo papel de diario.

En la actualidad (1954) hay sélo una fibrica de papel en marcha - _
Industria Papelera Guatemalteca - situada en el departamento de Escuintla.
Como materia prima se utiliza el zacate limdn o citronela, el cual es desti-
lado primero con vapor a fin de extraer el aceite esencial; la compafifa
~ tiene sus propias plantaciones de citronela, La capacidad de produccidn es
de 12 toneladas diarias aproximadamente, pero las operaciones no se realizan
con continuidad debido a las dificultades que plantea en el mercado la cali-
dad del producto.

En Guatemala abundan los recursos forestales. Desde el punto de vista
de le fabricacidén de éelulosa, las especies latifoliadas de la selva tropi~
cal de los alrededores del lago Izabal, constituyen la principal fuente de
raterias primas de utilizacién a largo plazo en el pals y quizé en Centro-
américa en su totalidad. A corta distancia de esta selva las montafias

estdn cubiertas con bosques de pinos (Pinus cocarpa y Pinus caribaea) que

pueden ser una fuente importante para la fabricacidn de pasta celuldsica de
fibra larza. En la regidn del Petén existen extensas superficies de selva
tropical con especies latifoliadas, y en la parte sur de Huehuetenange una
amplia zona forestal de coniferas. La mala calidad de los terrenos y la
carencia de medios de comunicacién eliminan la posibilidad de considerar a
ambas zonas como fuentes potenciales de materia prima para celulosa y papel,
al menos por ahora. .

Ademis de los recursos forestales, se dispone de bagazo de cafia y de
residuos de henequén, pero en cantidades demasiado pequefias.

Por lo que toca a productos quimicos, se cuenta con cloruro de sodio y
cal en cantidad adecuada, pero habria que importar otros - como sulfato de
sodio, azufre, alumbre, etc.

Aunque el consumo de papel y sus productos estd aumentando en Guatemala,

/no es
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n§ es por ahora suficiente para justificar las operaciones comerciales de
otra fébriéa,:ademés’de la de Escuintla. Esta fibrica puede satisfacer la
‘mayor pérte de las neceSidades internas de papel de ehﬁolvér‘y cartones,
bero conviene,mejéréf la calidad de la produccidn y aumentar su eficacia
para que funcione‘él miximo de su capacidad. Desdglel punto de vista de
las‘realizéciones a largo plazo, la zona del lago Izabal parece ofrecer las
perspectivas mis favorables para el incremento local de la capacidad de pro-

duccidn.

L.  Honduras A ‘

" El consumo de productos papeleros ha aumentado en Honduras en alrededor
de wn 4 por ciento anual. El consumo. total ascendid en 1953 a mis de 2,7
mil toneladas, incluyendo cerca de 500 toneladas de papél de diario, La
.- totalidad de ese consumo - que equivale a 1,7 kilogramos por habitante - se
satisface con importaciones, principalmente de los Estéd0s Unidos y Canad&.
No hay en el pais industria alguna de celulosa y papel.

Aproximadamente el 43 por ciento del territorio de Honduras estd cubier-
to de bosques y existen diversas zonas que dfrecén perspectivas prometedoras
como fuentes de materia prima para la produccidn de pastas celuldsicas, Pe-
ro la falta de medios de comunicacién en unas partes, o de suficiente canti-
dad de agua en otras, hace diffcil su explotacidn, sobré todo a corto plazo.

- 8in embargo, en los alfededores del lago Yojoa =~ zdna‘que dispone de una
excelente carretera - hay grandes extensiones cubiertas de pinos, especial=-
mente Pinus oocarpa que podrian abastecer a una fébriéa de pasta de lOQ
toneladas diarias de capacidad, suficiente para cubrir todas las necesidades
del consumo centroamericano; quedaria ademds un sobraﬁte exportable que,

" para 1965, se ha estimado en unas 21 mil toneladas.

Por otra parte, en el distrito de Yoro, de unas 290 mil hectéfeas, exis~
ten extensas plantaciones de pinos (Pinus oocarpa y Pinus pseudostrobus).

Se calcula que, con un tratamiento adecuado, estos recursos podrian subvenir

por lo menos a las necesidades de una fébrica de pasta de 50 mil toneladas
anuales y probablemente mucho mis. , | ‘
En el departamento de Olancho hay especies‘latifoliadas y gran abundan-
cia de coniferas, que no se pueden explotar de inmediato por la carencia
absoluta de medios de comunicacidn, Otra zona que debe mencionafse como |

/fuente de
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fuente de mater;as primas a largo plazo es la del rio Paulaya, donde se
estima que existen grandes cantidaaes ds Cecropia, aprovechable para 1a
produccién de papel de diario.

De las otras materlas primas utilizables por la industria de celulosa y
papel, sélo se dlspone en Honduras de cloruro de sodio y de rocas calcéreas
mny abundantés y de buena calidad, en las proximidadeé del lago Yojoa y en
Yoro, v :

La ehergiaAeléctrica es insuficiente y no hay otros combustibles nacio-
nales que la madera, que por otra parte es muy cara., La planta hidroeléctri-
ca que se proyecta en las cataratas del rio Lindo, aumentaria considerable~
mente la capacidad generadora d*sponlble, y podria abastecer a una fébrica
de pasta de importancia. ‘ .

Es evidente que el consumo interno actusl no es suficiente para absorbe—
la produccidén de una fibrica de pasta y papel de tamafio econémico. Transcu-
rrirédn muchos aflos antes de que ello sea ﬁosible. Pero de los estudioé
realizados se infiere que el pais posee cuantioscs recursos de méteria prima
para la fabricacidn de celulosa, especialmente en las regiones de Yoro y el

lago Yojoa, que deben tencrse presente en los planes futuros.

5. Nicaragua
FEl consumo de papeles y cartones en Nicaragua fué, en 1953, de 2,3 mil

toneladas aproximadamente; es decir, 2 kilos por habitante., En esta cifra
se incluyen unas 750 toneladas de papel de diario. La totalidad de los
papeles y cartoneé proviene de importaciones, sobre todo de los Estados Uni-
dos y Canad4. En el pafs no hay fibricas de celulosa o papel.

Las posibilidades de Nicaragua para producir celulosa y papel son favo-
rables. La zona forestal de coniferas del departamento de Nueva Segovia,
con una superficie aproximada de 170 mil hectdreas, podrfa proporcionar made-
ra de pino de primera calidad; pero las malas condiciones de transporte,
la topcgrafia montafiosa y la escasez de agﬁa hacen imposible el estableci-
miento de una f4brica de pasta y papel, por lo menos a corto plazo.

En los distritos de El Cabo y Zelaya hay unas 670.000 o mis hectdreas
cubiertas de bosques poco poblados de Pinus caribaea. En muchos lugares, los
bosques han sido muy afectados por los incendios, la mala explotacién y el
pastoreo de ganado. Sin embargo, mediante una administracién forestal
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adecuada, se podria obtener materia prima de primera clase en cantidad
suficiente para abastecer a una fibrica de celulosa de tamafio econémico,

El terreno de la regién es llano, por lo que serfa ficil construir carrete~
ras. Diversos rios, como el Coco, el Huahua y otros podrian proporcionar a
la fébrica el caudal de agua necesario y servir, al mismo tiempo, como me-
dio de transporte,

Al sur de Zelaya las selvas de especies latifoliadas cubren una zona
calculada en mds de 6 millones de hectdreas, que actualmente es imposible
explotar por la carencia total de medios de comunicacidn,

Transcurrirdn, sin duda alguna, muchos afios antes de que el consumo de
papei Yy sus productos sea en Nicaragua suficiente para mantener una fébrica
de celulosa de tamafio econémico, Ademds, antes de considerar cualquiep
proyecto basado en los recursos madereros de los distritos de El Cabo y Zela-
ya, convendria poner en prictica un sistema eficaz de conservacidn de bos=:

ques, asi como adoptar medidas para la reforestacién,

/Colombia
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.Colombia

por Manuel Archila M,

El informe preparado por la Misidén Currie gue auspicié el Banco Interna-
cional de Reconstruccidén y Fomento, estimé en 3,26 kilogramos anuales el
consumo de papel por habitante en Colombia en el afio 1951, y en 6 por ciente
la tasa de crecimiento anuval del consumo. Segln esto, la demanda en 1955
podria ser de 65 mil toneladas, lo que justificarfa la creacidn de una indus-
tria papelera nacional.

Como posibles fuentes de materia prima, se consideran las siguientes:

a) algunas especies de las selvas tropicales y semitropicales;

b) el bagazo de cafia de azficar, del que se dispone anualmente de unas 170
mil toneladas (seco) y que hasta ahora se utiliza sélo como combustible;

c) ‘la paja de arroz, cereal cuyo cultivo aumenta en forma considerable, so-
bre todo en los departamentos de Tolima y Valle del Cauca, en donde la cose=
cha es casi continua debido a las condiciones del clima y a los modernos
sistemas de riego;

d) ciertas especies como sauces, eucaliptos, pinos, etc. que podrian culti-
varse artificialmente en las zonas desmontadas para abastecer a una fébrica
de papel.

El Instituto de Fomento Industrial prosigue en la actualidad un detenido
vy sistemdtico estudio de los bosques del valle medio del rio Magdalena con
miras a establecer una fébrica de papel y celulbsa,‘ La cristalizacién de
este proyecto dependerd de su viabilidad técnica y econdmica.

Actualmente, la dnica fébrica en marcha en Colombia es "Cartén de Colom~-
bia, S.A.", que utiliza celulosa importada, bagazo y desperdiciocs de rapel.
Su produccién es de 12 mil toneladas anuales de papel de envolver y de es-~
cribir, y 12 mil de cartén. Proyecta incrementar su produccién a 36 mil
toneladas anuales con el fin de satisfacer la demanda de papeles tipo Kraft,

La regidn azucarera del valle del Cauca redne condiciones favorables
para la instalacidn de una industria papelera a base de bagazo, tanto por el
hecho de ser rica en carbén, que hace posible la sustitucidn del bagazo como
combustible en los ingenios, como porque la zafra es continua y no estacio-

nal como en otras regiones azucareras,

/Chile
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Chile

por la Corporacién de Fomento de la Produccidn

La industria del papel en Chile, aun cuando satisface el consumo interno
en una proporcién mis importante que la de la mayoria de los paises latino-
americanos, ha alcanzado hasta hoy escaso desarrollo. Fn los dltimos cinco
aflos, han debido importarse el 57 por ciento del consumo;de rapel de»diario
vy el 15 por ciento del de todos los otros papeles y cartones, asi como el 85
por ciento de la celulosa y el 10 por ciento de la pasta mecdnica que se
emplean en la produccidn., ZEsto ha significado la internacidn anual de
13,700 toneladas de papel de diario; 3.400 de otros papeles y cartones;
26,700 de diversos tipos de celulosa y 1.400 toneladas de pasta mecénica.

La produccidén nacional de todas las clases de papel ¥y Qartén aumentd en
los dltimos cinco afios en un 11,5 por ciento. En cambio, las importaciones
decayeron, de modo que el consumo aparente ha permanecido constante.,

Una sola empresa ha contribuide con el 96 por ciento de la produccidén
total nacional y es lé Unica que elabora papel de diario, de escribir y de
imprenta., El resto es aportado por varias fibricas pequefias, cuya capacidad,
salvo dos o tres excepciones, no alcanza a les mil toneladas anuales,

En cuanto a la produccién de celulosa, sélo hay en el pais una fibrica,
que elabora la paja de trigo mediante el procedimiento Pomilio o a la soda-
clorc y tiene una capacidad de 5.500 tonelasi~s anuales. Toda esta cclulosa
se blanquea y la emplea la misma empresa pavs la fabricacidn de papzles de
escribir, La produccidn de esta tnica fébrica ha descendido en ios 1timos
afios en un 20 por ciento debido a que el cupleo cada vez mds generalizado de
maquinas cosechadoras en los. trigales acentda la dificultad dé obtener mate-
ria prima, Pero el consumo aparente de celulosa blasnqueada casi se ha mante-
nido constante, debido al aumento de las importaciones.

La celulosa cruda consumida proviene en forma exclusiva del exterior.
Salvo alguna oscilacidén ocasional, se han empleado unas 17 mil toneladas
anuales, ,

Las dos fébricas de rayén y fibra cortada han aumentado en un 50 por
ciento sus importaciones de alfa celulosa desde 1949; 1la cifra correspon-
diente a 1953 fué de 3.400 toneladas,

/La produccién
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La produccidn de pasta mecdnica se inicid en Chile hace varios afios a
base de madera de pino insigne (Pinus radiata). En 1953, la capacidad de
produccién llegaba a 18 mil toneladas anuales distribuida entre dos fébricaé
que la elaboran para su propio consuno.

En el quinquen1o 1949-53, el consumo aparente y la produc016n de pasta

' se han aproximado a las cifras indicadas a continuacién:

Consumo Aparente Produccién

{en toneladas)

Celulosa blanqueada 10,700 5 44600
Celulosa cruda 17.700 . -
Celulosa disolvente 2,900 -
Pasta mecénica ' 16,600 - . 15.200°

Para el afio 1960 se estima en 119.4C0 tcneladas la demanda total de pape-
les y cartones, de las cuales 41 mil +une;adas corzesponderian a papel de
diario y 78,400 a otras clases de papel y certén; la demanda de pasta mecé-
nica se calcula en 45.300 toneladas y en 55,500 la de celulosa para papel ,
En cuanto a la celulosa dlsolvente ‘para rayén, se preve una demanda de 10
mil toneladas. '

Chile es un pais que estd en excelente situacidén para cubrir la totalldad
~de sus necesidades actuales y futuras de celulosa v parel, y aun para conver~
tirse en un exportador de esos productos. Cuenta para ellb no sélo con abun-
dantes recursos fibrosos - 6 millones de hectéreas (8 por ciento de la super-
ficie total del pais) de bosgques naturales de especies latifoliadas de zona
templada y extensas plantaciones de Pinus radiata - sino también con aquellos
otros elementos ind;spensables para el desarrolio de tal Yndustria.

Los ensayos realizados revelan que en los bosques naturales del sur de
Chile hay varias especies adecuadas para la elabciracidn de pasta mecénica,
Las plantaciones de Pinus radiata se han formado en los dltimos 25-afios
especialmente en una zona situada al sur de la regidn central, de unos 300
kildmetros de largo por 70 kildmetros de ancho ¥ que abarca cerca de 200 mil
hectéreas.A El crecimiento anual de estos bosques artificiales es de unos
20 metros clbicos sélidos de madera descortezada por hectirea; como no se
presentan problemas especiales en relacidn con el tratamiento mecdnico o
guimico de tal madera, las plantaciones representan un potencial enorme de
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produccién, que para 1960 alcanzarfa a cerca de 200 mil toneladas de celu-
losal ‘ ‘

' Lds planes de industrializacidén prevén el aprovechamiento cada vez mis
completo de la madera disponible, especiazlmente la de Pinus radiata. El

Banco Ihternacional de Reconstruccién y Fomento concedil a una empresa parti-
cular chilena un préstamo por 20 millones de délares, garantizado por la
Corporacién de Fomento de la Produccién, para la construccién de dos nuevas
fédbricas, La primera, que producird en definitiva 47.250 toneladas anuales
de celulosa blangueada y sin blanguear y 10,500 toneladas de papel Kraft,
quedard ubicada en la confluencia de los rios Laja y Bio-Bfo. lLa otra, en

la ribera sur del Bio-Bio, frente a la ciudad de Concepcién, tendrd una capa-
cidad de 44 mil toneladas de papel de diario y 6.600 toneladas de cartén por
afio. Se ha iniciado la construccién de ambas fébricas y se espera que comen-
zardn la producciédn en 1956-57.

El aprovechamiento industrial, tan completo como sea posible, de las
plantaciones de pino, significa que dentro de los préximos 15 aflos se obten-
drd una produccidn anual mfnima de 700 mil toneladas de celulosa. Ello
requeriria inversiones totales por valor de 200 millones de délares aproxima-
damente, ‘

Este plan prevé ante todo la instalacién de una fdbrica de celulosa para
rayén, con capacidad para 60 mil toneladas por afio; alrededor de 50 mil
toneladas serian para exportacién. Segin ensayos realizados hasta la fecha,
la madera de pino insigne se presta en forma admirable para fabricar este
tipo de celulosa, con lo cual se satisfarfa una parte de las necesidades

crecientes de los paises latinocamericanos y europeos,

/México
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México

por La Nacional Financiera, S.A.

México adquiere en el extranjero todo el ﬁapel de diario qﬁe conéume,
parte de sus necesidades de pasta quimica de madera y determinados papeles
cuya elaboracién requiere una técnica mis avanzada. En promedio, estas il
‘portaciones ascienden a 290 millones de pesos anuales — unos 23,2 millones
de délares - cifra que aunque pequefia para el mercado mundial, es muy sig~
nificativa para un pais como México, cuyos recursos son limitados para hacer
frente a las neeesidades de su desarrollo econdmico ¥ demogréfiﬁp., ,En¢l95l,
estas compras representaron el 4,25 por ciento de las importaciones totales,
v el 12, 5 por ciento del déficit de la baleanza comerclal,

En los dltimos 25 afios, se han establecido unas 30 tibricas de papel que
en 1954 consumieron 105 mil toneladas de celulosa (cruda y blanqueada) y
alrededor de 18 mil tonsladas de pasta mecdnica, Mezclzdas ccn desperdicios
', de papel - adquirido en €l pais y marginaimeﬁte en el extericr -~ elaboran
todo el papel de envoltura,‘cartoncillo, papel de escribir y de imprenta que
México necesita. Una encuesta directa entre los industriales del.ramo reve=
16 que la producdién de pasta quimica’éevelevé en 1954 a 51 mil‘toneladas.

El resto - 54 mil toneladas ~ se,siguiébgomprando en el mercado mnndial con~
Juntamente con el papel de diario y los que requieren manufactura muy espe-
cializada. : : |

Segin estlmaclones de la FAO y de La Naclonal Financlera, Se A., la deman-
da mexicaua de celulosa se elevard en 1960 a 118 mil tonelaaas. El consumo
de papel de diario = cuyo nivel actual es de 70 mil toneladas anuales apro~
ximadamente — llegard a 87 mil toneladas en esa misma fecha., En poco més de
un quinquenio, México necesitari alrededor de 30 mil toneladas mis de pasta
quimica y 80 mil toneladas de pasta mecdnica que hasta ahora no se prodace.

Consciente del efecto de esas compfas en su balanza comercial y de pagos,
el pais estudié la manera de evitarlo sin caer en los errores de la autosufi-
ciencia.. El objetivo consiste en eliminar en el plazo de dos afios el ééficit
actual de 54 mil toneladas de pasta quimica. Se han construido nuevas fibri-
~cas, algunas de las cuales ya quedaron concluidas en 19543 otras han sido
ampliadas o emplean mejores técnicas. En 1956, a mis tardar, se estaré pro-
duciendo un minimo de 100 mil toneladas de pasta quimica, cifra que podria
llegar a 137 mil toneladas si todas las fébricas rinden al méx1mo de su

/capacidad. Entre
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capacidad. Entre 1950 y 1953, La Nacional Financiera, S.A., otorgs a las
nuevas empresas créditos por 245 millones de pesos, o' sea unos 19,5 millones
de délares. Por otra parte, el sector privado ha invertido por lo menos una
cantidad similar, Si a ello se agrega la inversidn realizada por la Compa=—
fifa Industrial de Atenquique, que inicid sus operaciones en 1946, se verd que
México ha gastado en una década mds de 70 millones de ddlares para alcanzar
una situacidén de autoabastecimiento de celulosa cruda y blanqueada,

Sin embargo, quedan dos problemas por resolver: la produccidn de papel
de diario y la de papeles especiales. Respecto al primero se tropezaba con
el gran inconveniente del exceso de resina de las coniferas mexicanas.. Pero
en el sur de los Estados Unidos, donde existen variedades similares a éstas,
se ha logrado eliminar la resina y fabricar pasta mecdnica de tipo corriente.
Después de detenido estudio acerca de los factores referentes a la ubicacidn,
se ha comprobado que la zona forestal de Michoacidn, con su centro en Uruapin,
retine las mejores condiciones. Coul una inversién de 10 millones de ddélares,
se explotarian sus montes y se establecerfa una fibrica de pasta mecdnica con
capacidad para 36.800 toneladas anusles, cue, mezcladas con 5,200 toneladas
de celulosa, darian unas 40 mil toneladas de parel de diario, suficientes
para abastecer el 57 por ciento del consuio actual y el 46 por ciento del
estimado para 1960. Para conseguir la autosuficiencia se tienen otros proyec-—
tos cuya ejecucidn est4 condicionads al desarrollo de la polftica vial y de
electrificacién; al incremento del ahorro nacional y a los créditos que pue-
den conseguirse en el exterior. £i México tuviera los recursos necesarios
para explotar todos sus bosques de coniferas, llegarfa a convertirse en un
exportador de celulosa y de papel de diario, Ademds, podria competir en el
mercado mundial ofreciendo otras materias primas, como el bagazo de cafia, que
1la Compaﬁia Industrial de San Cristdébal utiliza con éxito y que en breve em-
pleari una nueva fibrica en construccidén en Ayotla.

El promedio de las importaciones de ciertos tipos de papel, cuya produc-
¢idn requiere especializacién muy avanzada, asciende a unas 5.660 toneladas
anuales (1949-50), por valor de unos 38 millones de pesos, De ellas, sélo
podria eliwinarse en un futuro préximo el papel celofin, el monto de cuyas
importaciones supera los 5 millones de pesos anuales. La firmaAgplotex Sehe
fabricard ese articulo en Monterrey utilizando como materia prima el alface~
lulosa, que elaborard Celulosa Chihuahua S.A., una de las nuevas fébricas

cuya construccidn estd casi terminada,

/Uruguay
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Uruguay

por la Asociacidn de Fabricantes de Papel
y de la Unidn Industrial Uruguaya

los mds recientes datos oficiales, completos y fidedignos, son los
correspondientes a 1949, ya que evidentemente la produccidn de 30 mil tone-
ladas estimada para el afio 1950 representa mds bien las posibilidades en
ese momento que la cantidad efectiva fabricada por los establecimientos del
pals. Por eso, a fin de determinar la situacién presente (1954) hay que
recurrir a las estimaciones de fuentes privadas y toda proyeccidn de la
demanda futura de papel y cartdn ha de basarse en datos anteriores a 1950,

En 1949, de un consumo total de 42.734 toneladas, 19,501 representaban
la produccién nacional y 23,233 toneladas, las importaciones, De éstas, a
su vez, 17.034 toneladas correspondian a papel de diario - que se importa
en su totalidad - y 6.199 a otros papeles y cartones, El consumo por habi-
tante en ese afio fué de 18,1 kilogramos, representado por 7,2 kilogramos de
papel de diario y 10,9 kilogramos de otros papeles y cartones.

Para el afio 1954, se puede calcular en 28 mil tcneladas la produccidn
nacional de papeles y cartones; en 20,5 .mil toneladas la importacién de
papel de diario y en 6,5 mil toneladas la Ce otros papeles y cartones, o
sea, un total de 55 mil toneladas, que equivale a un consumo por habitante

de 22 kilogramos, de los que 8,2 corresponden a papel de diario y 13,8 a

otros papeles y cartones,

La capacidad actual de produccidn de papeles distintos del de diario es
apréximadamente 50 mil toneladas, que dejan un sobrante de 22 mil toneladas
anuales con respecto al consumo., Para equilibrar la oferta y la demanda de
toda clase de papeles, se proponen las siguientes soluciones:

a) Llevar a cabo las instalaciones complementarias que se necesitan para
fabricar algunos de los pépeles y cartones que se importan (papel cris-
tal, papel para cigarrillos, cartulina Bristol para tarjetas de contabi-
lidad, etc.). Se espera aumentar en 5 mil toneladas anuales la capacidad
para fabricar productos, lo que permitird limitar las importaciones a
1.000 o a 1,500 teneladas.

b) Fomentar, mediante arreglos con otros gebiernos, la exportacién de algu-

nas clases de papel que pueden interesar a otros paises (sobre todo a

/los vecinos),
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los vecinos), a fin de ayudar a satisfacer sus necesidades inmediatas,

por lo menos hasta que amplfen sa capacidad de produccién. Es imposi-

ble prever las cantidaces que pcdrin cdestinarse a la exportacién, ya

que ello depende principalmente de los arreglos cambiarios pertinentes,
c¢) FProducir en el pais por 1o menos un tercio del papel de diario qﬁe ahora

se consume, Esta solucidén serid la mds fdcii de alcanzar, siempre que

sea posible concluir acuerdos de orden gconémico y financiero entre el

gobierno, las empresas editoriales y los fabricantes de papel; debe ade-

mis tenerse en cuenta que esta solucién estimularia la produccidn nacio-

nal de pasta mecdnica,que es la materia prima mis imporiante en la fabri-

cacién de papel de diario.

~ Para estimar la demanda futura de papel y cartén, se siguié el métcdo de
correlacionar los consumos de papel por habitante con los ingresos.por habi=-
tante, tomando 2 por ciento como tasa media de crecimiento del ingreso,
Resultd para 1960 un consumo de aproximadamente 67 mil toneladas de las
cuales 27 mil corresponden a papel de diario y 40 mil a otros papeles y car-
tones,

En 1953 se importaron 10,730 toneladas de celulosa y 2.458 de.pasta
mecinica, Ademis, se produjeron en el pais 3.800 toneladas de celulosa de
paja fabricada por el procedimiento a la soda-cloro. Las fuentes de materia
prima fibrosa son muy limitadas, y como la pequefiez del mercado no permitiria
la instalacién de unidades de tamafio econdémico que pudieran producir los dis-
tintos tipos de celulosa que se necesitan, se estima que convendria mis al
pails entrar en un plan de cooperacién interlatinoamericana y tomar parte en
- el desarrolleo de algunos proyectos de paises vecinos aportando capitales a
cambio de la garantfa, dada por éstos, de que permitirdn la libre exportacién
al Uruguay de determinada cantidad de celulosa,

Otro es el panorama en cuanto a la produccién de pasta mecdnica. Las
importantes plantaciones de &dlamo y eucalipto de los Gltimos afios podrian
satisfacer fdcilmente las necesidades de una fébrica de pasta mecdnica con
capacidad para 8 mil toneladas anuales, que bastarian para hacer frente al
consumo anual de papel de diario y sustibuir las importaciones de dicho
productc. Recientemente, una de las firmas productoras de papel ha puesto
en marcha una interesante instalacién para la produccidn de pasta mecdnica
oscura, que es particularmente adecuada para la fabricacidén de papeles de en-
volver ¥y cartdn plegable,

. -
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Venezuela
i OR U, Yyl

por 1la Corporacién Venezolana de Fomento

La elevada cotizacidn de la moneda y la fdcil disponibilidad de délares
que caracterizan a la ecoﬁomia venezolané ha motivado, en lo que a produc-
cidn y consumo de papeles y cartones se refiere, una apreciable impbrtacién
de papeles de todo tipo, que a su vez se ha traducido en una falta de incen-
tivo para investigar y desarrollar el empleo de materias primas nacionales,
Hasta 1953, Venezuela no producia sino el 15 por ciento -~ 7.718 toneladas -
de su consumo de papeles y cartones, en una fébrica que opera a base de pas-
tas importadas y papel de desecho. El consumo en el curso de ese afio lle-
gaba a 68,870 toneladas - 12,5 kilogramos por habitante - distribufdo como
sigue: 20,4 por ciento de papel de diario; 19,2 por ciento de papel de
imprenta y de escribir; 15,2 por ciento de papel para envolver, 20,5 por
ciento de cartén y cajas y 24,6 por ciento de otros tipos de papel y cartdn.

La produccidn nacional consiste en papel de envolver, principalmente del
tipo para sacos de cemento, A principios de 1954 se instald$ otra pequefia
fabrica en la poblacidn de Guacara, cerca de Valencia, qne se dedica a la
manufactura de papeles higiénicos,

Se estima que para 1960, el consumo de papel y cartdén alcanzari a 91.200
toneladas (14,3 kilogramos por habitante),

Aunque Venezuela posee maderas tropicales de especies latifoliadas que
pueden emplearse para fabricar papel, las dificultades de su explotacidn
(altos costos de mano de obra y transporte) orientan las posibilidades inme-
diatas hacia el empleo del bagazo de cafia como materia prima para una fébri-
ca de pasta y papel. La Corporacidn Venezolana de Fomento ha preparado un
proyecto que prevé la produccidén de 13,500 toneladas anuales de papel de
las clases sigulentes: de escribir e imprenta (3.500 toneladas); papel
para sacos multilaminares (5.500 toneladas); papel para enwolver (1,000
toneladas); y l4minas de cartén corrugado (3.500 toneladas). El costo de
la instalacidn se ha estimado en 20 millones de bolivares, Entre tanto, el
sector privado ha constituido una sociedad con un capital de 25 millones de
bolivares con el objeto de instalar una fibrica de celulcsa cuya produccidn

inicial serd de 25 mil toneladas por afio, la que se ampliari mds adelante a

/35 mil
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35 mil toneladas; producird papel de envolver, Kraft, cartén comin y
cartdén corrugado pai*a cajas. En una etapa posterior, esta empresa pro-
yecta llevar a la prictica un plan para usar como materia prima los
 récursos madereros del pafs. Por tal motivo, no e ha decidido todavia
el luger de emplazamiento de la fibrica. | .










