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recw on v conelusiones

ELl _presente documento tiene por objeto estimar la demanda argentina de

. A
ot

equipo irdustrisl bdsico para las industrias petrolera, de gas natural
y petrogufmica en l962~70 e investigar los factores Qué‘condicionan la
fabricacién nacioral de ese equipo,. ' ' A
Dicha demenda se estimé teniendo en cusnta los distintos tipos de
equipofde‘pfbcesamientb industrial que se recuerirdn en ese perfodo,
También se hizo un é¢flculo provisional de la canticdad de aceros preparados
conferme a determinadas especificaciones que se utilizan corrientemente

para fabricar dicho eguipc y de acero comin a fin de determinar lz demanda

nfnima probable cue, seglin se n que afrontar los sectores

productivos de la induvstria ridertir;ica.

La estimacidn de le prob.ile demanda de equipo de procesamiento
industrial para la industria petrolera esté basad~ en los proyectos
futuros que resultarén’de 128 preo;=2ccicnes sobre el consumb‘en,el
perfodo considerado de derivados del petréleo preparadas pgr la
Secretarfa de Energfe y Combustibles v en el programa de Drbduccién
de petréleo ¢rudo formulado por Yacimientos Petrolfferos Fiscales (YFF), -
todo lo cual corresponde a un aumento general de la demanda de petréleo
crudo de 5,6 por cientc anual, k

La demanda estimada de eyuipo comprende las tuberfas, vélvulas y
"fittings® neve°9rlos para cumplir el programa de perforacidén de pozos
y de produ0016n de pebwéleo erudo ¥ gas natural mie la demanda de equipo
bfsico qus se estﬂma necesa“lo para Jue las nuevas refinerfas puedan -
abastecer el aumento que eXperimenta anualmente el consumo de productos
derivados del petr8leo, Lazs necesidades en materiz de conservacién del
equipo en funcionamiento durante el perfodo se han pronosticado provi4;
sionalmente debido a que existen escasas 7ﬂ70IMrCJOleS "l resnccto. »
También se han incluido en ellas un ndrere suficiente de nuevas
instalaciones refinadoras para sushituir al equipo anticusdo y obsoleto,

En la estimacién de la demands total de equipo también se han incluido

las facilidades adicioncles de almacenamiento de petréleo crudo y refinado
estimadas necessrias para el aunento prograanrdo de la produccién de estos
materiales,

/Por el
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Por el memento no se ha incluido en el estudioc otro equipo para el
transporte de petrfleo crudo y/o de sus derivados que las tuberfas,

Las estimacionee del equipo b&sico necesaric para atender al conside-~
rable desarrollo de la industria de gas se basaron en informaciones
proporcionadas por Gas del Tstado, Se hace hincapiéd en la instaiacién
del Gascducto del Sur con 1 720 kilémetros de tuberfa de 30" y del
Gasoducto del Lste con alrededor de 1 400 kilémetros de tuberfa
principal, En ¢l c¢studio se han ccnsidsracdo las 14neas de distribucién
y auxiliares, las centrales compracoras 43 gas, las instalaciones para
tratar el gas 7 para recupersr lz gasclina que se requieren ademds de
las 1lfneas de gas existentes o proyectadas,

No se ha tenido en cuentz 2l equipo hecesario para la construccién
y/o ampliacidn cde los terminziss de ras,

Las instalaciones ¥y equipo que la industria petroquimica instalaré
durante 19562-65 para los proyectos ya aprobados por el Cobierno se
determinaron a base de los datos disponibles y los proporcionados por
el Ministeric de Econcmia, En ausencia de un esquema aprobgdo para el
desarrollo de la industria petrogquimica en 1966-70, para los fines de
esta evaluacién se ha supuesto que el equipo bfsico que se necesitard
en el perfodo seri el mismo que se instalarf durants 1962-65, Se estima.
que en 1962-70 el total de gastos de capital de las industrias petrolera,

de gas natural y petroquimica se aproximarf a los siguientes valores:

1962-70%/

(d¢lares)
Industria petrolera 706 000 000
Industria de gas L32 000 000
Productos petroqufmicos 188 000 000
Totales 1 326 000 000

a/ BEstas cifras incluyen los terrenos, el eouipo de procesamiento
industrial y de ingsnierfa, la construccién civil y el trabajo de
montaje (erecticn).

/Se prevé
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Se prevé que las necesidades de equipo industrial b4sico serin

aproximadament e las siguientes:

1962-65  1966=70 Total

(a8lares) . . (délares) (d8lzres)
Industria petrolera 156 923 000 258 300 000 115 223 000
Industria dz gas 107 720 0CO 157 429 COO 265 149 000
Procductos petrogufmicos 51 230 000 " 51 250 COO 102 500 000
Totales. - 315 803 000 1.56_979 000 782 872 000

La situncibn futuwra exvresada en toneladas de acero es la siguientes

195670 Total,
o {tensladas) (toneladas)
Industria petrolera 88L 214 1 425 111
Industria de gas 315 620 621, 110 939 730
Productos petroquiricos . -~ L1 500 L1 500 83 000
Toteles = €08 017 1 549 82l 2 LL7 81

Cucndo le demanda totel de equipo bédsico se descompone en las distintas
categorfas de equipo se observa que en resumen aproximademente 61.0 y
72,0 por ciento de la demanda total (expresada en funcién de su valor)

de 1962-65 y‘1966-70 respectivamente corresponde a tubos,

166265 1966-70 1962-70

) (4) (délares) %) (dSlares) ‘ (%)
Total tuberfa 193 308 000 61,0 337 438 000 72,0 530 796 000 68,0
Total equipo 315 893 000 100 446 979 000 100 782 872 000 100

Aungue la demanda de equipo bésico para 1962-65 gira en tornd de
898 000 toneladas de scerc elaborado, con materizl por valor de 316 millones
de d&iares, dos refinerfas para la indusiria petrolera nacional y el Gaso-
ducto del Sur para la industria de gas naziural serfn financiados y
construidos por capitalss exiranjeroc y se entlende 4ue la totalidad
del equipo fabricado para estos proyectos séria importado y sélo se
dejarfa unos pocos rubros para que fuéran'adquiridOS en el mercado

interno,

/Hasta ahora
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Hasta shora la industria petrooufmica estid en manos de inversionistas
extranjeros privados ¢uienes importarfan todo el equipo bfsico que
requieren los proy=ctos cuya instalacién durante el perfcdo en estudio
¥a ha sido autorizada.

En estas circunstancias la cantidad de equipo que se comprari en el
pals se reduce 2 unos 75 millones ae dflares, cifra que s6lo representa
24 por ciento del total de gastos previsteos para el pefiodo. En los
dltimos afios la industria preductora de equipc ha hecho considerables
progresos y nc hay dudas de que con ayuda del gobierno y suficiente-
cooperacién de los coitratistas y los inversionistas puede producir
y abastecer m&s del. 80 por ciento (exprezadc en velor) de las
instalaciones necesarizs para los nueves proyectos en tabla para el
perfcdo 1962-65,

Desde luego, el mayor obsiiculo con que se tropieza para lograr ese
fin es la escasez de capital racional para financiar la compra en el pafls
de eduipo que deterf cancelarse en pesos, 3in embargo, si no se toman
medidas para ayudar a la industria manufacturera de equipo y si todo el
equipo de procesamiento industrial cus se uecesite durante este perfodo
es de procedencia extranjera la indvstria argentinzs perderi en los afios
venideros muchas y grandes oportunidades de acrecentar sus recursos y
mejorar la calidad de la mano de okra en este campo de actividad,

Se estima que la demarda de eguipo bAsico durante 1966=70 seria de
1 549 824 toneladas de acero elatorade con material por un valor de
L67 millones de dflares,

Si se resuelven los diversos problemas que plantea el suministro
adecuade de acerc, ampliardo algunas instzlaciones elzboradoras de este
material con el fin de producir una mayor variedad de equipos, si se
continfa obteniendo suficiente asistsiicia 7 cooperacién de las compafifas
de contratistas e ingenieros y, sobre tedo, si se resuelven conveniente-
mente los problemas derivados del finarnciamientc de los gastos en que se

incurrird en moneda nacional, sélo entonces habri posibilidades concretas

QO

de cque la irdustria argentina mznufacturera de ecuipo pueda estar en
posicién de preducir y surinistrar durante el nerlode alrededor del 94 por

a
ciento (del valor) de todc el equiro bisico necssario,

/Finalmente se
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Finalménte se»deduce que la posicidn actual en que una proporcién
considerable del equipo.bésico necesario en 1962-65 serf importada,
crea una situacién adversa para la industria manufacturera de equipo y
es necesario estudiar cuanto antes el problema de lograr que gran parte
de las necesidades de 1os proyectos gue se emprenderfn en 1966~70 puedan
fabricarse y se fabriquen en la Argentina,

Lss industriasAde refinaciér de petr8leo, de gas natural y petro~
quimica.requiéren enormes inversciones en instalacionss y equipo. Es
probable que durante mucics afios, hasta que haya suficiente disponibilidad
dévcapital argentino para financiar grandes proyectos de ihversidn ellas

‘sean,apoyadas, a lo menos.en.parte, nor capitél extranjero, .Por lo tanto
es imﬁortante corsiderar el examen de loc pasos que deben darse en seme—
_janteisituacién de escasez de capital, para permitir la expansién de la
industria de equipo y lograr ¢ue en un futuro cercano, es decir en 1966-70,
ﬁné proporcién importaute de la demanda total de equipo b&sico se adquiera
de fabricantes locales, A continuacién se resumsn algunas condiciones cuyo
cumplimiento se ha sugerido,

a) El desarrollo de la industria de equipo dependeri en gran medida
de la asistencia financiera que pueda prestarse a este sector de actividad,
sobre todo si ella se traduce en ls concesién de capital de explotacién a
tasas médicas para que la industria puede, en primer té&rmino, financiar
la elaboracién de sus productos y, en ssgundo lugar, financiar en forma
competitiva la venta de los productos elasorados, Al mismo tiempo deberfa
ponerse a disposicién de los empresarios argentinos (privados o del
gobierno) capital nacional a tasas que les resulten atrayentes con el fin
de lograr que un porcentaje mi&ximo de los gastos en cue se incurra por
coricepto de compra de equipe y servicios sea en pesos,

b) La industria debe esforzarse en competir plenamente con los
abastecedores extranjeros en lo que resnscte a las normas adcptadas en
materia de calidad, fabricacién {workmanchip), condiciones de entrega
¥y costo de sus productos. Para ello los fabricantes cde equipo deben:

1) hacer convenios con buenos proveedores de materias primas bédsicas

para que les sea entregada en la forma y segin las especificaciones

/requeridas con
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requeridas con el costo mds Lajo posible; 2) debe adquirir equipo mecénico
adecuado que le wermita fabiicar equipo del teomafio ¥ de la calidad de
acabado pedidos; 3) estzblecer las mejores normas y técnicas de organi-
zacién que sea posible a fin de que no haya desperdicio de tiempo ni de
trabajo y debe estar en condicicnes de hacer las entregas oportunamente
¥y a bajo ccsto,

c¢) Para asezurar a la industria la oportunidad de cotizar una
parte importante del equipo bédsico necesario podris establecerse como
condicién que 105 inversionistas empleen Gnicamente a aguellos contratistas
gue hayan creadc un J(epartamento de compras en la Argentina y que también
hagan la mayor parte del dicefic mecénico en ¢l pails con lo cual se contri-
buird a traspasar la experienciz en el cauapo del discfio meclnico, las
necesidades y las novimas de fabricacifn. Podria también sefialarse que
cuando se trata de outsner cuicrizacibn para hacer nuevas inversiones
deberfa darse preferernziz a los proyectos que hasan pleno uso de las

fuentes argentinss ds fabricacidne

/1. Beolance general
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1. DBalonez general del consume de enérgfa

a) Proyecciones del consumo total de energfa

Durante los #itimos diez afos la ‘produceién de energfa en la Argentina
ha estado sujeta en gran medida a la utilizacién del petrbleo y la lefla como
combustible. El cerbén mincral, el sas natural y la hidroelectricidad han
desempefiado s8lo un papel secuncario centro del marcc general de la energla,

De 1951 a 1960 los nroductos derivados del petrSlec y la lefia represen-.
taron una preduccién media anual de energfa de 150 000 millones de calorias,
valor que representa aproximedamente €7 por ciento de la energfa producida
anualmente en el pafs durante =1 perfcdo en =studio,

La situacién cabal segin inforne de la Direccién Nacional de Enersgfa

¥ Combustibles es la cgiguiente:

Cuadro 1

(Porocentaje)

‘Productos deri-- Zas Carbén Hidroelec~-
Afio vados dcl petrfleo  paiural Lefis mineral wricidad Tatal
1551 66.3 %8 204 3 5,7 R 10040
1952 6640 3¢ 211 75 5 ~ 100.0
1)53 v 60. 7 ‘te 2 2042 ’8. 3 . 7 100.0
1954 6940 4o 2 1leh 7ol o8 100,0
1955 - © 715 3e2 1642 7ol o7 100.0
1256 7240 %9 171 6,1 o9 100,0
1957 7% 2 4o 2 1.2 Se it 1.0 10040
1250 78 Mol 14 49 ie2 10040
1959 752 L1 15,83 K bt 1.5 10040
1960 Tie2 € 16,0 i 6 1.6 10040

(En toneladas de petrdéleo eqniivalente)

Productos deri= Gas Carbén Hidroelec=
Afio vados del petrélee natural Le®a nincral. tricidad Total -
1951 § %18 50% 2 763 1 161 53 . 15 304
2195z . 9 223 552 2 953 1 184 £y 13 978
1955 g us6 59l 2 B5it 17y 99 14 160
1954 10 224 606 2755 1120 114 14 803
1955 .11 266 616 .2 6L3 114 105 15 750
1956 12 134 (58 2 853 1 029 158 16 829
1957 12 89k 752 2“5 9k 182 17 6ok
1958 12 735 7hz 2 i 898 290 18 337
1959 12 982 ) z 808 958 271 ©17 754
1960 13 314 1 716 2 390 862 a9 18 670

/Puede observarse
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Puede ohservarse que el consumo de rroductos derivados del petréleo
aument6 constantemente durante el perfodo, salvo en el afio 1959, La dismi-
nucién de 753 000 toneladas de retrdleo equivalente que se registré con
respecto 2l afio entericr se debib a una fuerte alza general experimentada
por los precios de los productos derivades del petrfleo a [ines de 1958, a
consecuencia de la cual dismimyd el consumo (la gasolina, por ejemplo,
'vtriplicé su precic).

Entre 1951 » 1552 el consumo de derivados del petréleo aumentd a una
tasa acum:lativa anual de 6,5 por cisutto, La tesz media registrada en
el decenio 1951-~60 cg del orden de 5.4 ncr cianto

Con respecto a la lera, su contume ne varié mucho entre 1951 y 1960
(promedio = 2 820 tonelsdas de peirdleo ecuivalenhe al afio)s Los combus~
tibles vegetzles son una futs de snergls relativamente nobre-/ y la
competencia de los compustibles mis ricos conjuntamente con la explotacién
de procedimientos de generacidn de ennrgfa mds econdmices exrlican la causa
de que durante el perlcdo no se haya cuemado méds lefla, En cambio, el costo
bajo aparente de los combustibles vegetales es 14 causa principal de las
grandes cantidades de lefila que se consumieron,

La calidad del carbdn argentinc sumaca a la ubicacién desventajosa
de las minas importontes conocidas hasta hoy (todas las cunles se encuentran
en el extreamo sur de la Patagonia, en la zona del Rfo Twrbic) ex_lican la
escasa utilizacidn del carbdn mirerasl, Fusra de esto la wmodernizacién del
sistema ferrovierio de la Argentina er el que se sustituyd la mayoria de
las antiguas locomotoras = vapor por eguipo diesel, diesel-eléctrico y
eléctrico también va en contra del carbdn wineral,

Les recursos hidroelfctricos no estfn mejor whicados que las minas de
carbldn y cuedan a conslderables distencins de los centros de consumo, For
esta causa la trensmisidn de la elactricidad requerirfa considerables inver-
siones, motivo que ha influido para lar rricridad a lavgeneracién termo-

eléctrica,

1/ Lefia : 3 0G0 cotorias/kg
Carbén (nocicnal) 6 200 " n

Carb8n (importado) 7 500 "

Gas natural ¢ 300 colorfas/m

Petréleo 10 500 calorias/lz

/Las grandes
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Las grandes distancias que separan a las zonas productoras y consumi-
doras de gas natural también ha contribuido a que no se difunda su uso.
La construccién de gasoductos demarda enormes inversiones que en ese
perfodo no se consegufan con fécilidad ni se justificaban econdmicamente,
En 1960 se inaugurd el gasoducto que va desde Campo Durdn (Sala) a Buenos
Aires y €l consumo de gaé natural rebasé en aproximadamente.65ppor ciento
el nivel del afio 1959. '

Las estimaciones para 1961-70 acusan importantes modificaciones en el
balance de energfa del pails. v

Los programas formulados por Gas del Estado para la construccién de
nuevos gasoductos, y servicios de al macenamiento y distribucién dar4
impoftancia al empleo de gas naturél. ~Se pre#é‘qugAel gas remplazars
a la lefla como la segunda fuente de energfa més im?ortanfe.de la Argentina,
Conjuntamente anllés productos derivades del petréleo esos dos productos
representarin mis del 80 por ciento de la énergia que se produciri
entre 1961 y 1970.. A continuac?én se consignan las estimzciones de la
Secretarfa de FEnergfa vy Combustiblés;” ééyéébera que ‘€l conswro de
productos derivados del petréleo continfe aumentando a una tasa media
acumulativa anual de 5.6 por ciento.g/ Auncue es indudable gue la
polftica de modernizacién de los ferrocarriles nacicnales seguiré
contribuyendo a la contraccidn de la demanda de carbdén mineral los
esfuerzos desplegados para desarrollar la industria sidertdrgica equili-
brardn el consumo de.carbdn ¥ a la postre dicha industria absorber4 una
parte sustancial de &1, La explotacién de la zona del Rio Turbio seri
de gran ayuda para alcanzar ese fin.

En cuanto a la madera, se prevé que seguird perdiendo terreno en

favor de combustibles con mds calorfas y que disminuiri su importancia,

2/ Los valores totales previstos por la Secretarfa de Energfa y Combus-
tibles coinciden con las estimaciones preparadas por el Comité Argen-
tino de la Conferencia Mundial de Energfa que se celebrari en Melbourne,
Australia en octubre de 1962, Ademés concuerdan razonablemente con las
cifras presentadas por los principales distribuidores de productos
derivados del petréleo del pals, FEl gran aumento del consumo de gas
natural entre 1964 y 1965 se debe a que entré en actividad el Gasoducto
del Sud cuya terminacién habfa sido pronosticada mara los primeros
meses de 1965 por la mencionada Secretarfa.

/Cuadro 2
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. Cugdro 2
(FPorcentaje) oo
Produstos deri- = . Gas " CerbSn:. f"iiiclroelec-: Co
Afio vados del petrfleo  naturdl ‘Lefia .- . . .mineral . tricidad " Total
1961 69.0° 10,0 | 132 6ol W 110040
1963 €7.8 13.6 1.4 5.8 Lol 10040

. 1964 . 6645 15.7 10. 3 57 1.8 10040
1965 61,3 o 2068 Be3 6.5 1.9 2710060
1966 £2.6 2049 8.5 6.0 2.0 - 10040
1968 6Ll 204 2 72 509 .. 263 1100,0
1969 65,8 1961 - 6.1 2.6 -100.,0
1970 . 66,6 - 18.8 6e0 5¢9 (27 -, , 1000

(P’file‘é de toneladas de petr&leo\,equilvalent'aﬂ)
~ Productos dert- " Gas " Carbén -v»-»Hidroeiec;_\ )

Afio ' vados del petrfleo '.natural . Lefia mineral ~  tricidad "'  Total
1961 . oo 200 - 268" 1 300 285 207355
1962 14330 2 700 .26 1 340 " 315 7 o 91:295
1963 15.120 3 04o 2 5% 1, 250, 320 . 22 310
1964 15920 3 980 . .2 Yo 1 360 Yo -+ 237870
1965 115 890 5 360 2 4oo 16700 kg5 . 25835
1966 17 120 C .50 2 330 1 630 550 27 350
1967 v-:18 110 . ~ 6 090 2 260 1 590 .. 600 .28 650
1968 19 510 "6 120 . 2.190 - .1 oo 700 " 30380
1969 21 8&o 6 320 2120 2 010 880 ... .33190
1970 . 22620 .2 050 2 000 920 "33 950

: - "_‘/En 1970
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En 1970 sélo se utilizarfa para producir energfa la mitad de la lefla cue
se quemé en la primera parte del decenio en curso,

En €l sector de la electricidad hasta la fecha la Argentina ha depen-
dido en gran medida de la energfa térmica lo que confirman las estimaciones
para los diez afios venideros, Aunque la imvortancia relativa de la
termoelectricidad disminuye a fines del perfodo continda siendo mayor
que la prevista para la hidroelectricidad. La relacién rrevista entre
las cantidades de esos dos tipos dec energfa que se generarén durante 1961-70
varfa desde un miximo de 10,1 en 1961 a 7,1 en 1970.2/

b) Proyecciones del consumo de procuctos derivados del petréleo

Las estimaciones preparadas por la Secretarfa de Energfa y Combustibles
sobre el consumo total de productos derivados del petréleo durante 1961-70
se indicaron en un pirrafo anterior en teneladas de petrélzo equivalente,

Si se supone que el peso especiiico medic del petréleo crudo es
de 0,90 la demanda total de petréleo expresada en miles de metros ctbicos
¥ en B.p.d, es la siguiente:

Cuadro 3

Total de nroductos derivados del potréleo

Miles de tone= Miles de

ladas de petrb- metros cii-
Afio leo equivalente bicos Buped, ¥ T Y
1961 14 060 15 615 273 000
1962 14 330 15 935 278 000
1963 15 120 16 810 283 000
1964 15 920 17 700 309 000
1965 15 890 17 675 308 000
1966 17 120 12 040 332 000
1967 18 110 20 160 351 0OCO
1968 19 510 21 7i0 378 000
1969 21 860 23 200 L2l C00
1970 22 620 25 080 439 000

a/ EL factor de conversién para transformar las toneladas de petréleo
: . .
equivalente por afio en B.u.d. es 0.0194 (L t.vn.e./afio = 51 TE Bepedse

b/ El consumo de petréleo expresaco en B.p.d. se refiere a dfas corridos
(365 dfas corridos por afio).

3/ Las siguientes son las estimaciones preparadas por la Secretarfa de
Energfa y Coubustibles:

Afio Termoelectricidad Hidyoelectricidad Total electricidad
1962-6L 90% 10% 100% 38 255 Gih
196567 88 12 100 L9 163
1968..70 87 13 100 Lo 200

- " o
/La Dzeyevaria
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La Secretaria de Energia y Combustibles también preparé estimaciones
del consumo de 1961-70 descompuesto segdn los principales productos
derivados del petréleo,

Cuadro 4

(Miles de metros ctébicos)

Gasolina Total productos

para mo- Gasoil Fuel Otros pro- derivados del
Afio tores Parafina Diesel 0oiL ductos petréleo
1961 2880 1615 2 730 6 680 1 510 15 615
1962 3 070 1810 282 6 610 1 620 15 935
1963 3 280 1 825 3 005 6 950 1 750 16 810
1964 3 530 1 845 3 135 7 300 1 890 17 700
1965 3 770 1 865 3 180 6 810 2 050 17 675
1966 4 030 1 970 3 360 7 470 2 210 19 0LO
1967 L 300 2 045 3 535 7 870 2 400 20 160
1968 4 590 2 130 3 800 g 590 2 600 21 710
1969 L 900 2 215 4 Ob5 9 230 2 810 23 200
1970 5 230 2 340 L 510 10 100 3 040 25 080 g/

g/ Las proyecciones calculadas por algunas compafifas distribuidoras
difieren moderadamente de las estimaciones preparadas por ls Secretarfa
de Energfa y Combustibles, £l consume de gasclina para motores y de
gasoil/diesel, segdn las previsiones de dichas compafifas, es 20 a 35 por
ciento 7 20 a 60 por ciento respectivamente superior a los valores
arriba indicados; en general se calcula que los porcentajes referentes
a parafina/agricol. y a fuel oil, son 25 y 7 por ciento respectivamente
inferiores a los niveles dados por la Secretarfa de Inergfa y Combus-—
tibles,

La demanda de parafina/agricol, gasoil/diesel y fuel oil se verd

considerablemente afectada el préximo afio por la craciente sustitucién del
gas natural que se usa como combustible en los sectores comercial e
industrial internos, Esto se refleja en las bajas tasas medias de

“crecimiento que se prevén para esos productos en el perfodo 1961~70,

/Cuadro 5
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Cuadrq 5

Tasas porcentuales de crecimiento

Gasolina : Total productos
para mo-— Gasoil Fuel Otros pro- derivados del
Ario tores Parafina Diesel 0il ductos petréleo
1961-65 7.0 347 369 o5 - 3¢5
1966=70 6.8 L7 6.6 8.2 - Te3
1961"70 6-9 lloz v 5c/+ l-l—o? - 5-6

La Secretarfa de Energfa y Combustibles ha heclic una comparacién

provisional de las proyecciones de la demanda y la probable produccién

de productos derivados del petrdleo. A continuacién se resumen los

resultados expresados en funcién de la produccidn futura que se

obtendr4 en exceso de la demanda prevista,

Cuadro 6

(iiles de metros cdbicos)

Gasolina | Total productos
para mo-~ Gasoil ~ Fuel Otros pro-.derivados del

Afio tores Parafina Diesel 0il ductos petréleo

1961 $+ 0,10 - 0455 - 0,30 ¢ 0,40 - -~ 1.10

1962 4+ 0430 - 0,30 - 0,20 41,10 - 4+ 1,10

1963 + 30 - 0,25 - 015 4 1,20 - 4+ 1,30

1964 + 55 - 0,05 - 0,20 4 0,50 = + G,70

1965 + o35 - - 0,20 4 1,00 - + 0.90

1966 + .05 - 0,10 - 0,20 4 0,50 - -

1967 + .18 - 0,05 - 0,30 4 0,50 - -

1968 + .10 - - 0.40 4 0.40 - ~ 0.3

1969 + .10 + 0,10 - 0,48 4 0,30 - ~ 0.5

1970 + .05 4 0.05 - 0,60 - - -~ 1,1

/2. Principales programas
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2. Principales programas de desarrollo proyectados para 1962-70

a) Produccién de netrdleo crudo

Se proyecta un programa de perforacién de pozos para la produccidn
de petréleo crudo en escala suficiente como para permitir el autoabasteci-
miento teniendo en cuenta la demanda de productos prevista para 1962 en
adelante. " _ . 1

Es probable que para hacer frente a la demanda total estimada para
1962-65 (inclusives) de 68 120 0Q0 m?, Yacimientos Petroliferos Fiscales
establezea un programa integral de perforacién. Como en aflos anteriores
una parte del programa serd ejecutado por los propios YPF y la otra por
intereses privados,

Bn resumen, el total de pozos que se perforard entre 1962 y 1965 serd
aproximadamente de 6 053.

Cuadro 7

Zona 1962 1963 1964 1965 Total
Santa Cruz 1,69 519 519 519 2 026
Chubut ’ 62 62 62 62 248
Neugquén 85 85 85 85 340
Mendoza 52 52 52 52 208
Centro 5 - - - ’ 5
Salta 11 11 . 11 11 L
Contratos 720 767 "800 900 " 3187

Total 1 399 1 496 1 529 1629 6053

Se prevé un largo total aproximado de 10 053 000 metros calculado a

base de laprofundidad media que se encuentra en cada 2zona.

/Cuadro 8
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Cuadro 8
7 Total de Profundidad Longitud total
ona .
pozos media de los pozos
Santa Cruz 2 026 1657m 3 357 000 m
Chubut 248 2 000 LG5 000
Neuquén 340 1 217 114 000
Mendoza 208 2 650 551 00C
Centro 5 2 000 10 000
Salta Ly 4L 090 180 000
Contratos 3 187 1 583 5 045 000
Total 6 058 - 10 053 000 m

Por ahora no es posible establecer con exactitud el programa de perfo-~
racién correspondiente a 1966-70, Puede confiarse, sin embargo, en que las
proyecciones deliprograma previstas para 1962-65 propcrcionen una primera
aproximacién que permita hacer una estimacidén burda del total de pozos nuevos
que se perforarian durante el perfodo.

Si la profundidad media de los pozos de cada zona permanece constante
¥ si se hace una extrapolacidén uniforme del total de las perforaciones de
1962-65, se obtendrd una probable longitud total de 14 266 000 m repartida

entre los 8 &45 perforaciones que se efectuardn durante 1566-70,

Cuadro 9

Zona 1966 1967 1968 1969 1970 Total
Santa Cruz 519 519 519 519 519 2 595
Chubut 62 62 62 62 62 310
Neuquén 85 85 85 85 85 425
Mendoza 52 52 52 52 52 260
Centro - - - - - -
Salta 11 11 11 11 11 55
Contratos 900 950 1 000 1 050 1 100 5 000

Total 1 629 1 679 1 729 1779 1 829 8 645

/Cuadro 10
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Cuadrc 10
7 Total de . Profundidad Longitud total
ona .
pozos media de los pozos

Santa Cruz 2 595 L 657 m 4 300 000 m
Chubut 310 2 000 620 000
Neuquén 425 1217 517 000
Mendoza 260 2 650 689 000
Centro - 2 000 -
Salta 55 L 096 225 000
Contratos 5 000 1 583 7 915 000

Total 8 645 - 14 266 000 m

b) Produccién, elaboracién v trans~orte de ecas natursl

A medida que el programa de perforacién de pozos para la produccién
de petréleo crudo avanza durante 1962-70, aumentaré.gradualmente la disponi-
bilidad de gas natural junto con la produccién de petréleo.

Las principales zonas productoras de petrdleo crudo y gas natural estédn
ubicadas en la Argentina lejos de los centros consumidores, Las posibili-~
dades de elaborar y utilizar cantidades cada vez mayores de gas dependerédn
en gran medida de los programas provisionales de construccidn de nuevos
gasoductos y ampliacidén de los sistemas existentes.

£l acﬁual sistema de transporte de gas ya no da abasto para hacer
frente a la demanda. Gas del Estado tiene varios proyectos en estudio para
ampliar los servicios existentes o crear nuevos.

Fn la zona sur, por ejemolo, la produccidn de gas ratural es considera-
blemente superior a la capacidad del gasoducto que al presente es sélo de
unas 380 000 toneladas de petréleo equivalente al afio, a consecuencias de lo
cual se desperdician grandes cantidades de gas. Se estima que en 1961 ese
desperdicio equivalié a 60 000 toneladas anuales de petrdleo equivalente en

gas refinado y que en 1963 probablemente se duplicar4.

/Para afrontar
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Para afrontar ests situacidn y atender al transporte del creciente
volumen de gas de que se dispondrd a medida que aumesnte la producciénvde
petrdéleo,Gas del Hstado se propone. construir un gasoducto de 30" cue unird
Pico Truncado con Buenos Aires, conocido con el nombre de Gasoducto del Sur,
Su capacidad nominal serd de 10 O0C 000 m3 diarios,

Si fuera necesario la capacidad de este gasoducto podria ampliarse
en el futuro a 15 000 000 m3 diarios mediante la instalacién de estaciones
compresoras adicionales. Gas del FEstado no prevé esta posibilidad por el
momento,

El proyecto preparado por Gas del Hstado incluye la construccidén de un
gasoducto de 30" y 1 720 kildmetros de longitud; los ramales a Buenos Aires

y La Plata serdn de 24" y 108 kildmetros de largo 7 los correspondientes a

e

Balcarce-Necochea ¥y lar del :.-ta se dividirdn entre una red de 140 kild- -
metros y 16" y otra de 07 ki'd.ebtros de longitud por 14" de didmetro.

Dicho vroyecto tamiién prevé un sistema de tuberia nara colectar el gas
en los campos petroliferos y transportarlo a los laboratorios para extraer
002 ¥ preparar propanc, butano y bencina natural, v los medios necesarios
para almacenar estos productos.

in la zona norts, el gasoducto Campo Durén-Buenos Aires se encuentra ya.
funcionando casi a plen: capacidad. (Como la produccidén de gas natural no
es suficiente en los campos de 3alta para hacer frente a la demanda, en Campo
Durdn se irporta gas de Polivia v se lo transvorta hasta Buenos Aires,)

Los proyectos de expansién prograrades por Gas dal dstado incluyen la
instalacidén de 4 centrales compresoras nucvas dostinadas a avmentar en 1964
a 9 000 000 m3 diarios la capacidad del. gasoducto Campo Durdn-Buenos Aires,
¥ la construccidn de otro gasoducto parslelo entre B, Ville y Pacheco.

£1 Gasoducto del Zste es otro proyecto que Gas del Estado estd conside-
rando para el perfodo 1946-70 y prestard servieio a Metdn, Resistencia y
Sdn Lorznzo con una longitud enroximada de 1 400 ¥ildémstros.

Paralelamente a la expansidn del sist.ma de transvortes serd necesario

.

ampliar los medios de alivcera ento 7 distribucidn a fin de utilizar el

2 - M

mayor volumen de gas gue habrd disnonibls,

/¢) Trensporte de
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c) Transporte du nelrdleo crudo vy de sus derivados

Se estima que en 1982 Yacimientos Petroliferos Fiscales refinard en
total 11 550 QCO mj de petréleo erudo. Aproxim:damente 50 por ciento de esta
cantidac provendid de los Campos de Chubut y Cafiaddn Seco y su refinacidn se
hard en La Plata y San Lorenzo, Se coleula qua en 1965 se refinardn

3

22 800 000 m~ de petréleo crudo, 70 por ciento de los cuales provendrd de
estos campos, y cus en 1970 se refinardn 25 000 000 m3 de petréleo crudo,
85 por ciento d= los cuales se espera que provendrdé de esas mismas zonas

sureflas; su trans»orte se hard por via moritima,

En 1962, los 2 800 000 m de ~etré1l20 crudo procedente de Mendoza (equi~
valente al 25 por cientc del totel refiisado por YPF) serd atendido principal-
mente en la nueva refineria ce Luidn de Cuyo que se encuentra en construccidn
(2 300 000 m3 por afivy; el saldo de 500 000 m3 anuales serd transportado por
ferrocarril desde Mendoza a 3an Lorenzo,

La construccidn de una tuberia de iendoza a Buenos Alres gue segin se
proyecté originalmente debia servir para el abastecimiento de petrdéleo crudo
¥ que posteriormente se utilizaria paras transportsr de Buenos Aires a
Mendeza los productes derivados del pe tr:Lco, se ha postergado y en los
afios venideros tanto el petréleo crudo como los productos derivados se
transportarda por ferrocarril,

Esta tuberia de 950 kildmetros proyectada para transportar 2 000 000 de
toneladas de petrdleo crudo o de sus derivados al afio es innecesaria por
ahora debido a la construccidn de la ref‘neria. Pareceria que se espera
que la produccidén de Hendoza disminuys y los cdlculos scbre la produccidn
de petrdlso crudo indican que en 1965 ella corresponderia a la capacidad de
la refineria. Sin embargo, es posible cue después de 1965 esta tuberia se
justificue para transportar productos derivados dsl petrdélso, asunto éste
que todavia estd en estudioc por YPF,

Dadas estas circunzitancias el eguipo bdsico necesario para este proyecto
no se ha incluido 2n la oroycccidn de la deuwsnda hasta 1965 sino que se ha

PN N

te en ol orondstico del acero para 1966-70,

tenido en cuenta provizionalme:
Se considera que ls tuberfa gue arranca desde Campo Durdn tiene capacidad
suficiente hastz 1970 y que la capacidad de la tuberfa de Neuquén (Challacd)
a Puerto Rosales es adecuada parc atender a la produccién de petréleo crudo
que se espera de esa zona,
El unico oieoducto gque actualmente estd en estudio es de apenas 150 kilé-
metros y sirve - para transporter petrdéleo crude desde Colonia Catriel a Villa

Regina. - /d) Almacenamiento de
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d) Almacenamiento de petréleo crudo v de sus derivados

Debido al aumento de la produccidén de petréleo crudo y de sus productos
refinados registrado en 1962-65 y 1966-70, ser4 necesario ampliar los medios
de almacenamiento.- | . _ :

Se espera que a fines de 1952 la ecapacidad de almacenamiento de petréleo
crudo sea de 2 560 000 m} y debido a la baja tasa de aumento aparente (3.5 pot
ciento) de la demanda de petréleo crudd en 1962-65 dicha capacidad bastaré
para hacer frente a las necesidadas hasta fines de 1945 de modo que no serd
necesario instalar nueva gapac¢id:d de almacenamiénto durante este perfodo.

Sin embargo, a partir de 1%656 cuando la tasa de aumento aparente de la
demanda de petrdélec crudo subz & .25 por ciento en el periodo habrd nece~
sidad de proporcionar anualmente nveva capacidad de almacenamiento. Si se
supone que es conveniente mzntener un plazo de almacenauiento de 7 a 8 sema-
nas teniendo en cuenta la produccidn prevista de petréleo crudo, ésta serd de
1 212 000 m? en el peifode 1966-70.

la capacidad totzl de almacenamiento de productos refinados se eépera
que sea de 2 647 000 m3 a fines de 1962 y se provectan nuevas adiciones ﬁara
1963 y 196L que permitirdn aumentarla a 2 793 000 m3 a fines de 1964, Esto
bastard para mantener en 8 semanas el tiempo medio de almacenamiento hasta
el final de 1965 pero en este mis.io afio debe preverse una nueva adicién de
63 000 m3 de capacidad anticipdndose a las necesidades de 1966,

En el periodo 1966-70 siguiente serd necesario incrementar afio tras
afio la capacidad de almacenamiento ¥ suponiendo que se desee mahtenef un
tiempo medio de almacenamiento de 8 semanas en funcién de la produccién

prevista, habrd que agregar 1 244 00 m3 de capacidad de almacenamiento,

vale decir, un incremento total de 1 456 000 m?.

e) Capacidad de refinaciédn

Actualmente, las instalaciones refiradoras de la Argentina ofrecen, en
su conjunto, una capacidad elaborsdora de petréleo crudo de 391 310 B.p.s.d.
(valores vigentes a fines de 1961).&/

4/ Las actividades corrientszs de las refinerias se basan en 330 dias labo-
rales al ano; los 35 dias restantes se dejan para el trabajo anual de
conservacidn, con revisiones mayores cada dos o tres afios segin las
instalaciones disponiblec,

/De estos
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De estos 391 310 barriles por dia, 56 por ciento es de propiedad de
YPF y 46 por ciento, de las compafifas privadas,

Las ampliaciones proyectadas hasta 1965 que se conocen hasta la fecha,
expresadas en miles de metros cidbicos al afio, son las siguientes:

Cuadro 11
(Miles de metros ciibiccs al afio)

fto YPF Oompariios Totel
1962 11 550 ¢ 110 20 660
1963 12 550 9 110 21 460
1964 12 550 9 110 21 660
1965 13 760 9 110 22 810

La mayor cavacidad de refinacidén del periode 1962-65 se deberd a una
nueva refineria de 1 COC 00O m3 por afio para la produccidén de aceite lubri-
cante que se construird en 1963 y una nueva refinerfa con 2 650 000 m3 al
aflo, o 50 00O barriles diarios, de cavacidad que se construird en 1965, La
refineria de aceite lubricante serd de propiedad de la Continental Cil Co,
(E2.UU,), que también le financiard, y funcionard por cuenta de YPF, ILa
refineria de 50 000 barriles diarios también serd financiada con capital
extranjero y su administracién sers una combinacidn de intereses internacio-
nales, Parte de esta capecidad adicional permitird a YPF dejar fuera de
uso unidades anticuadas con 1 500 000 m3 ce capacidad anual de modo que en
1965 el aumento efectivo total de la capucidad de la refinsria serd de
2 150 000 1 al afios

A continuacidn se confronta la capacidad anual de la refinerias argen-
tinas y sus planes de expansidn conocidos hasta la fecha con la demanda

neta de petréleo crudo:

/Cuadro 12
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Cuedro 12
(Miles de metros cibicos por afio)
Demanda de producﬁos‘ Capacidad de refi-
Afio derivados del petréleo nacién programada Saldo
1962 15 935 ' 20 660 , + L 725
1963 16 810 21 660 + 4 850
1964 17 700 21 660 + 3 960
1965 17 675 22 810 #5135
1966 19 040 22 810 + 3 770
1967 20 160 22 810 # 2 650
1968 21 710 22 810 +# 1 100
1969 23 200 22 810 - 39
1970 25 080 22 810 - 2270

Pareceria que la capacidad de refinacidén bastaria para satisfacer las
necesidades hasta 1968; sin embargo, para entonces, serd necesario prever
otros 50 000 barriles diarios (2 650 000 m3 al afio) elevando la capacidad
total a 25 460 000 m? al afio.

Por consiguiente, un programa minimo de construccién de nuevas refine-
rias previsto para el periodo 1962-70 deberia jncluir; a 1o menos, los tres
proyectos principales que se indican:

1) Una refineria de 20 000 barriles diarios de aceite lubricante,

1963 /61,
2) Una refinerfa de 50 000 barriles diarios, 1965/66
3) Una refinerfa de 50 000 bairriles diarios, 1963/69.

/Cuadro 13



E/CN.12/629/Add.1

P4g, 22
Cuadro 13

(Miles de metros ctibicos por afio)

AR Capacidad de refina- | Capacidad de refina- Capacidad total de re-
fio . . . . . . -
¢ién disponible . ¢cién que se agregard Tfinacién programada
(Principales proyectos)

1962 20 660 - 20 660
1963 20 660 1 000 21 660
1961, 21 660 - 21 660%
1965 20 160/ 2 650 22 810
1966 22 810 - 22 810
1967 22 810 - 22 810
1968 22 810 2 650 25 460
1969 25 460 - 25 460
1970 25 460 - 25 4,60

a/ Se prevé que algunas unidedes de la refinerfa de La Plata, con una
capacidad total de 1 500 000 m3 al afio, caerdn en desuso.

£) Productos petrogulmicos

En los dltimos dos o tres afios se ha prestado considerable atencidn a
la posibilidad de fabricar caucho sintético en la Argentina y como resultado
de estas actividades se ha autorizado ahora al conjunto PASA (Petroquimica
Argentina S.A.) para que produzca 30 000 toneladas anuales de SBR junto con
otras 10 000 toneladas de uno de los cauchos sintéticos, probablemente,

Cis. polibutadieno.

PASA fabricard el estireno necesario para el SBR a base del benceno y
el etileno que producirdn con los destilados de petrdleo, Habrad unas
7 000 toneladas de estireno a disposicidén del mercado de pldsticos y
también un excedente de benceno para la venta. PASA programa también insta-
laciones para la fabricscién de unas 12 GO0 toneladas anuales de negro de
humo,

PASA se establecerd en San Lorenzo. Actualmente se encuentra en prepa-
racién el terreno y ias primeras unidades se levantardn en 1964,y todo el

conjunto en 1965,

/IPAK (Industrias
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IPAK (Industrias Petrocufmicas Argentinas Kopper) tiene proyectos para
. la produccién de polietileno y estireno,los que se pondrdn en marcha dentro
de los préximos dos afios., Producirdn alrededor de 7 000 toneladas anuales
de polietileno y 15 000 de estireno. Estas fébricas se construirin cerca de
la refinerfa de La Plata, la que suministraré‘parte del etileno necesario,

DUPHERIAL est4 instalando una fébrica para producir 10 000 toneladas
anuales de polietileno y también 15 0Q0 tcneladas de bistilfuro de carbono
a base de gas natural. La fdbrica DUPERIAL se construird en las cercanias
de San lorenzo

DURANCR est4 instalando una fébrica en Rfo Tercero para producir 8 000
toneladas anuales de fenol a base de benceno.

Estos son los principales proyectos que se conocen hasta la fecha para
el periodo 1962-65.

Una-estimacién preliminsr sefiala una posible inversién\dezaproximada~
mente 100 000 000 délares durante 1956-70, vale decir, una suma casi igual
a la de 1962-65 (excluida DUPERIAL}, Por lo tanto, al no existir un
programa definitivo se ha supuesto que en 1966-70 los gastos de capital de

la industria petroquimica serdn los mismos que en 1962-65.

/3. Demanda de
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3. Demanda de eguipo bdsice, 1962-70

a8) Produccién de petréleo crudo

Se ha calculado la demanda de equipo bdsico para 1962-70 basdndose
en el total de pozds nuevos programados y/o previstos para el perfodo,

Entre 1962 y 1970 se hardn perforaciones con un total aproximade
de 24 279 000 nm distribuidos en 1) 700 pozos,

Resulta bastante complicado determinar la lista completa del equipo
necesario para este sectof de la industria petrolera, La cantidad de &1
que se estima necesaria se traducirfa en una lista muy extensa dado que
variarfa segin las condiciones peculiares de cada zona, el métode de
perforacién adoptade, el tipo de pozo que resulte, etc. Debido ala
escasez de datos sobre esta materia las estimaéiones estimadas‘en el
presente estudio se concentrzn en la probable demanda de tubos de reves—

timiento, tuberfas, crude gathering pipe, fittings y védlvulas,

Se supuso que los tubos de revestimiento se cifien a la especificacién .
API 5A, con un didmetro medio nominal de 7 pulgadas y un peso linear de
35 kg/m (23 1b/ft).

Se supuso que 20 por ciento de la tuberia de reyestimiento seria‘
soldada y 80 por ciente sin costura, hip8tesis que concuerda razonable~
mente con las prdcticas habituales de la industria petrolera, También

se supuso que 100 por ciente de los pozos serdn revestidos,

Cuadre 1.4
REVESTIMIENTO
Perforaciones

Afio que deben re- Revestimiento necesario (toneladas)

vestirse Total Sin costura Soldado
1962 2 337 000 m 8l 800 €5 LOO 16 400
1963 2 484 000 86 900 69 500 17 LOO
1964, 2 537 000 88 800 71 000 17 800
1965 2 695 000 - 94 300 75 500 18 8C0
1966 2 695 000 94 300 75 500 18 800
1967 2 774 000 97 100 77 800 19 300
1568 2 853 000 99 500 80 000 19 900
1969 2 932 000 102 600 82 000 20 600
1970 3 012 000 105 400 8L 000 21 400
Total 24 319 000 m 851 100 . 680 700 170 400 en¢

/Se espera
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Se espera que las tuberfas también se cifian a la especificacién API 5A,
Crados J-55 y N~80, ambos sin costura., Se consideré un -didmetro medio
nominal de 2 1/2 pulgadas y un peso linear de aproximédamente 10 kg/m
(645 1b/pie). Se estimé ademds que sélo 80 por ciento de los pozos ‘perfe-—
rados durante el perfodo serdn productivos y que, en general, todos los

pozos requerirdn revestimiento total,

Cuadro 15
TUBERIA
Perforaciones a Tuberfa necesaria (toneladas)
Afio ser entubadas Total Sin costura "~ Seldada
119627 1870000m 18 700 18 700 o -
1963 1980 000 19800 19 800 -
1964 2 030 000 20 390 20 300 -
1965 2 160 000 21 600 21 600 -
1966 2 160 000 21 600 21 600 -
1967 2 220 000 22 200 22 200 . -
1968 2 280 000 22 800 22 800 ‘ -
1969 2 350 000 23 500 23 500 -
1970 2 400 000 214 000 21, 000 | -
Total 19 450 000 m 194 500 194 500 =

Se estimé que la tuberfa necesaria para el sistema de recoleccién
de petréleo crudo (crude gathering system) se cifie a la especificacién API 5L
con un didmetro medio nominal de 3 pulgadas y un peso linear de 9.8 kg/m
(6.6 lb/pieé). Es probable que se necesite tuberfa soldada en aproximadament
80 por ciento de los casos y tuberfa sin costura en los restantes,
El criterio adeptade para calcular la longitud total es que, en
general, cada pozo productivo ha de necesitar alrededor de 1,6 kilSmetros
de tuberfa de recoleccién de petréleo crudo. (Como primera estimacién
se considerd que los pozos petroliferos representan cerca del 85 por

ciento del total de pozos productivos. )

/Cuadro 16
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Cuadro 16
TUBERIA DE RECCLECCION DE PETROLEO CRUDO

No., de pozos

productives Tuberfa recesaria (toneladas)
Aftie de petréleo Total Sin costura Soldada

crudo S
1962 1150 1 870 390 1 480.

1963 1275 2 000 LOO 1 600
1964 1 300 2 040 410 1 630
1965 1 380 2 170 440 1 730
1966 1 380 2 170 - 440 1 730
1967 1 425 220 450 1 790
1968 1470 2 310 460 1 850
1969 1510 2 375 475 1 900
1970 1 560 2 450 490 1 960
Total 12 490 19 625 3 955 - 15 670

La estimacién de las vdlvulas y los fittings se basé en un valor
medio de 2 500 kg. por pozo surgente (se prevé que la cantidad de pozos
surgentes no excederd del 10 por ciento de todos los pozos productivos
que se obtenga en el perifodo),

Cuadro 17
"EITTINGS" Y VALVULAS

No, de pozcs "Fittings" y vdlvulas
Afio surgentes necesarias
(toneladas)
1962 119 . 297
1963 128 ’ 320
1964 130 : 325
1965 138 345
1966 ' 138 345
1967 143 358
1968 147 368
1969 151 378
1970 156 390
Total 1250 3 126

/En cuanto
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En cuante al valor del equipo se han supuesto los siguientes precios

unitarios que se refieren a los niveles medios FOB de la industria

norteamericana,
Caferfas Us$ 190.00/ton
Revestimiente 280,00 "
Tuberfa 260,00
Fittings y vdlvulas 1 150,00 ®

El resumen de la situacién general es el siguientes

Cuadro 18
PRODUCCION DE PLTHOLEO CRUDO

1962-65 1966-~70

Peso en Costo aproximado Peso en Costo aproximado

toneladas del material toneladas del material

V4lvulas 1 287 US$ 1 480 000 -1 839 . US$ 2 120 000
Tuberfa 351 800 &/ 80 500 000 LV 499 300'2/ . 115 000 000 &/
80 400 b/ 21 000 000 b/ 114 100 b/ 29 600 000 b/
g 086 ¢ 15000% 11s5% 2 200 000 &/

- Total LAY 567 104 480 000 626 781, . 148 920 000

a3/ Revestimiento,
b/ Tuberfa,

¢/ Recoleccidn de petréleo crudo,

b) Produccién, elaboracién y transporte de gas natural

. Es bastante diffcil determinar la cantidad efectiva de cafierfa reco~
lectadora que se necesita por pozo productor de gas dado que en la mayorfa de
los casos el gas se alimenta directaﬁente a los gasoductos 0 se lleva mediant.
cafferfas a una f4brica dé bencina (gssolina) natural, Sin embargo, segtn
informaciones proporcionadas a la CEPAL, en 1962-65 la demanda de cafierfas
para el sistema recolector se estimé aproximadamente en 9 000 toneladas,

La cantidad minima de vdlvulas y fittings necesaria en el mismo
perfodo es del orden de 85 toneladas,

En 1966~70 serd necesario ampliar el sistema recolectador de gas, Para
este fin se estima que el equipo necesario serd de unas 4 000 toneladas de
cafierfas y 35 toneladas de vdlvulas y fittings (valores minimos),

. /Cuadro 19
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Cuadro 19
SISTEMA COLECTOR DE GAS NATURAL
{1962-65) (1966-70)
Peso en Costo aproximado Peso en Costo aproximade
toneladas del material toneladas del material
Védlvulas 85 Us$ 123 000 35 Us$ 54 000
Cafierfas 9 000 1 620 000 4 000 740 000
Total 9 085 1 743 000 L 035 794 000

En cuants al proyecto preparado por Gas del Estado para Gasoducto del
Sur, el gasoducto principal requerird 290 000 toneladas de cafierla de 30
pulgadas de didmetro.

Los ramales de Gasoducto del Sur y de Gasoducto del Este probablemente
consumirdn 520 000 toneladas de cafierfa segin estimaciones de Gas del
Estado,

La central de compresién de 157 000 HP para la coleccidn y transporte
del gas se instalari en 1965 y se ampliard en unos 40 000 HP en 1966~1970.

En la zona ncrte, ademds de Gasoducto del Este, Gas del Estado estima
que la nueva lfnea que va de B, Ville a Pacheco consumird alrededor de
60 000 toneladas de cafierfa de 24" de didmetro,

Simultédneamente con los nuevos gasoductos y como en 1966~70 ser4
necesario ampliar el sistema de distribucién de gas las lfneas proyectadas
con este fin requerirdn aproximadamente 100 000 toneladas mds de cafierfa,

El cuadro siguiente resume las necesidades dekequipo de 1962-1970,

/Cuadro 20
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Cuadro 20
TRANSPORTE DE GAS NATURAL
_ (1962-65) _ (1966-70)
Peso en Costo aproximado Peso en Costo aproximado
toreladas del material toneladas del material
Compresores y
compulsores
(drivers) - 25 600 000 &/ _— 7 200 000 b/
e/ &/
Vdlvulas 420 1 274 000 - -
15 Y 353 000 Y 5Y 235000 Y
Cafierfas 290 000 s/ 63 500 000 78 - -
- - 60 000 e/ 13 200 000 &/
- T - ~ 620 000 7 136 000 000 &
Total 290 535 90 727 000 680 075 156 635 000

a/ Gasoducto del Sud. }

b/ Sistema del Gasoducto del Sud =~ Gasoducte Campo Durdn-Buenos Aires,
¢/ Gasoducto del'Sud, lfnea principal,

d/ Gasoducto del Sud - Gasoducto del Este,

e/ Gasoducto B, Ville a Pacheco,

El proyecto Gasoducto del Sud también comprende la construccién de

laboratorios para ‘extraer CO.y fabricar propano, butano y bencina

2
(gasolina) natural, aparte de los medios de almacenamiento para estos
productos, El equipo estimade para estas instalaciones da un total

aproximado de 15 250 000 délares, distribuidos como sigue:

/Cuadre 21
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Cuadro 21

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE GAS NATURAL

(1962-65) (1966-70)
Peso en Costo aproxi- Peso en Costo aproximac
toneladas mado del mate- tonela- del material
rial das
(d6lares)

Tanques de almacenas

miento 6 000 1 800 000 - -
Vasos de presién 1 360 1 092 000 - -
Intercambiadores de

calor 590 880 C0C - -
Hornos 560 434 000 - -
Bombas af 828 000 - -
Compresoras 2/ 4 016 000 - -
Vélvulas 1 050 1 410 000 - -
Cafierfas 3 140 2 362 00C - -
Acero estructural 600 286 000 - -
Instrumentos y vélvulas . a/ 702 CO0 - -
Generadores de vapor 1190 892 000 - -
Turbogeneradores - - - -
Distribucidén de la

electricidad 2/ 548 000 - -
Varios 1 510 - - -
Total 15 250 000 - -

16 000

2/ Debido a que el peso de estos rubros es diffcil de calcular con exactitud
no se le ha expresado en toneladas,

/c) Transporte de
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¢) Transporte de petrdleo crudo y de sus derivados

Se estima que la lfnea que une a Colonia Catriel con Villa Regina
demandard alrededor de 6 000 toneladas de cafierfas de acero. YPF estd
estudiando este proyecto para el perfodo 1962-65,

Se estima que la lfnea proyectada desde lendoza a Buenos Aires nece-
sitard unas 60 000 toneladas de cefierfas de acero (1966~70).

Se estima que para la conservacién del actual sistema de tuberia
para el petréleo crudo se necesitarin aproximadamente 10 (CO toneladas
adicionales de acero al afio,.

En el cuadro siguiente se ofrece un resumen de las cafierias necesarias

en el periodo 1962-70:

Cuadro 22
(1962-65) (1966-70)
Pesos en Costo aproximado Feso en  Peso aproximado
tonaladas del material toneladas del material
(délares) (délares)
Cafierfas 6 000¥ 1 o068 000% - -

- - 60 0002 10 680 000
LO 000/ 7 120 000 50 000&/ 8 900 000

Total 46 000 8 188 000 110 OCC 19 580 000

a/ Tuberfa Colonia Catriel-Villa Regina, linea principal,
b/ Tuberia Mendoza-Buenos Aires, linez principal,

¢/ Conservecidn del actusl sistema de tuberias.

d) Almacenamiento de petrdleo crudo y de sus derivados

Suponiendo que se mantenga un tiempo de almacenamiento razonablemente
constante, vale decir, de 7 a 8 semanas para el petrdéleo crudo y de 8
semanas para los productos refinados, habrd necesidad de agregar 1 212 OOOm3
a la actual capacidad de almacenamiento de petrdéleo crudo y 1 456 OOOm3 a
la de los productos refinados. Se estima que el acero necesario para estos
fines serd de unas 26 600 y 45 500 toneladas respectivamente, o sea, un
total de 72 100 toneladas. De esta cantidad, 6 750 toneladas se utilizardn
en 1962-65 y 65 350 toneladas durante 1966 y 1970, El costo de estos

dep8sitos (tankage) fahricados y erigidos en el campo petroliferc mismo se

/Cuadro 23
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ANALISIS DE LAS NECESIDADES EN MATERTA DE ALMACENAMIENTO DE PETROLEO CRUDO, 1962-70

Cuadra 23

(A base de un almacenamiento mfnimo de 7 semanas y méximo de 8 semenas)

Total slma Total alme~ Total alma-

Capacidad Produccién cenemiento cenemiento csnemliento  Almace=  Almaoce- Nfuero
de de expresado requerido  requeride  namlen-  npamien= de
Afo almacena-  petrfleo  en porcien © bese do & bass de  to adl~ 0 adi- estanques
miento crudo tos do le 135 % de 15 % de cional cional 100 200
3 produsoidn petrdlec petrdleo w3 barriles barriles
m de petrée crado ¢rado )
leo orudo 7 semangs 8 somanas
1962 2 560 17 100 15.0 2 565
1963 2 560 18 100 1,2 2 715
1964 2 560 18 koo 1,0 2 760
1965 2 560 18 600 13.8 2 790
1966 2 560 19 oko 13.47 2 565 2 850 290 000 1 812 600 18
1967 2 850 20 200 14,10 2 727 3 030 180 000 1 125 000 11
1948 3 030 21 700 13.96 2 530 3 255 225 000 1 406 250 21
1969 3 255 23 200 14,03 3 132 3 480 235 000 1 468 780 15
1970 3 Lo 25 080 13.92 3 386 3 762 282 000 1 762 500 18
Total 1 212 00C 7 575 000 76

Base para el mimero de estanques dispenibles, contenido de acero y costos

Capacidad media 100 000 barrilese

Peso medio: 350 tonelades,

Costo medio por barril: US$ 1,0 (fabricado y levantado en el mismo campo petrolffero)e.

Costo medio por estanque: US$ 100 000.

Proporcidn techos flotantes: 30 por ciente.

/Cuadro 24
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Cuadro 24

ANALISIS DE LAS NECESIDADES EN MATERIA DE ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS
DERIVADOS DEL PETROLEC, 1962~70

(Bzase 8 semanas = 15 por ciento del suministro total)

Total Almzcena~
Cepacidad Suninlstro almacena= uiento re~ ilmacena= Almacenas= Nénero
da de miento en querido a miento miento de
Ao almaczna= productoes - porciento base 15 % adicional adicional estanques
miento de los productos 3 barriles 50 000
3 productos 8 semanas m barriles
n
1962 2 647 17 100 15.47 126 000 287 500 16
1963 2 773 18 100 15432 23 000 143 750 3
1964 2 793 18 koo 1542
1965 2 793 18 600 150 2 790 63 000 393 750 8
1966 2 856 19 oo 15,0 2 856 Y74 000 1 087 500 20
1967 3 030 20 200 150 3036 226 000 .} L1z S00 30
1968 3 256 21 710 15,0 3 256 224 c00 1 Loo 000 28
1969 3 480 23 200 15,0 3 Lo 282 000 1 762 500 35
1570 3 762 25 080 15.0 3 762 338 000 2 112 500 L2
Total 1 456 000 9 110 600 182 .

Base para el nimero de estanques disponibles, contenido de acero y costoe

Capacidad media: 50 000 barriles.

Peso medlo: 250 toneladas,

Costo medio por barril: US$ l.U (Fabricado y levantado en el mismo campo petrolffero),.
Costo medio por estanque: US$ 70 000.

Proporcién techos flotantes: 20 por ciento.

A continuacién se dan los correspondisntes precios:
Cuadro 25

ALMACENAMIENTO DE PETROLEO CRUDO Y PRODUCTOS DERIVADCS

(1962-65) {1966~70)
Peso ein Costo aproximade Peso en Costo aproximado
teneladas del matorial toneladas del material
(D8lares) (Dé1lares)
Estoncues de almasenamiento - - 26 600 g/ 7 575 000 &/
6 750 b/ 1 980 000 b/ 38 750 b/ 11 410 000 b/
Total 6 750 1 38¢_000 65 350 18 985 000

&/ Petréleo crudos
§ 4 Productos refinadose
/estima en
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estima en 7 575 000 délares, para el petrdleo crudo, y en 13 390 000
délares para los productos derivados, lo que da un total de 20 965 000
dSlares. El costo estimado para 1962-65 es de 1 980 000 dbélares y

de 18 985 000 para el periodo 1966-70.

e) FEquipo de refinaciédn

Se estima que la nueva refinerla que se construird en 1963 a fin de
producir aceite lubricante, con bencina para motores (nafta), parafina,

gasoil diesel y fuel oil como subproductos costard alrededor de 36 000 000

délares., El valor del equipo para esta refinerfa se estima en aproxima-
damente 53 por ciento de la inversidn total, es decir, 19 000 000 délares,
con un peso bruto aproximade des 19 CO0 toneladas,
Cuadro 26
EOUIPO DF REFINACION
(Feiinerfa de 20 000 BPD)

(1962+65)
Peso en Costo aproximado
toneladas del material
(d8lares)
Tanques de almacenamiento 6 560 2 200 000
Vasos de presién 2 500 2 000 000
Intercambiadores de calor 1 000 1 540 000
Hornos o 1 400 1 145 000
Bombas 2 1160 000
Compresoras —é/ o 1 200 000
Vdlvulas 1120 ‘ 1 645 000
Cafleria 3 400 2 470 000
Acero estructural 900 475 000
Instrumento y vélvulas _g/ 1 500 000
Generadores de vapor 1 5C0 1 200 000
Turbogeneradores C 2/ -
Distribucidn de electricidad &/ 1 495 000
Varios 840 700 000
Total 19 220 18 670 000

a/ Debido a que en estos casos es muy diffcil determinar el peso con
exactitud no se le ha expresado en toneladas,
/Una segunda
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Una segunda refinerfa - que aun se encuentra en proyecto - se desti~
nard a la fabricacidn de los productos corrientes de las refinerias, con
gran flexibilidad, es decir, control de la relacidn de productos des=-
tilados a fuel oil., Esta refinerfa tendrd una capacidad de insumo de
petrdleo crudo de 2 640 000 &l afio 0, aproximadamente, 50 000 barriles
por dia corrido. Ia inversién normal en una refinerfa completa de esta
capacidad incluidos los servicios de embarcue seria del orden de los
50 000 000 dbélares y se necesitarfan alrededor de 27 OCO toneladas de
acero, Se estima ¢ue el costo del equipo bdsico para esta refiner{a
serd de 23 500 000 ddlares,

1a tercera refinerfa prevista para 1968 se ha considerado provisional~
mente con un equipo cuyo costo total se acerca a los 23 500 000 dblares,

Cuadro 27
EWUIPO PARA REFINACION
(Refinerfas de 50 000 BFD)

(1962~65) (1966~70)
Peso en Costo aproxima- Peso en Costo aproxima-
toneladas do del material toneladas do del materia’
(d8lares) (délares)
Estanques de almacena-
miento 8 750 2 745 CO0 8 750 2745 000
Vasos de presidn 2 375 1 900 000 2 375 1 900 000
Intercambiadores de '
calor 1 385 2 080 000 1 385 2 080 000
Hornos 2 500 1 900 000 2 500 1 9C0 000
Bombas —%ﬁ 1 400 000 .i; 1 400 000
Compresoras - 1 000 000 - 1 COO 000
Vélvulas 2 075 2 800 000 2 075 2 800 000
Cafierlas 6 225 4 500 COO 6 225 4 500 000
Acero estructural 1 560a/ 780 000 1 5602/ 780 000
Instr. y vdlvulas - 1 400 €00 o 1 400 Q00
Generadores de vapor 1 800 1 360 CO0 1 800 1 360 000
Turbogeneradores - - - -
Distribucidn de elec~- '
tricidad aé/ 1 340 000 -2/ 1 340 000
Varios 690 400 000 690 400 000
Total 27 3540 23 605 000 27 360 23 605 000

a/ Debido a que es muy diffcil en estos casos calcular el peso con exactitud
no se le ha expresado en toneladas,
/Cuadro 28
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Cuadro 28

CONSERVACION Y S3USTITUCION DEL EQUIPO PARA REFINACION

Peso en Costo aproxi- Peso en Costo aproximadt
toneladas wmado del mate- tonela~ del material
rind das (d8lares)
Tanques de almacena- '
miento - - 17 500 5 490 000
Vasos de presién - - 4 750 3 800 000
Intercambiadores de
vapor - - 2 770 4 160 000
Hormnos - - 5 000 3 800 000
Bombas - - —»é/ 2 800 000
Compresoras - - --§/ 2 000 000
VAlvulas - - 4 150 5 600 000
Cafierfa - - 12 450 9 000 000
- Acero estructural - - 3 120 1 560 000
Instrumentos y vAlvulas - - - 3/ 2 800 000
Generadores de vapor - - 3 600 2 720 000
Turbogeneradores - - - -
Distribucién de 3/ ‘

electricidad - - - 2 680000
Varios - ~ 1 380 800 000
Iotal _— _— L 720 47 210 000

2/ Como es muy diffcil en estos casos calcular el peso con exactitud no se le

expresS en toneladas,

/La duracién
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La duracién del equipo de las refinerias depende en gran medida de su
conservacién, Normalmente para calcular la depreciaciédn la vida dtil se
estima en diez afics, perc en realidad, la duracién efectiva es mucho mayor
sobre todo cuando escasea el capital y el bajo poder adquisitivo de la
moneda justifica que se mantengan en funcionamiento instalaciones anti-
cuadas, Siendo asi, la conservacidn desempefia una importante funcién
para mantener las unidades de procedimientoc en perfectas condiciones
fisicas hasta el dfa en que se paralicen las actividades por "dismantling".

Al carecerse de informaciones definitivas sobre el mimero de insta-
laciones necesarias para la concervicidn de las refinerias existentes y
la sustitucidén del equipo anticnudc y fuera de uso se estimd, en forma
burda, que en 1966-70 el ga:to medio por este concepto serfa de 47 210 000
délares.

Como no fue posible pronosticar las cifras correspondientes al periodo
1962-65, ellas no se incluyen en el presente informe.

f)  Productos petrogufmicos

Lla demanda total de equipo para los proyectos de productos petroquf-
micos que se enumeran en el inciso 6 del capftulo 3 - salvo el de DUPERIAL 2
todos los cuales se terminardn en 1965, es aprox1madamente de 41 500 tone-
ladas. Se estima que el costo de los materiales solos es de 51 250 COO
délares.

Al carecer de un programa definitivo, para evaluar la demanda de
equipo bdsico de 1966~70 se supone que las necesidades de la industria
petroquimica en este perfodo serdn las mismas que en 1962-65, vale decir,
41 500 toneladas de equipo; el costo del material solo sérfa de 51 250 000
délares.

5/ El costo de los materiales solos para la fdbrica DUPERIAL es del orden
de los 10 000 000 ddiares y se estime que se necesitardn unas 5 000
toneladas. Como n~ se disponis de informaciones bastante detalladas
sobre este proyecto no se pudo descomponerlas en equipo bdsico y por lo
tanto no se incluye en el célculo del equipo para la industria petro-
quimica,

/Cuadro 29
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Cuadro 29
PRODUCTOS FLTROUIMICOS

_ (1962~55) (1966~70)
Peso en Costo aproximado Peso en tone- Costo apro-
toneladas del material ladas ximado del
(d8leres material
(d8lares)
Tanques de almacena-~ :
miento 11 700 4 642 CO0 11 700. L 642 000
-Vasos de presién 6 342 6 344 COO0 6 342 6 344 000
Intercambiadores de
calor - 2 10 3 775 CCO 2 100 3 775 000
Hornos 1 964 1 920 CCO 1 964 1 920 0CO
Bombas - 2 313 000 T 313 000
,._‘!
Compresoras - L 880 000 -7 4 880 000
Vilvulas 3 300 5 112 0CO 3 3C0 5 112 000
Cafierfas 9 960 7 668 000 9 960 7 668 000
Acero estructural 3 315 1 599 €00 3 315 1 599 000
Instrum, y v4lvulas -2 1 590 000 -7 1 590 000
Generadores de vapor 1 950 1 Z44 0OCO 195 1 544 00O
Turbogeneradcres - 2 888 000 - 8/ 2 888 000
Distribucién de o/ 5 v
electricidad - L 242 €00 - L 242 000
Varios 869 2 733 CCo 869 2 733 000
Total L1 500 1 250 000 L1 500 51 250 000

g/ Como en estos casos es diffeil calcular el peso con exactitud no se le
ha expresado en toneladas,

/L. Descomposicidn general
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L. Descomposicidn general de la demanda de equipo, 1962-70

La demanda mfnimz de eouipo prevista para los perfodos 1962-65 y

1966-70 puede resumirse en la siguiente forma:

Cuadro 30
1962-65
Toneladas Cozzi ;ﬁ::ﬁigifi
Programa de petréleo crudo I L87 567 Us$ 112 668 000
Produccién de gas natural : 9 085 1 743 000
Elaboracién del gas natural 16 G600 15 250 000
Transporte del gas natural 290 535 90 727 000
Almacenamiento de petrdleo crudo ¥y
sus derivados 6 750 1 980 000
Equipo para refinacidn L6 580 L2 275 000
Productos petroquimicos L1 500 51 250 CCO
Total 898 017 315 893 000
1966~70
Programa de petréleo crudo 736 784 168 500 000
Produccidn de gas natural L 035 794 000
Elaboracién de gas nétural - -
Transporte de gas natural 620 075 156 635 000
Almacenamiento de petrdéleo y de
sus derivados 65 350 18 985 000
Equipo para refinacién 82 080 70 815 000
Productos petroquimicos 41 500 51 250 000
Total 1 549 824 466 979 000

El peso de las cafierias n=zcesarias representa 30 por eiento de la

demdénda minima de equipo prevista para 1552-65 y 1966-70, En cuanto a

los precios, las caflerlzs representan alrededor del 61 y 72 por ciento de

los dos perfodos mencionados, siendo la partida mds importante, En el

cuadro siguiente se indican otros porcentajes.

/Cuadro 31
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Cuadro 31
NECESIDADES AFROYXIMADAS DE EQUIPO BASICO
(Porcierts del costo total del material)
196265 1966~70

Tanques de almacenamiento bh.2 6.8
Vasos de presidén 3.6 2.6
Intercambiadores de calor 2.6 2.1
Hornos ’ 1.7 | 1.6
Bombas 1.8 1.4
Compresores 11,8 3.2
Vdlvulas L2 3k
Cafierfas 61,0 72.0
Acero estructural 1.0 0.8
Instrumentos y vélvulas 1.6 1.2
Generadores de vapor 1.6 1.2
Turbogeneradores 0.9 0.6
Distribucidén de electricidad 2.4 1.8
Varios 1.2 0.8

Total 100.0 100.0

En los cuadros 32 y 33 figuran los pesos aproximados de los diversos
tipos de equipo que demanda el programa de petrdleo crudo, la industria
de gas natural, las nuevas refinerfas, las fdbricas de productos petro-
quifmicos y el mimero de e¢stanques necesario para ampliar los medios de
almacenamiento de petrdleo crudo y sus derivados.

La correspondiente descomposicidn de los ccstos aparece en los
cuadros 34 y 35.

/Cuadro 32
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PESO APROXTMADO DEL EQUIPO NECESARIO DURANTE 1962-65

Tanques de almacenamiento
Vagos de presién
Intercambliadores de calor
Horhos

Bomba.s

Compresoras

Vélvulas

Cafierfas

Acero estructural
Instrumentos y vélvulas
Generadores de vapor
Turbogerieradores

Distribucién de
electriclidad

Varios

Total

————

(Tonoladas)
Almace=
Progrema Produc= Elabore~ Trans= unamiento Produe=~
de cién de ciéh de porte de Refine= tos pe= Total
petréleo gas 88 de gas petréleo rfas troquf- °
crudo natural natural natural crudo y micos
derivados
- - é 000 - 6 750 15310 11 700 39 760
- - 1 360 - - 4 875 6 3h2 12 577
- - 590 - - 2 385 2 100 5075
- - 560 - - 3 900 1 964 6 Yol
1 287 85 1 0% 535 -~ 3 195 3 300 9 U452
486 280 9 000 3 14 290 000 - 9 625 9 960 808 005
- - 600 - - 2 460 3 315 6 375
- - 1 190 - - 1 380 1 950 b 520
- - 1 510 - - 3 450 869 5 829
487 567 9 085 16 000 290 535 6 750 46 580 1 s00 898 017

/Cuadro 33
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Cuedro 33

PESO APROATHADO DEL EGUIPO NECESARIO DURANTE 1966-70

(Toneladas)
lmace=
Programa Produe- Elabora~ Trans- namiento Produc=
de 0ién de cién de porte de Refine- 05 pe=
petrélec  gas fas de gas petrfiso rfas troquf- Total
ecrudo naturel natural npatural crudo y micos
sus
productes
Tanques de almacenamiento - - - - €5 350 26 250 11 700 103 300
Vasos de presién - - - - - - 7 12% 6 3u2 13 467
Intercanbiaderes de ealor - - - - - L 155 2 100 6 255
Hornos - - - - - 7 500 1 964 9 Léh
Bombas - - - - - - - -
Compresoras - - - - - - - -
Vlvulas 1 839 35 - 75 - 6 225 3 300 11 W7k
Cafierfas 734 gusg 4 ooo - 620 000 - 18 675 9 960 1 387 580
Acero estructural - - - - - 4 660 3 315 7 995
Instrumentos y vélvulas - - - - - -~ - -
Generadores de vapor - - - - - 5 boo 1 950 7 350
Turbogeneradores - - - - - - - -
Distribucién de
electricidad - - - - - - - -
Varios - - - - - 2 070 869 2 939
Total 736 784 L 035 - 620075 65350 82080 41 500 1549 82k

/Cuadre 34
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DESCOMPOLICICN PROVISIONAL BEL COSTO DEL EQNIPO NECESARIO PARA 1962-65

Miles de dos)
Almace~

Progreme Produc= Elabore~ Tréns- namlento Produc=
de ¢ién 4o  oifn de porte de Refine- tos pe~ , ...

petrflec  gas gas A4 gas petrélec rfas troqui-

srudo natural nstural naiurel erudo y micos

pr:dl:ctos
Tanques de almacenamiento - - .1 8oo - 1 98¢ 4 oks L 692 13 367
Vasos de presién - - 3 092 - - 3 900 6 3l 11 336
Intereambiadores de selor - - 830 - - 3 620 3775 8 275
Homos - - Lak - - 3 045 1 920 5 399
Bomba.s - - 828 - - 2 500 2 313 5 641
Campresores - - 4 016 25 Eoo - 2 200 L 880 36 696
Vflvulas 1 480 123 1 o 1627 - 4 Lhs 5112 14 197
Cafierfas 111 188 A1 620 2 32 63500 8 6 970 7 668 193 308
Acero estructural - - 286 - - 125 1599 3 4
Ingtrumentos y vdlvulas - - 702 - - 2 900 1590 5192
Generadores de vepor - - 892 - - 2 560 1 5uk 4 996
Turbogeneradores - - - - - - 2 888 2 888
Distribucién de

electricidad - - 548 - - z 835 L olyp 7 625
Varios - - - - - - 1 100 2 733 3 833
Total 112 668 1743 15258 90727 1980 .. 4225 51250 315 853

/Cuacdro 35
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Cuadro 35
DESCC:{POSICION FRCVISIONAL DEL COSTO DEL EQUYPO HECESARIO PARA 1966_—70

(Miles de dblares de Estados Unidos)

Almace~
Programa Produc~ Elabora~ Trans= n=miento Produc~
de ¢ién de cién de porte de Refine=~ tos pe- Total
petréleo gas a8 de gos petrfles rfas troquf- 1°
erudo natural naturel naturel crudo y micos
ous
producios
Tanques de almacenamiento - - - ~ 18 985 8 235 L 642 31 862
Vasijas de presién - - - - - 5 700 6 344 12 ohy
Intercambiadores de
calor ‘- - - - - & 2u0 3775 10 015
Hornos - - - - - . 5700 1920 7622
Bomba.s - - - - - L4 200 2313 6513
Compresoras - - - 7 %00 - 3 000 4 8% 15 o8o
Vélvules : 2 12C 54 . - 235 - : »8 Loo 5112 15921
Cafferfas 166 380 740 - 14y 200 = . 15 500 7 668 337 488
Acero estructural - - - - - 234 1 599 3939
Instrumentos y vdlvulas - - - - - 4 200 15%. 5790
Generadores de vepor - - - - - L4 odc 1 544 5 624
Turbogensradores - - - - - - - 2 888 2 688
Distribucién de
electricidad . - - . - - - 4 o2 4 242 8 262
Varios - - - - - 1 200 2 733 3 933
Total 168 500 794 - 156 €35 18 985 70 815 51 250 466 979

/5. Demanda total
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5. Demanda total prevista de aceros producidos segin

especitficaciones especiales

El equipo perteneciente a cada una de las categorfas consideradas en el
presente estudio se fabrica a base de aceros y materiales, con distintas
propiedades f{sicas y quimicas, adecuados.para los fines especiales que
van a servir,

El American Petroleum Institvte ha uniformado las especificaéiones
relativas a las cafierfas de acero que se usan en los vacimientos petro-
liferos para la perforacién de los nozos y el transporte del petréleo
y del gas, Estas especificaciones iFIl son las que utiliza para estos
fines las industrias petrolifera y de gas natural, TLos materiales que
emplean las refinerias de petr8leo y las fébricas de nroductos petro-
quimicos normalmente se cifien a las especificaciones de la American
Society for Testing aterials (ASTM).
| Existen muchas otras organizacjones que han contribuido a uniformar
la calidad y los productos de aceroc, sin embargo las especificaciones
més difundidas en las industrias pétrolifera v de gas natural son las
del API y la ASTM, Por este motivo, las necesidades que se indican en
lo que queda del estudio se han calculado en funcién de estas dos espe=~

.cificaciones, .

No se han tenido en cuenta las v4lvulas, los compresores, los
instrumentos, las vélvulas de control, los generadores eléctricos y el
equipo de distribucién de electricidad debido a la enorme variedad y
complejidad de las materias primas consumidas,

El tonelaje que aparece en los cuadros 36 y 37 debe considerarse
solamente como una estimacién burda de las cantidades minimas de las
distintas clases de acero en bruto que se consumiréin en cada una de

las categorfas de equipo consideradas en 1962-65 y 1966-70,

/Cuadro 36
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Cabe sefalar qué alrededor del 90 por ciento del équipo total
necesario en ambos perfodos corresponde a cafierfas y tubos, ESte es

el rubro que tiene la mayor demanda,

Cuadro 38
1962-65 1966-70

Toneladas Porciento Toneladas Porciento
Cafierfas y tubos de acero 8l 255 90.8 1396 810  89.9
Planchas de acero 51178 5.7 111 425 6.9
Acero estructural 11 153 1.2 18 100 1.1
PiEQasvfundidas de acero L 270 0.5 5 200 0.3
Forjas de acero 3800 0.k L 600 0.3
Materiales varios » 13 361 1.5 13 689 0.8

gﬁg 892 017 100 15,9 82, 100

Se han estimado las siguientes cifras para 1962-65:

/Cuadro 39
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Cuadro 39
Total Soldadas  Sin costura
APT 5A Revestimiento 351 800 70 10O 281 100
Tuberias 80 L0O - 80 400
APT 5L Sistema colector de petréleo
crudo 8 080 6 500 1 580
Sistema de recoleccién de
gas natural 9 000 9 000 -
Conservacién de las cafierfas
en uso 30 000 24, 000 6 000
APT 51X Gasoducto del Sud, linea ,
principal 290 000 290 000 -
Gasoducto Colonia Catriel-
V.Regina 6 000 6 000 -
Conservacién de las cafierfas
en uso 10 000 8 000 2 000
ASTM A53 Cafierfas (f4bricas de gas
natural, refinerfas y
productos petrogquimicos) 10 200 - 10 200
ASTM A214, Intercambiadores de calor -
o Al179 (f&bricas de gas natural,
refinerias y productos
petroquimicos) 1 800 900 900
ASTM A106 Hornos, cafierfas v generadores
o Al161 de vapor (fébricas de gas
natural, refinerias y pro-
ductos petroquimicos) 12 950 - 12 950
Cafierias y
tuberfas
varias 4L 025 2 015 2 010
Total 8l 255 416 815 397 LLO
100% 51% LL%

/La siguiente
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La siguiente es la situacién prevista para el perfodo 1966~70:

Cuadro 4O
Toneladas
Total Soldadag _ Sin costura
API 54 - Revestimiento 199 300 99 300 40O 000
Tuberias 114 100 - 114 100
API 5L Sistema colector de petréleo
crudo 11 545 9 200 2 345
Sistema de recoleccién de
gas natural AVOOO L 000 -
Conservacién de las cafierfas )
en uso 35 000 28 000 7 000
API 51X Gasoducto B,Ville-Facheco 60 000 60'006 -
Gasoducto del Sud y Gasoducto
del Este, ramales 620 000 620 000 -
Conservacién de las caflerfas
en uso 15 000 12 000 3 000
ASTM A53 Cafierfas (refinerfas y pro-
ductos petroquimicos) 12 900 ~ 12 900
ASTM A21)  Intercambiadores de calor k
o Al79 (refinerfas y productos
petroquimicos) 2 200 1 100 1 100
ASTM A106 Hornos, caflerfas y generadores
o Al6l de vapor (refinerfas y pro-
ductos petroquimicos) 17 590 - 17 590
Cafierias
y tubos o
varios 5 175 2 587 2 588
Total 1 396 810 &6 187 560 623
1007 60% LO%

/En el
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En el cuadro que se consigna a continuacién se dan las cantidades

de planchas y palanquillas estimadas necesarias para los per{odos 1962-65

¥y 1966-70, Estas cifras dan una idea aproximada de la demanda minima

que, segin se espera,.pesari sobre el sector manufacturero de la

industria siderdrgica,

Cuadro 41

1962-65 1966~70

Toneladas Porciento Toneladas Porciento
Planchas de acero L67 993 52,0 1 007 612 62,5
Palanquillas de acero 397 L40 L3 560 623 34.9
Acero estructural 11 153 1.2 18 100 1.1
Piezasﬁfundidas de acero 4 270 " 0,5 5 200 0.3
Piezas forjadas de acero 3 800 Ok L, 600 0.3
Materiales varios 13 361 1.5 13-689- - -~ - 0,8

Total 898 017 100 1 609 821 100

6, Mercado para la industgia de equipos pesados

La demanda de equipo de base se estimé en funcién de las cantidades

minimas totales cuyo consumo se ha previsto para los perfodos 1962-65
v 1966-70, (Véase el cuadro 42,) ’ '

Los valores que aparecen en el cuadro permiten formarse una idea

del amplio mercado para el equipé peéado que existiri en Argentina.

Sin embargo, durante 1962-65_s§.financiarén todos los proyectos
petroqufmicos, la refinerfa de aceite lubricante de 20 00O BPD para el

YPF y el Gasoducto del Sur.con capital -extranjero, con excepcién de los

elementos menores, y la totalidad del e quipo de base que se instalaré

en estos proyectos se esti fabricando en el exterior y serd importado,

/La refinerfa
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La reflneria de 50 OOO BPD que se instalaré aprox1madamente en 1965

¥y gran parte de las‘perforaclones contratadas por el YFF para los = .,

préximos afios se‘flnanc1aré también con capital extranjero. Es

posible que se importe la totalidad del equipo para estos proyectos,

Asimismo, gl proyecto del Gasoducto del Sur se est4 financiando con

capital extranjero y podria suceder que gran parte del equipo de base,

incluso las plantas de gas, se fabrlcaran en el extranjero, ”
La sltuacién prev1ota en estos sectores durante el perfodo 1962-65

se indica provisionalmente en los cuadros siguientes, (Véase cuadros 43,

Llll-’ 13-5, héo) !

Cuadro h2

" DEMANDA ESTIMADA DE BQUIPO DE BASE EN FUNCION DEL CONSUMO MINTMO,
(1962-65 v 1966~70)

Costo abroximado del material

(délares)
1 1962-65 " - 1966-70

Programa de Petréleo Crudo 112 668 000 168 500 000
Produccién de gas natural 1 743000 79L. 000
Elaboracién de gas natural 15 250 000 -
Transporte de.gas natural 90 727 000 156 635 000
Almacenamiento de Petréleo ‘ .

crudo y sus derivados -1 980 000 18 985 000
Equ1po de reflnaclén L2 275 000 70815 ooe
Productos petroquimicos 51 250 000 51 250 000

Total - - 315 893 000

466 979 000

Durante este perfodo sélo se prevé la adquisicién en Argentina de
los elementos necesarios para el almacenamiento adicional del producto
que se requeriri durante los afios 1962-65 y las tuberfas y vilvulas para
el programa de perforacidn de petréleo crudo del YPF, para los sistemas

de recoleccién de petrSleo y gas, y las tuberfas para el oleoducto corto
/Cuadro 43
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Cuadro 43
PROGRAMA DE PETROLEQO CRUDO (1262~6§)

Importado Nacional Total
(dblares) (délares) (d6lares)
V4lvulas ' 740 000 - 71O 000 1 480 000
Tuberfas L0 250 000 © L0 250 000 80 50C Q00
10 500 000 10 50C 000 21 000 000
- 1 500 000 1 500 00C
Total ' 51 4,90 000 52 990 000 ' 104 480 000

Cuadro Ll

PLANTAS DIt TRATAMIENTO DE CAS NATURAL (1962-65)

Impoirtado Nacional Total
— ledleres) (dStares)

Tanques de almacenamiento 1 £0C 000 - 1 800 000
Vasos de presién 1 092 000 - 1 092 000
Intercambiadores de calor 880 000 - 880 000
Hornos 434 000 -~ 431 000
Borbas 825 060 - 828 000
Compresoras L 016 CCO - 4 016 000
V4lvulas 1410 COO - 1 410 000
Cafierfas 2 362 000 - -2 362 000
Acero estructural 286 000 - 286 000
Instrumentos y vilvulas 702 000 - 702 000
Generadores de vapor 892 000 - 892 000
Turbogeneradores , - - -
Distribucién de la

electricidad 5,8 000 - 54,8 000
Varios - - -
Total - 15 250 000 - 15 250 000

/Cuadro 45
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. EQUIPO DE REF INACION

Cuadro 45

N (Refinerfas de 50 000 y 50 000 BPD)

(1962-65)

Importado Nacional Total

(d6lares) (d6lares)
Tanques de almacenamiente L 945 000 - L 945 000
Vasos de presién 3 900 000 - 3 900 00O
Intercambiadores de calor 3 620 000 - 3 620 000
Hornos 3 045 000 - 3 045 000
Bombas 2 500 000 - 2 500 000
Compresoras 2 200 000 - 2 200 000
Vélvulas L 445 000 - 4 445 000
Cafierias 6 970 000 - 6 970 000
Acero estructural 1 255 000 - 1 255 000
Instrumentos y vdlvulas 2 900 000 - 2 900 000
Ceneradcres de vapor 2 560 000 - 2 560 000
Turbogeneradores - -~ -
Distribucién de la electricidad 2 835 000 - 2 835 000
Varios 1 100 000 - 1 100 000
Total 42 275 000 - L2 275 000

/Cuadro
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Cuadro 46
PRODUCTOS PETROQUIMICOS
(1962-65)

Importade Nacional Total

(d8lares) (délares)
Tanques de almacenamiento L 642 000 - L 642 000
Vasos de presién -6 344 000 - 6 344 000
Intercambiadores de calor 3 775 000 - 3.775 000
Hornos 1 920 000 - 1 920 000
Bombas 2 313 000 - 2 313 000
Compresoras 4, 880 000 - 4 880 000
Vdlvulas 5 112 000 - 5 112 000
Cafierfas 7 668 000 - .7 668 000
Acero estructural 1 599.000 - 1 599 000
Instrumentos y vdlvulas 1 590 000 - 1 590 000
Generadores de vapor 1 544 000 - 1 544, 000
Turbogeneradores 2 888 000 - 2 888 000
Distribucién de la electricidad 4 242 000 - 4 242 000
Varios 2 733 000 - 2 733 000
Total 51 250 000 - 51 250 000

/de petréleo
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de petréleo crudo desde Colonia Catriel a Villa Regina. Estos rubros se
refieren al equipo bidsico que corrientemente suministran los fabricantes
naéibnales a los. sectores de recoleceién de petréleo crudo y gas de la
industria del petréleo; la tenden01a futura es continuar adquiriendo

estas partidas en el pais.-/ Las tuberias y vélvulas necesarias para el
sistema de distribucién de gas son de,dlmen31ones corrientes y se ha supuesto
que estos rubros serin también de fabricacidén local, (Véanse los cuadros 47
al 50 que resumen la situacién prevista para 1962-65.) '

En estas condiciones el mercado de equipo que puede abastecer la 1ndus—
tria nacional es mucho menor que la demanda total, Se estima que esta
demanda limitada asciende aproxnnadamente a 75 millones de délares, es
decir alrededor del 2. por ciento del gasto total en equipo previsto durante
el perfodo (316 millones de délares)., (Véase el cuadro 51.)

Es muy conveniente y se recomienda se adgquiera en Argentina el méximo
posible del equipo de base para las plantas de gas y las refineriaé de‘

50 000 BDP (ambos proyectos estén afin en una etapa preliminar y comprenden
.equipo que la industria nacional estarfa perfectamente en condiciones de
producir), Si se logra este objetivo y suponiendo que m&s o menos el 50 por
ciento del equipo respectivo se fabrique en el pais, se ampliaria el tamafio
del posible mercado para la industria nacjional en aproximadamente 9 millones
de d8lares. (V&ase el cuadro 52,)

Se prevé que para el perfodo 1966-70 se hayan resuelto la mayoria de los
problemas relativos a la adquisicién de equipo nacjonal y que en consecuencia
el mercado para el equipo industrial pesado en Argentina pueda satisfacer
aproximadamente el 80 por ciento de la demanda prevista total. (Se espera
que las importaciones consideradas absolutamente necesarias consistiridn sola-
mente de aceros especiales de aleacidn, algunos rubros de las compresoras,
motores y accesorios especiales de las compresoras, instrumentos y vilvulas
de control y la central de generacién de electricidad, cuya demanda parece
ser demasiado reducida como para prever la instalacién de f4bricas en los

préximos afios),

6/  Aproximadamente el 15 por ciento de las tuberias que requiere el
Gasoducto del Sud se adquiere en el pais,

/Cuadre 47
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Cuadre 47
SISTEMA DE RECOLECCION DE GAS NATURAL
(1962-65)
Importado ‘Nacional Total
. . (d8leres) (d6lores)
Valvulas - 123 000 123 000
Tuberfas - 1 620 000 1 620 000
Total - 1 743 000 1 743 000
Cuadro 48
TRANSPORTE DE GAS NATURAL
(1962-65)
Importado Nacional Total
’ (délares) (d8Llares) - (dblares)
Compresores - 25 600 000 - 25 600 000
Vdlvulas 1 274 000 - 1 274 000
- 353 000 353 000
Tuberfas 54, 000 000 9 500 000 63 500 000
Total

80 874 000 '~ 9 853 C00

90 727 000

a/ 15 por ciente de la tuberfa para el Gasoducto del Sud se comprard

en el pals,

/Cuadre 49
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Cuadro 49
TRANSPORTE DE PETROLEQ CRUDO Y PRODUCTOS
(1962-65)
Nacional Total
Import.ado (délares) (délares)
Tuberias 1 068 000 1,068 000
7 120 000 7 120 000
Total - g8 188 000 g 188 000
Cua,dro_ 50
PETROLEQ CRUDO Y AIMACENAMIENTO DE PRODUCTOS
(1962-65)
. Nacional Total
Importado (délares) (d8lares)
Tanques de almacenamiento - -
| 1 980 000 1 980 000
Total 1 980 000

1 980 000

/Cuadro 51
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Cuadro 51
(1962-65)
Importado Nacional Total
(délores) (ddlares) (dblares)
Programa de petréleo crudo 51 490 €00 61 178 000 104 480 000
Produccién de gas natural - 1 743 000 1 743 000
Elaboracién de gas natural 15 250 000 - 15 250 000
Transporte de gas natural 80 874 000 9 853 000 g0 727 000
Almacenamiento de petréleo '
crudo y sus derivados - 1 980 000 1 980 000
Equipo de refinerfias 42 275 000 - 42 275 000
Productos petroquimicos 51 250 000 - 51 250 000
Total 241 139 000 74 754 000 315 893 000
7% % 24, % 100 %

/Cuadro 52
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Cuadro 52
Importado - - - Nacional Total
(délares) (délares) (délares)
Programa de petréleo crudo 51 490 000 61 178 009 104 480 000
Produccién de gas natural - 1 743 €00 1 743 000
Elaboracidén de gas natural - 7 625 000 7 625 000 15 250 000
Transporte de gas natural . 80 874 000 9 853 000 90 727 000
Almacenamiento de petrdéleo -
crudo y sus derivados - 1 980 000 1 980 000
Equipo de refinerfas 30 475 000 11 800 006 . 42 275 000
Productos petroquimicos 51 250 000 - 51 250 000
Total 221 714 000 94 179 000 315 893 000
70 % 30 % 100 %

e

Posibilidades de
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7. Posibilidades de abastecimiento de equipo de base para las

industrias de ggtrﬁleo, gas natural ¥ groductros petro=-
micos durante los odas 1962-=6 1966~70

La industria productora de equipos ha progresado notablemente durante
los filtimos afios y no cabe duda que en las condiciones adecuadas podria
producir m4s del 80 y 90 por ciento respectivamente de la demanda total
prevista para los perfodos 1962-65 y 1966-WO£L/

Estos porcentajes constituyen un buen fndice del elevado grado de
desarrollo alcanzado por la industria nacional y que se puede esperar
gue continfie aumentando en el futuro, (V&anse los cuadros 53 y 54.)

En los porcentajes citados anteriormente no se consider$ el hecho
de que antes de 1965 no se esperaba que la produccién nacional de planchas
y/o lingotes de acero diera abasto para hacer frente a las necesidades
de la industria de equipo pesado. Ante estas limitaciones, es posible
que durante.1962-65 casi toda la materia prima provenga de abastecedores
extranjeros,

Las cifras referentes a las posibilidades de la industria nacional
se calcularon a base de las informaciones proporcionadas por los
principales representantes de los distintos sectores de la industria,
compafifas de ingenierfa, abastecedores extranjeros, y lo que es més
importante, los consumidores, Los valores consignados en los
cuadros 53 y 54 deben tomarse solamente como una medida preliminar de
la capacidad de fabricacién de la industria argentina,

a) Tanques de almacenamiento

Se espera que el potencial de la industria manufacturera de 1962-65
¥ 1966~70 haga frente a cien por ciento de la demanda totale

En la Argentina ya se estfn fabricando con planchas de acero
importadas grandes estangues hasta de 93 750 libras o esferas de 15 000
metros cfbicos hasta de 10 000 libras,

1/ Suponiendo que se resuelvan los problemas financieros relacionados
-eon la obtencidn de créditos dentro del pafs,

/Cuadro 53
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Cuadro 53

VALOR APROXIMADO DEL EQUIPO QUE PODRIA PRODUCIRSE DN EL PAIS

EN EL PERIODO 196265

Tanques de almacenamiento
Vasos de presidén
Intercambiadores de calor
Hornos

Bombas

Compresoras

V&lvulas

Cafierias

Acero estructural
Instrumentos y v&lvulas
Generadores de vapor

Turbogeneradores

Distribucién de la electricidad

Varios

Total

Demanda toteal

Capacidad de

Valor aproxi-

prevista fabricacidn mado del
(d81ares) estimada de equipo que
. la industria podria produ-
nacional cirse en el
(por ciento) pais
(délares)
13 367 000 100 13 367 000
11 336 000 | 80 9 100 000
8 275 000 80 6 600 000
5 399 000 60 3 240 000
5 641 000 60 3 380 000
36 696 000 35 12 800 000
14 197 000 75 10 600 000
193 308 000 95 183 500 000
3 140 000 100 3 140 000
5 192 000 25 1 300 000
L 996 000 70 " 3 500 000
2 888 000 0 0
‘7 625 000 80 6 100 000
3 833 000 50 1 920 000
315 893 000 82 .. 258 547 0Q0

/Cuadro 54
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Cuadro 54
VALOR APROXIMADO DEL EQUIPO GUE PODRIA PRODUCIRSE EN EL PAIS

EN EL PERIODO 1966~70

Demanda total Capacidad de Valor aproxi-

prevista fabricacién mado del
(délares ) estimada de equipo que

la industria  podria piodu—

nacional cirss en el

(por ciento) pais

(délares)

Tanques de almacenamiento 31 862 000 100 31 862 000
Vasos de presién 1z Ou4 000 90 10 800 000
Intercambiadores de calor 10 015 000 90 -9 000 000
Hornos 7 620 000 70 5 330 000
Bombas 6 513 000 75 L 900 000
Compresoras 15 080 000 55 8 300 000
Vilvulas 15 921 000 90 14 300 000
Cafierias 337 1,88 OOC 98 330 000 000
Acero estructural | 3 939 000 100 3 939 000
Instrumentos y vidlvulas 5 790 000 50 -2 900 000
Generadores de vapor 5 624 000 80 4 500 000
Turbogeneradores 2 888 000 0 0
Distribucidn de la eleétricidad 8 262 000 100 8 262 000
Varios 3 933 000 70 2 750 000
Total 166 979 000 9% 436 843 000

/Segdn estimaciones
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Seglin estimaciones de la Asociacién de Industriales Metaldrgicos
la capagidad anual de la industria es aproximadamente de 60 000 toneladas,
Entre los tipos que se fabrican cabe sefialar los estangues cilfndricos
horizontales (bullets) esferas, estanques cilfndricos ya sea de techos
cénicos o flotantes (soldados), es decir, todos.los tipos corrientes
que normalmente se necesitan para la refinacién,

b) Vasos de presién

Se espera que la prdbable'capacidad.de fabricacién cubra 80 y 90 por
ciento de la demanda de 1962-65 y 1966~T70, respectivamente,

Es posible obtener en el pafs vasos de presidn y las columnas de
fraccionamiento hasta de 3.8 metros de difmetro y 40 metros de alto,
(Desde luego, actualmente se importa cien por ciento de la materia
prima, Asf como los fittings y accesorios especiales,)

Para proteger contra corrosién cue se produce a elevadas temperaturas
se emplea acero cubierto de aleaciones, Estas unidades se importan y es
probable aue en el futuro cercano continfen siendo proporcionadas por
abastecedores extranjeros,
¢) Intercambiadores de calor

Los intercambiadores de calor de acero especial o de aleaciones no
ferrosas son los Unicos tipos que no se fabrican en el p&fs actualmente,
Sin embargo, algunos fabricantes ya estén estﬁdiando las posibilidades
gque se ofrecen en este sentido ¥y proyectan comenzer pronto su fabricacidn,

Cebe suponer que el potencial de fabricacién de la industria haga
frente al 80 y 90 por ciento respectivamente de la demanda prevista para
1962-65 y 1966=70,

d) Hornos

Se estima que la capacidad de fabricacién serd de 60 y 70 por ciento
respectivamente de la demanda de 1962-65 y 1966-70,

Los tubos y los conductores principales fijados en un marco de acero
estructural constituyen, esencialmente, las partes de acero que contiene
este equipo, Para impedir la corrosidén se requieren tubos y conductos
principales de aleaciones y en los porcentajes indicados anteriormente

se tuvo en cuenta la importacién de estos rubros,

/e) Bombas
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e) Bombas

Los principales fabricantes de bombas centrifugas de los Estados
Unidos ya han autorizado a los fabricantes argentinos a usar sus patentes,
o bien han establecido su propio servicio en el pafs para la produccién
de equipo., Es probable que en los afios venideros se continden importando
partes y/o accesorios que representan entre el 10 y 15 por ciento del peso
total de esas bombas,

La Asociacién de Industriales Metaldrgicos ha informado que ya se
est&n fabricando en el pafs unidades de hasta 450 metros ctbicos/hora
de 15 kilogramo por metro cuadrado de presidn y de 300 grados C, También
se han fabricado en la Argentina motores eléctricos (iﬁcluyendo tipos a
prueba de explosién) hasta de 150 HP, Sin embargo, se necesitar&n bombas
de mayor tamafio que funcionen a temperaturas mis elevadas y motores a
prueba de explosién de mayor fuerza. Por este motivo se espera que en
1962-65 y 1966=70 la capacidad total de fabricacién seré solamente de
60 y 75 por ciento, respectivamente, de la demanda. -

f) Compresores

Actualmente no se fabrican compresores en la Argentina, Sin embargo,
dos importantes fabricantes norteamericanos ya han autorizado a firmas
nacionales a usar sus patentes para fabricar compresores, Se tiene la
idea de comenzar por fabricar partes y accesorios‘necesarios para la
conservacién y sustitucibn de las unidades que estfn en funcionamiento,

A medida que se amplfe este mercado de conservacién y sustitucidénse
procederi gradualmente a la fabricacién de uﬁidades integrales,

Seglfin los representantes de esas dos firmas norteamericanas sé espera
que en 1965 la capacidad de fabricacién alcance a 50 por ciento de la
demanda para aumentar a un 70 por ciento en 1970,

Durante 1962~65 y 1966-70 las cifras medias descienden a alrededor
de 35 y 55 por ciento, respectivamente, de la demandae.

g) VAlvulas

La Asociacién de Industriales Metallrgicos estima que la industria
nacional ya tiene capacidad para producir m#&s o menos el 90 por ciento de
la demanda total de v4lvulas de las industrias de petréleo, gas natural

¥ petroquimica, /La capacidad
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La capacidad de fabricacién aproximada prevista para 1962-65 y
1966=70 es de 75 y 90 por ciento,respectivamente, El 25 y 10 por ciento
restantes se deja para los tipos muy especiales que afin nc se producén
en el pafs y que por lo tanto deben importarse,

h) Caflerias

Las cafierias necesarias para los programas- de petréleo crudo y gas,
la refinacién de petréleo y la industria petroqufmica son principaluente
cafierias corrientes de acero al carbono, sin costura o soldadas, fabricadas
segfin las especificaciones siguientes: API 5%, 5L, 5LX y ASTM,

Ya se est8 fabricando en el pafs una cantidad considerable de esas
cafierias, La Asociacién de Incdustriales Metalfrgicos y la Clmara Gremial
de Fabricantes de Cafios y Tuboas de. Acero han emprendido un estudio
preliminar de los recursos manufactureros en este sector obteniendo las

siguientes cifras no acumulativas: , ;
Capacidad de fabricacidén

Especificacién  Difmetro 1962-65 1966=70
APL 54 2 ijan a7 m " sobre 900 900 ton sobre 1 2C0 COC ton
API 5L hasta 10 3/4" m1200000" v 1500000 ¥
API 51X mfs de 10 v 500 000 ® W 7C0 000 M
ASTM De todas las medidas " 1200000 " " 1 600 000

Los totales se calcularon basindose en la capacidad de los principales
fabricantes que actualmente operan en la Argentina, Las cifras dadas no
deben considerarse representativas de las posibilidades totales del pafs
que, sin lugar a dudas, son superiores a estos tonelajes,

Si se tienen en cuenta las cafierias de aleaciones especiales que atin
no se producen ni se piensa fabricar en un futuro cercano en la Argentina
debe estimarse que el pctencial de fabricacidn para 1962-65 y 1966~70 seré
aproximadamente de 95 y 98 por ciento de.la_demanda.

i)  Acero estructural o _ '

El pafs produce en la actualidad :zlrededor de 36 000 toneladas
anuales de estructuras de acero, El potencial de fabricacién para
1962-65 y 1966~70 es de 100 por ciento,

/3) Instrumentos y
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j)  Instrumentos y v&lvulas de control

La fabricacién de instrumentos y v&lvulas de control péra las
industrias de procesamiento est4 recien iniciada en la Argentina, A
lo menos un principal fabricante norteamericano de instrumentos ha
autorizado la fabricacién nacional de indicadores, controles y registra-
dores, Al parecer existe en el pafs una linea completa de instrumentos
para medir y controlar la temperatura, la presidn, flow ¥y el nivel,

También se ha iniciade recientemente la fabricacidn nacicnal de
v&lvulas de control, _

Pese a que es diffcil anticipar estimaciones exactas del potencial
de fabricacién de este sector se espera que en 1962~65 y 1966~70 los
fabricantes nacionales puedan satisfacer, como mfnimo, 25 y 50 por ciento
de la demanda,

k) Generadores de vapor

Ya se fabrica en el pafs una cantidad considerable de generadores‘
de vapor, Seglin informaciones prOporcionadas'a la CEPAL se considera
que la capacidad de fabricacién ‘bastar4 para exceder en 60 por ciento
la demanda prevista para 1962-65 y 1966—70.

Promedios de 7C y 80 por 01ento se con81oeran rdvonableo para los
dos perfodos “en estudlo.

1) Turbogeneradores

En la actualldad la Argentlna no fabrlca turbogeneradores a vapor
¥ hasta shora 'no se- han dado a “conocer proYectos para establecer los
medios de fabrlcaclén. Sleﬂdo asi lOO por ciento “de la demanda de
los dos perfodos menclongdos depende de la 1mnortac16n.

m) Eguipo de distribucién de electrlcldad o

Los recursos nacionales abarcan una amplla gama de productos, La
Asociacién de Industriales Ietalﬁrglcos estima que alrededor del 80 por
ciento de la demanda ya puede ser satisfecha por la industria nacional,
incluido el equipo a prueba de eXpldsidn; Se espera que dentro de un

tiempo razonablemente corto esta cifra se aprdxime a 100 por ciento,

/8. Tendencizs probables
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8. Tendencias probables de la industria productora de eguipe

El eguipo bédsico que demanderdn ias industrias de petrdleo, gas natural y
petroquimica en el perfodo 1962-70 tiene un valor total aproximado de
783 millones de ddélares,

Si tuviera que importarse la mayor parte del eguipo (como se indi~
ca en la seccidn 8) la industria argentina fabricadora de equipo perderia
en los préximos afios grandes oportunidades de ampliar sus recursos en
este campo de actividad,

Es evidente que una de las limitaciones més graves de este .sector
es la falta de capital para financiar la compra de equipo pagadero en
pesos, Por este motivo la industria nacionsl no puede producir una
proporcidn razonable de los rubros que se consumen,

Debido a la situacidn actual en que, por ejemplo, deberd impor-
tarse pricticamente todo el equipo bdsico para las refinerias y la
industria petroquimiéa pfoyectado para 1962-65 puede ser un factor
adversb para la ampliacidn de la industria productora de equipe. Por lo
tanto, conviene esﬁudiar cuanto antes el problema de garantizar de que
la mayor proporcién posible déi equipo industrial bisico necesario para
1966-70 se cdnstfuya en el pafs (can and will be manhufactured).

En el periodo 1962-65 convendria, siempre que fuera posible, adoptar

medidas tendientes a que la refineria de 50 000 BPD y las fébricas de
gas proyectadas fueran, en la mayor medida posible, de produccién nacional,
En la seccidn 9 ya se mencion§ este punto,

~ Como ya se:indicé, la situacién reinante es-en gran parte conse-
cuencia de la eébasez de capital y dében buscarse los medios para mejo-
rar esta situacién si se desea queflaiindusﬁriagsatisfaga 100 por ciento
de la demanda de equipo bisico,

Las industrias de petrdleo, gas natural y petroquimicas. son indus-
trias primarias esenciales, Por lo tanto requieren fuertes inversiones
en instalaciones y equipo quebbrobablementefpor muchos afios serén
financiadas en parte por empresas extranjeras. Por consiguiente, es
importante considerar los pasos que deben darse para lograr la amplia-
cidn de la industriavde equipo de modo que pueda proporcionar la mayor

parte de las necesidades de equipo bésico,.

/Entre las
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Entre las diversas formas posibles de ayudar a la industria naclo-
nal figura, por cierto, el respaldo financiero a tasas médicas, en
forma de capital de explotacidn, ya sea para permitirle gque financie la
fabricacién de sus productos o que financie en forma competitiva le
venta de los productos terminadas,

Asimismo, para garantizar a la industria la posibilidad de que
cotice una parte importante del equipo bdsico necesario se sugieres que
se obligue a los inversionistas a emplear de preferencia a aquellos
contratistas que hayan establecido un departamento de compras en la
Argentina y que también se propongan ejecutar en el pails la mayor parte
del disefio mecinico,

Es obvio gue el disefio bisico de todas las refinerias y fébricas
de productos petroquimicos que se instalardn en la Argentina en el
decenio venidero serd, casi con toda seguridad, de procedencia extranje—
ra, Actualmente, los diseizdores de estos %aises muestran una tenden—
cia natural a especificar las urddades de equipo b&sico atendiendo a la
calidad del material y 2 los disefios de equipe que puedan obtener en
sus industrias abastecedoras altamente desarrolladas, y el hecho de que
el departamento de disefios de los contratistas insistan en esas normas
hace que sea muy dificil que sus departamentos de adguisiciones colo—
quen ordenes de compra con los paises en que las industrias fabriles
se encuentran todavia en etapa de desarrollo en lo que respecta a la
produccién del equipo especializado requerido,

Para salvar este inconveniente es esencial que los contratistas
extrénjéros de las industrias petrolifera y petroquimica empleados
por los inversionistas extranjeros o nacionales establezcan en la Argen—
tina departamentos de compra que cornozcan a fondo lo que existe en el
pals y estén dispuestos a cooperar con los fabricantes locales,

Tambien es esencizl que los contratistas adopten medidas para
cuidar que el disefio mecénico detallado del eguipo que ellos especi—
fican se base en un conoc¢imiento profundo de 1o que puede obtenerse
en el pais en ese momento y, de ser posible, que hagan gran parte del
disefio mecénico en la Argentina, In caso de que las compafifas cons-

tructoras argentinas se asocien con contratistas extranjeros para

/obtener el
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obtener el conocimiento técnico necesario y establecer sus propios
.departamentos de disefio mecdnico para trabajar con sus asociados extran-—
jeros, se obtendré el mismo buen resultado,

En esta etapa es necesario explicar qué significa know-hnw y su

transfer.: Know-how es simplemente conocimiento y experiencila espe—~

cializadose En el disefio y la fabricacién de refinerfass e instela-
ciones petroquimicas se distinguen tres principales campos de acti-
vidad: i) disefio del procedimiento, en el cual se expone en detalle

¥y con exactitud la forma en que ha de ejecutarse el procedimientoj

ii) disefio mecénico, en el cual el disefio del procedimiento se con~
vierte en una combinacidén de plezas unitarias de equipo a fin de reunir
las condiciones establecidas en el disefio del procedimiento., Aqui el
disefio de las unidades proyectadas se hace con detalles mecénicos y se
preparan especificaciones completas de modo que puedan colocarse Ordenes de
compra por cada equipo; iii) fabricacién, Cuando recibe la orden de
compra el fabricante sabe, sin reservas, lo que tiene gue hacer y el
producto terminado es objeto de una cuidadosa inspeccidn antes de ser
aceptado, FEl know~how de cada uno de estos campos de actividad es
totazlmente distinto, El1 disefio del procedimiento es trabajo para grupos
de quimicos, fisicos, e ingenieros quimicos, todos ellos investigadores,
¥ gracias al conocimiento y a la experiencia que se ponen al servicio en
este campo es posible determinar si los procedimientos serdn competi-
tivos y si a lz postre el contratista tendrd éxito en su negocio,

La actividad en este campo estd orientada principalmente hacia el pro-
greso y desde el punto de vista técnico sdlo se interesa en el pasado

va que constituye un paso hacia el futuro (stepping stone), Su inte-

rés es mucho mayor en los derechos de patente y de fabricacidn y gran
parte del acervo de conocimientos de los departamentos. de disefip de
procedimientos es de indole confidencial =~ sobre todo en lo referente
a los productos quimicos derivados del petréleo. Es evidente que hasta
la fecha el know-how de este campo no puede transmitirse totalmente,
Sélo puede adquirirse en la Argentina del mismo modo gue en los paises
altamente desarrollados es decir, mediante una evolucidn larga, dificil
y costésa,

/Muy distinta
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_Muy distinta es la situacidn en lo gque toca al disefio mecénico, pues
es fécil en este campo transferir los conocimientos especializados a inge-
nieros mecdnicos idéneos que tengan una experiencia adecuada de trabajo
de refineria y de plantas quimicas. Lo propio ocurre en la industria
manufacturera, en que se aprende ‘sobre la marcha del trabajo y comienza
la transferencia del conocimiento cuando el contratista establece una ofi-
cina de compra en el pals en que va a adquirir su equipo,

Se ha progresado mucho en este sentido en la Argentina gracias a las
iniciativas que han tomedo empresas extranjeras de ingenieros’consultores
¥ a la cooperacidn que han prestado las compafifas petroleras privadase.

En consecuencia, la industria fabricadora de equipo se ha desarrollado ya

a tal punto que es capaz de producir gran parte del equipo requerido,

Es decir, se estd en la primera etapa de traspaso de los conocimientos
técnicos y se seguird adelante a medida que aumente el volumen y la comple-
jidad de la demanda por parte de las industrias del petrdleo, el gas natu-

ral y los productos petroquimicos,

Seria muy conveniente que una proporcidén creciente del trabajo de disefio

mecdnlco se realiznra en lo Argentina por contratistas ya ses extranjeros m
nacionales, pues se preparsrd ~si el czmino para la préxima etapa de trans-
ferencia de conocimientos especializados y las compafiias argentinas podrén
desarrollar en el futuro sus propios denartamnentos de disefio.

Otro medio de ayudar a la industria seria dar incentivos a los inver=
sionistas que presenten proyectos en que se aproveche 2l mfximo la capa-
cidad manufacturera de la Argentina.

También habria que dar a la industria suministros adecuados de acero
en bruto, en las formas y especificaciones necesarias, z fin de subsanar
la situacidn actual en qgue casi todas las planchas de acero consumidas en
el pais deben importarse a un precio muy superior al cotizado en el mercado
mundial,

Por otro lado, la propia industria del pals debe tratar de conseguir
equipos mecdnicos adecuados y personal capacitado a fin de que pueda fabri-
car el equipo base en los tamafios que requieren las industrias en estudio
y satisfaciendo las elevadas normas de calidad, acabado y confeccidén que

ellas exigen., (Por ejemplo en las refinerias de petr8leo se tiende a

/fabricar unidades
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fabricar unidades de tratamiento mas grandes que aprovechan las economfas
de escala en la inversidn y en los costos de operacién., Estas unidades
de mayor tamafio exigen a su vez aumentar las dimensiones de los hornos, .
columnas de fraccionaﬁiento, intercambiadores de calor, bombas y motores,
todo lo cual demandard equipo adecuado y personal altamente calificado en
las industrias fabricadoras.) A este respecto conviene sefialar que no
todos los fabricantes habrdn de establecer instalaciones especializadas
sino que tales medios de produccién'podrian quedar‘en manos de unas pocas
empresas a fin de reducif las inversiones al minimo, Todos los fabricantes
debieran tener acceso a esas instalaciones especializadas en la forma de
contratos interindustriales,

Por Wltimo, toda la industria de equipos pesados debe empefiarse en.
establecer la mejor organizacién posible a fin de evitar el derroche de -
tiempo ¥y trabajo, cumplir todos los encargos a tiempo y al costo.més
bajo posible, y poder as{ competir sin tropiezos con los proveedores

extranjeros,



