NACIONES UNIDAS

CONSEJO
ECONOMICO
Y SOCIAL

————————— iy P e rersematy

LIMITADO

ST/ECLA/Confe23/L,22
TE:ECLA/ SID/66/IV
Enero de 1966

ORIGINAL: INGLES

MUY ORI LIt R ST AR E L L DO PN EE P LRI RN LR DA A DRSS EITASE OB PNERI AN ELAEY DAL LIRS AN IRV I RO TS EP R IR R A TN ppa s L S BT R O

SIMPOSIO LATINOAMERICANO DE INDUSIRIALIZACION

Organizado conjuntamente por la Comisidn
Econdmica para América Latina y el Centro
de Desarrollo Industrial de las Naciones Unidas

Santiago de Chile, 14 al 25 de marzo de 1966

INDUSTRIAS DE ELABORACION DE PRODUCTOS
AGRICOLAS NO ALIMENTICIOS

Presentado por la Organizacidn de las Naciones Unides
para la Agricultura y la Alimentacién (FAO)






FOOD AND AGRICULTURE ORGANIZATION OF THE UNITED NATIONS ST/ECLA/CONF,23/L.22

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR L'ALIMENTATION ET L'AGRICULTURE
E ORGANIZACION DE LAS NACIONES UNIDAS PARA LA AGRICULTURA Y La aLMentacion [TE: ECLA/SID/BE/IV

SYMPOSIUM ON INDUSTRIAL DEVELOPMENT Documento NO IV
COLLOQUE SUR LE DEVELOPPEMENT INDUSTRIEL
SIMPUSIO SOBRE EL DESARADLLO INDUSTRIAL 20 Enero 1966

Simposio sobre el desarrcllo industrial en América Latina
organizado per la
COMISION ECONOMICA DE LAS NACIONES UNIDAS PARA AMERICA LATINA

Santiagc de Chile, 14 - 25 marzo 1966

DOCUMENTOC N©C 1V

INDUSTRIAS DE ELABORACION DE PRODUCTOS AGRICOLAS NO ALIMENTICIOQS

La eontribucién de la FAQ respecto al simposio comprende ademds del
documento susodicho otros cinco trabajes, a saber:

l: ST/ECLA/CONF,23/L.1% "la impertancia y la contribucion economicas de
las industrias basadas en los recursos naturales
renovables v las politicas e instituciones
necesarias para su desarrollo”

Il ST/ECLA/CONF,.23/L.20 "Alpunos factores esenciales para el desarrollo
industrial de los recursos naturales renovables"

11T: ST/ECLA/CONF,23/L,21 "Industrias de la alimentacién"
Vo ST/ECLA/CONF,.23/L,23 "Industrias pesqueras"

Yl: TE/ECLA/SID/66/VI "Las relaciones de la FAQ con la industria a
través de la Campaha Mundial contra el Hambre

Ademis, la FAC ha colaborado con la CEPAL en la preparacién de todos
los traba’os relativos a la Consulta CEPAL/FAO para el analisis provisional
del desarrollc de la pasta y del papel en America lLatina, prevista como
sarte del Simposio

gEgte es un texto orovisional vy su distribucién por adelantado se
( limita a los delegados vy participantes. La reproduccibn total o
. parcial sélo puede hacerse con la autorizacién de la FAOQ,

Wi/ 40405-C






INDUSTRIAS DE ELABORACION DE PRODUCTOS AGRICOLAS NO ALIMENTICIOS

INDICE

INTRODUCCION
I. FIBRAS

Breve resena de las fibras naturales-

Principales fibras textiles

Algodém

Establecimiento de industrias de te jidos de algoddn
Lana

Pibras (blandas) para fabricacidn de sacos
Industrias de elaboracidn del yute

Fibras (duras) para cordeleria

Industrias de elaboracidn de fibras duras

Bonote - Datos generales

Calidad de las Tibras

Importancia econdémica

Sucedaneos del bonote

Elaboracién

Usos finales

La industria del bonote en los paises en desarrollo

IT, CUEROS Y FIELES SIN CURTIR, CUERQOS CURTIDOS Y FRODUCTOS SECUNDARIOS

DE ORIGEN ANIMAL

Cueros y pisles - Importancia econémica

Perspectivas

Elaboracién industrial del cuero

Elaboracidn industrial de las pieles

Clasificacidn

Curtimiento del cueroc — Importancia econémica
Tenerias mecanizadas

Curtimiento

Productos secundarios de origen animal
Aprovechamiento de los productos curtientes indigenas

ITI. CAUCHO

Produccién de caucho natural

Elaboracién industrial -

Elahoracidn efectnada por los pequenos propietarios
Mamifactura del caucho

Las industrias del caucho en los pafses en desarrollo

Repercusidén de los productos sintéticos en el consumo de caucho

v. ACEITES FARA USO TINDUSTRIAL Y ACEITES ESENCIALES

Aceites destinados a la fabricacién de jabdén - Tipos de aceites

gaponificables de origen vegstal
Elaboracibn
Fabricacién de jabén en los paises en desarrollo
Repercusién de loas materiales sintéticos
Aceites secantes -~ Tipos de aceites secantes
Produccidén de aceites secantes

Pédgina

18

18
12
19
20
20
21
21
21
22

23

23
23
24
24

26
26

21
21

28
29
29



- ii -

Elsboracién

Repercusién de los materiales sintéticos

Importancia que reviste la industrializacién de los
paizses en desarrollo

Otros aceites para uso industrial

Produccibén

Elaboracidn .

Productos industriales

Aceites esenciales

Fuentes

Métodos de elaboracidn

Elaboracién en los paises en desarrollo

Repercuzidén de los materiales sintéticos

V. ESTIMULANTES Y CONDIMENTOS

Té

Produccién

Beneficiado del té

Mezclado

Productos industriales del té
Café

Produccidén e importancia
Elaboracién primaria
Beneficiado ulterior y empleo
Productos industrisles a base de café
Cacao

Produceidn

_Elgbhoracidn. primaria - oo . . e

Manufactura de productos intermedios y de chocolate
Industrias de slaboracién en los paises en desarrolloe
Tabaco

Produccién

Elaboracidn

Manufactura de productos tabacaleros

Industrias tabacaleras en Sudamérica

Especias

¥I, - PRODUCTOS DIVERSOS

Productos industriales feculentos
Insecticidas

Medicamentos

Tintes ‘

vII. QBSERVACIONES FINALES

APENDICE



INDUSTRIAS DE ELABORACION DE FRODUCTOS AQRICOLAS WO ALIMENTICIOS

INTRCDUCCION

1. Los productos agrfcolas no alimenticios (con exclusién de los forestales y
pesqueros) comprenden las bebidas y las materias primas de diversas industrias dedicadas
a la fabricacidén de una amplia gama de artfculos, principalmente de consumo. Raras
veces el propio asgricultor oonsume una gran proporcién de lo que produce en estado bruto,
ya que, mAs bien wende su produccién para obtener dinero. Dado que en ciertas

regiones en desarrcllo como, por ejemplo, diversas partes de América Latina, las indus-
trias son relativemente escasas, los productos vendidos se destinan principalmente a

la exportacién., 8Sin embargo, en esas regiones las necesidades de artficuleos de consumo
manufacturados son considerables y es posible gue auvmenten con relativa rapidez a
medida que el desarrolloc econdémico se traduce en un mids alto nivel de vida. HNatural-
mente, el hecho de que se pueda disponer de materias primas da lugar a que se piense

en su elaboracién local, para lo cual hay, sin embargo, que tener en cuenta los adelan~-
tos industriales y tecnoldgicos de otras partes del mundo.

Los productos en bruto pusden, en términos generales, dividirse en seis grupos
principales, a sabers

I. Fibras naturales, de origen vegetszl y animalj;

IT. Cuercs y pieles sin curtir y cueros curtidos, incluidos los productos

secundarios de origen animal y los extractos de tanino;
I1I, Savias secregiones, como caucho, laca, resinas, etc.;

Iv. Aceites para uso industrial y aceites esenciales, incluidos los aceites
secantes;

v. Estimulantes y condimentos, como té, café, cacao, tabaco y especias;

VI. Productos diversos, comc almiddn indus$rial, insecticidas, medicamentos
y tintes,

En general, todas las materias primas de origen agricola requieren cierto grado
de elaboracién para darles una forma mfs apta para la venta en el comercio (el algoddén
tiene que desmotarse, la lana que desengrasarse, los cusros que curtirse, el caucho
que laminarse), siendo adn mda complicado el proceso de elaboracién de otras materias
rrimas de este grupo. Esita elaboracidn initial se realiza en gran parte en los paises
productores, y e8 posible que las instalaciones de elaboracidn que existen en los
praises en desarrollo sean muy pequenas o, al tratarse de grandes plantaciones, como
las de las fibras duras, organizadas (para el descortezamiento) en escala industrial.
Mediante una serie de procesos adicionales de caricter estrictamente industrial, las
materias primas se transforman en articulos elaborados, como telas, calzado, cubiertas
para neumiticos, etc.

2. Gracias a los adelantos tecnoldgicos logrados en el presente siglo, principal—~
mente en los dltimoe decenios, ya el hombre no depende tanto de las materias primas

de origen agricola, en comparacién con épocas anteriores en que los vestidos, el
calzado, las oubiertas para neumdticos, las pinturas, los perfumes, etc., se fabrica-
ban exclusivamenie con materiales "maturalea'. S6lo los productos indicados en el
grupo V, es decir, los estimulantes y condimentos no estdn aiun tan amenazados por los
auceddneos sintéticos. En cuanto a los grupos I a IV, los productos artificiales o
sintéticos estén sustituyendo, cada vez en mayor proporcién, a los productos agricolas,
tal como lo indican las tasas de crecimiento de la produccidén que aparecen en el cuadro
que se inserta mas adelante, Ademds de que los productos sintéticos pueden ajustarse

" ala medida", ofrecen la ventaja de su relativa estabilidad en cuanto a calidades



¥ precios y en cuanto a los adelantos tecnoldgicos en materia de elaboracidn, 1o que
hace que su utilizacién sea Telativamente eficaz y provechosas

Cuadro 4

Produccién de fibras y de caucho naturales y sintéticos

‘ Palses en
Todo o)l mundo esarTollo
1961 1962 1963 1964 1964 1961 1962 1963 1964 1964
Cantidad Cantidad
millonesa millones
de de
toneladas toneladas
Indice 1957=-60 = 100 Indice 1957-60 = 100
Fibras - naturales 109 110 114 115 17,89 121 121 123 124 8,82
Artificiales - )
Celuldsicas 110 117 125 134 3,27 120 126 135 165 . y23
Sintéticas 173 224 276 348 1,68 295 464 536 950 »03
Caucho - natural 107 109 106 113 2424 107 109 106 113 2,24
Sintético 124 142 160 185 3,75 - - - - ,05

Aungue la fabricacién de suceddneocs sintéticos de las materias primas agricolas
ha tenide lugar principalmente fuera de los pafses en desarrollo, es cuestidn de and-
lisis y politica econdémica determinar si alguncs paises que son ricos en aceites mine~
rales obtendrfan mayor provecho de sus materias primaa agricolsas ampliandc sus indus-—
trias de elabdracidén, o bien mayores beneficios de su aceite con la fabricacidén de pro-
ductoe petroquimicos como, por ejemplo, los sintéticos, que casi en- todas partes
disputan a laa referidas materiszs primas de origen agricola el mismo volumen de elabo~
racidén industrial y los mismos ugos finales.

A pesar del creciente abagtecimiento de materiales sintéticos, es indudable que
la produccidn de muchas materias primas agricolas seguird expandidndose, especialmente
en muchos de los paises en desarrcllo de la América latina y de otras regiones menos
adelantadas. Es probable que durante algdn tiempo tal produccidn siga sierido el sostén
de sug industrias de elaboracién y, siempre que pueda reducirse el costo de produccidn
y de transformacién de tales materiales, éstos deberfan estar en condicionea de compe-
tir con los materiales sintéticos, incluso en los mercados de los pafses desarrcllados.,

3 El establecimiento y expansién de las industrias nacionales de elaboracidn de
materias primas agricolas es un sector de adeleanto econémico al gque a menmudo prestan
atencidén preferente los pafses en desarrolleo porque puede contribuir a mantener y a
elevar el nivel de vida, logrande, al propio tiempo, economizar divisas en la adqui-
sicién de bienes de consumo en beneficio de la importacidén de bienes de capital y de
otros mds esenciales para el desarrollo econémico; o bien, porque el walor agregado
por la manufactura aumenta los ingresos de divisas en los casos en que puede exportar-
se el producto en lugar de las materias primas. Tal medida, al elaborar una mayor
cantidad de productos para el mercado nacional a base de materias primas que se expor-
taban en su mayor parte, ayuda, ademds, a eatabilizar loe precios que se pagan al
productor.

América Latina, junto con otras regiones del mundo que se encuentran en fase
de desarrollo, estd grandemente interesada en la produccisn de muchas materias primas



agrfcolas y en la poaibilidad de someterlas a una elaboracién local., Algunos paises
en desarrollo han avanzado mids que otroas en lo que respecta al aprovechamiento de esta
pasibilidad. En ocuanto a la evolucidn ulterior de la manufactura local de ciertas
materias primas como, por ejemplo, el algoddén, es indudable que los paises en
desarrolleo, no sélo en América Latina sino, ademia, en otras regiones, deseardn tener
en cuenta los planes que formulen los demds, para asegurar el mayor beneficio econdémi-
co de las inversiones que se hagan en eate campo.

I. FIBRAS

Breve resena de las fibras naturales

1. lLas fibras naturales pucden dividirze en fibras de origen animal y de origen
vegetal; ambos grupos se diferencian en su composicidén quimica y, por lo tanto, en
ciertas propiedades tipicas como la reaceidn a los colorantea. Hay muchos tipos de
fibras naturales j/ ¥ se conocen en todo el mundo mas de 2.000 especies de plantas

de laz que se extraen fibras, de las cuales, sin embargo, sélo se elaboran menos de 50
en cantidades de significuci®n, y 88lo unas 10 o 12 son de gran importancia comercial.
En la siguiente clasificacién se enumeran las més importantes.

FPibras de origen animal

A. Seda
a., BSeda verdadera, producida por el gusano Bombyx mori;

b, BSeda silveatre, seda tusor, producidas por diversoe insectos,
como el Antherea spp.

B. Pelos epidérmicos

a. Lana, la cubierta protectora epidérmica de la oveja;

b. Moer {pelo fino de animales), gato de Angora, llama, alpaca y
viounaj

¢, Pelos de diversos animales como, por ejemplo, camellos y conejos
utilizados para la fabricacidén de fieltro, cerdas de porcinos,
pelo de hifale africano, etec.;

d. Pelo de cabello.

Fibras de origen vegetal

A. Fibras de pelusa de semillas Y frutas

a. Pelusas de semillas como, por ejemplo, algoddns Jossypium spp.;

b. Fibras de vainas vegetales, como lana de ceibo {kapok)
(Indonesia, Tailandia): Ceiba pentandra; Bombax (India):
Bombax malabaricum; Sedas vegeiales: Calotropis gigantea y otras;

¢. Fibras de cascarillas o cortezas como, por ejemplo el bonote
(Ceildn, India, etc.)s Cocos nucifera.

i/ & peticién se facilitardn detalles de sus origenes.



B, Fibras de hojas

a. Fibras de agave, comot \

Sisal (Africa, Brasil, Venezuela, Indonesia, Taiwin)t
Agave sigalana;

Henequén (Mexlco, Cuba)s A. fourcroydes;

Cantala (Filipinas): A. cantalaj

Lecheguillas A. lecheguilla;

Henequén mexicanos A. luridaj

Letona (El Salvador, Uuatemala, Honduras)s A, letona;

b. Thormium tenax ¢ formio, conocido con diverseos nombres comos

lino de Nueva Zelandis (Wueva Zelandia);
Formic chileno (Chile);
Maolan (Japdn)

¢c. Fibras del grupo Furcraea, comos
Fiqué {Colombia)s Purcraea macrophyll
Fibra de Mauricio (Mauricio y Reunién;

d. Sanseviera, cénamo para cuerda de arco (Africa)s Sanseviera epp.

LU TS

Furcraea giganteas

e. Fibras de hojas de pinas, comos

Pibra de anands (Filipinas, América del Sur, Mozambique)t
Bromelia ananas L;
Pita floja (América Central y del Sur)t Aechmea magdalenae;

f. Fibras diversas, comoil

Falma ixtlé {México): Sammela carnerg
Caroa (Brasil)s Neoglaagg;gﬂggrlegata;

C. Fibras de tallos de hojas

a. Fibras del grupo Musa, como:

Avacd o cénamo de Manila (Filipinas)z Musa textilis;
Fidbras del banano: (Musa paradisiaca var.)s

b. TPFibras de palma, comot

Fibra de palma Dum (Etiopfa, Africa oriental): Hyrhaene spp.
Fibras de brozas vegetales procedentes de diversas palmas.

D. Fibras bastas

a. Fibras de linos y cdnamos, comos
Lino (Buropa, U.R.S.S., R.A.U,, Japén, Turquia)s Linum
usitatisaimum;
CéRamo (Buropa, Turqufa): Cannabis sativa;
Cénamo de Bengala {India, Pakistan)s Crotalaria juncea;

b. Yute y fibras afines, comos

Yute verdaderoc {India, Pakistdn): Corchorus spp.;

Kenaf o mesta (India, Pakistdn, Tailandia): Hibiscus cannabinus;
Roselle {Indenesia, Suddfrica): Hibiscus sabdariffa;

Yute del Congo (Africa}s Urena lobata, Gephalonia polyandrum;
Abutilén {(China)s Abutilon avicennas y A. indicum;

¢. Ramio: Boehmeria nivea




Cualquiera que sea su origen, la utilizacidn definitiva de las diversas fibras
se determina, en primer lugar, por sus propiedades fisicas, tal como han quedado modi-
ficadas en el proceso de elaboracifn. Es dtil, al respecto, agrupar las fibras y las
industrias relacionadas con su elaboracidn bajo los siguientes epigrafest 1

1. Fibras textiles 2/, que comprenden algodén, lana, seda, lino, ramic, cénamo.

2. Pibras para la fabricacién_de sacos, principalmente fibras suaves, comoc el
yute, el kenaf y las fibras afines,

3, Fibras para cordeleria, principalmente fibras duras, sisal y henequén, abacé.

4. PFibras para la fabricacidn de cepilles de cerdas duras, cepilios_corrientes
0 esteras, gque comprenden boncte, piasava, palmira.

5. Fibras para relleno, que comprenden la lana de ceibe, y las sedas vegetales.

Despuéa de haber sido sometidas a una elaboracidén previa para colocarlas en
condiciones de entrar en el mercado, las fibras de los grupos 1 a 3 pasan a las indus-
trias en las que se verifican ciertas transformaciones rreparaiorias como, per ejemplo,
¢l cardado y la hilatura, que las convierten en hilachas. Estos procesos, lo mismo
que el eguipo correspondiente, se adaptan a cada una de las fibras. En cuanto a las
operaciones subsiguientes comeo el doblado, €l tramado, etc., son relativamente raras
las veces que las diversas fibras naturales, ya en forma de hilacha, se elaboran con-
juntamente, a pesar de que las fibras artificiales celulésicas y sintéiicas son lo
suficientemente adaptables para elaborarse en un equipo destinado a la transformacidn
de determinadas fibras naturales. FPor estas razones, los nombres de ciertas fibras
naturales sirven para designar las industrias que las elaboran, por ejemplo, industrias
de tejidos de algoddén, de tejidos de lana y estambre, del yute, etc.

Frincipales fibras textiles
Alzodén

2. Aunque, por lo general, se identifica con la fabricacidén de vestidos - y en
Africa esta fibra se utiliza preferentemente para tal finalidad - el algoddn tiene,
en realidad, una gama muy amplia de aplicaciones domésticas e industriales. Como se
trata de una fibra que puede utilizarse de un modo general, con muchas de sus aplica-
ciones en forma de artfculo manufscturado, la demanda tiende a ampliarse con relativa
rapidez, como resultado del mejoramientc econdémico, especialmente en las regiones en
las cuales el nivel inicial de desarrcllo es en general bajo.

En términos de volumen de produccidn, el algoddén es la fibra mds importante.
Su produccidn estd distribuida con gran amplitud en tode el mundo, ¥y su elaboracidn
ain mds. Muchos de los paisea.de América Central y América del Sur estan, en realidad,
en muy buenas condiciones para la produccidén de algodén de diferentes variedades. La
produccidén del continente, en el que se observan diversas tendencias, asciende, en total,
a mas de 1.700.000 toneladas, lo que equivale a un 15 por ciento de la produccidén mun—
dial de esta fibra. '

1/ Las fibras para la fabricacidn de papel se estudian en el documento relacicnado
con las industrias foreatales.

g/ Lag mds i@portantes, es decir, el algoddn y la lana, se suelen clasificar junto
con las fibras celulédsicas y sintéticas dentro del grupo "fibras para vestidos"
aunque, en realidad, sus aplicaciones son muchkc mds amplias.

j/ féase el Anexo Estadistico.



El desmote, operacidn previa a la venta y que ccnsiste en separar la fibra y la
semilla, articulo este Wltimo que rinde un valioso aceite como producto secundaric, se
verifica en despepitadoras de rodillec al tratarse de las fibras extralargas producidas
ror la R.,A.U. y el Suddn y mediante despepitadoras de sierra, al tratarse de fibras
mas cortas. Al respecto, la FAD estd prestando asistencia a este pais con arreglo al
proyecto del Fondo Especial de las Naciones Unidas gue comprende la creacidén de un
laboratoric de investigaciones sobre el algodén, al introducir los métodos de desmote
¥ de comprobacién mds modernos, con objeto de mejorar la calidad y la facilidad para
la venta de toda la cosecha. .

Cuadro B

Produccién de algoddén en América Latina

(miles de toneladas métricas)

1948 /49
1952/53 1961/62 1962/63 1963/64
Total de América Latina 862 1.537 1.781 © 1,704
América Central
México 222 4317 540 465
Nicaragua 8 57 T4 9N
El Salvador 8 59 12 75
Guatemala 2 26 52 65
Honduras - 4 5 7
Haiti 2 1 1 1
Remiblica Dominicana - 1 2 ‘e
Total de América Central _242 585 746 704
América del Sur
Brasil 395 609 640 652
Feri 76 134 152 .
Argentina 118 108 133 - 99
Colombia 10 18 82 . 73
Paraguay 14 11 13 12
Venezuela 4 8 11 10
Ecuador k) 4 3 5
Uraguay - - . 1 1
Total de América del Sur 620 952 1.035 1.000

Casi las dos terceras partes de la produccidn corresponden al Brasil y a México.
_Aunque el grueso de ella se consume en la propia regién, se exporta el 40 por ciento,
aproximadamente. La mayor parte de los pafses latincamericanos depende del algodén
¥ los porcentajes que correaponden a la exportaciln de algodén en rama en sl total de
las exportaciones en 1959-61 fueron de 23 por ciento en Nicaragua y 22 por ciento en
México. Los principales mercados de esta regiénm son la Europa Occidental y el Japén,
como lo indican las siguientes cifras sobre al comerciot



Cuadro €

Comercio de algodén en rama en América Latina — Promedio 1959-61
{miles de toneladas métricas)

Exportaciones con Exportaciones
destinc a procedentes de
América Latina 32,7 32,7
E.U.A, y Canadé : 19,1 19,0
Buropa Occidental y Meridional 336,8 -
Augtralia, Nueva Zelandia,

Suddfrica ‘ 9,6 -
Japén 207,1 -
Oriente Medio 1,7 0,8
Asia y Lejano Oriente 22,6 -
Africa y paises no especificados 4,8 -
U.R.8,S. y Buropa Oriental 18,1 6,3
China {continental} 0,9 -
Residuos no asignables 25.4 =

Total 678,8 58,8

Esfableoimiento de industrias de tejidos de algodén

3. El establecimiento de industrias de tejidos de algodén es una medida de gran
interés para muchos de los paises en desarrollo., Hasta la segunda guerra mundial, los
raises de este grupo que eran productores de algodén dependian casi por completo de la
imrortacidn de manufacturas de esta fibra. Como HUnica excepcidn podria citarse la India,
rais cuya industria textil estaba ya firmemente establecida antes del conflicto. En
cambio, en el perfodo de posguerra, la manufactura del algodén se extendié a un gran
ninero de paises en desarrollc y el mimerc de fdbricas de tejidos aumentd rédpidamente,
sobre todo en Asia y el Lejano Oriente, el Oriente Medio y también en algunoe paises
latinoamericanos como, por ejemplo, Cuba y El Salvador. La existencia de un abaste-
cimiento local de materia prima y de una mano de obra apta para la especializaciédn, -
fomentd el establecimiento de fébricas. El capital necesario lo solfan suministrar
firmas o gobierncs extranjeros, sea en forma de inversiones privadas, de préstamos o
bien de ayuda intergubernamental. La expansién se vio favorecida por la elevacién de

la demanda en los mercados nacionales, la mayoria de los cuales funcionaban bajoc una
vigoroaa proteccidn, y por las politicas adoptadas por los gobisrnos con objeto de
promover la industrializacién. El principal obstdculo estaba constituido por la escasez
de personal directive y técnico y la falta de medios adecuados de transporte, de Srganos
de distribucién y de fuentes de energia.

En los paises en desarrolle, las fébricas de tejidos de algeddn tienden a funcio-
nar con una menor densidad de capital y a utilizar menos combustible y energia por tra-
bajador, en comparacidn con otras instalaciones manufactureras pero el valor que la
elaboracidn industrial anade al algoddén en rams es también inferior al valor agregado a
las materias primas que utilizan otras industrias. EFEate particular se ilustra mediante
lm siguientes datos relativos a la India y el Pakistén.

Activo fijo Consumo de combustible Valor agregado
¥ electricidad

Valor por persona empleada,en términos de porcentaje del valor
calculade para la industria manufacturera en conjunto

India 60 12 18
Pakistén 79 86 80
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La poca densidad de capital y energfa y las tasas comparativamente bajas de los
salarios hacen que los paises en desarrollo disfruten de una ventaja relativa para la
fabricacién de todos los artfculos de algodén de consumo corriente, incluidas las
medias y la ropa interiocr de punto. Al algedén en rama corresponde una elevada pro-—
porcién del total de gastoa de fabricacibn, y los gastos de transporte resultan insig-
nificantes en les pafses gue elaboran el algodén gque producen. En cifras brutas, el °
valor agregado por la manufactura tiends a ser de la misma magnitud que el costo de la
fibra en rama. La parte que corresponde al costo de importacién de los tejidos acabados
estd constitufda principalmente por el costo que representa el capital, el combustible,
las sustancias qufmicas y los colorantes; dicho costo raras veces excede del 25 por
ciento del valor bruto de la producciébn.

En un gran ndmerc de paises en desarrollo se vislumbran faverables perspectivas
para una mayor expansidén de las f4bricas de tejidos de algodén. En la mayorfa de los
casos, el abastecimientc de materia prima presenta pocos problemas, ya que la amplia-
cidén de la superficie sembrada y 1a mejora de los procedimientos tédecnicos indican la
rosibilidad de levantar ccsechas més cuantiosas. Lla demanda interna de vestidos y de
telas también va aumentando de conformidad con las tendencias de la poblacién y la
elevacién del ingreso nacional, Casi todas las regiones en desarrollo cuentan con
una adecuada fuerza de trabajo y pueden obtener el capital que necesitan para ampliar
su produccién mediante el crédito o la ayuda procedentes del exterior. Por dltimo,
el empleo més eficaz de la magquinaria, que es un requisito primordial para lograr una
industria algodonera viable, pusde alcanzarse mediante la capacitacidn de los obreros
v del personal de direccién. La gran mayoria de las nuevas industrias de tejidos
reciben, en alguna forma, ayuda del gobierno y cuentan con leyes que las protegen,
Por tal motivo, parece encontrarse aseguradc el crecimiento continuo de algunas indus
trias dltimamente establecidas en la regién latinocamericana como, por ejemplo, las de
México y &l Brasil y, en praporcién algo més lenta, las que existen en la Argentina y
en los pafses algodoneros de América Central.

Lana

4. Aungue la lana es, sobre todo, una fibra para vestidos, tiene ademis ciertos
usos domesticos Tiportantes entre los cuales cabe citar, dentro de la regién, la lana
de ovejas indfgenas destinada a la fabricacidn de alfombras. En Amdérica Latina, la
produccidn de lana es bastante importante en determinadas zonas, especialments en
Argentina y Uruguay, sin olvidar el Brasil, Chile y el Peri, En los dltimos anos,
\tal produceidn, por término medio, ha ascendido a unas 190.000 toneladas métricas,
‘expresadas en lana limpis, y representa alrededor del 13 por ciento de la produccidn
mundial. - Hay, sin embargo, cierta tendencia a desalentar la produccién pastoral en
favor de la agricultura y de la industria manufacturera.

Cuadro D

Produccidn de lana en América Latina
(miles de toneladas métricas

1948-52 1961 1962 1963

Total de América Latina 188,0 193,5 189,8 197,0
Argentina 106,0 103,7 100,3 105,4
Uruguay 51,3 . “ee 49,8
Brasil 12,2 15,5 15,9 16,7 -
Chile 9,9 11,1 11,1 11,1
Perd 444 5,0 5,0 52
MéXJ.GO LI ] 3,5 2’8 e
Bolivia e o e

2,2 .
Islas Malvinas 1,4 1,5 see cva
Colombia 0,8 tee
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Pridcticamente, no se exporta lana de América Latina a otras regiones, ya que todo
el producto se transforma dentro de la regidn en articulos acabados gracias a las indus-
trias de la lana y el estambre que existen en la Argentina, el Uruguay, el Brasil y otros
pafsea de la regién. América Latina es incluso una regién importadora de dicho producto
¥y las importaciones recibidas en 1959-61 de otras regiones (Australia, Nueva Zelandia,
Sudafrica} sumaron 7,100 toneladas métricas.

La tentativa que se hizo en América Latina en el sentido de exportar lana
semimanufacturada, sobre todo en yedijas, tuvoe poco éxito. El mercado de Furopa
Occidental, que precisamente al terminar la guerra absorbfa grandes cantidades de
dicho articulo, se contrajo, debido al restablecimiento econémico, en tanto que el
Japén establecid su propio sector de peinados dentro de la industria lanera. La expe-
riencia de América Latina, e incluso de algunos paises desarrollados como, por ejemplo,
Australia y Nueva Zelandia, ha demostrado gue ea diffcil producir econdmicamente tejidos
de lana en pafsea que carecen de una sdélida base industrial.

Los elevados aranceles protectores y la asistencia proporcionada por los gobier—
nos a las fabricas permitieron a casi todos los pafses latinoamericanos productores
de lana ampliar el volumen de su produccién lanera y textil y hubo cierta sustitucidn
de importaciones. 3Sin embargo, debido al alto costo de la maquinaria y de otros
materiales importados, y a la escasez de mano de obra calificada, la elaboracidén resul-
t§ relativamente cara, de manera que los tejidos de lana de produccidn hacional tuvie-
ron que venderse a precics que desalentaban el conaumc. En las siguientes cifras 1
se indica el consumo de la Argentina, el Uruguay y el Brasil en el decenio de 1950,
durante el cual la reduccidn experimentada en la Argentina quedd compensada por los
incrementos obtenidos en otros paises.

Argentina _ Uruguay Brasil
(miles de toneladas métricas, lana limpia)
Promedio 1953-55 30,5 16,8 12,9
Promedio 1959-61 23,4 18,5 15,7

Fibras (blandas) para fabricacién de sacos

5. Las fibras que principalmente se utilizan para la fabricacién de sacos y otros
envases son el yute, el kenaf y las fibras afines. También se utiligan mucho para la
manufactura de alfombras. ZEsta tdltima industria, sin embargo, se vincula sobre todo

con la vida econdmica de loa paises desarrollados. En cambio, los paises en desarrolio,
tantc en América Latina como en otras regiones, en donde va ampliidndose la produceidn

de ciertos productos agricolas como, por ejemplo, cacao, café, azicar, algodén, lana,
etc., tienen cada vez una mayor necesidad de envases, y es probable que s86lo en cir-
cunstancias especiales estén en condiciones de introducir los métodos de manipulacién

a granel, ya generalizados en los paises desarrollados.

La mayor parte del yute y de las fibras afines se produce en el Lejano Oriente,
regién cuyas condiciones agronémicas para tal produccién son singularmente favorables.
América Latina produce menos de 50.000 toneladas métricas de yute, principalmente en
el Brasil. No han logrado un éxito duradero los esfuerzos hechos después de la
iltima guerra, bajo el vigoroso patrocinio de los Estados Unidos de América,para intro-
ducir el cultivo del kenaf en grandes cantidades en el hemisferio occidental como un
suceddneo del yute. El consumo interno de articulos de yute en América Latina, que
equivale a unas 230.000 tcneladas métricas, requiere que la regidén importe unas 180.000
toneladas de dicho articulo.

1/ Véase Apéndice Estadfstico.
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En cuanto a las demds fibras, el proceso inicial de elaboracién que va desde la
fdbrica hasta la fibra embalada tiene lugar en la propia zona del cultivo. En lo que
respecta al yute y a todas las demds fibras bastas, la forma usual de este proceso
inicial es el enriamiento por un periodo de 10-15 dfas en agua estancada o de corriente
muy lenta. Durante el enriamiento, la capa basta exterior se separa del tallo mediante
la accidn bacteriana y puede entonces desgajarse a mano, con facilidad. La fibra lim-
ria se obtiene mediante un lavado enérgico del material enriado.

Aunque este procedimiento se sigue utilizando, sobre todo en la India, el FPakis-
tdn y Tailandia, resulta menos prdctico en otros paises, en donde no se cuenta con mucha
agua y la manoc de obra no es ni abundante ni barata. For ello se han hecho enasayos, y
se siguen haciendo, para extraer el kenaf y otras fibras similares sin enriar,es decir,
sometiéndolas al deascortezamiento mecdnico, como en el caso de una fibra dura como el
sisal. Aunque para este fin se han ideado varias descortezadoras, no han constituido,
de ninguna manhera, una solucidén ideal, porque tanto las fibras bastas como las blandas
son, en realidad, demasiado finas para el descortezamientoc mecdnico, como resultado de
lo cual las pérdidas de fibra en las descortezadoras son demasiado elevadas o bien las
fibras no quedan suficientemente abiertas. Como solucidn satiafactgria ge ha indicado
un proceso en dos etapass los tallos se pasan primero por un "descenidor" (una especie
de descortezadora bastante tosca) del que el material basto sale en forma de peque—
nas cintas o aglomerados de fibra. Estos se enrfan, sea mediante el procedimiento
tradicional, bastante primitivo, o bien en una forma mis moderna, como el enriamiento
en canal o por aspersidn, o bien la aplicacidén de agua tidbia, etc.

La elaboracién ulterior del yute y fibras similares mediante la hilatura y el
tramado para convertirlo en un articulo acabado - cordeles, tejidoa, sacos «,se lleva
a cabo de ordinaric en los principales paises productores de fibra, a saber, la India
¥ el Pakistan.

En la América Latina la produccién local de yute se elabora en el Brasil,
motivo por el cual las importaciones de yute en bruto efectuadas por la regidn han
descendido rdpidamente.

Industrias de elaboracidn del yute

A, Ademds de que los problemas del asbastecimiente del yute. en bruto y de otras
fibras similares, lo mismo que el problema de los precios, siguen acuciantes, la proli-
feracién de las industrias de elaboracién del yute en muchos de los paises en desarro-
llo tiene que abordarse con cautela, ya que, ademds, da lugar a problemas de reajuste
internacioenal y rlantea cuesticnes relacionadas con los beneficios econdmicos de las
inversicnes en tales industrias, 4l respecto, el Grupc de Estudio de la FAC sobre Yute,
Kenaf y Fibras Afines, en su reunidn de septiembre de 1964, juzgd dWtil recoger y cambiar
informacién sobre los planes de inversién de loas diversos paises y presté, ademds,
atencién a los datos sobre necesidades de inversidn en relacién con el establecimiento
de nuevas industrias del yute en los pafses en desarrollo, acerca de las cuales se dan
ciertos detalleas mds adelante. El Grupo examinard de nuevo estas cuestiones en la reu-
nién que habri de celebrar en septiembre ds 1966.

El costo de la materia prima es, con mucho, el elemento mds importante del costo
de produccidn de los sacos de yute o de kenaf, Por lc tanto, i en un determinadc pais
se desea establecer una fdbrica de sacos, si la fibra ha de rroducirse en la localidad,
el precio que pague por ésta la fdbrioa deberid poder competir con el costo del yute
producido en la Indiaj de otra manera, la referida fdbrica tendrd que depender de la
ayuda del gobiernoc para seguir funcionando.



- 11 -

En ol caso hipotético de un pais con una demanda anual de seis millones de
sacos, la inversién requerida seria, poco mids o menocs, la siguientes

Del cual,
Total material importado
Maquinaria, mobiliario, piezas
de repuesto, motores eléctricos
excluida la central de energis
eléctrica $ U.3.4A. 1.260.000 8 U.S.A. 1,260.000
Edificios $ U.S.A, 630.000 $ U.S.A. §13.600

$ U.S.4, 1.890,000 $ U.5.A, 1.573.600

El perfodc que ha de transcurrir entre la fecha del pedido de la maquinaria e
instalacién de la fébrica serd de unos dos anos y medio; 8i la fibra ha de producirse
en la localidad, desde la etapa inicial, antes de levantar una fabrica, sera necesario
gque transcurra un periodo de tres anos, por lo menos.

Del 50 al 60 por ciento del coste del saco ya terminado estard representado por
el costo de la materia prima, incluido el aceite de engrase. Para fabricar 6.000 tone-
ladas de sacos se requieren T7.000 toneladas de materia prima; suponiendo que el costo
de ésta es de 160 dflares por tonelada y el de los sacos de 270 délares por tonelada,
el valer brute agregado por la manufactura ascenderia a 770.000 ddlares. In el caso de
que la totalidad de la _fibra se produzca en el pais, la economia de divisas seria de
1.620,00C délares al ano, pero si se importa la fibra, la economia en divisas, teniendo
en cuenta el costo de importacién de los sacos, ascenderia a unos 500.000 délares.

3i la fibra blanda para abastecer a la fdbrica de sacos ha de producirse en el
rais, se requerirdn unos 12.500 trabajadores para las operaciones de cultivo, cosecha,
enriamiento y secado, durante un perfodo de cuatro meses al ano, aproximadamente,

Fibras (duras) para cordeleria

Te Los principales productos que se obtienen de las fibras duras - abac4, sisal y
henequén — son las cuerdas para uscs marinos e industriales y los cordeles para atadu-
ras y embalajes que se utilizan en la agricultura mecanizads, sunque también se usan
tales fidbras en actividades accescrias, como la fabricacibén de alfombras, tapiceria y
papel, De todos estos productos hay demanda principalmente en los paises cuyo desarrollo
es muy elevado y en donde la aplicacién de fibras sintéticas va aumentando.

El mimero de instalaciones de elaboracidn de fibras duras va acrecentidndose en las
regiones tropicales y subtropicales y la produccidn de esta clase de fibras estd muy
difundida entre los paizes en desarrollo de América Latina, Africa y el Lejano Criente,
La elaboracidn de agaves se origind en México, pais en el cual se ided el primer método
de descortezamiento mec&nico. La operacién inicial de elaboracidn "en el lugar"
consiste en separar la fibra de la hoja mediante el desgarramiento a mano o el raspado
por medic de una descortezadora provista de un motor, sea que se trate de un raspador
de alimentacién manual o bien de una descortezadora automdtica de funcionamiento conti-
nuo. Un producto secundario de las descortezadorasz es el residuo de sismal (estopa de
descarga "flume tow"), que después de enriado o limpiado mecinicamente, puede utilizarse
para tapicerfa o en la fabricacidn de sacos. Las descortezadoras automidticas suelen
ser grandes mdquinas fijas de elevada capacidad, las cuales requieren a menudo el
transporte mecédnico de las hojas. Representan, ademfs, una cuantiosa inversidn de capi-~
tal para las extensas plantaciones gque las emplean. Aunque en la mayoria de los paises
la produccidn se ajusta grandemente a estas lineas, se observa en la actualldad un
incremento de la demanda de descortezadoras mis pequenas ¥ transportables, maquinas
al alcance de grupos de pequenos propietarios,
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la produccidén de fibras duras en América Latina se ha concentrado en el grupo
de los agaves, como el sisal y el henequén., Durante la dltima guerra se hizo una ten-—
tativa para producir abacd en América Central, pero me suspendid mds adelante. Aungue
México, el lugar de origen del aisal, que pasé de este pais primero a Florida y luego al
Africa oriental, estd produciendo sobre todo henequén, el sisal se ha introducido des—
pués de la guerra en el Brasil, donde ss ha establecido una industria de dicha fibra,
que se estd desarrollando en forma bastante espectacular.

Cada vez es mayor la proporoidn que en la demanda mundial de fibras duras corres-
ponde gl sisal y al henequén, debido en parte a que su principal salida estd represen-
tada por los mercados en expansién creadoa por el consumo de cordeles en el sector
agricola y, en parte, a que la mejora en los procedimientos de fabricacién les han
permitido capturar mercados més amplios para las cuerdas y otros artfculos. En la
produccién global de fibras de agaves, América Latina representa mds del 60 por cientc
de la produoccién mundial, figurandoe México y el Brasil como los principales productores,
aunque también Hait{, Venezuela ¥ Cuba producen cantidades considerables,

La aparicién del Brasil oomo el segundo productor mundial de sisal en la posgue-
TTa €8 un reflejo de la expansién del mercado interno de dicha fibra; en cambio, an México,
la produccién de henequén se ha ampliado con la creacién de un gran mercado interno
debide a la actividad de las fdbricas de cuerdas de Yucatén.

Cuadro E

Produccién de fibras duras en América latina
miles de toneladas métricas

Tipo de - .
fibra 1948-52 1961 1962 1963
Agaves ) o
Total de América Latins 210 374 398 406
Brasil Sisal 43,6 170,4 194,3 199,3
México Henequén 110,0 156,0 156 ,4 157,5
Baiti Sisal 28,3 23,4 21,3 20,3
Veneguela Sisal 6,0 8,4 8,5 . 11,6
- Cuba Henequén 14,7 10,2 10,2 10,2
El Salvador Letona 3,0 345 3,0 2,7
Rep. Dominicana Sisal - 1,5 0,17 -
Guatemala Letona 0,9 - - - ..
Jamaica Sisal 0,2 0,4 0,4 0,4
Bahamas Sisal - 0,2 - - -
Honduras Letona 0.1 0,1 0,1 R 0,1
Otras fibras duras
Total de América Latina 20 ko) 35 35
Colombia Fiqué 11,7 23,0 24,5 -
México Palma ixtlé 13,9 13,2 14,2 . 13,2
Argentina Formio 4,2 3,8 4,5. 4,5
Brasil Caroa 5,6 3,9 4,3 3,4
Chile Formio 0,3 0,3 0,4 0,4
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Indugtrias de elaboracién de fibras duras

8. Las condiciones reinantes en los paises en vias de desarrollo que producen mate-
rias primas los coloca en condiciones muy favorables para la fabricacidén de cuerdas y
otros productos derivados de las fibras duras. La industria no necesita ni mucha
energfa ni gran intensidad de capital, los procedimientos tecnolégicos son sencillos o
pueden serlo y las economias de escala no son extensas. El costo de la materia prima
representa una parte considerable del costo total de produccidén y come las instalacio-
nes para hilado pueden establecerse cerca de las plantaciones, los gastos de transporte
son pequencs., El valor bruto agregado por la manufactura oscila entre la mitad y las
dos terceras partes del valor de la fibra en estado natural. La proporcién que corres—
ronde al elemento de importacidn en el producto acabade comprende principalmente los
gastos repreaentados por la depreciacidn y el combustible y, con probabilidad, no pasan
del 10 por ciento del valor bruto de la producciédn,

Tesde que terminé la tltima guerra, la fabricacidn de cuerdas y otres productes
de fibras duras ha ido amplidndose rdpidamente en América Latina, especialmente en
México y Cuba, y dltimamente en Haitl, la Repiblica Dominicana y el Brasil. Mids de la
mitad del wvolumen del sisal y henequén exportado por esta regidn sale en la actualidagd
en forma elaborada. A pesar de la escasez de maquinaria modemma, la abundancia de fibra
barata y el exiguo costo de la mano de obra hacen que las fibricas de cuerdas de América
Latina compitan con las de América del Norte, regidn a la que se destinan la mayoria de
las exportaciones, Desde 1960, los embarques de cuerdas de Cuba se han enviado, por lo
general, a los paises de planificacidn econémica centralizada, especialmente la U,R.S.S.

El éxito que ha obtenido la industria cordelera mexicana después de la guerra
ruede servir de ejemplo de las posibilidades que existen en otros lugares. A pesar de
haberse establecido desde hace mucho tiempo, la industria sufrid un retroceso a
rrincipios del presente siglo ¥y nc comenzd a ampliarse sino despuda de que termind la
segunda guerra mundial., En el decenio de 1950, el consumo de henequén en México se
durlieé y sus exportaciones de cuerdas llegaron casi al triple. Las fdbricas mexica-—
nas emplean unos 100 obreros cada una y producen, por término medio, unas 1,500 tonela—
das de productos de henequén al anc. La inveraidén media de capital asciende a 200.000
délares por fébrica, o sea unos 2.000 délares por trabajador. ELl valor de la produc-
cién 1llega a 375.000 délares, aproximadamente, por fiabriza y, por lo tanto, a 3.750
délares por obrerc. Como lo indica el cuadro que se inserta a continuacién, el proceso
de elaboracién agrega unos dos tercios al valer de la fibra en bruto, en tanto que los
factores internos de produceidn, por si solos, agregan alrededor del 50 por ciento.

For ello, por cada délar de fibra exportada como articulo manufacturado antes que como
materia prima, México recibe 50 centavos de ddlar adicionales por concepto de ingresos
en divisas, :

Distribucidn del valor bruto de la produccién y de la alfcuota de importacién en la
industria de elaboracidn de fibras duras, de México, 1955

Porcentajes

Conceptos ' Total . Alfeuota de importacidn
Fibra en bruto 60 0,5
Combuastible y energia 2 1,0
Otros elementoa del inaumo neto 6 2,0

Total del insumo 68 3,5
Mano de obra 11 -
Utilidades (estimacién) 10 -

Valor neto agregado 21
Depreciacidén del capital (estimacién) 11 5.5

Valor bruto agregado 32 —_—
Valor bruto de la producecién 100 9,0

Fuente: Censo Industrial 1956 {Informacién censal 1955), Resumen general, Secretarfa
de Industria y Comercio, Direccién General de Eatadistica, México, 1959.
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A juzgar por la experiencia de México, poca es la dificultad con gue tropieza el
establecimiento de fdbricas de cuerdas en los casos en que se cuente con un cuantioso
suministro de fibra bruta y una mano de obra abundante. Al parecer, la preparacidn
de obreros da lugar a pocos problemas y el bajo nivel de log salarios elimina la nece-
sidad de contar con maquinarias modernas. For tales razones, cabe esperar un ulterior
crecimiento rdpido en el Brasil, en donde, tal como en México, puede obtenerse un con-
siderable remanente exportable de productos fabricados con fibras duras, S5Si estas
previsiones llegan a realizarse, el sigzal y el henequén de la América Latina podrian
exportarse principalmente como cuerdas. Esta circunstancia daria lugar a que las ex-
pertaciones de cuerdas de la regidn se elevaran a 200,000 - 250.000 toneladas hacia

1970.

También ha habido una considerable expansién de la manufactura de bolsas y smcos
de sisal y henequén en América Latina para el envase de ciertos productos de exportacién
como el café y el azicar, habiéndose incéluso iniciado en la regién la fabricacidn de
papel de sissl. En los paises desarroliados se estan utilizando mayores cantidades
de fibras duras para 8l rellenoc de tapicerias ¥y se estdn encontrando nuevas aplicacio—
nes de estss fibras en las industrias de la construccidén, la mineria y los productos
rlasticos y farmacéuticos.

Parece, sin embargc, aconaejable adoptar un criteric mds amplio para la extensién
de la manufactura de sisal en los paises en desarrollo. Cabe recordar, en particular,
que los productos de fibras duras se consumen principalmente en los paises desarrollades,
en donde existe la posibilidad de que los adelantos tecnolégicos que afectan a su manu-
factura y su emplec se logren con relativa rapidez. Como hay que hacer frente a la
competencia de los productos =intéticos, se mabe, por informes recibidos recientemente,
que se estan fabricando cordeles de polipropolenc para usos agricolas. For ello, es
indispensable determinar las perspectivas a largo plazo que experimentard la demanda de
los productos extrafidos de las fibras duras o de los producios en cuya fabricacidn se
enplea esta clase de fibras. También es necesario fomentar nc sélo una produccidn mds
eficaz sino, ademfs, una comercializacidén mds eficiente y una mayor estabilidad de los
vrecios del sisal. E! Gobisrno de Tanzania y otros gobiernos interesados han reconoci-~
do que el problema de determinar las perspectivas a largo términc y de estudiar la
posibilidad de estabilizar los precios del sisal pueden realizarse mejor en el plano
internacional. .En novismbre ds 1965, el Comité de Froblemas de Productos Bdsicos de la
FAO recomendd$ que los pafses productores y consumidores de fibras durae celebrasen una
reunidn en el mes de marzo préximo para examinar estas cusstiones y recomendar las
medidas apropiadas.

Boncte

Datos generales

9. El bonote, o sea la fidra del coco, se obtiene de la corteza de este fruto. Es,
por tanto, un producto secundario de la manufactura de copra. Fl nombre inglds del
bonote (coir) se deriva de la palabra malaya equivalente a cuerda, kayar.

En general, alrededor del 25 = 30 por ciento del peso de las cortezas puede
separarse en forma de fibras, de las cuales entre una cuarta y una tercera parte son
fibras largas y el resto, cortaa. La calidad de la fibra depende de la variedad de las
cortezas del coco utilizado, del grado de madurez de las nueces y de la fraacura de las
propias cortezas, Las variedades mds finas y mis largas de honote se utilizan para hacer
cuerdas y alfombras. Una variedad mds tosca se utiliza para fabricar cepillos y escobas,
¥y una variedad corta, para rellenar colchones o bien para sustituir al pelo de caballo en -
los trabajos de tapicerfia. El bonote engomado se emplea en la fabricacidén de muebles y
material de tapiceria, para aeroplancs y automéviles, en tanto que el polvo de bonote
se utiliza para el aislamiento aciistico y para los filtros de los acondicionadores de
aire.
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Calidad de las fibras

10. El bonote tiene una resiliencia natural, durabllldad, resistencia a la humedad
y elasticidad y soporta bien el desgaste ¥y la abrasion mecdnica. Se afirma que la
cuerda de bonote es la tnica que no se pudre en agua salada. En cambio, la textura
de las cuerdas y esteras de bonote es dspera ¥y su apariencia es bastante antiestética.
El bonote no tiene un color tan claro como el sisal y no puede hilarse con la misma
finura. La cuerda de este material, por ser dspera, es menos fdacil de manipular que
la cuerda de sisal, sienda, ademds, mds tiesa y méds quebradiza. Debidc a eatas limi-
taciones y al hecho de que es un producto secundario de la industria del coco, el bonote
es una de laa fibras naturales mds baratas. El valor unitario de las importaciones
anuales de bonote recibidas por el Reino Unido en los anos 1959 a 1962 equivalié a un
40 = 55 por eiento del valor unitaric de las importaciones de aisal. Seglin informes,
los precios medios pagados por los fabricantes de los Paises Bagos por la hilaza de
bonote en los anos 1952~56 oscilaron en una proporcidn que varid de la mitad a las
tres cuartss partes de log precics medios pagados por la hilaza de sisal.

Importancia econémica

11. Se estima que la produc01on mundial de bonote ha llegado a unas 250.000 toneladas
métricas en los ultimos ancs, por lo cual ha equivalide al doble de la de abacd y casi

a la mitad de la de sisal. Alrededor del 95 por ciento del suministro mundial de bonote
se obtisne en la India y Ceildn, paises en los cuales la concentracién de la produccidn
de este artfculo en las zonas costaneras occidentales hacen que sea un elemento vital

de la economia de estas regicnes. La produccidn citada constituye una de las mayorea
industrias rurales domésticas de la India,y es un medio para complementar los bajos
ingreses que perciben los cultivadores de coco y los pescadorss y de proporcionar

emrpleo a la mano de obra femenina no utilizada en los sectores costaneros densamente

pohlados,

También se ha intentadc producir bonote en octros pafses. En las Filigpinas, por
e jemplo, se han trazado planes para iniciar la produccién de esta fibra en escala
congiderable, En Zanzibar va aumentando la produccidn de bonote bejo la direccidn de
la Junta de la Copra de dicho pais,y se ha calculado que los pafses de Africa oriental
estin en condiciones de exportar unas 10.000 toneladas métricas al ano. Hasta 1961,
sélo se producfan en Tailandia pequenas cantidades de bonote, por procedimiento manual
rara la fabricacidén de redes de pesca y de cuerdas de uso local, pero udltimamente se ha
iniciado ya la produccién mediante el emrleo de maquinaria moderna.

Casi las c¢inco sextas partes de las cortezas de coco de todo el mundo se utilizan
ain como combustible, como abonos o (lo que es mds general) se pierden, con la circuns-
tancia de que la produccidén potencial de todos lecs paises productores de coco es muy
elevada. Con objeto de determinar la posible produccién maxima de bonote, puede sin
peligro suponerse que 1,000 cocos rinden unos 100 kilogramos de bonote y unos 200 de
copra. Por tanto, cada kilogramo de copra puede producir medio kilegramo de bonote,
En reiacidén con la produccién mundial de corra, gue asciende a unas 3.200.000 toneladas
métricas, la posiblie produccidn tedrica de bonote ascenderfa a 1.600.000 toneladas
métricas, contra una produccidn actual de 250.000.

En el caso de América Latina, cuya produccidén llega a 250,000 toneladas métricas
de copra, poco mis o menos, la produccidn potencial de bonote serfia de 125.000 toneladas
métricas, Quizds el mayor productor habrfa de ser México, que ahora produce 183,000
toneladas de c¢opra y, por lo %anto, el grueso de la produccidn de toda la regidn. Entre
los demds productores importantes de copra figuran Venezuela, Jamaica, y Trinidad y Tabago.
Sin embargo, todos lcs peguenos productores de coce han demostrado dltimamente un vivo
interés por la produccién de bonote y la fabricacién de artfculos de esta fibra como,
por ejemplo, cuerdas y cordeles, escobas y cepillos, esteras, etc. En estos paises
podria estimularae la elaboracidn de bonote consideréndola como una industria rural o
¢asera, elevando con ello el nivel de vida de la poblacidén campesina. Para esta fina-
lidad, la FAO estd prestando ayuda técnica a la Remiblica Dominicara y a Dominica, y
estudiando la posibilidad de extender tal ayuda a Trinidad y Tabago.
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La futura tasa de crecimiento de la industria mundial del bonote dependerd, en
lo principal, del precio al cual pueda suministrarse el artlculo de buena calidad, ya
que la produccién de dicha fibra equivale apenas a uns pequena proporcidn del abaste-
cimiento mundial de fibras 1ndustr1ales, ademds de que existen suceddneos muy simila-
res para todos los usos finales.

Suceddneos del bonote

12, El mejor sucedinec del bonote es el sisal y, al respecto, la reduccién gque ha
experimentado la importacién de bonote en los pafses de Europa Occidental deade que
terminé la segunda guerra mundial se ha atribuido a la disminucidn de las compras gue
efectuaban los fabricantes de esteras y felpudos, quienes ahora recurren al sisal, La
amenaze de los suceddneos es grave para la hilaza de bonote, ya que el proceso de
sustitucidn no requiere gaatos de capital puesto que la misma maguinaria puede elaborar
la fibra de sisal,

En los pafses industrializados, se eatd haciendo cada vez mids popular el empleo
de alfombras fijas que cubren todo el piso de la sala de estar y, en consecuencia, Bse
estdn ugando menos las alfombras de bonote., Las esterillas de bonote se cubren de
crdinaric con una alfombra fabricada con otros materiales., El creciente uso de carpe-
tas de productos sintéticos, come, por ejemplo, los azulejos del cocovinil, que se
colocan en corredores, veetibulos y cocinas, etc.,bhan hecho que las usuales alfombras
¥ esteras de bonote resulten superfluas. En paises de escasos ingresos, como la India,
el mercado de las zlfombras de bonote dependerd més bhien del precio que de la calidad,
En el sector de los consumidores ricos de la India, las esteras de bonote tienen que

hacer frente a la competencia que les hacen las de yute.

Elaboracién

13. La operacién inicial de la slaboracién es la extraccidn de la fibra que contienen
las cortezas, operacién que puede hacerse a mano o a miaquina. La operacidn manual, que
requiere mucha mano de obra y un prolongado pericdo de enriamiento, es el método tradi-
cional que se utiliza en la India, Tailandia ¢ Indonesia. Las cédscaras cortadas en

dog ¢ tres sepcicnes tisnen gque ::u.ms.l.ﬁ;:.ﬁu e -Bgus de mar o en agua gaiobre durante un
periodo de cinco a nueve meses antes.de que la fibra pueda separarse golpeando vigoro-
sarcente con mazas especiales laa cortezazs humedecidas. Despuds de esta operacidn, el
material fibreso se lava, se seca ¥y se parie en fibras que tienen de cinco a diez ul-
gadas de longitud y estdn ya listas para la hilatura.

La tranaformacién del bonote en hilaza es una industria casera en la gue inter-
vienen tan sélo las mujeres ¥y los nlnoa, realizéandose la operacidén a mano o bien por
medio de una sencilla miquina también movida & mano. Con la hilaza obtenida se hacen
made jas hasta de 20 yardas de longitud, que se venden a los interesados, quienes, a
menudo, las pagan en especie, Las madejas se transportan luego a los centros comer-
ciales, en donde la hilaza se clasifica y se embala para la exportacidn o se destina
a las fdbricas de productos de bonote. En la actualidad, casi tode el suministro mun-
dial de hilaza de bonote procede de la India. Segin cdlculos, el valor agregado,
en términcs de trabajador por dia, asciende a més de 2 rupias, que es probablemente el
mis alto de los registrados en todas las industrias caseras de la India.

En la elaboracién mecénica del bonote, las cortszas se trituran en un juego de
rodillos acanalados y se transportan mecdnicamente a los estangues de enriamiento. Las
piezas enriadas se meten en tambores de desgaje en los cuales se separan las fibras
cortas y las largas para destinarlas a diferentes usos. Despuéds de esta operacidn, la
fibra se lava, se seca al sol, se peina y se agrupa en haces sujetos con cordeles de
bonote, y luego se prensa para formar las balas destinadas a la exportacién. Eate
sistema de elaboracidn hace que el enriamiento se reduzca a un perfiodo de tres a seis
semanas, ademds de que la cantidad de mano de obra por miquina es muy pequensa. Mediante
¢l emplec de pesadas méquinas trituradoras y rastrilladoras, el periodo de enriamiento
puede reducirse ain més y llegar algunas veces tan sdlo a unos pocos dias de humede-
cimiento sn agua.
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Con objeto de eliminar por completo el enriamientc, se ha ideado en el Reino
Unido un método de secamiento que consiste en golpear fuertemente las cortezas en un
“moline destrozador", pasédndolas luego por un “gedazo" para ampliar las aperturas
¥ para la separacién de reaiducs y, posteriormente, por una "turbina~-tamiz" en la cual
se separan finalmente el polwvo y los residuocs restantes. Eata clase de equipo se des—
tina a las fdbricas de produccidn elevada, si bien requiere también una gran inversidn
de capital.

Equipos mds baratos para vollmenes menores, con los cuales se utiliza el métedo
himedo mediante las inmersidén, pueden obtenerse en el Japén. Un juego de méquinas
rara tratar mil cortezas por dfa, con una capacidad de produccidn de unos 100 kg. de
bonote, requiere una inversidn que no llega a los 2.000 d6lares y que incluye una
trituradora, une peinsdora y una prensa embaladora. Para atender tal equipo se nece-
sitan seis obrerocs.

También la operacidn de torcimiento e hilatura de las fibras para transformarlas
en hilaza se realiza ya en algunos pafses (Ceildn) con equipo mecdnico, que conaiste
en telares de hilado automético. Mediante la hilatura humeda, el secamiento y la
destorcedura, puede obtenerse fibra rizada, que se destina a diversas aplicacicnes,

Usos finales

14. Los principales ueos finales del bonote consisten en la fabricacidn de¢ esteras

y felpudos, alfombras y rodapiés, colchones y tapicerias, cuerdas, cepillos y escobas,
Con excepcisn de las cuerdas, el consumo de los demds productos es muy considerable sn
los paises industrializados. Si se incluyen las cuerdas, el consumc de dichos rpaises
representa unas tres quintas partes del consumo total, Mias de la tercera parte de la
rroduccidén mundial de bonote se utiliza para cubrir los pisos en forma de esteras,
felpudos, alfombrillas ¢ alfombras y, al respecto, alrededor del 90 por cientoc de estos
articulos se consumen en los pafses industrializados de todo el mundo, constituyendo el
Reino Unide el mayor mercado individual. Cerca de la tercera parte del consumo mundial
de dicha fibra se destina a la fabricacibn de colchones y a la tapiceria, correspondiendo
el 95 por ciento de dicha proporcidén a los paises industrializados y el 80 por ciento a
log paises de la CEE, el Reino Unido y el Japdn. Igual cosa puede afirmarse de los cepi-
lles y escobas de bonote, cuyo conaumc se ha concentrado en los paises de ingresos ele-
vados.

Como una excercidn respecto a la estructura general del consumc de productos
del benote puede citarse la cordeleria, que figura en tercer lugar come importante
aplicacién de la fibra, A diferencia de lo que ocurre con las alfombras y los colchones
de boncte, las cuerdas de este material se utilizan principalmente en los paises menos
desarrolladog, figurando entre los principales consumidores la India y Ceildn.

Za industria del bonote en los pafses en desarrcllo

15, Los productos del bonote, sspecialmente las cuerdas, estédn produciéndose cada
vez en mayorea cantidades en los pafses en desarrollo. La mayor industria del bonote
estd ubicada en la India, pals que fabrica y exporta alfomdras y felpudos hechos con
este producto.

El bonote es una excelente materis prima para crear pequaﬁas industrias en los
raises en desarrollo, especialmente para la fabricacidn de cuerdas, esteras, escobas
y cepillos. Tales industrias requieren una inversién relativamente pequena para pro-
veerse de la maquinaria que necesitan y rueden estar dirigidas por cooperativas de
agricultores, por pequenas empresas o grupos (familias) en las propias aldeas, contri-
buyendo a la industrializacidn de los distritos rurales mediante lo que se ha denomi-
nado "tecnologia intermedia". En unos cuantos proyectcs organizados \dltimamente por
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la FAC en la América latina puede observarse la cantidad de capital y de mano de
obra que se requieret ‘

Un pequeno taller de elaboracién de escobas puede construirse con unos 1.300

. d8larea, utilizande una sencilla maguinaria japonesa, a saber, una mdquina para fabri-
car mangos de madera, otra para colocar las cerdas, oira para recortar, etc., equipo
con el cual pueden producirse diariamente 350 cepillos de cocina, utilizando 6 obrerca.

También es bastante barato un equipo japonéds para la fabricacidén de cuerdas en
pequena escala, el cual consiste en una mdquina para torcer cordeles de dos capas,
movida a pedal, que puede producir unos 120 metros por hora, y cuesta 110 délares
f.o.b, en tanto que una méquina de cordeles de tres capas movida por un motor de 1/4 HP
de fuerza, y con una capacidad de produccidn de 150 metroes por hora, aproximadamente,
puede adquirirse por 175 d44larea. El precio de un pequeno telar de pedal para fabri-
car esteras es de 453 délares.

Hay varios usos finales para loas cuales el bonote se requiere en forma de
fibra "refinada"; la refinacidén consiste en un tratamiento quimico ("ebullicién") para
extraer los residuca de pulpa y hacer que la fibra adquiera mayor flexibilidad, some-
tiéndola luego & un tratamiento con aceite, jabén, parafina, aceite de ricino sulfurado
¥y otras sustancias similares, que la abrillantan y le dan un aspecto parecidoc a la
cerda de caballo. A continuacidn, si se desea, la fibra se tine en negro, se hila,
se somete al vapor y se seca., No existe razdén alguna para que este procedimiento de
refinacién no pueda e jecutarse en los paises en desarrollo, lo que les permitirfa fa-
bricar una diversidad de articulos de exportacidn de alto precio destinados a una d4i-
versidad de fines.

O%ro de los productos hue pedrian fabricarse en loa paises en vias de desarrollo,
especialmente en los que son, ademds, productores de caucho, es la fibra de coco engo—
mada, material muy popular en tepiceria y gque se utiliza en la misma forma que el caucho
egeponjoso, pero que es mucho mds barato. El proceso de fabricacién se inicia con la
hilatura de las fibras hiimedas y luego el secamiento y la destorcedura, moldeando dea—
pués (cosiendo) por medio de una miquina para Tabricar esteras, las fibras ya rizadas
T transforméndcolas .en unz banda continua de densidad y dimsnsiones establecidas pre-
viamente. Esata hoja, con superficie lisa y bordes cuadrados, se somete a un trata-
miento de latex por medio de un rociador, secdndola al propio tiempo en un horno espe~
cial, cortdndola en pedazos de la longitud requerida y vulcaniziandola en un autoclave.

Hay otros productos secundarics de la elaboracidén del coco gque podrian utilizar-
se como materias primas para la industria, por ejemplo, las cortezas de coco gque podrian
emplearse como carbdn de lena y como carga en los productos plasticos y para otros fines
aimilares. El hecho de que la manufactura de tales productos secundarios sea econémica
o no, depende de las circunstancias locales y de su colocacién en el mercado; antes de
iniciar una empresa de esa clase, seri menester efectuar un estudio cuidadosoc de las
condicionea del mercado.

II. CUEROS Y PIELES STIN CURTIR, CUEROS CURTIDOS .Y FRODUCTOS SECUNDARIOS DE QRIGEN
ANIMAL

Cueros v rpieles

Importancia econdmica

1, Los cultivos comercimles, como el 2isal y el café, se ponen inmediatamente de
manifiesto al observar las cifras de exportacidn. Los productos pecuarios, debido a
au valor intrinsecc en la vida de la poblacidn, es decir, a su caracter de proveedor
goneral, no reciben la atencidn que merecen.

Con frecuencia, tan sclo el 50 por ciento o menos de los cueros y pieles produ—~
cidos llegan al mercado. El resto se deja pudrir cerca del sitio donde los animales
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han sido sacrificados. Con bastante frecuencia, los productos que llegan a los
mercadoa nc scn de la mejor ¢slidad, En la actualidad, hay una demanda excesiva de
cueros y pieles de peso mediano y cabe indicar, al respecto, que los mayores abastece-—
dores pueden exigir una diferencia de precio por concepto de calidad al tratarse de
balas que contengan mezclas de cueros limpios y cueros con agujeros producidos por las
garrapatas. Con el perfeccionamientc de los materiales sintéticos para suelas de cal-
zado, el gran comercio de cueros estd sufriendo un retroceso que, al parecer, habri

de ser irreversible. Para contrarrestar esta situacién algunos productores estdn ven-
diende, por separado, los cuercs ventrales, que son mias ligeros y de grano més suelto,
¥ los cueros de la espalda, que Son gruesos.

Perspectivas

2. ;Cudl seri la situacién futura de los cueros, las pieles y la industria del
cuere curtido? Es probable que las gamuzas, las pieles para guantes y el cuero supe-
rior que utiliza, en general, la industria del calzado, asi como el cuero para la manu-
factura de articulos finos, materiales que hasta ahora habian podido, por lo regular,
mantener su posicién, tengan que hacer frente a una competencia comercial cada vez

mis grande generada por los nuevos tipos de pisles sintéticas, y no cabe esperar que
los cueros pesados que previamente se utilizaban para la fabricacidén de articulos de
viaje y de suelas recuperen el terreno que han perdido a causa de tal competencia,
Zstog Wltimos articulos, obtenidos de las pieles del ganado mayor, pueden colocarse,
sin embargo, en los mercados internos de los paises de origen, que también son paises
en desarrolle en donde se estd generalizando rdpidamente el uso del calzado. Para
estes paises, en particular, es conveniente iniciar, ccn bastante antelacidn, los pro-
gramas de investigacién aplicada, desmarrocllo y capacitacidn que se requieren para el
establecimiento de las industrias leocales que han de atender esta demanda. Es necesa~-
rio hacer una investigacidn sobre las materias primas de produccidn local, no sdélo en
lo que concierne al suministro de cuercs ¥ pieles sin curtir, sino a la disponibilidad
de materiales accesorios, sustancias tdnicas indigenas, sal y cal.

Elaboracidn industrial del cuero .

3. Prescindiendo del empleo de las pieles secadas a la intemperie, que utilizan
como material para techado algunas tribues ndémadas, debe considerarse gue el cuero
curtide es la materia prima que utiliza la industria de este articuloe. E1 valor de un
cuero se determina, en cualquier momento, por la demanda del tipo o tipos de material
rara el cual pueden utilizarse las pieles respectivas, lo que guarda relacidn con el
reso ¥y la calidad del cuero curtido.

La elaboracidn industrial de los cueros frescos se lleva invariablemente a cabo
en el pais de origen. El método'que se emplee depende, en gran medida, de la cantidad
de cueros que han de manipularse por unidad de tiempo, la distancia hasta el mercado
¥ el consumidor, las condiciones climéticas y la disponibilidad de mano de obra y
materias primas (sal Fara conservar el producto y materiales de consolidacién). En los
raises de gran desarrollc econdmico, en donde las tener{as estdn ubicadas frecuentemente
cerca del mataderc, en donde.ge sacrifican diariamente michas cabezzs de ganado y en
donde el desuello se realiza bajo vigilancia especial o bien mecénicamente, se ha com-
rrobado que las persornas encargadas de la conservacién adoptan el método de la salazdén
rara el curado. La calidad del producto obtenido es buena y requiere un mf{nimo de mano
de cbra. En algunos de los pafses menos adelantados, se ha desarrolladc bastante bien
la industria de la carne, cuya actividad comprende el sacrificio de un gran mimerc de
cabezas de ganado en un matadero central. En este dltimo caso, los cuerce se salan y
se apilan inmediatamente después de limpiados. Més tarde, se secan por suspensidn,
se doblan, se embalan y se exportan como cuero desecado y salado. Estas pieles se
humedecen de nuevo con facilidad en las tenerias, y siempre gue se las haya doblado antes
de_endurecerse completamente en la operacién de secamiento, poco es, normalmente, el
danc que, de existir, sufre la flor de la piel. En casos en que el artfculo ha de
recorrer grandes distancias entre el productor y el congumidor, se prefiere la salazén,
debido a la economia en los gastos de transporte y a la facilidad de manipalar un
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vroducto seco ¥y embalado. Bl grueso de la produccidn mundial de cuerocs procede del pegue-
no productor, particularmente en los remotos sectores de las regiones tropicales y
subtropicales. Debido a lms actividades desplegadas por los goblemes y los organis-
mos internacionales se ha obtenido un notable me joramientc de la calidad de los
productos, siende mayor el mimero de pieles que llegan a los mercados y menor

el de las que se pierden por putrefaccién. Cada vez es mayor la cantidad de

estas pieles que se producen mediante el procedimiento de suspensién y secado

al aire. En los _lugares en que las condiciones climdticas no son favorables en cier-
tas &pocas del ano, se estdn construyendo cobertizos de secamiento para uso individual
o colectiva. En los pafses asidticos, con una larga tradicidn en los procedimientos
de curado con sustancias vegetales, lo mismo que en algunoca paises del Cercano Criente,
se ha generalizado la produccidén de cueros curtidos toscamente. Segun este procedi-
miento, 1os cuercs se pelan y se curan con sustancias vegetales antes de secarloes.
Después, se doblan y se exportan en balas. La introduccidén del empleo de bolsas de
rl4stico baratas ha permitido transportar a grandee distancias pieles hiimedas curadas
ligeramente al c¢romo y tratadas con desinfectantes; teniendo estc en cuenta y conside-
rande la dificultad de encontrar obreros gue trabajen en las humedecedoras de las
tenerias europeas y horteamericanas, este método resulta ecenémico y hay una creciente
demanda de productos curtidos provieionalmente al cromo.

Elaboracidn industrial de las pieles

4. El procedimiento de manipulacién de pieles sigue muy de cerca la mcdalidad
indicada para los cuerocs de ganado vacuno. Hay dos sistemas que se afplican particular=-
mente al comercio de pieles. El primero se relaciona con el métode de desuello., 4 fin
de reducir al minimo los danos que sufre la piel, se utiliza frecuentemente el proce-
dimiento conocido como el de la "piel enteriza", Con este método se hace muy poco uso
del cuchille en toda la operacidén y se utiliza el aire insuflado para separar inicial-~
mente el tejido conjuntivo que sirve de sostén a la piel. El segundo prccedimiento con-—
siste en tratar las pieles con soluciones de dcidos y de sal. Las pieles Inimedas se
transportan después en fardos que se colocan en bolsas pldsticas. El saco exterior

de arpillera protege la bolsa pléstica y permite una manipulacidn mds fdcil.

Clasificacién

5. El valor de la produccidn de cueros y pieles en bruto o curadas puede acre-
centarse grandemente mediante una aplicacién cuidadosa de los sistemas de clasificacién.
El comprador prefiere pagar un precio més elevado por los productos cuya calidad es
constante. Este hecho se ha puesto bien de manifieatc en el sector de exportacidén de
esta actividad comercial. El dominio que ejercieron en el decenio de 1930 en los mer—
cados mundiales los cueros limpios, de buena calidad, procedentes de América del Sur

es tan so0lo unc de los ejemplos que pueden citarse al respecto. En esta actividad de
exportacidén hay siempre el peligro de darse por satisfecho con facilidad, especialmen-—
te en la época en que la demanda supera a la oferta. En estas circunstancias, la cali-
dad desme jora, como ha sucedido con los "cuercs del norte" de América del Sur que
rresentaban agujeros producidos por las garrapatas. Por ello, en la actualidad, los
consumidores estdn recurriendo en mayor medida a los cuercs de América del Norte y a
los cuerocs curtidoa ligeramente al cromo procedentes de Asia. También ha llegado ya

el momento en que la clasificacidn se verifique en los mercados internos, a fin de que
el productor pueda recibir una parte del aumento de precio. En el plano nacional, esta
medida acrecentard la circulacién de dinerc en el pais, lo que constituye un estimulo
para el desarrollc de la economia de tipo comercial.
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Curtimiento del cuero

Importancia econdémica

6. Es objeto de seria consideracién el comprobar que en muchos de los paisea que

se estdn desarrollando ripidamente la cantidad de ingreso nacional que se gasta en la
importacién de calzado y de articulos de cueros equivale al doble del dinerc que pro-
ducen las exportaciones de cuerca y pieles. Esta disparidad entre la produccidén y la
demanda de eatos materiales puede reducirse mediante un aumento de las inversiones en
tonerias mecanizadas y mediante la liquidacién de las paupérrimas tenerias rurales,

en donde existan, ya que éstas, en comparacidén con las tenerias mecanizadas, no pueden
producir cueros de calidad ni tamroco estimular la produccidén de mejores pieles en
trute. la mejor medida que pusde adoptarse en relacifn con las tenerias rurales no me-—
canizadas es transformarlas en camaras de humedecimiento en las cuales se puedan rrepa-
rar las pielea para las tenerias mecanizadas. En esta forma se podria, en muchos
casos, reducir los gastos de transporte, ofreciendc al propio tiempo al trabajador rural
una salide segura para eu produccién.

Son muy grandes las peosibilidades de producir cueros y pieles sin curtir y cue-—
ros curtidos en muchos de los paises en desarrollo, ya que éstos son con frecuencia
los principales centros de la poblacién pecuaria. Parece que en estos paises las
condiciones son favorables para la inversién en la industria del cuero, ya que el costo
de la mano de obra es relativamente bajo, las materias primas, inclusive las sustancias
tidnicae indfgenas, son abundantes y se va generalizando rdpidament el usoc del calzado.
Jamids podré inesistirse demasiado en la importancia de loas programas de capacitacién
rara el futuro personazl, como actividad previa a una cuanticsa inversién de capital,

Tenerias mecanizadas

7. Cuando no existe ninguna industria ténica, de cardcter tradicional, conviene
iniciar las actividades con la instalacién de una tenerfa mecanizada con objeto de
atender a las necesidadea inmediatas del pais o de manipular los excedentes de la pro-—
duccidén de cuerc en bruto desgpués de haber atendido a loa compromisos del comercio
externo, Las ventajas que ofrecen las tenerfas mecanizadas son de un triple cardcter.
En primer lugar, es més fdcil introducir los procedimientos técnicos al tratarse de una
o varias instalaciones centralizadas. En segundo, una teneria mecanizada produce ma-
yores cantidades de un articulc mds uniforme., En tercer lugar, una teneria de esta
clase puede producir un mayor nimerc de tipes de cuero curtido. For ejemplo, el mismo
gruro de curtidores rurales que anteriormente preparaban unos 50 - 100 cuerocs ¥y rpieles
por dia, podrian preparar, mediante una inversidén de 35.000 délares, aproximadamente,
5C0 pieles diarias, agrupindose en una cocperativa que posea una teneria semi-mecani-
zada. TUna tenerfa totalmente mecanizada, que cueste de 100,000 a 250.000 délares,
podrfa rendir mucho més y producir cueros acabados, lo que no puede hacerse en una
teneria mecanizada a medias. Con un sistema de mecanizacidén tctal se pueden transfor-
mar cuercs de diferentes espesores en una pieza casi uniforme de cuero curtido, cir—
cunstancia que mejora la eficacia de su utilizacién. Las pielea de oveja pueden sepa-
rarse en capas para producir gamuzas y forros fincs.

Curtimiento

8. En los idltimos treinta anos se ha progresade mucho en lo que concierne al me jo—
ramiento de los procedimientos que se aplican para curtir. En lo que respecta a
curtientes, se han sustituido los de origen vegetal por los de origen mineral. Estos
dltimos presentan muchas ventajas. El material tiene una composicidn fija. El curtien-
te mireral yuede controlarse cientificamente, en tanto que el control del curtiente
vegetal se ha convertido en un arte. Para curtir una unidad de volumen se requiere tan
golo una cantidad que oecila entre un décimo y un vigdsimo de dicho material. Por
tanto, cuando hay gque tener en cuenta los gastos de tranaporte se prefiere el curtiente
mineral. Cabe indicar que en la mayoria de los casos se prefiere el curtimiento con
sustancias minerales cuando se trata de fabricar calzado con cuero superior, debido
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a sus wmejorea caracteristicas, en particular a su capacidad para conservar su color
v a la Tacilidad con que pueden efectuarse los procesos del acahado.

Con la excepcidén de los procedimientos para corregir el grano, que, dentro de
un criterio econémico, se limitan a las tenerias completamente mecanizadas, se han
introducido dltimamente muchos adelantos en el tratamiento final del cueroc que pueden
utilizarse tanto en las tenerias semimecanizadas como en las primeras, TFara la produc—
¢idn de cueros bien acabados y de color realmente indeleble, para lo cual puede apli-
carse el procedimientc de la emulsién de resina sintética, puede emplearse un equipo
minimo.

Productos secundarios de origen animal

9. Son muchos los gobiernos que han iniciado planes para acrecentar el abasteci-~
miento de proteinas. En algunos cascs, han recomendado éstos la introduccidn de
plantas ricas en protefnas, a pesar de que todos los anocs se pierden miles de tonela-
das de proteinas de origen animal, que son mis valiosas. 1a carne se exporta, pero
los productos secundarios, que contienen muchas proteinas, van al alcantarillado o se

amontonan & la intemperie para que 86 los coman los perrcs y los cuervoes.

No cabe considerar unicamente la pérdida de proteinas como tales,sino ademés
el desperdicic de valiosas materias primas para la fabricacién de pegamentos, fertili-
zantes, cebo, productos farmacéuticos, ligaduras para operaciones quirirgicas, etc.
Para coadyuvar a la lucha contra las enfermedades es indispensable proceder a la ela-
boracidén industrial de los despojos no comestibles de las reses muertas. La disponi-
bilidad de material para esta operacidn depende de las costumbres locales, ya que, en
ciertas condiciones, la poblacidén humana puede incluso comer la piel del animal, en
los casos en que las demds partes, inclusc los pedazos de carne barata, se agregan a
los despojos utilizados para la preparacién de grasas y de harina de carne. E1l volu-
men de tales operaciocnes y la selectividad de los productos finales dependen de la
cuantia del suministro de materias primas, de la existencia de mercados para dichos
articulos y de la disponibilidad de capital para la inversién inicial. El equipo que
se requiere para iniciar una pequena f&brica de simple harina protéica no ha de estar

.fuera del alcance de cuslguier carnicers ¢ propistaric ds un matadsrg., Como es
natural, mientras mayor sea la escala de produccidn, mayor serd la diversificacidn de
los productos finales.

o Loe principales productos secundarios de origen animal se estudian en el volumen
Y7, 75 "Preparacifn y aprovechamiento de los sudbproductos animales", de la Serie de
Cuadernos de Fomento Agropecuario, publicada  por la FAQ.

Aprovechamientoc de los productos curtjentes indféengg

10. Aungus, por regla general, va disminuyendo el uec de loa curtientes vegetales,
es conveniente investigar la posibilidad de obtener estcs materiales en las distintas
localidades, ya que quizds pueda encontrarse, en centidad suficiente, uno c mds de
estos productos, que posean las caracteristicas deseables y que permitan a ia industria
local ampliar el comercio de cueros curtidos en el propio lugar, botas, sandalias y
cinturones, et¢, y ademis preparar cueros @& los que se ha sometido a tratamiento previo
o se han curtido ligeramente para la exportacidn, los cuales pueden venderse en el mer—
cado de los paises mis desarrollados para que leaden el acabado que corresponde a los
cueros elegantes, En el Sudén, por ejemplo, se ha comprobado la existencis de una
sustancia granular gque contiene més del 50 por ciento de curtientes y que mede
extraerse mediante separacién y desintegracifn mecdnica de las cdApsulas de la Acacia
nilotica. Eate polve es lw tnica sustancia que, segin los conocimientos actuales,
contiene, en estado natural, una mezcla de curtientescondensados & hidrolizables. No
es, por tanto, esencial mezclarlo con otros curtientes vegetales para obtensr un
curtimiento con buena penetracién y para producir, ineluso, un cuero susve y de color
clarc. El contenido de amicar del liquido es muy bajo y no fermenta con facilidadj
ademds, tampoco &l cuerc acabadc se Oscurece por oxidacidn en la medide en que tal
fendmeno ocurre con cueros tratados con otros curtientes de origen vegetal. Diffcil-
mente puede considerarse conveniente la produccidén de extractos con un material de més
del 50 por ciento de tanino,
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III. CAUCHO

1. Entre el grupo de savias y secreciones, es decir caucho, laca, resinas, ceras,
etc., en 8l presente documento s6lo se examinard el caucho, que es la mids importante.
El consumo mundial de caucho natural asciende en la actualidad a mas de 2.200.000
toneladas, consumiéndose casi la misma cantidad de caucho sintético, En comparacidn
con cualquier otro productc natural, el caucho estd, por lo tanto, experimentandc una
competencia mucho mids fuerte por parte de los productos sintéticos.

Produccidn de caucho natural

2. En el siguiente cuadro se indica la produccidn mundial, lz de América Latina y
la de los paises productores mds importantes, basdndose en las cifras de 1963, que se
dan en toneladas métricass

Produccidn Toneladas
Todo el mundo 2.090.000
Amética Latina 25.000

Principales productores de América del Sur

Brasil 20.60D
Bolivia 1.600

Principales productores de fuera de Africa

Indonesia 582,300
Malasia T99. 300
Tailandia 188,300
Ceildn 104.800

El caucho natural se da lUnicamente en los paises tropicales y mds de las nueve
décimas partes de la produccidén se obtienen en el Asia sudoriental, regién en la cual
las exportaciones de caucho en bruto conatituyen la mayor aportacidn en el total de
ingrescs de divisas de los principales paimes exportadores de dicho articulc, a saber,
Malasia ® Indonesia (43 y 45 por ciento respectivamente, en 1959-61). En comparacidn
con estos productores de primer planc, la importancie de la América Latina como produc-
tora de caucho es mas bien pequena, ya que 8dlo se producen grandes cantidades en el
Brasil, pafs originario del Aarbol que produce esta goma, el Hevea brasiliensis.

Elaboracidn industrial

3. El latex o caucho liguido, se extrae del tronco del Hevea brasiliensis mediante
paracentesis o excisiones de la corteza. El latex sale lentamente, en forma de liquido
poco denso y de emulsién coloidal de color blanco o lechoso. S5i no se le agregan
sustancias preservativas, se pudre pronto y se solidifica en parte, es decir, se coagula.
Fara preservarlo se suele utilizar una solucién de agua amoniacal al 3 por ciento.
Normalmente, el latex contiene alrededor del 39 por ciento de caucho seco,

La elaboracién inicial del caucho consiste en la coagulacién del latex, trans-
formando luegc en un molino los codgulos en hojas, y curando €stas al humo para que se
sequen y se conserven., La coagulacidn se realiza en recipientes planos o en artesas
con divisiones, agregando al prcducto una solucidén al 1 por ciento de una sustancia
coagulante (4cido acético, 4cido férmico o silicofloruro de sodio), después de que el
latex se ha diluido y limpiado mediante el critado, la sedimentacidén y el desnatado.
Laa planchitas de latex coagulado se lavan con agua y e laminan a través de 4 o mas
pare jas de rodillos para formar hojas de unos 4 pies de largo, 18 pulgadas de ancho y
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un octavo de pulgada de espesor,que pesan alrededor de media libra. Estas hojas se
vuelven a lavar en agua, se cortan en mitades y se secan al humo durante 4 a T dias
en locales especiales,

El caucho, ademds de ofrecerse en forma de hojas ahumadas, se prepara también
come caucho rizado o crepé que se obtiene en liminaes muy delgadas producidas por ma-
gquinas rizadoras, sin someterlo al procedimiento del amhumado. Fara obtener crepé
clarc se agrega una solucidn acuosa de bisulfito de scdiec; la suela crepé se obtiene
mediante 1ls laminacidén de un suficiente nimeroc de capas de material delgado de color
palido.

Otras formas en que se ofrece el caucho natural son el latex concentrado, el
caucho pulverizado y los polvos de caucho. El latex concentrado se prepara a base
del propio latex mediante desnatacidn, centrifugacién, evaporacidén o filtracién.

Para producir caucho pulverizadc y polves de caucho se utilizan diversos rprocedimien-—
tos como, por ejemplo, el secamiento por rociadura, la precipitacidn del preopio latex
¥ la desintegracién mecédnica.

Elaboracibn efectuada por los pequeﬁoa propietarios

4. El método relativamente sencillo de fabricar las planchas de caucho mediante
coagulacidén y laminacidn se presta a que los pequenos cultivadores lo apliguen. Con
un pegueno rodillo movide a mano, como dnico elemento del equipo, se pueden rreparar
laminas de muy buena calidad. En contraste con lo que ocurre con otras materias pri-
mas agricolas que requieren una gran instalacién y una considerable inversidn de capi-
tal para la elaboracién,la elaboracidn inicial del caucho necesita tan sélo un pequeno
capital, Esta es la principal razdm por la cual la produccién de caucho por peguenos
cultivadores que actdan en la vecindad de extensas plantaciones modernmas ha cobrado
tal importancia. En 1963, por ejemplo, la produccidn de las haciendas y de los peque—
nos cultivadores de Malasia e Indonesia fue la siguiente, en toneladas métricass

Malasia Indonesia
Crandes haciendas - 463,668 266,000
Pequenos cultivadores 335.000 375.C00
Total 798.000 583,000

En Tailandia, prdcticamente, tcda la produccidn de cauciic procede de los pe-
qaenos cultivadores.

Manufactura del caucho

5. La manufactura de productos derivados del caucho en brute que embarcan los paises
productores con destino a los pafses industrializados requiere cperaciones un tanto
complicadas de las cuales tan solo se indican brevemente las siguientest

"Mastificacién" es el rroceso de ablandar o "domar" el caucho en molinos espe-
ciales o mdquinas mezcladoras;

“Composicidn", que consiste en mezclar el caucho con ciertos ingredientes
mediante accidn mecdnica; la férmula de la composicién depende del articulo que haya
de manufacturarse; los aditivos usuales son los aiguientess: caucho regenerado, sustan-
cias vulcanizantes, aceleradores para la vulcanizacién, activadores y retardantes de
los aceleradores, sustancias antioxidantes, euceddneos del caucho, reblandecedcres y
plastificantes, endurecedores y antirreblandecedores y sustancias odorantes,

de relleno y pigmentoss

Laminacidén y estiramiento, mediante la "friccidén" en una calandria o aparato
*egtirador";



Impregnacién e inmersidn para aplicar el caucho a tejides y moldes;

Montaje de las partes elaboradas, por ejemple, en el caso de la fabricacién de
cubjertas para cAmaras de aire de los automéviles;

Vulcanizacién del nuevo articule fabricado con caucho, mediante urn tratamiento
térmico, durante tiempos determinados y, en la mayoria de los casos, presidn.

Hay también muchos procesos especiales como, por ejemple, la produccidn de
caucho egronjoso a base de latex, la manufactura de filamento de caucho hecho con el
propio latex, la fabricacién de caucho duro, etc.

Las industrias del caucho en los paises en desarrollo

5. Aungue el caucho se cultiva en les paises tropicales, se consume, casi exclusi-
vamente en otros lugares, En 1559-61, menos del 5 por ciento de la produccidn total
se consumié en los paises productores, el 73 por ciento se exportd a los paises des—
arrollados y el 21 por ciento a los paises de planificacidn econdmica centralizada.

Sin embargo, un elevado porcentaje de los articulog manufacturados que se
yroducen en los pafses industrializados a base del caucho importado se reexporta a
los paises en desarrollo, los cuales, por tanto, compran de nuevo en forma de articulo
ya elaborade una parte del caucho que han exportado. Pueden calcularse en unog 300
millories de délares las importaciones netaa de articulos de caucho efectuadas por los
rafses en desarrollc y procedentes de los pafses desarrollados. Esto significa que,
de los 1.000 millones de ddlares en distintas divisas que, aproximadamente, ingresan
ror sus exportaciocnes de caucho en bruto a los paises desarrollados, los en vias de
desarrcllo emplean poco mis o menos el 30 por ciento para importar mercancias fabrica—
das en su totalidad o en parte con el mismo producto que exportan o con sus sucedineos
sintéticecs., En la mayorfa de los casos, la partida mds importante, por s&i aocla, estd
constituida por las cubiertas y neumidticos para vehiculos automotores, articulos que
a vecea representan hasta el 80-90 por ciento del total de las importaciones, sea en
los principales paises productores de caucho como, por ejemplo, CSeildn, Indonesia ¥
Tailandia, como en lcs que no lo producen, como Madagascar y el Ecuador.

A primera vista, esta situacidn serfa, por tanto, un caso especial de sustitu-
cién de importaciones en escala considerable, aunque, por desgracia, al tratarse de
los principales productos del caucho, a saber, las cubiertas y los neumiticos, el costoe
de la materia prima representa tan s8lo una parte relativamente pequena del costo total
come lo indican las cifras que se dan a continuacidni

PROPORCION DE MATERIAS PRIMAS Y COSTO DE PRODUGCION DE CUBIERTAS (LLANTAS)

PARA AUMOTOVIL EN LA INDIA

Porcentaje del

Feso Valor

Caucho (natural, sintético o ambos) 50 27,5
Tejidos (de cuerda de rayén) 17 38,5
Negro de carbdn 18 4,5
Alambre para borde de cubierta, ete. 15 10,9
Total de materias primas ‘ 100 81,4

Mano de obra 1,6
Gastos generales, depreciacibn, bonificacicnea, etc. 17,0

Total 100,0
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En este cdlculo, la mayor partida del costo estd representada por el tejido.
El caucho representa algo mas de la cuarta parte del costo total, en tanto que la mano
de obra representa apenas un porcentaje muy pequeno. Como para el tejido deben utili-~
zarse rayén y nilén de calidad superior y de gran tenacidad, la proporcidn que corres—
porde al material importade en el valor de la cubierta fabricada incluso en paises,
productores de caucho es evidentemente elevada, en tanto que la que corresponde a la
mano de obra es pequena., Pero a pesar de estos inconvenientes, y considerédndola en
una perspectiva a largo plazo, la produccién interna de cubiertas para automéviles
con destino a los mercados en vigorosa expansién de los paises en desarrollo ofrece
la posibilidad de economizar divieas, especialmente si loa demds elementos pueden
obtenerse en el pais, En realidad, la expansién del mercado es tan vigorosa que, a
pesar de que el tamano minimo de las fédbricas de cubiertaa es comparativamente grande,
muchos paises en desarrollo poseen, aun en la actuaiidad, suficientes mercados para
el funcionamiento de, por lo menos, una de estas fdbricas.

Otro de los sectores de la manufactura del caucho que ofrece mayores perspecti-~
vas inmediatas para la obtencidén de divisas es la preduccidn de calzado de caucho, La
tecnologia aplicada en este caso no es muy compleja y el caucho natural es el principal
componente. Algunos paises en desarrollo estdn ya produciendo calzado de caucho para
su propio consumo y, en algunos casos, incluso para la exportacidn.

Repercusidn de los productos sintdticos en el consumo de caucho

7. La produccién de caucho sintético ha venido acrecentdndose durante todo el
tiempo posbélico y, en la actualidad, supera ligeramente a la de cauche natural, cuyo
ritmo de crecimiento ha sido mucho més lento. Aunque en 1952 el asintético representa~
ba solamente el 38 por ciento del total del consumo mundial, de 2.353.000 toneladas
largas (caucho natural y sintético), en 1962 dicha relacidn habia llegadc ya al 5C

por ciento, Sin embargo, como en ese mismo intervalo el consumo mundial de toda clase
de caucho llegd casi a duplicarse, alcanzando las 4.358.000 toneladas, cabe indicar

que el consumo de caucho natural, medido en toneladas y no en porcentaje, podria incre-
mentarse, si bien no en proporcién tan vigorosa come la registrada por los productos
sintéticos.

El caucho sintético no es, de ningin modo, un producto homogéneo, ya que en
el curso de log anos se han creado muchos tipos diferentes, con distintas caracterfsti-
cas y adaptadeos a los requisitos especificos de los diversos usos finales. Esta es,
precisamente, una de las wventajas que ofrece el producto sintético. Otra ventaja es
la estabilidad de los precios, en comparacidén con las amplias fluctuaciones de log del
caucho natural. Algunas clases de productos sintéticos como, por ejemplo, el polibuta-
dieno no pueden considerarse como un sustitutivo absoluto del caucho natural, si bien
se elabora en mezclas en que esti presente este 1iltimo.

lLas proyecciones formuladas por la FAD indican que hacia 1970 es probable gque
¢l consumo mundial de elastdmeros oscile entre los 7,2 y 8,5 millones de toneladas
métricas, en tanto que, segin las propias proyecciones, la produccidén del caucho natu~
ral sdlo aumentard en una cantidad que oacilard entre 2,7 y 3,0 millones de toneladas,
aproximadamente, La diferencia que habri de ser cubierta por el caucho sintético seria,
pues, del orden de los 4,5 - 5,5 millones de toneladas.

Iv. ACEITES PARA USO INDUSTRIAL Y ACEITES ESENCIALES

1. Yo estd muy delineada la distincidn que existe entre aceites comestibles y
aceites para uso industrial. Hay, desde luego, algunoa aceites vegetales como, for
‘ejemplo, el de tung, o el de ricino, que se utilizan exclusivamente en la industria,
perc la mayorfa de estos productos son importantes para la nutricidn del hombre y para
aplicaciones de cardcter técnice. En lo que respecta a todas las finalidades practicas,
los aceites industrialea pueden dividirse en tres grupoa principales, a saber: aceites
para la fabricacién de jabdn, aceites secantes y otros aceites, comprendiendo el dltimo
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grupo los que se emplean en la fabricacidn de cosméticos y para finalidades médicas,
lo mismo que los que se utilizan para lubricantes, tejidos, etc.

Aceites destinades a la fabricacidn de jabdn

Tipog de aceites sgsaponificables de origen vegzetal

2. Tedricamente, todo aceite vegetal puede utilizarse para fabricar jabén. Degpués
de todo, las grasas ¥ los aceites son, guimicamente, una combinacién {"éster") de
Adcidos grasos y glicerina, en tanio gque los jabones no son otra cosa que sales de Acidos
grasos. Al descomponer el dater en Acido graso y glicerina, hirviéndolo simplemente
con 4lcali, esta dltima sustancia se combina con el Acidc graso para formar el jabdn.
%n la prédctica, nc todo aceite vegetal es saponificable, ya que alguncs dan jabones
blandos que se oxidan con facilidad (se enrancian),o jabones pegajosos que producen
una capa "grasosa'. Los aceites vegetales se utilizan, de ordinario, mezclindolos con
grasas animales como, por ejemplo, el sebo y el aceite de ballena endurecido, y con
otros aceites vegetales, siendo la proporcidn correcta de. la "carga grasa'" el secreto
de fabricacidén de un tipo especial de jabdn.

For tanto, aungue el mismo aceite puede utilizarse para fines alimentarios y
para saponificacidn, su calidad no serd la misma. Es evidente que para fabricar jabdn
no se requerird la misma buena calidad de aceite que se requiere para la alimentacién.
El aceite de palma, por ejemplo, es el Unico aceite con un bajo contenido de Acidos
grasos que se utiliza para la alimentacidn, en tanto gque el aceite "consistente™ o
industrial que contiene muchos Acidos de ese tipo, como ocurre con el aceite produzido
por los pequenocs agricultores con un equipo primitive, sdélc se utiliza para la fabri-
cacidn de jabdén y para otros fines industriales. También las pastas grasas gue se
obtienen al refinar con alcali algunos aceites comestibles es una materia prima pre-
ferida para la manufactura de jabén.

DJe especial importancia para la industria del jabdn son los aceites de 4dcide
laurico: aceite de cooo, aceite de almendra de palma y aceite de babassu. ZEstos pue-~
den saponificarse con facilidad (aun en frio), dan jabones consistentes, muy blan-
cos y extremadamente resistentes a la oxidacidn, y se rrestan especialmente para fabri-
car jabcnes de tocador. BEn los Egtados Unidos de América, el aceite de coco ez la
principal materia prima para la preparacidn de jabdn, inmediatamente después del sebo
vy las grasas no comestibles. En la Oran Bretana los aceites vegetales son principal-
mente el de palma y el de almendra de palma, si bien en otros paises europeos también
se consumen mucho los aceites vegetales blandos,

Elaboracidn .

3. La fabricacidn de¢ jabdn es, en lo esencial, un procedimiento bastante sencillo
que puede realizarse (y se realiza) en el mundo entero en instalaciones de todos los
tamanos, desde las que poseen las peguenas industrias de tipo doméstico y las industrias
rurales de tamano mediano, hasta las que existen en las extensas fdbricas modernszs,
que funcionan con gistemae més © menos automiticos. En su forma mis simple, es decir,
en la industria rural doméstica, el Unico equipo que se regquiere es una vasija para
preparar la mezcla de sosa cdustica, una paila para el jabdn, en la cual se revuelven
la lejia y el aceite conjuntamente, para hervirlos despuds, y un armazdn o cajén para
refrescar el jabdn. Puede agregarse el equipo adicional que se necesite como, por
ejemplo, una balanza para pesar el aceite y la sosa cédustica, un instrumento para
cortar el jabén en barras y una mdquina para poner MATCAS.

En las f&bricas modernas, la operacidn de hervir el jabdn se realiza en grandes
calderas cilindricas o cuadradas, con fondos cénicos, provistas de serpentines de vapor
y con canerias para la salida de las grasas, el agua, la lejia, la salmuera y el "niger
(pasta grasa). En las grandes instalaciones, las calderas de jabdén tienen, en equiva-—
lente de liquido, una capacidad total de varios cientos de miles de libras. Desrpués
de hervir la carga, ya preparada de acuerdo con una fdrmula sspecial que varia segin

L]
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el tipo de jabén que se desea obtener, el producto se "granula" mediante la adicidn de
sal o de salmuera y luego se lava. El jabén limpio procedente de la caldera puede
entonces mezclarse en vasijas especiales con sustancias vigorizantes u otros materiales,
mediante agitadores denominados horquillas. El1 jabén liquido y caliente se sclidifica
para formar las barras "moldeindolo"” en moldes portdtiles. Cuando hay que producir
astillas de jabdm, la solidificacidn del producto se realiza en un rodillo rotatorio

de enfriamiento, de movimiento lento, del que se desprenden las astillas por medio de
una hoja raspadora. El jabén en partfculas pequenisimas y de rdpida disolucidén se
elabora mediante el secamiento por rociadura en torres altas que verifican esta opera-
cién. Para la elaboracién de panes de jabdén de tocador, de buena calidad, las astillas
se secan, B8e pasan por una serie de rodillos, se comprimen en un trafagén para formar
una barra continua y luego, mediante un cortador de alambre, se cortan en blogues, se
marcan tara preparar el producto acabado y se envuelven automaticamente.

En las grandes fdbricas modernas, la saponificacidén puede efectuarse en forma
continua y en volumen muy considerable, utilizando para ello separadores centrifugos
de elevada velocidad, que permiten realizar con rapidez las diversas fases de la
manufactura tradicional del preducto.

Fabricacidn de jabdén en los paises en desarrollo

4. En loa paises en desarrollo, hay grandes poasibilidades para lograr incrementos
rdpidos en el consumc de jabones de tocador y de barras de jabdén para otros usos domés-~
ticos. En casi todos estos paises, el consumo por habitante sigue siendo muy bajo y
reacciona, de modo significativo, a la variacidén de los ingresos. Son, por tanto, muy
buenas las perspectivas que existen en este grupo de paises para la fabricacidén de jabén
y para ampliar las actividades manmufactureras ya existentes, ya que, ademds, la elabora-
c¢ién industrial de semillas cleaginosas en esos mismoas paises sigue extendiéndose
conatantemente, Aungue la competencia comercial gque ejercen los detergentes sintéticos
en los paises en desarrollo es tal vez menor que en los paises industrializados, su
efecto se hace sentir cada vez mds, especialmente al tratarse del jabdn para usos domés-—
ticos.

Repercusidn de los mgteriales sintéiicos

5. Desde 1930, aprorimadamente, anc en que se pudo obtener en Alemania, por prime-
ra vez, detergentes sintéticos utilizables, se han c¢reado muchos materiales que, aungue
difieren en su composicidn quimica, siempre poseen las mismas caracteristicas detersi-
vas. Algunos de elleos se producen a base de grasas y aceites naturales, de origen
vegetal o animal, pero otros se preparan a base de petrbleo.

En casi todos los paises industrializados, el crecimiento de la produccidn de
detergentes sintéticos se ha realizado, sobre todo, a expensas del jabdén., En los Esta-
dos Unidos de América, la produccidon de estos articulos sobrepasé a la del jabdn desde
1953, habiéndose casi triplicado hacia el ano 1960. En 1962 el jabdn representaba
Unicamente el 24 por ciento del total de lae ventas de detergentes, conira el 92 por
ciento en 1946, En el mismo periocdo, el congsumo de jabdn por habitante bajd de 21 a
& libras, en tantc que el consumo de detergentes sintéticos subid de 2 a 21 libras. En
otros paises industrializados, la repercusidén de los detergentes sintéticos en el consu-
mo de jabén es menos eapectacular que en los Bstados Unidos, perc también es muy grande.
En cuanto a la situacidén futura, cabe esperar gue en lo gue concierne al mercado de
detergentes, los materiales sintéticos aumenten ain su alicucta, especlalmente en los
rafises industrializados.
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Aceites pecantes

Tipos de aceites secantes

6. Loa aceites secantes son aceites vegetales que al estar exypuestos al aire for-
man peliculas conasistentes y que, por tal razdnm, pueden utilizarse como wehiculos para
pinturas y barnices. El proceso de "secamiento" no se debe a la evaporacidn del agua
ni de los disolventes voldtiles, sino a la oxidacidn y polimerizacidén de los aceitas
"no saturados" en contraste con los aceites no secantes que son (mis o mencs) satu-
rados., El grado de insaturacidn se mide por el "indice de yodo".

Hay que hacer una distincidn entre:

Aceites secantes, como el de linaza, tung, oiticica, perilla y cénamo y aceite
de ricino deshidratadec, con indices de yodo que oscilan entre 140 y 200 o mas,

Aceites semisecantes, como los de soja, girasol, alazor, semilla de amapola,
semilla de caucho y semilla de nogal, con indices de yodo que oscilan entre 110 y 140,

Aceites no secantes, como los de palma, almendra de palma, coco, oliva y mani,
etc., con Indices iddicos alin mencres; los aceites de semilla de algoddn, ajonjoli y
colza tienen Indices iddicos que van de 100 a 110, es decir, en el confin de log acei-
tes semisecantes y, por tal motivo, tienen ciertas propiedades secantes, aunque dédbiles.

Ademis de los aceites secantes de ordgen vegetal, también hay alguncs de origen
animal que presentan propiedades secantes, especialmente los aceites de pescado (de
lacha, parrocha, sardina?

.
Produceidn de aceites secanies

7. La produceidn mundial de los aceites secantes mis importantes, a saber, de
linaza, ricino, tung y oiticica, ascendid a 1,4 millones de toneladas en 1963,
habiéndose mantenido en los fdltimos anoa bastante constante en este mismo nivel, (El
aceite de ricing no es, en sf{ mismo, un aceite secante, pero puede adquirir esta
caracteristica mediante una deshidratacidén catalitica transformidndose en aceite de
ricino deshidratado, producto que tiene excelentes propiedades seoantes).

En el gruypc le estos aceites, el mds importante es el aceite de linaza. En rela-
¢idén con la produccidn mundial de linaza, del orden de los 3,5 millcnes de toneladas,
uncs 2,5 miliones se producen en cuatro paises, a saber, Argentina, Estados Unidos,
India y Canadd. El total de la produccidn latincamericana fue de 876.000 toneladas
métricas (1963-64), de las cuales Argentina produjo 771.000 toneladas, Uruguay 62.000,
Brasil 20,000 y Méxice 16.000.

E]} aceite de_tung o aceite de madera de China se elabora de las semillas de
las variedades Aleurites fordii y Alsurites montana, en tanto gque el aceite de tung
Japonés se extrae de las semillas del Aleuriteg cordasta. El principal productor de
este aceite era la China, que antes de la dltima guerra exportaba unas 100.00C tonela-—
das., El1 Aleurites fordii fue introducido en los Estados Unidos de América {Florida)
en 1905, se cultivé en eacals comercial a partir de 1952 y su produccién se ha ampliado
despuds de la segunda guerra mundial. Los Estados Unidos producen ahora unas 20.000
tcneladas, cantidad que es casi suficiente para abastecer su mercadec internc. Desde
que terminé el conflicto, los aleurites se han introducido, con mayor o menor éxito,
en otros muchos paises, como la Argentina {Misiones), Australia, Fueva Zelandia,
Brasil, Ceildn, Tailandia e Indias Occidentales, y también Rusia (Tramscaucasia)
y Yugoslavia (Dalmacia).

El aceite de oiticica se extrasen el Brasil de las semillas del Licania rigida,
que es un 4rbol que llega a tener hasta 20 metros de altura, aunque hay un aceite
similar (el aceite de cacahuanache, llamado también el aceite de oiticica mexicanc)
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que se produce en México y América Central de las semillas del Licania arborea.
la produccidn mundial es de unas 10 - 12,000 toneladas.

El gceite de perilla se cbtiene del Perilla ocymgides, una planta anual de la
familia Labiatae, a la cual también pertenece el Lallemantia iberica del que se
extrae el aceite del lLallemantia y la Salvia hispanica, que es la fuente del aceite
Shia, aceites que adem&s poseen excelentes propiedades secantes, pero cuya importancia
comercial es aln pequena. Aunque la planta denominada perilla es originaria de Man-
churia, se cultiva en la actualidad en el Japdn, Corea, India septentrional ¥y
Lstadoa Unidos. Las semillas de perilla revientan, y, por lc¢ tanto, son mencs ayptas
vara el cultivo coembinado., La produceidn mundial es de unas 6.000 toneladas.

Hay otras plantas que producen aceites secantes pero que todavia no se utilizan
en escala comercial como, por ejemplo, diversas especies del género Parinarium. Algu-
nas de ellas tienen cierta importancia local. El Farinarium annamense, por ejemplo,
es un &rbol que crece en estado silvestre en Tailandia y cuyas semillas contienen un
excelente aceite secante, similar al de tung; el uso de dicho aceite se estdi incremen-
tando en el mencionado pais para la produccidn local de barnices y pinturas. Este
ejemplo indica que. cualquier investigacién que se hiciese en este campo podria ser
frovechosa para otros paises en desarrollo,

Los aceites semisecantes tienen mds importancia como aceites comestibles y no
se examinardn detalladamente en esta seccién. En las mezclas con los aceites secantes,
los més importantes son el aceite de soja Yy el de semilla de girasol, aunque también
s€ usan para la misma finalidad pequenas cantidades de aceite de mafz, de colza y otros
similares.

Se advertird que muchos de los aceites secantes se producen fuera de las zonas
trcpicales o bien en los distritos montanosos. Las propiedades secantes de los aceites
jTccedentes de climas mds frios, circunstancias que se ponen de manifiesto por su mayor
indice iddico, suelen ser superiores., Sin embargo, esto no significa que no exigtan
en los pafses en desarrollo excelentes perspectivas para el cultivo de ciertas clases
de plantas productoras de aceites secantes.

Zlaboracidn
2. La operacidn inicial de elaberacidn de semillas productoras de aceites secantes

¢3 casi la misma a la que se someten las semillas oleaginosas que producen aceites
comestibles y que consiste, por lo tanto, en la ruptura o descortezadc de las nueceo, en
la medida necesaria. Las nueces de tung (o, mds bien, los frutos secos del tung) por
¢jempio, se pelan en Florida con discos descascaradores, pero sin descortezarlos, y
deapués de esta operacidn se los coloca en extractores especiales, completos y con su
propia corteza. Las nueces o semillas semielaboradas después de limpiarse se extraen
mecanicamente con prensas hidrdulicas o mediante extractores o bien "quimicamente"
mediante sustancias disolventes. El procedimiento mds comin y muy préctice para las
fabricas pequenas Yy medianas es el empleoc de extractores que pueden obtenerse en todos
los tamarnos.

Para que pueda aplicarse a la industria de la pintura, el aceite extraido suele
someterse & un tratamiento previo (con excepcidn de los aceites de tung y de oiticica,
que son quimicamgnte diferentes y requieren un método especial), que consiste en calen-
tarlos con pequenas cantidades de lejfa o de Acido sulfiirico para precipitar la
clorofila y los fosfdtidos, en darles una nueva "preconsistencia" calentindolos solos
o con agentes "secantes™ o bien sometiéndolos al insuflamiento. Estos aceites se
transeforman luego en barnices mediante una polimerizacidn parcial a elevadas tempera-
turas y en presencia de resinas y "secantes" (catalizadores), después de lo cual el
producto resultante se adelgaza hasta darle la consistencia conveniente aplicdndole un
disclvente woldtii. También pueden utilizarse dichos aceites para la fabricacidn de
pinturas, que no son otra cosa que mezclas de aceites secantes, resinas, pigmentos,
disclventes o adelgazadores, sustancias secantes y otros ingredientes que varian segin
el upo especial requerido.
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Ademds de su empleo en la fabricacién de los diversos barnices y pinturas,
también se utilizan los aceites secantes para fabricar otros productos comc lindleos,
telas enceradas, masilla aceitosa, materiales parecides al hule {aceites vulcanizados
y otros)}, aceites para almas (para ablandar las almaas centrales de arena en la fabri=-
cacidn de metales colados) ¥ aceites para curtidurias,

. - I3 .‘
Repercusidn de los materiasles sintéticos

9. Tal como ocurre con otras materias primas de origen agricola, también los
aceites secantes y los productos oleaginosos sufren la competencia de los sucedinecs
sintéticos, En la industria de las pinturas, los cambios tecnoclégicos introducidos
han dado lugar a que se prescinda de los ingredientes de tipo cleoso para utilizar,
en su lugar, las resinas sintéticas, y a que se empleen como adelgazadores las dis-
persiones acuosas de las sustancias polimerizadas. En lugar de los disolventes orgéd-
nicos, que son inflamables y casi siempre perjudiciales para la salud, las pinturas
cbtenidas de esta manera contienen agua como sustancia voldtil., Las personas habili-
dosas pueden utilizarlas fdcilmente y, por ellio, tienen en la actualidaZ un gran mer—
cado, especialmente en los Estados Unidos, pais en el cual este nuevo tipo rerresenta
la mitad de la produccién de pinturas para uso deméstico. 2n la industria del lindlec,
este producto ha sido desplazado, en parte, por las alfombras de caucho sintético,
los plasticos vinflicos asi como otros tipos de cubiertas para pisos,

4 pesar de ello, la produccidén mundial de aceites secantes no ha experimentado
ninguna reduccidn e incluso ha aumentado desde un promedio de 1,2 millones de tone-
ladas en 1950-54 a 1,4 millones en 1959, habiéndose mantenido desde entonces bastante
estable en ese mismo nivel, Por tal razdén, la repercusidén de lcs materiales sintéticos
ha quedado compensada por el crecimiento del mercado general.

Algunos aceites secantes han llegado aun a adquirir una renovada importancia al
combinarse con ciertos materiales sintéticos (mediante la copolimerizacién), con lc
cual el producto resultante posee mejores prcpiedades que sus elementos componentes.
Los mismos conocimientos cientificos que han permitido el desarrollo de los productos
sintéticos han dado, ademds, lugar a importantes mejoras en loe productcs naturales.
Se aplican en la actualidad muchos tratamientos especiales en la elaboracidn de ios
aceites secantes para la obtencidn de determinados preductos, tratamientos como la
polimerizacibn, la separacién en fracciones, con propiedades especiales, por solubilidad
diferencial, destilacidén fraccionada de los &dcidos grasos, y reesterificacidn de éstos,
tratamiento con anhidrido maleico {reaccidn Diels-Adler) y otros.

Importancia que reviste la industrializacién de los paises en desarrollo

10, Los productos derivados de los aceites secantes, especialmente las pinturas y
loe barnices, se estén fabricando, cada vez en mayores cantidades, en los paises en
desarrollo, particularmente en los que producen las materias primas o parte de éstas,.
Con la creciente prosperidad, la demanda de pinturas aumentardi mucho en estos raises,
Suele sentirse en ellos una gran necesidad de pinturas baratas para usoc doméstico,
fabricadas principalmente con materias primas locales, que puedan sustituir a las
caras y refinadas pinturas que importan a exypensas de las divisas.

Ctros aceites para usc industrial

11, Se conocen otras muchas aplicaciones técnicas de los aceites grasos y de los
vagetales, as{ como de lom marinca.y de otros de origen animal. Los més importantes
aceites vegetales utilizados en la industria son los de ricino y de colza, aunque
también desempena un papel destacado el aceite "consistente" de palma, procedente del
Africa occidental, producto que contiene muchos Acidos grasos libres.
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Produccidn

El ageite de ricino se extrae de las semillas del Ricinus communis que se cultiva
en muchos paises tropicales y subtropicales sea como cosecha anual o como planta arbdrea
perenne, Aunque los principales productores son la India y el Brasil, hay otros paises
en los cuales dicho cultivo se va incrementando como, por ejemplo, algunos de Buropa
(Francia e Italia), Estados Unidos (California), Ecuador, Paraguay, México, Tailandia,
etc. Los productores de este articulo molturan en el propio pais, cada vez en mayor
cantidad, las semillas para exportar tan solo el aceite. Hasta alrededor de 1958,
entre los palses de América Latina, el Brasil era un importante exportador de semillas
de ricino, pero desde entonces se ha convertido en un gran exportador de aceite.

Dgtas semillas se siguen exportando todavi{a del Ecuader, del Paraguay y, en medida
menor, del Perd. La produccidn mundial asciende a unas 200,000 toneladas (promedio
1953~1957), perc va en aumento. Los Estados Unidos, por si solos, necesitan unas
110.C00 toneladas por ano, y se cree que el suministro de este aceite es pequeno.

El aceite de colza se extrae de las semillas de la Bragsica spp. y se considera,
en primer lugar, como un producto comestible. Este hecho explica que la produccidn
mundial haya llegado al nivel bastante elevado de 4.200.000 toneladas (1962-63). Se
produce en muchos pafses de BEurcops (la produccidén de este continente es ds 1.110.000
tonsladas ), en el Canadd (190.000 itoneladas en 1963-64) y en Asia, regién en la cual
el principal productor es la India (1,3 millones de toneladas); entre los demss
productores asidticos figuran la China (continental), el Pakistdn y el Japéin. En
América latina, Chile estd produciendo 49.000 toneladas y México unas 7.000.

Elaboracidn

La elaboracidén inicial es igual a la de los demds aceites vegetales y, por
lo tanto, la extraccidn se hace en prenaas hidrdulicas o mediante extractores o
disolventes (o bien combinando dos de estas tres operacicnes), después de la moltu-
racidn y la cocciédn.

Aunque en el caso de las semillas de ricino, la recoleccién y el descorteza-
miento por medios mecAnicos ha planteado ciertos problemas, en los Ultimos anos se
han ideado en los Estados Unidos algunas cosechadoras y limpiadoras para estas semi-
llas. Hay algunas variedades de semillas de baja calidad, procedentes de cédpsulas no
indehiscentes y de ciclo anual que, en comparacidn con las antiguas variedades arbé-
reas perennes, pueden cosecharse mecinicamente con mayor facilidad.

Productos industriales

Se indican a continuacidn, ligeramente, los diversos productos que se elaboran
con log aceites industriales. Los aceites lubricantes suelen ser, por lo regular,
aceites minerales, aunque también loes aceites grasos corrientes y sulfurados, como el
aceite de ricino, se siguen utilizando para finalidades especiales. El aceite "sorlado"
de colza se emplea en diversas mezclas de aceites junto con los aceites minerales, y
también se utiliga, ademds de los sebos y grasas animales, en la fabricacidn de grasas
lubricantes {elaboradas con aceites lubricantes y jabén). Los aceites para cuchillas,
con loe cuales se lubrican las herramientas para cortar metales, se preparan tratando
con aceite mineral un aceite graso sulfurado. Los aceites grasos simples y los sul-
fonados también se emplean en la industria de los tejidos como lubricantes textiles
¥ para el tratamiento del cuero, aunque para esta \dltima aplicacién se prefieren los
aceites de origen animal. ’

En lo que concierne a los aceites combugtibles para la iluminacidn, los acei-
tes grascs han sido reemplazados. por los productos del petrdleoc, salvo al tratarse de
aplicaciones eapeciales como, por ejemplo, el aceite para las limparas de las igle-
sias, que es un aceite de colza refinade por un procedimiento especial. En la fabri-
cacidén de velas se usa todavia como sustancia endiirecedora una cierta cantidad de
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acido estedrico (preparado a base de aceites vegetales) o un aceite fuertemente hidro-
genadc. Tanto los aceites como las grasas y los Acidos grasus, siguen siendo impor-
tantes materiales en la industria de los cosméticos v los productos farmacéuticos,
aungue tambidn en este caso se estdn empleando ciertos productos del petrdlec en lugar
de los aceites grascs., Es importante el papel que desempenan los aceites de ricino,
de oliva, de palma, de almendras de palma ¥y otres similares.

Son considerables las cantidades de aceite de palma sin refinar que se estdn

utilizando como aceites para estanar en la manufactura de hojalata y ldmiras de acero
reducids en frio., El aceite de ricinc se usa mucho como base para el deslizamiento

de liquidos en los sistemas hidriulicos, es decir, como aceite para use¢s hidrdulicos.
Como interesante aplicacién de este aceite puede citarse su emgpleo en cierta clase de
material pldstico. También se usa rofuqamente en la fabricacidn de¢ artfculos plasti-

03 el aceite de cascara de marandn o acajl o aceite C.N.3,L, (Cashew Yut Shell Liquid),
gue es un subproducto de la extraccidn de las nueces de dicha fruta. Estos pocos
ejemiles pueden bastar para demostrar la amplitud del empleo de los aceites vegetules
y de los aceites grasos, en gereral, para toda clase de usos industriales.
H

iAceites esenciales

12. Bastante dlferentes en sus propiedades y en su composicidn quiwmica, en compara-
¢itén con los aceites grasos vegetales, son los aceites esenclales, a los que tambidn
ae denomina aceites etéreos o voldtiles, TFodrian describirse mejor indicando que se
trata de cuerpos odoriferos voldtiles de caracter oleoso y, casi exclusivamente, de
origen vegetal.

Fuentes

Los aceites esenclales esidn presentes en las tlantas, en cantidades may peque-
nas, gor lo regular en células especiales, en las flores y, ademis, en las hojas, en
la corteza, las raices o los frutos. Su nimerc es muy considerable y, por elleg,sélo
es posible indicar en eata seccién los méds impcrtantes, que scn los originarics de lcs
yaises tropicales,

Son varics los aceites esenciales que se encuentran en las diversas partes de
las plantas cftricas como, ror ejemplo, el aceite de lima que se extrae del fruto
de la Citrug aurantifolia (Indias Occidentales, Florida, ¥éxico, América Central, al-
funas rartes de América del Sur, costa occidental de Africa, etc.), el aceite de
naranja dulce que se extrae de los frutos del Citrus sinensig (Brasil, Indias Ccciden=
tales, Estados Unidos, Japdn, Europa mer1d1ona1), el aceite de bergamota que procede
de lcs frutos del Citrus zurantium (Italia), el aceite de limén extrafdo de la corteza
del fruto del Citrus limon EItalla, California y, en menor medida, Brasil, Jamaica y
otros raises) y el aceite de neroll extraidc de las flores de las naranjas amargas y
de las rnaranjas dulces (Europa meridional y Africa septentrional).

5! aceite de geranioc se obtiene del Pelargonlum Spp.s Que se cultiva en Africa
Criental, Ceilan y en algunos Estados Meridionales de los Estados Unidos; con el nombre
de alcanfor ¥ aceite de alcanfor se conocen, en general, varios aceites esenciales que
ccntienen dicha sustancia, que se obtiene de diferentes plantas como, por ejemrlo,
Cinnamomum camphora, el arbol del alcanfor, en el Japdn y Formosa, y Ocimum kilimandscharicum,
planta de la familia de las lLabiatae, en Africa oriental.

Revisten especial importancia para Africa el aceite de Ylang-Ylang y el aceite
de cananga, que se destilan de las flores de la Cananga odorata, 4rbol del Asia meri-
dicnal, Este 4rbol me ha introducido en diversas partes de Africa y, como resultado
de ello, casi el 90 por ciento de todo el aceite de Ylang-Ylang se produce en Nossi
Bé y en las Comores, pequenas islas situadas entre Madagascar y la Costa de Africa
orierntal, También existe dicho drbol en las Indias Occidentales,

Los vastagos tiernos del Pogostemum cablin producen el famoso aceite de pachuli;
las plantas respectivas se cultivan en Malasia e Indonesia, si bien se han introducide




..34_

va en las Seychelles, Madagascar, algunas partes de Africa y, ademds, en el Brasil.

Una planta que se cultiva principalmente en las Indias Occidentales y en cier-
tag partes de América Central es el laurelmenor, Pimenta acris, d¢ cuyas hojas se puede
destilar el aceite de carpc muy conocido por su empleo en la preparacidén de una popu-
lar locidén para el tocador (Bay Rum). Aungue las hojas se secan par01almente, se
embalan y se exportan a las destilerias de los Estados Unidos, los propios paises

rrcductores destilan también cierta cantidad de aceite,

El aceite de albshaca se extrae de la planta Ocimum basjlicum y algunas ctras
esyecies de la familia Qoimum, la O, basilicum se cultiva en Reunidn y Marruecos y es
una maleza comin de la zona de Jezira en el Sudidn. COtras especies de Ocimum spp. se
conocen con el nombre de 1as plantas febricitantes (fever plants) del Africa Cceciden—
tal. El aceite de ajowan se produce principalmente en la India a base de las semillas
del Trachyspermum copticum (Carum copticum), planta que también se da en Persia y
Egipto.

De los rizomas secos y pulverizados del Acorus calamus, es decir el acoro o iris
amarillc, recogidos en la India y Ceilén, ae degtila al vapor un aceite amarillc,
rarecido al de pachuli, denominado aceite de cdlamo aromitico.

Una especie de la América tropical, que crece en estado silvestre en Méxice
pero que también se cultiva en ese pais, es el drbol Burseva delpechiana, de cuya
corteza se extrae, mediante destilacién, el aceite de linaloe en Meéxico y los Estados
Unidecs, producto que se wa para preparar psrfumes,

Otra planta nativa de la América tropical y de las Indias Occidentales es la
Acacia farnesiana, de cuyas flores se extras, por maceracidén en frfo junto con materias
grasas (enfleurage), el aceite de acacia, principalmente en el sur de Francia.

También tienen cierta importancia comercial los aceites esenciales obtenidos de
algunas hierbas, todas las cuales pertenecen al género Cymbopogon, por sjemplo, el
aceite de limoncillo de India oriental y el de India occidental que proceden, reapec-
tivamente. del C. citratus y del C. flexuosua. el acaite dm toroniil del C.narduos y el

aceite de palmarrcsa y el §901t8 de hierba de Jengibre, extraidos de dos variedades
(Motia ¥ Sofa) del C, martini. Aunque estas hierbas se cultivan en muchos paises
troricaled, principalmente en Asia oriental y Ceildn, también se producen en Africa,

en ciertas partes de las Indias occidentales y de la América Central (Guatemala,
donduras),

Al final de esta lista, que no es, de ningin modeo, completa, pueds mencionarse
el aceits de vetiver o aceite de Khus-Khus, gque es un valioso producto cbienido por
destilacién de las rafces de la Vetiveria zizanioides que también se cultiva en las
Indias Occidentales (ademis de Java, Indone31a, Reunlon ¥ zonas meridionales de 1lcs
Eatados Unldos) ¥ que tanto en el Africa Oriental como en la occidental se suelen
utilizar como planta para evitar la ercsifn en los cultivos en curva de nivel.

Métodos de elaboracidn

13. Los diversos métcdos para elaborar los aceites esenciales se indican a
continuacidns

1) destilacién al vapor, al tratarse de los aceites mis estables, cowmc los
de toronjil y otras hierbas, de cananga, de pachuli, estcy ~

2} expresidn, sea a mano ("écuelle” y "dpongé") o a méquina, procedimiento
que se utiliza casi por completo para obtener los aceites contenidos en
las cortezas de las frutas, como loa diverscs aceites extraidos de las
plantas citricas;
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3) extraccidn por medio de disolventes de cualquier clase, por ejemplos

a) disolventes voldtiles como el éter de petrélec, el alcohol, etc.;
b) "enfleurage" en frio por la accién de grasas neutras, procedimiento
utilizado para obtensr los costosos aceites esenciales de ciertas

floress
¢) maceracidn con aceites o grasas calientes,

De estos métodoa de extraccién, el empleo de los disolventes se ha hecho cada
dfa mids popular.

Elaboracidn en los paises en desarrollo

14. Gran parte de las operaciones de elaboracién, espescialmente la que comprende

el sencille proceso de destilacién al vapor, se realizanen los paises en desarrollo.,
Como las cantidades de aceites esenciales son relativamente pequenas, aunque de valor
considerable, la manufactura de tales productos se presta a su introduccidn como
"industria intermedia". El equipo que se requiere es pequenc y sencillo y pueds
fabricargse en la localidad, de manera gue no se necegita ninguna inversidén grande

de capitales; se trata de una industria rural adecuada para las cocperativas de agri-
cultores o para los pequenos empresarios y debe estimularse como actividad de ese tipo.

No siempre los aceites esenciales se extraen en el pals productor; los frutos
del laurel menor, por ejemplo, se exportan como tales a las grandes destilerias de los
Estados "midos,_al igual que las hojas tiermas del Pogostemon, que se exportan en parte
a la Gran Bretana y a los Estados Unidos para obtener alli, por destilacidén, un me jor
aceite de pachuli.

Los aceites esenciales se emplean en la industria principalmente para la prepa-
racién de perfumes, articulos de tocador, jabones, etc. En los paises en desarrollo,
existe con frecuencia una gran demanda de tales productos, la cual crecerd adn mis con
la elevacifn del nivel de vida. En lo que concierne a la fabricacidn de perfumes y
preraraciones para el tocador hay ya una floreciente industria en muchos de los paises
en desarrollo que produce artfoulcs mds Yaratos adaptados al gusto y al poder adquisi-
tivo del consumidor local. Cabe eaperar que esta industria se amplie av¥in mds y que la
yroduccidn local se expanda, asimismo, mejorando en cantidad y calidad.

Hay otros aceites esenciales que se utilizan en la industria de los alimentos,
rara dar sabor a las bebidas gaseosas, eto.,, aplicaciones para las cuales también
cirecen un mercado de ripida expansidn los paises en desarrollio,

Repercusidn de los materiales sintéticos

1%, También en el sector de loe aceites esenciales, la ciencia quimica y la indus~
tria modernas han encontrado muchos suceddneos sintéticcs. Estos pueden en general
agruparse en dos clases, los aislados o aceites artificiales y los aceites sintéticos,
sintetizados a partir de los aislados o de otras materias primas gquimicas como los
derivadcs del alquitran de hulla,

Los aislados no constituyen, por s{ mismos, una amenaza para el precducto natu-
ral, perc han fomentado con frecuencia la elsboracidn de articulos que se utilizan como
materia prima. Por ejemplo, el safrol que es una fraccidn del aceite de alcanfor
utilizado para la produccidén de heliotropina, &l mentol que es una sustancia .aislada
mediante la congelacidén del aceité de menta piperita, y el cineol que es un derivado
andlogo del aceite de eucaliptoj son muy grandes las cantidades de sasafrés y limonci-
llc que se cultivan en la actualidad con la dnica finalidad de extraer los aislados
safrol y citral. Por tal motivo, a pesar de que ciertos perfumes se estidn aliora fabri-
cando mediante procedimientos sintéticos y, en parte, son el reswltado de eatos adelan-
tos cientificos, el cultivo de plantas para la produccibén de aceites esenciales se ha
convertido en una gran industria cuya expansidn ulterior cabe esperar.
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v, ESTIMULANTES ¥ CONDIMENTOS
6
1. El té se prepara con las hojas de 1la Cumellia sinensis yue se enrcllan,

termentan y secan, y constituye una de las bebidas no alcohdlicas de méa aceptacidn,
consumida, quizés,por més de le mitad de la poblacidén mundial, pecrticularmente en
suropa, Asia y el iejano Oriente. La palabra "té" proviene del chino “tay" (en
dialecto Amoy), mientras la palabra cantonesa es "chah", De aqui gque se emplee la
palabra chah o chai para designar el 1€ en muchos paises como Rusia, Japdn, la India,
Persia e incluso Atrica oriental (Kiswaheli).

Produccidn

2. FEl t6 se produce casi totalmente en los paises en desarrollo,los cuales contri-
buyen con més del 90 por ciente a las exportaciones mundimles. _El valor anual total
de las exportaciones de té de los paises en desarrollo en los ancs 1959~61 alcanzé un
promedio de 578 millones de délares, con lo cual el té pasdé a Ber una de las prinoi-
pales fuentes de divisas.

in 1964 la produccidn mundial fue de 1.087.000 toneladas mdtricas {estimacién)
al paso gue en 1940-52 fue tan sblo de 640.000 toneladas métricas, lo yue indica unm
aumento muy apreciable, Los principales paises productores se encuentran en Asisa,
particularmente la India, con 373.000 toneladas métricas; Ceildn, con 218.000; China
Continental, con 160.000 3 Japdén, con 83,000 y Rusia, con 47.000. La produccién del
continente africano asciende aproximadamente a 63.000 tonsladas en total, aumue cabe
senalar que casi una docena de pafses africancs estdn en la actualidad produciendo té,
La produceidén de té4 de Amérioca Latina alcanza tan sélo a 17.000 toneladas métricas, el
gruese de las cuales ae produce en la Argentina, y el resto en el Perd y en el Brasil.
No cabe duda de que hay un margen para una mayor expansidn, sobre todo en zonas altus,
aungue el té de '"zonas bajas" tambidn puede cultivarse a alturas menores de 800 a
1.000 pieas El té de zona alta consigue wejor precic, tiene mejor .sabor y aroma,
sungue menos ''fuerza" y mencs color, sl pasc gue la produccidn por hectdrea en zonas
bujas es muy superior y a menos cosio,

Beneficiado del té

3, La planta del td, que si se dejara crecer librememts alcanzaris la altura de un
drbol mediano, se poda & la altura de un arbusto con lo gue se facilita la recoleccidn de
la hoja. La recoleccién se limita a los brotes tiernos, es decir, la punta con la
primera o las dos primeras hojas. La punta (yema) da el mejor té y la calided va empec—
rando a medida yue las hojas me alejan de la yema. La tercera hoja (contada desde la
punta), gue suele separarse cuando =e hace la recoleccidén, adlo rinde una infueidn de
segunda clase, y la cuarta hoja gque, no obgtante, no suele recogerse, rinde sélo un té
inferior.

Se llevan los brotes y las hojas recolectadcs a la fibrica de té y se les deja
alli casi un dia entero para su marchitamientc., Para este propdsito, los peyuenos
fébricantes esparcen las hojas an bandejas de bambi al sol, al pasc gue en las fébricas
mas importantes se les distribuye sobre redes de alambre o de bamnbi, o sobre arpillera,
colocada en bastidores, ¢ marcos en estanterias (denominada "tats") una encima de otra
on los "desvanea" para marchitamiento. Suelen ventilarse esos desvanes de marchita-
miento con corrientes de airej tratdndose de un marchitamiento rdpido de casi 8 heras,
el aire se calienta hasta una temperatura de 30° C, Otros métodos rdpidos de marchi-
tamiento, que a veces reducen el tiempo de la operacidén hasta unas 5 horus, se valen
de tambores giratorios, tiineles o tolvas, De estos ultimos procedimientos, el marchi-

tamiento en tolvas va cobrando cada vez mayor importancia, sobre todo para el productor
huevo,
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La operacidn siguiente consiste en el enrollade de la hoja, ya sea & manoc en la
forma primitiva empleada por la elaboracidém en pequena eacala, o bien por medic de
enrolladoras mecinicas en las fdbricas modernas. El objeto del enrollado consiste en
romper las células de la hoja y liberar leos jugos y la enzima gue ella contiene. EIl
enrollado también explica la forma ¢aracteristica del té elaborado, es decir, las
pequenas bolas de la hoja llamada "suchong" (del chino, que quiere decir pasa) o bien
las largas y delgadas salchichas denominadas "pekoe® (del chino, que significa cabello).

Después del enrolladc ¢ también durante intervalos del proceso {que depende del
plan de enrollado utiligado) la hoja enrollada es sometida a un procesc de "rompimiento"
¥ “cribado", generalmente empledndose un tipo especial de zaranda mévil; también se
puede separar el té himedo enrcllade en esas zarandas, empledndose diversos tamancs
de malla para dividirle en fraocciones.

La operacidén siguients consiste en la fermentacidén por eapacio de una a casi
cuatro horas, en la cual se. coloca la masa enrrollada en estantes de vidrio, canastas
o sobre ceméento en la habitacidn mds fria de la fdbrica, que suele ser el sdtanoc.
Turante el proceso de fermentacidm se desarrcllan tantc el color ¢omo el aroms del té.
Se oscurece el 1€ enrrollado verdose para adquirir un color pardo rojizo, al paso que
va cobrando su aroma caracteristico. Por comsiguiente, en la preparacidén de té verde,
es preciso evitar el procesc de fermentacidén, matando los fermentoe cou -la accidn del
Va.por .

Deapués de fermentado el té se seca ¢ se somete a "desecado" en secadores espe-—
ciales por les gue pasu una oorriente de aire caiiente a una temperatura de casi 112°c,
E1"™é de fabrica"” sale de los secadores negro y guebradizo, conteniendo tan eéle un 3
por ciento de humedad.

Luego se traslada el té seco de la fibrica a una méquina cortadora y se le clasi-
fica mediante un sistema bastante complicado de cernedores y zarandas mdéviles gue tienen
un movimiento rotatorio horizontal. Lla olasificacién se hace conforme a un plan gue
varia de una fdbrica a otra, perc de ordinario se preparan los siguientes tipos:

Pekoe, son las piezas enrolladas de forma de salchicha, alargadas;
Suchong, son las piezas gruesas, redondss, en forma de pasasy
Pekoe-5Suchong, son una mezcla de ambas;

diversos tipos de "Partidos", que contienen piezas mds pequenass COmO el
Pekoe Partido (P.P.), el Orange Pekoe Partido (0.P.P.) y el "“té partidoey

diversoe tipos de cribados (*Fanninga“), piezas muy pequenas, que suelen obte-
nerse en el proceso de separacidn en un "Wan'" por corriente de airej

Polvo de té, que es el producte mds fino,

Durante el proceso de beneficiado, la valiosa yema de la hoja, o sea la "punta®
suele_adquirir un color clarc mediante la accidn de los jugos del té desecado y estas
pequenas piezas de alt{sima calidad (llamadas "orange™ o "golden" o "white") determinan
en parte el valor de la olase., Por eso, hay tipos eepeciales denominados por ejemplo
"orange pekoe", o biea "orange pekoa partido"™ o "golden fannings', etc,

Ademis de la forma tradiocional de beneficiado del té que hemos expueatc aqui,
existen otros diversos métodos de manufaotura teera que ro son tradicionales y que van
cobrando mayor importancia en la India nordoriental ¥y en Africa oriental. A esta
categoria de tes no tradiciocnales pertenecen los tes Legg-cut y loe tes C.T.C. El té
legg~cut se fabrioa con la hoja sin marchitar, cortada oon un cuchillo romo parecido
al que se emplea para cortar la hoja de tabaco, proceso al que sigue un leve enrcllado
¥ una fermeracidn relativamente breve. La produccidn oonsta casi de TO por ciento
Fannings y 30 por ciento polve. La produccidén mundial de los tes Legg-cut se estiund
en mids de 30.000 toneladas en el ano 1963.
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Més importante es el proceso C,T,C. (Crushing, Tearing, Curling) _/ para el gue
se emplea un tipo especial de enrclladoras metilicas} 1la produccién mundial de tes
C.T.C. 8e estimd en 140.000 toneladss en el ano 1963, Mis de las doa terceras partes
de la produccién teera de Assam consiste en C,T.C. Ademds de casi 50 por ciento
Fannings y 20 por ciento polve, el C.T.C. incluye también un 30 por ciento de Pekoe
partidv. Otro procedimientc poce usual se basa en el Rotorvane, que puede emplearse
en combinacidn con el Legg-cut o el C.T.C. para una elaboracidn constante sin el empleo
de las enrclladoras trudicionales.

Ademds del "té negro" comin que es el tipo de mayor aceptacidn en Europa y en
muchos otros paises, hay otros tiposespeciales como el "verde", elaborado sin fermen-
tacién y que se consume fundamentalmente en China y en el Japén, y el té semifermentado
denominado "colong", que se fabrica en Formeosa y en Foochow en China.

El equipo empleadc para el beneficiado del té ha gido descrito en uno de los
Cuadernos de Fomento de la FAO (N°® 12,de noviembre de 1951); como se ha quedado anti-
cuado se espera publicar un nueve texto con los ultimos adelantos.

Mezolado

4 Deapués de que el fabricante se ha dado un enorme trabajo para separar las
diversas fracoiones de té, el mezolador las mezcla (también a veces con productos de
diveraa procedencia) con arregle a una receta propia, paru obtener iipos especiales,
Estas mezolas e hacen en genmeral en Furopa, em Australia o en algin otro pais consu-
midor importante, y los industriales que las efectlan reexportan una parte de su
producto. Sin embargo, para el ccnsumc en los pafises en desarrolle, el te se va
mezclando cada vez mids en los propios paises.

Producotos industrialea del té

5. Aunque el té se emplea para la manufactura de aceite de su sewilla en China y
para una tintura en la U.R.S.3., la tnica elaboracidén de interés en el mundo occidental
28 la de te instantdnec. Se han zantenidc muy en secreto las técnicas de esa producoidn
¥ 8u escala, aunque se ha informade sobre dos procedimientos, a saber: unc a base de

la hoja de té6 negro manufacturada y otro a base de la hoja fresca. la manufaciura a
base de la hoja verde se ha desarrcllado en los paises productores Uganda y Ceilén y
Gltimamente en la Indiaj Brooke Bond, en combinacidén con la empresa norteamericena
Tenoco, también ha establecido un centro de investigaciones en Kenia. El procedimiente
Ao requiere mucha wanc de obraj se trata de un proceso mecdnico y no exige gran
precisidn ¥y seleccidn en_la propria recoleccidén de la hoja, E1 Budget Enquiry Committee
de la India, de 1964, senalé las posibilidades de aprovechar los desperdicios del 1é
para fabricar este producte,

Las ventajas que ofrece para un pais exportador reside en los mercados nuevos
que pueden inaugurarse, aunque éstos estin abastecidos en su mayor parte por la
industria manufacturera nacional ocon tes negros importados. Fn el Reino Unido el té
instantdneo partié con mala suerte en el mercado de ventas al por menor debide a la
mala calidad del producto gue se lanzd al mercado en un prinoipio, El mercado de
consumo al por menor sigue siendo limitado, si bien la industria de ventas automdticas
considera gue, por el hecho de haberae elaborade en los Gltimos anos marcas aceptablesa
en el pais, es8 muy posible que se produzca una expansidn en la indusiria de restaurantes,
caféas, tabernas y otros esmtablecimientosque venden bebidas. Sin embargo, las ventas
de té instantdneo se calculan en el equivalente de poco mds del 2 por ciento del mercade
de té del Reino Unjdo., En lod Estados Unldos, el consumc de té por habitante sigue
siendo reducide y el consumidor no estd tan firmemente afiangzado en su gustc por el
té tradicicnalj el aumento del consumo Tegistrado en loa ultimos anos puede atribuirse

1/ Tritursciém, corte, emnrollado,
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al consumc creciente de té instantdneo, sobre todo para confeccionar té helado. El
consumc de té insiantdneo auments de 5,6 por ciento del total, emn 1960, & 16,7 por
cientc en 1964. Son varias las empresas de los Estados Unidos que en la actiualidad
fabrican té instantdneo con té negre importado; la estabilidad del mercado de té comin
en 1964 se expliocariicon la demanda de esa industiria norteamericana.

La industria naocional es muy refinada y realiza investigaciones acerca de las
propiedades quimicas del aroma del té y del sabor a limém que suele dérsele antes de
empaquetarlo., Si los paises productores de té desean orear un mercado para el té
instantdneo en los dos paises citados, tendridn que preparar un producto capaz de
competir con el nacional. En los paises europeos se estd dande impeortancia,en la
propocidn de ventas, a la comercializacidn de tes de calidad gque puedan competir con
el café; por eso, serd preciso realizar investigacicnes del mercado para determinar de
qué modo puede entrar en sese mercado el té gcluble. Ha aumentado rdpidamente el
consumo de té en algunos de los paises en desarrolle (com inolusidén de paises produc—
tores como la India y el Pakim+idn). La posibilidad de coumercializar el té instantdneo
como "bebida prdctica en esos paismes dependerd del costo relativo de produccidn.

En los documentos destinsdos a la Reunidén Especial sobre el Té celebrads en
Nuwars Eliya (Ceildn), en el mes de mayo de 1965, se incluyeron datos sobre la prcduc—
cién y el consumo de té inmtantdneo, Sin embargo, son escasas las estadisticam de que
ge dispome, por lo cual la Reunidén pidid a la Fi0 que compilase datos sobre el té
instanténeo.

Café

6. la palabra café probablemente se deriva del drabe gahwah, aunque hay quienes la
relacionan con la ciudad de Kaffa, de Etiopia, considerada la cuna del café, Sea como
fuere, la palabra café se rparece en la mayoria de los idiomas del mundo. En términos
muy generales se atribuye a Africa el descubrimiento del producio, donde orecia de modo
esiontdneo hesta tiempos bastante recientes. Segin otres, se cultivé primeramente en
Arabia meridional y el hdbito de beberlo se habia extendido de los drabes mahometancs

a otros pueblos. Se denomina Coffea arabica la planis de cuyas semillas se obtiene
casi el 80 por ciento del café del comercio, existiendo otras especies comercialmente
conocidas que son las C. liberica, C. etenophylia y C. robusta.

Producoién ¢ importancia

Te La produccidén mundial de café es de 4.030.000 toneladas métricas {1963/64), o
sez cuatiroc veces la producoidn mundial de té. Casi 70 por ciento de esa cifra se
produce en América latina, a saber: 2.780.000 toneladas métricas, especialmente en
el Brasil (1.560.000 toneladas métricas) y Colombia (468,000 toneladas métricas).
Africa ooupa el segundo lugar, com un millén de toneladas métricas, producidas en 23
paises. Llos prcductores mds importantes de latincamérica son (1963/64):

Erasil 1.560.,000 toneladas métricas
Colombia 468.000 " "
México 129.500 " "
El Salwvador 113.400 " "
Cuatemala 105,000 " "
Costa Rica 66,000 " "
Venezuela 52.300 " "
Perd 48.000 " "
Ecuador 42.800 " "
Haiti 39,000 " "
Repiiblica Domthicana 36.100 " "
Honduras 28,600 " "

Cuba 28,500 " n
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Nicaragua 27.000 tonelades métricas
Puerto Rioo 13.800 " "
Paraguay T.200 " "
Panamé 4.500 " "
Trinidad y Tabago 4.100 " "
Jamaica ' 2.600 " "

Desde 1950 la eccnomia mundisl del café ha atravesado por dosetapas, Primera-
mente, la que media enire 1950 y 1955, que se caracterizé por wna demanda en rdpido
aunento y precios elevados y estables, La segunda, gue corresponde z los anos poste-
riores a 1955, presencid un encrme aumentc de la oferta mundial y superé con mucho la
demanda, con la resultante baja de los precios y graves repercusiones econdmicas en
los paises productores. Los esfuerzos realizadoa por detener la baja del café datan
de 1957, ¥y culminaron en 1962 con la conolusidén de un Convenio Internacicmal del Café
de vigencia gquinquenal, en el gue participaron tantc paises consumidores como produc-
tores, :

En la proyeccicnes primeras que higo la FAQO deatinadas al Decenio de las Naciones
Unidas pars el Desarrollc se indicaba un aumento mayer, tante de la produccién como del
conpumo mundiales, fijdndose e¢ste ultimo em wn 3 a 3,5 por ciento al ano, contra el
2 por ciento en anos antericres. Kl Convenio Internacional del Café se estd esforzando
por reducir la prcduooidn y fomeniar el consumo. En los paises cafetaleros, especial-
mente de América Latina, el consumo nacional posiblemente aumente mucho de agui al ano
1970, a causa del rdpido crecimiento demogrifico, Hay enorme margen para elevar el
consumo nacional, sobre todo en los paises productores de Africa.

Flaboracién primaria

8. El beneficiado del café verde tiene que hacerse en el pais productor y las ope—
racionea que auponen su cultivo y elaboracidén difieren algo de un pais a otro. Se
puede diferenciar entre el método de beneficiade "por via seca™ y el procedimiento

"por via hiimeda" o "lavado". En el procedimiento "por via seca" (que también se deno-
mina "sin lavado" o "natural"), la cereza madura es primeramente secada. El secado
pusde hacerse al 501, Bobre un suelo de “tierra apisonada, sobre cemento, sobre bandejas,
o sobre plataformas de secado al aire libre como se hace en el PBrasil. El secado arti-
ficial ¢ & miquina se puede hacer ¢omn secadores estiticos simples que consisten funda~
mentalmente en una ldmina de hierrc galvanizado perforada gue se coloca sobre una
bateria de calefactores, o con diversos tipos de secador rotatorio.

la principal caracteristioca del procedimiento por via hiimeda consiste en que
la cereza es sometida a la operacidn de despulpado y luego de fermentacién, descasca-
rillado mecdnico y iratamiento ocon productos quimicos, procediéndose luego al lavado
¥ la clasificacidn., 3 secan luego de la misma manera explicada en el procedimiento
por via ssca. ‘ ‘

la cereza seca del procedimiento por via seca, o sea el café "pergamino® del
rrocedimiento por via mimeda, tiene que ser descascarillada y pulida, cosa gue pueden
hacer los propics plantadores, ¢ bien el comprador que disponga del equipo necesario.
Hay que eatablecer una diferencia entre el pulido de la cereza seca preparada por el
procedimiento por via seca, y el descascarilladoe del café pergamino preparado mediante
el procedimiento por via humeda. Existen diversas midquinas idéneas para este propdésito.

Eventualmente, el café tiene que ser clasificado en tamanos uniformes, ¥a sea
mediante claaificadoras de cilindro rotatoric, cribas oscilantes, separadores de grano
con correa mévil inclinada, o separadores para granos grandes, alargados y cortos
provistos de indentsciocnes o de belsillos en la superficie interior del oilinmdro, 4
la separacidén a granel suele seguir la clasificacién neumdtica para suprimir el polvillo
que gueda o los trozos de cdscara, asi como los grance ligeros, defectucsos o danados
por los imsectos, El café de calidad superior serd recogido a mano ¢ bien separado
con un geparador electirdnico, que sdlo recientemente ha sido adaptado al café.
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Esta etapa inicial de elaboracién también puede realizarse en las pequenas
fincas ocon equipe relativamentie simple y de poco costo. Posiblemente la tnica pieza
de maquinaria que estaria fuera del alcance del pequeno agricultor es la despulpadora,
aunque existe siempre la posibilidad de que las cooperativas de granjeros o el propio
gobierno establezcan centrales despulpadoras en lugares estiratégicos. El beneficiado
del café que ne requiere una gran inversidén de capital es, por conaiguienie, una
industria rural importante y perienece al grupo de industrias intermedias que taniz
importancia tienen para el desarrolio de los dzstritos rurales y para los paises en
desarrollo en general.

Beneficiado ulterior y empleo

9. Si bien el bteneficiado imicial suele hacerse siempre en el pais productor, las
operaciones ultericres de elaboracién se llevan a cabo a menudc en el pais de consumo.

la primera operacién -como sucede en el caso del té- es la de la mezola después de

catar detenidamente loa diversos tipos de café. Llos que se cultivan en distintoes paises
difieren en su tipo y en su clase, asi como en su calidad. Por eso puede distinguirse
entre el café "suave" y el café "Erasil" de los que se producen én el ¢ontinente latino-
americano. Otras diferencias pueden establecerse en cuanto a "dureza", "suavidad",

"de cultive en zona alta" y "lavado", eto.

El sabor tipico del ocafé sSlo se obtiene despudés de la tostadura, gue se realiza
en médquinas especiales. Después de la tostadura, el cafd se vende asi, en granc entero
o bien molido.

Pueden verse detalles sobre la elaboracidén del café en el Boletin no oficial
de tradajo N° 20 sobre "El bemeficiado del café" publicado por la Subdireccidn de
Ingenieria Rural de la FAQ, dooumento que se distribuye gratuitamente a las personas
interesadas y gque existe en inglés, francés y espanol.

Productos industriales a base de café

10, Aparte de la fabrioacidém de uma esencia,; la Unioca elaboracidém industrial impor-
tante del grano es el preparadc de café instanténeo (soluble). Esta industria se
desarrollé en Norteamérica y en Europa empleando fundamentalmente café robusta de
Africa, Ulteriormente, se utilizan més cafés de tipo arabica (en parie con el propd-—
8ito de mejorar la mezcla perc también debido a que les cafés latincamericancos competian
a veces en precio), y se produce oafé instantdneo en paises que cultivan este tipo:
México, (uatemala, Nicaragua y el propio Brasil (donde la industria estd amplidndose).
Es mfs reciente la elaboracidén en los paises productores del continente africano: se
ha establecido una fdbrica en Abidjan, en la Costa de Marfil, y en Tanzania se estd
congtruyendo otra destinada a absorber 2.000 toneladas de grano al ano.

La produccién de ocafé instantdneo ofrece a los paises que se enfrentan con el
problema de limitar las exportaciones, un recurso para aprovechar los excedentes de
café y economizZar & la vez bastante espacic en almacenes; se ha inolufde el "café
soluble", no obatante, en la definicidn de café que aparece en el Convenio Internacional
del Café y cusnta para loa fineas de los ocupos de exportacién,

Son incompletas las estadisticas sobre la produccidn y el consumo de café
instantdneo, aungue se ha estimado que en los Estados Unidos éste representa casi el
20 por ciento de todo el café consumide (expresado como equivalente en grano). las
importaciones representan tan adlio 4 por oiento, aproximadamente, de la disponibi-
lidad total de café instanténeo y, en la actualidad, el pais ea un exportador neto del
producto; este café ha compartide la disminucién general del consumo de café iniciada
en 1962. En el Canadd, los cafés de tipo instantineo representan casi dos quintas
parte del consumo total de café, aunque al parecer también han compartido la baja del
consumc de café en al ano 19643 8élo se importa aproximadamente una octava parte del
oafé instantdneo disponible,
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El gran incrementc del consumo de café en el Reino Unido registrado en el
transcurso del Vltimo decenic, ha consistido fundamentalmente en cafée de tipo inatan-
tineo que en la actualidad representan mis de las tres cuartas partea del consumo toial
de café, Se oree que el consumo de cafés instantdineos aumentd en 1964, pese a la baja
del consumc de café en general. Sin embarge, los suministros importados siguen repre-
sentando tan sélo una novena parte de loa suministros disponibles de café instantdneo,

Cacad

11. El cacao se obtiene de las semillas o grunos de un &rbol pequenc, el Theobroma
cacao, y de algunas especies afines originarias de los bosgques higrofiticos tropicales
de las laderas orientales de los Andes sudamericanos, El cacao no fue introducide en
Europa hasta el sigloc XVI y su cultivo en otras zonas iropicales se inicié tan sélo dos
siglos despuéas. En la actualidad, Africa occidental aporta casi laa dos terceras partes
de la demanda mundial.

Produccién

12. La produccidén mundial (1963/64) asciende a 1,220,000 toneladas méiricas, de las
cuales oasi tres cuartas partes, o sea, 900.000 toneladas métriocas, se prcducen en
Africa. El segundo productor en importancia es América latina, & la gue corresponden
290.000 toneladas métricas. En comparacién con esas dos regiones, la produccién de
otras resulta insignificante, por ejemplo, 22.000 toneladas métricas en Oceania y

7.000 en Asia (Ceildn, Filipinas e Indonesia). En el #ltimo decenio, la produccién

del continente sudamericanc se ha mantenidc casi al mismo nivel, &1 pasc que la produc-
cién de Centroamérica ha aumentado casi en 30,000 toneladas, fundamentalmente en México.
En ese mismo periodo, la produccidén de Africa aumentd de 500,000 a 900.000 toneladsas
métricasa,

Fuera del continente africanc, los principales productores son el BErasil,
Ecuador, Hepiblica Dominicana, México, Colombia y Venezuela. Los productores latino-
ameTicanoe mis importantes alcanzaron las siguientes cifras en 1963/64:

Brasgil = 143.500 toneladas métiricas
Repiblica Dominicana 18,000 " "
México 30.000 " "
Ecuador 30.000 " n
Colombia 17,700 " "
Venezuela 16.700 " "
Costa Rica 12 .000 " "
Trinidad y Tabago 5.500 " "
Peri 4,200 " "
Granada 2.500 " "
Haiti 2.400 " "
Bolivia 2,000 " "
Cuba 1.700 " "
Jamaica 1.600 " "
Panand 1.000 " "

3i bien el cacaoc se cultiva exclusivauente en regiones en desarrollo, mas del
90 por ciento de la produccién se exporta a los paises industrializados, en grano
principalmente, perc también en su formm elaborada primaria {manteca, polvo o pasta
de cacao). El grano del cacac no puede ser almacenado facilmente y a poco costo en
las sondicionea imperantes en el trdpico, por lo cual es reducido ol consumc nacional
de productos cacahueros en loe paises productores.

las perspectiivas a large plazo del cacao son alentadoras. Su evolucién futura
dependerd principalmente del coneumo en zonas nuevas, partioularmente en los paises
cuyo nivel de ingreaos sea bajo. Mucho dependeri también de las medidas que adopten
eBo8 paises para desarrollar las industrias chooclateras locales destinadas al consumo
nacional. las mayores pcsibilidades de ampliacién del consumo las ofrecen la U.R.S5.S.
Y loe paises de Europa Oriental con planificacién econémioa centralizada.
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Elaboracidén primaria

13, Le elaboracién inicial tieme que efectuarse en el pafs productor cerca del
cacahual donde se ocultiva la pina. La mayor parte de la produccidn cacahuera mundial
se produce en pequenas explotaciones con una superficie de pocas hectdreas. No mis del
10 por ciento aproximadamente de la produccidn africana procede de grandes cacahuales,
que suelen ser explotados en régimen cooperativo. La forma relativemente simple del
beneficiado del cacmo ciertamente es factor que favorece al pequeno agricultor.

El beneficiado comprende las siguientes etapas: Corte de la pina ya madura, ya
sea con machete o por medio de un zoquete. Ultimamente, se han corstruido en Sudamérica,
micuinas para oortar Rlnaa, aungue hasta la fecha tienen poca importancia prdctica.

Una vez cortada la pina, suels guitarse. la pulpa, aunque en algunocs cacahualesa de Chana
la almendra se fermenta junto con la pulpra.

La siguisnte etapa de elaborzcidén conasiste en la fermentacidén. Esencialmente
don cuatro los procedimientos empleados on el dia de hoy pare fermentar el cacao orudo,
a saber:

1. Curado en la plastaforma de secado

2. Fermentacién en canastas

3, Fermentacidén en moutones sohre el suelo, y
4. Fermentacién en sistemas de cajas

La fermentacién requiere de 3 a 12 dias durante los cuales el germen de la
semilla muere por la accidém del oalor inducido {"sudado") gue puede alcanzar tempera-
turas hasta de 46° C, La naturaleza y el sabor del grano cambian con la fermentacidn.
Para conseguir una fermentacién pareja es preciso mezclar y remover cconstantemente el
grano, escurriende luege 1los jugos que desprenden, o sea el "sudor",

Despuds de la fermentucidn, cuande el contenide de humedad de todo el grano es
de casi el 60 por ciento, el grano se seca para reducir la humedad a menos del 8 por
ciento. El secado puede hacerse por medios naturalss, al sol, o artificiales. A vecas
el grano se lava antes de someterse a secado, pero al parecer hay preferencia por el
grano sin lavar y seoado al sol, Un procedimientoe comin de secado natural consiste en
distribuir los granos sobre esteras o sobre canas de bambi partidas, que se colocan a
cierta distancia del suelo; este sistema se ha perfeccionado en diversas zonas de
cagahuales mediante la introduccidén de un techado fijo ¢ cobertizo provisto de bandejas
¢ bateas deslizantes, ¢ biemn una cubierta corrediza con un suelo fijo para secado, a
fin de proteger al grano de los aguaceros durante la noche,

El grano fermentado y seco se coloca en sacos de yute de tejido sueltoc y se
alwacena en bodegas, por periodos gue alcanzan hasta 9 y 12 meses en los paises tropi-
cales. Eventualmente, el grano es meparado y clasificado., E1 Grupo de Trabajo de la
FAQ sobre Clasificacidén del Umcao formuld recomendaciones gobre normas y practicas de
clasificacidén del grano de cacao (véase el Informe del segundo pericdo de sesiones,
Paris, 2~6 de julio de 1963).

Pueden verse detalles del beneficiado del cacao en el Estudio Agroﬁecuario de
la FAO N© 60 "Beneficioc del cscao bruto destinado al mercado®.

Manufactura de productos intermedios y de chocolate

14. En la manufactura de productos intermedios tales oomo la manteca de cacao, © el
polvo de cacac y el choocolate, se limpia primeramentie el grano de cacac para suprimir
piedrecillas, arenilla y otras materias extranas, y luege se tuesta. Durante la tosta~
dura la almendra se separa de la pulpa al pasoc que @e desarrollan el sabor y el color.
El despulpado e8 mis fécil después de la tomtadura, sunque existen otros procedimientos
conocidos gque permiten deapulpar la nuez sin tostar. De todos modos, e8 preciso guitar
completamenie la pulpa antes de que el grano pueda scmeterse a mayor elaboracidén,
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Se desprendre la pulpa rompiendo primeramente el grano, ya sea entre rodillos
eatriados o en mwolinos de discoes, ¢ bien por medio de qusbradoras centrifugas especial-
mente ideadas. Despuds de rote el grano, se separa la almendra de la pulpa. Esta
separacién se hace por un sistema de zarandas méviles y por "aspiracidém®, una especie
de proceso de aveniamiento, que separa las pulpas més ligeras de las almendram.

las almendras de cacac contienen cerca de 40 por ciento de mantecsa, grasa vallosa
con propiedades de licuefaccidén tipicas. Diocha mentieca se puede extraer medisnte expri-
midoras, de la misma manera en que B2 uxtrae el aceite de semilla. Luege la torta resul-
tante Be convierte en polvo de cacao mediante procesos de moliende y cernido, separdn-
dose las fracciones mids finas en una separadora de aire seco.

En la fabricacién de chooolate, después de haberse separado las almendras tosta-
das de la pulpa se machacan en molinos de rodillos especiales parecidos a los rodilloes
trituradores angloamericanm empleados para las semillas ¢leaginceas. Por el calor de
la friceoién durante el proceso de molienda, la manteca que contiene la almendra se
derrite, con el resultadc de que el productc molido se licida y, por consiguiente, se
le denomina "liocor de chocolate®.

El licor de chocolate se megcla con aszicar y otros aditivos, lo que depende del
producto final deseado,en el "melangeur” (una mezcladora con molino de rodillos del
antiguo tipo de muelas verticales)o bien en una moderna miqina amasadora y mezoladora.
La mezcla asi obtenida tiene que ser sometida a una segunda molienda en rodillce tritu-
radores especiales, tales como los del tipo five-high. El dltimo proceso de refinacién
de ls masa de chocolate se lleva a cabo mediante una prolongada operacién de frote en
une miquina especial denominada conge.

Industrias de elaboracidén en los pafises en dasarrolld

15. En los 1iltimos aros ha aumentado singularmente la cantidad de granos de cacao
elaboradoe industrialmente em el paie de origen, parte de los cuales se exportan a los
raisea desarrcllades en la forma de productos intermedios, a saber: manteca, pasta o
rolve de cacac,

No obstanie, oomo el inoremento de la trnasformaoién primaria del grano en
productos intermedice sélo es capaz de aportar una pequenisima contribucidén a los
ingrescs en divisas, su valor econdmico es limitado. Una de las ventajas ccnsiste en
que pernite el emplec de gZranos que en oiro cas¢ ne servirian para la exportacidn,

Tiene mayor importancia econdémica la creacidén de industrias chocolaieras
completan, y& que ellc estimularia encrmemente la demanda de cacao y de chocolate. En
la actusnlidad, el consumo interno de muchecs paises productores es bajisimo, debido &l
elevado precic y & que no existe la costumbre de consumir cacac, cosa que se balla
relacionada con las condiciones del ¢lima. En un futuro immediato podria verse obsta-
culizada la creaciém de una indugtria chocolatera complets en muchos paises en desa~
rrolle, por la falta de cotras materias primas necesarias, as{ comoc de indusiriae auxi-
liares y de wanoc de obra calificada. Si ha de ampliarse el mercado interno sera precisc
crear tipos de producios adecusdos &l consumc en condicionee tropicales, por ejemplo,
el chocolate con una proporcidn més baja de manteca de cacao (o bien con una manteca
ligeramente hidrogenads), y que pueda venderse & precios que estén al alcance ce la
poblaocidn loocal. Sea como fuere, an un principio serd precisc disponer de subvenoiones
estatales o de oires formas de ayuda.

Tabaco

Producoién

16, La producoidén mundial de tabsco {1963/64) es de 4.180,000 toneladas métricas,
Los productores principales se enouentran en América del Norte y del Sur, gque aportan
sumadas 1.650.000 toneladas métricas, y en Asia (sin incluir a China continental), a
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la que corresponden 1.100.000 toneladas métricas. El productor mds imperiante es
Estados Unidos (mde de un millém de toneladas), al que siguen la India, Brasil, Japdn,
Marquia, Greocia, Pakistén y Bulgaria. Orecia produjo em 1963/64, 125.6C0 de las
600,000 tomeladas métricas gue en total produjo toda Europa y Bulgaria, a su vesz,
105,200 toneladas métricas. la produocidén de otres paises no llega a las 100,000 tone-
ladas.

los més importantes paises productores de Latinocamérica son (1963/64)=

Brasil 206 .800 toneladas métricas
México 70,600 " "
Cuba 47 .900 H u
Argentina 45.000 " w
Colombia 42,900 " "
Reptiblica Dominicana 34.000 b "
Puerto Rico 14 .600 " "
Paraguay 9.300 " v
Venezuela 8.800 n "
Chile 6.500 " "
Honduras 4 .200 " "
~ Peri 3,000 " "
Ecuador 1.900 " "
Cuatemala 1.300 " "
El Salvador 1,200 " "
Jamaica 1.200 o "
Haiti 1.100 " "
Bolivia 1.000 " "

Fn la mayoria de los paises latincamericancs la produceidn sumenta rdpidamente.

El comercic de tabaco y de sus productos abarca casi a todos los paiseas y su
valor total se estima en unos 1,000 millones de ddlares. Antes de la guerra existia
una especializacidn geogrdfica definida para la produccidn de distintos tipos de tabaco;
después del conflicto, eaa esiruciura tradicional ha variado., Se ha preoducide un cambio
de preferencias, pasandose del tabaco negro y fuerte al cigarrillo, especialmente en
los paises en desarrolilo., Segin lo que puede observarse en la actualidad, se espera
que el consumo de tabaco aumente tanto en esice paises como en los desarrollados y
posiblemente las necesidades futuras de tabaco en brutc se inclinardn nacia el tipo
de hoja de tabaco rubio para cigarrilios. Sin embargo, a la larga, la relacidn entre
el consumc de tabaco y la incidencia de lag anfermedsdesg, especialmente del céncer,
serd un factor determinante.

Elaboracisén

17. La elaboracidén inicial del tabaco tiene que realizarae en el tabacal o plantacidn,
ror consiguiente, en el pais productior. Una vez cosechads la hoja, ésta se cura some-—
tiéndola a diversas temperaturas y grados de humedad por ciertoc espacio de tiempo, Los
tres métodos comunes de curado sonm al aire, al fuego y en atmésfera artificial, Las
cuatro fases esenciales del curado son: marchitamiento, amarilleo, coloracibn y secado,
procesos durante los cualea se preducen ciertas transformaciones fisicas y quimicas.

El curade al aire se lleva a cabo en edificios dotados de ventiladores y gque
puvden disponer de calor artificial, y la operacidén dura de uno a dog meses. El curado
al fuego es un procesc similar, peroc en éste se emplean fuegos de lena, con lo cual el
humo entra en contacto con la hoja. En el curado en atmésfera artificial se emplean
trojes de pequenas dimensicnes construidoe eapecialmente herméticos y provistos de
ventiladores y iuberias metdlicas adecuadas, o sea tubos para humos, que desde las
calderas se extienden en tormo a todo el pisoc del troje.
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Deapuéa del curado, sdlo puede manipularse la hoja sin que se rompa,en sétanoe
especiales de humectacién, o durante los perfodos himedos, la hoja se clasifica segin
su color, tamano y otras propiedades identificables, luego se las ata paru formar
“manos" con lo que eBtdn listas para el mercado.

Manufactura de productos tabacaleros

18, En esta ocesidn sdlo pueden hacerse algunas observaciones breves sobre la manu-
factura de productos tabacaleros.

Después del curado,la hoja de tabaco se fermenta por espacic de cuatro a seis
semanas, dependiendo ello de su uso final. Se produce también una especie de fermen-
tacién durante el pericdo de "envejecimiento" de la hoja, que puede durar de uno & tres
anos. En la mayoria de los casos se quitan primeramente de la hoja los tallos o las
venas centralea.

Después del eanvejecimiento y la "elaboracidén" de la hoja, el proceso de manufac-
tura euele empezar con la mezcla de calidades de distintos anos y de distinias secciocnes
¥ tipos de hoja. La mayoria de los tipos y las calidades tienen uscs bastante especi-
ficos como, por ejemple, el emplec de las hojas superiores para tabaoo de magocar y de
las hojas inferiores para fumar., Algunas clases de tabaco se emplean principalmente
para la fabricacidn de cigarrillos, otras para cigarros y otras para tabaco para pipa.
La mezcla del tabaco para pipa contiene, por lo general, algunoe ingredientes gue le
dan sabor y cierta cantidad de glicerina como elemento acondicionador. 3Son secretos
del comercio los detalles de cieritos procesos de manufactura.

la manufactura de cigarrillos se ha mecanizado enormemente, por ejemplo, hay
méquinas que producen cigarrillos en cifras astrondmicas, y los eumpaguetan sutomdti-
csmente. En cambio, los cigarros se fabriceban a mano y los iipos mids sarce se siguen
fabricando de este modo, aungue para el tipo de cigarro mds barato se emplea también
maquinaria.

Industrias tabacaleras em Sudamérica 1/

19. la manufactura de cigarrillos em Sudamérica es industria que se cifra en miles
de millones de ddlaree, y posee un encrme potencial de expansién, Las fdbricas de
cigarrillos del Brasil y Venezuela eon muy modernas y estdn eguipadas con la maquinaria
mids reciente. Han surgido nuevas fdbricas de cigarrillos cerca de Caracas, en Sav Paulo
¥ en otras ciudades del continente sudamericanc. Los fabricantes eztdn aumentando la
prodgccién de cigarrilloa con rapidez muy superior al promedio mundial de 5 por ciento
al anc, sunque Sudamérica sigue siendo un mercado mucho mds importante para el ¢igarrillc
importado que para la hoja importada. En 1962, tan sdlo el Brasil produjo cerca de
B0.000 millones de cigarrillos, o sea més de la mitad de la produccidén total de toda
Sudaumérica. Laa fdbricas de Venezuela, Chile y el Uruguay también estdn ampliando
rdpidamente su produccidn de cigarrilloes.

El consumo de productos tabacaleros por habitante varia enormements en Sudamérica,
Alcanza casi a 4 libras por persona en Brasil,y a ceros de 3 libras -el promedio mundial-
en Argentina, Colombia, Uruguay y Venezuela. En el Pemi, Bolivia, Ecuador y Paraguay,
donde la poblacidn indigena rural es importante, el consumo por habitante es bajisimo,

Con la excepcidén del Urugusy y de las Guayanas, Sudamérica ha alcunzado la
autarquia en la produccidn tabaoalera, El Uruguay es el destino de mds de la mitad de
las exportaciones de hoja de tabaco de los Estados Unidos al continente sudamericano,
Ya que todos los cigarrillos fabricados en el pais se hacen con hoja imporiada. Se
importa una pequena cantidad de hoja norteamericana para mezclar en las fdbricas de
cigarrillos de todo los paises sudamericancs, con la excepoidén del Erasil.

1/ Véase Departamento de Agricultura de los Estados Unidos, Foreign Agricultural
Service, PAS-M-139, agosto 1962.
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De todo el tabaco producido en Sudamérica, méds de la mitad se destina a la fabri-
cacién de c¢igarrillos y casi una cuarta parte se exporta. Lla otra cuaria parte ase
destina fundamentalmente a las indusirias artesanales para la preparacidn de tabaoco
"toreido™, al paso que cantidades mis pequenas Be emplean en la fabricacién de ocigarros
Y para picadura y hebra.

Especias

20, Son pocos los productos agricolas que cuentan con una historia tan fascinante

como la de las especias. S5u bisgqueda llevdé al descubrimiento del Nuevo Mundo y de la
ruta maritima en tornc al Cabo hasta la Indiaj se combatieron guerras para poseer las
islaa de las especias y son muchos los palacios de wdrmol dispersos en las selvas de

las Islas Moluoas (Indonesia), hoy cublertos por la yadra, que son testimonic de las

riguezas fabulosas del cultivador de especias.

Una de las ventajas de las especias, aniloga a la de los aceites esenciales,
conaiste en que pueden ser ocultivadas por el pequenc agricultor, por asi decirlo, em
el huerto de su propia casa, pues las cantidades son fnfimas en comparacidén con laa de
otros productos agricolas y los precios relativamente elevados. La elaboracidén priwmaria
suele ser bastante simple aunque requiere experienciaj la inveraidén de oapltal es
pequena. Ademis, o3 poca la elaboracién secundaria,

Las espevias estidn menos amenazadas por la competencia de produotos sintéticos
que mucoios de los demds productos no alimenticios.

No es posible hacer aqui una relacidn completa de todas las especias, cuyo
nimerc es bamstante grande y, por eso, 86lo se tratard de algunas., Como su preparacién
varia de unas a otras, se tratari de la correspondienie a cada una de ellas.

Pimiento o pimienta de Jamaica

21, El pimiento o pimienta de Jamaica consiste en el fruto seco no madurc de la
Pimenta officinalis; se llama indiferentemente pimients de Jamaica o pimiento. El
drbol es pariente del clavero, originario de las Indias Occidentales y del trépico
centroamericano. El grueso de los suministros mundiales procede de Jamaica, donde es
ideal el olima caliente y relativamente seco para el cultivo de la planta. la prepa-
racién es muy simple, a saber: se hace la recocleccién del fruto aun verde o sea,antes
de que madure del todo, y Be le seca por eapacio de algunos dias hasta que las semillas
dentro del frutc suenen. El producto acabadc es un granito arrugade, de color negro
violdceo,

~Betel

22. Existen dos espeoias (o quizds deberia llamirselas estupeciantes) conocidas

con el mombre de betel, ¢ mea el frutc de la areca y -1a hoja de betel. Ambas se emplean
rera fabricar el buyo para mascar, mezclande 8l fruto de la areca con algin tabaco y

cal db oonchas, y luegoe enrollando toda la mezcla en una hoja fresca de betel para
formnar una bolita. Esta mezcla para mascar al parecer tiene efectos estimulantes y
ligerenente narcdticos, aunque echas a perder los dientes y al escupir _sale un juge

rojo. El hébito de mascar betel ha existidc por espacio de dos mil ancs o mds en

muchos paises tropicales, especialmente en la India, Ceildn o Indonesia aungue en
tiempos modernos va perdiéndomse pooo a pooo.

El frutc de la areca es la semilla de la palma de areca, Areca catechu, al
pasc que las hojas de betel se cogen de uma planta piperdcea, la Piper betel, de la
familia de la planta de la pimienta, Piper nigrum.
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Cardanomo

23. El cardamomc e8 el fruto seco de la Elettaria cardamomum, hierba perenne y de

la familia del Jengibre, al cual la planta se parece. Es una especia de gran ageptacidn
en los paises de Asia y se la emplea especialmente para fabricar el polvo de curry,
también para mezclar con el café en algunos mercades. El mundo se abastece enteramente
de la produccidén de la India y Ceildn (que fundamentalmente se ccnsume dentrc de los
propios paises productores) aunque la planta ha sido ya introducida en otros paises.

Los frutos de crecimiento completo se cosechan cuando el color verde empieza &
amarillear y cuando no esidn asin del todo maduros; es preciso tener una gran expe-
riencia para saber exactamente gqué frutos deben arrancarse y cuiles no. lLa cosecha se
hace con un par de tijeras especiales. Luego el fruto se seca lentamente al sol, por
ejemple 86lc 3 horas por la manana y 2 horas por la tarde. A veces se emplea secado
artificial aunque-éste procedimiento también tiene que realizarse con bastante lentitud.
El pruducto seco deberia tener un color amarillo claro, con un minime de frutos partidos.
Yara mejorar el oolor avn mds, se somete el produoto a blangueado con vapor sulfuroso.

El producto terminado se separa y clamifica segin su tamano y color.

Ajfi, chile o pimjento

24. El ajf, chile o pimjiento ¢s de las especias mis populares ez todos los paises

del trdépico, aunque se emplsa también abundantemente en Europa meridional y estd
cobrando mayor acepiacidén eun las regiones friss. El aji es el fruto de la planta
anual Capsioum annum, y de la perenne Capsioum frutescens, originarias de las zonas
tropicales de Centroamérica y de las Indias (ccidentales. Ambas existen en multitudde
variedades y formas y son conocidas y ouliivadas en los paiges cdlidos de todo el munde.
La C. annum rinde el fruto de sabor mencs pungente, el pimenién y los pimientos dulces,
al paso que el fruto de la C, frutesoens es muy picante y se la conoce en forma de polvo
con el nombre de Cayenne pepper, en inglés, y de aji en polvo o pimentdn en espanol.

El aji o chile suele consumirse fresco, o sea machacado para formar una especie
de pasta a la que se anaden otre¢s ingredientes como aceite, vinagre, sal, aszlicar, segun
los gustos ¥y babitos del pais. Tawbidn s8¢ ls 5308 7 se-le zusle en pelve; o ea la
prepara en escabeche o en conserva (ea la cocina se le denomina pimiento).’

Canela 7

25. la verdadera canela se prepara con la corteza del Cinnamomum geylanicum, drbol
originario de Ceildn, gue sigue siendo el principal pais productor de canela. En
Africa, se produce en las Islaes Seyohelles. Existen otras especies Cinnamomum de las
cuales se prepara una clase de canela como, por ejemplo, el Cinnamomum cassia, 0 sea

la canels china, y el C. burmani, del que se prepara la canels en Indonesia. Cercanc

a la familia de estos arboles es el Cionamomum camphore, el arbol del alecanfor y perte-
nece a la nmisma familia el sguacate.

Para prepsrar la canela, se raspa la corteza exterior, coridcea, del arbol ¥
luego se le quita la corteza interior ocuidadosamente, cortdndola en dos largae estrias,
de aproximadamente 1 metro de longitud y 10 centimetros de anchc. Estas estrias se
secan lentamente, y en el procesc se enrollan para convertirse em "canutillos”,

Clavos

26. El clavo es el capullo sin abrir del arbol Eugenia aromatioa (o Eugenia
caryophylla), pequeno 4rbol siemprs verde de disposioidn simétirica. Pertenece a las
mds antiguas de las especias oonooidas, en uso ya en (hina en el tercer siglo antes

de Jesucristo y muy conoocidam por los romanos. En la Edad Media, el clave era sumamsnte
cotizado, siendo el producto mis oodiociamdo de lus Moluoas {Indonesia), y sigue siendo
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hoy una de las mis importantes enire las especias comerciales. Casi el 90 por ciento

de los suministros mundiales de olave se producen en Zanzibar y en Pemba, donde las
condiciones ambientales son favorables para el crecimiento del arbol, bastante exigente.
El claverc también se cultiva en algunas partes de las Indias Occidentales, Madagascar
e Indonesia.

La elaboracidn consiste en la Trecoleccidn a mane del capullo y secado, cosechdn-
dose loa capullos cuando ain tienen un color verde opace o cuando apenas empiezan &
tornarse rojos. Por consiguiente, no se permite el florecimiento del 4rbol com la
excepcidn, najuralmente, de los gue se destinan a producir semilla. Durante el proceso
de secado, el capullc se encoge para convertirse en el clavo pardo cscuro que 2e conoce
comercialmente, y gue se emplea en esa misma forma ¢ bienydespués de machacado,en Lolvo.
Al destilar los capulles y frutoe del clavero, se cbtiiens aceite de clavo esencial gue
se emplea para la fabricacidén de vanillina sintética.

Fenogreco
27 . El fenogreco, llamudo "heno griego", es la semilla de la Trigonella foeneum—grascum,

planta anual cultivada durante siglos en la India y en el norte de Africa, por ejemplo
en ls Repiblica Arabe Unida, el Suddn y Marruecos. La India exporta cantidades consi-
derables y también Marruecos, aunque posiblemente sea mucho meyor el consumo local en
ambos paises. Lla propia planta se emplea también como forraje,

Las semillas tienen un color pardo verdosc y las parten, de un extremo a otro,
unos surcos® profundos que las confieren um aspecto ganchudo, Se presentan en vainas
muy largas y estrechas. La semilla es muy aromdtica, y su sabor se debe a la presencia
de un aceite esmencial que conliene cumarina. HSe emplean para diversos fines e incluso
como base del tinte amarillo, y como medicamenio local, aunque su empleo principal es
como especia. Son un ingrediente del polve de curry.

Jengibre

2&., E]l jengitre se obtiene de los rizomas de Zingiber 0ff101n819, planta en forma
de cana que se cultiva con felices resultados en la India, Ceilan, Malaya, China,
4frica occidental, Tailandia y las Indias Occidentales, especialmente en Jamaica. El
Jengibre de Jamaica tiene renombre mundial y se le considera el mejor tipo conocide
en el compercio. Este productc se comercializa en diversas formas, siendo las dos mds
importantes el negro y el blanco.

El jengibre negro o grise es aguél sin pelar que consiste en los rizomas dese-
cados sin tratamiento especialj es la forma en que suele produciree en Africa. 3e
limpian y lavan los rizomas, luege se les sumergen de 10 a 15 minutos en agua hirviendo
¥ se gecan al scl. El jengibre blance, sin cubierta, o raspado se fabrica pelando
los rizomas primeramente con un cuchillo especial y luego sometidndolo a um lavado
completo y secade cuidadoso al sol. Esta es la forma de jengibre que tiene mayor
aceptacidén en la cocina, Paru conservar el jengibre se lavan; raspan y parten lae
raices suculentas y tiernas, sometiendo las rodajas a un tratamiento especial con
Jjarabe,

Arbol de cola

29, lLas nueces del 4rbol de cola son las semillas de Cola acuminate, arbol de 10 a
15 meiroa de altura, del Africa tropical occidental. Da vainas verdes grueesas y de
aspecto verrugoso, de 3 a 4 centimetires de large, y contiene cada uma de 6 a 10 grandes
semillas blancas o rosadas, ocuyo color cambia a pardo oscurc cusndo se les seca. las
nueces del drbol de cola contienen alrededor de 2 por ciento de cafeina y ban obtenido
gran aceptacidén como eatimulante. Para Africa cccidental su importancia sélo sigue a
la de la palma aceitera. e ¢alcula la produccidn en 50,000 toneladas al ano, apro-
xipadamente, El1 4rbol de la oola ha 5ido naturalizado em las Indiss Occidentales

donde 8e le produce como cultive secundario.
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Nueg mogcada y macis

30. Estas especias proceden del Myristica fragrans, arbol grande originario’de las
Islas Molucas, aungue introducido en muchos otres paises iropicales con inclusion de las
Indias Occidentales. El fruto del &rbol tiene un color amarillo claro que asemeja & un
albaricoque, partiéndose cusndo esti maduro y descubriendo la nuez brillante y de

color pardo oscuro, rodeada de una cuticula escarlata en la forma de red. Esta cuti-
cula es la importante especia llamada macis, valorada por el brillo de su color y una
de las especias Guyo sabor es mis delicado. lLa nuez a la que el macis rodea, consiste
en uny odscara mids bien quebradiza y en una almendra dura de forma oveide y coloer pardo,
de casi dos centimetros de largo que viene a ser la nuez moscada del comercio.

La elaboracidn es muy sencilla. E1 fruto se recoge o se deja caer del drbol al
suelo donde es recogido. El macis se extrae cuidadosamenie de la nuez, se le aplasta
a mano o por la presidén de dos tablas y luego se le dejz secar. Las semillas son
también secadas al sol, por lo general después de quitar la cdscara. El gruesoc de los
suministros mundiales procede de las Molucas, de Penang, las Célebes y partes de las
Indias Occidentales.

Pimienta

1. la pimjents, que es8 una de las mids antiguas y mds commes de las especias, se
obtiene del fruto y la semilla del Piper nigrum, planta trepadora perenne originaria
de la India sudoccidnetal, aunque introducida en muchos otros paises tropicales. En
América Llatina un importante exportador es el Brasil, que exportd casi 2.400 toneladas
en 1963. la pimienta negra y pimienia blanca conoocidas en el comercio, proceden de la
misma planta, debiéndose la diferencia a los distintos procescs de elaboraciodn.

Para le produccidén de pimienta negra, se recolecta la baya ("granoc de pimienta™)
cuando empieza a amarillear y no esta aun totalmente madura. Se la coloca en montones
por eapacic de algunos dias para que fermente ¥ durante el proceso se torna negra.

La fermentacién ea a veces susiituida por un procesc de inmersidém del frute en agua
caliente. Después de la fermentacién y el secado al sol, las bayas de pimienta son
trilladas por aplastamiento, luego aventadas y separadas.

Para producir la pimienta blanca 86lo se cosecha la baya una vez que estd plena-
mente madura y haya adquiride su color rojo. 3e la coloca a remojar en s5acos en agua
corriente por esracio de una ¢ dos semanas. Despuds de este tratamiento, es mds fdcil
pelar a mano la piel del fruio o bien aplastindola con los pies. FPosteriormente se
lavan los grancs blancos con cuidado y se les seca tan pronto sea posible., El punto
exacto de secado es cuande la pimienta blanca no se parte en doa sino en varios trozoa
Pegquencs.

De 100 libras de grano fresco, sdlo se obtienen 36 libras de pimienta negra y
apena’d 24 libras de pimienta blanca. El precioc de esta 1iltima, por consiguiente,
deberia ser cuando menos um 50 por ciento superior al de la pimienta negra para que
la labor extraordinaria gque su preperacidn supone fuese lucrativa.

Curcuma

32. la circuma se parece al jengibre y se obtiene de los rizomas enterradcs de la
Curcuma longa, relacionada con la familia de la planta del jengibre Zingiber. Como
especia, sBe la emplea para preparar polvos de curry, y tambiéan como adulterador para
otras especias como la mostaga, debido a su pooo costo, También se le emplea para la
fabricacidén de tintes, pess & que su color no es permanente y a que ae destine. Otros
empieos de la cUrcuma son en la fabricaoidn de medicinas locales, de cosméticos y,
también, para finea religiosos en &l lLejano Oriente. No obstante,; los tipos empleados
para especias y para otros fines industriales no son emxtamente igualez. Las raices de la
curcuma enplesdas en la iudustria, son més grandes y méds duras y contienen menos materia
colorante,
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En la elaboracién, se seperan primeramente 1los rizomas conforme a su tameno, se
les lava y limpia detenidamente, luego ee les hierve de dos_a tres horas en agua,
hirviéndose las piezas grandes por més tiempo que las pequenas. Luego, las raices se
ponen a mecar &l sol y se las woltea dos a ires veces al dia. Todos los dias,al atar-
decer, se frotan las raices & panc pars limpiarlas y suavizarlas. La clircums se
produce en las Indias Occidentelas y en la India, China, Ceildn, y otiros paises de
Asia y del lejano Orisnte,

Vainilla

33. La vainills se obtiene de una orguides trepadora, Vanilla planifolia, planta
perenne de tipe enredadera, gue crece en los bosgues tropicales higrofiticos. Es
originaria de Centroamérica y de México, perc hasta el 60 por ciento de las exporta—
ciones mundiales son en la actualidad suminigtradas por Madagascarj oiro productor
africanc importante son las Islas Comoro. La vainilla también se produce en las Indias
Cccidentales y en México, ademds de en diversas islas de los Mares del Sur.

El fruto se recoge de la enredadera antes de que esté maduro, es decir, cuande
empiegs a cambiar su color; de verde a amarillo, Las capsulas, 0 sea, el gruno de la
vainilla, segin se le denomina, después de recogidas, no tienen el aroma ni el sabor
del producto terminado, que 86lc se desarrclla durante el procesc de ourade. 3Ss
emplean diversos méiodos en paises distintos para tratar el frute, todos los cuales
suponen un secado parcial de éate sl 801, &l que sigue &)l proceso de sudado durante
el cual el sabor y aroma caracteristicos se desarrcllan. ZEl tratamientc con agus cusi
hirviendo antes del sudado (en cajas herméticas) puede contribuir a acelerar dicho
proceso,; gue se repite hasta quo el fruto adquiere un color caféd y el aroma de la
vaipilla aparece,

g

Anis
34. Del numeroso grupo de las especias umbeliferas, sdlc el anis seria mencionado
aqui, derivado de la Pimpinella anisum, y muy conocido para dar saber a licores,
pasteles y dulces. La planta es originaria de las islas del Mediterrdnec y de Egirto.
Se cultiva en muchoss paises, con inclusidn de la India, China y partes de Europa.
En América latina, lo producen Chile y México.




- 52 -~

VI. PRODUCTOS DIVERS0OS

Froductos industriales feculentos

1. Algunas rafces o tubérculos poseen, ademds de su impoertancia para fines gimenti-
cios, otra como materia prima para la produccidn industrial de productos fecilentos.
Fuente importante de tales productos industriales es la yuca (Manihot utilissima). El
almiddn de yuca se conoce en el comercio como harina de tapioca ¥y se emplez para muchos
fines industriales tales como la manufactura de dextrina, glucesa, rara aprestar tejidow,
en la industria papelera, etc. El principal comprador de almidén de tapioca es Estados
Unidos de América. La hariana de tapioca puede ser elaborada en peguena escala con
equipo sumamente simple e incluso a mano, mediante el raspado, lavado y pelado de las
raices, diluyéndose luego en aguz la pulpa obtenida y pasdndola por el tamiz a través
de una tela colocada sobre una canasta de bambi. Lae fibras se mantienen sobre la tela,
4 la vez que el almidén pasa a constituir una especie de leche con el agua y se le pue-
de separar y purificar, dejdndola asentarse en recipientes especialee. Las fabricas

¢e tapioca en pequena y mediana escala siguen fundamentalmente el mismo procedimiento,
rerce mecanizade. El raspado se hace en este caso mediante raspadores rotatorios y el
cernido en cribas rotatorias compuestae por zarandas méviles, Las grandes fabricas
riodernas de tapioca emplean separadoras centrifugas, eecadoras artificiales y otro
eguipo modernc. Pueden hallarse detalles sobre el beneficiade de la yuca en ¢l Cuader-
no de Fomento de la FAC N© 54.

Log principales productores de harina de tapioca son -Indonesla y Tailandia, pero
no hay motivo para que esta harina no pueda elaborarse también en mayor eescala en améri-
ca Latina, donde es muy comin la yuca.

Se pueden transformar también con un proceso bastante simple las raices de yucaen
rodajas secas y harina que se puede aprovechar para forrajes y, como tal, serviria para
la exportacidn., Hay demanda de estos productoe en Europa, eepecialmente en Alemania
Occidental.

Insecticidas

2. Algunas plantas son venenosas para 1los insectos y, por consiguiente, pueden em-—
plearse como insecticidas, como por ejemplo la hoja del tabaco o las hojas de lobelia
{Lobelig nicotiansefolia), las raices tuberosas de la Derris elliptica y la rafz del
cdlamo aromitico Acorus calamus, el palo amargo de cuasia (Picraeng excelsa) y los
capitulos florales del Pyrethrum roseum.

Tebido a la abundancia de insecticides quimicos modernos, esos insecticidas na-
tirales han perdido gran parte de su importancia aungue siguen empledndose, en parte en
combinacidén con DDT o Lindano, tales como el polve de pelitire preparado con los capitu-—
los florales, secos y finamente machacados del Pyrethrum roseum (Chrysanthemum
cinerarizefalum) y otras especies del Pyrethrum. La industria del pelitre tiene sa ori-
gen en Persla, Dalmacia y Rusia merldlonal {de ahf los nombres polvo de Persia o polvo
de Dalmacia), pero también desempena un papel en Africa, especialmente en Xenia y en el
Congo a mayores alturas (superiores a 1800 metros, aproximadamente) .

Ctro insecticida natural es el de las raices mecas y en polvo de la especie
Derris elliptica, la D. malaccensis y plantas andlogas que contienen fundamentalmente
rotenona y han sido empleadas durante siglos et el Lejano Oriente {Malasia, Indonesia,
Filipinas) como venencs para el pescado.

Medicamentos

3. Gran nimero de plantas pertenecen al grupo de "plantas medicinales"debido a su
enpleo en la medicina. Muchas de ellas en la actualidad sdlo tienen una importancia
local, u causa de que el agente activo se produce sintéticaments o porque la industria
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quimica ha creado suceddneos sintéticos mis eficaces, Sin embargo, algunas de esas
plantas medicinalea siguen desempenando un papel en la farmacopea moderna, ya £ea COmoC
tales o bien como materias primas para la fabricacidn de productos sintéticos. Siguen
siendo conocidos como laxantes el aceite de ricino {del Ricinus communis), el aceite de
crotén {del Croton tiglium), las hojas de sen (de las especies Cassin), el aloe (de las
especies 4loé) y otros. ¥l opio, preparado del fruto no maduro de las capsulas de
Papever somniferum, es importante materia prima por sus valiosos alcaloides tales como
la morfina y la codeina y otroa numerosos derivativos. La guinina , derivada de la cor-
teza de la especie Cinchona, fue por muchos siglos la uUnica medicina empleada para comba-
tir el paludismo, aungue en tiempos modernos se han hallado medicinas sintéticas efica-
ced que le hacen competencia. También son bien conocidae las muchas medicinas modernas
derivadas de las plantas tales comc los preparados a base de digital para las enferme-
dades cardiacas, los preparados az base de rauwolfiy para combatir la hipertensidén arte-
rial y las medicinas que contienen estricnina, brucina y otros derivados para el trata-
miento de las enfermedades nerviosas y muchas otras.

La produccidén y elaboracién de plantas medicinales, anilogas a la de los aceites
esenciales y las especias se prestan a pequenas explotaciones en las fincas.

Tintes
21nseg

G. Los tintes vegetales tuvieron gran importancia en ctro tiempo, siendo el ejemplo
mis conacido el del indigo,y han perdido casi totalmente su importancia después del

inverto de los tintes y tinturas sintéticos a base de alquitrdn, WNo obstante, algunos
aan wvuelto a cobrar importancia para la industria de alimentos debido a las proprieda—
des cancerdgenas de los tintes a base de alquitrdn., A este grupo pertenece la semilla
de bija, derivada de la Bixa orellana, que es cultivada o puede cultivarse en diversos
paises del trépico y ezporiarse en eu estado natural o bien como polvo para tinturas.

VII. OBSERVACIONES FINALES

Se deduce claramente de todo lo que antecede que hay amplio margen en los paises
desarrollo para establecer induatrias de elaboracidén de materiazs primas agricolas
no zlimenticias, Lo mismo puede decirse tambidn de los productos alimenticios, con
inclusidn del establecimiento de industrias basadas en la pesca y ganhaderia,

Zsag industrizs de elaboracidn, cuandc son eficazmente lanzadas y administradsas,
contribuyen de modo considerable al desarrollo ecoendmico y la prosperidad, estimulan
la demanda de productos agricolas locales y en muchos casos pueden situarse conveniento-
mente cerca de la fuente de materia prima sin por eso convertirse en zctividades
antieconémicas y proporcionando asf mae oportunidades de trabajo a la poblacidn rairal.

En muchos pafses en desarrollo existe el problena del desempleo de la mano de obra
riral y la consiguiente pobreza, lo que culmina en concentraciones urbanas inconvenien-
tes, desde todo puntc de visia, por lo cual tales industrias de elaboracidn podrian ser
muy provechosas para el desarrollo de las zonas rureles.

Mayor importancia adn tiene el hecho de gue muchas industriaes son suficientemen-
te flexibles desde el punto de vista técnico como para permitir la iniciacién paualatina
del trabajador rural en el proceso industrial, a medida que va ampliidndose la escala y
el alcance de la fddbrica experimental.

Yo obatante, serd preciso en cada caso hacer un examen mis detallado de los pro-
blemas econdmicos gue se derivan del establecimiento de tales industrias de elaboracidn.

El mercado interno suele ser limitado, especialmente en los palses ¢on pocy po-
blacidn cuyo poder adguisitive es mids modesto. En ese caso, 8se senala la converiencia
de concluir acuerdos interregionales a fin de evitar la proliferacidén de fdbricas
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antiecondmicas en un mismo sector de la industria y en paises vecinca., Visto con una
pergpectiva mas amplia, el problema se complica por laeerie de obetaculos que suaelen
ogonerse a esos productos en los paises desarrollados y también por la amenazz de la
coempetencia que puedan hacer los productos sintéticos, especialmente tratdndose de al-
giras fibras y del caucho. En los paises en desarrollo, hasta la fecha no ha sido muy
pronunciada la tendencia a un incremento acelerado del consumo de los correspondientes
productos naturales, aungue no es improbable que esta tendencia pueda afianzarse cuando
haya transcurrido el tiempo. ¥l cambio hacia el consumo de productos sintéticos posi-
blemente ®rd mds lento en aguellos paises en desarrollo que producen los naturales,
aungue incluso en ese caso es poco probable gue pueds oponerse ung resistencia indefini-
da a la afirmacidén de ciertos usos de los artfculoas sintéticos, Yo obstante; la princi-
pal dificultad,con especial referencia a las operaciones en gran escala, consisiirad en
el obstdculo bdsico de hallar la suficiente mano de obra calificada y, posiblemente
también, los capitales para poner en marcha tales industrias de un modo eficaz que les
permita competir con las cotras.

La FAQ ha atribufdo siempre mdxima importancia a la creacidn de esas industrias,
En el planc analitico, ha preparado proyecciones para una serie de productos agricolas
no alimenticios y en la actuazlidad esta emperiada en el Plan Indicativo Mundial para el
Desarrollo Agricola, que va a proporcionar un amplio marco de referencia a los paises
en desarrollo, elaborando proyecciones y metas para la produccién, el cowsume y el co-
mercio de productous agricolas en 1985,y cifrae intermedias pura el ano 1975, Esas pro-
yecciones y metas deberian ayudar enormememte a loa pafses en desarrollo a medir cier-
tog aspectos. bdsicos relacionados con las decisiones que deberin adoptar para estable-
cer industriae nuevas del tipo mencionado. En las etapas técnicas, tecnoldgicas y de
operaciones, la FAC también ha proporciondo y estd proporcionando cada vez mas asisten-
cia destinada a mejorar, modernizar y ampliar esas industrias, La FAC estd persuadida de
jue cor ello estad asistiendo a los paflses en desarrollo de Africa y de otros lugures =
desarrollar su economia ¥y a alcanzar el nivel de vida que les corresponde.
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AMERIOA LATINA -~ oLt : -5 - ’
PATB © REOLON ’ AROHBTTHR ' BOLIVIX BRASIL
ARTICULA 1961 1962 1963 1961 1962 1963 1961 1962 1963
Coversanerarasnacsarasssaroessnnserens N1lon do $006lades DEETIONG reaarrrrrsressinrassssarssancssanyal
Conmumo ANAUBLIARl ..., usrsrasceanvionnarnnsasrssnasins 111.1 89.0 85.6 1.9 2.0 2.2 2756 275.6 271.0
Comeroio sxterior
Exportacioness Hilados cecissesarrgcancsqonienasna - - 0. - - 0.3 Q.1 -
- - 0.1 - - 0.5 0.4 1.4
g = - Q4 = -_ B 8.2 1.4
Importacionet: Hi1edoe cessusess I [+ 1% § 0.4 0.3 0.2 ave - - -
Te1008 siuraursare i 0.4 Oud 0,1 Ovd - - -
Otras panufagiuras ; Q.1 0.2 Q.1 0.1 - - c.1
Towal , ' 2.8 81 = = 21
Balanon A6k 0OWETOR0 BXLOTLOT weeserepernasivrnrvans +0.8 + 0.9 .0, + 0.7 +0.8 ~ 0.8 - 0.5 - 1.3
1 1
Disponible para ol conoumo INLEXIOT s.ievassresrssasrnirpsan 111.2 B89.9 85.7 2,6 3.0 274.8 275.1 269.7
LANAL r
Coneumo induetrisl de lans virgsn {bass limpia) ....vensived 2445 15.9 13,8 - - . - 14.7 15.2 14.1
Coxzeroio sxterior ’ .
Exportacionen: Peinadol .eicaavrvenircrrsrarniiens 1.4 2,2 4.7 - - - - 0.1 0.1
Blusas y dasperdiocios 1.5 4.0 24 - - - 0.4 [+ 3 -
Hiladose .. - 0.1 0.7 - - - - - -
Teliden .. - - 0.2 - - - - - -
Otras mavufacturas F - - - - - - - - -
Total b - - -
H 4l 1% L0 = _ = Lad Le4 .1
Importacioness  Feinadom ..................4-...,..1 - - - - - - - 0.1 0.4
Bivuear y desperdioion’,, M - - - - - - - - -
HilndoB secsasssrearaciess were - - - 0.1 .1 #0,1 - - -
Tefid00 sanuvsssass 0.1 0.1 - 135 § 0,1 0,1 - - -
Otres marmulaotures , - - - - - - - - -
Total eosrresarrararre Sl [ - 0.2 22 2.2 - La L3

Balance Aal GOMETCic SXTETIOT ssvuraenrsencirstacaned - 4.8 - 8.2 - 8,0 4 8.2 + 0.2 + 0.2 - 0.4 - 0d3 + 0.3
Disponible para &l consume ANLOTEDT vuvrssvuresssrsnrrrvanad 19,7 9.7 5.8 0.2 0.2 0.2 14.3 14.% 14.4
PIPRAS ARTIFICIALES (CELULOSICAB) .

Producelidn: -
Fibra Cortada sissieesnsnsonnrsovess 4.3 2.4 3.2 - - - 1.3 11.3 1.3
Fibra aoPtinus sacevesrsiessvivaanes 1 12,6 9.4 7.5 - - - 30,8 0.4 25,0
Dotal cprqrarencrnrnied 183 1i.8 pLv 4 _ = = 424 4. 40.3
Comercio axterior
Fxporimsionea Fihra cortads sicciasnsantisonscgann - - - - - - - - -
Riles e Biladod ,,.4.. - - - - - - - - -
ToJidet sruevravrrrens - - - - - - - - -
Otras manufacturas ... - - - - - - - - -
Total srnsrsenvrinaass —_— . — — — — — — —— —
Trpartasiones;  Pikme.oartedSo.isiisssscersveseseass - = 8.2 - - - - - -
Hiloa & hiledoe , 2:5 2.6 0.8 D.2 0.2 - - -
Tejidom (viause 1.9 1.8 a.8 . 0.8 0.6 - - -
Otras manufacturas - .- - - - - - - -
Total .. b8 A4 1.8 &8 2.8 2.8 _— —_ -

Balance del comeToio GXLOrlOT sesssrerssssisaseasrsnd + 4.4 + 4.4 + 1.8 + 0.8 + 0.8 + 0.8 - - -
Tieponible pare ei CONEUDo INtEISOT .evresrsresrerrisersane 21.3 16.2 12.5 0.8 o8 0.8 42.1 4.7 40.3
PIBRAS SINTETICAS (NO CELULOSICAS)

d: i .
Fro WB;“::;‘ cortads , - - .32 - - - .68 1.91 2.81

Fibra contima 1.81 2.27 4426 - - - 4499 6.80 1.62

L8 - - — 5,81 8.1 A0:53
Comeroic extarisr

Pxportacicneny - - - - - - Q.06 0.06 .

* . Hiloe » bilados . - = - - - - - - -

PaJLA08 vorsnarasrs - - - - - - - - -

Otras sarufaoturas - - - = - - - - -
TOtal yarvsrnnerennined - - - -— - - 9,06 2,06 £:96
Tmportacionest Fibra 0ortada se.rsseeverararonsinsd 0.45 0.14 .17 - = - .37 c.10 0.20
o Hilos o kiledos ,u.s. cesndl 2.64 2.07 1.36 - - - - .10
Tajidod seenrarrsrararsnes vernd o'gg 0.62 .50 - - - - - 0.10

Otras mamufaotimaa e d 0. 0. -~ - - - o - -
Total 263 - = - 2,37 B30 0440

Batance dsl comerolo SYtarloT s.espsiessssarrirabread . - ¥ 3083 + 2.89 + 2.8 - - - + 0.31 + 0.16 +0.34
Tiaponible para et conswo interior ........;....:.'.......[. ' %44 5.18 Te21 - - - 5.98 8.87 12.71
TODA CLASE DE PIBRAS: ’ T :

Tispenibilideden pare el ocnsume i.ntu'l.or venverasend: 15B43 12:.0 111.2 3.6 3.7 4.0 1271.2 340.6 335.2
PORLACION (millenss) .................;......_..............1. 21.08 1.42 21.72 3.50 3.55 360 13.09 15.21 16.16
DISPORIBILIDADES POR AABITANTE (kg.) ﬁ .

d rervnriiarars 4 . 22 1.2 (] o . 4a8 dag

Tots aAnme e A i ' 1 /o ¥4 . b &5 0. i 3.1 35

Taa «ovririni ] 03 08 0 o1 . - - g2 02 02
Fibras srtificialee{osluldsican),,, 1.0 Y - 0.2 0.2 0, 0. 0.5 0.5
Fibras pintéticas {no 001“16!155!).] 0,26 0.24 Q.33 - - - 0.08 .12 0.14
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ANFRICA LATTNS (oontimmacida) - .
~
FAIS 0 RMOION p— ¢OLOMBTA cosTA HICL
ARTICULO 1961 1962 1963 1961 1962 1983 1962 1962 1563
ALGODON {reerrarrreenscnrarsarsssrrossrsnnrer Nilal 88 toneladas mALFLORS «uesersossrsrssontrsersussrasranssnn)
Congueo 1ndumtTiBl o reuressrsanransonsasirnnsnasvssossssns 23.2 23.3 254 %0.8 55,1 57.0 1.0 1.3 1.6
Comeroio axterior
Exrportaciones:; Hilados YT AT | - - - 0.6 log 1.0 - - -
ToJ1des sasivisenissvins i - - - c,1 Ol 1.2 - - -
Otras manufaoturad suseesens ' - - - 0,1 - - - - -
Totad susvenrsoruvreeed — - - 0.8 p %) 2.2 = . —_
Inportasiones; gﬁﬁon ddrecsserriressaenstinrares - - - - - - o.: 2._:} 10.%
-] 0.2 0.2 v - - - 1 + .
Otras marufactur 0:1 0:3 e - - - 0:2 0.2 0.4
Total yeaansanronnease 2‘}. M = e - 2.0 2.2 E‘—i
Balanca del Ocmarolc eZteTIOP ,eiirssrarssransasssand! + 0.3 + 0.5 0.5 - 0,8 - 2,3 - 2.2 + 2.0 + 2.2 + 2o
Disponible pars el ConGUNO LRGORLOE t.vvvevresrvsrnvreronieli 235 24.4 25.9 50,0 2.8 54.8 3.0 3.5 4.0
LAFA r
Consune industrial de lans virgen {base limpis} .....eccese 7.2 8,7 7.8 2,1 1,7 *1.9 - - -
Comerolo axterior
Exrportacioredt PeinadoB s.cuuvaressracsspnscssonss - - - - - - - - -
Blusas y desperdicios ,,, - - - - - - - - -
H113d0® searessvsinrnarsa - - - - - - - - -
TOJIE08 ,avrvisnreatrerasns . - - - - - - - - -
Otras panufacturas ..., I - - - - - - - - -
Total vravensatrarearef| — - - - - - - - =
Inportaclones:  Poinado® ce.eesesssesensesrrenerons 0.2 0.5 var 1.2 6.9 0.4 - - -
Blusas y deaperdioios ,... - - - - - - - - -
HE18doR ssarssrarrsaransa - - - - - - O.l 0.1 0.l
TeJ40B ravvarrnsrtrray 0.1 - - - - - 042 0.1 042
Otras manufacsturas +... - - - - (£ - - 4 0ul 0.1
Total 4.1 o1 o8 %4 Y R 1 o [y

Balance del comartio BXLOTIOT .sasssssaas + 0,2 + 0.5 + 0.5 + 3.2 + 0.9 + 0.4 +* 0o3 + 0.3 + 0.4
Disponible para e) Consunc 1NtEriOT svsrsrecresrarstssonacs T+5 9a2 8.3 53 2.6 2.3 0.3 0.3 Cud
FIBRAS ARTIFICYALES (CELULOSICAS)

Produccidnt .
TADTA COTERB v ourvesrnsoardtraserrittrdrarsesssnssn 1.6 2.0 2.3 3,0 Sl 548 - - -
PAOrA CONtANMUB suvrevrarrarrnrarraernsrirasessnsssss 1.5 1.5 14 4.3 3.9 4.5 - - -
S RN I ¥ ¢ . i1 81 30 4 = = =
Comercic exterier
Rxportaciones: Fibra cortadm .eviieeiescertoenarss - - - 0.8 1.7 21 - - -
flilos & hilados .,. - - - 046 0d3 Cu5 - - -
Te)idos savanea.. - - - - - - - - -
Otras manufasturas e - - - - - - - - -
Total ,... 1 T = = L4 20 ‘2ab - = =
Importacionens gﬂm cu:H:; IRTRTTTITI g.f 0:2 :g.? f'; 1--5 0.1 o s o
on e 1] . . . . v - . o
TeJ1d08 yaseqrssrs 0. 0.1 *0.1 - - - 0.5 0.6 0.9
Otras menufacturas ,. 0.1 0,3 0.2 - - - Ol 5 [
Totad vusesonrrarsinned 88 2] 1.3 L3 153 8.3 9.8 1.0 12

Falance del COMOFOLO STVETLOT 4surssovsrerenreiveins + 0.8 +0.8 + 1.4 - 0. = 05 = 1.7 +0.8 + 1.0 + 1.2
Disponible pare 81 CONEUMO LOEATIOT truevssresserysssrusins 3.9 4.3 5.7 8.0 845 8.6 0.8 1.0 1.2
FIBRAS SINTRTICAS (N0 CELULOSICAS)

Produscifn .
Fitrs $adB sevrrarssrasarrsssnsrironesaaarirrarens - - - - - - - - -
F:bu :::;tirr:a 8.36 0.45 0443 0,37 0.64 0,68 - - - -
L2015 PR 936 Q48 Q.45 231 De 2.8 . = = =
Comercic exterier . : - . t
Exportacionent Fibra cortodl sevecascarspaarrannridy - - - - - - - - -
Hilon o hilades ,..ssvesarsr = = = nd - “y - - -
008 tyreeesinernnnnionas - - - - - - - - -
Otras mAnULBCtUTES seqvsrvacirancnaen - - = - - - - - -
Tatal yursieresranenred = - = - = = - _ -
Inportanionost Fibra ooriada 4 - - 0.4 0.2 0.27 .45 - - [
P Hilos e hilados 0.42 0.41 *0.68 0a 0.64 4T3 0425 0,26 0.38
Tejidos rt] - - - - - 003 295 801
ras mymufacturas .., v, EYEEEEY - - - . " o
T Total cereresieerernns Bag2 [ 102 9.6 2.9 1.8 - 029 0.2 246

Balancs de) comeroio @XLartOr uuvesrrerevsrisoninssd + 0.42 + 0.4 +1.12 + 0.6 + 091 +1.18 + 029 + 0432 + 0.46
Pioponidle para el 0oNSumO ANEETLOT esvuireavsrsevasaranrared. 0.78 0.86 1.57 1,00 1.55 1,86 D29 0,32 046
’J‘OD.IA CLASE DE FIBRAS:

Diaponibilidades para sl consumo interior ..,.eeiss. 35.7 8.8 41.5 84,3 6545 67.6 .4 5.1 6.1
POBLACTOR- (mAYIONER) L uvrevnrencrsrssnnrosssravasneronnsed 183 8.00 .22 .44 14.71 5.0 1.23 1.28 1.34
TISPORTBILIDADES POH HABITANTE (Xxg.) ,

I
Toda 0lana de FABEGB y.upsqsesvsraarsanspscanarennen ﬂ H -1 H ﬁ g,:z, _i,{; *,g §_o_g
Algedén . M . ) . . - - +
Tam e, ;g %-g %9; 9e4 02 02 0.2 0.2 0.3
Tibras artificiales{celuldsiocas),,.d . o e 045 Qs 0. .7 0,8 0.9
Fibras sintétioas (nc oelulésicas).d 0.10 0,11 0,19 0.07 0.10 .12 0.24 0425 0,34




AMERTCA LATINA (contimumeidn)

DISPONIRILIDADES POR HABITANTE (kg.)

Toda clase de FADTAE oyearrrvarrrsaruarsisisassianasd

Fibras sintéticas (m oelul&uiaa.)

&
n
.
-]

#

0.9 "o 0t
0.10 0.0 004

H i
PATS O REQION [ ; cuEA BEPUBLICA DONINICANA . BoUATOL
! X S U
ARTICULO I 196 1962 1963 196} 1962 1963 ' 1981 1962 1963
i (enrasiasssanssarsssscasensenssnsaass Milon do toneladas oftrloes erdiiiiiiinidiniiiaciniinsiiness)
ALGODOR
Consumo indUstTial ..cacvsisernsrvacrrranranarssbsnvanatsses 12,6 13.6 14.7 [+ Oud 0.4 4.0 442 4¢3
Camercic exterior '
Exportaciones: HiledoB sviviiaviasscorrsancanneres - - - - - - - - -
- - - - - - - - -
- - - - - - - - -
— ——— e — — — —— = —
Importacionenr Hiladof sevissessrensetrserasrssces 0.7 el e 0.d 0.6 Q.6 0.2 0s1 0.1
ToJido® .ovueararverrerr " 1.0 1.0 242 Be6 3.7 0.6 0.6 0.7
OLrBY DALGTAGHUTAE 4+reseessiaser z z = ol 2.4 2.2 - - -
Total wevtrivenrroarss L1 1.1 1.1 2:1 8.6 5.5 0.8 0.7 0.8
Balance 4ol comerclo OXTLOTIOF .evvecnanrascencattons + 1,7 * 1. + 1.1 + 2.7 + 8.6 + 6.5 + 0.8 + 0.7 + 0.8
Dispenible pars el conoumo INteTidT ,.coesnasareeincrnasensg i 14,3 14.7 15.8 3.1 9.0 8.9 4.8 F- 5l
LARA
Consumo induetrial de lana virgen {base linpia} .v.oycurves - - - - - - - - -
Comercio exteriar
Exportacicnes) Peinados eicecrsrasraariorascnrress - - - - - - - - -
Blusae y desperdicios . - - - - - - - - -
- - - - - - - - -
- - - - - - - - -
- - - - - - - - -
Total vsvsescsrsasenns - [ - - - - - - -
—_— a— —_— — — — —— - —_—
Importacionest Peinsdos ...cesrvevrsevasrssrasrorsse - .1 e - - - 0.1 .1 0.1
Plusas ¥y Jdespdrdiciol seeesresvorns - - - - - - - 0. 0.1
- Ol see - - - - - -
‘e 0.3 0.3 - - - 0.2 0 [+]
Otrae msrm:fsotuz-as . : : ! - - - - - :2 :2
Total ... o -(JA osz 925 - ™ - 0.3 o,s 0.4
Balance dal comercic eXterior reiecrercsrvrrrnrsaras + Ol + 0.5 + 0.5 - - - + 0.3 + 0.4 + 044
Disponible para sl consume ANTEXIOT sssicecssiscieirriarenn 0.8 0.5 0.5 - - - 023 0.4 0.4
FIBRAS ARTIFICIALES {CELULOSICAS) A
Produccidnt
Fibre COPEAAR sestitacnanrroasorrraneannrrerarsnrred 2.3 1.8 0.9 - - - - - -
Pibra continud sessevcesrairsreosssne 1.8 1.4 0.9 - - - - - -
Tatal eeroasarnavrerna 41 3.2 1,8 - - - - - -
Comeroio exterior
Pxportaciones: Fibra aortada sysseevesrnsssrsernnsd *Qd 0,5 0.2 - - - - - -
Hiloa © Biladed .ierveenvrrsrvencen *0.2 0.5 *0.2 - - - - - -
Todided suveiraers - - - - - - - - -
Otrae manufaciuras ., - - - - - - - - -
Total sineenrrainersscd 12 1.0 04 - - . - = -
Importacioness  Fibra DOTHAda «serssseeseressascassd 0.2 ",z - - T . - 0u6 1.0 1.8
Hiloe ® hiladoB eyuqissnsrenen 246 1.5 3,7 - - - 0.2 [ ) 0,8
TeFidod searaeresrrrentosrsses 0.l 0.5 *0.5 0.1 05 Oud 0el Del O.2
QtTas MAnUFactUTAS ,.usvrrnrrerrans 0.6 wes ™ - 0.6 0.5 - - -
Total vereenrasesannrn 25 2.8 1.7 041 1.1 0.3 %) 1.5 2.8
Balance dsl gombrcis XLATLOT seersersassansrrarsres * 2.1 + 1.8 + 1.3 + 0.1 + 14 + 0.9 + 0.9 + 145 + 2.8
Diaponible para el consume interior eevssnnssnasrersrnoresed 6.2 5.0 341 Gel 1,1 9,9 0.9 1,5 2.8
FIBRAS SINTETICAS (No CELULOSICAS)
Produccién s :
Fibre cortada sessssrvres setererentaanes - - - - - - - - -
FLOTA CONYAIMUS »ersrnssstrarassataasssosinisssnacsssd - - - - - - - - -
tal cavsrearrisnneand LI = — —_— —_— —_— —_— — e
Comeroio exterior
Exportaciones: Fibra 00rtad8 sassrrsirscsrvassacnry - - - - - - - - -
Hilos & hiladgd ... - - - - - - - - -
Tojido® sevucans - Lad - - - - - - -
Otras manufaoturen . - - - - - - - - -
TotAl sxyssesvsacsronsd i -_— _— - - - - — -
Importaciones) Fibra cortadn vvveraverissinransns 0.02 0.04 *0.04 - - - 13 0.32 [
Po Hilos @ hiladod .. et e 4 0.14 *0,22 - - - - 0:29 O:gi
Tojidos cvssesnaenes 0,02 .02 e - - - - - -
Otras mamufacturas ... 0,04 e “en - - - [ - -
Total ...obesss .67 S.23 .30 = = = o1 2.6 048
Balance del comerolo oXLerioT srreerarrsvvacarensvand + 0,67 + 0,23 + D30 - - - 74- 03 . + 0461 + 0,46
Diaponible para o) Sonoumd ANLETLOT ,ieisanranstsssersaressd 0,67 .23 9,30 - - - 0.13 0,61 0.46
TGDA CLASE DE FIBRAS:H A
Disponibilidades para el consume interio¥ .c.crapeass 21.6 2044 19.7 3.2 10.1 7.8 6.1 Ted 8.8
POBLACTON {millOnes) ...eusvesecoinsorironssantorsninsscrsd 4,93 T.07 Te20 in A2z 1.3 4.46 4,60 4.73

2: H

313
&

- [+7% ] 0.1 T
Q.3 0.2 Q.3 06
- 0.0} 0.13 0.10




AMERICA LATINA (continuacidn) -89 - . -
PAIS O ARGION (AIATARA PHANOESA
: HL SALVATOR CUADALUFE, WARTIHIGA FORTORAS
—
ARTICULD 1961 1962 1962 1961 1962 1963 1961 1962 1963
(roninnnneinanes terens Wilos do tonelndad BELTIORE reeerresnsarasssenrrerrersariaasees)
ALOODON L
Coneumo INAustTill . ..csuvsarsarsrrsaornsnnarnarnannsnnass 5.9 6.3 6,7 - - 0.5 0.4 0,4
Copmercio sxtsrior .
Exportacienes:  Hilades . e 1.0 0.6 1.6 - - - - - -
Tejidea . . 0,2 0.6 1.9 - - - - - -
Otran manufacturas . 0.3 o1 - - - - - - -
Total syssavearsasanss 1.5 1,3 2,6 - - - — - -
Importasicnes: HiladoS seeend R PR TR T Y 0,2 0,2 Q9,2 - - - 2,2 0,3 0.3
Tejidos ... e 1.7 1.7 1.7 0.8 o7 o7 2.1 1,9 1.4
Otras mapufacturss ‘e - 0.1 0.2 - - - 0.3 0,5 0.6
Total . .9 20 2ad 5,8 &1 o7 Lb 21 3
Balance 38l comerclo SXterioX ..icsarsvaverrerseicrens + 0.4 + 0,7 - 0.5 + 0,8 + 0,7 + 0,7 + 2.6 + 2.7 + 2.3
Tiaponible para ol consumo InteTior .evrevrrsassrscinansaas i 6,3 7.0 6.2 0.8 0.7 0.7 31 3.1 2.7
—
LANA i
! ¥’
Consumo industrial de lana virgen (bane 11OPin) c.eevevrer - - - - - - - -
Comerclo exterior
Erportaciones: PelnadoB ..oievcavee - - - - - - - - -
Blusae y desperdieiaq - - - - - - - - -
Otran DANUTACtUTAS .. verrarsrrvivss - - - - - - - - -
Tot8l ssraensrnnrraran - - - - = - - — -
Ivportaciones: PeinadoB .,cevvravess . - - - - - - - - -
Blusas y desperdioios . - - - - - - - - -
H:ladod swesscarrsrrraser e - - - - - - - - -
TaJidoB seavesenevarronrers 0.1 0,1 e - - - - - -
Otras mapufactura® .c.orrer - - - - - - - - -
TOtBl ssearerrnsrarens 0.1 0,1 0.1 - - - - - =
PBalanoce del COMEIOlo BXLBIIOT .ssscesasssersassnsnnn + 0,1 + 0,1 + 0,1 - - - - - -
Dimponible para el consume interior R G, 1 c,1 Q2,1 - - - - -
FIBRAS APTIFICIALES {CELULOSICAS)
Produccidnt .
Pibra cortada sssesrcsacarnarenrsnrosdetrcarsrsascns - - - - - - - - -
Fibra continmug sivsnraverss - - - - - - - - -
Total .ae = - = = -_ _ _ - =
Comeroio exterior
ortaciones; Fibra cortadad seeeverrsrrrrasrrecesr - - - - - - - - -
HAilows & hilados - - - - - - - - -
Tejidon ..evvenvv-ne - - - - - - - - -
Otras manufacturas - - - - - - - - -
Inportacicnes; - - - - - - - -
- &l 0.1 - - - - - -
TeHdom sovrenrvsnsusonres 0.2 0.4 0.5 0,5 0,3 0,3 1.9 1.4 1,7
Otras mAnuUfaActUrEa 44y eers - - - - - - 0.1 - -
Totsl .eurenrs Sd 8.3 5.8 [*5-) 2 L.2 Za0 1.4 Ll
Balance del comeYtio BXLATIOY sasiesressrnrrsraarsas + 0.3 + 0.5 + 0.6 + 0.5 + 0.3 + 0,3 + 2.0 + 1.4 + 1.7
Diepanible pars ol conBume INESTIOT ..rssssssssssisassncens 0.3 0.5 0.6 0.5 0.3 0.3 2,0 1.4 1.7
FIBRAS SINTRTICAS (¥o CELULOSIOAS)
Produscidn t
Fibra cortada sueveseess bisesssasenvanesanonerd - - - - - - - - -
Fibra continua .. careavaeriare F - - - - - - - - -
Total ,.. L —_— —_— —_ —_— —_— —_— —_— —_ _—
Comercic exterior
Exportacionear Fibra COTtBAR sescsicseniacrarensord - - - - - - - - -
Eilos e hiladea - - - - - - - - -
TeJL1doB seersn - - = - = - - - -
0tras DANULAotUTas rascarrerrvesrisr - - - - - - - - -
Total tsesernncnrenrerd i —_ _ —_ _ _ —_ _ -
Inportecionen: Fibra cortads s.cuevvrvavirnarassnsd . = - - - - - - -
Hilos @ hilsdoe .. creerd 0,03 - - - - - -
TeJidoB ¢arsassrrsr | ', 04 ces - - - 0,04 0,05 0,15
047A8 marmfacturaB vuvvesirssrosrerd 0,03 0,03 Q.03 - - - 0.04 0,04 0.04
Total uivarrraararensd 2,30 2.0 8,10 _ = = 5,08 202 0,13
Balance del comercit @XtOTIOT ,.urararsaniorarrarsnts + 0,10 + 0.10 +0.10 - - + 0,08 + 0,08 + 0,19
Disponible para el congumo INtETLIOT ..itvsssvterrsinsrnssnrs 0.10 0.10 0.10 - - - o,08 0,409 .19
TODA CLASE DE FIBRAS:
Disponibilidades pars el oonsumo INterior ses.eessssd 6.8 TT 7.0 1.3 1.0 1.0 5.2 4,6 4.6
“
POBLACTON (2131100188} .4vsscansnsnronrserssrransiniseineras 2.5 2,63 2,72 c.58 *o.60 0,61 1.89 1.95 2,00
DPISPONTBILIDADES POR HABITANTE (kg.)
Todz C1888 do PABTAB 4yresrrrsrarrarcarennsrenrenns g-l 23 23 2,3 LI 17 21 2.3 2.3
ALEOREN rvvrrerrnrarainirs 3 2.1 2.3 1.4 1.2 1,2 1.6 1.6 1.4
TAOB sovssnvnsrttestetsrtsasarosresd - - -~ = - - - -
Fibrap artificialea{selaléaican) ., d 0.1 0.2 0.2 0,9 a,5 0,5 1,1 0,1 0.8
Fibras sintétions (no oeluléeicas). 0.04 0.04 0.4 - - - 0,04 0.05 0,10




MMERICA LATINA (contimuanién)

- bg-

PATS O REOION

Fibres aintéticas (ne celuléeinas).

NEKICO " AWTILLAS WEERLAWTSSAS NIGARAGUA
ARTICULD 1961 1962 1963 1961 1962 1963 1961 1962 1963
ALGODN (rreceatannerannaesasceissonnnaveess Hilam 26 LoNeladas mELTAOME reermrrrrnssieecensnrennssronronssst)
Conmuwo InAUBETIAL Luyerrinarsrsosnsssnriniatssntonsestants 10%.3 110.4 115.9 - - - 1.5 L.5 1.9
Comeroio arterior
Exportaciones: Hilado® cvsssesssssnssatsntestranas 31 2.3 1.8 - - - - - -
4.2 3.2 2e1 - - - - - -
Tata) wevvennrsrosisns L3 5.5 2,9 = - _— = - -
Importacioness HiLA408 .ssceaserrnivoccarsosttsnss - - - - - - 0,2 (s3] 0.4
- 0,1 - 0.3 0.4 0.4 1.4 1.6 1.8
- - - 0.2 0.3 0,5 0.2 &) 0.3
= Ol - 83 57 083 138 2.2 223
Ealance del copercio XEEPIOT . ,.isassasrssrarnnions - T.3 - 5.4 - 3.9 + 0,5 + 0.7 + 0,9 + 1.8 + 2.2 + 2.5
Disponible pars 8l conumo interior ....iseaserressnreranen 102,0 105.2 13,0 0.5 0.7 0.9 3.3 3T 4.4
TANA
Consume industrinl de lana virgen {vase limpia) ..eievrease 6.5 7.8 Te2 - - - - - -
Comeroio exterior
Exportaciones:  Pelnaddd ,sereavssncnrrcratecirinoss - - - - - - - - -
Klusas ¥ despardicics 4;.--4..:.:4!1 - - - - - - - - -
HiladoB searerresrrarosrvianes .y - - - - - - - - -
Tejidod soasvuseareeretrnire .t - - - - - - - - -
Otras mANufACtUTS8 , ... .-] - - - - - - - - -
TOtAL sreeenrancasversd —_ — —_— —_— —_— —— —_ — —
Importacionds: Poinado® cisesecivecrnsns - - - - - B - - -
Blusas y desperdioions . - - - - - - - - -
BLladoB ssaveinsroncarsorenrns o1 0.1 0,1 - - - - - -
ToaJidoB sevvvsrattarrsrvrsasrsvnans - 0.1 - - - - - - -
Otraa manufacturd (iuvaassaassaass 0.1 0l Q.1 - &1 <3 0.1 ava ‘e
Total sasinsercntsarrs 0.2 D3 5,2 = Gl 0.2 0,1 31 0.1
Balance dal COmETCio 8XTOTLON seateuvervransvsrnnren + 0,2 + 0.3 + 0.2 - + 0.1 + 0.1 + C.l + 0.1 + 0,1
Dipponible para el consumo intSTIOT siscrsserssasasrionsins 6.1 8.1 Ted - 0.1 0.1 ol 0.1 [
FIBRAS ARTIFICTALES (CELULOSICAS)
Producecidns .
Pibrs COTLALE 4oueuornarssospatosrosbosicrassarnnsas 8.1 TeT 8.9 - - - - - -
TLOTS CONLANUB sseasrrsrcrrresrenresns 13,3 15,7 16,4 - - - - - -
Totad veurernacareasas 2l 23,4 5.3 - - = = = -
Comercic extsrior
Fxporteoiones:  Fibra oortads ......e.ieicniaeanead - .1 0,1 - - - - - -
Bilo® ¢ hilsdes ,, 0.9 1.4 0.7 - - - - - -
ToJidoB seuvarvairnvans - - - - - - - - - -
Ctras manufacturad ...... J - - - - - - - - -
Total susvurernnsvares 0.5 1.5 0.8 - = = - = -
Imporicticnet;  FiLTa COUTIAGE sueurisransiraratonnsd .2 0.1 4,1 - - - 0,1 - -
Hilos & hilados .uar,.. 0.1 0.1 ol - - - 0.1 c.1 0,1
TajidoB rarevrerss 0,4 - - .2 0.4 C.3 0.1 .1 0,2
Otras menufacturss , 0,1 0.1 L1 - - - - - -
Total suvvaverenrnererd %8 Sod Sud L2 X3 %) 83 L2 &3
Balanoe del comarcio @XTATIOT sssresiesssrassirecrnsy - 0.1 - 1,2 =- 0,5 + 0,2 + 0.4 + 0,3 + 0,3 + 0,2 + 0,3
Disponible pare el consume 1AtETIioT wissreursesssorspssaser 21,3 22.2 24,8 0.2 0.4 %3 0,3 *0.4 a,
FIBRAS SINTETICAS (N0 CELULOSICAS)
Producsidn s
PIbra cOTtAdM s erervtavratoasrrsarnasatnersrnsninretd - = - - - - - - -
Fibra GORtimMIa tseavarenressrisasers 1.59 .27 .99 - - - - - -
TOtal suvversronesrentd L.29 221 - = s = — _
Comercis exterior
Exportacionss: Fibra sortada . - - - - - - - - -
Eilos e biladosd .ye.e4s « - - - - - - - - -
TOJLA0B veasercnvcnncrrasenrns = - = - - - - - -
Otras manufaotura® ..eeaseae = - = - - - - - -
Total suovscorvarornnns — — — — —— —_ — —_— —_—
Importacionest Fibra cortads ,..ysseerasrarrrasrsed 0.48 0, 52 0. 82 - - - - - -
Hilos & hilados , wrensd 2.7 3.25% 1.21 - - - - - -
ToJidoB srusvarcar 4 0.03 0.2 0. G5 - - - - - -
Otras panufacturae ,. o = - - - - - - - -
TOLAL 1avrnsnernsersond 22 L1 2,10 _ — = _ —_ -
Balance del Comarcio eXLOTIOR svssvsvvrvcareressarinsd + 322 + 379 +2.10 - - - - -
Disponihle para sl consumo INtATAOT suierrovearnricorarnnrsd 4.81 7,06 6.09 - - - - - -
TODA CLASE DE PIBRAS:
Disponibilidades pars el cOROuUMO iRteTiOr s.vssssrnsd 14.8 142.6 152.3 0.7 1.2 1.3 3.7 4.2 4.8
—
TOBLACION (milionas) . .vuveveerarssascnacrroscoasnnsinsenss 36.09 3T.23 .42 0,19 0.20 0.20 1,53 1,58 1.54
DISPONIBILIDADES POR BABITANTE (xg.)
: &1 3 27 §:0 2.0 2.5 21 5.2
Tada clase 46 TiNra@ ssexstseassscnicavnsnss 22
N Algodén .. ::-..:....--...u 2, 2. 2,9 2, 5 4.5 2,2 2,3 2,9
LANA 4essseasnsenrerirrnrenraresioed o2 g-: &2 - 0.5 0.5 0,1 0.1 0,1
Pibras artificislen{celuldsican}.,, 0. . 0. la 2.0 2,0 .2 0.3 0.2
abra { }oseg 0,13 c.19 ¢, 16 - - - - - -




AMERTCA LATINA ({ocontimuscidn) i -6 - _

FAIS O REGION FANANA ) PARAOUAY PERD
ARTICULO 1961 1962 1963 1961 1962 1963 1961 1962 1963
ALGODON (revsenesetnnssnsrsarsinnsanissrsssnss Hilow do toneladas nétrions e rereeeatreernarrariarareannes)
I
Consumo AnduBtri®l susesssasrancosonssensnns - - - 3.3 A3 3.3 17.4 19.5 18.3
Comeroio exterior
Pxportacionss: Hi1ado8 .ueuiearivesescnarorrncnnas - - - - - - - -
ToJidoB sanesananans - - - - - - - -
Ctrae manufaoturan . - - - - - - - -
Total ,, - - - - = - - -
Importacionass HiladoB ,eceesscarasrvovsansasannas 0.1 (108 ) P a.1 - - - -~
Tafl008 suvrsasannartvanassesanrone 1.8 1.9 avs 9.9 1.0 0.8 0.7 .6
Otras mRrfActlras ,ueervsersrassns 0.3 C.3 ane a.2 %1 - 0.1 .1 .
Total sruivisarrenrans 2,0 2:3 1.2 12 0.8 0.8 C.7 0.7
Balance del comerelo exierior ..., arearrareden + 2.0 + 2.1 + 2.3 + 1.2 + 1.1 + 0.8 + C.8 + o7 + 0.7
Disponible parn 21 conBumo ANEETIOT sseassesrssnnansracress 2.0 2.3 23 4.5 4.4 4.1 18.2 20,2 19.0
LANA |
Consume industrial de lank virgen (base limpia} .......veesf! - - - - - - 5.2 4.8 2.6
Camerola sxterier
Fxportacicne®t  Peinadon reieasrserasrstrarasinrres - - - - - - a.1 0.1
Blusas y despardicice . - - - - - - - - -
Biladom . - - - - - - - - -
Tojidos .. N . - - - - - - - - -
Otraa mamutacturas . . . - - - - - - - Cal ies
Total ................1 - Ll = - - = 0.1 0.2 .2
IopartacioneBs PAinafloB .., .esessivbvesaserroanansy - - - ¢.2 0.2 ee 0.1 Ded cae
Blupas y desperdicios .. irkeite - - - - - . - - - -
Hilados .. T Ly - - - - - - - - -
TejidoB visavsssnars rerese - nee e - - - C.l 0.2 ses
Otrae manufaoturas .. f 0.1 C e e - - - - 0.1 ‘e
Total 4isssenrsrenrans 0.} 0.1 9.1 Qa2 0:2 0,2 . O,z 0:3 8.3
Balance del comercic exterior .sivesssentssinssnvars + 041 + 0.1 + 0.1 + 0.2 + 0.2 + 0.2 + 0.1 + 0.1 a1
Disponihle para el CONSUNC iNtET1OT sussresasssrrrerrrecrss 0.1 0.1 0l 0.2 0.z Q.2 5.3 4.9 4.7
FIBRAS ARTIFIZIALES (CELULOSICAS)
Produccidnt
. FLbTE COTIARB sssstaevaasnsaarnrrerseanrroryrbrrrrasy = - - - - d - - -
Pibra cONtinUA spvrviiearaanernnsanse - - - - - - 1.1 1.2 1.3
Total suesrertecrreris _ —_— — - _ — ded Py La
Comercio exterior .
Fxportacionag: Fibra cortada .. . - - = - I - - -
Biles e hilados . . - = = - - - - -
ToJidod syaeeinnsa . = = - - - - - -
Otras manufacturas . ' - = - - - - - -
Total 4., rsunenaverss —— — —_— — — = —_— ——
Importaciones: Fihra cortads .....ceacen P - n = = - 2.9 (2)'3 g'g
Hiloe @ hilsdog ., e ‘e d " - . - - - + .
TOJidoB 4vavasvassns e g:? é'g 0.4 *045 .. - - -
Otrag manufacturas reen * - - - - - -
Total Loniihevssennrer L0 i 0:4 2.5 9:5 g 2ed 29
Balance del comerclo aXterioT cererrevarsrrrerearess + 1.0 * 1.1 + 0.4 + 0.5 LS + 2.9 + 3.3 + 3.9
Tigponible para ol conourc iDtOTIOT seresrsresrvarrresrsane 1.0 1.1 1.1 0.4 B.5 0.5 4.0 4.5 5.2
FIBRAS SINTETICAS (N0 CELULOSICAS)
Produccidne
Fibra cartada PrhsenEsivateerratracan Ayl o - = - - - - - = =
FEbLS GONLITUR vorrnsvrsnsnsrnsavnereraresne . - = - - - - .05 £.19 0.32
TOtal uiverarerrasasts = - s - = = £.0 834 L.32
Coperoio exterior _
Exportaniones: Fibra 00Ti8AR ,erevrvrsntssssrrarrsd - - - - - - = - -
Hilos e hilados . 4 - - - - . - - - -
TeJidos cavieorrrree - - - - - - - - -
Otras sanufacturas , - - - : - - - -
Tot8l yuessneevsnrrnerd —_ —_— —_— - - _ —_— - -—
Importacioneas Fibra cortada .o vrvveresrrrrrreriod - - - - - - g'-” o.gs i‘f]}
Hilos e hilados . - - <54 1.04 04
TOHAGE 4 unrvrearen - - - - - g-gg g-;g g-g
Ei et — = —_ = _ = 1.43 2:25 2,8
Balance del comercle sXtBTicT w.eerecrvarvrravanssrndd - - - - - + 1.45 + 2.26 + 2.8
TNisponitle para el coneunc InteTioT .ecrevrerrerivrarsiserns - - - - N - 1.5¢ 2040 3.13
TODA CLASE DE FTERABs
Dispenibilidades pars el consume intericr sis.seeesed 31 3.3 3.5 31 5.1 4.8 29.0 0.8 30.7
POBLACION (BA110N€8) _.svevusssnursrenronsasnnsnrrarnsensed .n 1.4 1.13 1.81 .86 1.9 .42 51 W8S
NISPONTRILIPADES FOR HABITANTE (kg.)
Toda claes de TIBTES L....... cerrierrerered %—% %—é % %—% 2‘4 g‘ i_a. %ﬂ. 13:-2
Algoddn ...ve soereeenenend Bil oa1 0.1 01 0.1 0.1 o1 ot 04
Keraveeraresrrieeresnerrreys
Fibrae artificisles(celulésican).,.d 1_'_° 1_:0 1.0 0_'_2 0:2 0.2 0.4 0.4 3'4
Fidras sintéticas (ne osluldeicas).q - - 0.24 0.21 26
S—




AMERICA LATINA (contimacidn) ~62. -

PAIS O hROIOS [ SURTEAN . TBUQUAT VENRZUELL
ARTICULO 1961 1962 1963 1961 1962 1963 1951 1962 1963
' (uevosarrarrovasernnenrerrernsssnsacss KNiles de touelades nétriole ...e.versereeirarasinrnayysnnirares)
ALOCDON ' .
¥
Conswme AnduBtrifl ..usieeverinsrtioransrantrarsarerrassoasf - - - 6.7 5.4 5.8 10.1 11.5 13.2
Comerain extericr '
Exportacionen: HiladoB .uceiasraserasvnsasisrrenss I - = - - - - - - - -
Tajidod .viavseaes | - - - - - - - - -
Otras marufacturss .. i - - - - - - - - -
Tot8l seseasnsansransed ! - - - - — - - - —
Importacionsn: HilBAOE ,eresrspsecrasnvannaserasss] - - - 0.2 .1 s .48 .9 1.0
LORET. CT R [ 9.7 9.8 - - ree 2.3 2.1 1.5
Otras napgufastures 0.1 9.1 0.1 €.l C.1 3.3 3.0 2.1
Tota) vevssarirere 0.8 0,8 9.2 232 22 B2 .4 £.0 b
Balance del CODBTOL0 ATLETIOR isieesvanstrrasarsarrs * 0,8 + 0.8 + 0.9 + D2 + 0.2 + 0.2 + 6.4 + 6.D + 4.6
Disponible para el congumo ANtErioT .sssessrsscasascasrensef! 0.8 0.8 0.5 6.9 5.6 6.0 16.5 17.5 171.8
LANA
Connumo industrial de lana virgen (bmae limpia) +uvcuseaisa - - - 20.0 .1B.6 20.9° - - -
Camercio oxtarior
Expartationsst PoLHAdON saravsssnrenstdrunrrsrassnd - - - 171 16.5 12.8 - - -
Blusas y despsrdiciod suiaciarcesns - - - 1. 1.8 3.3 - - -
H113d00 savavaccanrvannn - - - 0.8 0.6 0.5 - - -
TeJido8 ,oravnacansn - - - 0.2 0.2 0.1 - - -
ODiras marufaoturas .. - - - - — - - - -
- _ = 2443 131 5.2 —_ - -
Imporiaciones: Poinmios ,.cqssvvransan - - - - - - - - -
Bluame y desperdiciod rrrsessrraeas - - - - - . - - - -
HiladoB suviasvavsospasrntenspanansen - - - - - - 0.2 1.3 1.5
ToJ1dom tureorarrrrrsssarsrnnsonson - - - - - - 0.9 0.2 0.2
Otras manufeoturas .. - - - - - - 0.1 0.l 0.1
Tatal savervrseansries —-— _— —_— — = - Aed 1.6 1.8
Balanoe del comercio BIXEBTioT ssuesssscssarcesssavas - - - - 14.5 - 131 - 15.5 + 1.4 + 1.6 + 1.8
Dipponibie para el oonmumo INteriaT ..., eeiencncsnrsarnncen - - 5.5 55 5.0 1.4 1.6 1.8
FIRRAS ARTIPICIALER {CELULOSICAS)
Praduacidm Q.4 0.3 0.2
Fibra cortada ceseri--. - - - - - - . . .
Fibra continua ,. - - - 0.6 0.5 Q.6 2.7 2.7 2.%
= - — 9.6 2,5 8.6 3.1 3.0 2.
Comercic exteriar
Fxportaaionaa: Fibra cortadad ,.escervraciivainanen - - - - - - - - -
Hilos @ hiladod iuuiaereinraasasenn - - - - - - - - -
TodidoB tsrarrivrrrarnens - - - - - - -~ - -
Otras manufacturas ,,... - - - - - - - - - -
Total 1 — —— —_— — _ - —_ — —
Impartacioneas FABTA COrtada .iiuiy,is = - - 1.8 1.4 1.6 1.9 3.6 1.6
Hilea e hilados ...:,.. . - - 0.5 0.2 Q.1 1.2 Q.3 0.2
Tafldem ovvrresrrrsrsnsserss 0.4 e o4 =3 oz o2
Otras manmuTacturan ., eeerreasbassroq - - 4 aes s 3 .2 .
TOta)] wusrnvernrnsronsd D.4 L.4 0.4 2ad 2.4 B4 6.3 5:9
Palance dal comerclo OXBOYLOT ayisseessssvssarnnsennd + 0.4 * T + D4 + 3.1 + 2.4 + 2.4 + 5.4 + 6.3 + 5.9
Disponible para ol consumo iNterioT .esssersacsrravarsansend 0.4 Cod O.4 3.7 2.9 3.0 8.5 9.3 8.6
FIBRAS SINTETICAS (N0 CELULOSICAS)
Produoc16n : _ _ . - _ _ _
ibra somtimn ool oLl I - - - o2z oz o 027 032 0.5
Total wuurrasriisirernd = — = 8,32 4.2 .43 .21 8.2 [T
Comercie exterior -
Exportacionses: Fibra cortada .eevieais = - - - - - - - -
Hilos & hiladol ...uuus - - - + - - - - -
TojldoB .euscisasasnsrarsataronfaccs = - - - - - - - -
Otrag manufasturdd .. eetorearsncard - = - - - - - - -
Totd) susutenssanrarennd — — — - — — —e — .
ITnportaciones Fibra cortads .....,.. - - - Q.14 0.27 0.41 0.87 0.%9 .04
e ' Wilon e hiledow ., ] - - 0.01 0.68 0.36 6.18 1.07 1.65 141
: TaJidoR ,.averrearaes - - - - - - p ol =
Gtraa mamfacturaa, ..., 1 - 0,03 0.04 - - - - - -
TOAL wiunvairernriennd = 0.03 0.0 2,82 .63 .39 2.94 2-63 2.45
Balanos del comercia OXLATIOr 1oy c.iieessacseniasnasnd - +0.03 + 0,05 + 0,82 + 0.53 + 0,59 + .94 + 2.64 + 2.45
Piaponibla para el conoumo INTETIOT «siasessescriasnsirsass - 0.03 0.05 1.04 0.0 1.00 2.21 2.96 2,95
TODA CLASE DE PIBRAS) .
Digpenibilidades pars el coneums interio? ..u.e..es.d 1.2 1.2 14 17.1 4.9 15.0 28.6 3.5 3.2
POBLACION {millones) ....,..4 0.28 0.31 0.36 2.87 2.9 2.95 7.59 7.87 8,18
PTSPONIRILTIANES POR HABITANTE (kg.)
Toda clace do TibTBA savarerrtteararensrttatnsrarere 2' %:% 2’6 6‘2 «1 L2} g'—g g;g- g&g
AN sivservrerriaiarereses ! - - - » . . N .
P RN ONIONS - - - 19 1 17 6.2 0.2 0.2
Fitras artificiasles{celuldsiaas).,. 1.4 1-3 i.l 1.3 1.0 1.0 1.1 1.2 1.1
Fibraas sintéticas {no celuldeicasa}.] - 0.01 0.01 0.35 o.n 0.35 0.29 0.38 0.36
(o
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PAIS O REGIOH

INDIAS OCCINERTALES &/ TOTAL ANERICA LATINA 7/
ARTICULO 1961 1962 1963 1961 1962 1963
ALOGDON L R L T S
A :
ConBumo ANAUSHELAL «nvvesvessesierarnnarraseencassonsannes] | 22 2.2 2.2 643.6 6331 638.7

Comercla exterior

Brportacicnes: HilAdOB eveasrentresetrensonsrerrasn - - - 5.0 4.5 4.7

0.2 0.2 0.2 5.2 5.2 4.0

- - - 0.4 Q.1 -

2.2 2.2 2.2 20:¢ 2:8 0.7

Tzportacicnen: 0.1 0.4 0.5 54 5.4 5.6

6.1 6.9 6.4 30.8 35.3 31.6

Otras MANULASERERD yesprrsssraarns, 0.6 0.6 Q.6 5.9 9.4 9.0

TOta] 4 roursrsnerasnas 1.0 L2 L3 20:2 46,2

Balance 49l cOoUArCio eXEATIOL ,eerrrtteormrrsrradren + 6.8 + T.7 + Tad " + 32.5 + 40.3 + 15.5

Disponible para ol GONBUMO INEBTAOT sievissserienrserensras 8.9 9.9 9.5 67641 673.4 £74.2

LANA

Consumo industrial de lsna wirgen (base 1impia) ....svesres . - - - 81.0 3.1 70.7
Comercic exterior .

Expartat ionees - - - 13.6 12.8 16.9

- - - 5.8 (] 5.7

- - - 0.4 0.7 1.2

- - - 0,1 0,2 0.3

- - - - 0.1 0,1

TOtAl s easpuvnssnsinas - = —_ 28,9 2.9 24,2

IOpartacionest PoinadeB cuveerverertsriasvarioeran - - - 1.8 2.0 1.8

Plueas ¥y deaperdicios .,...evise0u0 Q.1 Q.1 Q.1 ¢.1 0.2 v 0.2

- - - 0.8 1.4 2.0

0.4 0.5 0.5 2.9 1.9 1.8

0.1 0.1 0.1 C.5 0.8 0.8

Totel 4esqnernecncanns a6 o1 2.1 2 L6 £.4

Balance del cCOMOYOAO eXLOTLiOT wevestesvarenreetassend @+ Db + 0.7 + 0.7 - 11.8 - 13.3 = 17.6

Dieponible para €1l CONBUBO INEBTLOT wsesressersorcnntrarens Q.6 Q.7 .7 69.2 59.8 53.1

FIBRAS ARTIFICIALES {CELULOSICAS)

Produccidni
Fibra cOXtadf ,,,,ceveernsessnarsnssnsrssasrnrensras - - - 1.8 0.6 32.8 N
Fibra contiNUB u.ieevcevusnsasoanrsns - - - 68,7 66.7 64.5
TOtAl wavranainrerrens - - - 100,35 213 21.3
Comarcio exterior
Exportacicnes: Fibra 6ortads coucererncinsrerenres - - - 1.7 243 244
Hilos e hilades . - - - 1.7 2.2 1.4
Te3ido8 sacsrssscs C.1 .2 0.2 0.1 0.2 .2
Otras marufacturad s.s..,. i - - - - - -
Total yuisrrnrenrrarss L2 82 La2 A3 ETV 4.0
Importacionear Fihre cOrtada sacsecsissrsnsincensnn - - - ;84 9.4 11.2
Hilog @ hiladoB wessaseevssasrancnsd 2.1 C.1 0.1 9.7 8.7 6.1
TaFidoB saaeeersarrarassanearssins 4.1 4.7 544 16.4 17.1 17.2
Otras MAnUPECEUYAB .asyy,visssnssns 0.2 0.3 0.3 2.2 30 2.7
Total sovasrnresvenens 45 S.1 5.8 28:3 8.2 L2

Bulance del comsTclo @XLOTLOT weursresrvsroscsncrrss + 443 * 4.9 * 56 + 32.8 + 33.5 +33.2
Disponible para el Conbums ANLOTIOT sesurrareronrarnsronten 4.3 4.9 5.6 133.3 130.8 130.5
FISRAS SINTRTICAS (N0 CELULOSICAS)

Produccidnt
FibIa SOrtadn 4eessesresnersanersntasorarsisarsesnsed - - - .68 1.91 313
Fibra 0ontinua weuesvessirssriosissass - - - 9466 14.16 18.23
Total sourvnrvnranrarad -— —_ —_ 2834 16.07 25.36
Comereio artarior
Exporteoiones: Fibra cortada yesrvesssreqserroncrad - = - 0.06 0.06 0,06
Hilos o hilados ...... .o - T - It - -
Teido® crvancrse E - - - - - -
Otras MAMUISOIUTAD «ucaverasioirernd - - - - = =
Toal 4rurrriianosnsnnd = - - 9.0 006 89,06
Inportacionss Fibra coTtada ciesrerrvonsnssraresss ~ - » 3.48 351 9.19
we ' Eil:n aahila.dou avsecaaracasreianad 0.02 0.04 0.95 9.40 10.28 7.58
ToJidoB sucnrrnrrrrens vareiona 0.20 0.26 0.3l 1.07 1l.42 1.64
Otrae mamufacturas . . 0.06 0.08 0.10 0.3 Q.50 0.59
Total ... .28 2.3 D:46 14:26 5.0 1500

Balance del cOMOToio BXLerior ,...ieseavecrrrensesnad + 0,28 +0.38 + 0.46 + 14,20 + 15.65 + 14.04
Disponible para o1 consumo 1NLETIOT 4isetesnetasinsanninssesd .28 0.32 0.46 2454 .72 35.40
TODA CLASE DE FIBRAS:

Disponivilidades para ¢l consumo interior .,evre-cusd 14.1 15.6 16.3 503.1 895.7 893.2
FOBLACTON (millonsB) _..u.iesvssesenronvenrssvnnnrrssssnssd 4:03 4:10 415 A7 2044 226,00
PISPONTBILIDATES POR MABITANTE {kg.)

.5 8 3.9 4.1 4.2 4.0

Tod. 1 de f: [ *

2 clnge de 1'01?;“'1611 pearnerees 2.2 2.4 2.3 3.1 3.1 3.0
Lana :(l).i g-g 0.2 0.3 (7%} 0.2

P ; . 1.3 o'z oi ole

Fibras artificiales{celuléeican).,. 0.0 0.08 0L ol 015 0136

l Fidbras sintéticas (no oeluléniua-)..l -07
........ e e e £







