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Introduceidn

En el Plan de la Nacidn 1963-66 se establecen las metas glie deberfan alcanzar
las diferentes actividades econémicas del pals para lograr una tasa media.
anual de crecimiento del producto interno bruto de 7.9 por ciento. Este .
programa asigna & las industrias mecdnicas la tasa de crecimiento relativo
mis acentuada y un papel destacado en la ampliacién del sector manufacturero,

El objetivo inicial de este estudio fue examinar las vosibilidades
concretas que tenfa este sector de responder a.los objetivos del Plan de
la Nacidn, tomando en cuenta para ello diversos estudios anteriores'y las
caracterfsticas de la industria establecida. In esta primera etapa se
constataron graves deficiencias estructurales en la industria asi como la.
falta de planes especificos de fabricacidén mecdnica. Por esas causas el
sector no habfa respendido del todo a los estimulos proporcionados por el
Gobierns y diffcilmente podfa cumplir las metas trazadas en el Plan de la
Nacidn,

Se procuré dar a este estudio una orientacidn mds acentuada hacia la
correccién de las deficiencias estructurales gue a2l cumplimiento mismo de
las metas del Plan. Se esbozé para ello un programa de desarrollo de
fabricaciones mecdnicas que tenfa por objeto llevar los vacios tecnoldgices
de la industria existente para cue, de esta manera, se vaya creando una
infraestructura mecdnica queé permitea a este sector tanto colocarse en una
mejor posicidn competitiva en el mercado interno y el internacional cuante
iniciar en el futuro fabricaciones mis complejas.

E1l Plan de la Nacidn establece’ gue, en la promocidén de mievas
actividades industriales, deberd darse preferencia a una polftica de
sustitucidn de importaciones y que "los sectores productores de bienes
intermedios ¥y de capital ofrecen en este sentido las meJores perspectlvas."

Las importaciones de productos. mecdnicos alcanzaron en 1962 a

309 COO toneladas con un valor de 1 731.4 millones de bolivares y contando
entre ellas una cantidad apreciable de artlculos cuya fabricacidn es factible ‘
en el pais, . Tomando ese afioc como base se hizo una primera seleccidn de:
productos considerando no sélo los cue ofrecen posibilidades de sustitucidn:
casi inmediata sino también los cue sdn recomendables por los. procesos ¥y
conocimientos técnicos gue se incorporarian al pais ¢on.su fabricacidne

El examen se 1lev$ a cabo de acuerdo cdn los siguientes criterios selectivos:

a) Productos simples cue puedan fabricarse en empresas pequefias ¥
medianas con procedimientos que permitan absorber proporciones relativaamente
elevadas de mamo de obra; o

b} Productos en que se empleen procesos todavia no bien conocidos
en el pails o que necesiten perfeccionarse, en la medida cque tales técnicas
puedan introducirse por conducte de eupresas medianas y pequefias;

/c) Productos
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¢) Productos regueridos para lu integracién de otras actividades
como consumos de fabricaciones mecdnicas nds conmple jas,

De esta seleccidn se desprende gue alrededor de un 25 por ciento del
peso o 23 por ciento del valor de las importaciones (77 540 toneladas y
398.1 millones de bolivares respectivamente) podrfan ser sustituidos por
produccidén local., Segin un cdlculo prudente, esas cifras podrfan alcanzarse
en un plazo de cuatro o cinco afios. El programa se realizaria en gran parte
creando nuevas empresas de tamafio mediano o pequefic, cuya organizacidén y
operacién estarfan mds acorde con la capacidad empresarial incipiente del
pais. Ello facilitaria la ejecucidn del programa y a la veg aYUdafla a
divulgar mis ampliamente la tecnologia mecdnica y preparar mayor numero
de traba jadores,

Une primera evaluacién indica cue para la ejecucidén del programa
se requieren inversiones en activo fijo del orden de 204.9 millones de
bolivares y 7 150 trabajaderes de los cnales unos 3 300 corrgéponden a mano
de obra especializada, elemento fundamental para la realizacidn del programa.

Se considera indispensable la adopcidén de una serie de medidas ¥
acciones de diversa indole que proporcionen el marco institucional adecua@o
para su ejecucidn y entre las cuales merecen atencién preferente la organi-
zacién para la ejecucidén del programa; la movilizacién de recursos de
asistencia técnica externa; la definicidén de metas y de politica industrial;
el sistema de financiamiento y de crédito y la investigacidn tecnoldgica.

Por dltimo, se analizan las posibilidades cue le cabrian a 1a'1ndustrla
mecdnica dentro de un escuema de integracidn regional teniendo en vista las
metas previstas en este programa de desarrollo y en otros preparados en el
pals para la fabricacién de maguinaria y equipo pesado, Este prograna fue
adoptado por la Corporacién Venezolana de Fomento para la expansién de las
industrias mecdnicas del pais.l/

1. El plan de desarrollo 1963-66 y la industria mecdnica

El Plan de la Nacidn tiene por objeto acelerar el crecimiento qel producte
interno bruto, para alcanzar una tasa anual media de 7.9 por ciento en
1963-66, en vez de las tasas de sélo 3.7 ¥ 2.8 por ciento registrada en
1957-60 y 1960~62, respectivamente. Ese ritmo de crecimiento, aungue
inferior al de 1950-57 (9.3 por ciento) cue se debid a una situacion
extraordinarismente favorable en el mercado mundial del petrélfog exigara
una ampliacién acelerada del sector manufacturerc de la economia. De
acuerdo con las wetas de creecimiento del Plan, el producto industrial
deberfs mostrar una tasa anual de crecimiento del 13.5 por ciento en el

1/  Véase Corporacidn Venezolama de Fomento, Promocién Activa, abril
de 1965, '

/periodo considerado,
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pericdo considerado, en comparacién con el 11,6 por, ciento experiméntado

en el decenio 1950~60, ' En consecuencia, el volumen de empleo adicional
ofrecido por el sector manu;acturero serfa de 82 1CO personas, con un
promedio arual de un poco mds de 20 500, La trascendencia de este objetivo,
come observa el Plan, puede apreciarse "si se considera que en el dltimo
decenio (1950-60), la industria manufacturera sélo.cred 84 200 ocupaciones,
o sea, unas 7 650 al afio, En consecuencia, se pretende de esta. manera casi
triplicar el esfuerzo hecho en el pasado." : I

Se recuerlré un esfuerzo sistemdtico de promocién por narte de las
autoridades responsables y una vigorosa actitud de 1n1¢1at1va y autosuperacidn
de la iniciativa privada para lograr esta meta de produ0016n y emplecs "La
1ndustr1a manufacturera venezolana estd entrando econdmica y técnicamente a
una etapa més amplia y diffcil cue la cumpllda hasta fines de la década de
los cincuenta. Se trata, ahora, de- poner en marcha industrias mis pesadas -

y de una tecnologfa mis complicada, las due en ciertos casos deberdn compstir
en el exterior y, por lo tanto, funcionar de manera eficiente y a costos
competitivos. Por otra parte, las industrias ya establecidas deberén
realizar un proceso de racionalizacidén a fin de elevar su wproductividad,
mejorar la calidad de sus artficulos y bajar los precios, lo que también
representa una tarea compleja y de gran aliento, '

Paralelamente a la diversificacidn de la produccidn, serd necesario
concentrar los esfuerzos en la integracidén industrial a fin de lograr los
cambios estructurales necesarios para un funcionamiento mds eficiente de
todo el complejo industrial. En otras palabras, ello 51gn1f1ca me jorar
las relaciones interindustriales,"

Para la promocidn de mevas actividades industriales deberd seguirse
preferentemente, de acuerdo con el Plan, una politica de sustitucién de
importaciones, observdndose que "los sectores productores de bienes inter-
medios y de capital ofrecen en sste sentido las megores perspectlvas."

La sustitucidn de 1mportac10nes, sin embargo, no excluye la prom0016n.
de exportaclones, sino que este objetivo deberd considerarss como derivado
del primero, debiendo resultar de una consoclidacién -y diversificacién general
del sector manufacturero que, en una primera etapa, extraiga su impulso
dindmico de'una politica selectiva de sust1tuc1on de 1mport301ones.

En la polftica general de promocién del sector mamufacturero (el que
deberd pasar de un 16.4 por ciento del producto bruto en 1962 a 20.0 por
ciento en 1966) ¢ue se ha expuesto a grandes rasgos, predominan las
siguientes directivas principales:

a) usar la sustltu01on de Jmportaclones como prlncipal 1mpulso para
la creacidn de nuevas actividades;: :

b) *orientar la seleccidn de nuevas actividades para el mejoramiento
de las relaciones interindustrisles, a fin de crear gradualmente una
estructura industrial mis equilibrada y de mixima complementacidén entre
las empresas;
' /c) introducir
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¢) introducir productos y procesos, en las actividades de fabricacién,
que signifiquen un progreso tecioldgico del conjunto de la industria, en el
sentido de que su dominio por el pafs abra posibilidades de fabricacidn de
otros productos mds complejos para los cuales el mercado interno se ird
ampliando;

d) elevar al méximo la absorcidén de mano de obra, mediante una
seleccidn adecuada de las fabricaciones por introducir, asi como de los
procesos y equipos de produceidn por adoptar,

El papel principal en la ampliacidén del sector mamufacturero le
corresponderd a las industrizs mecdnicas, que deberian mostrar el crecimiento
relativo mds acentuado, Bl cuadro 1 resume las metas de produccidn formu-
ladas para la industria manufacturera en general y las industrias mecdnicas,
subdivididas éstas en los subsectores gue corresponden a las cuatro agrupa-
ciones (35 a 38) de la Clasificacién Internacional Uniforme de las Naciones
Unidas:

"a) Productos metdlicos; -
b) Maquinarias; .
¢) Ecuipos eléctricos;

d) Material de transporte.

De la observacidn de las metas consignadas para estas cuatro agrupa-
ciones se extraen algunas observaciones de interés para la orientacidn de
este informe,

El ritmo del incremento anual del consumo aparente es précticamente
igual (poco mds de 10 por ciento) en las tres primeras agrupaciones y mds
del doble de esa tasa en la cuarta (material de transporte). Sin embargo,
las proporciones relativas de la produccidn nacional y de la importacidn
deberdn cambiar profundamente en el periodo considerado y de manera distinta
para cada agrupacién. Ls de esperar cue la proporcidn representada por las
importaciones en el consume aparente, entre 1962 y 1966, baje nds en la
fabricacidn de equipo eléctrico (del 82 al 44 por ciento) y de maguinaria
(del 95 al 69 por ciento) que en productos metdlicos (40 a 22 por ciento)
¥ en material de transporte (53 a 30 por ciento). Sin einbargo, los
aumentos de produccién previstos, en valor absoluto, son considerablemente
mds altos en el material de transporte y en la elaboracidén de productos
metdlicos,

El meyor aunento de la produceidn mecdnica proveniente de las agrupa-
ciones de productos mecdnicos y de iaterisl de transporte permite prever
un volumen de emplece adicionaleca, entre 1962 y 1966, que varfa desde
15 000 personas en el material de transporte a 2 500 en 1la fabricacidn de
productos metdlicos. El incremento de empleos que se espera en las
industrias mecdnicas en su conjunto es de un poco mis de 23 000 Persenas.

/Cuadro 1
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VENEZUELA: METAS PARA LA INDUSTRIA MANUFACTURERA E INDUSTRIAS MECANICAS DEL
PLAN DE L NACLON 1963-1966

" Afos Variaeién Inorsment
Conoeptos , 1962-1966 snual
1960 Lo 1962 1963 1966 ]‘Jﬂles P.ol‘oiEE (poroiant .
(Millones de bolfvarss de 1960) - to  1962-1966.
1, Consumo aparente de blenes .
manufaoturados 9838 11060 12738 17 col - 53.7 M
Produotog de lag industrias .7
meadnioas 12235 1393 1 720 2 530 - - 8.6 16,1
G.35 Produstos metflicos 573 6ol 667 899 - 48.8 10,5
G.36 Maguinarias 35 164 161 24y - h8.8 -10.4
G.37 Equipe elotrice a3 119 131 177 - 48.7 10,4
G,38 Material de transperte 529 506 741 1210 - 1391 2l
2+ Valor do le produsoifn menufaciursra 8 521 10 063 il ’476 16 210 - 61,0 12.7
Produetos de las industrias X : .
kesdnicas ' 535 634 903 1721 - 171,5 28,4
G35 Produotos metélicos 309 365" k29 699 - 9145 17.6
G.36 Moquinarias 6 8 9 75 - 83745 7540
G.37 Fquipo eléetrico 13 21 25 | 100 - 76,2 47.5
G.38 Material de transporte 202 ° 2ko o a7 - 252.9 37.1°
3e Velor del producto bruto .
manufacturero 3 91k L eu8 5 320 7 720 - 66,1 13.5
Industrias meofnlisas 283 137 432 8uo - 149.3 25.6
G.35 Productes metdlicos 189 223 263 428 - 91.9 17.7
G.36 Maquinarias 3 5 6 55 - 1 000.0 82,1
Ge37 Equipe elfotrice 11 12 L 8o - 566.7 60.6
6,38 Material de transporte 6o 97 149 257 - 20642 3243
4. Valer de las sxportaotiones 1 8s0 2 184 2 367 2 939 - 3He6 27
Indystrias meodniocas Co. - - - - - -
S« Valor de les importaciones 9 227 3 181 3 629 3 730 - 17.3 4.1
Industrias meodnioas 630 759 817 809 - 6.6 1.6
.35 Productos metdlicos 264 239 238 200 - («)16,3 ()4l
G, 36 Maguinarias 29 156 172 169 - 8.3 240
G.37 Equipo eléctrico 70 98 106 77 - {«)214  (=)4e9
6,38 Material de transporte 327 266 301 363 - 36.5 8.1

/Cusdroe 1 (conolusién)
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Cuadre 1 {conclusidn)

o Variacién Inorement
Conount Alos 19621966 anual
onoeptos
P 1960 . 1962 1363 1986 1,  Poreden (por "ieg“
(#tllones de bolfvares de 1960) to 1962-196¢
En porsicntes sobre valor consumo aparsnte
54 Importmeiones productes .
manufacturados S 326 288 28.5 21,9 - - -
Industrias meednicas 5643 55 47,5 . 32.0 . - - -
G435 Productes metdlicos Le.0 39.6 5.7 2242 - - -
G,36 Maguinerias B2,9  35.1 95.0 69.3 - - -
Ge37 Equipe eléotrico 795 82,4 80.9 3.5 - - -
2,38 Matertal de Yransporte 61.8 52,6 Lo,6 3040 - - -
6+ Osupaoidn (miles de_persomas) 909,3 ~  323.1 40,5 . L405,2 82.1 25.% 5.8
Industrias meofnicas 18,0 . 17.2 21.0 40,3 23.1 1343 S IYA
.35 Produstos metdlicos 5.0 4.8 5.3 7.3 2.5 5241 11.1
G436 Magquinarias 043 Ced . 0.3 246 23 76647 7.6
G.37 Equipe elfeirice 1.0 L1 1.2 L4 3.3 300.0 41,k
G\38 Material de transporte 11.7 11,0 14,2 26,0 15.0 1364 24,0
7+  Producto por persons coupads . _
{miles de bolfvares) 12.7 144 196 19,1 - 32.6 Ze3
Indugtrias meodnicas 1547 . 19.6 20.6 20,8 - 6.1 1.3

/En cuanto
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En cuanto al Producto (valor agregado) por persona ocupada, el Plan
prevé que serd de 28 000 bolivares en 1966, en comparacidn con 22 800 boli-
vares en 1962, para la totalidad de la 1ndustr1a fabril ‘(excluida la
artesanfa), La industria mecdnica mostraria un valor de 20 &00 bolivares
en 1966, en comparacidn con 19 600 bolivares, observados en 1962,

La inversifn estimada para la ampliacidn de actividades del sector.
“mecdnico es de 640 millones de bolivares (a precios de 1960), lo que
representa una inversién por persona de poco mis de 33 000 bolivares, cifra
que corresponde a poco mds de la mitad de la cque caracteriza el conjunto de
ia industria manufacturera, Esta desproporcién, desde luego, se debe al
mayor peso de las industrias bdsicas y de petrdleo, de muy elevada densidad
de capltal en esa 01fra global.

Como se obaerva de los datos anterlores, no se ha aduitido un aumento
significativo de la productividad de la mano de obra ni, probublemente
tampoco del rendimiento del capltal, lo que parecen ser hipétesis realistas,
dado el corto periodo del anilisis.

2. Caracterfsticas de la industria mecfnica existente

La industria mecdnica existente constituye el punto de partida para el
‘programa de ampliacidn de las actividades mecdnicas cue mis adelante se
pvropone, De las caracteristicas de esta industria en cuanto a productos
fabricados, organizacidn, tamaiio y nivel tecnocldgico de los establecimientos,
‘condiciones de la oferta de mano de obra en sus diversos grados de especia-
lizacidén, capital y valor agregado por obrero, etc., depende la naturaleza
del programa y la intensidad del esfuerzo de promocidn necesario. .Con esta
‘finalidad se describirdn a continuacidén en forma imy breve las caracteristicas
principales de la actual industria necdnica de Venezuela, aprovechando para
ello los resultados de la encuesta industrial realizada por CORDIPLAN en
1961 y los datos de otra encuesta, de alcance mucho mis limitado, 1llevada

a cabo por la CEPAL en el prumer semestre de 196L.

En el cuadro 2 se presentan algunas c1fras gue permiten apreciar la
magnitud del sector en cuestidn como asimiszo su importancia dentro de la
industria mamufecturera. En términos generales, se verifica en este cuadro
yue las industrias mecdnicas aportaron en 1961 el 9,7 por ciento del valor
agregado por toda la actividad industrial y dieron ocupacidn a 22 215 personas
equivalente al 14.2 por ciento del personal ocupado en la industria, de lo
cual puede inferirse que se trata de un sector que ha alcanzado cierta
importancia en el pafs, Sin embargo, esta apreciacidén global exige algunas
consideraciones adicionales tendientes a aclarar el real significado de
estas cifras y lz verdadera estructura del sector en estudio, En primer
término llama la atencidn que el capitel fijo de esta industria sdlo
represente el 4.2 por ciento del monto que acusa la actividad fabril, lo
gue, si se confronta con el nivel ocupacional, revela una densidad de
capital por persona ocupada muy baja ¥y a la vez 1ndlcat1va cue en ella
predominan las empresas de servicios y mantenimiento mecdnico frente a

/Cuadro 2
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LA INDUSTRIa MECANICH Y SU RELACION CON Li INDUSTATA MANUFLCTUIERA, 1961
{Valores en millones do bolfvares)
Partiel-
- aeibn
Gren Mediape Pequefia i':i:ﬁ 2o 1a
indus-  1indus- 1indus- Total mapu-  industris
tria t+Ma tria factu- meodnioca
: rara {porelen-
o)
Nimero de establecimientos a/ ‘ 7 195 1574 1776 7 531 2346
Psrsonal osupads b/ 2 799 6724 12 692 22 215 156 938 14,2
Valor bruto de la producsién 292,7 294.,8 278.5 866.0 5 261.5 9.4
Valor agregado 85.2 41,8 160.9 287.9 3 999.4 9e7
Capital fijo of 66.3 91,5 106,1 263,9 6 31640 4.2

Fuente: Eneuesta Industrial 1961, COHRDIPLAN,

————

Se refiere & "unidades industriales" o sea & la planta o grupe de plantas, o al conjunie
industrial de propieded de un solo duefio y ublcade en un mismo lugar.

S

Ademds de los obparos y empleados inoluye otro tipo de trabsjadorss como socies, Familisres
del empresario y trabajadores a domicilio.

2

Exoluye el valor de los terrents.

/las de
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las de produccidn propiamente tal. Ef segundo lugar, cabe destacar que la
distribucién de las unidades industriales por tamafic revela una marcada
participacién de los establecimientos medianos y pequefios, particularmente
. de estos dltimos donde se concentra cerga del 90 por ciento de las unidades
y alrédedor del 57 por ciento del personal ocupado, Istos hechos permiten
" por si solos constatar que, no obstante 1a participacidén relativamente
importante del sector en cuanto gl.valor por el agregado ¥y los niveles de
ocupacidén cue alcanza dentro del parque industrial del pais, se trata de
una actividad gue en su conJunto demuestra por una parte una gran deficiencia
productiva por su baja inversidn por persona y, por otra, una débil compo-
" sicién estructural, de tipo casi artesanal, poco adecuada para enfrentar
o desenvolver las técnicas de produccidén que implican la manufactura de los
productos mecénicos,

Entrando al andlisis en part;cular de las diversas ramas gque componen
el sector mecdnico se- ponsn ain mds en evidencia las caracteristicas opera=
cionales de estas industrias, Las cifras cue se resefian en el cuadro 3
_peraiten observar ls coﬁposicién‘de la produccidn mecdnica donde queda de
manifiesto la fuerte participacidn de la rama de material de transporte
que, tanto en términos de valor bruto de la produccidén como de valor agregado,
sobrepasa el 55 por ciento. Integran esta rama establecimientos montadores
de vehiculos que se ubican en la grande y mediana industria y talleres de
reparacidén y mantenimiento de tamafio pequefic y mediano. ILos primeros
constituyen una actividad primaria con un grado de integracién de- partes
nacionales muy bajo = no superior al 10 por ciento -y constituido princi-
palmente por eleuentos no mecdnicos. Como consecuencia de esto, el aporte
de esta industria en términos de valor agregado es muy pecuefio y no alcanza
a representar el 20 por ciento del valor de los vehiculos ensamblados. En
cuanto al restante de los establecimientos en esta rama, su actividad
principal la constituye el servicioc de mantenimiento de la flota de auto-
motores, Una situacién similar, aunque de menor magnitud, se presenta en
la rama de eguipo eléctrico donde también muestran una fuerte incidencia
las empresas armadoras de aparatos de radio y otros articulos de uso
doméstico como las que prestan servicios de mantenimiento e instalaciones
eléctricas. .No obstante se observa en este grupo la presencia de impor-
tantes industrias en €l campo de la fabricacién- de cables eléctricos
armados y acumuladores, El grupo de macuinaria no eléctrica es casi
inexpresivo con un monto de produccidn algo superior al 2 por ciente del
sector y estd constituido igualmente en su gran mayoria por establecimientos
gue mo se dedican a la fabricacidn propiamente dicha. Las industrias
mecdnicas mids expresivas y mis antiguas en el pais se encuentran en la
fabricacidn de productos metdlicos donde se destacan aquéllas encargadas
de la fabricacidn de estructuras ietflicas, de articulos de alambre y
otros productos para la construccidn. Su implantacién en el pais fue
motivada por el hecho de no exigir estas fabricaciones una calificacidn
muy elevada de la mano de obra, En razdn de esta estructura de preduccion
de la industria existente, los indices de productividad, de densidad de
capital y otras relaciones de produccidén que se desprenden de las cifras
que se han indicado tienen poca significacidn y un interés relativo si se

/Cuadro 3
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Cuadre 3

DISTRISUCION DEL VaLOR BAURO. DE Li PRODUCCION ¥ DEL VALOR AGREGADO

POR AGAUPACIONES, 1961 g.j

A, Valor bruto de la produceidn

35
36,
37.
38,

Productos metdlicos
Magquinarias
Eguipo eldotrico

Material do tranaperte

B. Yalor agregade

35
364
37.
38,

Productos metdlicos
Maguinarias
Equipe elbotrico

Material de transporte

Ce Yalor agregado por obrero

D. Capital fij)o por abrere

Gran Mediana Pequefia Potal
industria indusiria industria
Millones de bolfvares
292,7 294, 8 278.5 866.0
97.6 5649 5246 20741
- 11.7 8.2 15.9
8.4 9345 Ll 148,3
186.7 132.7 71,3 4ao,7
85.2 1”’1.8 : 160. 2 3§7. 2
74 28.% 2l4.0 99,8
- 8.2 4k 10.6
2.8 T RN T ; 63.8
35.0 70.8 107.9 _ 213.7
Bolfvares por afio
Lo 242 28 029 17 865 23 978
Miles de bolfvares
31.3 18.1 11.8 16.3

a/ Cifras extrafdes de la encuesta industrial hecha por CORDIPLAN en 196l.

/quiere con
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quiere con ello cuantificar el opotencial productive instalado y sus
perspectivas futuras., Igualmente, el parque de miguinas~herramientas

a disposicidn de la industria responde a las caracteristicas normales

de una actividad dedicada primordialmente a servicios mecénicos: gran
proporcidn de méquinas de deformacidn y escaso mimero de miquinas de
arrancue de viruta donde predominan aquéllas mds simples ¥y de uso universal.
Como consecuencia de todo esto, la mano de obra en sus diversos niveles de
especializacidn es escasa y puede este elemento constituir un serio cbstdeulo
para el desarrollo del sector mecdnico,

De 1o dicho anteriormente se desprende claramente la débil estructura
de la industria mecédnica del pals y el escaso desarrcllo por ella alcanzado_
¥ por lo tanto las perspectivas de _evolucidn estdn en consecuencia mis
estrechamente ligadas 4 1z creacidn de nuevas empresas con caracteristicas
¥ estructuras adecuadas a tareas netamente productlvas. En este sentido la:
contribucidn de la industria existente, con fuerte predominic de talleres f
de mantenimiento ¥y servicios y de actividades mecénlcas primarias, serd
muy limitado,

3. Anilisis de las importaciones

Debido a la pecuefia participacidn de la industria mecdnica nacional en el
abastecimiento del consumo, el estudio de las importaciones en cuanto a
sus tendencias, magnitudes, tipos de productos importades, etc., equivale
en buena medida al examen mismo del consumo del pais.

Las. informaciones bisicas que se emplearon para este anilisis corres-
ponden a las publicadas en los Boletines de Comercio Exterior de Venezuelas.
Sin embargo, psra poder apreciar las tendencias en un pericdo prudente de
unos diez afios, fue preciso reclasificar las cifras de comercio exterior
debido a gue en el afio 1959 entrd en vigor un nuevo cb6digo arancelario que
introdujo, entre otras cosas, algunos cambios en la nomenclatura y en la
clasificacidén de los productos, con lo cual se interrumpid la contimuidad
de la comparabilidad directa de las informaciones publicadas, Para ello
se adoptd la Clasificacidn Internacional Industrial Uniforme de las
Naciones Unidas (CIIU) con lo cual, ademds de facilitarse asi la recons-
truccidn de la serie de diez afios deseada, se abrid la posibilidad de
realizar comparaciones internacionales y efectuar una conirontacidn de
las importaciones con las cifras correspordientes a la industria existente
que fue clasificada de esta misma menerz. ' -

Los resultados de esta tabulacidn se presentan en el cuadro 4 donde
también se han incluido,a titulo ilustrativo, las informaciones de los
productos metdlicos bfsicos correspondientes a la agrupacidn 34 de 1la CIIU,

De este cuadro y de la representacidn gréfica que lo complementa se
puede observar la evolucidn que ha seguido en Venezuela la importacién de
productos mecénicos y en la cual se destacan las dos etaepas que han
caracterizadoe este proceso: la primera, con un fuerte crecimiento - tanto

/Cuadro 4



Cuadio 4
VENEZUELA: IMPORIACGIONES DE FRODUCTOS IECANICCS, 1952-62
{Cantidades en miles de toneladas v valores en millones de bolfvares de oanda afia)

ddim i Ay 1952 , 1353 : 1957 i EYS] 1952
go Descripoién Canti-| T Canti-. [ Canti-| Cariti- Canti-]
‘ . P 3n3t valor | TREYT Valor [ "o o "¢ Velor | "5 4" { Valor § "5 577! Valer
4  jIndustrias mwet7)icas_bdeicas 1 bol.5i 311,97 397.9¢ 282.6'1 339,61 117.5] 274.77 247.1% 350.37 265.6
41 Industrias basicas de hierro y agero . ? 387,91 271.3: 382.6° 241,241 918,81 C3..0 25542} 200.3_ 934,21 216,.8
Yo Industria.; bdsiocas de metales no forrogos - P 13460 143.0;‘?,‘_,“___},91-23? gl.:: 23.8? g‘i,ﬁ 1];9.5|‘, Ls, 16,1 46,8
Se i Fabricacidn de productos metdlicos S | "111,00 148.0° 125.3: 1 E- 288,31 3 0.3; 141,37 312,31 139.7) 8.0
4 |Fabriocacldn de senvases metélicos E 16,4 22,28 1647 24.1:  13.5 21, , l#8.5I ‘ 3 68,51 65.2
B Pabricacién de herramientas manuales,; ferreteffa y similares ﬁ S.2! 22.65 6-; 31e2f +5 4.8 12.91 84.9F 12,20 101.7
¢ Elaboracién de sstructuras metdlicas, inoluso soldadura | 52,2 53,97 Sk 63.37 127.0§ 1h7,5 8.6 . 38.3 10,87  30.9
D Galvanoplestfs, grabadse, niguelado, ete. de artfoulos metflicos f '1# 'ZE 1} o2 1 o 1.7 3-,1E 2.2, 4.1
B !Pehriocacifn de articulcs de slambra Yoo,z 10.8ﬂ 3C,1 22.8 284 36.8 2995h 29.2) 15,9 25.0
P Fabricacidn de produstos met4licos n.e, i 15.95} 30.3°  17.2. 45,8 69.81 119,67 30.1; 108, 30.1; 111.1
S  iConstruceién de maquinaria, exceptuande la mequinsris eléotries 108.8; 145.5" 129,17 521.1f 246,271 2W1.6¢ 67,50 HLG,91F9.L] 536.2‘
4 ;Tractores y sus repuestos 1, 5.7 2.7] 87, 22,0 85.0 5.9] - 28.5 9.0° 9a
B [Maquinaris para la agricultura ¥y ganader{s 12, 35,6 18,7 48,0f 1640 ol .5 13,1 beld 25,4
¢ {¥aquinaria para trabajar metales 1.0; WO o3 - o7 1.1 55 505! 93 5042
D jMaquirarie para la minerfa, sonstruceidn sivil o indusirias P A . i
de base, na sléotricas - 17.5¢ 83.1; 20.6] 93.4 52,4[ 265.4 1.7 8#.8& 10,2 95.6
E [Bombas pars liquidos y gases 2.6 11.5 2.6 11.3 6.1 31.9 2+1] 35, 6.5 5&.0
F iMaquinarie para trabajar maderz g/ - - - - - - o Sl 6 o6
G Maquineria textil . Do 7 ) 3.0 15.1; 16.8 15.6 La':ll' 23:3¢ 6‘-;1}1 37.9 6.5 5"‘.4
K {¥quines para cofioinas - o R 10,0 -6 12,68 1.4 25,1} 231 37.8 - 25.7
. j0tran miquinas y aparatos e instrumentos de medida mecdnicos 70.2: 303,70  78,8: 931,17 1h3.2% ¥61,3 20,9] '155,6 29.0{ 236,9
e Construsoidn de maquinaris, asparetos, acsesorios y artfoulog . : ]
alfotridos . T 24,71 122,51 30,07 158.0F MB.3% 259.87 28.91 253.1) 27,7 275.8
g Maguinaria para goneracién y irensformacién de enérgfa eléetrica 5e7 26.9 6e9 31.0 11,9 543 5.k 3.7 5.3.  <0.U4
Aparatos y elementos de transmisién y distribucidn de energfa ] ) - i
g%éotriog. v & 6.2 22,2/ 6.9 2l,1)  13.7] .6 4,6 22.8 3.9t  28.6
C |Motores elfotrices a/ - - - - | - - 9 Y 1.1 8.2
D [Aparstos de radio y televisién, comunlocacionss y sus -partes 2,1 30,4 -3.8: L8.7: 6.1 81.3 b6} 95,2 4,6 905
E {Equipemiente eléotrico para vehfouloea «2 2,2 .2 1,8: o2 3.0 I UN T 1.7¢ 20.5
F {Pilas, baterfas, acumuladores, ldmperas 55 13.2 5.5 19.6} 6,31 3131 €.31 26,2 6.2i  30.6
G tPonfgrafos y grabadoras 7 8.9¢ o 8,91 logé 18,6 G 12,4t W78 11,7
H jAparatos eléeiricos da .use doméstioo Ba3i 12.7¢ 5.3y 23.3 888 . 29.7 1.7; 16.9 1,67 18.2
I thparates y méquines n.e..para uso industrial a/ - - - - i D 3-3E 26.3 2.6] 271
}, " lConstrusoidn de material de transporte 9.3 2864 33,87 29303 1%8.5 694l Ggfsﬁ 415,0 59.5] H17,.2
1 Construccidn naval y reparacién deo baroos 13,21 19.8 6'2j 10.1 2.8 139'3 . e2] . -L o3
32 Construceidn y reparecién de equips ferroviario i .zg 6.8 14,2 15.3: | 24-5‘ 3o E 1.9 .6 1,0 3.7
33 Conatruccifn.y ensamblaje de vehfsulos automdvilen UoshbE 217,90 69.21 236.7| 10,51 435,87 63.0( 347 52.8] 360.8 |}
35 Construceiln y reparscifn de motooicletas y biscioletas : 1,6 .2 2.6 9.9 1.7] 6.6 2,20 . 942 2.1 2.9 i
16 1Aviones, montaje y raparacién : 3 940 «51 18,0 B 554 61 48,3 -g‘ 3.5
39 [Fabricacién de materisl de transporte n.e. 2-9 » 6ﬂ7§ 1.1 82-3 o ha éﬁ-?u 1-"1};5 6.6 2. 1‘100 _________ :
?e  (Industriss manufactureres diverses b/ i 29 79.0 »27 o3 130% 1 -gf 3.4 110,1: 3,00 1042
21 (Instrumentoes profesionales, .oientif?gos de medida ¥.control L3 9 h 0,21 2. 104.4] 2.0 o7 1B THL ;
13.....,Febricaeifn v reparasién de relofes . . . . .o 31 59, 09l .. Te2: o5l . TeF  eli 16,31 - L1li 153 -
Totaigrupos_ji-.gs_jy..‘j& v 29 {ewoluys el qt}j } 3%.2 1 077.41 385.’4‘11 2"}631E 76”.6%2_761.1; 310.?11‘;1 5374 ‘3.0950:(1‘ HAYH E

lente: Datos de les Bolstinez de Coxarcio wxterior de Venezuele, reolasificados por CEPAL.

oede ol efio 1959 rige un nueve arancel com algunos cambios de nomemsletura, 1
olfras on los afios antarieres a 1959 debe interpretarse como que hubo segurame
2?8 %}rfaﬁ anokadng se peflopren al total dv les fmportacionss mecédnloas imputables a este grupos :Se memslensn solamenie dos subpertldes gue prescnion
2rhiu lutacs on wrta PR

e i te

o que s8¢ ra

flgja en esta clasificasidn de las importanioncs. L falto de

nte importzeién, pero que quadd regleirada en otrus partides.
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en cantidad como en valor - ¢ue alcanza su méximo en 1957, ¥y la segunda,
con un descenso brusco de las importaciones que llegan en 1962 a niveles
inferiores a los registrados en 1952 en términos de toneladas. Si esto
se aprecia en moneda naciomal el aumento en el valor a partir de 1960 es
en buena medida la consecuencia de la devaluacién del boldivar. Las
tendencias registradas en cstos dos perfodos encuentran su Jjustificacién
¥y corresponden muy de cerca a la cvolucidn registrada en estes afios por
la cepacidad para importar del pafs. En esta etapa de dismimicion del
poder adquisitivo externo se adoptan en el pais las primeras medidas de
promocidn industrial restringiendo las importaciones, elevando los derechos
aduanercs de los bienes finales y exonerando los productos intermedios ¥
los equipos de produccidn. Estos incentives fueron aprovechados por la
ind:stria mecdnica sélo en una pequefia proporcién y las sustituciones que
se realizaron en las importaciones, si bien importantes por su esfuerzo
fueron limitadas frente al monto total de los productos importados y a
las posibilidades abiertas para la iniciacidén de otras actividades de
produccidn. :

Como consecuencia de estas medidas promocionales se aprecia a pariir
de 1957 un cambio en la composicidn de las importaciones mecdnicas origi-
nadas no sélo por las fabricaciones que se comenzaron dentro del sector,
sino también - y quizds en mayor proporcidn -~ por las cue se iniciaron en
el resto de las actividades manufactureras. En efecto, hasta ese afio la
importacidén de productos mecdnicos muestra una composicién bastante constaunte
en la participacidn relativa - tanto en peso como en valor - de cada una <=2
las agrupaciones meednicas dentro del total, la cual sufre alteraciones muy
notorias en los $ltimos afios, como puede constatarse en el cuadro 5.

Cuadw 5

COMPGSICION DE IAS IMPORTACICNES MECANICAS

S e e e

A %, T v e 4 e

1952 1953 1957 1961 1682

I En En in En En En En En Bn
peeo  Telor peso valor pess  valor paso  valer peso  valor

Productos mstflicos (35) 36 13.7 325 150 378 1328 U45.5 2043 H5.2 195

mquﬂ.m.m‘a. axaspto la
eléctnea (30} 3.9 432 335 W8 322 o 2.7 29.1 255 3hb

Magquivoria y oquipo
eléctitao {37) 7¢2 14 7,8 127 6.3 9.4 9.3 165 90 159

Materiel de transporte {(38) 2602 2M7 2W3 23,5 26,0 252 224 270 193 2hkl
Otras manufacturses e 9.(39) 21 790 1-9 7-0 1-7 6.6 1.1 7.1 1.0 611

Jotal 100,0 100,0 100,0 100,¢ 100.0 100.0 100,0 1000 100.0 100.0
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VENEZUELA : IMPOPTACIONES DE PRODUCTOS MECANICOS
TOTAL DE L:3 AGRUPACIONES 35-36--37~38-39
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Asi, por ejeuplo, la asrupacién 35 de productos metdlicos pasa a
tener una elevada participacidn en términos de cantidad - no obstante las
importantes sustituciones realizadas en estructuras metdlicas y productos
de alambre - debido principalmente al fuerte aumente en la demanda de
envases originada por el desarrollo de la industria alimenticia. Por el
contrario, la disminucién en la actividad petrolera y de la construccién
origind una dismimucidén de las imporiaciones de maquinariss y consecuente-
mente una menor participacién relztiva del grupe 36, a pesar de los aumentos
e se pueden verificar en las importaciones de tractores, las miquinas para
trabajar metales ¥ para la industria textil., En las otras agrupaciones, las
restricciones impuestas a la importacidn de los bienes de consumo duradero
més cue alterar la incidencia relativa de ellas han producido cambios en
la estructura interns de las agrupaciones: se han reemplazado los bienes
finales por importaciones de productos intermedios.

En términos absolutos, las importaciones de productos metdlicos
(agrupacién 35) presentan en el nerfodo que se examina un aumento de 25 por
ciento en peso y las de material eléetrico (agrupacién 37), de 12 por ciento;
en cambio las de maguinaria v de material de transporte acusan disminuciocnes
del orden del 27 y del 33 por ciento respectivamente., Consideradas conjun-
temente, estas variaciorss se traducen en una disminucién en 1962 de cerca
de un 10 por ciento en el tonelaje importado, lo cue referido a la peblacidn
significa que en este afio se consumieron pricticamente 39 kilogramos por
habitante, esto es, casi 40 por ciento mencs que en 1952, Expresadas en
délares, las importaciones se mantienen en torno de los 60 délares por
habitante, 1o cual no es excesivo para un pafs con las caracteristicas de
Venezuela, Estas cifras corroboran en parte el proceso de sustitucidn
realizado en el secior mec4nico en que se han abordado, como es 1légico,
las fabricaciones wis simples y de bajo precic unitario, ya gue de un
promedio de aproximadamente un ddlar por kilogramo se ha pasado en 1962

o

& importaciones del orden de 1,50 délares por kilograme,

kstas apreciaciones conducen a considerar el afio de 1962 como un afio
mis bien bajo - aungue no excesivamente - en cuanto a los vollimenes impor-
tados y en el cual se manifiestan los cambios de estructura motivados por
las importaciones de productos mecdnicos provenientes del desarrollo de
otras actividades industriales. Esta circunstancia, unida al hecho de
disponer para este afio de un detalle bastante amplio de las importaciones
metivé su adopeidn como afio base para el andlisis de las posibilidades de
sustitueidn, De esta manera, las consideraciones en torno a los volimenes
Gue aparecen justificando la iniciacién de determinadas fabricaciones pueden

ser tomadas con un cierto margen de seguridad frente a la magnitud real del
mercado,

Er. un pals como Venezuela, con una industria mecdnica de caracteristic: -
¥ estructura de tipo primario, donde predominan las actividedes de servicie
¥ de mantenimiento y, por lo tanto, con un conocimiento limitado da las
téenicas y de los procesos de fabricacidn mecénica, la seleccidn de un
prrograma de sustitucidn de importaciones estd intimamente ligada al proceso

/mismo de
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mismo de desarrollo del sector mec¢dnico., Particularmente en las priumeras
etapas, los criterios de seleccidn deherdn atender mds a esto dltimo que al
efecto mismo sobre la balanza de pago e incluso, las consideraciones sobre
los costos internos de fabricacidn tendrdn un cardclter secundario en las
decisiorcs, En consecuencia, los productos seleccionados para la etapa
inicial e inmediata deberdn cumplir primordialmente con la funcién. de ser
los catalizadores del proceso de desarrolle mecdnico, promoviendo la
creacidn de empresas ¢ue consolidan la industris actual, que eleven su
nivel tecnoldzico y llenen los vacios que hoy se observan en los procesos
de fabricacidn y en la capacitacién de la mano ce obra, creando asi en su
conjunto una base sélida que pemita enfrentar en el futuro la produccidn
de productos wecanicos mis complejos y abiir en esta forma, para este
sector, perspectivas mds amplias dentro del mercado nacioznal y, per exnde,
del iriernacional, Esta funcidén no corresponde ldgicamznte y en forma
exclusiva a: los productos en si que serfan seleccionades y en elle juega-
también una parte importante la forma como deberd organizarse y llevarse

a cabo el programa de fabricacidn en el sentido de fijar el tzmafio de
establecimiento més adecuado, la situacidn geogrdfica de ellos, la conve-
niencia de agrupar alsunas empresas en razdén de le complenentariedad de sus
procesos productivos o de la similitud en los requerimientos de mano de obra
capacitada, -etc., aspectos éstos que serdn considerados en los capitules
siguientes de este estudio. S8lv se han mencionado aqui y en forma wmuy
breve a fin de dar el marco de referenciz adecuado al proceso gue se ha
seguido para el examen de las posibilidades de sustitucidne

Les informaciones de comercio exterior disponibles para el afio 1962
estdn bastante discriminsdas como para permitir un primer andiisis de las
sustituciones posibles, aunque con ellas no se llega al nivel de producto
¥ por lo tanto no se puede precisar en forma mds concreta la situacién cue
se presents a ese nivel, Para ello serd necesario realizar posteriormente
un pequefio trabzjo de campo tendiente a identificar los productos cue se
incluyen en las diversas partidas que se han seleccionado coimo atractivas
para ser sustituidas por produceidn nacional,

En el Anexo I se présentan las cifras de importacién de 1962 reagrupadas
de zcuerdo con la CIIU y con la mixima discriminacién posible.

Como ha sido mencionado en pdrrafos anteriores, la primera etapa del
rroceso de sustitucidn debe conducir esencialmente a la implantacidn en el
rais de una serie de procesos y técnicas de fabricacidn que son bdsices
para e. desarrolle de las actividades mecdnicas. Teniendo en vista este
obi=tivo se han reagrupado las importaciones de 1962 segin los siguientes
pirocesos de fabricacidn:

I. Envages v _aritjeulos de hojalata (incluyendo la 1litografia y
pintura de los misios): comprende principalmente los productos que exigen
como proceso el corte de chapas en prensas, guillotinas o tijeras y la
formacidn del envase en mdquinas especiales de pestafiar ¥ cerrar. Se
incluyen también articulos simples obtenidos en grandes cantidades por
estampado con matrices miltiples de cortar y formar. '

/II. Productos
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IT. Productcs aue emplean forjados y prensedos en calients: revne
los productos cuyo proceso principal lo constituve la forja o el estempado
en caliente y donde la terminacidn agrega muy poco al valor final.

III. PEroductos gue emplean alambre: incluye los articulos cuyos
procesos de elaboracidén son caracteristicos de esta actividad y realizados
por Lo general en maguinaria especializada.

IV, Productos preferencialmente eshampados: agrupa los productos de
pecuefio tamafio, formados en prensas, por corte, perforacién y doblado.
Son principalmente piezas simples, que no exigen grandes televancias y
cuya terminacién por lo general se limita al pulimento, pintade o galvanizado,

V. Productos y piezas de pequeio bamafio que ugan preferenciglsente
usinado: comprende los productos cuya fabricacidn se debe preferentemente al
macuin,do con miquinas~herramientas de arranque de viruta (tornos, fresadoras,
cepilludoras, etc.), que exigen ciertas tolerancias de trabajo y pueden
ejecutarce en peguefias series.

VI, Caldererfa y estructuras metflicas: incluye todos los productos
que emplean como materis prima chapa gruesa, tubos y perfiles y cuya manu-
factura se ejecuta esencialmente mediante doblado en prensas y cilindradoras,
corte y unidn por soldadura o remachado.

VII, Trabajo_en chapa, con o sin repujado: comprende 1os productos

Cuya elaboracién se realiza en chapa fina mediante proceso de estampado ¥
doblado, )

VIII, Méguinas v piezas de méguinas liviapas: agrupa los productos
obtenidos preferentemente mediante usinade con maquinas-herramientzs pero
ex;gen condiciones mis estrictas de control de calidad y de ajuste.

X, Macuinas y piezas de miquinss medisnas y pesadas: redne los

productos usinados de mayor peso v ejecutados por lo general en forma
individual,

. X, Qtros productos: comprende todos aquellos productos que en su
labricacién no predomina un proceso determinado,

Conjuntamente con los procesos sefialados deberdn también desarrollarse
otros igualmente fundamentales para las actividades mecdnicas en lo que se
refiere a la obtencidn de semiproductos, como es el caso por ejemplo de la
fundicidn. Su identificacidn e incidencia en el programa de sustitucidn
cuedard de manifiesto al hacer el balance de las materias primas que seran
requericas, '

En el cuadro 6 se presentan los resultados de esta clasificacién por
procesos ¥ s& puede verificar claramente que para cada uno de ellos existe
en las actuales imnortaciones venezolanas una serie de productos cuya

/Cuadro &
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IMPORPACIONES DT 1562 ACAUPADAS SEGUN LS TEENICAS ¥ LOS PROCEZSOS

Nimero de Irporiasiones 1962
arancel Desoripein Poncladas Tiles de
! . bolivares
I, Eavases v artfoulos de 101&1@3 69 359 68 608
681-0701-1/2 Helolata impresa, litografiada o en planchas 7 215 3 120
699=2106-2 Enveses nsa. de kejalata pinioda o mo 2 430 .7.162
639-2906-1 Tapas metdlicas diveruas 1148 5 745
60107019 Hojulate ne eepecifiocada 57 716 43 017
699-2906-2/10 Cépsulas o cesquetes estofizdos, galvanizados, ete. 724 2 hol
Ctros 126 573
II. Produetos que requieren forjados y premsedos .
en callents _ 22_2_;8_2 173 292
699.1201.1/2 Machstes y herramientas pare agrioultura n,e. 1 h23 L 128
699..1202 Herramlentes de mano para: artesanos 2100 17 625
€99-1203-3/5 Hachas, hachuslas y herramlentas de manc n.e. - 238 1912
699-2902.-1/9 Cadenas metdlicas, paries ¥ aceesorios, excepto
! para bugues ' ‘ 595 2 823
639-2301-2/% Resortes para forrocarrilos, vehfoulos neo. ¥ .
resortes n.e, ’ 1369 3 087
681..1304 Aocesorios de hierro oracero para tubos y cafier{as 3 925 12 20
7320619 Chassis sin motor, bastidores ¥ otros aocesorios Neoa 10 &72 109 340
7120101 Arados 294 2 ho?
Ctroa 3967 19 620
II1. Produotos & base de alambre 15 Bu9 24 g2
699-0701-1/3 Clavos; grapas parsa carcas, punites parfs, grapes slsladas 3 960 3 320
699-~0301.-2 Artfoulos de alarhre de cosro diversos forrados o sin
79-03 forvar o0 3 493 - 6 Loé
699-~0802-1/4 Alfileres, ganchos segurided, horquillas, eto. 21 ~2.090
699-0401,/4 Artfculos de alambre metales no farrosos 528 4 625
£99-0502/3 Telas metdlicas contre insectos, melles, ocercas 1 467 2777
Otros é 0By 5 724
IV. DProduotes preferencialmente estampades 7 286 g5 282
639-1801-1/7 Parte) Forreterfa, cerradures y candados, ruedas pare
( muehzes ¥ puertag ‘ v ! 1 200 6 000
699-1802/3-1/5 (Parte) Artfoulos de cobre, aluminio y aleaoionas, :
cerraduras, eto. 205 2 h50
699-2916.1/7 Clerres diversos, artfoulos maleterfa 345 Y4 859
721-1907 Enohufes, interruptores, cajas, conexlones y oiros \
acoesorlas eléogrieos’ dass 996 8 Bou
699-1602 Cuchilles, tenedores, oucharas de hierrc o agero 314 2 12
721-0401-3/4 Reseptores radlotelegraffa y radicteleronfa (Parte) 255 5 503
732~ Constrwoeién y ensamblaje de vehfouloa (Parte) 3 000 15 €00
Otros 971 5 764
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Nimero de Desoripetd Inportasiones 1962
aransel eserdpeson Toneladas Milez de
' bol{vares
¥. Productos y piezas de pequefls tamafie que requleren
~ 5" bl
praforencialmente usinado w2l 27 31
716-1501-2/9)
812-0305-1/4) Llowss, grifos, vlvulas de metales comunes 2 151 20 245
699~1801-1/7 (Parte) Ferrotorfs, cerraduras, eondados, ruedas
para mushles 850 4 651
699~2201-1/9 (Parto) Coot '
nas, hornes, eostufas y calderas para
calsrtap agua’ ! v 391 2 551
699-0701-1 D/E Tornillos, tusreas, arsndelas y similares n.o. 2 819 6 741
716-1324-9 4/B (Parte) MSquinas y utcnedlios mecdnicos no oléotricos 705 4 874
Otros k 465 18 352
V1. Caldererfa y astructuras metdlioas 10 156 31252
6990102 Colurmes, pilaras, torres y postes de hierro o ecero 362 1149
699-0104-3 Vigas, viguetas, perfiles para armarse o armadns k 692 9 542
693“2101/02 S1lon metdlicos, tanques y resipientes de acero 714 1 380
71101004 Caldaras use agrfeola, n.2., repuestos y aseesorios 1168 7177
71613242 /4 Alanbiques, destiladores, filtres, ate. 2 170 7 076
711-0109 Zeonomizadores, reealentadores, condensadores, eto. 105 1 022
Otros : 945 3 906
VII. Trabejos on chape com o sin repujado 13 502 100 84
6992102179 Tanques ,
ques ¥ reeiplent ueflos, niquelados
enlozados, age?n oe ped » md ' 2l1 677
299'2103'1/19 Tambores y tanques metflicos hasta 500 1itros de capacidad 1 218 2 503
9 210 . = - 4
3-2105-1/9 caﬁ%j&lﬁ%ﬁ?“ ¥ otros envases metdlicos, exsepis de 177 284
699-220%.1 Pa s
/9 { a:i:itgzétgag, hornes, estufas y oalderas pera 4 000 17 000
699~1301/2 Baterfas de eosina (HO F°, ssmaltadas, necs) 29 1 370
695-1302 Vajille metales ferrosos 607 152
639-1401 /1501 Bater{os aluminie - Vajilla y utensilios domésticos
de otrss metales 761 i 74k
721-0004-1/9 Trangformadores olégtrioos 2 Wy 13 902
Otros 9 622 58 3ko
¥YIII, Miguines y piezas de miquinas livianag Lo 874 249 697
715-0101 Mdquinaa herramientas para trabajar metales &/ 2 470 9 515
716-0101 Bombas pare expendic de combustibles 341 3 904
7160803 Telares de toda slase y sus partes 1175 7 815
716-1101-2~9 VYAquinas de coser y repuestos 2 337 18 908
71k Mquinas de aseribir, miquinas de ofieina 832 25 6hk
7210102 Motores eléotricos af 1 064 8 237
Utros y partes de otros 32 655 15 614
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Importaciones 1362

Ndmero de Desoripeidn
araneal : o Poneladas Miles de
bolfiveres
xX. I'Kigginaj pieza.s de mﬁqu.ina.s medianas ¥ pesa.das 33 33k 330 377
716-1318 - ‘Moldes n.e. para diversos materiales : 322 2 969
71301011 " Trastores agricolas oompletos pero inferlor a
_ 3 toneledas netas _ 5 095 18 121
7150202 _Mfquinas para trebajar metales nees 1572 15 384
716-0304-1 Mdquinaes para perforar pozos 1 4y2 15 8k
716-150_1-1 V4lyulas raguladoras prasi6n para la. industria petmlera. 672 6 371
7160303 Mdquines diversas para levantar sarge ' 1979 11 681
716-030L4-9 Miquinas fijas o méviles para exoavar, nivelar, perforar 558 3 5kl
716-0101/09 Fdquinas herramientas para traba,;]ar ma.dera., hueso, etos
© ¥ repucstes L 552 4 610
Otros 21 098 251 856
Xy Otros productos 75 974 €40 163
Ctras manufaoeturis n.e. de metales comunes -
Otros nses para egriocultura ¥y avioultura. Reseptores de
televisidn kesta 50 kgs. o/us Bujfas, fonSgrafos. y
tooadisoos,: Carretillas, silles de ruedas para
- enformoss. Otros utensilios daméstiuos n.es haste .
15 kgse o/ue Hornos eldsiricos para usos industriales,
Calentadorea para remashes, soleros, soldadores y -
vulsansizadores. R§tulos y anuncies luminosos aslécirioos,
sualoulei sistema. Repuestos y scnesorios nees para
oarresd industriales. Plznos e instrumentos musicsales,
Qtev.
Total 309 €00 1-731 hoo

8/ Aunque los datos insluyen méquinss y motores de todes los thmaﬁos, para lu sustitucidn se

sonsiderard sclamente los livianos. -
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fabricacidén en el pais seria interesante investigar en esta primera etapa.
Desde luego, la clasificacién tiene sle un cardcter orientative en cuanto
al proceso predominante en la fabricacidén, la cual puede exigir tembién
la intervencidn de otros procesos mecdnicos que, aungue no predominantes,
pueden ser limitativos en la decisién de recomendar o no la fabricacidn de
determinados articulos, La adopcidén de una decisién definitiva en este
sentido precisard de una investigacidn adicional al nivel de los preductos
que la clasificacidén arancelaria incluye en cada partida, los cuales desde
el punto de vista de la fabricacidn pueden presentar o demandar condiciones
diferentes de produccién. No obstante, para este primer andlisis se han
adoptado tentativamente algunas hipdStesis gue permitan hacer una cuantifi-
cacidn, aunque aproximada, del programa de sustitucidén y una evaluacidn de
los problemas inherentes, como asimisiio sefialar los campos en los cuales
seria conveniente continuar las investigaciones futuras,

Lo EL programa de sustitucidn de importaciones

Como ha quedado de manifiesto en los capitulos anteriores lsz industria
mecdnica existente no se encuentra técnicamente capacitada ni dispone de
suficiente mano de obra especializada coilo para entrar de irmediato en un
programa extensivo de fabricaciones mecdnicas y en consecuencia dificilmente
podré cumplir con las metas para ella trazadas en el Plan de la Nacidn,
Una confirmacidn de estas afirmaciones se encuentra al observar las cifras
de comercio exterior donde se puede verificar claramente la importacidn de
un nimero bastante extenso de productos cuya manufactura es caracteristica
de las primeras etapas del desarrollo de las actividades mecdnicas de un
pals, ya sea porgue no reqguieren de técnicas complicadas, o de mano de
obra muy especializada o de grandes series de fabricacién pero cue, sin
meirgo, constituyen el nicleo bdsico para el gradual desenvolvimiento del
sector, :

De esta manera el prograaa de sustitucidén de importaciones cue se ha
esbozado no tiene como objetivo principal en esta etapa el de resolver
precisamente un problemz de balanza de pagos y su mayor justificacidn debe
encontrarse en la formacidén de ese estrato badsico que promoverd el empleo
de nuevas técnicas de fabricacidn y estimulard el entrenamiento de la mano
de obra en sus diversos niveles de especializacidén. Este programa cabe
perfectamente dentro de los objetivos delineados en el Plan de la Nacidn,
pero dificilmente, por €l corto periodo de tiempo, podrd pretenderse que con
€l se logren las metas establecidas para el afio 1966,

Dadas las caracteristicas de la industriz existente y los objetivos
que se han sefialado, se estimua conveniente que esta fase del desarrollo sea
realizada en su mayor parte a través de la creacidén de empresas de tamafio
mediano y pequefio cuya organizacibn y operacidn esté al alcance de lz
capacidad empresaria incipiente del pals, ademds que con esto se facilitardia
la ejecucién del programe y se harfa mds extensiva la divulgacién de la
tecnclogia mecdnica y la preparacién de la mano de obra especializada.

/Bn cuanto
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En cuarto a la seleccidn misma de los productos que se incluirian en
este prograima inicial de sustituciones; se ha considerado conveniente hacer
una primera seleccidn tomando en cuenta los siguientes criteriocs:

a) productos mecénlcos de fabricacidén relativamente sencilla y en
la cual se utiliecen ﬁrocedlmlenuos gue permitan absorber proporciones relati-
vamente elevadas de mano de obra,

b) productos ‘en que para su produccidén se empleen procesos ain no
bien conocidos en el pais o que necesitén perfeccionarse y ‘que se consideran
indispensables para la elevacidn del nivel tecnoldgice de la industria, en.
la medida que tales técnlcas puedan 1ntroduc1rse a traves de empresas pegueias
Y medianas;

¢) productos de mayor resbonsabilidad de fabr;cac16n oue son esenciales
para la 1ntegr¢c;on de otras act1v1dades, es de01r, cue sean insumos de
fabricaciones mecdnicas més complejas ya existentes o por estsblecerse en
el futuro cercano,

De la aplicacidn de estos criterios a cada wna de las pertidas de
importacidn de 1962 se llegd a establecer el mouto .total del programa el
cual se presenta en el cuadro 7 subdividido en los diez grupos de procesos
de fabricacidn en cue fueron clasificadas las jmportaciones. Como se puede
verificar las sustituciones cue se vrevén como atractivas se elevan a
77 540 toneladas con un valer de 398.1 millones de bolivares,. esto es,
productos del orden de 1,30 délares por. kllogramo. Frente al total de las
importaciones mecdnicas ellas representarfan el 25,1 por ciento en peso ¥y
el 23 por ciento en valor, es decir unos 100 millones de dblares.

Para alcanzar estos voldmenes de fabricacién se requerird de un
importante esfuerzo por parte de los organismos encargados de la ejecucidn
del programa coimo de los industriales cue en &1 participardn; sin embargoe,
no se considera gue la realizacidn de estas metas ofrezca mayores problemas
si para ello se establece un plazo de unos 4 o 5 -aflos y su ejecucidén se hace
en forma gradual y coordineda. Uno de los factores dsterminantes del plazo
¥ de la secuencia del programa lo constituye sin duda el entrenamiento de la
mano de obra, tanto en sus aspectos cuslitativos como cuantitativos. En
este sentido, la lists de productes que podrian ser sustitﬂidos por produccidn
nacional es bastante amplia como pers permitir la iniciacidn de las opera-
ciones de una manera consecuente con la formacién del personal especializado,
Asi, por ejemplo, hay en ella productos cuya fabricacién podria comenzarse
de lnmedlato como envases y articulos de hojalata, productos de alambre,
tornillos y tuercas y otros,. para.los cuales tanto ls parte tecnoldgica
toino el destino de estos productos no tiene mayores mmpllcac1ones 0o no
dependen de otros emprendinientoss: En el otro extremo deberian ubicarse
probablemente la construccidn de algunas méqulnas y sus piezas que, si bien
no requieren de una técnice compllcada, exigen el desarrollo previo de otras
actividades y una'renarac16n mds calificada de la mane de obra.
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Cuadro 7
PROGARAMA DE SUSTITUCICN DE IMPORTACIONES
Ndmoro de Desortonts Cantidad Valor
Seripolon Yorale Porolone
arancel N Miles de orolen
Toneladas ¢, e/ bolfvares to &/
I, Enveses y artfoulos de hojalata 9 550 13.8 19 560 28.7
681~.0701/1/2 Hojalata impresa, litografiada o pintada L 328 60 5 472 60
699-2106-2 Envases n.e. de hojalata pintada o no 1 944 8o 5 730 8o
699~2906-1 Tapas metdlioas diversas 918 8o L 588 8o
661.0701-9 Hojalata no egpecificada 171 3 1720 4
699-2506-2/10 Cdpsulas o casquetes estafiados, galvanizados,
etc. 579 8o 1 921 8o
Ctros 50 Lo 129 22
I1. Produstos qus requieren forjados y
pronsados en saliente 8 221 32.5 34 982 20.1
699-1201-1/2 Machetes y herramientas pars la agrioultura
NeDy 213 15 619 15
6991202 Herramientas de mano para artesanos 315 15 2 6uk 15
699-1203-3/5 Hachas, hechuslas y herramientas de mano n.e. 26 15 287 15
699-2302-1/9 Cadenzs metfilicas, partes y acecesorios,
excapto para buques 268 50 1 422 50
693-2901-2/4 Besartes para ferrpcarriles, vehfeulos n.e. ¥
resortes n.oe 1 232 90 2 778 90
681-1304 Asccesorioes de hierro o acero para tubos y
ocaflerfas 3 2l0 8o 9 836 Bo
732-0619 Chassis sin moter, bastidores y otros
_ R00e50r108 n.o. . 1 o0&y 10 10 934 10
712-0101 Arades 298 30 728 30
Otroa 1 532 38 g 7ul 29
III, Productos a base de alambre 3 800 23.9 6 500 26.2
699-0701-1/3 Clavos, grapas para sercas, puntas parfs,
aropss aisladas 2 376 60 1 992 é0
699-0301-2 Artfoulos de alembre de asero, diversos
forrados o sin forrar 349 1o 641 10
699-0802-1/4 Alfileres, ganohos seguridad; horquillas, eto, 157 50 1045 50
699-0401/4 Artfoulos de alambre metales no ferrosos 158 3b 1 387 30
£99-0502/3 Telas metélicas contra insectos, mallas para
ceraag 760 50 1 k35 51
IV, Productes preferenclalmente satampados 9 250 4.6 16 160 28,7
699-1801-1/7 (Parte) Ferreterfa, cerraduras y sandados,
ruedas para muebles y pusrtas 300 25 1 500 25
699-1802/3-1/5 {Parte) irtfculos de ocobre, aluminie y
aleaciones,. serraduras, ets. 50 25 610 25
699-2916-1/7 Cierres diversos, artfoulos maleterfe 276 8a 3 887 8o
721-1907 Enchufes, interruptores, oajas, aonexiones
¥ otreas acsesories eléotricos 498 50 b4 yhy 50
699-1602 Cuohilles, tenedores, cucharas de hierro
0 asero 88 25 703 25
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Nemere de Lo Cantided Valer
aransel o Desoripeién Tonelads Porcien liles de  Porelen
to 9/- bolfvares 40 o/
721-0401-3/4 Recoptores radiotelegraffa y radictele- ‘
' fonfa (Parte) 51 20 1116 20 -
732 Construsoién y ensamblaje de ‘vehfoulos '
‘ (Farte) 11500 50 3 000 20
Ot o9 4g7 50 897 9.1
V. - Produetos 1ozas de_pequefio tamafio . .
que requieren prefersmoielmente usimado = 5460 - 47.9 25059 . 436
716-1501-2/9 ) ' . o
812.0305-1/4) Llaves, grifos, vdlvulas de meteles comunes 1921 80 6 196 8o
699=1601.1/7 (Parte) Perrvterfa, cerraduras,. oandados,
" ruedas para muebles . 255 30 1395 30
699-2201-1/9 (Puvte) Cooinas, hornos, estufas y oalderas
para salentar agua . 274 70 1 786 70
699-0701-1D/E Torailles, tuercas, arandelas y similares n.e. 1 610 50 33n 50
716-1324-9A/B (rarte) Méquinas y utensilies mesénioos ne :
. eléotricos . 141 20 975 - 20
Otros 1 259 28 1336 7
VI. Caldersrfs y estructucas ametélices 5900 . 58,1 15 948 50,8
699-0102 Columnas, pllares, torres y- postaa de '
hierre o acers ' 254 70 805 70
699-0104--3 Vigas, viguetas, perfiles para armarse
i © arnmados 3 bk 8o 7 534 8o
699-2101-02 ' Silos metdlicos, tangues y reeiplentes
: de acero 21 100 1 380 100
711-0101/% Celderas use egrfcola, nes., repuestos y
socesorics . 350 30 2 153 30
716-1324-2/4 hlambiques, dostiladorss, filtros, ete. 651 30 2 123 30
7110109 Economizadores, reocalentadares, eonden '
sadores, eto, - 53 50 511 50
Ctros 4oy L2 1 Ly2 37
VI1, Trabajos en chaps =;son o &in repujade 11 550 59.2 57 522 53.2
699.2102-1/9 Panques y recipfentes paquenos, niqualadas,
‘ enlezadus, eto. 193 80 542 8o
699~2103-1/19 Tambores y tanques matélieos hasta 500 litros
de wsapasidad 609 50 1 252 50
699-2106-1/9 Cajag, botes y otros envases metdlicos,
- exoepto de hejalata 106 60 L70 60
699+2201-1/9 (Parte) Cocinas, hornos, egtufas y O;Qlderag
pars ocalentar agua 2 8Boo 70 11 900 70
699-1301/2 Baterfas de cosina (HO FO, esmaltadas, nec.) 504 70 959 70
693-1302 VaJilla metales ferrosos h2g 20 1065 70
693-1401 /1501 Baterfos aluminio » vaJjilla y utensilios )
domésticos de otros metales 532 70 5 921 70
721.0104-1/9 Transformadores eléotrigos 1 48 &0 8 3ko €0
: Otros 5 118 54 29 673 5049
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Cantidad Valor
Rimere de
arancel Pescripeidn Toneladss FI0R | fvares toa)
VIII. Miguinss y pioczas de mfquinas livianas 13 367 32,7 108 osh i3,6
715-0101 MAquinas-herramientas para trabajar metales b/ 123 5 75 5
7160101 Bombas para expendio de pombustibles 170 50 1 952 50
716-0803 Telares de toda slase y pus partes 352 30 2 g4k 30
716-1101-2/9 Miquinas de coser y repuestos 985 b2 B 026 b2
714 Miquinas de esoribir, mdquinas de ofioina 166 20 5 129 20
721-0102 Motores eléotrices b/ 212 20 1 é47 20
Otros y pertes de otros 11 359 35 86 481 50
K. Migulaes y plezas de miouinas
medicnas y pesadas g 532 28,5 75 478 22,8
716-1318 Moldes h.e, para diversos materisles 129 Lo 1188 Lo
713-0101-1 Tractores agrfeolas completos pera inferior
& 4 tonelades, netas 25k 5 906 5
715.0202 Méquinas para trabajar metales n.e. 78 5 769 5
716-030k-1 Miquinas para perforar pozos 298 20 3 168 20
716-1501-1 Vilvules reguladoras presién para la
. industrle petrolera 201 30 1911 30
716-0303 Miquinas diversas para levautar carga 394 20 2 336 20
71603049 Miquines fi’'ss o mfviles pare exoavar,
nivelar, perforar 11 20 708 20
716-0401/09 Mfquinas herramientas para trabajar madera,
hueso, ets., y repuestos 109 20 922 20
Otres 7 958 38 63 570 25
X. Otros productos ‘ 6 910 9.1 38 838 [59Y

Ctras manufsoturas n.e. de metales ocomunes;
otros n.e. para agricultura y avioulturs;
receptores de televisién hasta 50 kga. o/u.;
bujfas; fonégrafos y tocadiscos; sarre-
tillas, sillas de¢ ruedas para enfermos;
otros utensllios domésticos n.e. hasta
15 kgs . &/u.; hornos eléctricos pare usos
industriales; ealentadores para remaches,
ooleros; soldsdores ¥y vulcanizadores;
rétulos ¥ anuncios luminozos elfetricos
eualgquier sistema; repuesina y acoeserios
Ne@,s para carros industriales; planos e
instrumentos musioales, eto.

Total 77 540 25.1 398 101 23.0

af Referido a las cifras de 1962.
b/  Séle las mdquinas y motores livianos.

/como se
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Como se puede apreciar en el cuadro 7 las fabricaciones cue podrian
encararse casi de immediato y cue rendirian las cantidades cue se- sefialan
en un plazo relativamente corto son aquéllias clasificadas en los siete
primeros grupos y que representan cerca del 62 por ciento en peso y 44 por
ciento en valor del programa trazado., De esto también se deduce y estd de
acuerdo con todo lo dicho anteriormente, que las primeras fabricaciones irdn
a sustituir productos gue en promedio estdn cercanas a un valor de un ddlar
por kilogramo, es decir, que corresponden a manufacturas simples y de pocas
exigencias técnicas. En cambio las cue se consolidarfan .ifs hacia el final
del perfodo lo harian con productos de un poco mis de elaberacidn y de un
precio por kilogramo del orden de Los dos dblares. Desde luego esta dife-
renciacién de la complejidad de fabricacidn y en consecuencia del precio
por kilogramo de los productos, se presenta también dentro de cada una de
las diez sgrupaciones pero en ellas es menos sensible y el precio unitario
estd mis ligado al valor de la materia prima que al proceso misio de
fabricacién,

Se ha 1lsgado a la elaboracidn de este esquema después de un andlisis
detenido de cada una de las partidas de importacidn del afio 1962 y de
considerar la situacidn de la industria existente. En el snexo I se
presenta el detalle para cada partida arancelaria, el porcentaje de susti-
tucidn que se estimé prudente establecer en cada caso ¥ la ubicacidén cue
les corresponde dentro de la agminacidn por procesos establecida. Debido
a la heterogeneidad que presentzn michas de las partidas en cuanto a
preductos, procescs, calidades, etc., el porcentaje que se he fijado
deberd ser cbjeto de verificacidn posterior une vez cue se conozca con .
mayor detalle la composicidn misma de ellas y se puedan establecer los
proyectos de fabricacién al nivel de productos especificos. En cada uno
de los grupos de procesos los criterios que se han seguido para establecer
los porcentajes son, a grandes rasgzos, los cue se describen a continuacién.

I. Envases y articulos de hojslata. Examinande la partida de
"hojalata jmpresa, litografiada o pintada' (681-0701/1/2) se puede constatar
gue la cantidad importada es suficiente para permitir la instalacidn de
equipos de litograffa, hornos de secado, etc., necesarios para estos fines,
Se considera prudente pensar en 60 por ciento a fin de iniciar estas opera-
ciones con impresiones mds sencillas. En los "envases de hojalata
(699~2106/2) se ha adoptado un porcentaje mayor de 80 por ciento en consi~
deracidén a que la fabricacidn no presenta mayores dificuliades y es seriada.
No obstante, es necesario -verificar la composicidn de esta imrortacidn ya
que para algunas variedades de envases puedé no ser atractiva su fabricacidn.
En el rubro de "hojalata no especificada" (681—0701 9) se sabe que se
incluye partes cque pueden ser hechas en €l vals como son las hojas que
vienen cortadas en medidas adecuadas a l. fabricacién de deterninado envase,
Aqui se adoptd un porcentaje muy bajo, sélo con el fin de no dejar de
considerarlo y de recomendar uns investigacién del rubro, &l porcentaje
medio que se determind para este grupo alcanzd a 13.8 por clento en peso
¥ 28,7 por ciento en valor.

II. Productos
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II. Productos que emplean forjados ¥ prensados en caliente. La
sustitucién aconsejada para esta agrupacién llega a 32.5 por ciento del
pese ¥ 20.1 por ciento del valor, de lo que se desprende una sustitucidn
de los productos mids simples, En el caso de "herramientas de mano para
artesanos! {699-1202) se considerd solamente un 15 por ciento de sustitucidn
en razén de la gran variedad de productos que se incluyen, reservando la
fabricacidén a los articulos mds simples y de mayor volumen de importacidn,
como azadas, palas y similares. Sin embargo, en ¢l rubro de "accesorios
de hierro y acero para tubos y cafierias" (681-1304) se adoptd un porcentaje
elevado de 80 por ciento teniendo en consideracidn la sencillez de la fabri-
cacidn, la posibilidad de realizarla en series moderadas y la solidez del
mercado consumidor constituido en su meyor parte por la industria petrolera.
Por el contrario, a "chassis sin motor, bastidores y otrcs accesorios n.e."
(732~0619) se le asignd un rorcentaje bajo, de sélo 10 por ciento, debide
a gue aqui las series serian pequerias por la variedad de tipos de vehfculos
¥, por lo tanto, no recomendable su fabricacién por las grandes inversiones
en herramental regueridas.

11T, Productos cue emplean alambre, Para este grupo, en el cual los
procesos ¥y las téenicas de fabricacidén estdn ya siendo introducidas en el
pais, se han adoptado porcemtajes que serdn f4dciles de alcanzar o adn de
superar, particularmente en lo que se refiere a "clavos, grapas, puntas
paris, etc." (699~0701-1/3) y a "alfileres, horquillas, etc." (699-0802-1/4).
Para las "mallas metdlicas" (69%0502/3) se les asignd 50 por ciento en
razdn de la posible competencia =~ para algunos usos — de las telas tejidas
o moldeadas de pldstico,

1V. Productos preferencialmente estamvados. La sustitucién en este
grupo se refiere en su mayor parte a productos sencillos como lo indican
los porcentajes medios que se obtienen en cuanto al peso y al valor, Los
productos que aqui se agrupan responden en general a fabricaciones en series
grandes, realizadas con herramientas de precio elevado y por lo tante no
es posible pensar en la produccidn de un gran ndmero de variedades, razén
por la cual los porcentajes adoptados son bajos. Se exceptiian los "cierres
diversos, articulos de maleteria (699-2916~1/7) y "enchufes, interruptores,
cajas, conexiones ¥ otros accesoriocs eléctricos" (721-1907) donde una
posible standardizacidén de partes y piezas puede conducir a escalas atractivas
de fabricacidn.

V. Productos v niezas de pecueiio tamafio que usan nreferencialmente
usinado. La adopcidn de un €0 por ciento de sustitucidn en el rubro "llaves,
grifos, vdlvulas de metales comunes" (716-1501-2/9) fue dictada por el hecho
que la standardizacién de determinados tipos de productos llevard sin duda
a volimenes atrayentes de fabricacién., Por otra parte, &ste es un tipo de
producto que facilitard la divulgecién téenica, y el entrenamiento de la
mano de obra, ya cue se trata por lo general de artfculos de consumo
corriente, de pequefio tamafic y de bajo valor unitario, elaborados principal-
mente de material que se puede recuperar casi totalmente por fusidn, lo que

/pernite en



B/CN,12/737
Pég. 29

permite en cierta medida soportar errores de aprendizaje. - -En la partida
fferreterfa, cerraduras, candados, yuedas para muebles, etc,™ (699-1801-1/7)
para la parte que se ha asociado a este grupo se ha .indicado un porcentaje
de sélo 30 por ciento atendiendo & las mismas limitaciones. senaladds para
las partes estampadas. 'En "tornillos, tuercas, arandelas Yy similares"
(699-0701-1D/E) se estima que el porcentaje de 50 por ciento serd fdcil-
mente dlcanzable excluyendo los productos roscados de alta preclslén ) de
elevadas.exlgenc1as técnmcas. - SR

VI, Caldererfs y estructuras metéllcas. En esta aﬂrupa01on la industria

exlstente ¥ya ha reallzado importantes sustituciones y se encuentra en pose516n
de las técnlcas que le permitirfan ampliar su campo de aceién,  De esta manera
los norcentages elevddos que se indican para estructuras y mroductos de chapa
como silos, tancues y reciplentes, no serdn dificiles de alcanzdr.. Para
entrar en trabajos de mayor responsabilidad se recamienda iniciar la sustl-‘
tueidn en otros rubros como "calderas de use agrfcola" (711-010L/4),
"alambicues, destiladores, ‘filtros, etc." (716-1324-2/4) ¥y "economizadores, -
recalentadores, condensadores; «etc." (711-0109). Para estos dltimos se ha
pensado en un percentaje superior de sustitucidn en consideracién a que su
estructura tubular es mis simple de ejecutar. No obstdnte, estos productos
requleren de conoclmlentos mﬁs avanzados de 1ngen1er1a de dlseno.

CVII, Traba]os én chapa con o sin repujado. Por lo que actualmente ,
realiza la industria existente e puede admitir perfectamente un porcentaje

elevado ‘de sustitucidn, -adénds ue los trabajos en Chapa son de un modo
general bastante smmples de egecutar. :

VIII. Miquinas ¥ _piezas de-mégulnas liviahas.;-Esta agrupacién estd .
constituida por una derie de partidas que individualmente no tienen gran
participacién dentro de ella y donde probablemente se hacen presente con
mayor énfasis los problenas de orden tiéenico, de mano de obra: calificada
¥y de cqmplementaclén ‘tanto dentro del sector mecinico - por lo gue respecta.
a la fabricacidn = como fuera de &1, por lo que se refiere & la demanda,
la cual estard suaeta en buena nedlda a la actmv;dad cgue se desarrolle ern
otros campos manufactureros, ‘Por otra parte, el.-éxitc de la fabricacidn
de estos productos mecdnicos estd estrechamente. ligado a la- obtencidn de
know~how “en el exterlor, ¥a sea interesands a firmas extranjeras a radicarse
en el pals o, medlante acuerdos de fzbricacidn y de asistencia téenica con
las empresas Gue’ corresponda. ‘De esta manera, lo¢s porcentajes nosibles de.
produccldn nacional que se indican tienen un cardcter muy preliminar y -
tentative’ aparte de gue las partidas son muy genéricas e incluyen una gran
variedad de productos con-ceracterfsticas de fabricacidén y de demanda muy
diferentes, Se han adoptado como sustituibles proporciones muy bajas de-
las importaciones pensando cue éstas representan los productos mds 31mples
dentro de cada agrupacidn, :lo que desde luego habrd que verificer mis deteni-
damente, No obstante, en algunos rubros como "bombas para expendio de
combustible! (716-0101) y "miquinas de coser y sus repuestos! {716-1101-2/9)
88 ha pensado -qué pédria - obtenerse un porcentaje. mis elevado de sustitucidn
- aungue la fabricacidn de ellos es compleja. y delicada = por la magnitud
misma del mercado, -que daria lugar. a series convenientes de fabricacidn y
con ello obtener un cierto grade de especializacién de determinadas operaciones
de fabricacidn,

JIX., Méguinas
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X, Magu1 S ¥ piezas de méouiias medianss ¥ pesedas. Caben pare
esta agrupacidn los comentarios senalados para.la anterior, a los que solo
restarfa agregar cue estos productos no se fabrican por lo general en
series y cue incluso muchos de ellos son solicitados individualmente de
acuerdo a caracteristicas y especificaciones muy particulares para lo cual
se hace imprescindible una experiencia ¥y un conocimiento técnico sy
avanzado, tanto en el disefio de los equipos como en la fabricacidén. Los
porcentajes, en consecuencia, son todavia mds bajos gue en la agrupacidn
anterior ¥ ellos corresponden mds bien a ciertos elementos y partes simples
de las mdcuinas que a la fabricacidn integral de algunas de ellas. Cabe
destacar en esta agrupacién el rubro "moldes n.e, . para diversos materiales"
(716-1318) en el que se incluyen las matrices para talleres de estampado ¥
forjado y al cual se le ha asignado un 40 por ciento de fabricacién nacional.
Este porcentaje pedrfa ser considersdo como excesivo para el desarrollo
actual de las industrias mecdnicas de Venezuela; sin embargo, dada la
importancia que esta fabricacién reviste, se ha pensade que deberia estimu-~
larse su iniciacidn en el pafs aunque para ello debiera recurrirse a la
importacién de los obreros matriceros, especializacidn ésta que sélo se
consigue después de muchos afios de pridctica en el ramo,

X. OQOtros productos. Debide a la gran variedad de productos cue agui
se agrupan ~ difficil en muchos casos de individualizarlos ~ y las técnicas
de fabricacidén tan cdiversas que =llos exigen, no es posible hacer para esta
agrupacidn un examen muy detallacdo de las posibilidades de sustitucidn para
cada una de las partidas, El porcentaje global que se sefiala de 9.1 por
ciento en peso, y de 6.1 por ciento en valor, es el resultado de una primera
aproximacidn gue deberd ser rectificada despuéds de realizar una cuidadosa
investigacibn sobre la composicidn de los productos incluidos en las
partidas que agui se clasifican y sus.respectivos mercados. -

Este andlisis que se ha efectuado de las posibilidades de sustitucidn .
de productos importados por produccidn racional, ha permitido establecer
los montos brutos del programns de fabricacidn y nor consiguiente no repre—
senta el efecto real cue é1 tendrd sobre la cuantia de las 1mporta01ones o}
la economia de divisas cue se logrard. liuchos de los productos que se
propone fabricar en el pais dependerdn de materia prima o seml productos
importados y en proporciones muy variadas, de manera gue en este primer
examen, donde no se ha podido trabajar al nivel de producto sino de agrupa-
ciones de productos, es diffcil dar una cifra muy precisa sobre la sustitucidn
neta de importaciones, Sin embargo, una estimacidén global conduce a fijar
esta cifra en torno & los 330 millones de bolivares, correspondiente al
80 por ciento de valor bruto de fabr1cac1on y equivalente a unos 80 millones
de ddélares,

5. Eyaluacién del programa y determinacidn

de los insumos correspondientes

Para poder realizar una evaluaclén, auncue global, del programa y determinar
los insumos de mano de obra e inversiones, -se establecié una serie de coefi-
cientes que permltleran traducir los voldmenes de fabricacidén establecldos

/en Los -
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en los insumos deseados. Las cifras cue se adoptaron ¥y cue se muestran en el
Anexo II representan condiciones medias de fabricacidn para la composicidn de
productos cue se indica en cada ¢aso ¥y para su determinacién se aprovecharon
los resultados de diversas encuestas realizadas en Venezuela, como también
las informaciones recogidas por CEPAL en varios estudios efectuados en otros
palses latinoamericanos.

Para los efectos de una estimacidn preliminar del programa propuesto,
las cifras promedio que se establecieron se consideran razonablemente repre-
sentativas del orden de magnitud de las operaciones., Desde luego, una vez
cue se establezcan los proyectos de fabricacién al nivel de productos, estos
coeficientes deberdn ser revisados conforme las escalas de fabricacidén que
"se adopten, los tamafios de los establecimientos elegidos y las técnicas de
produccidén cue se seleccionen. No obstante, para una gran mayorfa de los
productos que se recomienda sustituir las consideraciones técnicas o escalare
no tendrdn mucha influencia en este sentido.

Bn lo que se refiere al valor de la produccidén por obrero, se ha
llegado a una cifra media para las fabricaciones propuestas, del orden de
69 000 bolivares por persona, qué se compara satisfactoriamente con los
resultados de las encuestas realizadas. En efecto, en la encuesta industrial
de 1961, efectuada por COILDIFLAN, se verifica que el promedio para la
industriz mecdnica alcanzaba a 53 522 bolivares. Por otra parte, la
encuesta de la Asociacién de Metaldrgicos arrojé una cifra cercanz a
56 000 bolfvares, Considerando cue en esa fecha la industria mecdnica
estaba trabajande a un nivel bajo de rendimiento, se puede concluir que
el coeficiente que se ha adoptaco se sitia dentro de un orden de magnitud
razonable.

De igual manera, estas encuestas llegan a establecer una densidad de
capital fijo por obrero del orden de 16 300 bolivares y de 22 500 bolivares,
respectivamente, que se considera bajo para tomarle en cuenta en nuevas
actividades., El proyecto de la Guayana,2/ por su parte, llega a inversiones
medias de 63 000 bolivares por obrerc, que corresponden ~ por el tipo de
equipos que se fabricardn ~ a una actividad de alta categoria de trabajo
mecdnico. Para este estudio se estimd representativo, para el tipo de
productos que se consideran coeficientes de inversidn, eatre 25 000 y
50 000 bolivares por obrero, lo que da para el total una media de
36 000 bolivares.

Aplicando de estcs coeficientes a las cifras del cuadro 7 se llega
a establecer cue las necesidades de mano de obra se remontardn a 5 722 obreros
¥y las de inversidn en capital fijo, a 204.9 millones de bolivares, como se
puede verificar en el cuadro & y con mds detalle en el Anexo III,

2/  Corporacidn Venezolana de Guayana (Joint Center Guayana Project),
Preliminary Programme for the Heavy Machinery Building Complex,
Guayana Region, 1962,

/Cuadro 8
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Cuadro 8 .
: ' "NECESIDADES DE MANO DE OBAA Y DE INVERSION PARA EL PRO_GB&W DE SUSTITUCION
Produsg_iﬁn Ndmops Copitel Némero
Mles de ‘de fijo probable
Toneladas p,1fyares . cbreros (miles de  de
’ . bolfvares) #BPTOsaE
I. Envases ¥y artioulos de hojalate . 9 550 19 560 257 12 850 5.7

II, Produstos que roquieren forjados y ' L o
_ prensades en oalionte. T -8 221 4 982 603 2% 120 LB

II1. Produstos a basé do elambre © 3 Boo 650 - 75 2 625 13

IV, Proedustes preferencialmente

estampados ‘ - ' . 3 250 -16 160 207 7 245 8-13

V. Produstos y plezas de pequefio tamafie .
que requieren preferencialmente usinado . 5 460 25 059 501 15 030 6-12
VI, Caldererfs y estruaturas metdlicas q ‘ 4-; 300 15 98 182 b 550 - 3-6
vfﬁ. Tiahagqs on chepa oon o© sz; repujedo 11 550 57 522 . ‘f_ 770. 26950  10-20
VIII. Miquines y plozas de mdquinas livianas . | 13.3£;7 " 108 o054 1 544 \ 54 oio  20.30

IX. ¥Mfquinas y plezas de miquinas medianas ]
¥ pesadas ' L 9 532 75 478 1161 4o 632 20-30
X, Otros productos ' 6910 38 838 422 16 BB0 - 5-10

Total g . 71 540 398 161 5 722 204 925  82-139

/De aﬁ:uerdo
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De acuerdo con la cantidad de obreros, se puede considerar que el
personal total requerido serd del orden de 7 150 personas, de las cuales
aproximadamernte unas 70 corresponderin a ingenieros mecdnicos y metalur-
gistas y unas 210 a técnicos y dibujantes, En cuanto al ndmero de obreros
especializados se puede considerar prudentemente que éste liegard a unos
3 300 que se dividirfan tentativemente en las siguientes categorfas:

operadores de micuinas-herramientas

de arrangue de viruta 1 540
ajustadores 820
herramenteros | 200
capataces 240
otros 5C0

Si se toma en cuenta que el programs propuesto se realizarfa en un
plazo de cuatro a cinco afios, se puede apreciar la magnitud del esfuerzo
requerido para el entrenamiento de la mano de obra, que no deberd ser
inferior a 800 personas por afice In lo que respecta a las inversiones,
ellas alcanzardn por afio uma cifra no inferior a los 10 o 12 millones de
délares para cubrir los equipos de produccidn, las construcciones y otros
servicios auxiliares,

Los insumos de materias primas se determinaron directamente de los
voldmenes de fabricacién establecidos y las cantidades que se sefialan en
el cuadre 9 representan las necesidades netas de cada una de ellas. En
esta evaluacién se destaca claramente la importanaia que los fundidos tienen
para la realizacién del programa, los cuales serdn requeridos en una cantidad
algo superior a las 20 mil toneladas, esto es, representardn un 30 por cienteo
del peso total de los productos que se espera fabricar. Para aterder a estas
necesidades serd necesaric ampliar las fundiciones ya existentes e instalar
otras nuevas equipadas con elementos productivos y téenicas gue les permitan
satisfacer las exigencias de las nuevas fabricaciones mecdnicas. En el
cuadro 10 se detallan las necesidades de mano de obra e inversiones requerida
para las nuevas fundiciones, como también para la trefilacién de barras de
acero, cuya produccidn es igualmente deficiente en la actualidad.

En el cuadro 8 se da también una indicacién del ntiero de eapresas que
podrian instalarse para cubrir las necesidades de fabricacién sefialadas para
cada grupo de produetos. Esta mencidén tiene sélo un cardcter orientative y
deberd establecersc sélo despuds que se determinen especificamente les
productos y se fijen los costos de fabricacidn en este nivel. Como se pedrd
observar, €s posible gue muchas de clias puedan ser integradas en una sola
unidad, pero la venta)s o desveantaja de osta esociacién sélo podrd apreciarse
una vez que s determine la posible ubicaeidn geogrifice de ellas y de los
mercados que abastecerdn., El costo del transporte serd un factor que incidirt
fuertumente en 1o decisidn de integrar algunas de las producciones que se
proponen, ¢ de hacer una dispersidn mds amplia de ciertas unidades a través
del pais, situacidn que deberd scr cstudiada detenidamentc.

/Cuadro 9
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Cuadro 9

CONSTMO APROKIMADO DE MATEAIAS PAIMAS EN LAS ACTIVIDADES MECANICAS GUE SUSTITUYEN IMPORTACICHES

(Toneladas netss)

Chapes

Chapas finas Fundidos
Aotividad Hoja~ Fop-  gmueses e Irefi- N Diversos  Total
late Jados ¥ lzmie ladoa
nados riales Hierro Acaro ferre~
diversos 805
I. Envases y artfoulos de hojalata 8 oo0 1 coo 260 350 9 550
II. Produstes que requiersn forjado
¥ prensado en caliente 4 000 4 o00 221 8
IIT. Productos a base de alapbre 3 §co 3 G20
IV, Produotos preferencialmente
estampados 3 0co 250 > 250
V. Predustos oon plezas de pequefio
tamafio que requieren preforen-
- ofalmentes usinado 200 2 0go 1 cod 2 000 260 5 460
VI, Caldererfe y astructuras netilieas Lk 200 500 500 520 200 100 5 300
ViI. Trabajos sn chapa oon ¢ sin
repujado : 10 500 500 200 200 156  1i 550
VI1i{. Mguinas y pilezas de mdquinas
livianas 500 1 ooo 500 3 000 4 500 500 3 000 367 13 367
IX, Miguinas ¥ piezas de médquinas
medianns ¥ pesadas 8o0 2 009 500 " ooen 2 000 200 32 9 532
X. Otros produstos 200 1 gog 1 200 1 000 2 000 300 1 000 210 6 910
Total 8 000 5 600 12 202 16 800 11 oo0 12 200 5 830 & 600 19% 77 5%

e *324
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Cusdro 10

RECESIDADES DE MANO DE ¢BRA E INVERSIONES PARA 14 INSTALACION
DE NUEVAS FUNDICIONES Y TALLERES DE TREFILACION =

Procmucidn )
, Cepital Nuzero
.: . Hlles Ne da flJQ proha:le
Toneg~ . de obre= de esto=
Jladas boll~ ros Bl::i.:.zaiza blood-
vares nientos
Fundlelfn de hisrro fundide
con todos los roquisitos de
1z téonloe madernn de fundi-
eidn, usande de proferencia . ‘
hornos oldctrices 8 ooo 24 ¢oo 360 " 20 000 46
Fundicibn de matales no o
forrosos, principalumto
bronce y latén - - 3 000 20 000 Loo 12 000 5=
Fundioifn de plezas de
deoro para maquinarias ¥ T ’ C " ‘
otros 2 000 10 000 90 8 ooo 1-2
Trefilacién de barrzs do acere
redendes, hexagoncles y ouadradas,
anpleando decapadores con arranoué '
de vimuta y rectificadoras pera
los de seceidn pedendas Trabafe
prefersncialmente barras livianas .
para Ger usadas en méquinas ,
automdiisas - 6000 - 15 000 900 12 000 2~3

51 se hace una evaluzcidn de este programa de fabricneién en relacidn
con la industria existente, se destaca en forma clara el adelanto que en
clla producird. En el cuadro 1l se presentan algunas de las relaciones mds
caracteristicas que ‘definen ambas situaciones ¥ que sirven para ilustrar
gsta aseveracién. De €1 merecen destacarse las siguientes consideraciones:

- a) las necesidades de persoaal del programa de febrlcacldn representan
el 30 por ciento.de la actual ocupacién en la industria mecénica;

b) 1as nuevis inversiones aumentarin-en cerca de 80 por ciento el
capital fijo de 1la industria existente;

¢) el valor de la produccidn s¢ incrementard en cerca del 50 por
* ciento sobre el nivel actual.

/Cuadro 11
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Cuadro 11
CONPRONTACION DEL PROGRAMA DE SUSTITUCION CON Li INDUSTHIA MECANICA EXYSPENTE

Ralaeimas de producci én

Personay  Uapital  Velor de  Capital  Valor Valor

ooupads fijeo produg= fijo por preduc~ produc=
{nillones 0ién perscna oién por vidn
n {milienes nolf peorsona por

do de { (bolf= oapital
bolivarea) bolivares) varos) vares) fijo

Induatiria méniga

oxiatate 22 45 2639 86640 11 0 38 982 328
Nuevas industrias 7 150 204, 9 398,1 28 700 55 680 legh
Total 2 365 ¥68.8 1 26k 15 965 b3 0% 270

Aparte de esto las nuevas fabricaciones ejercerdn indirectamente un
efecto positivo, perc diffcil de cuantificar, sobre la industriz existente,
lz cual se beneficiard tento de la mano de obra qué se entrenard, como de
los productos que serdn fabricados, lo que sin duda serd un estimulo para
mejorar las actucles condiciones de operacidn como también para aumentar
¥y diversificer sus lineas de fabricacidn.

Observando las relaciones de produccién indicadas en el cuadro 1l
se constata, por dltimo, la diferente estructura productiva entre ambes
grupos industrizles; las nuevas industrias exigen un mayor capital por
persona y acusan también una meyor productivided. La baja relacion del
valer de la produccidn con el capital fijo sefiela condiciones de operacidn
predeminantzmente productivas en cortraposicidn con el que rmestra la
industria existente altamente distorsionado por la elevada incidencia de
los servicios y las tereas de mantenimiente mecdnice,

6. ledidas y acciones para virtualizar el programa

E) programa de sustitucidn de importaciones que se ha esbozado en los
capitulos precocentes tend1ente & promover el desarrollo de las industrias
mecdnicas del pais exigiré la adopcidén de una serie de medidas y acciones
dé fndole muy diversa, destinadas = conseguir que en su fase ejecutiva se
alcancen los objetivos y las metas que en &l se contemplans No es el
propdsito de este capitule el hacer un anflisis detenido de ellas y de

- /establecer los
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establecer los criterios y el alcance con que sé deberfa actuar en cade
caso. Las decisiones con respscto 2 muches de cllas y las recomendaciones
sobre las modificaciones cue seria comvenisnte introducir deberdn ser
adoptadas en muchos cusos en lorma coordineda ¥y consecusnte con la situacién
que se presente en otros seclores y con la polftica econdmica gensral del
pais. En consecuencia, antes de tomar o recomendar algune decisidn respecto
al sector mecdnico serd necesario llever a cabo una serie de estudios espe-
cificos que perititan una apreciacidn del problema en su conjunto. Desde
luego la realizacién de teles trabajos escapa a los prondsitos ¥y al alcance
de este estudio y por lo tento se sefialarédn aqui solamente aguellos puntos
gue tienen una relacién mds concreta con el sector mecdnico y cuya solucidn
no interfiere con la de otras actividades, Esto no debe interpretarse como
una prioridad en la adopcidén de las medidas y acciones; por el contrario,

la realizacién de estos estudios especificos deberd inicisrse cuanto antes
a fin de poder definir la politica y las medidas yue deberdn ser adoptadas
en materia impositiva, arancelaria, crediticia y otras de fundamental
importancia para el cumplimierto del »rograme trazado.

a) Organisnos encarpgados de la comnlementacidn v _ejecucidn del programa

El éxito que se pueda alcanzar en el programa que se ba sefizlado estd
en gran parte supeditado a la atencidn que se presta a le organizacidn para
su puesta en marcha y la fiscalizacidén de su proceso ejecutivo, Ista fase
del proceso do desarrollo ya he sido debidamente considerada en Venezuela
¥ en su "Programa para la Industria lanufacturera' ye se establece una
asignacidn de responsabilidades para las diferentes funciones y etapas del
programa,

En este caso particular de las industrias meecénicas, cabe sefialsr que
la puesta en merch: exigird la rcalizacidn de una serie de estudios previos
tendientes a definir por unc parte, las medidas de orden instituci2n§1
requeridas y por otra, a evaluar y seleccioncr los proyectos éspecifices
de fabricacién, En su etapa de realizacidn serd imprescindible contar con
una constante verificacién del curso y de la intensidad del proceso, el
cual ~ dada la complejidad del sector y las estrechas vinculaciones de .
fabricacidn entre las empresas - deberd cefiirse a un cronograma de lnversioné:
bastante rigido, La fulta de coordinacién o el retraso en le& iNiC?a?lén de
determinades producciones consultadas en el programa puede imposibilitar la
iniciacidn de otras fabricaciones ¥y en consecuencia afectar seriamente el
logro de las metas estcblecidas.

La Oficina Central de Coordinacidn y Planificacidén (COnDIPLAN) deberfa
actuzr en cste caso como organismo responsable y principal coordinadgr de su
ejecucidn. a4 su vez, a la Corporacién Venezolana de Fomento, a través de su
Divisién de Proyectos y Promociones, le cabri. desempefiar un papel importante
en la preparacidén y elaboracidn de los proycctos especificos de fsbricacidn,
como ssimisme en todo acuello relativo al cumplimiento del programa. Zstas
funciones pueden resumirse en los siguientes puntos: a) comprobacidén dentro
de las partidas =zrancelarias seleccionadas de los productos mds atractivos

/para ser
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para ser fabricados en el pais conforme los criterios establecidos en el
capitulo V; b) determinacién del mercado consumidor para estos productos;
c) estudios de factibilidad de fabricacidn y examen de las slternativas
tecnoldgicas y ubicacidén posible de las empresas; d) contratacidn en el
exterior, cuande sea el casc, de la asistencia técnica y de las licencias
de fabricacidn cue sean requeridas; e) preparacidn y evaluacién de los
proyectos definitivos de produccidn, costos de fabricacidn, protecciédn
arancelaria requerida, etc,; f) financiamiento de las inversiones;

g) claboracidén de estadisticas b4sices que permitan observar periddicamente
la marcha del programa, las tendencias del mercado para nueves productos
¥y sefialar las medidas correctivas necesarias.

b) Definicion de metas v de polftica industrial

La evolucién de las industrias mecdnicas estd estrechamente vinculada
al desenvolvimiento de otras actividades mamufactureras, tanto en lo que
se refiere a las materias primass cus ella necesita como a los productos cue
elabora, Ademds, para ciertas fabricaciones mecdrniccs la decisidn respecto
a4 promeverlas exige una evaluvacidn al nlvel nacional enmarcada en los
criterios de pol{tica econdmica general del pais.,

En esta forma una definicidn de la politica econdmica e industriel
que se seguird y el establecimiento de metas de fabricacidn para las activi-
dades ligadas al sector mecdnico serdn medidas imprescindibles para poder
evaluar la factibilidad o la conveniencia de iniciar la fsbricacidn de
varios productes que se consultan en el escuema de sustitucidn que se
Propone,

Concretamente, merecen ser destacados en este seutido dos aspectos
que requieren una atencidén preferencial: uno relacionado con la elabor@cién
de las materias primas y productos semi-elaborados y otro, con la fabri-
cacidn de vehiculos automctores en el pals.

Para el primero, que se considera dentro del sector de las industrias
bdsicas, serd preciso lograr una definicién del campo de accién y de las
responsabilidades que caben en el desarrollo de ellas al sector oficial y
a la activided privada. Existen actualmente en el pais opiniones encon-
tradas respecto a la apreciacidén de este problema, lo cual sin duda reper-
cutird desfavorablemente en el abastecimiento adecuado de estos insumos
mecdnicos, particularmente ¢n lo que se refiere a las nuevas leminaciones
¥ trefilaciones ds perfiles livianos y barras delgadas de acero y otros
metales; a la fabricacidn de arrabio paras las fundiciones de hierro y a las
propias fundiciones de hierro,

Con respecto al problems automovilistico serd también necesario el
establecimiento de un programa concreto de fabricacidn con especificacidn
de metas y de las etapas de nacionalizacién progresiva de los vehiculos,
En este programa propuesto de sustitucidn de importaciones, se han
incluido la fabricacidén de un cierto nimero de partes y piezas para

J/autombviles, las
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automéviles, las cuales probablemente no podrdn realizarse si no se cuenta
con un programa especifico de promocidn para este sector, Aparte de las
consideraciones de orden nacional que deberdn tomarse en cuenta para trazar
las lineas futuras de esta actividad, serd conveniente también explorar las
posibilidades de comnlementa01cn con paises vecinos de senegante nivel de
industrializacidn,

¢)  Movilizacidn de recursos de asistencia técnica

Fundamentalmente son cuatro los campos donde se hard mis notoria y
urgente la necesidad de asistencia téenica: pars los métodeos y procesos
de trabajo, para la capacitacidn de mano de obra; para el establecimiento
de normas técnicas y para la organizacidn de empresas ¥ la productividad.

En cada uno de estos campos el pais cuenta con diversos institutos
a los cuales les corresponderd deseupefiar un rol importante en este proceso
de captacidn y canalizacidn de los recursos de asistencia técnica externa.
Asf por ejemplo en lo cue atafie a la canacitacidn de la mano de obra el
Instituto Nacional de Cooperacién Educativa (INCE) deberfa recibir aseso-
ramiento técnico respecto a programas y métodos de ensefianza profesional
que le permitiera actualizar y ampliar su actual escuema educativo incluyendc
en €1 nuevas especializaciones. Para ello serd necesario efectuar previa-
nente un levantemiento de las especializaciones y de la cantidad de personal
que serd exigido. Como unz primera apreciacidén de la magnitud de la tarea
que se deberd enfrentar, las cifras que se han estimado en el capftulo VI
son bastante reveladoras y pueden servir de base para iniciar un programa
preliminar de refornas.

En materia de normas técnicas y controles de calidad ia Comisidén Vene-
zolans de Normas Industriales {COVENIN) deberd tener la responsabilidad en
la preparacién de las especificaciones y normas de fabricacidn y de calidad
a medida que vayan siendo requeridas por el proceso de desnrrollo.

En cuanto a le organizacién de empresas y productividad al Instituto
de Productividad (INPRO) le cabré la tarea de orientar y asesorar a los
empresarios en estos aspectos, particularmente en lo que se refiere a la
adopcidn en las empresas, tanto en las existentes come en las nuevas que
se creardn, de méuodos contables que les permitan conocer sus costos reales
de produccidéne La contabilidad de costos como prdctica noraal de la
administracidén industrial no sdlo serd benéfica por el asoecto contable
en si, sino también - y quizds mfs importante - por ser un instrumento
necesario para el control mismo de los costos ¥y orientador de la marcha
del process produciivo en sus diversas etupas, facilitande de esta manera
la adopcién ue las nedidas adecuadas para slcanzar el punto de maxima
eficiencia en el empleo de los recursos de produccidn disponibles,

Estos institutos deberdn definir sus programas de accidn y establecer
las necesidadaes de asistencia técnica requerida, la cual en gran medida
podria ser obtenida de los diversas organismos internacionales a través de st
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Srganos especializados. Una spreciacién preliminar de las -necesidades mis
inmediatas de colaboracién externa conduce a sefialar la presencia de expertos
en las siguientes especialidades: programacidn industrial y proyectos
industriales; fundiciones de hierro; métodos y procesos industriales
mecdnicos; fabricacidn de auto-piezas; metalurgia y fundicidn de no ferrosos;
fabricacidn de equipos pare la industria petrolera; de motores y aparatos
eléctricos; proyectes-y disefio de méguinas; matriceria y herramientas de
corte, Esbas necesidades serian exigidas tanto para el asesoramiento al
nivel de las empresas como para el. entrenamiento de.la mano <e obra en los
centros de capacitacién, funciones que desde luego deberian scr complemen-
tadas con la participacidn de elementos locales. : o

d)  Sistemas de financiamiento i_ggmggfgigg

Los esquemas de financiamiento de lzs inversiones trazados por la
Corporacidén Venezolana de Fomento se encu.drarian a las exigencias del
presente programa y muy en particular agusi cue se ref’ere al arricndo
de activeos fijos el cual puede llegar 4 consbtituir uno de los instiimentos
mids efectivos para fomentar la industrializacidn, especialmeute a través
de la pequefla y mediana industria. Sin embargo, seria converiente zstudiar
un sistema de crédito para responder a las necesidades de capital <~ trabajo
cue, en este caso de las industrias mecdnicas, pueden 1legar a representar
una cuantia tanto o mds importante yue la dcl activo fijo.

e) Investigacidén tecnoldgica

No es necesario hacer mayor hincapié para destacar la importancis y
lo fundamental que es para-el desarrollo de las industrias mevdnicas la
investigacidn tecnoldgica. La presencia en el pafs de un Instituto.de
Ensayos e Investigaciones Tecnoldgicas cue pudiera aserorar & las industrias
€n sus problemas de recepcidn y seleccidn ce matcriales, cue atiuars como
organismo consultor en problemas especificcs de produccisdn y como controlador
‘de los productos fabricados otorgando a la vez la garantia de la calidad de
los mismos, seria una contribucidn ce inestimable valor para el desenvolvi-
miento del sector mecdnico, como asimismo de otras actividades mamufactureras.

~ Aparte de las ventajas inmediatas y evidentes que reportarfa un
instituto de esta naturaleza, habria que agregar a ellas otras no menos
importantes entre las cuales merecen destacarse su contribucidén a la
formacidn profesional de alte. nivel y a la diseminacidn de conocimientos
¥ experiencias en los métodos y técnicas de fabricacidn,

De esta manera serfa altamente recomendable gonsiderar la posibilidad
de reestructurar y reforzar el Instituto de Ensayos e Investigaciones Tecno~
1égicas existente para que apoyara y acompafiara el proceso de desarrollo
industrial, el cual ademds serfa un complemente indispensable para la labor
que les corresponderi realizar a otros institutos en el campo de la capaci-
tacién profesional, de las normas téenicas y de la productividad,

7. La
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7. La industria mecdnica y las gersgectiva
de 1nt_gpac1on regional

La realizacién del presente estudio ha tenido mds bien en vista, como objetivo
irmediato, la eleboracidn de un plan de desarrollo para el sector mecdnico.
para un plazo relativamente corto y sin otra pretensién gue aquélla de dar
una orientacidn en relscién a nuevos productos que podrian fabricarse en el
pais y cue contribuirfan a elevar el nivel tecnoldgico de la industrie
existente y a la formacién de una infrasestructura mecdnica indispensable
para la consolidacidn de su desarrollo futuro. De esta manera, la scleccidn
de los productos se hizo fundamentalmente sobre la base de dos consideraciones
que se juzZgaron bdsicas para este primer planteamiento: la tecnologla predo=
minante en su fobricacién y el volumen del mercado interno apreciado a través
de las importaciones. La sola observacidn de la industria existente - con
una composicidn estructural muy débil y una gran deficiencia productiva -
aconsejaba la adopcidn de un esquema de desarrollo en el cual las metas
tuvieran por finalidad mds bien el logro de un cierto nivel de adelanto
tecnoldgico y de entrenamiento de personal calificado sin pretender alcanzar
en el orden cuantitativo cifras cue exigieran un gran esfuerzo de fabri~
cacifn o que tuvieran un gran 1mpacto en el aumento del producto bruto
interno. En consecuencia, las consideraciones de cardcter econdmico jugaron
en este programa un papel secundarioc en el sentido que las recomendaciores
de fabricacién de nuevos productos no estdn amparadas por estudios compara-
tivos de los costos.

En lineas generales, esta forma de proceder ‘encuentra su Justificacion
ante el convencimiento, por una parte, de cue el proceso de desarrollo del
" sector mecdnico debe ser hecho gradualmente y que no es posible avanzar
hacia fabricaciones mis complejas si ciertos procedimientos bdsicos de
produccién no han sido introducidos previamente y por otra, cue dentro de
la enorime variedad de procuctos mecdnicos - partlcularmente de censuno
duradero y para la construceidn - existe una gran cantidad de articulos
de fabricacidén relativamente simple y que los paises en desarrcllo deberfan
producir conforme avanzan en su industrializacién y a través de los cuales
se¢ introducen precisamente nuevas técnicas y procesos de elaboracidn. En
el caso de Venezuela se pudo constatar un-marcado retraso relativo del
sector mecdnico cuyas 1ineas de fabricacidn no estdn de acuerdo con su
nivel de 1ndustr1a11aa016n, el tamafio de su mercado y ¢l ingreso disponible
por habitante,

51 bien ha sido el volumen del mercado interno el gue ha primado para
fijar las metas de fabricacidn de esta primera fase del desarrollo mecanlco,
no por ello se ha dejado de pensar en las posibilidades que le cabrian a
esta actividad dentro de un esquema de integracidn regional, Por el coantrario,
se ha pensado que el objetivo final deberd ser ¢l de equipar a la industria
nacional con los medios productivos necesarios para cue pueda, ademnds de’
abastecer su mercado interno en forma satisfactoria para los preductos que
deben ser fabricados en el pais, llegar a entablar con los demis paises
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acuerdos de complementacién o integracién en la fabricacidén de productos
mecdnicos mds complejos que serdn sin duda los que llevardn la mayor parte
del comercio regional futuro. Mds aln, la fabricacién de productos expor-
tables deberd ser para el pais extremadamente necesaria si se guieren
mantener por largo plazo aumentos fuertes y sostenicos de crecimiento
industrial que el solo mercado interno no serd capaz de proporcionar,

Sin embargo, debe tenerse presente que la fabricacidén de productos mecdnicos
para la exportacidn no es una actividad cue pueda improvisarse o crearse a
corto plazo ya que, aparte de las consiceraciones de costos, ello reguiere
un largo proceso de adiestramiento y de adaptacién de téenicas que permitan
la elaboracidén de los productos dentro de las especificaciones y los niveles
de calidad cque exige este tipo de comercio scbre todo si los productos se
exportardn para complementar manufacturas mecdnicas en otros paises.

Dentro de este orden de ideas se podrd constatar que no existen posibi-
lidades de exportacidn a corto plazo a excepcidén hecha quizds de algunos
productos que ocasionaliiente podrian ser colocados en palses vecinos donde
todavia éstos no son fabricados o.la nroduceidn local es insuficiente, En
todo caso, en el estado actual de las cosas esto no pasaria de ser uns
situacidn meramente transitoria. Desde el punto de vista del desarrollo
del sector mecdnico ello no constituirfa un obstdculo irmmediate por cuanto
el mercado internc ofrece buenas oportunidades que permitirdn alcanzar
tasas elevadas de crecimiento por lo menos durante los prdximos cinco afios.

La solucién del problema a mds largo plazo es un asunbo que viene
preocupanco al vals desde hace aflos ¥ uno de los estudios gue se han
~avanzado en este sentido para el sector mecdnico lo constituiria el progranma
para la formacidén en la regidn de Guayana de un complejo para la construccidn
de maguinaria y equipo pesado. El proyecto preliminar 3/ consulta para su
1{nea de fabricacidén la construccidn, a través de establecimientos horizon-
talmente integrados, de maquinaria y equipos de grandes dimensiones para
minerfa y construeccidn, para petrélec, para transporte de materiales, pora
madera, miquinas-herramientas y otras, Se estima cue la produccidn en 1975
podria ser del orden de 476, millones de délares {a precios de 1957) de los
cuales 150 millones serfan exportados a otros mercados latinoamericanocs y
que con ello se cubriria alrededor del 21 por ciento de la dewanda interna
gque para ese afio alcanzarfa a 1 535.1 millones de délares. Al misno tiempo
se estima que la construccidn de macuinaria de tipo medic y liviana que se
fabricar{a en el resto del pais podria llegar a unos 347.0 millones de
délares, o sea, casi el 23 por ciento del mercado nacional. Las inversiones
que demandarfa la construccidn de este compleJo se elevan a cerca de
370 millones de ddlares y para su operacidn se regueririan unas 26 500 personas.

La ubicacidn de este complejo en la regidén de Guayana se Justifica en
el proyocto preliminar mencionado por el heciio de existir en esa parte del
rals una usina 51derﬁrg1ca integrada cue cuenta ademds con un taller moderno
de usinado y ung gran fund1c1on, por estar proyectada en el lugar una planta
de aluminio y por disponer de vias ficiles de transporte hacia los mercados

Q/ Preliminary Programne for the Heavy Machinery Building Complex,
Guaysna fegion, op.cit.
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interno y externo. 4 su vez, la justificacién econdmica y lcs bajos costos

de fabricacién derivarian de las menores inversiones motivada por la locali-
zacidn misma; de la organizacidn y estructura del compleao en funcién de una
1ntegrac1on horizontal con muchos servicios comunes y mdximo aprovechamiento
de la capacidad y por las considerables economias de escala cue se lograrian,

Sin entrar en considéraciones con respecto a las c1frau sobre la
magnitud de la demanda, inversiones y los niveles de Uroduct1v1dad cue se
esperan alcanzar ¥y gue deberdn ser de cualquier forma cuidadosamente
revisados, particularmente en lo cue respecta al mercade de esta macuinaria
de grandes dimensiones y las, inversiones, la realizacién.de este proyecto
= de tan desarrollada tecnologia - parece un poco premdtura dadas las
condiciones empresariales y tecnolégicas actuales del pais. Probablemente,
cuando se concibid este proyecto se nensd cue el resto de la industria
mecdnica, cue indudablemente tiene bajo todos los aspectos un papel impor=-
tante en el establecimiento de este couplejo, se desarrollaria conforme se
contemplaba“ en el Plan de la Nacidn. Pero como ya se ha sefialado, esto
no sucedié por falta de una programacién adecuada para el sector y en
consecuencia esto repercutiri sin duda en un aplazamiento del proyecto
de la Guayana o en un replanteo de los plazos y de los programas de fabri-
cacidn. -

En este dltimo caso seria conveniente que el programa de la Guayana
no se hiciera como uns cosa aislada e independiente del desarrollo de las
otras actividades mecdnicas. La sola observacidn del proceso evolutivo
de estz sector estd indicando que no es posible lanzarse en emprendimientos
complejos en esta industria sin contar con un cierto bagaje de conocimientos
bédsicos y de tradicidn operativa mecdnica. La construccién de miquinas ¥y
equipos pesados del tipo de los que se pretende fabricar en Guasyana consti-
tuye una de las etapas nds avanzadas cel desarrollo de este sector aparte
de gue, por las complejidades y regponsabilidedes constructivas cue ella
involucra, no es una actividad adecuada vmara el entrersmiente de mano de
obra sobre todo en este caso de Guayana en cue esto debevia hacerse en
forma casi integral y desde sus comienzos. Por dltimo, otro aspecto de
este proyecto que deberfa ser obJeto de una comprobacidén més detenida es
el que se refiere a las econcnias de escala que se lograrisn teniendo
presente que se trata de equipos pesados de grandes dimensiones, que por
lo comin se hacen por unidad ¥ cue cada una de ellas conshiv-v2 casl un
proyecto nuevo debido a las modificaciones gue por 1o gensril u011C1tan
los usuarios conforime sus necesidades y modalidades de trava'y ¥ a los
adelantos técnicos cue constanteinente se estdn introduciendo .en estas
miquinas.

De esta manera es posible apreciar el enorme vacio cue existe entre
la industria existente y las exigencias gue impone el proyecvo de la Guayana
¥ cue habrd cue ir agortando para cue este §ltiio pueda ser reelidad. ZEn
este sentlao, el programa de sustitucién de importaciones propuesto en el

presente trabajo juege un mapel imvmortante y constituye una base para la
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capacitacidn técnica y para las primeras etapas del entrenamiento de la
mano de obra. No obstante, serd necesaria la realizacién de otras etapas
antes de llegar a los objetivos finales del complejo industrial de Guayana.
Para no dilatar la puesta en marcha de este proyecto - si es que no surgen
en su revisién situaciones que pudieran comprometer el éxito de la realizacidn
prictica de las metas trazadas preliminarmente ~ seria conveniente que la
fabricacién de algunos de los productos contemplados en las lineas de
produccién del complejo de la Guayana fuera iniciada en estas etapas como
parte integrante del programs nacional de desarrollo del sector Mmecarico.
En forma especial merece ser considerada le procuccidn de equipos ¥
accesorios para la industria del petrdéleo, Por las excepcionales condiciones
¥y dimensiones de la industria petrolera venezolana, la fabricacién de
productos mecdnicos cue atiendan a esta industria es altamente recomendable,
tanto ids cuando muchos de elilos son comunes & otras actividades indus~
triales como la petroquimica por ejemplo, lLa gran variedad de productos
que consume esta industria, que van desde los wmis simples como serian los
flanjes y conexiones hasta los mds complejos como las bombas, compresores

¥ otros, hace posible una programacidén gracdual de la fabricacidén a medida
gue se vaya avanzando en la parte téecnica y de adiestramiento de personal
calificado. Finalmente, es &sta una actividad cuyos procductos podrian
tener grandes posibilidades de exportacidn hacia otros mercados del &rea
incluso ain los de mds simple fabricacidén y permitir de esta manera la
iniciacidén de acuerdos de integracidén con otros paises de la regidn, El
gran atractivo de la fabricacién de equipos para la industria del petrdleo
lo constituye sin duda el hecho ce cue el tamafio del mercado interno es de
por si lo suficientenente importante como para sustentar une industria
nacional eficiente sin que para ello sea necesario contar con mercados
externos.

Qtra actividad que merecerfa ser estudiada detenidamente con esie
criterio y para ser incorporada en los planes nacionales de fabricacidn
mecdnica, es la industria automovilistica, principalmente en lo cue se
refiere a piezas para vehiculos., Se estiua que el parcue automotor de
Venezuela en 1964 era de unas 430 000 unidades y cque los programas de
ensamblado de vehiculos podrian ser superiores a las 40 000 unidadess
Estas cifras, si bien no alcanzan las megnitudes que se pueden calificar
como éptimas en paises tradicionalmente fzbricantes de automnéviles y en
especial aquéllas cue se refieren a la armaduria, se las puede considerar
coilo adecuadas para iniciar la fabricacidn de determinadas psrtes y piezas
dentro de un nivel de precios razonable, Aparte de que la fabricacidn
nacional de piezas de repuesto vara el mantenimiento de la flota podria
llegar a constituir un item importante de sustitucidn de importaciones y
a la vez abrir nuevas oportunidades de empleo y de conocimiento técnico,
ella facilitarfa el establecimiento del programa de fabricacién de vehiculos
¥ sus correspondientes metas progresivas de nacionalizacidn. Una vez
desarrollada esta actividad nara el mercado interno, ella nodria frecuentar
los mercados de los paises vecinos y de otros de la regidn donde las
dimensiones de los pargues no serian tan propicias para el establecimiento
de industrias similares, inclusive el de aguéllos en 1os que yu existe
fabricacidén dada la gran variedad de modelos que integran los parques
nacionales,

/Ln resumen,
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rerspectivas que se presentan a Venezuela en materia
1 estdn ligadas estrechamente a la elzboracidén en el
irrollo del sector de caricter nacional que conteuple
rdpido mejoramiento del actual nivel tecnoldgico de
stramiento intensivo de mano dé€ obra calificada en
esta etapa deberfan ser incluidas e iniciadas las
roductos mds simples de las actividades seilaladas
, adends de contar con posibilidades interesantes.
1 con un mercado interno capaz de sustentar una
.ente. A mds largo plazo y después de haber superado
>11lo cabria pensar en la fabricacidn de los equipos
sara el complejo de la Guayana si la revisién y la
atos y de las condiciones précticas para realizarlo
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Anexo I

IMPORTACIONES Y ESTIMACION DE LAS POSIBILIDADES DE SUSTITUCION
{Valor en miles de bolfvarss)

C6di~  Arancel regf§€?$§Zi§2°igez Sus tituoldn probable Clasifica-
go vens zolane Posortpaién Tore la— Yol Poroien- Tonela- v ::i:vigzd
das alor t;egg das alop
35 - Grupo 35 (CIIU) 139 660 338 002 29,4 41 104  1bo 289
3544 - Febricacidn de envases metdlicos 63 545 65 176 13.0 8 950 17 194
681-0701.1/2 Hojalata impresa, litcgrafiade o pintada 7 215 9 120 60 4 328 5 472 I
699-2106-2 Enveses n,e, de hojalata pintada o no 2 430 7 162 80 1 94k 5 730 I
699-2906-1 Tepas met4licas diversas 1148 5 735 8o 918 4 588 1
681-0701-9 Hojnlata no especificada 57 716 43 017 3 1 %31 1 290 I
£99-2912-34 Hojalata litografiada 35 142 8o 29 114 I
35.8 - Fabricacibn herramienta manual, ferreterfz, etc. 12 088 101 755 3.4 % 764 38 1u8
699-1201.1/2 Machetes ¥y herramienta sgricultura n.e, 1 423 4 128 15 213 619 11
699-1202 Herramienta ds msno para artesanos 2 100 17 625 15 315 2 644 11
699-1203-3 ¥ 5 Haches, hachuelas y herramlentas manc n.c. 238 1 912 15 36 287 1I
6§99-1203-1/21 Abrelates, sacacorchos, picshiclos, rizadores,
rompenuzoes, eto. 203 925 30 61 277 v, v
699-1704-4 Abrecartas y sacapuntas 22 298 30 7 83 Iv
699-1801-1/7 Ferreteriz; serraduras y candados, rusdas parae
muebiss y puertas 2 050 10 651 30 615 3 195 v, v
£99-1802.1/5 Articulos de cobre y aleaciones, oerraduras,
ruedas para muebles, eto, 260 3 798 Lo 104 1 519 W, v
699-1803-1/5 Artfeulos aluminio y aleaciones, cerradures, ruedas, eto. 110 1 311 Lo Ll goh w, v
$39.-1804-1/5E artfoulss matal blanco y metales comunes nee. 43 370 Lo 13 148 v
699~2906-2/10 Cdpsuieas o zasquetes estafiados, galvanizados,
de mioro. etoe 724 2 401 8o 579 1321 I
€99-2508-1/7 Es:zgégjfezzfrnos, fantasfa de metales comunes, 15 212 100 19 ’12 .
699-2912-1/8 Placas o plenchas, oobreadas, nlqueladas, esmaltadas,
ete, diversos metales 50 431 100 90 431 I
699-2916-1/7 Cierres diversos artfculos maleterfa 345 4 859 8o 276 3 887 Iv
699-2920-104 Crucifijos y medallas de cobre, trofecs 16 332 - - - -
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Importecicnes

{Z *3uo0) I oxouy/

cédin Aransol reaistradas en 1962 Sustitucién probable Clasifica-
go venezolano Desaripolén T ~ Porolone oién por
3;‘:1&" Valor to an Tg::la.— Valor activided
peso
721-1307 Tnohufes, interruptores, cajas conexionss y otros .
acossorios elfatricss n.ae. 996 8 6gk 50 498 § Ly v
721-1909 Repuestos y aceesorios n.e. 159 2 309 10 16 231 Iv
812-0306-14/5 Otros artfoules sanitarlos h.o. ¥ sus sceasorios 186 1 550 10 19 155 w, v
§12-0307 Aparatos s instrumentos para destapar sanitarios 19 69 - - - -
691-6202 Armas blances para usos militeares 86 4 698 - - - -
699-1203-4 Cuahillas de hojas sortantes 7 213 20 1 Yg -
699-1601-A/B - ' Cuchillos, tenedores, oucharas plateadas o doradas - 20 604 - - - -
699-1602 Cuchillos, tenedores, cucharas de hierro o moerc 3l . 2 812 25 88 . 703 IV
699-1701-1/% Cuchillerf{s foda clase, cortaplumas, navajas, eto. 173 2 281 - - - -
639-1702-2/3 Hojas y navejas de afeltar plys 5 952 - - - -
699-1703-1/3 Tijeras toda olase 93 1 416 20 19 283 II
£99-1704..1/7¢ Gtros articulos cuchillerfz y accesorios en estuchs 86 1 2o 20 Il 248 v
716-1501.2/9 Grifos, vdlvulas de metales ocuwunes 1 8ok 17 109 8o 1 U443 13 687 v
812.0305-1/4 Liaves y grifos de metales asomunes 347 3 136 go 278 2 °'50% V-
699160344 /5 Cushilles para le. mese de aleaclones, peltrs, ota, 48 219 Lo 19 - 88 v
35.C - Blaboracifn estricturas metdlicas, soldades 10 836 30 512 5.7 5923 16 L6
3531  699-0102 Columnas, ptlares, torres y postes de hierrs o asera 362 1 149 70 © a5k 805 VI
T 899-0103 - Puentes ds hlerro srmedos ¢ en piezes 129 pLE) 56 65 122 VI
699-0104-3 * Vigas, viguetas, perfiles para srmarse o armadas Ly &92 9 542 8o 3 W74 7534 VI
699»-210} ‘S1los metdlices _ _ _ _ 110 291 100 110 291 VI
699-2102-18/0 Tenques y reciplentes acero de més da 100 ke asféricos 604 1 083 100 60l 1 089 vI
711-0101/4 ‘Calderas use agricolz, n,e.,, repuestos ¥ ascesorios 1 168 7 177 30 350 2 153 VI
711.0109 Boonomizadores, recalentudores, condensadores, etoc, 105 1 022 50 .53 . .511 VI
716-1324-2/4 4lembigues, destiladores, hormos industriales, filtros 2 170 7 076 30 651 2123 V1
811-0102-2 Edificios prefebricados de -ascero 43 102 8o 34 82 Wi
699-0101-1/3 Puertes, ventanas met€lleas 79 352 80 63 282 vI-
699-0202/3 . . c«:;::::;%g.gié?:eﬂ, torras de aluminioc y otros metales 2 168 o v & -
655-2192.1/9 Ta:;xq:{:: aﬂozjotggfntes pequefios, niquelados, A &7 80 193 shi2 viT
699429205 Postes 923 616 - - - -
. 716-1302 Gagdgenos, generadores y purificadores apetileno 52 607 20 10 121 VI
716.1323 Autoolaves o esterilizadores 4 317 30 L 95 VII
811-.0103-1/2 Edificfos prefabricados, puertas y vemtanas aeluminlo 15 175 8o 1z o VI
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fnexo I {conts 2)

Importaciones
081~ Aransel registradas en 1962 Sustitucibn probable Clasifica-
go vanezolano Dessripeidn P sién por
R - oreiene. -
T;::Ia Yalor 10 en Tg:gla Valon aotividad
peso
812.0101 Cnlentadorss de agua £3 318 60 20 191 VII, V
812.0103/4 fadiadores y aparates calefacoldn central 6 - - -
35.D ~ Galvanoplastf{s, grabado, niquelade, eto. 2 207 4 091 - - -
£81-1202-1/28 Alambre y varillas pars gslvanizar Bl 1 537 - - -
661-1302~1 fanaletas revestidas, platinadas, doradas 1 230 2 133 - - -
682-0201 Barras, varillas y flejes de cobre platinados, ete. 42 125 - - -
684~0201 Hojes delgedss aluminic plateadas, doradas, platinadas 93 236 - - -
35.E - Fabricecifn artfoulos de alambre 15 8hg 24 942 o4 4 3 860 7 043
£99.0701-1/3 Cievos, grapes, oercas, puntas parfs, grapas
eisledag de acerc ! 3 960 3 320 60 2 376 1 992 Iir
£99=0702-1/4 Clavos, grapas, etc, de otros metales comunes 118 963 50 59 432 III
£99-0802-1/4 Alfileres, ganchos segurided, horquillas, etc. i - 2 090 50 157 1 045 ITI
699-0301/2 Artfeulos alambrs acerc diverses forrades o sin forrer 3 hg93 6 406 10 349 gL1 III
699-0801 /4 Artfculos slambre metales ne ferrosos 528 4 625 30 158 1 387 III
699-0501 alambre de pias 5 680 3 607 - - - III
£99.-0502/3 Telaz metdlisas contra insectos, mallas para cervas, eto. 1 U67 27 50 734 1 388 I1I
£99-0601/2 Mallas de metales no ferrosos 269 1076 10 27 108 IIX
699-2901-1 fAesortes para ocamas, tapiserfa y nes. 20 78 - - - -
35.F - Fabricecifn productos metdlicos na.e. 30 135 111 125 s8.4 17 607 61 758
633-1001/4 Cajas de samudalas, puertac bivedas y acossorlos 127 700 - - - viI, V
699-21023-1/1 Tambores y tanques metdlicos hasta 500 litros de
3111 oapacid‘;d 1 1 218 2 505 50 609 1 252 Vil
£99-2104-1/9 Cilindros y reoiplentes que resistan presién 173 564 - - - -
699-2105-1/9 Tubos de plomo, estafic, aluminio, eto, $7 858 - - - -
699~2106.1/9 Cajas, botes y otros envases metdlicos, exespte
de hojelaia ’ 177 78% 60 106 Wwo VI
699-2201-1/9 Cosinas, hornos, estufas y oslderas para salentar agus 4 391 19 581 70 3 274 135 486 vII, V
699-2202/9 . jnafre, hornillos, tostadores, repuestos ¥
8008807108 neo ’ 601 2 874 60 €1 19 VI, V
716-1312-1 Hornes para industria panadera y pestelera 775 2 099 50 380 1 050 X, VI
812..0201 Fregaderos, lavebop, bafios, eto, esmaltados
o enlozados 1 057 3 106 70 740 2 174
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fnexa I (conts 3)

mgggﬂigigﬁagg 62 Sugt{tusién probable Clasifioa~
Cédt~  Arancel " Deseripoién Pored o1én por
go vonezolana ‘ ‘ ‘ T:g:la.- Valor %é' cg :n- '1’3::18.- Valor aotividad
peso
812-0302/4 Fregederos, lavabog, bafios, ete. sin esmaltar y
aseesorios n.e, 282 1 786 70 197 1 250

'699~1301/2 Baterfas de sooinas (HOFY, esmaltadas, n.e.) k29 1 370 )

699-1302-24/G Vajilla metal ferroso 607 1521
69914011 Baterfas de cocina de aluminiloe 665 3 777 70 1 480 5 é12 . YIiI, v

699-1401-24/D Vajille de aluminio ' 33 282

699-16501 /4 Vajillae y utensilics domfsticos otros metales ) 685
" 841-11063-1 Cagoos ds meteles ocomunes o 17 130

695-2920-17/15 =E‘Iu.eblt‘as metélicos de pared y ataddes meteles comunes 63 L&2

821.0202-1 'Pﬁabl_ea uetd1li00s tapizades 87 546 1 90 165 1 243 vii, v

821-0203-1/2 Neveras, sillones para barberos 35 153
. 821-0203-3/4 Bastidores de sama, acere y aluminlo 21 203 ) :

821-0203-5 ‘Mesas ¥ tablas pars aplanchar 158 L99 30 b2 Mg ¥II, V
" 821-0203-9 " Otros muebles metal n.e. 275 1791 90 2ly7 1558 VII, V
' 699-0701-YD/E - Tornillos, tuercas, arandelas y similares n.e. 2 819 6 Ju1 50 1k 3 371 v
. 699-180k4-6 Tornillos cqntroles para sillas giratorias 19 112 -100 19 112 v

691-0201-1/3 Armag de aire comprimido, escopetas, etc. no de guerra 37 1812 - - bo- -
::699-29014/1& Reigxiggga:?efermoar?uea, vehfculos n.es ¥ 1 369 5 08 50 Y232 2778 -

6811301 anales o sanaletas de l£minas galvanizadas 636 1 345 100 T 636 T 1345 Vi1
- €81-1304 Acessorios de hierro o aesrs para tubos y cafferfas 3 925 _1271&20 8o 3 240 9 836 v, 11
. 682-0205-2 Artfoulos de cobre y sus aleaciones n.e. 38 332 - - - -

68402052 Accezories de tubos y caferfas n.es (474 2 009 €0 388 1206 -V

685-0203 Tubos y ocafler{as trabajados n.e. 105 173 20 21 35 v

£86-0203-2 Trebajos en zine y elesciones n.e. 170 325 - - - -

669-0202-2 . Metelas cowunes no ferrosos trabajedos n.e. 17 115 - - - -

£99-01¢4-4 Piezas ornamantalss acabsdas N.Bs 21 go - - - -

699-0202-2 Piezas ornamentales acabades aluminic 14 105 - - - -

£99-0801 hgudas para coser a mano y similaras n.e. 58 - 383 - - - -

699-1302/3 Vajills n.e. y utensilics varles uso domdstico n.s. 2 2259 b 844 - - - -

699-2902-1/9 Cadenas metdlicas, partes y accesorios sxecepto .

para buques 595 2 823 50 288 1 4312 II
699-2903-1/6 Eetrusturas flotantes metdlicas distintas ’
- . & enbarcasiones . 73 235 - - - -

699.2907-1/% Tubes ¥ cafer{as Flexiblesz 9% 776 - - - -
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Anexo I (cont, L)

regir:z::;z:i::eiesz Sustituollén probable Clasifican~
Cédi- Arancel oidn por
go venezolano Desoripaién Tonela- Poreien~  pinela- . pd
i Valor to en igd Valoy aotividad
peso
699.2909/11 ibalorios, marcos para fotograffa, campanas
¥y timbres, ete, 55 335 20 11 &7 IV
69929131/ Elestrodos, soldadura diversos metales 2 788 5 183 50 1 39k 2 592 III
699.2914 Trempes pare animales 58 89 - - - -
699~2915 Virutes o lana de metales 7 105 - - - -
699-2920-1/19 Otras menufuoturas n.e. metales gomunes 1 108 7 572 30 332 2 272
716-1305-1/9 A?:;::z;u 5:::3::0::2:?1)' ifquidos {rociadores, 610 5 755 80 cub 4 g0k v
716-1313 Magquinaria pare febricar panela L3 2 110 10 Ly 211 VIIl
716-1318 Moldes n.s. para diversos materiales 322 2 669 ko 129 1188 X
716-132U4-5/6 Pailas scbre 25 kilogramos 83 682 30 25 205 b ¢
812.0401.11/15 Pantallas de hierro o acero y otros metales 82 811 30 25 2l X
Blz-0403 lémparas eléctrisas de mano 135 1 383 20 z7 276 v
831.0102-12D/F  Estuches de metal 30 160 30 9 48 X
36 - Grupo 36 (CIIU) 79 077 596 039 24,7 19 544 1ko 833
I6.4 - Tractores ¥ sus easgesorios 9 880 49 358 7.1 700 3 882
713.0101-1 Tractores agrfeolas completos peso inferior
e U toneladas netes 5 095 8 121 5 254 906 ViI, IX
713-0101.2 Tractoras no especifiocados &l 2 943 5 32 1Ly II,VII
713-0109 Plozes de repuesta y acoesorios n.o. b 141 28 294 10 bk 2 829 II,VIII
36.B - Maquinarie para la agrieulturs y ganaderfa € 399 26 370 33.0 2 114 8 oy0
711010k Piezas repussto n.e. para calderas agrfcolas 354 2 110 10 35 211 vl
712-0101 Arados 996 2 hay 30 298 728 11
712-0102 Cultivadoras 129 538 20 26 107 I1,VI,IX
712-0103 Rastras ' 1 bgz 3 562 50 736 1 781 11,VI,IX
7iz2-0lod Méquinas sembradoras 214 968 30 &4 290 II,VE,IX
71240105 Ofras méquinas y utensilics meodnicos n.e. 303 986 1o 121 394 II,VI,IX
712-0109 Rapuestos ¥ acoesorios nee. 380 2 117 4o 152 8uy VI, IX
712-0201-1 Miquinas para cortar forraje 150 677 70 105 by VI, IX
712-0201-% Otras mdquinas y utensilios 316 1 637 40 126 655 VI, XI

7120202 Trilladoras ¥ desgranadoras 204 963 30 61 289 I1,1IV,I1X
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inexo I {conts )

édi- Arancel mgff:lgg;::gigﬁaggtiz Sustitucién probable Clasifioa-
g0 venazolang Desoripcién Ponsl Porelen~ qopel eién por
3:: %" Velor to en g;: &% Valor astividad
peso
412~0301 Ifquinas pars ordeflar 325 1198 10 32 119 VIII
712-0302 Desoremaderas o desnatadoras para granjes 15 160 io 1 16 VIII
712-0303 Otros n.e. para granjas productoras de leche 141 1 794 20 28 359 VIIX,VII
712-0309 Repuestos y accesorios n.e. 30 485 30 9 145 X
712-0901 Inoubadoras y oriadoras 88 602 4o 45 2l X
712-0902 Acossorios pare la apiculfura 36 116 - - - -
712-0203 MAquiras ¥y uiensilios para escoger grancs, frutes,
huevos y otros produstes agrfcolas 36 354 - - - -
712-0209 Repuestos y accesorios n.e. 150 1 056 30 Y5 318 X
712-09-03-9 Otros n.e. para agriscultura y avicultura, etc. 821 2 884 20 164 577 X
712-0909 Plezas rapuestos ¥y a0cesorios n.e. 219 1736 30 66 521 X
36.C - Maquinaris para trebajar metales 9 261 50 171 5.0 461 2 505
415-0101 Miguinas~herramientas para trabajar metales 2 470 9 515 5 123 475 VIII
?15-0109 Rapuestos y acossorios 243 1 957 5 12 97 VIII
715-0201 Mfquinas para fundiciones 860 2 757 5 43 139 ix
716-1313 Mfquinas para fabricar penela Liys 2 110 5 22 105 ix
715-0202 Mdquinas para trabajar metalss ne.es 1 572 15 384 5 78 769 IX
715-0209 Repuestos y acsesorios 3 673 18 hof 5 183 920 VII, IX
364D - V¥dquinas pera le minarfa, construocidén civil,
industria base no eldetrica 10 222 95 611 12,8 1 308 1l 309
716-0301 Aplanadoras propulsién mesdnioa para caminos 17 135 5 1 6 I
716-0302.1 Aseensores y montacargas para explotacién minas 10 725 5 - 36 IX
716-0302-9 Asoensores y montaoargas para oiros usos 805 3 5131 5 4o 176 IX
716-0305 M4quinas n.e. para oonstruceidn caminos y minerfa 233 1 989 5 11 99 X
716-0309 Repuegstos ¥ ac0es50rios nees 2 339 31 112 5 117 1 55% IX
7160602 Filtres 8 103 - - - -
716-0603 MEguinas pare industria papelera 564 5 382 10 56 538 IX
716-0609 Repuestos ¥ accesorics n.e. 152 2 616 10 15 261 X
716-0304-1 Miguinas para perforar pozos 1 U9z 15 B4y 20 298 3 168 X
716-1501-1 Vdlvulas, reguladores presidn para la industria
petralera 672 6 371 30 201 1 511 X
711-0501 iotores diesel y semidiesel 1 690 9 080 5 5% L5k VIl

6 *3eq

LEL/ZT ND /%



(4 =quos) I oxauy/

Anexo I {oonmt. 6)

Cddi- Arancsl Desoripoién regizif‘arg::ig:ei962 Sufitucién probable ‘ gig:i;:;:a-
ao venezolano _ TS::M'“ Valor P::c i:"_ ?32219" Valor astivided
: peso . : .
711-0504 Otros motores de oambustid'n interna, excepto para .
vohioculos 139 1 235 5 10 61 VIIZ
711..0303 Turbinas ‘& vapor 50 914 - - - -
47110304 Plezas y repuestos n.e. 60 1 352 - - - -
716~0303 Miquinas diversas pars levantar 1 973 11 681 20 394 2 336 b o
716~-0304-9 Miquinas f1jas o mévil pare exeavar, nivela.r, '
) perforar tierra : 558 3 541 20 11 708 IX
16.E Bombas pars liguidos y gases 6 537 59 005 51.8 3 389 24 859
716-0101 Bombas espucisles para expendio de combustibles . : : .
. 1fquidos 341 3 904 50 170 1 952 VIII
716-0102 Bombas para agua y otros li{quidos n.e. 3 320 16 8311 - 60 2 090 10 ©00 VIII,IX
716-0109 Repuestos y 200080r10s n.e. 1403 16 135 70 982 11 294 VITL,IX
716+1304u1 Boubas y compresoras de aire o gas hasta 15 kg o/u 93 591 10 g 59 VITI
716-130k-2 Bombas y comprasores de aire o gas de mds de 15 kg s/u 1 380 15 syl 10 138 1 554 X
36.F - Mequinaria para trabejar madera 552 4 10 2040 109 922
216~0401 Mquinas herramlientas para trabajar madera, hueso, eto, 51k 4 14o 20 102 828 IX
716-0li09 Repuestos y actessorios n.e.’ ' 38 4o 20 7 9k X
364G - " Mequinariae textil. . 6 Ll sS4 387 43.6 2 807 23 450
716-0801.. Lanzaderas, husos, canillag, bobinas, etos 146 2 272 4o 66 903 VIII
716-0802 VMdquinas, ete., para peinar, sardar, hilar fibras :
' toxtiles 1 676 12 639 60 1 006 7 583 VIIL,IX
716-0803 Telarss toda clase 1175 7 815 30 352 2 344 VIIL
716«0504 1 Miquines pare lavar, blanquear, tsfiir, limpia.r, ato. 312 2 933 Lo 125 1173 1%, Vi1
716-0G04-2 No espeoifisados 338 3 096 30 101 929 X
716—0801}—3 Repuestos y acgesorios n.e, Y30 6 215 4o 172 2 486 X
716-1101-1 hgujae 10 509 - - - -
716--11":1-2 Repuestos-y accesorios para mdquinas de coser de )
toda olase n.e. 178 2 772 30 53 831 VIII
716-1101-9 Mdquines de coser J73 4 928 - 5@ 389 - 2 L&y VIII
716-31101-94 Méquinas de coser sin muebles 653 & 909 50 326 3 Lgy VIII
716-1101-9B Mfquinas de coser con muebles 726 4 259 30 217 1 277 Vill
716-1101-9C Miquinas de coser, de otras materias 1 4o - - - '
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Anaxo T (cont. 7)

(g *juco) T oxsuy/

Cfdl~ Arancel B p reggﬁngizzsi%z Sustitueién probable C:g.sifica-
esoripoion oidn por
20 venezolane ng: le-  yalop Pg:‘“t :“" ng: le=  yalop astividad
pese

36eH Miquinas para oficina 832 25 644 20 166 5 129
7140101 Mdguinas escribir, impresoras ¢ estampadorag 233 5 013
714.0109 Repuestos y accesorios n.e. 52 669
7140203 Mdquinas calouladoras o sumadoras 104 5 157
71k-0202 Mdquines para eontabilidad o estadfstioa, ato. 108 6775 4 20 165 5 129 VIII
7ik4-0204 Cajas y miquinas regisitsdoras de ventaa 36 842
714-0205 MimeGgrafes, hectégrafos y similares pars copias 76 1 326
T14-0206-1/2 Engrapaderes, sontadoras, numeradoras, fechadores, atc. 106 2 161
714-0209 Repuostos y accesorios n,e. 117 3 701 |

36,1 - Otras miquinas, aparates e instrumentos 28 950 236 883 2943 8 4so &0 707
716-1310-1/% Mdquinss para pesar © contor diferentes capacidades y3s 2 336
716-1310-6/7 Mdsuinas para pesar automiticas con moneda ¥ otras 2 19 ko 177 380 VIIX
716-1310.8/1% Pesas pars balanzas de hlerro ¥y otros metales L 99
716.1202-3 Equipos de refrigerasién hasta 500 kg e¢/u 181 1 393 30 sk 417 VILI
716-1202-4 Enfriacoras eléotricas de leche 62 792 - - -
716-1202-9 Equipos de refrigeracién de mis de 500 kg o/u 174 1 221 - - - ¥III
7161203 4gulnag para febricar hlelo o helados L1z 2 313 20 82 462 X
716-1204 Tubos pars refrigsrar 8y Y22 Lo 33 149 v
7161209 Repuestos ¥y ascasorlos n.oe 871 7 551 20 74 1 518 X
716-1202-1 Equipos refrigeradores hasta 100 kg e/u 86 1 054 20 17 211 VIII
716-1202-2 Equlnos pefrizeradores haste 250 kg s/u a71 2 917 20 4 583 IX
216-~1201-1 Equipos acondicicnamiente alre pera establos 31 606 Lo 32 ol VIII
716-1201-2 Equipos scondiolonamiento de granos 17 122 - - - -
716-1201-3 Equipos zcandicionamlenio de aire hasta 16 kg o/u 156 1 k&2 50 78 731 VIII
716-1201-4 Bquipus acondicionamiento airs mds de 15 kg s/u 1 653 14 995 50 826 7 ug7 VIII
721-1202 Mguinas para lavar, seocar, aplanchar ropa 2 Ls1 13 727 30 735 4 118 VIII,V1E
699-1302-2H Follaxlloz ¥y batidoras nesfsnizzs ne eldetricas 52 278 60 3} 166 Viil
699-1402~1/24 Utenszilios de uso doméstiso platsodos o dorades 2 22
699-1402-3 Utensilios de uso domstioo n.es 67 503
699-1501-1/2 Batidoras manuales ¥ n.os 20 373 .
699-1503-5 Batidoras menuales 16 56 20 59 620 VIII
699-1702-1/9 I¥quines para afeitar, ropuestos y acoos0rics n.oe 21 505
$99-1704-5/9 Mdquinas pare cortar ssbello, repuestos y acoesorios n.e. 8 261
716-1901-2 Molinos de oafd, extrastoras da jugo, eic. hasta 15 kg 82 621
716-1301-3 Molinos extractores de mds de 15 kg 79 760
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cbdle Arancel N f regil:z::“:::izgeiséz Sustitucién probable Clasifioa-
g0 venezolano D“fi!_”ﬁ" h - - o1én por
EE Tonela~- Yalor o on - 'I’;nala— Valor actividad
peso a8
© 716-0701 Idnotipos, 'ﬁrensa-é, guillotines y otras Lhs 4 393 5 22 219 VIII
7160702 Méquiras para encuadernacidn "Ly 738. 5 2 36 VIII
716-0783 Acoesériss para artes gréf‘lca.s 353 1 463 5 17 173 VIII
7160709 Repuestos n.e. §1 817 5 Do Lo VIID
B61.020541 Calibredores, cinta.s parz medir, ocompsses, eto. 106 2 240 - - - VIII
- 711-0301 Molines de viento - 113 432 100 119 432 VIII
711-0902 Turbinas y ruedas hidrdulices y otra.s mdguinas ’ . ’ )
hidwinlicss . 6 55 100 6 55 - IX
711-09C3-~1/9 Turbincs gms, motores aire Ga.liante ¥y otros n.o. 132 953 - - - -
7110904 Rapussics ¥ acevsorles n.e. 153 12 210 1 15 1221 X
712.0903~1 Molinillos y trituradoras manusles para granos, : . . :
o Pruuaa; ebc. . 9 1 100 9 iy VIII
#16.-0501 Herramlentas manuales 43 920 4o 17 , 368 v,iv
716-14501-1 Moledoras de carne o mafz : 1 106 2 526 8o 88k 2 021 VIII
716-1303 Elevadcwas lfguidos sistems oubos-calderas, ' _ .

) ' © torniiius, oho. ‘ ' 36 181 100 36 L H VIiII
716-1306-1 Quemadores usos a.grioola.s - 16 78 100 16 78 v
716-1308 -9 Gusmadores otros usos . 66 L3 50 33 3 S
T16-1307 .1/3 Centrifugas industria. azUCArera ¥ Nee 18 293 - - - -

.716-1303 Pﬁ%gigif g::? limp:lar, seoar, llena.r, Ntular, 534 11 43 20 106 2 282 N
'715«1309 " Méquines para lavar y secar platos 16 ABOB - - - -
716-1311-1 Mégquinas pore molesr mafz 234 2 652 80 187 2121  IX
716-1311-9 Mfquines para moler y trebajar cercales 636 5 155 60 381 3093 X
716-1122-9 7 Miyuinas industela panadesa 7 pastelera 918 8 684 ho 367 3 465 Ix
716-1314 Mquinas pare ienerfa (curtidunis) 223 1 182 30 70 a5k IX
716-1315 Miquinas para telaberterfs, zapeterfa y otros ‘

artfoulos de cusro B2l 3 225 30 126 967 ViIg
216-1316 lBqui=nas u"ra ‘zeparar, nerul' lavar, triturar, eto. 378 "3 070 530 113 906 VIiIii
7161317 Pﬁquinas awsondilcas para VenasT, eucepto Juagua .25 280 - - - -
716-1920 Méguinas pare fabriscar cigervillos 8y 1279 20 .16 256 VIII
71613211 Prensas pere la extrasaidn de aceite 3 276 8o - 27 221 X

- 716-1321.9 Mdquinas para extracoién aceite y elaborasidn n.s., ‘ '

velas, Jabones, etce 176 1 538 80 141 123 - IX

716-1322 Mdquinas para hacer pfldoras, obless, supositorlos, Coe : ‘ :
‘ para farmecias y laboratorios 88 2021 30 26 606 VIII
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rtacions
Cadi- Arsncel D {peid regi].::::-ad:s en §962 Sustituoién probeble Clasifica-
esoripeidn
80 venezolane ngzla' Valor Pg;‘ci:ln— Tg::la" Valor ::::\g;:d
_ peso
- s r
716-1324-94 xﬁg:ig:s}g :;ensilios mecdnicos no eléetricos 48y I 821 20 97 964 VIiI,V
716-1324-98 Mlouinas y utensilios meodnicos no sléotricos de
mds de 15 kg 6 458 44 Lsa 20 1 & 839 Vill, IX,V
716-1325 Repuastos ¥ accesorlos n.e. 5191 33 923 20 1188 6 733 X
716-1401 Dados y esferas 77 399 - - - -
7161402 Cojinetes y repusatos n.e. 793 12 195 10 49 1 219 VIII
71615021 Efes pars miquinas 796 929 20 159 185 IX
716-1502-2 Transmisiones ne<e. 2§ 2 515 L0 171 1006 IX,VIIX
716-1503 Empaques hechos de dos o mds meterias 288 2 856 20 57 571 X
716-1504-1 Diamantes carbonades acoplados en plezes,
repuesto -0 acoegorio 1 535 - - - -
716-1504-2 Otros repuestos para miquinas no eléotricas n.e. 558 8 756 30 167 2 627 X
72101011 Molinos de viento para gencradores eléetricos 21 258 lco 21 258 YIlI,v1
37 Grupo 37 (CIIU) 27 572 275 794 21.4 5912 52 398
374 B w‘éﬁiﬁé‘%&pﬁi?@eﬁi‘ﬁ?"““ ¥ transtommacién 5 318 Yo 374 20.9 1148 7 W3
721-0101-2 Generadores o dinamos hasta 10 kg ¢/u 4 26 60 2 15 VIII
721-0101-3 Com nooow " 100 kg ofu 3 82 30 1 24 IX
721-0103-1 Aparatos para modificar la corrients eléotrica
hasta 10 kg 47 L2 8o 38 353 VII
721-0103-2 Aparetos para modificar la corriente sléectrica
hasta 100 kg 36 506. 60 21 303 Vi
721-0101-4 Generadores ¢ dinamos hasta 1 000 kg ofu 19 201 10 2 20 X
72101015 Generadores o dinamos de mds 1 000 kg o/u 1 269 8 &32 - - - -
721.0103-3 Aparatos para modifiocar cerriente eldeirica
hasta 1 000 kg o/u ‘ 98 713 60 58 428 VIE
721-0193-9 iparatos para modificar coreicnte sldotricz de
mds de 1 000 kg c/u 130 670 20 26 134 VIl
721.0803-3 Transformadores para timbres - 1 100 - i
721-0104.1 Transformadores eléotricos hasta 10 kg c¢/fu &06 3 722 70 480 2 605 Vil
721-0104-.2 Transformadores eléotrisos hasta 100 kg c/u 135 938 50 68 b469 viI
721-0104-3 Tranzformadores oléetricos hasta 1 000 kg o/u 624 3 087 10 187 926 VII
721-0104-~9 Transformadores eléotrlioos de méds de 1 000 kg ofu 1 002 & 155 10 100 615 VII
721-0101-9 Plantas eléotricas 1 265 15 199 10 126 1 520 IX
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L | TS Surtatoton prble o
Eo venezolano Desoripoidn P : Poreien- oién por
- _ g . onela- Yalor to en TFonela- Yalor aotividad

. das L paso das
1_37'5 - “"2:“232,&212‘1’222?1&2" tmn.smndn ¥ distrivuoién 3 895 28 537 46.3 1 8oy 10 379
721-0105-1 Tableros oonmutadores y distribuidores 563 6 261 20 112 1 252. VIIV,IV
721-0106-9 Meodnicas pera operar interruptores y eonmutadores 649 8 367 . 20 129 1 673 v,V
721-0106 Piezas repuestos y acoesorios n,e. 180 1 216 Lo 72 1286 x
721-0805 Reostatos y oiros aperatos para eontrol energfae ‘ T
o eléctrica n.e. 6 216 20 1 b3 X
721-0806 Repuestos ¥y socesorios n.e. 18 ko2 20 3 Bo X
721-13 Cables y alambres para conduelr electrisidad 2 4z9 10 075 60 1 487 6 o5 1II
376 - Motores eléotricos 1 o6k 8 237 20,0 212 1 &l
721-0102 totores eléotricos 1 o6l 8 237 20 212 1 647 VIIT
37,1 - Aparatos de radio, televisi&n, oomunicaciones y . ' )
sus partes 4 588 90 L6l 10,7 493 9 763
7210401-1 Transmisores radiotélegraffa y radiotelefonfs 100 . 4 W38 - - - -
72104012 Trangmisores televisién 9 300 - - - -
721-0401-3 Receptore's rediotelegrafis y radiotelefon!e. ‘hasta '
SR 10 kg c/u 951 26 286 20 190 5 257 v,V
“721-04014 Reoeptores radiotele graffa y radictelefonfza hasta ‘
. 25 k3 ¢/u 328 1 633 20 65 326 v,V
721.0401-5/6 Regeptores radiotelegrafa y radiotelefonia sobre . ‘
25 kg o/u 8 163 - - - -
721-0401-~7 Receptores televisidn haste 50 kg c/u 1221 20 539 15 183 3 080 X
7210401-8/9 Recoptoras televisién sobre 50 kg co/u 1:22 ka9 - - - -
T 721-0402-1 Tubos y vdlvulas para sparatos transmisores 7 1 025 '] -
721-0402-2 Tubos y vdlvulas para radlotelsgraffa y radiotelafon{a 150 4 a0
721-0402-9 Tubos y vélvules para aparatos ‘televislGn 261 2 300
© 721-0403-1 Mioréfonos 9 373
721-0403-9 Altoperlantes y amplifioadores 127 2 419
721-0kok-1 Auriculares X 46 S 3 55 1 100 x
72104042 Condansadores, filtros y otros accesorios y
repuestos para aparatoe de radio 435 10 154
721-040k..9 Condensadores, filtros y otros ascesorios ¥ repuestos
. ' para aparatos de televisién - 697 8 705
721-0405~1 Transmisores ’ 31 1 487
721-04065-2/5 Resceptores 49 2 024
721-0409 Repuestos y accesorlos n.e. para radio, televisifn, sto. g2 3 860 )
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Cédi - Arancel ragiﬁg‘:‘:;::i:ﬁe;@ Sustitucién probable Clasifica-
Deacripeidn 6ién por
ga venezolanc Ponela= Porolen- ggpa1a. -
das Valor to en das Velor actividad
peso
37.E - Equipo eléctrioo para vehicules 1 6ko 20 480 38.5 632 8 097
7210701 Bujfas 209 3739 70 146 2 617 X
721-0702 Bocinas eléctricas 82 768 100 82 768 Iv,v
721-0703 N.2. PAara aeronaves 2 265 - - - 1w,V
721-0709 Aparatos y accesorics eldotrioos para vehfeculos y
motores de explosidn 1 347 15 708 30 Lok 4 712 w,v
37.F - Pilas, batarfas, zcumulsdores y ldmparas 6 166 30 631 - - - -
721-0200 Ptlas y baterfas sléotricas secas 1 824 4 799 a/
721-0201 Pilas y baterfaz con pesoc unitario hasta 20 gramos 345 1 459
77140202 Pilas y baterfas con peso unitario mayor de 200 gramos 42 2l6
721.1902-1 Aoumuladores eléctrivos ¥ placas de repuesto 190 972
721-1902-9 Loumuladores aléctrices ¥ plezas de repussto 1 367 3 637
721-0301-1 Fooos sellados para vehfculos 212 1 079
721-5301-9 Bombillas y tubos incandescencia para alumbrado n.e. 1 012 8 718
721-0302 Tubos flucresoentes 1296 2 157
721-0303 Bombillas para fotografias Ly 59%
721-0304 Bomb$llas y tubos de raycs ultraviolotas
e infrarrojos ‘ 5 83
7210305 Limparas de aroco 104 Lo
812-0lok-1 Ldmparas, etc., eléetricas 425 4 099
812-0404-3 Deooruciones elfotricas para drboles de navidad 62 935
B12-0403 Lfmparas eldotricas de mano, pila o magnoto 135 1 383
7.6 Fonfgrafos y grabadoras 713 11 726 6,0 g 631
891.0101-1/4 Fondgrafos y tosadiscos L31 6 311 10 43 631 X
714-0201-1 Dictdfonos y otros aparates grabadoras sonidoe
pare oficines 2 &8 - - -
891-0103-1/U4 Adparatos grabadores de sonide 130 2 88g - - -
714-0201-9 Cilindros, fajzs, cintas, alembres, discos, ete, 1 67 - - -
891.0201-3 Discos, eintes y alambras greabados ¥y sin grabar 179 2 375 - - -

g-/ & pesar de que en aste yubro es posible sustituir un porcentaje aprecilable, no se ha considerado en el plen de nuevas empresas debido
a gue ye hay plantas instaladag.
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i Aransel. reglsbradas en 1962 'Sustituoitfn probable _ Clesifion-

Descripcidn - : - - $
go venezolano Poneia Porelens o .0 alon por
dos =  Valor to en das “  YValop aotividad
peso

7.0 7 Aparatos eléotrices de uso domdstico 1 593 18 187 62.1 990 9 769
7210601 Planehas eléotricas 525 3 576 90 472 3 218 v,VIIl
7210602 Cooinas, cocinillas. y hornillos calentadores ) '

. eléctricos 1d2 1093 70 127 765 V,VIIX
721-p603-1 ‘Utensilios de coocina, etc. n.e. de metales comunes 63 1026 70 Ly 718 Iv
721-0603-9 -Utensilios de cooina, ¢to. n.e. de otras materias 11 - 116 - - S -
421-1201-1/2 Miguinas eléotriocas para afeitar y para cortar T ‘ i

o el sabello’ 22 ©o83h4 - - - -
721-1203-1 Otros utsnsilios domésticos n.e. hasta 15 kg ¢/u 553 8 028 50 276 L o1y X
721.1203-5 Otros utensilios demdsticos n.e. mds de 15 kg ¢/u 237 . 3 514 30 71 1 054 X
37.1 Aparatos y miquinas de uso industrial 2 595 27 161 24, 2 629 4 699
721-0804-1 " Hornos eléctricos uscs industriales 152 1 123 10 15 132 X
721-0604-2 Crisoles eléotriocos usos industrisles 261 191 10 26 19 X
7211204 Hérramientas eléotrioas portdtiles 113 2. 306 10 11 230 VIll

72121209 Plozes repuestos y acgesorios h.e. - 304 4 221 Lo 121 1 688 VIII
721-060k-3 Tostadores ¢léotricos usos industriales 8 . .98 - - - -
721.0605-1 Autoclaves ¢ esterilizadores eléctricos 9 C 737 60 29 LY VII,VIII
721-0605-2 Calentedores para remashes, coleros, soldadores ¥y

vyloanizadoras - 78 71l 50 39 357 X

721-0605-3/4 Lperatos electrotérmleos n.e., repusstos 195 ©2 160 20 38 492 X

- 7210605 Repuestas ¥ accesories n.e. 117 I 523 20 23 304 X
7210607 : hooesorios sleatrotérmicos n.e. . K 98 - - - -
721-0804-2/9 ° Seméforos, farocs, sefiales de alorma eléetricas para : - - ‘ ' .

, ferroparriles y otros 2£6esorios ¥ Naes 50 - 17°hg6 - - - -
_721-1901 Pararraycs de toda olase 259 39 100 259 391 i
721-1504 Rétulos ¥ anuncios luminosos alfetricos sualquier '

gisteme 25 129 100 25 129 X
721-1905-1 Electromagnstos ¢ imanss permanentes 8ly 173 - - - -
721-1505-9 Electromagnetos de mis de 15 kg o/u $ 12 B 117 4 - - C- -
721-1906-1 Proyeotores, exoepte pars bugques 35 by 5 1 23 -

721-1906-2/3

}Mfquinas y eparatos eléotricos n.e.

b9 1w 5 42 . 552 X
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Importaciones

b
0ddi- Aranoel registradas en 1962 Sustituoién probable Clesifiea-
go venezolano Desoripoifn Porolen oién por
Tonela~  yojop to en Tonela~  y.1op avtividad
pesc das
38 Grupe 38 (CIIV) 59 702 W17 155 18,4 10 %90c 63 381
38,1 - Construecién naval ¥y reparacién de barcos 121 302 50.4 61 152
735-~01 Bercos de guerra todo tamafic - - - - -
£99-2902-.34 Cudsnas de hierro para buques 40 150 - - -
639220 3+-14 idnclas, rezones, etc. 61 152 100 61 152 I
38,2 - Construcoidn y reparacién de equipe ferroviartio 1 032 3 710 12.9 133 432
3821 731-01 Locomotoras ferrosarril a wapor 158 723 - - -
3822  731-02 Logomotoras faricoarril eléotrisas 149 278 - - -
3823 731-03 Locomotoras ferrocarril combustién interna y demds 19 28 - - -
3824  731-04 Carros ferrocarril automotores y tranvias autemotores 38 467 - - -
3825  731-0700 Plezas para material ferrcoarril rodante 668 2 164 20 133 Y32 IX
38.3 Conztruceién y ensambla.ja_?e vehiculos automfviles 52 838 360 775 4.8 7 850 51 536
732-0101-3 Vehfeulos autometorss totalmente armados hasta
1 400 kg o/u 870 5 832 1
732-0101.4 Veh{fsulos automotores totalmente armades hasta
1 600 kg s/u W70 2 756
732-0101-5 Vehfculos automotores totalmente armandos hasta
1 700 kg ofu 21 15k
732=0101.6 Vohfeulos automotores totalmente armados de més
de 1 700 kg c/u 125 674
73201023 Station Vagons y similapes totalmente armados haste s 20 739 7 on V,IV
1 400 kg ¢/u 1246 8 083
732-0102-Y4 Station Uagons y similares totalmente armados hasta
1 600 kg o/u 221 1 525
732-0102-5 Statlon VWazons y similares totalmente armados hasta
1 700 kg ¢/u 18 123
732.0102-6 Station Wopons ¥ similares totalmente armados hasta
1 700 &g o/u 501 2 800
792.0102-10 Automfviles pasajeros totslmente armades hasta
800 kg o/u 1513 13 255
732-0102-11 sutoméviles passjeros totalments srmados hasta
1 400 kg o/u 4 786 32 aus
732-0102-12 hutomdviles pasajeros totalmente armados hasta 20 1 450 9 701 V,VIIL,17,VII
1 600 kg c/u 277 1 803

NO/E
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ngﬁigar;::izse;%z Sustitucién probable . . Clasificaw
Gédi- Arsncel - ¢ién por
D 1pcid Porclen~
.80 vanezolano esoripeion T;Z:h"' Velor to en Tg::la.—- Valor actividad
. o ‘ peso
: 732-0102-13 hutomfviles pasajeros totalmente armados hasta
. 1700 kg o/u 1135 7076
732-0102-14 Automéviles pasajercs totalmente armades hasta )
_ 2 000 kg ofu _ 789 5 330 20 1 450 $ 701  V,VIII,IV,VII
732.0102-15 Automfviles pasajercs totalmente armados de uds
de 2 000 kg ofu 264 2 250 ;
732-0101-1/2 Vehfeulos automofores ristices completaments desarmados
) _ ¥ parclalmente armados a4 124 ) .
732-0102-1/2 Station Yagons y similares desarmades y pardlalmente -
o arnados 1980 9205
732-0102-7/9 Automdviles para pasajeros, carrera y 3 ruedas,
_ sin pintar ‘ 9389 b4 Ly > 115 2097 10 696 V,VIIL,IV,ViI
732~0401/2 Chassis de vehfoulos con motor montade parcial
_ o totalmente armade 7
732-0501/2 Chassis de vehfoulos con moter montado parcial
o totalmente armados ‘ 2 588 17 524 |
. 732-0301=1 Autobuses y omnibuses, eto. totalmente armedes 676 3646 \L ) 7
732-0302-2 Camiones y oamionetas, ate,. totalmente armados' 4 909 27 232 20 1 215 6 927 V,VIII,IV,VII
73240303-1 Carros pare homberos y autobombas . 83 532 J A '
792-0303-9 Camiones regadores y recolectores de basura, etoe . Loé 3 224 ‘i .
732-0301-2 Adutobuses y omnibuses, ete., desarmades sin pintar 118 613
' SO ‘ : 10 624 - 2 W16 V,VIIL,IV,VII
73203021 Camiones y camionetas, eto., parcialmente armados 7 48 ’ =
732-—0302-3 Camiones ¥y ecamionetas desarmados y sin pintar 6 117 23 506
711-0509 'Plozas repuesto motores corbustién interna y . ' e e
acosgorios n.ee _ n 1506 27 682 10 150 . 2 768 - V,VIIT
732-0601 Vehfeulos automotores, asientos para 3 4 100, 3 46 X
732-0602 Cabinas para vehisules automotores 18 110 . 60 11 66 wviI
792-0603 Carrocaerfas para vehfoulos automotores 15 L1
732-0604 Ejes pare vehfculos automotores : 155 B4
7920605 Llantas met£licas para vehfsulos sutomotores g 1 340 2 . 201 762 VII,IT
732-0606 Parafangos para vehfcules automotores 200 616 -
732-0609 Soportes para vehiculos automotores 51_' 390
732-0610 Carrocerfas para vehfoulos automotores pUtY 527
- 732-0619 Chassle sin motor, bastidores y otros eccasorios n.e, 10 672 109 340 ,. 10~ 1 067 10 934 11
'?1],-0502 Hotores n.e. para vehfeulos automotores n.es 1098 . 5979 3 33 ' Vv, VIII
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Importaciones

Cdi.  Arangel Desoripoidn registradaes en 1962 Sustitucidn probable :i;’;i;;z:_&"
go wvenezdlano Porsien-
Tonela- Tonala- actividad
das Valor to eén das Valor
peso
38.5 Construccidn y reparacisn de motocicletas y
' btcioletas 2 218 9 887 52,0 1 154 4 837 VIII,VII
732-0201 Bicioletas a motor Lo 185 20 8 37 VI1II,viI
732-0202 Trioiclos y simllares a motor 4o 251 10 L 25 VIII,VII
732-0203 Motocioletas completas 166 1 4o 5 8 52 VIII,VII
%733..0201 Biofoletas 1142 4% 911 60 685 2 946 VIII,VII
733-0102 Triciclos de reperto I3 29 60 3 17 VIII, Vil
733-0103 Otros velocfpedos ¥ triciclos sin motor n.o. 61 210 60 36 126 VIIT,VIZ
733-0200 Plezas repuestos para bicicletas y otros velosipedos
sin motor n,a. 617 2 196 60 370 1 518 VIII,VII
732-0204 Sidecars y carritos pars motocicletas completos 32 27 20 6 5 VIII,VII
732-0209 Repuestes y acoesorios R.e. 114 1 038 30 34 3i1 VIIT,VIT
3846 Aviones: montaje y reparacién 712 31 4&7 - - -
734-0100 Aeronaves complatas 216 11 403 - - -
7340200 Dirigibles, globos y sus repuestos 7 - - -
211-0401 Motores para seranaves 162 4 270 - - -
71-6409 Repuestos ¥ aocesorios para aeronaves N.o. 8 218 - - -
794..03 Piezas repuesto n.e, para asronaves 325 15 569 - - -
38.9 Fabricacién de material de transporte n.e. 2 781 11 013 61,2 1 702 & Lol
716-0201 Carros industriales 1 705 6 317 60 1 023 3 790 I, IX
716-0202 Ejes para carros industrisles 61 223 60 36 134 IX
716-0203 Parafengos para sarros industriales 2 30 60 1 18 Vi1
7160204 fluedas para carros industrieles 43 219 60 26 131 11
716-0209 Repuestos ¥ aoceesorics para carros industriales 111 970 €0 &7 582 X
733-0901 Carrstillas, sillas rueds psrz enfermos con ¢ sin motor 29 283 20 6 56 X
716-0902-1 Remolques con sarroceria propla para sargs 110 542 50 55 271 11X
71609022 Remolques sin sarrocerfa ocon o sin plataforma 34 133 50 17 66 -
716-0302-3 Remolques para vivienda 23 150 - - - -
216-0903-1 Carretillas de mano, zorras 368 689 80 294 551 v
716.0903-2 Carretillas esparcldores secado oafé y carros azucararos 13 Ly 8o 11 37 v
" 716:0903-9 Carretas, vagones, vagoneiss y otros sin motor para
oarga 108 4ol 90 97 417 VII,IX

19 *Jed
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. . Importaciones : - .
; . Sustitucidn probabls
€6di~. . Arancel , ‘Desoripeifn ‘ L registradas en 1962 Clasifica-
Za vanezolano - : ) Tonela Porcienw Tonel . oién por
e Walor  toen  TRET yg1on o sotividad
: . peso )
716-0904 ' Coches, oarretolas, sulkies y etros sin motor _ , _ ‘
. para pasajeros . R . - ‘ 1 - : - ) - -
716-0905 " Otros vehfoulos para sarreteras sin motor nee, . - 17 - ' - . - -
7160906 Repusstos y accesorios n.e. - . wh 9328 4o .69 9n X
39 _ o Grupo 39 (CIIV) 3 002 104 220 2.7 80 1200
864~0202-5 ' Relojés,despertadofes y mecaniamos andlogos 202 2 525 7 , r v
8610303 " Instrumenfal quirdrgico, eto. © . 25y 8 633 7 80 13 0:4 v
891-03/09 -~ Planos e instrumentos musicsles ' ) 173 1 594 : 3 Q0 < . X
© ., 361.0905 Otros aparatos para medir, pesary contar, eto. - ke o ar iy e e l VIII
Varios af. . . 1875 79 774 - - ' - -
" Sume de los zrupes 35, 36, 37, 38 ¥ 39 309 014 1 731 209 . 25.1 77 540 398 101

é/‘ En este rubro se incluyen varias posiciones arancelarias del grupe 39 gue cerecen de posibilidades signifiuativas de suatitucid'n
a gorto plszo. ‘ .
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COEFICTENTES DE PARODUCTIVID4D E INVERSIONES POR OBRERO

(Mles de bolfvares)

Produssién Inversién
Desoripoidn anual por por
obreTo obrero
I. Envases y artfoulog de hojalats 76 20
HoJalata impress, litografiada o pintadn 88 58
Envages n,es de hojalata plntada o no 8o 45
Tapas metd4licas diversas 75 60
He jelata no especifioeda 50 35
Cépsules o oasquetes astafiados, galvanizados, eto. 70 4o
Otrog 65 B2
II. Produotos que emplean forjados ¥ prensados en
saliente 5& 50
Machetes y herraplentas pers agricultura n.e. 65 0
Horranientas de meno para artesanocs 65 20
Heohss, hachueles ¥ herramlentas de mano n.9. 65 ko
Cadenas metilleas, partes y acsasorios, axisepto
bara bugues 60 o
Ragortes para ferrocearrilas, vehfoulos n.e. ¥
T2ROTtOS N.B. 70 Lo
Ancasoriog de hierro o acero para tubos y saderfas 55 Ll
Chusais sin motor, bastidores y otros accesoriocs hee. 65 Lo
Arados 60 30
Otrag L5 30
IIl. Produntos que emplean alambre QQ B
Cluvos, grapas pare cercas, puntas par{s, grapes
aisladas 70 3
Artfoulos de alambre de asern, diverses forrades
9 3in forrar 75 4o
4lfllerss, ganchos segurided, horquillas, etc. go 30
Artfoulos de alambre, metales no ferrosos 85 30
Teles metdlicas contra insestos, mallas, ceroas 85 35
Ctrog §o -
IT. Productos preferensialmente sstampados Zﬁ B
Ferreterfa, serraduras y oandades, ruedas para
mebles y puertes ) 8o 30
Artfculos de cobre, aluminic y aleaciones,
oerraduras, sta. 85 30
Cierres diversos, srtfsules meleterfe 82 35
Enchufes, interruptores, eajas, ecnexiones ¥
otros asoesorios eléetrices 70 3
Cushillos, tenedores, sucharas de hierre o aceroc 78 35
Receptores radlotelegraffa y radiotelefonfa 85 35
Construceldn y ensamblaje de vehioulos 70 ko
Otros 70 30

Jhnexo II {oont.)
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Anexe I1I {eont.)

. Ppoduseifn Inversién
Deseripeifn - snusl por por
obrero obrerc .
V. Productos y plezas de pequefio tamaﬂo : : .
Erefemnula,lmenta uginados . 50 X
Llaves, grifos, vélvulas de metales comunes - 55 o R
Ferreterfa, eerraduras, candades, ruedas pers c ' .
muebles - - 55 : ' 35.
Coolnan, hormos, estufas y calderas pa.ra. salentar ' o
agua 55 30
Tornillos, tuersas, arandelas y simllares n.e. s 35
Miquinas y utensilios meodnicos no eléotricos 45 S " 30
Otros . ' o Lo - ’ 25
VI, Caldorar{s y astructuras metflioasg 88 o S 25
Columnee, pilaras, torres y postes de hierrs o acere 90 20
Vigas, vigustas, perfiles para armarss d armados 85 - ' 20
Silos metélicos, tanques y reciplentes de acero .85 30
Caldsras uso sgricola, n.es, repuestos y acoesorios Bo 30
Alamtiques, destiladores, filtros, ete. 80 . ‘ 30
annomlzadores, recalentadores, sondensadores, oto. 75 ’ 3¢ ]
Otros 75 25
VII. Irabajos an chapa con ¢ sin repujade ' z5 B
Tanques y resipientes pequefios, niquela.dos ’ ‘ '
enlozados, ets, 75 ' 45
Tenbores y tanques metdliecs hasta 500 litres de
eepasided 75 HO
Cajas, botes y otros envases metdlicos, excepto '
hoJalata 70 30
{Parta) Cocinas, hormoa, estufas y salderas para
calentar agua go 38
Baterfus de cooina (HOFO, ssmaltedas, n.es) - 7o ‘ 30
Vajilla matalag ferroscs 70 2
Baterfas aluminio - vajilla y utensilios doméstieas -
de otros metales 80 30
Tranzformadores eldotrisca 70 40
Otros 70 33
VIII. Miquines y plezas de miguinas livisnas yi'l ]
Mquinas-herraplentes para trabajar metales a/ 60 45
Bombas pars expendio de combustiblas &0 . ho
Telarss de todn claze . €0 . b5
Méquinae de coser y repuestos 65 LI
Miguinas de eseribir, méquinas de ofloina go 30
Hotores eléctrices a/f 70 -
Otros y partes de otros 70 . ' 33

g/ 56le las mfiquinas y motores livianos.

Jinexo II {conc.)
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Produceidn Inversién
Desoripeidn anual por por
ochrero cbrero
IX. MBquinas y piezas de mdguinas medianas y pesadas [ 35

Moldes n.s. para diversos materiasles 4 45
Trastores agricolas completos, pesro inferior

a 4 toneladas, netas 60 30
Méquinas para trabajar metales n.e. 55 35
Méquines pars perforar pozos 65 4
Vdlvules reguladoras de presién para la

industria petrolera 60 L5
Mfquinas diversas para levantar sarge 70 30
Mdquinas fijas o méviles pars exeevar, nivelar,

perfarar &4 35
Mfguinas herramientes para trabajar maders,

hueso, eto. : 62 30
Otros €5 34

X. Otros produstes 85 40

/Anexo III
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Anexo III
PRINCIPALES ACTIVIDADES MECANICAS EN CL PAOGRAMA DE SUSTITUCION DE IMPORTACIONES
Clasif. T — ' Capital  [mero
por 28 , -~ Prodycstén anual - Persomas oy probabla
gaoi&n Desordipoifn de actividades Tonela— Miles de oaupgdas (miles de de
D:sg”°‘ . das  belfvares - bolfvares) empresas

1 litograffe y plntura de hojelata, con todos
los servielos de impresifm litogrifies, hornos
de seocado, corte de ochapas, ets, 6500 7500 1305 2_00 1

I Fabricacidn de envesss prinsipalmente ds hejalata,
looalizada prefsrencialmente oceroe del aonsumo y
reciblende chepas litografiades o pintadas de la '
empresa antericr 1 950 5 760 - %0 3 500 . 1-3

I PFebriocasién de tapes de enveses, ‘ogmo tapas oorona, '
topes metdlioas roscadas on sstampado, ete. 1 600 6 3cC 105 5 0OCO 1-3

II TFebricacién de herramientas de mano como smzadas,
© pales, hachas, hechuslas, mezap, martilles y
gimilares. Dispondréd de une forjs, gue podrd
entrogar también plezes pare aredos, fabrissolén que
86 menclona mis adalante 800 6 200 120 4 000 1.2

IV.V Febrisaoién de artfoulos de ferreteria, como oerra-
duras, candados, bisagras y similares, usande preferon=-
oialmente estampados combinados eon pequefo magul-
nedo de plezas 680 4 000 - 60 1 700 1-2

Febricasién de artfoulos estampados pequsfios como
romaches tubuleres, cierres diversos para maleterfa :
¥ similares 340 % 900 72 2 100 2-4

IV  Fobrisczcién de artfoulos estampados de mayor comple-
Jided como enchufes eléetricos, arandelas, odpsulas
metdllces, osjas de intorruptores eldotriscos domici~
liarios y sinllares, usando eventualmente g¢tros
materieles ne metdliocne en el ensamblado 500 4 500 76 2 600 2-h

IY Pabricacidn de ouchillerfa an acere esiampade y
estaflado y otros artfoulos de ouchillerfe en
aluminio fundide 8o 1710 27 500 t

V  Febricaeién de llaves, grifos, vdlvulas, pequefics.
hidrémetros ¥y otres artfculos similares de griferia,
usande preferentemente latén y son servioeles de
agsabado en galvanoplastfs 1 920 16 170 244 7 300 2-4

¥I PFebricsoién de salderas de vapor, econamizadores
de vapor, alembiques, intercambiadorss de ealer, .
secadores ¥ otros proauctes simlleres 2 300 7 030 9t 2 300 i-2

/anexo III (eont, 1)



E/CH,12/737

Pég, 67
Anexo III {sonts 1)
Clasif. Produscidn enual Capital Nimero
por agru Personas fijo probable
pacién Desoripsién de aotividades Togela— giizs ::s coupadas (miles de de
de pro- 83 paiva bolivares) empresas
oeso
VI  Fabricacién de estruotutas met{licas, insluse
de puertss y ventanas, oonsiderando la mejorfia
¥ ampliacidén de las fibrioas oxistentes 5 025 9 Lcé 131 3 200 1.2
11X Pabrioaoidn de produstos de alambre como grapas
para ceroas, olips, horquillas, telas finas de .
elambre contre insectos, eto. 4 200 7 350 126 4 200 1-2
ViI Fabricacidn de embalejes motdlicos como tambores,
berriles, toneles, cajas y similares 530 1 500 24 500 1
VII Pabricacidn de oalderas domlcillarias, socinas, baﬁos,
anafres, calentadores de gas usando preferencialmente
chapes y recibiendo plezas de otros febricantes 5250 20 475 300 - g 000 1-3
VII Fabriocacifn de baterfas de sooinz, vejilla ¥
art{oulos similares en chapas de hisrrc o aluminto,
ugando el estampado y repujedo 1 lzo L 976 78 1 900 1-2
V-VII Fabritacién de muebles metflieon, usando ohapas
¥ plezas moldesdas de metel fundido, inclusive
les sillas para pelugueros, gebinetes odontolé-
gicos, ett. 560 3 304 Wy 1 4oo 1
v Fabricecidn de bulones, tornilles, tuercas, usande
prinoipalmente miquinss con arrenque de viruta 1 ko 3 500 84 2 hoo 1
II Fabricaslén de resortes en espiral para oaprros ¥
autombviles, onrollados en gallente, con puntas
forjadas 1230 2 780 4o 1 400 1
VIi Fabricaoidn de sanales y sanaletas, en cshapas
finas, tuboz y otros similares 636 1348 32 8o 1-2
II Febricacién de flanjes, curvas, conexiones y oires
adoesorios para caflerfa de petrdles y productoes
similares usande forjados y prensados en callente 3 o g 920 200 6 200 1-2
11 Pabricaeién de articulos pesedos de ferreterfa come
cadenas forjadas, remaches forjados y otros, usando '
forjadoe y estampado en ealiente 316 1 450 30 8o 1
VI Fabrisooién de extinguidores de incendic, atomi-
zaderes, pulverizaderes de insecticidas ¥
similares, usande chapas insluso con repujado
profunde 650 4 61k 80 2 300 1.2
VII  Fabricacisn de moldes, pailas y otros similares 180 1 650 24 700 1

/hnexo III (sont. 2)
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Clagif.

Produceidn anual

ot " Capital  Nfmero.
. o 4
por 48™ Desoripeién do-actividades = .. Toreloe Miles do  Fersones (mflg: gg FOCEMe
) . coupadag * "7 Ty
ds pro- ; da.ss“ b_olivaras upad belfvares) empresas
0eso sl
IL-VIIA—' Fabrioncidn de partes y plezas para traotores
VIII como asientes, soportes de¢ asientos, estribos y -
otres partes sin importante funoién meodnica 700 3 900 .80 . 1 900 1
II-VI- Psbriossidn de méguinas sencillas, sgulpos y otros
IX para agrioultura como aradvs, rastras, semilladoras,
mezoledoras de alimentos para aves, abonadorss y
mozeladoras de abonos 1 200 5 580 100 2 8oo - 1-2
VwVIII~ FabricaciSn de artfoulos y mdquinas para granjes
Vi lecherss, como ordefiaderas, batidores de leche, BT _
centrifugadoras, ete. : 380 - 2 300 h2 1 200 1-2
VIII Fabriocssidén de méquinas herramlentas simples oomo
taladros de avanee msnual, dobladeras de chapas,
eilindroe para enrollar chapas finas, eizallas
manuales y otras simileres o L85 2 500 48 1 800 1.
IX Fabricacién de piezas para maguineria pesada
o miquinas cimples como pequetios trituradores y s
molinos de bolas ‘ 250 2 650 52 1 500 1
IX' Febricacidn de perforadoras de pozos o partss de _ _
ese aguipo 300 3 180 6+ 2.300 1
IX PFabriosscifn de védlvulas de reducoién, registros y ‘
otros similares para la industrie qufmica y petrow
lera, edemds de las usadas en abastesimiento _
de agua . 200 1 910 a8 1 4oo 1
IX TFabricacién ds meoanismes de huinches, puentes ‘ . .
grias y otras mfquinas para levantamientc de oarge 395 2 340 Ly 1 1% 1
VIII Fabricaclén de bombas de suministro de combustibles “
¥ similares, usando preferenoialmente fundidos baje _
presidn : 150 - 1710 33 1 100 . 1
VIII~-AI Fabricasidn de bombas pare liguidos y gases y compre= .
sores de tipos y capaeidades variadas 3120 22 591 _"‘50 (13 000 3-6
IX  Fabrlozeién de méquines simples pera trabsjo en
medere. gome tornos, tupfes, sierras circulares y .
otros 110 920 18 Jbso -1
VIII-IX Fzbriocacidn de miguinas y equipos para la indusiria
textll como pequefios telares, husos, cardadoras, L
123 320 hso 14 265 L10

pocadoras, ato. 2 800

Jhanexo III (cont. 1)
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Clasif. Producsifn anual Capital HNdmero
por agru Fersomas  fijo probable
pacidn Descripoién de astividades Tonela~ Miles de  geupadas (miles de de
de pro- das bolivares bolfvares) empresas
ges0
VIII Fabricacién de mﬁquinas de soser prinsipalmente
domésticas 990 8 020 s 5 000 1
VI1I Fabricacién de partes y ensamblade de mégquinas
de esoribir y otras similares, de oficinas 170 5 240 768 1 98o 1-2
VIII PFabricaoidn de balanzas, cortafiambres, batidores
¥ otros productos similares 180 990 19 600 1
VI-I{ PFabricacién de piezas y partes de equipos de refri-
zeraoiln como condensadores, evaporadoras y ovtras
partes mesinlcas iz 3 Loo 63 1 8o0 1
VIII-VII Fabricacifn de equipos de aire acondicionade
0 partes y ensamblado de los mismos 9ho B 507 o 4 200 1-2
VIII-VII Pabricacién de méquinas lavadoras de ropa 740 4 107 72 2 100 1
VIII Fabrleecifn de artfoulos do use doméstico como
Jugueras, molinilles, batidoras y similares 150 1 500 30 200 1
IX Fabricanlén de molinos de viento, ruedas
hidrdulicas, turbinas y similares 140 1 680 28 1 1600 1
VIII PFebricacifn de moledoras de earne, mafz y otros
sereaies y artfoules similares 1 k50 7 250 150 & 200 b-2
VIII-IX Fabricacién de partes y piczas de mdquinas,
metriees, herramientas sspeoiales, dispositivos
de auxilio a la produseidén y todos los elementos
meodnicas sin eonsideracidn espesial de serdes :
de producoién 3 577 27 290 518 16 voo €-20
VIII-IV Fabrisacidn de motores eléstricos y generadores
pequefios hasta 10 kg de pese 365 2 920 50 1 hoo 1
Vil Fabricacién de transformadores eléctricos 965 6 224 120 4 coo 1-2
Vi1-V Febriosmcidn de tableros sléctricos 320 4 320 72 1 800 1-2
III-X Fabricesién de oables para transmisién de eleoctri-
oided pare usos domieiliarios y oficinas 1 kg0 5 960 ug 3 200 1-2
X=IV-V PFebricecidn de aparatos de radio y televisién
o pertes de asos equlpos, ¢on ensamblaje kg5 9 765 140 4500 1-2
X~V Fabrioasidén de bujfas para motores de explesidn 500 8 950 120 4 500 1
VIII Fabricacién de fonfgrafos o parte de ellos oon
ensamblaje 6o 1 200 20 500 1

Jinexo III (cont. &)
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or agru . . .- . ersohas i
gaoiéﬁ - Desoripsién de astividades Tonsla~ iles de- oldupaldeiav (piles de de

de pro- . das  bolfvares bolfveres) empresas
ges0 )

VII-V Febriocaoién de artioulos cléotricos somo planshas
eléstricas, hornillos, soecinillas, esterili-
zadores y aparatos similares . 102 10 000 . 162 L 700 1-3

IX-VI Pabriosoidn de secadores oléetricos, hornos
eléotricos Industriales, ealentadores indus- . s
trdales y simtilaras ) : 640 480 .. 72 2 hoo 1.2

I{ Fabrivacién de pilezas para ferrcsarriles y au C . ; :
mantenimlonto 119 432 0 . 280 1

Il Fabriseeién de ruedas para automdviles con forjade
¥ estampado en ealiente .2 300 9 200 140 L4 600 1

VIII Fabricecidn de piezas para le tndustria automo=
v11l{stloa, usande prefersneislmente hierro fundide,
oomo bombas de agum, cabezales, samisas de _ .
eilindros, oempanas de frenos y otros similares 1 200 7 200 C 130 _1& 500 1

IX{ Febricasidn de ejes eardanas, semiejes, engranajes
senollles y similares usando prinoipalmente acero .
forjado 600 6 000 130 ° Hood 1

V  Fobrisaoién de torwineles de direseidn, king-pins, ‘
" ball-jolhts y otros similares ' 600 L 800 100 3 00 1

V-VIII PFabriocecién de pistones, anilles de pistén, vdlvulaa
de motor, gufas de vAlvulas y simllares, inecluso
son fundieidn especimlizada de hierro ¥y aluminio 300 & 000 .130 lM’JOO 1

V. Fabrisaaidn de owrburadores y otros similares uamande o
fundielfn de metal bajo presién 250 2000 3 1000 1

IV TFabricselfn de tapes de ruedas, molduras, parachoques
¥ otroz artfeulos eromados o niguslades pare o ‘
automdvil 600 4200 75 2 400 1

VII-II1 Fabricacién de tanques de benoina, filtros de eire,
asientos con resortes para automéviles, ete. : 720 3 600 70 2 000 1

VIII TFabricsoién de motores de arrangue y generadores
de energfe oléctriea pera automdviles (relacionar . :
son la febriomeidn de motores eléotricos) 150 1509 - 25 Goo 1

V.X Fsbriocecidn de retenas de lubrloacifn, graseras, - . .
Juntag y demds artfeulos simileres 50 2500 €0 1 700 1

/inexe III (ocncs )
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91&512;u Produceibn anual G?ii:al Nﬁ?:;;
por agru Personas pre &

milea de
pasidn Desoripoifn de actividades Tonela- IMfles de  ooupadas ( de
de pro- das  bolfvares bolivares) empresas
0950

I Fabrioacién de chassis o parte de ellos, usando
principalments el esgtamapado en otliente

VIIL  Fabricacién de bicieletas, tricisivs a pedal ¥
motociolatas CKD, fabricando también parte de dotas

X Febricacién de oarros, carretas, remolques,
vagonetas

V-1V  Pabriozcién de tuodmetros, veleofmetros, relojes
degpertadores sencillos y similares

Total

1 000 5 000 85 2 8oo 1
1 200 6 o0C 130 3 800 1
1 Boe 7 200 130 3 800 1

80 1200 26 700 3

77 540 398 101 7 150 204 925 82-139







