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‘Capitulo I

.~ "INTRODUCCION

El presente estudio es el quinto de una serie sobre la industria textil
de los pafses latinoamericanos que realiza la CEPAL en virtud de diversas
resoluciones adoptadas en sus periodos de sesiones y respondiendo a las
invitaciones del sector industrial de los paises interesados. En el Perd,
como en los demds paises, se obtuvo también la colaboracidn activa del
sector industrial para la realizacién de la encuesta en que se basa buena
parte de este trabajo. La versién provisional del presente informe se
sometid a la consideracién del Comité Textil de la Sociedad Nacional de
Industrias y sus observaciones se han tenido en cuenta en este informe.

En las paginas siguientes se analizan los aspectos generales de una
industria cuys caracteristica mds marcada es la presencia de factores muy
contradictorios, Asi, mientras algunos de sus elementos bésicos acusan
una tendencia al estancamiento, e incluso al retroceso, otros presentan -
gran dinamismo. Podrfa, quizd, afirmarse que en el PerG hay dos tipos
de industria textil: una tradicional y otra dindmica, y que es esta dltima
la gue trata de buscar los medios para lograr un amplio desarrollo, aunque
a veces dicho intento no obedezca a planes racionales,

La situacidn se presenta, pues, muy favorable para analizar los aspectos
positivos y negativos de un perfodo de cambios, y ofrecer de manera siste-
mdtica una visién de conjunto de la industria textil. De ese modo se reve-
larian ciertas tendencias a las cuales puede ddrseles una orientacidn mis
adecuada a través de medidas correctivas,

Para comenzar, debe hacerse especial referencia al trabajo que el
Ministerio de Fomento y Obras Piblicas realiza para la industria textil,
Ese érgano gubernamental publica anualmente a través de la Direccidn de
Industrias y Electricidad un boletin de estadisticas sobre la Industria

Textil. Peruana, en el que ofrece una sintesis de los aspectos relacionados
con esa actividad,

De todos los paises que la CEPAL ha estudiado, el Perdl es el primero
que dispone de estadisticas muy completas, presentadas de manera sistemdtica
¥ con gran oportunidad, pues la publicacidn relativa a un afio se hace en
los primeros meses del aflo entrante, Cabe reazlzar el inestimable valor de
ese. trabajo y seflalar la conveniencia de que los industriales colaboren
estrechamente en este tipo de encuestas a fin de que las informaciones
alcancen el grade de perfeccionamiento que acusan en algunos paises europeos,
En efecto, en esos paises se publican periédicamente informaciones sobre
los Indices de productividad de las distintas empresas. Cada empresa aparece
bajo un cdédigo diferente de manera cue solamente el industrial puede iden-
tificar el indice gue le corresponde y conocer la posicidn relativa de su
establecimiento con respecto a los demds. : '

/La CEPAL



La CEPAL decea, asimismo, poner de relieve la calidad ¥ el nivel
técnico ce los datos presentados y expresar su gratitud a laa personas
que los elaporan asi como al Comité Textil de la Sociedad Nacional de
Tndustrias cque colabord ampliamente en la realizacidn de la encuesta
de la CEPAL 1/ y al Centro Nacional de Productividad (CZNIP) por su
valioso aporte. Para losz fines de este estudio los resultados de la
encuesta se complementaron con las estadsticas oficiales 2/ arriba
mencionadas ¥ de ese modo fue posible hacer un andlisis g"obal del
cccuor que elabora hilos y tejidos planocs, objeto de esie 2siudio,
3810 en determlnados casos se presentan aisladamente los datos de la
encuesta de 1z CEPAL,

A continuacidn se presentan en forma resumida los pirincipales
aspectos que se estudian en los distintos capitulos del pressnte estvdio.
Por lo gue respecta a la produccién, se presenta un cuadro descriptivo
de la industria, vale decir, su estrutura productiva; tamafios y grados
de integracidn mis frecuentes de los establecimientos; Zocalizacifng
personal empleado y volumen de produccidn; magnitud, carvacteristicas
bdsicas y evolucibn del parque de miguinas ¥y grado de utilizasidn de los
ecuipos, Se analizan también las condiciones institucionales vigentes,
en los aspectos que mds influyen sobre la produccidn textil, y, finalimente,
los ceostos de los productos, En lo concerniente a la demanda, Se analizan
su evolucidn en el perfodo 1950~60 ¥y sus tendencias més marcadas ya sea
en cuanto a la ccitidad como a la calidad de leos articulos. Se hace una
proyeccidn de la demanda para 1970 y se comparan las cantidades previstas
con las que seria posible producir en el pafs mediante la introducecién de
ciertos cambios en el sector productivo a través de la racionalizacidn en
el empleo de los factores preductivos disvonibles o modificacicnes en la
maquineria, En este dltimo caso, se hace una estimacidn de las inversiones
que &emandaflan los cambios previstos y se analizan los efectos gue ellces
ejercerfan sobre el nivel de empleo de la manc de obra - el ohro factor
bisico del proceso productivo,

En 1956-61 el sector industrial del Perd experimentS profundas modi-
ficaciones como consecuencia de cuantiosas inversiones que le comunicaron
gran dinanismo y que se tradujo en una tasa de crecimiento del volumen
brutoc de la produccidn de casi diez por ciento anual. Contribuyeron a ello
alpunas medidas gubernamentales, como la ley de promocidn industrial y los
préstainos concedidos por €l Banco Industrial del Perfi, Al amparo de ese
conjunto de factores favorables la produccidn indusitrial aumentd - segin
lo indica el incremento de mis del 60 por ciento del indice del quantum
de la producciln ~ y exnerimentd un cambio estructural consistente en el
crecimiento mds intensc de alzunos sectores dindmicos, en particular de l2s
industrias mecénice y cuimica bdsica y de la produccién de harinz de pescado,

1/ Bncuesta relativa a los datos de 1981 realizada por la CEPAL con la
colaboracidn del Comité Textil de la Sociedad WNacional de Industrias
¥ que abarcd una proporcidn apreciable de la industria textil,

2/ Hinisterio de Fomento y Obras Pdblicas, Direccidén de Industrias y
Electricidad, Industria Textil Peruana, Boletin No, 4, 1961,

/Bl sector
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El sector textil también fue favorecido con préstamos del Banco
Industrial y con los recursos provenientes de ésa y otras fuentes
se efectvuaron fuertes inversiones, Asf, solamente en la importa-
cidén de mdquinas y equipos.  textiles se Iinvirtieron mfs de
22 millones de délarcs durante el perfodo en referencia., Ese esfuerzo
no se tradujo, con tode, en un crecimiento de la incdustria textil similar
al de la industria manufacturera en su conjunto pues el fndice del quantum
de 1la produccl6n textil acusé un incremento de 33 por cienlo, que corresponds
a poco mds de la mitad del que muestra el conjuato industrial. Ademds de
ese crecimiento que no correSponde al esfuerzo desplegado en materia de
. inversiones, hay otros Indices gue muestran un aesarro1lo poco satisfactorio.
Asi, en los afios corridos de 1950 a 1960 el comsumo de textiles ciecis
apenas a‘una vasa acuulativa aiual de 3.5 por ciento. EHsta tasa, aunque
reducida, fue superior a la registrada por la prodnccidn de 3,0 por ciento
anual, El caosi estancamiento del consumo se atribuye en gran inedida al
alzs desproporcionada de los precios textiles en relacién con los de otros
bienes de consumo, Pese a la ausencia de dinamismo en el mercado al parecer
la industria no respondié adecuadamente para satisfacer la demanda potencial
y aunenté asi le proporcién de articulos importados en el total consumido.

Si bien la industria textil no presentd caracterisiicas dindmicas
ni cambios estructurales profundos, experimentd algunas trensformaciones
importantes como el marcado desarrollo de los sectores de las fibras
artificiales y sintéticas y de las fibras duras., Coio se verd, muchas
féoricas instaladas en aflos recientes en los diversos sectores de la
industria, con ecuipos modernos, llegaron a mostrar Indices de produccidn
unitaria y de productividad muy superiores al promedio de la industris
y méds altos que los adoptados como patrones o metws para la América Latina.
Asf, como se menciond anteriormente, la industria textil ofrece muchos
contrastes y, antes de profundizar en su presentacién e intentar indicar
sus causas, se hace un resumen de los diferentes aspectos de esa industria.

La industria textil se divide, sezfin las estadisticas oficiales, en
cuatro girupos, a saber: hilados, tejidos y acabado de tejidos plancs;
elaboracidn de articulos de punto; produccién de cordeleria, soga y
cordel y, por ¢ltimo, figura un grupo que redne a la produccidn de tejidos
no identificados y que se denomina "otros tejidos", En conjunto, es éste
un sector muy importante puss contribuye casi 18 por ciento de los sueldos
¥y salarios industriales, 16.8 por ciento del valor de ls produccidn y
22,7 por ciento del valor agregado a la vroduccidn industrial.

Dz los grupos cue forman la industria textil se destaca el de la
elaboracibn de hilados, tejidos y acabado de articulos planos, objeto
del presente estudio, Con respecte a la industria textil en su conjunto,
ese grupo retne mis del 80 por ciento de los sueldos y salarios pagacos,
de los empleados v cvreros, y tambidn del valor de la produccidn y del
valor agregado, la rama mfs importante de la produccidn textil es la
algodonera; le sizuen las ramas lanera y de las fibras artificiales y
sintéticase.

/La industria
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La industria textil peruvsna se concentra principalmente en la zona
Limz~Callao ¥ en menor prcporcidn, en Arequina, Ica, Piura v el Cuzco,
amplea a mds de 16 wil personas y su equipo de produccidn se compone de
307 €90 husos y 8 034 telares, de los cuales 70 por ciento pertenece al
sector algodonero y 30 por ciento a los sectores lanero y de las fibras
artificiales y sintéticas,

Entre 1957 y 1961, como ya se menciond, se importd maquinaria y equipo
por un valor total superior a los 22 millones de délares que se destinaron
principalmente a Ja ampliacién de la hilarderia. Asi, en 196l el ndmero
de husos instalados en los sectores algsodonero, lanerc y de las fibras
artificiales aumeutd en 22 por ciento con respscto a 1957, debiendo setia-
larse que en el Ultimo sector dicho incremente fue de 159 poi ciento. En
la tejeduria no hubo una ampliacién marcada de la capacidad productiva sino
més bien una sustitucién de equipos pues el incremento total fue de 1.2 par
ciento, FEn el sector lanerc, el aumento fue de 20 por ciento y en el
sector de las fihras artificiales y sintéticas, de 19,4 por ciento. En el
sector algodonero hubo una reduccidn de casi 5 por ciento. EL nimero de
telares avtom&ticos aumenté en 10.1 por ciento y el de telares mecdnicos ce
redujo en 27 por cientoc. Por lo tanto, €l equipo importado para la tejeduris
se destind sobre todo a aumentar la antomatizacidén del procesc productivo,

Tales fueron los cambios que experimentd el pargue de migquiras cuya
composicibén porcentual en 1961, atendiendo & Ios criterios bdsicos adoptados,
era la siguiente (véase el cuadro 1),

5i bien el parque de miquinas se renovd bastante en los dltimos afios
casi la mitad de los husos ¥y algo mds :del 40 por ciento de los telares son
todavia obsoletos,
Refiriéndose a la produccién unitaria y a la productividad de la
hilatura del algoddén y tomando como base el hilo Ne 18, los resultados
fueron, resvectivamente, de 18 gramos por huso-hora ¥y 2 393 gramos por
hombire-hora, é/ S5i se comparan esos resultados con los de 1955 se observa
un retroceso en la productividad que en aquel entonces sra de 2 480 gramos
por hombre~hora y un casi esbtancamiento en la produccidn unitaria cue era
de 17 gramos por huso-hora, - Por otro lado, esos resultados representan 55 por
ciento y 8l por ciento, respectivamente, de los patrones latinoamericanos
establecidos para la productividad y la produccion unitaria, Adn asf, la
~3fuacidn del Perd en cuanto a productividad es mfs favorable cque la de los
demds paises de América latina estudiados hasta el moinento, con excepcidn
de la de Colombia, Por lo que toca a la produccién por huso-hora, solamente
el Brasil presenta wn Indice inferior al del Peri,

3/ Véase la definicidn de produccidn unitaria ¥ productividad en los
capitulos pertinentes,

/Cuadro 1



Cundro 1

PRRU: COMPOSICION DEL PAROUE DE MPQUINAS, 196)
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Conceptlo Hugoes Telares
Eontinucs 92,0 -
Selfaotinas 8.0 -

Total 100,0
Automdbicos - 6340
Meednicos - 37.0

Total - 100.0
Do menos de 10 afios 2655 24,7
De 10 a 130 afivs 3646 11,2
De mfs de 30 afios 36,9 bitel
Hodernoa 36,8 52,9
Reformables 13,6 649
Cbsoletos Lo,6 Up.2

Toial 100,09 100-0

Mucnic: CEFALs.

Los datos sobre la productividad por empress acusan gran dispersién
pues fluctidan de un minimo algo inferior a 1 4000 a wn mfximo de casi

5 000 gramos por hombre-hora,

Se observd también que en 55 por ciento

de los husos la productividad de la mano de obra eg superior a la produc=
tividad media de 2 393 gramos y que en un tercio de ellos se acusa una

productividad superior al patrdn de 4 300 gramos.

Los mejores resultados se registraron en las fdbricas instaladas en
los dltimos afios, cuyas cargas de trabajo son mds adecuadas, pues en las
fédbricas antiguas hay una fuerte oposicidn a los cambios de cantidad de

equipo por obrero.

En ia tejeduria del algoddn, considerando un tejido de 2 CCO golpes
por metro, se observé una preduceidn unitaria de 4.4 metros per telar-hora
¥ una productividad de 14.5 metros por hombre-hora. Existe una correlacién
entre el tamaiio de las fdbricas y los Indices de produccién unitsria y de
productivided. En las fébricas més pequefias, la produccién unitaria era
de 3.4 metros por telar-hora y la productividad, de 9,60 metros por hombre-
hora en tanto que en las mds grandes, las cifras correspondientes eran 5,0

/v 1659,
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.9« Convicne seflalar que en las fabricas de mayor tamafls la proporcién
uipes mecernos ec nds elevada, En cuanto a las cargas de trabajo, la

4
L
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antidac media es de 5 telares por teledor y, en las m;Jol es féhrlcas, de
> telares, carga cue esté adn por debajo del patvona Estt quizd se deba
a que muchss fibricas gue estdn comenzando a usar midgninas nuevas deben

pasar alin por un pericdo de adaptaciéi

I I T

»

Al comparar la productividad y la produccidn unitaria medias del Perd
con las de otros palses latincamericanos, se ooberva que, con la sola
excencidn de Colombiaz, la situacidn peruana es mas ventajosa. En efecto,
las cifras peruvanas rencesentan, respectivamente, el 54 y el 8L por ciento
de los patrones respectivos en tanto gue los datos de Colombia son ipuales
a 107 y 95 por ciento, respetando el mismo orden. :

En el sector lanero, a base de un hilo titulo tm 17, resultd uns pro-
duceidn unitaria de 23 gramos por huso-hora y una productividsd de 1 281 grouos
por hombre-hora, Esa productividad representa la mitad del natrdn, Ss
observé, sin embargo, cue en alrededor del 25 por ciento de los husos, la
mano de obra acusaba una productividad superior al patrdn; en 4O por ciento
de ellos la productividad era superior al promedio pero infeirior al mﬁ;onr
y en &0 por ciento era inferior al promedio., BEn comparacidn con otros
nalses, los datos del Perd muestran una situacidn desventajosa conn respeclo
al Uruguay y Colaavia y ventajosa frente a los demds pafses,

En la tejeduria de la lana, a base de un tejido de 2 00O golpes
mevro, la produccién unitaria y la productividad nonder_das eran, ras
ra

a primera ptede considerarse satisfactoria a Ssepunda MUy o

La p d t J 1 gunc ba a. Se
onservl unu gran dispersién entre los datos de las distintas empresas, ya
que la productividad mdxima observada es cinco veces mayor cue la minima,

En comparacidén con otros paises, la preduccidn unitaria de la tejeduria
del Perd, que llega a 65.7 por ciento del patrdn, supera a la de los dends
pafzes estudiados y por el contrario, la productividad, gue es igual al
23,6 por ciento del patrdn, es la mfs baja de todos los demds paises,

En la vama de las fibras artificiales v sintéticas - que es la mis
dindmica del conjunto textil - se observaron en la hilatura promedios de
2L gramos por huso-~hora y 2 809 gramos por hombre-~hora, Aungues la ccmpa-
racién internacional de los datos de esa rama presenta dificultades espe-
ciales pudo inferirse cue los resultados del Perd superan a los obtsnidos
en los otros pafses, Lo mismo puede decirze con respecto a la tsjeduria,
cu,cs resultados fueron de 3.322 metros por telar-hora y de 2,329 metros
por hombre-~hora,

En resumen, salvo en el sector de las fibras artificiales y sintéticas,
los resultados observados son regulares y no denotan el mejoraniento que
cabria esperar como resultado de las inversiones realizadas., Sin embargo,
hay un amplic margen para incrementar la utilizacién de los factores produc—
tivos cisponibles mediante la aplicacién de medidas de organizacién, Las

/observaciones realizadas



t_u \J‘T(_:),/?SO

RS T ¥
Phas 7

-

choeorvocionas realizacdes confirman lo aseverado en los eshudlos ¢z Io
presente serie en el sentido de que son necesarias medidas coordinadas
para la ejecucidn de los planes de renovacidn, las cuales implican, acemds
del mejoramiento del equipo en uso, la adopeidn de nuevos mdtodos adminis-
trativos,

Del andlisis de la utilizacidén del equipo y de la rano de obra y del
empleo de la materia prima, se desprende que una accidén destinada a racio-
nalizar tales usos podria faverecer la reduccidn de los cestos de produccici.

Con referencia a la materia prima, la situvacién del Perd se resume en
las consideraciones siguientes. La situacidén de ese pafs en cuanto 2l
algoddn es privilegiada, pues su produccién es importante, 1o que le perinite
efectuar grandes exportaciones; ademds, 97 por clento de la vrecduccidn se
refisre a algodones de fibras ¢ar1a v extra lalga.

Los precios que pagan los industriales por esta nateria prima les son
favorables comparados con los precios gue rigen en el mercado internacional
por las mismas calidades, Sin embargo, hay una clerta tendencia a utilizar
algodones de mejor calidad que la necesaria para producir articulos turdos
lo que aumenta en forma desproporcionada el gasto en materias primas,

Los precios de la lana suelen ser algo mds elevados que los observacdos
en otros pafses de la ALALC, sobre todo en el Uruguay. A los preciocs altoes
se debe agregar, como elementos desfavorables, la mala clasificacién ¥y
trasquila de la lana y el deficiente sistema de comercializacién que consiste
en vender Lotes cuyos precios se fijan en funcidn de los porcentajes esti-
mados para las distintas finuras,

Las fibras artificiales y sintéticas son importadas en su casi totalidad
y para ellas rigen precios similares a los internacionales.

En los sectores algodonero ¥y lanero cuyos precios ofrecen las mayores
posibilidades de reduccidn, se calculd el costo de los insumos de mano de
obra y materia prima por unidad de producto, en las condiciones actuales y
se estinaron, ademds, las posibles reducciones. Asf, en un kilogramo de
hilado Ne 1&, esos insumos representarian, en las condiciones actuales,

0.593 délares, " Suponiendo que mejorase la productividad ¥y que se utilizasen
otros algodones, se estima una reduccifn de 22 por ciento, en el caso de usear
algodén dspero y Ge alrededor del 20 por ciento, de utilizar algodén tipo 5
(S2o Paulo), Para el metro del tejido patrén {con 2 000 golpes, hilo titulo
Ne 18 y 130 gramos nor metro) se estimé un costo real de 0,167 ddlares y las
posibles reducciones serian de 25 y 23 por ciento, respectivamente, de usar
hilos fabricades con algodén dspero y Sdo Paulo,

En el sector lanero, los costos reales de la materia prima y de la
meno de opbra serian de 1,83 y 1,256 dSlares, respectivamente, para un kilo-
gramo del hilado Nm 17 ¥ para un metro del tejido patrdn, Suponiendo gque se
redujesen los desperdicios de materia prima ¥y que la productividad corres-
pondiese al patrén, los costos bajarian a 1.63 dblares para el kilogremo de
hilo y a 0,601 délares para el metro de tejido, En este dltimo caso la
reduccién seria de 36 por ciento,

/A esos
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A esos datos monetarios gque son, en buens medila, refliejo de loa dates
fisicos presentados, o sea, de la produccidn unitaria de la mayuinaria y la
productividad de la mano de obra.se agregan otros datos relativos al aprove-
chamiento de la materia prima, Se estima que sl se mejorase el rendiniento
de los factores productives (maquinaria y mano de obra) ¥ se racionslizase
el usc de la materia prima - lo que implicaria la vtilizacidn de algedones
adecuacdos a la calidad del producto deseado y, el mejorsmiento de la tras-
quila y la forma de clasificar y comercializar la lana - habria la posi-
bilidad de reducir fuertemente los desperdicios., La conjuzacidn de esos
esfverzos con otros tendientes a reducir los gastos generales, contribuiria
de manera considerable a mejorar el pago a los factores de producecin y
rebajar los precios, Esta dltima condicién, como ya se menciond, se
considera fundamental para comunicar dinamismo al mercado.

A base de un posible incremento del consumo de textiles ~ que implicaria
un aunento del consuno por habitante - y de una ampliacifn del mercado
comprador debido a la incorporacién de los segmentos de la poblacién.que
actualmente no consume esos artfculos, se hizo la proyeccién del consumo
para 1970, Segln esa proyeccibn, gue supone una determinada tasa de
ingreso la que junto al crecimiento de la poblacidn resultaria en un
aumento considerable del poder adquisitivo y a la postre en un abaratamiento
relativo de los textiles, las necesidades de productos por rama de preduccidn
serfan las siguientes (véase el cuadro 2).

Cuadre 2

PERU; PROYECCION DE LA DEMANDA Y ESTIMACION DE LA OFERTA DE PRODUCTOS TEHTILES, 1970

(T oneladas)
. Fibra Fllea
Cencepto A%goldon  lama cortada merbo Total
Proyscoién de ja demanda pers 1970
Hilatura - 34 500 8 oco 7 590 - 50 0CO
Tejedurfa ‘ © 27 300 -~ 6 200 5 100 2 koo L1 oco
Estima;iﬁn de la oferta
Hilatura
Hipftesis I 23 96k 15 gl 3 920 - 43 8l1
Hipétesis 1I 25 823 16 955 3 920 - Lg- 685
Hipétesis IIX 15 2.4 9 175 3 920 - 28 343
Teojeduria
Hipétesls I , .21 892 8 13k 2 075 3 09l 35 208
Hip6tests II 23 516 887 . 2075 309 37 645
Hipétesis IXY ' 17 205 4 889 2 033 2 Lg6 26 582
Fuwnte: CEPAL,

[ En el
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Fn ¢l cuadro se presentan también las producciones segfin la hipdtesis I
que supone un incremento de las horas trabajadas y de la productividad sin
cambios en la maquinaria; la hipétesis II gue supone que las miquinas refor-
mables ya han sido reformadas, que las midquinas modermas trabajan segin
los patrones y que las cbsoletas producen en las mejores condiciones posibles
para ese equipo y, por Gltimo, segin la hipdtesis III que prevé solamente
la utilizacidn de las miguinas modernas incluidas las ya reformadas.

La hip6tesis III se considerd la mids indicada por cuante la presencia
de equipos anticuados determinarfa ciertamente una reduccidén en el promedio
de la productividad y la produccién unitaria. Esto tendria, a su vez, una
influencia desfavorable sobre los precios, los que experimentarian una alza
como consecuencia de los costos mis altos que resultarfan de la menor
eficiencia en la operacién de algunas fdbricas. Sin embarge, de adoptarse
esa hipbtesis la hilatura arrojaria déficit en todos los sectores, excepto
en el lanero y la tejedurfa, en todos los sectores sin excencidén. Dada
esa situacidn habria que modificar el parque de mdquinas aumentando el
ndnero de los husos y telares modernos, ya sea para hacer frente al aumento
de la demanda, o bien para sustituir algunas de esas mdquinas clasificadas
como obsoletas,

Por lo que se refiere a los husos, se estima necesario instaler
152 689 husos modernos y eliminar 152 648 husos obsoletos; en la tejeduria,
la instalacidn se referiria a 2 439 telares modernos, y habria que dejar
fuera de uso a 3 779 telares obsoletos, Segln se estima, ese programa
de renovacién costaria alrededor de 30 millones de délares que se desti-
narfan a reformar y aumentar el equipo de produccién,  Esa inversifn se
efectuarfa a razén de 3.3 millones de délares anuales, aproximadamente,
similar a la cue se invirtid en la compra de equipos en 1981l y que llegd
a 3,2 nillones de délares,

Aunque le modernizacidn que se supone necesaria para hacer frente a Ia
demanda ce textiles estimada para 1970 no exigiria un mayor esfuerzo I[inan-
ciero que el cue se viene desplegando convendriz, sin embargo, intensificar
el trabajo relativo a la programacidn de esa inversidn. No deberian hacerse
nuevos aportes de capital sino para aumentar al miximo la utilizacidn de les
equipos moderncos existentes en el pals y en ese caso deberia orientdrseles
coordinadamente a fin de no crear excedentes de capital en algunos sectores
y escasez en otros, Ademds, dichas aportaciones deberfan ir acompafiadas de
una reorganizacidn interna de las fébricas y de otras medidas que mejorasen
la produccidn y comercializacién de las materias primas, que racionalizasen

la venta de los vroductos textiles y redujesen al minimo los costos de distri-
bU.Ciénn

/Capftule IT
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Capitulo II
DESCRIPCION DE LA INDUSTRIA

A, Introduccidn

En este capitulc se ofrece wn resumen de la evolvecidn de la industria
peruana en los filtimos aflos, Se.seflala que hubo incrementos muy signi-
ficativos en el quéntum de la produceién y que la industria experlmento
camblos estructurales muy promisorios con un crecimiento relativo de

' la participacidn de algunos sectores bésicos. Se compara €l desarrollc
de la industria manufacturera en su conjunto con el de la industria |
textil, y se sefiala que éste fue bastante reducido con relacién a aquel,
pese a los progresos de algunas ramas textiles como la ds fibras artifi-
ciales y sintéticas y de fibras duras. Se ofrecen algunos datos scbre
la participacidn del sector textil en el total de la industria, y se
muestra gue a pesar de su escaso crecimiento de los Gltimos afios la
produccién textil continfia siendo una de las mds importantes de todo el
sector manufacturero,

Se presenta en seguida la estructura de la industria textil en la
que predomina el sutgrupo de hilados, tejidos y acabado de productes
planos y se describen los distintos sectores que lo componen, esto es,
algodonero, lanero y de fibras artificiales y sintéticas. Se sefiala
que la industria textil se concentra principalmente en Lima y que, como
las fébricas suelen ser pequefias, un gran ntmero de unidades utilizan
pequefias prororciones de los factores productivos ¥ su participacién
en el total de la produccidén es reducida, En cuanto al grado de integra-
cién, predomina la completa elaboracidén en un solo establecimiento,

S¢ presenta; finolmente, una sinopsis de la produceidn en 1961;
indicando las materias primas que se consumen, los tipos bisicos de
prroductos que se elaboran y el destino que se les d4, ya sea para
complementar la elaboracién en otros subgruros, o para el consumo final.

B. Evolucién de la industria

'El periodo 1956~61 fue muy favorable al desarrollo industrial del Perd,
como lo muestra la tasa de crecimiento del volumen bruto de la pirodus-
¢idn de casi 10 por ciento anual, 4/ Una serie de factores, como la
promulgacidn de leyes de promocién industrial y de smpliacién del capital
autorizado del Banco Industrial del Perd, posibilitaron la ejecucidn d2
diversos proyectos gue contribuyeron favorablemente al desarrollo de la
actividad manufacturera ¥y a la transformacidn de su estructura produculvaa

L/  Banco Industrial del Perd, Memoria Anual, 24° y 25° Ejercicios,
1960 y 1961,

/EL anflisis
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Bl anflisis de los Indices del quintum de la produccién en el
mencionado perfode revela que la industria en su conjunto experimenté
un incremento superior al 60 por ciento, A pesar de su importancia
este incremento fue muy inferior al de algunos sectores dinfmicos como
el de la industria de productos qufmicos bésicos, cuyo indice aumenté
mis de seis veces en aquellos afios, ¥y €l de las industrias mecénicas
de transformacién que se triplicé, Ademés, merece destacarse en forma
especial la produccién de harina de pescado, que aumenté 20 veces entre
1956 y 1961, denotando un crecimiento excepcional,

*En resumen, cuantitativamente, el desarrollo fue apreciable ¥ en
cuanto a las actividades que mis impulsd puede considerirsele adecuado
por cuanto los Indices més elevados corresponden a sectores muy impor—
tantes ya sea porque sus productos estin destinados a la exportacidn
- como las harinas de pescado = o porque se trata de industrias bisicas
~ qufmicas u otras — que producen bienes de capital. Como ya se indic$,
el crecimiento relativo de sectores bisicos modifieé la estructura de
la produceién por lo que respecta al porcentaje del quintum de cada
sector con relacién al total, Por ejemplo, entre 1955 y 1960 las
industrias de alimentos aumentaron su participacién en el total de
26,12 a 32,46 por ciento, crecimiento que se debe en especial a las
harinas de pescado que en el Perfi se incluyen en este grupo. Las
industrias quimicas acusaron wn aumento de 4.56 a 7.18 por ciento en
los mismos afios y las metalfirgicas ¥ mecdnicas, de 7.91 a 9,93 por
ciento. 5/

La industria textil, que es una industria tradicional no acusé,
en el mencionado perfodo, un crecimiento que pueda considerarse
favorable sobre todo si se tiene presente el elevado porcentaje de los
préstamos concedidos a este sector por el Banco Industrial, 6/ In
conjunto, crecié poco més del 33 por ciento, y ello se debe a las ramas
mis nuevas que elaboran fibras duras y fibras artificiales y sintéticas,
y sobre todo a esta Ultima rama que mostré el mayor dinamismo, 4
continuacibén se resumen los Indices del quintum de la produccién indus—
trial en 1956-61, (Véase el cuadro 3,)

S

Végse, Banco Industrial del Perd Memoria Anual - 24° Ejercicio,
1960,

En secciones posteriores se estudiari este aspecto con mayor
detenimiento,

&

/Cuadro 3
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Cuadro 3

PERU: ESTIMACIONES DE LOS INDICES DEL CUANTTM DE LA PRODUCCION INDUSTRIAL, 1956-61

Cencepto - _ ) 1956 1557 1956 - 1959 1960 1961
Produceién indugtrial total 100,0 110.3 109,% 123,3 148,3 160,3
Industriss textiles _ 100.0 1317.6  102.9 110.8 129,3 133.3
Algedén o © T 100.0 T 9749 %641 112,% 1204 116,68
Lamm 10040 10349 91.9 99,12 102,6 115.9
Fibres artifiolales y sintéticas 100,0 154,1 119,b _ 117.4 162,5 169,2
Pibras duras ~ 100,0 1344 151.9 154,39 148,3 1k1,0

Fuente: Banoo Industrial del Perd: Memoria inual, Lima, 1961,

Segfin esos datos, la rama de las fibras artificiales y sintéticas
crecid mids que el total de la industria; el crecimiento de la rama de
las fibras duras, awnque de ritmo més lento, fue relativamente elevado;
las dem4s ramas (que son las mis importantes) registraron incremeéntos
muy modestos, La produccibn textil en su conjunto experlmenté un aumento
apenas superior a la nitad del que se observé en la industria en general,.

Atendiendo a'la proporélén del quintum producido que ella represent_a,‘
la posicién de la industris textil empeord entre 1955 y 1960 pues dicho
rorcentaje bajé de 19.12 a 16.74.

A pesar de no haber evolucionado favorablemente y de que otros’
sectores mids nuevos y din&nicos crecieron a un ritmo répido, la
industria textil continfia siendo una de las ramas industriales més
importantes de la produccién manufacturera del Perfi. - En efecto, en
1959 (Gitimo afio para €l cual se dispone de estadisticas industriales
detalladas) la industria textil tenfa el 9.4 por cientc de los estable=
cimientos industriales, ocupaba al 17,9 por ciento del total de :
empleados y obreros industriales, pagaba €l 22,7 del total de sueldos
y salarios del sector manufacturero y contribufa en 16,8 por ciento al
valor agregado y al valor de la produccidn.

Segfin esas cifras, es bastante alta la concentracién de la produc-
cién textil en un nimerc relativamente pequefio de establecimientos, pues
el porcentaje de éstos es muy inferior al del valor de la produccién y
del valor agregado. Ellas indican también que los sueldos y salarics
son rroporcionalmente més elevados que el volumen de empleo, 1o que
obedece a que en la industria textil su nivel es més alto que en casi -
todos los demis sectores contrariamente a lo que ocurre en la mayor
parte de los pafses cuyos pagos al personal textil suslen figurar entre
los mis bajos. .

/Tras sefialar
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Tras sefialar en términos generales las transformaciones més impor-
tantes que experimenté la industria manufacturera, y presentar la posicién
del conjunto de la industria textil en relacifén con aquel sector produe-
tivo, se analiza a continuacién la estructura de la industria textil,
presentando los subgrupos en que se clasifica y la importancia de cada
uno de ellos,

Ce Estruectura de la industria textil

1. Subgrupos de la industria

La industria textil del Perfi se clasifica en cuatro subgrupos a saber:
hilanderfa, tejeduria y acabado de productos planos; tejedurfia de punto;
cordeleria, soga y cordel, y tejidos no clasificados en otra parte. En
1959 esa actividad contaba con un total de 262 establecimientos cuya
distribucién por departamentos era la siguiente: Lima-Callac, 84 por
ciento del total; Junin, 7 por ciento; Arequipa, 4 por ciento;

Cuzco, 2 por ciento; y el 3 por ciento restante se encontraba en Plura
e Ica.

Segln los estudios realizgdos por la CEPAL sobre la industria textil
de diversos palses latinoamericanos el subgrupo de hilados, tejides y
acabado de productos planos es el mis significativo, porque en &l se
concentran las grandes unidades con caracteristicas propiamente indus~
triales y con mayor densidad de capital. Los demis subgrupos lo componen
numerosas industrias pequefias que en conjunto contribuyen en reducidas
proporciones al total de empleo ¥y remuneracidn del personal, y del
valor de la produccifn ¥y valor agregado, La industria textil del Perd
tanbiéh presenta esa caracteristica, 7/

Otro aspecto que se observd en varios pafses es la tendencia hacia
el incremento de la participacién del subgrupo de tejidos de punto con
relacién al total. Este hecho se obgervé también en el Perfi segln se
desprende de las cifras del cuadro 4, que resumen los principales datos
de la industria en 1954~59, :

Estos porcentajes indican el marcado predominio del subgrupe de
hilanderfa, tejeduria y acabado de productos planos, (véase el grifico I)
¥y la reducida dimensién media de las tejedurfas de punto, las cuales
representan m8s del 50 por ciento del total y emplean menos del 20 por
ciento del personal textil. Asi mismo, segfin esas cifras todos los
subgrupos, con excepeién del méis importante, aumentaron su participacién
entre 1954 y 1959,

1/ Cabg sefialar que en este estudioc se considera solamente la industria
registrada y que, fuera de ésta, hay otra no registrada que pertenece
en su casi totalidad a la categorfa de las artesanales.

/Grafico I
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- PERU : PARTICIPACION DEL SUBGRUPO DE HILADOS Y

- TRJIDOS FLANOS EN ®L CONJUNTO DE LA
: .. INDUSTRIA TEXTIL, 1959

(En porcientos del total)

Subgrupo de hilados
y tejidos planos

PERSONAL : VALOR AGREGADO -

VALOR DE IA

PRODUCCION ESTABLECIMIENTOS

Fuente : Véase cuadro 5.

/Cuadro 4
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Cuadro U
FERU: ESTRUCTURA DE LA INDUSTRIA TEXTIL, 195459
(Porcenta jog}
Esteblecimiens Sueldeos y Empleados Valor de la Valor
Subgrupo tos salarios ¥y cbreros produceién agregado

1954 1959 1954 1959 1954 1959 1954 1959 195 1959

Hilados, tejides

y acabado de

productes planas 43,5 39,7 88,8 83,7 846 7.8 87,8 82,3 89,3 86,0
Tejidos de punte 49,2 51,1 99 13,7 13,2 18,3 10,9 1Mk,9 %3 11,7
Cordelerfa, soza

¥ cordeles 2.9 4,8 o4 1,3 - 0.4 1.3 0.9 1.6 08 14
Otros tejides I 4 U Da9 1.3 1.8 2.1 0.l 142 046 049
Total 160.0 10040 100.0 100.0 100.0 10040 100,0 100.0 1000 100.0

Fuente: CEPAL, a bage de Ministerio de Fomento y Obras Pdblicas, Estadfstica Industrial, 1954 y
1559

Presentada la estructura de la industria textil en general, se
describen los sectores que forman el subgrupo predeminante y se estudia
posteriormente la capacidad instalada de éste, su utilizacidén y los
costos y condiciones generales de explotacién,

2, La industria de hilanderfa, tejedurfa y acabado
de productos planos

Este subgrupo textil est4 formado por los sectores lanero, algodonero y
de fibras artificiales y sintéticas, ILste Gltimo esti constituido a su
vez por dos ramas: una que elabora hilos y tejidos de fibra cortada y
1la segunda que teje filamentos continuos,

Por lo que respecta al personal empleado, la estructura de ese
conjunto industrial en 1961 era la siguiente, (Véase el cuadro 5.)

En 1961 ese subgrupo textil empleaba a 16 767 obreros. El sector
algodonere acusaba la mayor proporcién no sblo de ese total sino del
empleo por proceso productive ¥y ocupaba también el primer lugar en cuanto
al nimero de establecimientos y equipos seguido de los sectores lanero y
de las fibras artificiales y sintéticas,

El cuadro 6 muestra el nimerc de establecimientos textiles y de
husos y telares instalados segfn fibra, en 1961,

/Cuadro 5
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Cuadro 5

PERU: PERSONAL OCUPADO, EN LA INDUSTRIA DE HILANDERIA, PEJEDURIA Y ACABADO
R DE PRODUCTOS PLANGS, 1961

. Némero de: operarios

Fibrag —
o Hilature Tejedurin Acabado Indirectos Total
‘cifras absolutas
Algodén 3 686 3 225 874 1 324 9 109
Lara : 2 225 1 6oL " 855 976 5 660
Fibras artificlales y sintétices 507 799 327 365 1 998
Fotal 6 118 5 628 2 056 2 665 16 767
. Cifras relativas
Algodén ' ' I 57l 57.3 k2,5 k9,7 54,3
lana . a7 85 .. .6 3646 33.8
Fibras artificlales ¥y sintéticas : 79 1k,2 15,9 13.7 11,9
Totel : 100.0 100,0 10040 100,0 100.0

Fuente: Encuesta CEPAL y datos de las estadfsticas del Ministerio de Femento y Cbres Piblicas,
Direcoién de Industrias y Electricidad. Lima. 1962,

‘ G‘uadrol 6
PERU: -NUMERO DE ESTABLECIMIENTOS TEXTILES Y DE FUSOS
Y-TELARES INSTALADOS SEGUN FIBRA, 1961

Fibra Establecimientos Hugos instalados o Telares instalades
Algodén o 36 - o 215 214 5 011
Lana ' 19 64 253 : 970
Pibra cortada _ 12 28 421 _ 1 253
T lamentos 1k

Total i1 § 307 890 8 934

Fuenta: V8ase el cuadro 5,

/a) Sector
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a)  Sector algodonero

i) Distribueién geogréﬁca, ]."‘13.5 del 80 por ciento de los esta.ble- '
cimientos especializados en la elaboracién de artfculos de algodén estén
en la zona Lima~Callao, y ellos representan alrededor del 90 por ciento
de la capacidad instalada y de la produccidn. El 10 por ciento restante
de los factores productivos y de la produccidn corresponde, en proror—
¢ién muy elevada a Arequipa e Ica y el saldo, muy reducido, a Piura y
el Cuzco. En el cuadro 7 se presenta un resumen de esa distribueién
geogréfica, T

vuadare /

ALGODON: DISTRIBUCION GEOGRAFICA DE La INDUSTRIA TEXTIL, 1961

(En Eorcenta.‘les)
Estableci~ Husos ins- Telares ins- Hilos prow Tejldos pro- Nimero d
Localldadas ol ertos talados talados ducides - uoidag oh:eroge
Lima~Callao 83. 3 91 [] 8 89. 2 91' 89‘ 6 83.5
Arequlpa. 5-6 295 ] 2.5 30”’ L}.l 7 lhO
IOE 5.6 2.8 2.9 3 5 u‘l 3.6
Plura 2.8 . 1.2 1.9 ol 0.5 0.7

Cuzso 298 198 o 3;6 1.6 IGB 3'2

Fuente: Véase el ouadro 5,

ii) Tamafio de las fibricas. Las fibricas del subgrupo textil en
estudio suelen ser relativamente pequefias y se ha observado que tienden
a reducirse con los afios, lo que obedece, en parte, a la modernizacién ‘
del equipo, asi, en 1950 su tamafio medio era de 8 000 husos y 420 telares,
en 1955 era de 7 000 husos y 300 telares; ¥, en la actualidad, el numero
med:u de husos llega a 6 C00 y el de telares a 170,

~ Las hilanderfas de la capltal son las més grandes y tienen, en -
promedio, 6 618 husos por establecimiento; en las dem#s regiones, con
excepeién del Cuzeo en gue arrojan un promedio de 3 880 husos su tamafio
alcanza a poco mis de la mitad comparadas con las de Lima,

En la tejedurfa, el mayor tamafio medioc se encuentra en el Cuzco
(291 telares por establecimiento) seguido de Lima (269 telares). los
deinds tienen tamafios medios bastante mids reducides., En €l nimerc de
obreros por estableciniento se observa el mismo orden, es decir, primero
el Cuzco, después Lima y luego las demis ciudades con cantidades ba,stante
mis reducidas,

Por lo que respecta al nfmero de husos y de telares por obrero los
resultados son un tanto sorprendentes, Las industrias de Lima que suelen
ser las més modernas deberfan ser las de mayor dotacién de equipo por
persona; no obstante la localidad de Piura muestra las proporciones mis

/elevadas tanto
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elevadas tanto de husos como de telares por obrerc las cuales son, respecti-
vamente, 39.8 y 1.8, Lima ocupa el segundo lugar en hilander{a con

2h.5 husos por obrero y el Cuzco en tejedurfa con 0.8 telares por obrero,
(Véase el cuadro 8.) :

wvaalgi'v uJv

ALGODON: DOTACION DE FACTORES PRODUCTIVOS POR FABRICA Y POR OBRERO EN ALGUNAS CIUDADES, 1961

Cencepto Lima Arequips’ Ioa Piura Cuzce Tetal
Fagtores produstives popr
fébrica
Husos & 618 2 680 3 006 2 554 3 38e 5 978
Telares 182,1 75.0 87.5 115,0 219.0 168.1
Cbreres 269.8 . 182,60 . 165.0 6.0 291,0 254.0
Equipe por sbrero
Huses .5 1.7 18.2 39.8 13.3 . 23.7
Telaras 0e7 0.4 0.5 1.8 0.8 0.7

Fuente: Véase el cuadre 5.

iii) Disiribueidn de lg cavacicad vroductiva ¥ de ls produceidn scyin
tamafios. Como ya sc indicd, el tamafio medio de las hilanderias y tejedurias
del algodén es relativamente pequefio, Si. se analiza su distribucidn segtn
el tamafio se observa que, sin ofrecer una concentracidn extraordinariamente
grande, predominan los establecimientos m&s pequefios a los cuales corres-
ponden proporciones relativamente bajas de equipos activos, mano de obra
empleada y volumen de produccién. Fn las tejedurfas, el grado de concen-—
tracién es mayor en los establecimientos més grandes con respecto a las
hilanderfas. (Véase el cuadro 9.)

iv) Grado de integraciénsg/ Existe un ntmero muy reducido de estable~
cimientos no integrados, Estos representan aproximadamente el 29 por ciento
del total y emplean poco mis del 8 por ciento del personal; las fibricas
parcialmente integradas son algo mis del 22 por ciento y emplean algo menos
del 20 por cilento del personal total; y las totalmente integradas aleanzan
a casi 49 por ciento de los establecimientos y emplean alrededor del
72 por clento del personal total,

8/ La integracién se refiere a la especializacién de las industrias en

uno, dos o tres de los procesos de hilanderfa, tejedurla o acabado,
Asf, se considera no integrada a la industria que se dedica a uno
solo de esos tres procesos; parcialmente integrada, si se dedica a
la hilatura y la tejeduria y, totalmente integrada, si efectiia los
tres procesos,

/Cuadre 9
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Cuadre 9

ALGODON: DISTRIBUCION DE LA CAPACIDAD PRODUCTIVA DE La PRODUCCION SEGUN EL
TaMARD DE LAS FABRICAS, 1961

(Poreertajes )

Temafio de Estable~ _ Equipo Mano de Pz;?;gc-
1a fdbrica cﬁin’ activo a/ obra f{sica
Hlander{a
Menos de 5 000 huses 5841 ' 2043 274 2646
5000~ 9999 " 12.9 _ 1548 19.6 16,0
10 000 ~ 14 999 " 194 3348 30.8 kel
15 000 y mds %e6 3041 22,2 2340

Total 100.0 100.0 100.0 100.0
Tojedurfa

Momos de 100 telares 4o,7 Galt He3 . 8.0

100 = 299 " 29.6 2lia3 25.9 28,1

300 - 4og " 1845 3k, 7 30,0 31.2

500 y mds 1142 3446 3648 32,7

Total 100.0 100,0 100,0 100, 0

Puenta: Véase el cundro 5.

g/ Husos o telares.

Conviche destocrr @ ue _ron parte de las industrias parcialmente
integradas corresponde a f&bricas que producen articulos muy. sencillos
que se venden al consunidor final sin ningfn acabado., A este respecto,
la industria algodonera peruana estéd en una posicién anfloga a la de
otros paises en el sentido de que muestra una marcada tendencia a la
realizacifn de todo €l procesc productive en una sola empresa, Esto
puede atribuirse a que no existe tradicionalmente un intercambic de
productos semielaborados y, sobre todo, a que por la insuficiencia de
medios para lograr la complementacidén de las fibricas no integradas
los productos semielaborados no suelen comprarse a terceros. Por otra
parte, la existencia de impuestos acumulativos desestimula el interés
por la especializacién pues determina la elevacidn de costos,

En el cuadro 10 se muestra la distribucién en 1961 de las hilanderfas
y tejedurfas del sector algodenero segln su tamafio ¥ grado de integracidn.

/Cuadre 10
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Cuadro 10
ALGODON: DISTRIBUCION DE LAS HILANDERIAS Y TEJEDURIAS SEGUN SU TAMAIO Y
GRADO LOE INTEGRACION, 1961
(Porcentajes)
Obreros oeﬁpados
Consepto - - Hasta De 201 Mds de
- o Total
200 e l.000 Co 1 000
Ho _intesrados
Hilanderfa
Establecimientos 83.3 16,7 - - 100, 0
Obraros 61,3 38.7 - 100.9
Tejedurfa ‘
Establecimientos 100, 0 - - 100,0
Obj-aros 1C0,0 - - 100, 0
Pa.ria;m_ente integrados
Establecimientos 50,0 50, 0 . - 100,0
Obreros 16.1 - 8%9 - . ' - 100.-0
Totalmente inteprados |
Establ eoinientos 294 647 5e9 . 100e0
Obreros 7.5 71.6 2049 100, 0

Fuente: Enougsta CEPAL y datos de las estadfsticas del Ministerio do Fomento ¥ Obras Pdblisas,
Direceidn de Industries ¥y Eleotrioidad, Lima., 1962,

b}  Sector lanero

i) Distribucién reogrifica y tamafio de los establecimientos textiles.
En su mayor parte, los establecimientos lanerds estén situados en la-
canvital peruana y sus tamafios medios son afin mids reducidos que en el
caso del algodén, llegando en promedio a unos 3 755.husos y poco més
de 51 telares, En cuanto al personal, se verificé una dotac:Ldn media
de unas 300 personas ror wnidad fabril. C

Al igual que en el casoc del algoddn, hay wn nimero relativamente
grande de establecimientos con un tamafio medio inferior al del conjunto
cuya participacién en el total de equipo, de mano de obra empleada y de
voliumen de la produccién es muy restringida, ILa situacidén es casi la
misma en la hilatura y la tejedurfa, (Vfase el cuadre 11,)

/Cuadro 11
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Cuadro 11

LANA: DISTAIBUCION DE LA CAPACIDAD PRODUCTIVA Y DE LA PRODUCGION
' SEGUN EL TAMANO DE LAS FABRICAS, 1961

(Porsentajes)
Niémero de Fano P
Tamafio de la fdbrica sstablaole - Equipo do Proguccion
mientos activo a/ obre risice
Hilanderfa
Menos de 2 000 husos 44 12,1 16,8 20,9
2 000 - 4 999 husos 22,2 18,0 13,2 24,9
5 000 y mds husos 334 69.9 70,5 54,2
Te jedurfa
Menos de 50 tolares 60,0 30,8 42,7 37.5
50 y mds telares 4o,0 69,2 573 6245

Fuente: Vézse el cuadre Do

a/ Husos o telares.

ii) Intesracidn de los establecimientos. La produccidn lanera
ofrece sélo dos tipos de establecimientos: los no integrados, que
representan alrededor del 26 por ciento del total si bien no emplean
mis que el 4.4 por ciento del personal y los totalmente integrados,
que relmen aproximadamente al 74 por ciento de las unidades fabriles
y casi al 96 por ciento del personal empleado, Los establecimientos
mis grandes, que emplean a més de 200 personas son totalmente integrados.

c) Sector de las fibras artificiales y sintéticas

i) Distribucién ceogrifica v tamafioc de los establecimientos. La
totalidad de las fabricas de fibras cortadas, o sea doce unidades, se
encuentra en Lima, De las catorce tejedurias de filamentos continuos,
trece estén en esa ciudad y una en Huancayo., En promedio se registraron
2 190 husos y unos 50 telares por establecimiento,

En cuanto a la distribucién de los establecimientos segln su tamafio,
se observan entre los mis pequefios porcentajes muy altos en relacién con -
su nimero, los cuales tienen pequefia participacidn en el equipo instalado,
mano de obra y volumen de la produccidn, como puede verse en €l cuadro 12,

/Cuadro 12
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Cuadro 12

FIBRAS ARTIFICIALES Y SINTETICAS: DISTRIBUCION DE LA CAPACIDAD PRODUCTIVA Y DE LA
PRODUCCION SEGUN EL TAMANO BE LAS FABRICAS, 1961

(En_porcentaje)

Ndwero de Equd Mano ’
Tamafio de la fdbrica . estableoi- qtipo / L de -Pro;uooim
" misotes . . active 2 sbra. fisica
Hilenderfa
Menos de 1 000 huses 20,7 2.6 6,0 3.9
1 000 - 4 999 husos LS | 22,9 25,8 30,0
De 5 000 y mds husos 36,2 24,5 68,2 66,1
Tejedurfa
Menos de 50 telares T 66,7 2,0 ha,2 49,9
50 - 99 telares “19.0 280 - - 3043 27,2
De 100 y més telares - 14,3 29.9 27.5 22,9

Fuente: Véase el cuadro 5.

&/ Husos o telares,

ii) Integracidn-de los establecimientos textiles, Este sector
muestra €l mayor nimerc de establecimientos no integrados con respecto
a los demés sectores pues representan alrededor del 42 por ciento del
total, Este elevado porcentaje se debe en primer lugar a las tejedurias
de filamentos, las. cuales utilizan como materia prima productos obtenidos
directamente de la industria qufmica. Sin embargo, en cuanto al personal
empleado muestra una proporcién bastante mis reducida = alrededor del
19 por ciento del total ~ lo que indica que esos establecimientos no
integrados son de pequefia magnitud., La mayor participacidn corresponde
a lag empresas parcialmente integradas, que acusaron 42 y 49 por ciento,
respectivamente, de los establecimientos existentes y del personal
enpleado, Por @ltimo, las empresas totalmente integradas representan
el 15,4 por ciento del total de empresas y el 32 por ciento del personal
total,

D. Consumo de fibras, produceidn v destino de los textiles planos

A continuacién se da un resumen de los datos sobre la produccién de 1961;
se indica el consumo de fibras ror sector; los principales desperdicios
de la hilanderia y la tejedurfa, los hilados producidos y su distribucién
seglin se elaboren posteriormente en la misma industria o se vendan a
terceros dentro del mismo o de otro sector,

/l. Sector
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| l,-'Séctor algodonero

En 1961, como puede verse en el cuadro 13, se consumieron 18 732 toneladas
de fibras. De ese total, 96 por ciento correspondié a algodén y el
saldo a fibras artificiales y sintéticas. La produccién de hilos fue

de 16 900 toneladas cuya composicién aproximada fue de 93 por ciento de
hilos cardados y 7 por ciento de peinades, El desperdicio estimado para
el total fue de 9.8 por ciento. 9/ Se consumieron 54 toneladas de las
existencias del afio anterior y se importaron 26 toneladas de hilos con
lo cual se obtuvo.un total de 16 980 toneladas que se distribuyeron en
la forma siguiente: 79,5 por ciento para la elaboracién de tejidos
planos, 13 por ciento para la tejeduria de punto y 7.5 por ciento se
destiné a otros usos no identificados.

Cabe sefialar que del total de hilados que se produjo en el Perll y
que se utilizé para la elaboracién de tejidos planos, el 88 por ciento
se consumid en tejedurfas perteneciéntes a la misma empresa que elabord
los hilos y €l 12 por ciento restante, en tejedurfas gue no tienen
hilanderfa propia, ILsas proporciones indican la elevada participacién
en la produccién de los establecimientos que roseen instalaciones de
hilatura y tejeduria.

Finalmente, la produccién de tejidos fue de 13 504 toneladas con
un total de 86 511 mil metros, y 1los desperdicios en tejeduria fueron
de 300 toneladas de hilos, o sea, algo menos del 2 por ciento del consumo
de hilos,

2. Sector lanere

En este sector se consutieron 4 838 toneladas de fibras (1la lana se
computé como fibra limpia) cuya composicién era la siguicate: 79.3 por
ciento de lana de oveja; 6.3 por ciento de pelos de auquénidos y el

14,4 por ciento restante dé fibras cortadas y algoddn (esta ltima fibra
en propor016n muy reducida), Del total dé la lana consumida, el 95 por
ciento era de producclén nacional y el 5 por ciento restante era
importada. La produccién de hilados fue de 4 334 toneladas de las cuales
68 por ciento eran peinados y 32 por ciento cardados. EL desperdicio
medio de la hilatura se estimé en 11 por ciento, 10/ A las

4 334 toneladas de produccidén nacional se agregaron 10 toneladas de hllOS
imvortados y si se tiene en cuenta el aumento de las existencias en

17 toneladas se obtiene un total de 4 327 toneladas para el consumo local.
De este total, 8l.5 por ciento se destind a la elaboracidn de tejidos planos,
7.4 por ciento a los tejidos.de punto y 11.1 a hilados para ctros usos no

9/  Segfin se observé directamente en las fébricas, el algodén solo deja,
en promedio, un porcentaje algo mis elevado de desperdicis (10,8);
sin embargo, las mezclas reducen el desperdicio total.

10/ Como en el caso del algodén, las fAbricas que utilizan exclusivamente
lana presentan una mayor proporcién de desperdicios que alcanza
aproximadamente a 15 por ciento; las mezclas hacen bajar la proporcidn.

/identificados, Del
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identificados., Del total de los hilados de producecidn local y que se
destinaron a la elaboracién de tejidos planos, el 94 por ciento fue
consumido por fAbricas parcialmente integradas de hilados y tejidos y
el 6 por ciento se vendid a tejedurfas solas, El sector lanero presenta
pues, una mayor integracién que el sector de elaboracién de artlculos
planos de algodén, (Véase de nuevo el cuadro 13.)

3. Sector de las fibras cortadas

En este sector se consumnieron 2 613 toneladas de fibras, de las cuales
el 94 por ciento correspondié a la materia prima basica del sector, esto
es, a las fibras cortadas artificiales y sintéticas y principalmente a
las primeras, que acusaron el 93 ror ciento del total y el 6 por ciento
restante fue de algodén y lana de oveja, Toda la fibra cortada que se
consune es importada,

Se registré una produccidn de 2 464 toneladas de hilos y 149 toneladas
de desperdicios, esto es, alrededor del 6 por ciento del total de las fibras
consumidas, De los hilos producidos 96 por ciento corresponde a la ;
categoria de los cardados y el 4 por ciento regtante a la de hilos peinados,
8i a la produccién nacional de hilos se suman las 528 teneladas de hilos
importados, se obtiene un total de 2 992 toneladas para el eonsumo local,

De ese total, el 75 por ciento se destind a la fabricacidn de tejidos
planos; el 2L ror ciento, se vendié a otros sectores y el 4 por ciento
se utilizé en la tejeduria de punto,

Las fibricas registradas acusaron una produccién de 1 387 toneladas
de tejidos equivalentes a 5 889 000 de metros. EL 73 por ciento de ese
total se produjo en fibricas que poseen hilatura y tejedurfa y el 27 por
ciento restante en las tejedurfas solas., Se observé un desperdicio de
130 toneladas, (Véase de nuevo el cuadro 13.)

4, Sector de los filamentos continuos

En este sector se consumieron 1 656 toneladas de materia prima;l;/

1 270 toneladas de filamentos - de las cuales se importaron 620 - y
386 toneladas de hilos elaborados con fibras cortadas. La produccidn
fue de 1 621 toneladas de tejidos con 35 toneladas de desperdicios.
(Véase de nuevo el cuadro 13.)

5. Conjunto de la producecidn

El consumo total de fibras fue de 27 314 toneladas. De éstas, 66 por
ciento eran algodbn; 14,6 por ciento fibras cortadas; 14.3 por ciento

lana de oveja; 3,6 por ciento de filamentos ¥ 1.5 por ciento de pelos
de auquénidos, :

1ll/ Este consumo se refiere a la tejedurfa pues parte de la materia
prima proviene de la industria quimica.

/La produccién
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La produccién total de hilados fue de 24 829 de las cuales 89.5 por
ciento eran cardados y 10.5 peinados., Los desperdicios sumaron en total
2 L85 toneladas o sea 8,9 por ciento del consumo total de fibras.

Se importaron 1 184 toneladas de hilos, las que sumadas a la
produccidn local dan un total de 26 013 toneladas para el consumo nacional,
o sea, que se importé el 4,6 por ciento del total para el consumo,

El consumo total de hilados fue de 25 955 toneladas ya que 58 de
ellas se destinaron para existencia, De ese total, 80 por ciento
correspondié a la tejedurfa plana; 10,2 por ciento a la tejedurfa de
punto ¥ el 9,8 restante se destind a otros usos,

La tejedurfa plana produjo 19 517 toneladas de tejidos, 96 por

ciento de los cuales eran cardados ¥ 4 por ciento peinados. En el
cuadro 13 se resume esa estructura de produccién,

/Cuadre 13
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Cuadro 13
PERU: CONSUMO DE FIBRAS Y PRCDUCCION DE TEXTILES, 196)°
‘(En teneladas)
Rane.s
Fibra Fibya Filamento

' Mgodén  lam cortaca  ocontlmwo 0%
Total de fibras consumidas 18 732 k4 838 2 613 11318/ 27 31k
Algodén ' L 1_8 o34 - 5 R - R -. 16 121.
Fibra cortada - b5 é@ 2 ) 386/ 3 998
Artifilciales 370 - 2 299 - -
Sintéticas 85 - 170" - -
Filamentos 243 - - - Y5 988
Lana de ovela - 3 837 62 - 3 899
Pelos de auguénidos - 308 - - 308
Degpardicios en hilstura 1 832 50l P - 2 L8s
Total de hilades producides 16 500 4 334 2 gL 1131 2h 829
terdados 15 713 2 951 2 364 1131 22 159
Peinzdos 1187 1383 100 - 2 670
Diferencla en las existenclas ¢/ 54 +17 -4/ +95 =58
Htlados importados 26 10 528 620 1 184
Hilados consumidos 16 <Bo L 327 2 992 1 656 25 555

En tejedurfa
Plara 13 50k 3 528 2248 ¢/ 1656 20 936
De punto 2 213 322 1C0 - 2 635
Otros usos 1 263 Wy el - 2 384
Produccifn en tejedurfa plam 13 504 3 528 1517 e/ 1656 20 205
Cardados 12 807 2 599 1 387 1621 18 1y
Peirados 197 706 - - 1 103
Desperdicio en tejedurfa 300 223 130 35 688

Fuente: CEFAL, a base de datos de la encuests, de las estadfstices del ldnisterio de Fomento y
Obras Publicas y de cifras de los anuarios estadfsticos de comercio exterior del Perd,

a 'Fllamertos produoidos por la industria gqufmica,

;j Hiledos producidos er las hilenderfas de fibras cortadas,

¢’ las reducciones en las existencias apmrecen con el signo (~) ¥y los aumentos con el signo («)o

g/ No se dispone de datos suficientes rara estimar las wariaciones en las existencias,

ﬁ/ No se dispone de e¢lmentes para explicar la diferencia entre los hilos sonsumidos por la teje-
durfa plana (2 248 toneladas) y la produceisn (1 517 taneladas), pudiéndose quizd etribuir la
existensias de hiles retenidos por las tsjedurfas, o también & que las fibras importadas en
1961, afic de referencia nc se utilizaron en la fabricacién de tejidos hasta principio de 1962,
Asl mismo la elevada oifre destinada a 1o categorfa de "otros uses" puede representar, en buea-
na medlda, el consumo de los numerecsos establecimientos no registrados, tanto de tejidos, pla=

ne ccmo de punto, y tambidn el oonsumo pare le produceidén de artfoulos industriales, camo
llantaz,

/Capitule IIT
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Capitulo TII
I10S MERCADOS DE 1A INDUSTRIA

1. Introduccién

Este capftulo versa sobre la evolucidén del consumo aparente de textiles,
total y por habitante. Se sefiala que las tasas de crecimiento fueron muy
reducidas de manera que en 1960 el consumo por habitante fue précticamente
el mismo que en 1950 y que a ese casi estancamiento cuantitativo corres- -
pondié un alza muy acentuada de los precios de los productos. Como, segin
pudo observarse, no hubo un mejoramiento sustancial en la calidad el
aumento de los precios no se debid al consumo de productos cualitativa~
mente mejores sino al incremento de los costos de produccién y distribucién
de los articulos.

En seguida se proyecta el consumo de textiles para 197C a base de
determinados supuestos; se sefiala la menor participacién de la produccidn
nacional en el consumo total de textiles y, finalmente, se analizan la
1mport8016n v la exportacidén de textiles en general incluidas las materias
primas y los productos de algodén, lana, fibras artificiales y sintéticas
M OtraSo

2, Bvolucién del consumo aparente .

En el capitulo IT se hizo referencia a la evolucién de le produccidn textil
y se calificé de modesto el incremento observado en el @ltimo decenio cofi-
parado con el de otros sectores y el de la industria mamufacturera total,
En este capftulo se analizard con mayor detenimiento la produccidén de la
rama textil v se tratarid de medir su evolucidn no en relacién con otros
sectores de la industria manufacturera sino comparéndola con el consumo
total de esa misma rama,

Entre 1950 y 1960 el consumo aparente de textiles se elevd de
19 110 a 26 980 toneladas, o sea, acusd un incremento total de 41.2 por
ciento, al cual corresponde una tasa acumulada anual de 3.5 por ciento,
lise incremento es muy reducido pues representaba un aumento del consumo
por habitante de 2,39 a 2,67 kilogramos o sea apenas de 11.8 vor ciento,
Ademis, si fue baja la tasa de crecimiento del consumo aparente total fue
mids reducida adn la tasa de incremento de la produccién, la cual se elevd
de 17 290 a 21 040 toneladas registrando una tasa acumulada de 3 por ciento
al afio, En resumen, el consumo aparente por habitante considerado cuantita=
tivamente se mantuvo casi estancado ¥y la produccidn crecid menos que la
demanda total cuyo incremento se debe easi exclu51vanente al crecimiento
vegetativo de la poblacién, 12/

12/ Como resultado de esta diferencia en los ritmos de c¢recimiento de la
produceibén y el consumo aumentd ligeramente la proporcidén de las impor-
taciones en el consumo total (véase la seccidn 6 de este capftulo).

/BEn el



E/CN,12/700
Pig. 28

En el cuadro 14 se resumen les datos sobre el consumo aparente,

Cuadro 14

PERV: CONSUMO APARENTE DE TEXTILES, TOTAL Y POR HABITANTE, 155060

Poblacidn Consumo aparente
Afio (miles de Total a/ Por
habitantes) (niles d5 habi tante
tonaladas) (kz)
1550 7 9% 19.11 2,39
1991 8 159 18,66 2,29
1952 g 333 19,57 2,35
1953 8 512 71,59 2454
1954 8 702 23,12 2,69
1955 8 902 25,20 2,83
1956 9 130 26426 2,88
1957 9 364 25475 2,75
1958 9 6ok 26,00 2471
1959 9 850 25475 2462
1960 10 098 26,98 2,67

Puente: CEPAL & base de FAD, serie sobre productos N°J1, Miveles de consumo de fibras por habi-
tante (1948-58) y Boletfn mensual de economfa y estadf{sticas agrfcolas Vels 11 N© 1
{enerc 1962); 1960-61 lMinisterio de Fomento'y Obras Pib}icas, Direccién de Industirias y
Electricidad, Industria textil peruana, Boletlnes 3 y 4,

8/ Promedios moviles trienales.

Cabe advertir -~ como ya se hizo en estudios anterioresl;i/— que
una cantidad de textiles expresada segin el peso de las fibras no indica
de manera absoluta una evolucién favorable o desfavorable del consumo,
dado que dos cantidades iguales en peso pueden referirse a articulos de-
fibras distintas o a productos elaborados con hilos de finura diferente,

v por consiguiente, a diferentes cantidades de metros y también a artfculos
de menor o mayor durabilidad., Por esa razén deben indicarse, en la medida
de los datos disponibles, algunos aspectos de la evolucidn del COnsume
segin las caracteristicas de leos toxtiles consurnidos,

13/ Véase: CEPAL "lLa Industria Textil del Uruguay" (E/CN,12/691)
junio de 1963, versidn provisional,

/3, Composicidn
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3, Composicidn del consumo de textiles

En 1950~60 cl consumo de fibras presenté Algunas variaciones si bien por
su magnitud no alteraron la estructura bdsica del consumo peruano de
textiles, El algodén acus$ una reduccién aproximada de 9 por ciento en

el total consumido,

ya. que su participacién en el total que era més o

menos de .77 por ciento bajs a alrededor de 68 por ciento; la lana también
redujo su participacidn; pero solamente en alrededor del 1 por ciento, A
1a menor participacién de esas fibras correspondif un incremento de las
proporciones relativas a las fibras artificiales y sintéticas y, sobre
todo, a las primcras que de menos de 4.5 por ciento del consumo de 1950
alcanzé a un 15 por ciento en los Gltimos afios del perfodo., ILas fibras
sintéticas, a su vez, aumentaron su participacidén aproximadamerte de

0., por ciento a 1.2 por ciento entre 1953 y 1960, Ia siguiente es la

composicién del cons

cuadro 15,)

Cuadre 15
PERV: CQMPOSICION DEL CONSUMO DE TEXTILES SEGUN FIBRAS, 1950461

umo segfn las distintas fibras en 1950,

(Véase el

Pibrag 1950  195L 1952 1953 1958 1955 1956 1957 1958 1359 1960 1961
: Cifras absolutas (en miles de tp;aeladas) .
A1 godén 14,77 13,06 14,23 15,24 16,79 16.73 1704 17,05 17,47 18.39 18,43 18,4
Lana 348 3036 2,56 b7 W66 5,57 4,83 44 MI1 340 3,29 U6
Artiffoteles  0.86 2,24 178 1,79 1,8 2.8 389 379 bl 9 5.0 42
Sintetlcas - - - 0.09 0‘09 0,10 : 0.11 0.18 : O.ﬂ } 3'9 5.2 i’l'.l
Total 19.11 18.66 19.57 21,59 23.42 25,20 26,26 25,75 26,00 25,75 26,98 27,10
o . o fifras relativas .. e
A3 godcn 773 700 72,7 70,6 1.7 66t 66,3 €6.2 67,2 Tl €843 68,0
ia:zful 13.; 18,0 18,2 20,7 19,9 22,1 18k 18.4 15,8 13,2 12,2 17,0
r ciales | &, 12,0 9.1 _,B_oa . 8.0 LAY 1}4 8. 14, .
Sintéticas - - e 0.4 ; L u;’ 158 115¢LFE/19'5§/1500§/

.04

0t

0.4 -

0.7 -

1,2

Fuente: FA40 op, eit,

g/ No se dl_spu_so dq datos separadeg para las fibras artificiales y sintéticas.

Esta evolucidn - que se caracteriza por una tendencie aniloga a
la que se observa en la mayorfa de los demds pafses estudiados, es décir
haciza un 1pcremento muy acentuado del consumo de fibras a.rtific’:ialés Yy ’
una participacién creciente, auncue reducida afin, de las sintéticas -
no fue tan marcada que sugiriese de por sf un mayor consumo de artfculos
de costo m4s elevado por elaborarse a base de materias vrimas mis caras
En efecto, si bien aument§ el consumo de fibras sintéticas, cuyo costo )

/suele ser



E/CN.12/7C0
Pég, 30

suele ser elevado, disminuyé en la misme proporcién el consumo de la lana
que es una materia prima cara. Del misme modo, se redujo el consumo del
algoddn y aumenté el de las fibras artificiales, cuyo costo es igual o
inferior al del algoddn,

Por otra parte, los artfculos que se producen actualmente son, en
su mayoria, sencillos y predominan los cardados, pudiéndose suponer gue
no ha habido una alteracién profunda en la finura de los articulos que
se consumieron durante el perfodo en estudio, De ese modo, el casi
estancamiento que se observd en la cantidad de textiles consumidos por
habitante, puede aplicarse también a la calidad (finura) de los productos
textiles consumidos en el Perd,

L. Consumo v precio de los textiles e ingreso por habitante

En 1950-60 el ingreso por habitante del Perd acusé un incremento muy
elevado, superior al 39 por ciento; pero, como se sefiald anteriormente,
el consumo de textiles por persona aumentd en el mismo perfodo sélo en
11,8 por ciento, Cabe suponer, por lo tanto, que los precios fueron el
factor bdsico que restringid la ampliacién del consumo, En efecto, al
analizar los Iindices de precios de los textiles v del costo de la vida
correspondientes a 1950-60, se observa que los primeros superaron a los
segundos en todos los afios. Asf, mientras en esos afios el Indice del :
costo ‘de la vida se elevé en 110,3 por ciento, el de los textiles alcanzé
a 195.,5, de manera que los precios relativos de los textiles subieron en
LO por ciento con respecto a 1950, Cabe mencionar que la mayor parte de
ese aumento se verificé a partir de 1957, Ia serie siguiente resume los
fndices afio a afio (véase el cuadro 16),

Cuadro 16 _
PERU: INDICES DE PRECIO DE LOS TEXTILES Y DEL COSTQ DE LA VIDA, 1951-60- -

(1950 = 100)

1951 1952 1953  195% 1955 1956 1957 1958 1859 1960

a) Costo de vida 110.3 117,2 127.6 13%,5 1434 148.3 1603 1724 14,8 210.3

b} Productos tex-
tiles 128.,6 13%.9 130.6 152,9 153.1 163,33 197.2 218.5 2Z49.7 295.5

¢) Preclos rela-
tivos de tex-~

tiles . .
( é. x 100) 16,6 115.1 1oz.% 113.7 108,3 110.1  123.0 126.7 128.2 4o,k

Fuente: CEPAL, a base de datos ofiolales. -

Por lo tanto, es probable que los precios influyesen fuertemente
en el casi estancamiento del consumo, ¥ que el alza de los precios no se
deba al consumo de artfculos de calidad muy superior, sino al aumento del
costo de los insumos de produccidn y de la distribucidén de los articulos

de consumos,
/5. EBstimacidén
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5. Estimacidén del consumo futuro de textiles

En la seccidn anterior se mencioné el ingreso y los precios como los dos
factores que influyen de manera preponderante sobre los niveles de consumo
de los textiles y se sefialé que, aunque el ingreso acusd ung evolucidn
favorable, no ocurrié 1o mismo con el consumo de textiles que se mantuvo
pridcticamente estancado, lo cual se atribuyd en especial al alza de los
precios,

En consecuencia, el casi estancamiento del consumo no pernitid
determinar una elasticidad-ingreso histéricali/de los textiles y se
recurrié a2l método ya aplicado en otros trabajos consistente en uti-
lizar para la proyeccidén la elasticidad-~ingreso derivada de la serie
sobre el consumo textil de distintos pafsesl5/ cou diversos niveles
de ingreso.

Este coeficiente de elasticidad-ingreso se calculd en 0,65 v
mediante la proyeccién 16/se estimé para 1970 un consumo por habitante

14/  Segfn los datos de la serie histérica del consumo aparente, la
elasticidad~ingreso de las principales fibras dariz un Indice
de 0,30 para el algodén y de 0,013 para la lana,

15/ Véase CEPAL — la industriz textil en América Iatina, Vol, I,
Chile, publicacién de las Naciones Unidas, N° de venta: 63,17.6.5.

16/ Proyeccidn del consumo de productos textiles por habitante para 1970

057 = Consumo por habitante en 1957: 2.7 kg

I57 = Ingreso por habitante en 1957: 138 délares
Iﬁo = Ingresc por habitante en 1970: 178 ddlares
éi = Coeficiente de elasticidad-ingreso de textiles: 0,65

Se utilizd una tasa de crecimiento anual del ingreso de 2 por
clento, estimada por la CEPAL,

070 = 057 x (350\5;

Is)

178
IogC7O = log 2.7 4 0,65 log 138
= 0,43136 & 0,65 x 0,11059
= 0,43136 + 0,07188
= 0.50324
070 = 3.186

/de 3.2 kg
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de 3,2 kg de textiles, o sca, un consumo aparetite total de unas

L7 OCO toneladas., Se supuso también que en virtud de los planes de
desarrollo, en esos afios deberdn incorporarse al mercado textil nuevos
consumidores y que ellos reoresentarfan un consumo anual de umnas

3 200 toneladas, De ese modo, se estimé que en el afio mencionado el
consumo eparenie total de textiles en el Perd serfa de 50 200 toneladas,

6. EL intercambio peruano de textiles

a)  Consumo_ v produccidn

Se indicé en la primera seccidn de este capitulo que en 1950-60
la tasa de crecimiento de la produccidn textil fue inferior a la del
consumo aparente total de esos articulos, En el cuadro 17 se presentan
los porcentajes del consumo que zbastecid la produccién loecal y, por
diferencia, la proporcidn que se satisfizo con articulos imrertados.

Cuadro 17
PERU: RELACION ENTRE EL VOLUMEN DE PRODUCCICH Y EL CONSUMD DE PROLUCTOS TEXTILES

(Produuci&n/consﬁfn:; x 100)

Sector 1950 1951 1952 1953 1954 1955 1956 1957 1958 1959
Alpedén $3.9 97,7 87,1 90,1  89.3 90.3  90.2  B8a.8 92,9  S7.7
Lena 88,9 88,9 932 923 953 T M3 T 7 sBe

Fibrra artificia- . ‘ .
les"’;‘lsiﬁtétiga: 4.5 58,9 3,7 Lp,0 41,7 Ly, 1y 333 25,0 32,5 32,5

-Totel 9.5  §3 8.6 8.5 B4 8o B35 777 8.7 B

Fuente: CEPAL, a base de FA0, op. oit.

Obsérvese que hubo un mayor consumo de algoddn v lana de produccidn
local con una sustitucidn casi total de las importeciones y que en cambio,
aumentaron las importaciones de fibras artificiales y sintéticas. Este
hecho comprueba una vez mis la preferencia del consumidor peruano por los
articulos fabricados con esas fibras, y sobre todo con las artificiales,
cuya produccidn interna tuvo también una evolucidn muy favorable, Como
consecuencia del aumento de las importaciones de esas fibras se elevd la
proporcién total de textiles importados pese a las reducciones en el
algoddén v la lana antes mencionadas (véase de nuevo el cuadrc 15),

b) Tmportaciones

En la seccién anterior se mostrd que en el Perd se consume vng,
proporcién relativemente elevada de textiles importados, En esta seccidn
se presentan los distintos aspectos caracteristicos de la importacidén
total de textiles ¥ se amplia el campo de andlisis con la introduccidn

/Cuadro 18
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Cuadre 18

PERU: IMPORTACION DE PROLUCTCS TEITILES, POR FIBRA Y PCR TIPO DE PRODUCTO, 1361

Pibra Volumen ff{sico {en toneladas)

Valer (en miles de délares)

Tipo de Artificiales Otras Artificlales Otras
producto Algoddn Lana ¥ sintéticas fibres Total A1goddn Lena ¥ sintétiocas fibras Total
Materias primas 93.6 17040 3 68545 820,2 b 77503 273 432,5 3 839.0 265,68 4 é2l4.6
Hilades 26,3 1040 528,2 38,5 60349 84,1 5541 2 00343 6645 2 209,0
Tejidos 853.2 6140 U406 367.8 2 2426 2 690,1 Lh7,2 2 220,6 70642 & 064,1
Ctras manufactures 156,1 14,5 964 17 573,917 840,93 7605 '226.6 b75.7 11 122,412 588,2
Vestuario 27,1 5e2 204 30,8 83.5 29,6 157.7 188,1 273.5 868.9
Merm ja 3L,.8 9.0 1.8 3543 80,9 10l,8 66,7 L,5 48.8 224.8
Varios gli,2 003 Zhe2 17 507.8 17 676.5 40641 242 287,110 799.1 &/ 11 Hol,5
Tetal 1 135.2 256,5 5 250.% 18 B20.4 25 L41.8 3 562,0 1514 8 602.6 12 15949 25 485,9

Fuente: Anueric Estadistico de Comsrelo Exterier del Perd, 1962

2/ Incluye ura partida de seces ¥ costales vaclos de 1lino, cdilamo y yule de 15 238,4 toneladss con un wvalor do 6 776 700 délares,

1
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de articuleos elaborados con otras fibras ademis del algoddn, la lana, las
fibras artificiales y sintéticas y, tembién, de las meterizs primas bisicas,

En 1961 se importeron mis de 25 mil toneladas de fibras y productos
textiles por un valor ligeramente superior a los 25 millones de délares, cuya
conposicidn por fibra y tipo de producto aparece en el cuadro 18,

Seglin las cifras de ese cuadro, 16 ror ciento del valor total de las
importaciones se refieren 2 materias primas entre las cuales predominen les
fibras artificisles y sintéticas con una proporcidén de 84 por ciente; la
lana es la segunda en importancia dentro de estas importaciones con casi
el 10 por ciento del total; las proporciones restantes corresponden a otras
fibras y al algodfn el cual acusa un minimo de dos por ciento del total,

Entre los productos manufacturados se destaca el rubro de "otras
manufacturas’ con wn valor total de casi 12 millones de dblares, que
corresponde a poco mencs de la mitad del total importado. De ese valor
total, unos 11 millcnes de dblares corresronden a "otras fibras" gran
parte de las cuales se refiere a fibras duras (lino, c&famo y yute).
Los tejidos representan también wma elevada proporcidn del total impor—
tado; dado que su valor es superior a los 6 millones de dblares, vale
decir, aproximadamente 24 por ciento del total importade. Ea 1958-61
se modificd la composicién de las importaciones, debido especiaimente
a que el algoddn redujo a casi la mitad, tanto en cantidad como en valor,
su participacién en el totol, (Véase el cuadro 19.)

Cuadroe 19
PERU: COMPOSICICN DE LAS IMPORTACIONES DE TERTILES, PCR FIEBRA 1958-61

(Borsentajes)

Volumen fisice : Valor

F‘.’Lbraﬂ - . -

1958 1959 1960 1961 195§ . 195% 15460 1961
Alzodén 10,1 3.1 L,9 5.0 34.5 15,9 13.k 16,9
Lana, 1,2 0.6 0.3 o Salt b,8 3.3 3.5
Fibras artifieieles
¥ alntéticas 7.9 6.9 7.9 7.6 21.4 25.0 25,0 22.6
Otras fibras Bc.8 89,4 85.¢9 87.0 3.7 5443 5243 57.0

Fuente: Aruarlo estadfstico de Comereio Exterior del Perd 1959-62.

Con relacién a la estructura segin los grupos (materiss primas,
hilados, tejidos y otras manufacturas) las alteraciones en los Hltimes
afios Iueron relativamente pequefias.y en 1961 la situacifn es ansloga a
la del perfodo que comienza en 1957,

/En cuanto



Fn cuanto a las materias primas, predominan las fibras artificiales
y sintéticas y su partlclpaclén se elevd considerablemente en los Gltimos
afics llegando en 1961 a nés de 80 por ciento del valor to+al. (Véase el
cuadro 20,)

Gua,dro 20
PERU: IMPORTAGIONES DE MATERIAS PRIMAS TEXTILES 195861

{Mi].as de~délares)

Fibres 1953 1953 1960 1561

Algodén : 36,4 35,6 17.8 27.3
Lana 120,0 352.5 35543 432,5
Artificiales y sintéticas 1 655.7 1 858.7 3 131.6 3 893,0
Otras fibras, L62.9 385.4 370.5 265.8

Yotal . 2.275.0 2 632.2 3 B75,2 b 64,6

Fuente: Viase el ousdro 15,

Por filtimo en el cuadro 21 se presenta también el origen de los
productos textiles imporiados por el Perfi en 1961, Del valor total de
20,9 millones de dflares cue representaron dichas jmportaciones, cerca
de 5 millones corresponden a las importaciones desde los Estados Unidos,
principalmente, de productes de fibras artificiales y sintéticas. La
participacidén de Europa es mis fuerte alin come abastecedor de textiles
v 1llegd en ese afio a 5.7 millones .de délares, distribuidos entre los
productos de algoddén, fibras artificiales y sintéticas y de otras fibras,
sesm puede apreciarse en el cuadro 21, Europz fue tombién €l principal
abastecedor de productos de lana del Peri pues contribuyd con casi el
%0 por ciento a esas importaciones peruanas, El Japdn particips tamvién
en el abastecimiento del mercado ‘peruanc con exportaciones compuestas
principalmente de productos de algodén y de otras fibras no especificadas
cuyo valor alcanzd a 2.7 millones de délares en 1961, A pesar de las
participaciones sustanciales de los Estados Unidos; Buropa y el Japdn,
el zrueso de las importaciones textiles peruanas rrovino de otras regiones
~ sobre todo del Pakistén =~ y ¢onsistié en sacos de yute vacios, Como ya
se indicd en el cuadro 18 la importacidn de esos sacos represent6
6.7 millones de dflares, valor que se tuvo en cuenta en el cuadro 2l al
anotar una importacién de 7.1 millones de délares de "otros paises®,

En la proporcifn relativamente alta del consumo peruano gue se
abastece con importaciones, participaron en medida muy modesta los paises
de la ALALC que exportaron a ese pafs productos textiles por un valor de
apenas 266 mil délares, cifra que representa menos del 1.3 por ciento de
las importaciones totales del PerG, Debe destacarse el hecho de que no
se haye aprovechado la oportunidad de exvortar a un mercade como €l bperuano
cuya proteccifn aduanera es relativamente moderada y que, como se ha visto,
ha permitido la internacién de fuertes cantidades de textiles de otros
proveedores, '

/Cuadro 21
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- i vuacro Zi
PERU: IMPCRTACIONES DE HILADCS, TEJIDOS Y OTRAS MANUFACTURAS, 1961

{Mlles de dflares)

Fibras artifl-
Pafsos Algedfn Lanea ot T
& olales ¥ sintéticas ras otal

Pafses de la ALALC 21,1 2.8 4,0 238.3 25648
Estados Unldos 845, 0 £3.8 2 9997 ioche,g L o380
Furopa 1 592.2 559, 8 1 272.6 2 204.9 5 729.5
Japén 1 053.3 0.5 206.7 1h91.7 2 75242
Otros pafses 24,8 13.0 217.1 6 900.7 7 155.6

Total 3.235:6 7322 ¥ 7010 11 865.4 20 861,9

Fuentes Véase el ocuadro 16,

En cuanto a las materias primas = algoddn, lanz y fibras cortadas —
la participacién de los paises de la AIALC es algo mayor que en 1los pro-
ductos textiles elakorados, ya sean hilados, tejidos o productcs manufac-—
turedos pues alcanza a 313 mil ddlares lo gue representa cerca del 7 por
ciento del valor total de esas importaciones {véase el cuadro 22), Afin
asi, en el caso de la lana, por ejemplo, dichos palses abastecieron sdlo
el 40 por ciento de las importaciones del Perd frente al 56 por ciento de
los paises europeos, Buropa tuvo también la mayor participacidn en las
importaciones de materias primas - principaimente de fibras cortadas --
seguida de los Estados Unidos cuyas exportaciones también se restringieron
a ese tipo de fibra conforme se desprende del cuadro 22,

Cusdro 22
PERU; I¥PORTACION DE MATERTAS PRIMAS TEXTILES, 1961

(iiles de ddlares)

Artificiales .

Pafs Algodén Lara v sintéticas Ctras Total
Pafuos de la ALALC - 174,04 38,9 1006 31349
Estados Unidoes 24,6 L5 1 580,6 Y2 1 6153.9
Eurcpa 247 242,8 2 230.4 L9 2 4B0.8
Ja.pé’n (23 - 1"'931 505 5‘-{-,6
Obros - 10,8 - 152.1 162.9

Total 2703 432 .5 3 899.0 28743 Ly 625.1

1
Fuente: Véase el cuadio 16,

/c) Exportaciones
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e) Favortacionss

En los Gltimos afios se registrd un cierto incremento en las exporta-
ciones de productos elaborados y semielaborados, cuyas cantidades totales
se elevaron de 73 300 en 1958 a més de 252 000 toneladas en 1961 siendo
sus valores respectivos de 159 OCO y 454 000-dSlares, (Véase el cuadro 23,)
Las exportaciones se componen de: a) hilados, principalmente de lana cuya
importancia ha ido en aumento en los Gltimos afios; b) tejidos, que muesiran
una terdencia irregular y son principalmente de algodénj -y c¢) Yotras manu—
facturas", que representan una parte importante de estas exportacionés y
que se refieren a redes de pescar, sacos de yute y cordel para pesca, £&n
1961 se efectud también la primera exporitaciSn de hilados de fibras arti-
ficiales,

Cuadro 22
PERU: EYPORTACIONES DE PRODUCTOS TENTILES POR FIBRA Y TIPO DE PRODUCTO

(Volumen ffsico en tonsladas vy valop en miles da dé'?a.res)

Fibra ¥y 1958 1959 1969 —— __,_,,,,_,__;l(?f}.._,‘._.__
tipo de produsto Volumen Volumen Volumen Volunan

¥stco Valor  ¢fsi00 Valor  efeigo Velor  piaico Velor

Al podon 20,2 “l3,2 32,6 §2.5 112.9 155.,6 60,6 107.1
Hilados 243 349 21 kS 58,1 20,8 1,8 . 3.1
Tejidos 17,7 38,3 30,0 5569 521 126.3 55e5 96,1
Dtrag manufacturas 0,2 1,0 - 0.5 2. 247 8.5 3¢3 7.9

Lana 22,9 £7.0 53.7 148.3 961 259,7 134.9 280.1
Hilados 7.9 . 28.8 . 21,3 4.8 55.7  L5Hd 105,9 -21.3,8
Tejidos 1.2 6.4 165 L,3 2.6 110 0.6 302
Otras monufacturas 13,0 33.8 30,9 £9.2 37.8 gl 20,4 6244

0tres fibras 9042 49,3 64,0 7.2 100.8 105, 53,4 627
Hilados - - . -t A - 7 - L . 0.2 0.3
Tejidos - - - - - . - . -
Otras manufacturas 30,2 Lg,5 64,0 .2 100,8 1054 5302 62,4

Fibras artificiales - - - - - - 3.4 L, 2
Hilados - - o - - - 3,1',’ L‘go
Tejidos - - - - - - - -
Otras manufaoturas = - - ' - - - - 0.2

Total 73,3 1595  150.3  285.0  309.8  520.7 2523 Lk
Hilados 10,2 50,7 24,4 7943 113.8 1749 111,3 221 ,2
Tojides 18,9 I,y 31.5 60.2 5he7 137.3 5641, 10,0
Otras menufecturas HU,2 84,1 9541 15,5 14,3 208,5 49 132.9

Fuente: Véase ol ouadro 16,

n cuanto al destino de las exportaciones, se resime a2 contimacién
la situacidn en 1961, (Véase &l cuadro 24.)

/Cuadro 24
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PERU: DESTING DE LAS EXPORTACIONES DE TEXTILES, 1261
{Miles de ddlares)

Pad ileodd L ot 7 eta Poroents je
a@ls godén ana ras otal del totel
Bolivia 7668 43 8ag 9000 19.8
Chilc 1.7 3543 15.4 524 11.5
Bevador 9 ¢3 2747 28,0 87,4 19,2
Venezucla - 3.5 - 3.5 0.7
Pa.raguay Col - Ll Dol G2

Subtotal 109-9 70.8 5247 2734 514
Estados Unidos 042 30,1 - 303 607
Buroza 0.1 €59 10,6 FEs 15,9
Jepdn - 1124 - 112,14 248
Ctros 0.5 0.9 - 1.l 0o2

Total 110.7 280-1 63.3 bsk.1 100.9

Puente: Anuaric fstadistico de Cemercio Exterdor del Perd, 1962,

Mis de 1a mited de la2s exportaciones de textiles se des®inan a los
palses latinoamericanos, especialmente a Bolivia y el Ecuador. E1 Japdn
v algunos palses de Europa acusan tembién elevada participacidén en las

exportaciones peruanas sobre todo de artfculos de lana,

A continuacidn se dan las cifras de las exportaciones de waterias

nrimas realizadas en 1958-61 (véase el cuadro 25).
Cundro 74
PERU: EXPORTACIOMES DE MATERLAS PRIMAS TEXTILES, 1956-61

(Toneladas y miles de dflares)

1958 1959 1960 1961
Volumen Yalow Yolumen Valor Volumen Valor Vc:lt.xmen Velow
fisiao ffsico fisico fisico
Algodbn 107 918,9 75 521,6 115 18%,0 69 b68.4 100 398,4 73 270.7 114 707.7 79 833.9
Lana 4 963.7 6 031,3 7 879.5 9 018.8 5 072.9 7 0.5 4 996,22 7 h6l.3
Otras fibias 5.9 0.9 19.6 2.8 - - 12,0 1.0
Total 112 888.5 81 603,8 123 083.1 78'490,0 105 471.3 80 345.2 119 718.9 7 296.2

. -

Fuento: fruasis Estadfeilsg de Comareio Exierlor Jfﬁ%,%,,ﬁ;,}%":
T TR . !;. - " -‘ .. = = & -, "Q

LT

/Como puede
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Como puede apreciarse, el Perfi es un fuerte exportador de algodén
y también figura comoc un exportador de lana de cierta impoitancia,

ELl primer comprador de algoddn peruano es Europa, gue en 1961
recibié el 62,6 pror ciento del total exportade; le siguen los palses
de la AIALC que recibieron el 20,8 por ciento de ese total, destacln-
dose Chile que efectud la mitad de las compras regionales, Las
cantidades restantes se exportaron a los Estados Unidos y el Japén,
¥y a otros pafses en pequefias proporciones a cada uno,

La lana se destind por orden de precedencia a Europa (63,0 por
ciento del total); los Estados Unidos (27 por ciento) y el Japdn
(8.3 por ciento). Ios pafses de la ALALC casi no importaron materias
primes laneras del Perd., Las exportaciones de las dem&s fibras se
distribuyeron entre Buropa y los pafses de la AIAIC en la proporcidn de
40 y 80 ror ciento respectivamente,

En conclusién, el consumo de textiles tuvo una evolucidn desfaverable
en 195060, con excepcidn del de fibras artificiales y sintéticas que
aumenté en forma satisfactoria. La produccidn crecid menos aln que el
consumo, y aumenté la proporcidn de articulos importados en el consumo.
Finalmente, el Peri recibe al presente cantidades muy reducidas de textiles
desde los pafses latinoamericanos y en cambio esos paises absorben una
elevada proporcidn de las exportaciones de textiles peruanos,

/Capftulo IV
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Capitulo IV

DESCRIPCION DE LA CAPACIDAD INSTAIADA

T ‘
1. Intreduccidn

En este capitulo se examinan las caracterfsticas de la maguinaria de
produccién textil del Perd., Se comienza por hacer una evaluacidn del
equipo instalado, por clases de fibras, determindndose que en 1961 habia
307 850 husos y 8 €34 telares instalados, En seguida se compara esta
magquinaria con el equipo instalado en 1957 y se observa que el total de
huses instalados aumenté en casi 22 por ciento mientras que el nimero de
telares crecid apenas en 1.2 por ciento. Se sefiala el gran desarrollo
experimentado por el sector de fibras artificiales y sintéticas, cuyo
nimero de husos aumentd en 159 por ciento y de telares en 19.4 por ciento,
Ia relacién husos-telar sufrié modificaciones interesantes, habiendo
aumentado de 32 husos en 1957 a 38.3 husos por telar en 1961,

Se analiza la macuinaria instalada y se sefiala que la mayor parie
de los husos son continuos (92 por ciento) y gue mis dz la mitad de los
telares (63 por ciento) son automdticos, Al comparar el grado de automa-
tizacidén de la maguinaria instalada en varios paises de América latina
ya estudiados por la CEPAL, se observa que la posicidn del Perd es exce-
lente en el sector de las fibras cortadas, buena en el sector algodoners
¥y menos favorable en el sector lanero,

Clasificada la maquinaria segin su edad, se comprueba que en el
sector algodonero predominan las mdquinas con mds de 30 afios, les siguzn
las de 10 a 30 afios y por dltimo las de menos de 10 afios., En las hilan~
derias de la lana, aproximadamente el 59 per ciento de los husos son de
10 a 30 afios, siguen los husos con mds de 30 aflos y una proporcidn que no
1lega al 10 por ciento de husos con menos dz 10 afics, In ias tzjedusiac
de la lana, por el contrario, predominan las mdquinas con méds de 30 afios,
siguen las de 10 a 30 afios y, por Gltimo, las que tienen menos de 10 afios,
En el sector de las fibras cortadas, mds del 55 por ciento de los husos
¥ telares tienen menos de 10 afios y sblo una proporeidn muy pequefia
(2.8 por ciento de husos y 4.1 por ciento de telares) tienen una edad
superior a los 30 afios. BEn resumen, el 37 por ciento de lcs husos y el
L& por ciento de los telares instalados en el-pais tienen més de 30 afios
y s6lo 26.5 por ciento de los husos ¥y 24.7 por ciento de los telares,
tienen menos de 10 afios,

Ia clasificacidn segin el grado de modernicdad del eguipo apunta
tembién una situacidén favorable para el sector de las fibras certadas, y
menos favorable para los sectores algodonero y lanero,

Por lo que respecta a la utilizacidn del equipo, el Perd utilizé el
93 por ciento de sus husos y el 96 por ciento de sus telares durante 1961,
Los husos trabajaron sélo el 74 por ciento y los telares el 60 por ciente

/del tiemp:
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del tiempo disponible, En comparacidén con otros paises ya estudiados
por la CEPAL el indice de ubtilizacién global indica para €l Perd una
posicién buena en hilatura y menos favorable en tejecuria,

2. Composicidn del pargue de mdquinas

El equipo bdsico de la industria textil peruana al 31 de diciembre de 1961
se estima en 307 890 husos y 8 034 telares que se utilizan en la mgnufach
tura de fibras de algoddn, lana, fibras cortadas y filamentos coniinuos.

Entre las fibras utilizadas predomina el algodén, a cuyo sector
corresponde el 70 por ciento de los husos y €l 72 por clento de todos los
telares instalados en el pais. BEn orden de importancia le siguen la lana,
las fibras cortadas y por dltimo los filamentos,

Véase el cuadro 26 donde aparece esa distribucién asi como la expansidn
de la capacidad instalada de las hilanderias y tejedurfas del Perd con
respecto a 1957,

Cuadro 26

FERY: DISTRIBUCION £ INCREMENTO DE LA CAPACTDAD PRODUCTIVA
DE LS HELANDERIAS Y TEJEDURIAS, 1957~1961

Flbpras
Conceptos Algoddn Lana artificiales Total
y sintétices ¢/

Cifras absolutas

Hugos instalados

1957 o/ 195 360 Lg Lo 10 950 252 950

1961 b/ 215 216 €4 253 28 421 367 830
Telares instalados

1957 a/ 6 o8 809 1 oo 7 939

1961 b/ 5 811 970 1253 8 o34

Cifras relativay

Husog instalados

1957 o/ 77.2 18.4 b 100,0
1961 b/ 70.0 20.9 9.1 100.0

Telares instalades

1957 a/ 76.6 10,2 13.2 16040
1961 b/ 72.% 12.0 15.6 100:0

Fuente: g,/ Naciones Unidas, Oficina de Operaciones de islstencia Téenisca, Estudio sobre la moder—
nizacifn de la industris textil en el Perd, febprsrc de 1959.

g/ Encuests CRPAL y datos de las estadfeticss del Ministerlo de Fomento y Obras Pibtlicas,
Irecoidn do Industrise y Eleoiricidad, Lima, 1962,

3/ FPibra ocortada y filamento eontinuce

/Las hilanderias
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Las hilanderfas ampliaron su capacidad total en 21.7 por ciento. Fl
incremento mds fuerte lo presentaron las fibras artiticisles y sintéticas,
(159 por ciento); sigue la lana con 37.8 por ciento y el sector algedonero
con 10,1 por ciento,

En las tejedurias, el incremento medio de la capacidad instalada fue
apenas de 1.2 por ciento, lo que se explica porque los seclores lanero y de
fibras artificiales y sintéticas acusaron ampliaciones de 20 y 19.4 por ciento,
respectivamente, en tanto que en el sector algodonero se registrd una reduccidn
de 4.5 por ciento, debido a la sustitucién de los telares mecdnicos antiguos
por maquinaria de alta produccién (véase el cuadro 27).

Cuadro 27

PERU: EVOLUCION DEL PARGQUE DE TELAAES DEL SECTOR ALGODOWERO, 1957-61

Telares 1957 1361 Diferenciz
Meodnicos 2 381 1 737 ~6llt
Automdticas 3 700 \ L o74 374

Total 6 o1 5 811 -270

Puente: Encussts CEPAL y datos de las estadfsticas del Ministerio de Fomento y Obras Pdblicas,
Direco1én de Industriss y Eleetricidad, Lima, 1962. '

En el periodo considerado, la industria textil peruana importé maqui-
naria de diversos tipos por un valor cercano a los 22 618 OCO ddlares, de
los cuales se asignaron /4 836 000, o sea, mds del 21 por ciento del total
invertido,l7/ para la compra de telares.

" En general, puede afirmarse que en 1957-61 la estructura de la industria
textil del Perd no varid mucho. El algodén wantuvo su predominic tanto en
hilatura como en tejeduria y si algdin cambio importante puede anotarse es,
sin lugar a dudas, el impulso que acusd el sector de las fibras cortadas,

La relacién husos-telar sufrié modificaciones en el periodo en estudio
y las cifras siguientes son a este respecto bastante significativas (véase
el cuadro 28).

17/ DMinisterio de Hacienda y Comercio, 1961,

/Cuédro 28
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Cuzdro 28

PERU:; PROPORCION DE HUSOS POR TELAR, 1957 y 1962

A Fibrae
0g
Artificiales
Algodén Lana v sintétions Total
1957 32,0 57.7 10. 4 31.9
1961 37.0 6642 22.7 56.3

Fuente: Ensuosta CEPAL ¥ datos de las estad{sticas del Ministeric de Fomento y Obras Piblicas,
Direcolén de Industrias y Eleotricidad, Lima, 1962,

El aumento del mimero de husos por telar que se observa en el sector
algodonero, se explica por la mayor produccién de los telares modernos que,
come hemos visto, han venido sustituyendo a los mecdnicos. Es interesante
sefialar que a pesar de haberse reducido el nimero de telares en las tejedurias,
su produccién que en 1957 era de 12 394 toneladas 18/ aumentd a 14 864 tone-
ladas en 1961.19/

La proporcién de husos por telar crecid también de manera considerable
en el sector de las fibras cortadas, lo que no debe extrafiar dade el gran
desarrollo de ese sector en los dltimos afios. Inicialmente, la fibra cortada
empezd a elaborarse en las hilanderias del algoddn y se utilizaba un gran
ninerc de telares algodoneros para fabricar tejldos sz base de esa fibra,
Posteriormente, cuando la industria se estabilizd y se instalaron hilanderias
especiales para esas fibras, fue necesario adguirir telares para tejer esos
hilados. Actualmente, el sector de las fibras cortadas cuenta con la maqui~
naria mds moderna de todos los sectores. Obro factor que contribuyd de
manera importante a aumentar el nimero de husos por telar, es el paulatino
desplazamiento del filamento continuo por la fibra cortada en las tejedurias
del ramo.20/

En 1957-61 se observdé un empeoramiento en la utilizacidén de los husos
del sector lanero. En efecto, a pesar de haber aumentado el mimero de husos
por telar la produccidén de hilos no se elevd proporcionalmente, Por otra
parte, en 1957 se producia un hilo medio méds fino que el actual y por consi-
guiente la produccidén de hilos peinados, gue en 1957 era de 1 406 toneladas,
bajé en 1961 a 1 382 toneladas mientreas cue la de hilos cardados subid en
ese periodo de 2 526 a 2 951 toneladas,

Naciones Unidas, op. cit,
Encuesta ge la CEPAL, 1961,

El Banco Industrial del Perd, en su Memoria Amal, 1961, sefiala que
como €un ege afio se consumid principalmente fibra cortada importada
el consumo de filamentos continuos experimentd una baja relativa con
respecto al consumo total.

BEE&

/3. Grado
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3. Grado de sutomatizacidy

o

Teniendo en cuenta sus caracteristicas tecnoldgicas, el equipo de la
industria textil se clasificé de la manera siguiente: '

a) Hilanderias

Atendiendo a su automatismo, los husos se clasificaron en continuos
e intermitentes, o selfactinas, y conforme a ese criterio, su distribucidn
en los distintos sectores de las hilanderias peruanas, seria como sigue.
(Véase el cuadro 29.)

Cuadro 29

FERU: GRADO DE AUTOMATICIDAD DE LOS HUSGS INSTALLDOS, 1961

Fibra i"t?_ rmi. Continues Total
enves
Cifres absolutas
Mlgoedén - 600 214 616 215 216
Lana 24 oys 4o 210 _ &4 253
Fibraz artificiales y
sintéticas a/ - 28 h21 23 k21
Total 24 643 283 247 307_890
Cifras relativas
Algodén : 0.3 99.7 . ‘ 100,0
Lﬂ!’la. 3?."* 62.6 100»0
Fibras artificlales y ‘
sintéticas af - 100,0 100.0
Total 8.0 92,0 ‘ 100.0

Fugnte: Encuesta CEPAL y dertos de las estadfstlcas del Ministerio de Fomente y Cbras Piblicas,
Direceidén de Industrias y Eleotricided, Lima, 1962,

a/ Fibra cortada.

En general, casi todos los husos instalados son continuocs y los inter-
mitentes representan apenss 8 por ciento del total. La gran mayoria de estos
Ultimos husos pertenecia a la industria lanera donde su uso estaba bastante
generalizado, Ia totalidad de los husos del sector de las fibras cortadas son
del tipo continuo ¥y lo mismo puede decirse con respecto a la industria algode-
nera, con la sola excepcidén de 600 husos que representan apenas el 0.3 por
ciento de los husos instalados en ese sector,

b) Tejedurias

Los telares se han clasificadoe en automdticos y mecédnicos, En el
cuadro 30 se ofrece la distribucién del parque de telares por sector.

/Grifico II
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PERU: GPADO DE AUTOMATIZACION DEL ZJUIFO  pig 45
EXISTENTE 1961 -

(Porcientos)
HUSOS TELARES
:;)g Selfactinas ’“ _w;,m Mecdnicos
[/:?{/J Continuos , )3,)»()4 Automdticos

ALGODON

LANA

SINTETICAS

Fuente :CEPAL, ) /Cuadrc 30
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Cuadre 30
PERU: GRADO DE 4UTOMATICIDAD DE LOS TELARES INSTALaDUS, 1961
Automiticos Macdnicos ) ) Total
Cifras absolutas
Algoddn b oy 1 757 5 811
Lana 90 - 880 970
Fibras cortadas y
sintéticas 839 354 1 253
Total 5 063 2 971 ‘ - 8 o34
Cifras relativas
41z0d6n 70.2 29,8 100, 0
Lana 9.3 90.7 100.0
Fibrag eortedas y
sintéticas 71.8 28.2 100,0
Total 63,0 37.0 100.0

Fuente: Enouer;ta CEFAL y datos de las estadfsticas del Ministerio de Fomento y Cbras Piblicas,
Dirccelén de Industrias y Electricidad, Lima, 1962,

El uso de los telares automiticos esté cundiendo cada vez mfs en
el Perfi ~ al igual que en otres paises - gracias a qgue dan mejores resul-
tados en cuanto a productividad, uniformidad en el rroducto elaborado y
cargas de trabajo. A4si, wmis del 60 por ciento de los telares instalados
son automiticos, Tanto en las tejedurias del algodén como de las fibras
cortadas, una proporcidn superior al 70 por ciento de las miquinas son
automiticas mientras que en la industria lanera més del. 0 ror ciento son
todavia mecdnicas. Bste sector presenta ¢l porcentaje més bajo de telares
autondticos de los paises de América Latina ya estudiados por la CEPAL,
Se ha tratado de explicar y Jjustificar este hecho sosteniendo que la
calidad del producto elaborado exige méds control de parte de los tejedores
que cualquier otro productc fabricade en los demis sectores de la industria
textil., Se afirma también que lo restringido del mercado perusno determina
la produceién de cantidades reducidas de cada tela, ocasiocnando frecuentes
interrupciones en el trabajo de los telares con lo cual se anula prictica=—
mente la ventaja que podria obitenerse con los telares automiticos, Sin
desconocer la influencia cue estas afirmaciones pudieran ejercer en la
eleccifn de la maquinaria, no se les considera fundamentales, ya que otros
paises de América Latina acusan, en condiciones similares, mayor grado de
automaticidad en sus tejedurias de lana que el Pertl, por lo menos en lo
gque respecta a los tejidos més corrientes como bayetas, sargas, tejidos
teflidos en pieza, ete,

[Existe. en
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Existe, en cambio, un factor de importancia clave que no se puede
dejar de mencionar y gue aunque afecta a todas las tejedurias, en la
industria lanera es decisivo, Este se refiere a la resistencia que
oponen los sindiecatos de trabajadores a la modernizacidn del equipo y
a la gran dificultad cue en el Per supone el aumento de las cargas de
trabajo, en el casc de sustituirse los telares mecdnicos por automiticos.

c) Consideraciones generales

Si se compara €l grado de automatizacidén del eqguipo textil peruano
con el de otros paises, cuya industria textil ya fue estudiada y analizada
por la CEPAL, se llega a valiosas conclusiones en lo que respecta a la
situacibn general del parque de méguinas dz ese pals, Las cifras del
cuadro 31 son, a ese respecto, bastante elocuentes,

Cuadro 31

CCMPARACICH DEL GRADO DE AUTOMATIZACION DEL EGUIPO TEXTIL DE VARIOS PAISES

(En_poxcientos)

Pera/ Brasi1®  Colombia®  hile®  Uruguey?’

Algodén
Husos continuos _ . 9%9.7 ~100,0 1000 . . 10040 100,0
Husos intermltentes 0,3 - - - -
Telares automiticos 70,2 32.0 99.5 " B340 91.6
Telares mecéinlcos 29.8 &8.0 0.5 17.0 Bl
Lana
Husos oontinuos 62,6 78.0 87.6 69.0 &0
Husos intermitentes 7.4 22,0 12.4 31,0 358
Telares automdticos 9.3 11,0 58,5 .o 23.9
Telares mecénicoes 90.7 89,0 bi,5 56,0 76.1

Fibras cortadas

Husos continuos 100.,0 100,0 100,0 100.0 100.0
Husos intermitentes - - - - -

Telares automdticos 71.8 . 8.0 98.3 47.8 60.8
Telarss mecdnicos 28.2 92,0 1.7 52.2 32,9

Raente: Enouestes CEPAl.

g/ Datos de 1960.
b/ Datos de 1961,
o/ Datos de 1962,

/En el
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En €l sector algodonero, los husos presentan; en cuanto a automgii-
zacifn, una situacifn seiejante a la de otros pzises, no asl los telares.
Las tejedurfas peruanas del algoddn ocupan, a ese respecto, el pentiltimo
lugar correspondiéndole el (ltimo al Brasil, misntras que la posicica de
Colombia es privilegiada, pues cuenta apenas con 0.5 por ciento de telares
mecénicos, En efectosy Colombia cuenta actualmente en el sector algodonero
con el parque de miquinas mis moderno de los cinco paises ya estudiados.

Bl sector textil lanerc del Perdl acusa el mis bajo porcentaje de
husos continuos y de telares autométicos, correspondiéndole a Colombia
el porcentaje mis alto de ese tipo de maquinaria,

4o IEdad de la maguinagria

Atendiendo a la edad, el equipe de la industria textil del Perd puede
clasificarse de la manera siguiente (véase €l cuadro 32),

Cuadro 32

PRRU: DISTAIBUCION DEL EQUIPO TEXTIL POR GRUPOS DE EDAD, 1361

(En _porcientes)

Fouipo Fenos de Entre 10 y lis de 30 Total eifras

A 10 afios 30 afos afios absolittas
Algodén

Husos 26.8 30,2 43,0 215 216

Tolares 20,0 30,7 lg.3 5 811
Lana

Husos 93 59.2 31.5 64 253

Talares 10.1 25.6 &4, 2 350
Fibras artificiales y sintéticas

Husos 6%.3 13,9 2.8 28 W21

Talares 57.8 38,1 4,1 1 253
Total

Husos 265 26,6 36.9 307 830

Telares 24,7 91.2 Lh.1 8 o5k

Fuente: Encueatn CEPAL y datos da las estad{sticas del Ministerio de Fomento y Obras Pdblicas,
Diraccidn de Industrias y Electricidad, Lima, 1962.

/Obsérvese que
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Obsdrvese que del total de husos, sélo el 26,5 por ciento tiene
menos de 10 afios de edad, el 63 por ciento acusa menos de 30 afios y el
resto supera esa edad ¥y cue del total de telares, apenas el 24,7 por
ciente figura en la primera categoria, el 56 por ciento en la segunda
y el resto en la tercera,

El sector de las fibras cortadas es €l finico en que mis del 60 por
ciento de los husos tiene menos de 10 afios, ya que en la industria lanera
menos del 10 por ciento de los husos tienen esa edad y en cambio mis del
50 por ciento ‘de ellos figura entre los 10 y 30 afios, En las hilanderias
del algodén, 27 por cientd de los husos tienen menos de 10 afios y 30 por
ciento, entre los 10 y los 20 afios,

El sector de las fibras cortadas presenta también casi el &0 por
ciento de sus telares con una edad inferior a 10 aflos, Fn cuanto a los
sectores lanero y algodonero la clasificacidn de los telares segin la
edad se asemeja bastante a la indicada para los husos,

5+ Grado de modernidad del eguiro

La maquinaria instalada se ha clasificado también en moderna, reformable

u obsoleta, segln su capacidad de produccién y sus caracteristicas
téenicas,

Las méquinas cuyas especificaciones téenicas les permiten producir
en condiciones adecuvadas a América Latina, se denominan modernas, Aquellas
otras que aunque no poseen las caracteristicas de las anteriores, permiten,
ror su estado general, que se les modifique técnica y econdmicamente para
producir en condiciones seimejantes a las modernas, se denominan reformables
ys finalmente, las miquinas gue por sus caracteristicas téenicas no tienen
la posibilidad de funcionar en condiciones adccuadas ni tampoco de que se
les introduzcan reformas econdmicas, se llaman obscletas. En el
capitulo .V sobre produccidén unitaria y productividad, al tratarse de los
patrenes se indican los criterios que deben tenerse en cuenta para clasi-
ficar una miquina como moderna, Ejf}

En el cuadro 33 se muestra la distribucién del parque de miquinas
textiles del Perf, atendiendo a su modernidad,

38lo el 31 por ciento de los husos del sector algodonerc ¥ &l
27 por ciento de los del sector lanero se consideran moderncs, sin
embargo, el 100 por ciento de los husos del sector de las fibras cortadas
pertenecen a esa categoria, ‘

21/ Véidse, también, CEPAL. A industria textil do Brasil, op.cit,

/Cuadro 33
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Cuadro 33
PERU: DISTRIBUCICON DEL EGUIPO TEXTIL SEGUN CRITERICS DE MCDERNIDAD, 1961
(En_porcientos)
Refor-
Equipe Modernos d Cbsoleto Total Unidades
mables
Algoddn
Total husos 3. 17.5 B1.2 100.0 215 216
Total telares 4ho1 8.3 b7.6 10n.0 £ 811
Mscénicos 0.7 12,5 86.8 100.0 1 737
Automdticos 62.6 6.5 3043 100,0 L o74
Lana
Total husos 27.3 6.6 6641 100.0 64 253
Continuos 43.6 10.6 45,8 100,0 4o 210
Selfactinas - - 109.0 100.0 2 ol3
Tatal telares 24.5 6.9 68.6 100,90 970
Meednicos 16.6 7.6 7546 100.0 880
Mutomdticos 100.0 - - 100.0 90
Pibras artificiales ¥
sintéticas
Tatal husos 100.0 - - 100.0 28 421
Total telarss 7245 - 27.5 100.0 1253
Meoénicos . 26.5 - 79.2 100.6 354
Autométicos 100,0 - - 100,0 839

Puente: Encuesta CEPAL y datos de las estadfstlcas del Ministerio de Fomentc y Obras Fiblicas,
Direcoidn de Industrias y Elestrisldad, Lima, 1962,

Del total de husos, €l 51 por ciento en el secteor algodonero y el
66 nor ciento en el lanero, pueden considerarse obscletos y en cuanto a
los telares, el 48 por ciento en el sector algodonero, el 69 por ciento
€1 el lanerc y el 28 por ciento de los que tejen fibras artificisles ¥y
f21lamentos se clasifican en esa categoria.
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El sector industrial del Pert adquirié econciencia de esta situacién
general del parque de maquinaria textil y en 1957-61 hubo preocupacién
por renovar y ampliar las instalaciones, Prueba de elle fueron los
continuos préstamos que el Banco Industrial del Per concedié a esa
industria.

Segfin informes de ese Banco, gran proporcién de sus préstamos
industriales se asignaron al sector textil 22/y, asi, en 1959 dicho
sector recibié en préstamo alrededor de 30 millones de soles, 23/ es
decir, aproximadamente 1.1 millén de dblares; en 1960, algo mds de
3L millones de soles (cerca de 1,2 millén de délares) y en 1961 el
préstamo se elevd a cerca de los 70 millones de soles (2,5 millones de
délares), Por lo tanto, en el perfodo considerado la industria textil
recibif cerca de 134 millones de soles (4.4, millones de dSlares) del
Banco Industrial del Perfi, 24/

Como ya se sefialé, en 1957-61 la industria importé maquinaria por
wm valor aproximado de 620 millones de soles (22 millones de dé'laresgx.)

De este total, 239 millones de soles (8 millones 690 mil dSlares) se
destinaron a la compra de miquinas de hilar, torcer y bobinar; 122 millones
de soles (4 millones 836 mil dflares) a la adquisicidn de telares de toda
clase; 132 millones de soles (4.9 millones de délares) a miquinas de
tejido de punto y, por tltimo, 127 millones de soles (cerca de 4,5 millones
de délares) en miquinas y aparatos para el tefiido y apresto de géneros.

S6lo en 1961 se otorgaron permisos de importacién para el siguiente
equipo (véase el cuadro 34).

Cuadro 34

FERUt HUSOS Y TELARES IMPORTADOS, 1961

Fibra Husos Telares
Algodén 12 522 23
Lana L 776 3l
Sintéticas y fibres cortadas 1 296 L6

 Total 18 594 308

Fuente: Estadfstioa do importucifn del Ministerio de Hacienda y Comercic del Perd, 1961,

22/ Memoria del Banco Industrial del Perfi, 1961,
23/ Al tipo de cambio de 27.50 soles por délar.

24/ Como se mostrard en el capftulo sobre costos de produceidn se.
estima que en 1961 los préstamos para la financiacién de las
naterias primas y el capital de trabajo ascendian a 45 millones
de soles ¥ a unosg 25 millones de soles para la adquisicién de
equipo,

/Estas adquisiciones
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Estas adquisiciones determinaron, en general, una ampliacidn de la
capacidad de produccibén aunque ellas respondan, principalmente, al desec
de los industriales de modernizar las instalaciones existentes, Como
los sindicatos obreros se oponen al aumento de las cargas de trabajo,
no es posible sustituir la maguinaria antigua por la nueva, lo que induce
a los industriales a instalar nuevas fébricas.

Conviene sefialar, sin embargo, cue algunas de estas compras se

hicieron exclusivamente para instalar nuevas empresas textiles, Dada

la magnitud de esas inversiones, convendria que en el futuro las autori~
zaclones para importar equipo se concedieran sélo después de realizar

un estudio profundo del mercado y de las necesidades nacionales. Como

al parecer en muchos casos no se exigié este requisito, se observaron
desequilibrios en la capacidad productiva, que se tradujeron en un exceso
de miquinas en algunos sectores y déficit en otros,

6, Utilizacién de la maguinaria

En esta seccidén se analiza el aprovechamiento de la capacidad productiva
del equipo textil instalado en el pals, °

En el cuadro 35 se indica la capacidad instalada que fue realmente
aprovechada asf como las horas~afio dedicadas efectivamente a la produceién
en relacibén con las horas-afio disponibles. 25/

Durante 1961 permanecidé inactivo el 7 por ciento de los husos y el
i por ciento de los telares, Las hilanderias emplearon sélo el 74 por
ciento y las tejedurias el 60 por ciento de las horas disponibles de
trabajo. El Indice de utilizacién global de las hilanderias y tejedurias
fue de 69 por ciento para las primeras y de 57 por ciento para las segundas,

En las cifras que se presentan a continuacién (v&ase el cuadro 36)
aparecen esos indices para los demids pafses latinoamericanos ya estudiados
por la CEPAL.

Obsérvese que en la hilanderfa el PerG ocupa el tercer lugar en
cuanto a miquinas activas, correspondiendo el primero a Colombia y a
Chile el segundo. También ocupa el tercer lugar en cuanto horas traba~
jadas precedido por Colombia y el Brasil., El Indice de utilizacidn giobal
de las hilanderias muestra que el Brasil -~ cuyo indice de actividad de
las miquinas es uno de los mis bajos — ocupa una posicidn favorable
~ inferior sflv a 1o de Colombia -~ dentro del panoramn general debido al
mejor aprovechamiento de las horas disponibles.

Con respscto a las tejedurfas, el Perfi ocupa €l segundo lugar en
cuanto a la actividad del equipo y el pen@ltimo ror lo que respecta al
aprovechamiento del tiempo disponible como consecuencia de lo cual acusa
uno de los Indices de utilizacién global mis bajos, superior solamente al
del Brasil.

25/ Se considera disponibles 300 dfas anuales de 22 horas diarias
(2 turnos de 8 horas y 1 de 6 horas).
/Cuadro 35
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Cuadro 35

FERU: HUSOS Y TELARES INSTALADOS Y SU UTILIZACION, 1961

Algodfn Lana Fibra cortedsa Filamento Total

Husos  Telares Huses ° Telares Huses  Telares Telares Husos Telares

.Cifras absolutas

Ael Méquinas 7 . .
instaladas 21% 216 5 811 64 253 970 28 Y21 373 880 307 890 8 o34

Ae? Miguinas aotivas 206 607 5 636 51 Loz 94 27 682 o/ 373 767 285 691 7 716
B,1 Horas-afic = - oo :

disponibles 6 600 6 600 6 600 6 600 6 600 6 600 6 600 6 600 6 600
B.2 Horas-afio : ' e ' .

trabajadas 4 972 3 94y 3 935 3292 . 5880 5 816 4 296 4 876 3 982

. Cifras relativas

A1 Mquinas : :
instaladas 100 100 100 100 100 100 100 100 100
A.2 Miguinas activas 96 97 8o 97 97 100 ird 93 96

B,1 Horas-afio _ . ‘
disponibles ' 160 100 100 . 100 100 10 100 160 100

B.2 Horas-afio
: trabajadas 75 - 60 60 4g 83 38 €5 .74 &0

C.1 Indice de utili-
zacldn global

(B 21.:05, 2y 92 : 58 _ |+8‘ ‘ l‘r.7 86 86 56 69 57

Fuente: Enouesta CEPAL y dutos de las estadfstioas del Ministerie de Fomento y Obras Piblicas,
Direocién de Industrias y Eleotricidad, Lima, 1962.

a8’ De este total, 5 675 husos hilan algeddn.

/Cuadro 36
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FERU: COMPRACION DE LOS INDICES DE UTILIZACION DEL EGUIPO TEXTIL EN DIVERSCS PAISES

(En porsientos del totsl disponible)

Hilander{fa Te jedur{a
Indtacs Perd Brasil Chile Oflom- g:g; Perd Brasil Chile Cglom- s
Miquinas actives 93.0  90.3 gly, 2 97.4 aa;é 96.0 91,9 93.1 98.1  9L.%
Horas trabajadas ‘:73;8 83.1 72,6 101.8 2.1 ] €0.3 .59;6 70.1' 99.4  68.5
Utilizaoién global 68.6 175.0 604 99.2 63.6 | 57.9 si.§ £5.3  97.5 62.6

Fuente: Encuestas CEFAL,

En el caso concreto del Brasil, se observa en la tejeduria un
aprovechamiento deficiente del tiempo disponible, Esto se debe a que
_como los telares son muy antiguos, su estado mecinico es muy precario,

lo que no les permite trabajar mayor némero de horas.

BEste no es el

caso del Perd, ya gue presenta una proporcién de maguinaria obscleta
menor que la de ese pais, EL aprovechamiento deficiente del tiempo se
debe en ese pais no sélo a que hay un cierto exceso de equipo sino
tanbién a que como el wmercado actual (1961) estaba restringido las
fébricas trabajaron menos horas que las disponibles, lo cual determiné

Aun {ndice de utilizacién global sumamente bajo,

/Capitulo V
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Capitulo V
PRODUCGION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAL

1. Introduccidn

En el presente capitulo se analizan la produccidén unitaria de la maqui~
naria y la productividad de la mano de obra en las hilanderias y teje~ -
durias de las diversas fibras que se elaboran en el Peridi. Se muestran
" los totales generales y sus variaciones segin el tamafio de las fébricas
asi como la dispersidén en torno a la media de las cifras por empresa,
Se examina también la evolucién de la productividad en los dltimos afios
y se le compara con la de otros paises situados dentro y fuera de la
regidén latincamericana,

Del andlisis de la productividad en los diversos sectores se desprende
que en el sector algodonero la productividad es baja tarto en las hilan-
derias como en las tejedurias y que en el 1ltimo quinguenio, lejos de
aumentar, acusd una disminucién bastante pronunciada, Atn asi resulta
mds elevada -~ especialmente en la tejeduria - cuando se le compara con
la de otros paises de la regidn, con excepcidn de Colombia, cuyos indices
son los mds elevados que se ha observado hasta ahora, En el sector lanero,
si bien se registrd un incremento mediano de la productividad, su nivel
actual dista mucho de ser satisfactorio y dado el ritmo de aumento obser-
vado no alcanzard indices adecuados en un futuro previsible, 12 posicidn
del Perd en lo que concierne a los textiles de fibras artificiales y
sintéticas aparece, en cambio, mds favorable tanto en la hilatura como
en la tejeduria.

Ias causas principales de la baja productividad son, en general,
de diversa indole como el escaso interés que muestran muchos industriales
por adoptar métodos modernos de organizacidn tanto de las operaciones
como de la administracidn, la resistencia gue oponen los sindicatos de
trabajadores a la organizacidn o modernizacidn de las fébricas con lo
cual se lograria aumentar las bajas cargas de trabajo actuales, y la
antiglledad de gran parte de la maquinaria, que ya cumplid su vida dtil,

2. Consideraciones metodoldgicas

Antes de abocarse al examen de la produceidn unitaria de la maquinaria
¥ de la productividad de la mano de obra, conviene sintetizar el alcance
de estos dos conceptos, cuya importancia es fundamental para el andlisis

/siguiente,26/
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siguiente.,p2é/ Ia produccidén unitaria de la maquinaria se define como la
produccidén fisica por unidad de tlempo y se le expresa como la relacidn
entre la cantidad producida y el mimero de horas-miquina trabajadas en
su produccién., De esta manera, en el caso de las hilanderias, la produc-
cién de hilos se expresa en kilogramos por huso-hora y en el de las teJe-
durias, en metros de teJldO por telar-hora. :

El término product1v1dad se define en el presente informe como la
produccibén fisica de un operario en una hora de trabajo. Los operarios
comprenden a todos los obreros directos e indirectos, mecdnicos, ayudantes
supervisores y maestros, que participan en la produccién y trabajan en
las diferentes secciones de la fdbrica. Asi como se mide la produccién
unitaria de la maquinaria, la productividad de 1a mano de obra también
se mide tanto en la hilatura como en la tejeduria, En la hilatura se
consideran todos los operarios desde los cue trabajan en la apertura de
las pacas de algodén (o la clasificacién de la lana) hasta en el devanado
del hilo en conos y madejas; mientras que en la tejeduria se tienen en
cuenta todos los trabajadores que atienden desde la recepcidn del hilo en
conos hasta el tejido tal como sale del telar, OSe ha excluido toda opera~
cién de retorcido o de tefildo y acabado,

En este informe se presenta la produccidén unitaria de la maquinaria
y la productividad de la mano de obra tanto nominales como ponderadas. Las
cifras nominales expresan las producciones reales comprobadas y se refieren
a las producciones de distinta calidad y finura de las diversas f4bricas,
las cifras ponderadas, en cambioc, expresan el hile o tejido producido en
determinadas equivalencias que permiten una comparacidn no sélo entre los
distintos grupos de fébricas del mismo pais, sino también con las de otros
paises donde se siguid anélogo procedlmlento.

3., Hilatura del algodén

a) Productividad y produccién unitaria

la encuesta de la CEPAL abarcé 157 204 husos algodoneros de los
215 216 registrados en todo el Perd, o sea aproximadamente el 74 por
ciento del universe.27/ En el cuadro 37 se presentan los resultados gue
arrojé la referida encuesta sobre produceién unitaria y productividad,

26/ Para una discusién mds amplia del tema, véase el estudio sokre
"Ja Industria Textil de Brasil", Publicacién de las Naciones Unidas
(en inglés) 64,I1,G.2. Se espera incluir también en el informe
regional sobre la industria textil en América Ilatina, uma seccién
metodolégica que ampliaria y precisaria los conceptes aqui expuestos,

27/ Aunque el andlisis gue se hace en este capftulo se basa en los datos
de la encuesta realizada por la CEPAL se presentan estimaciones
sobre la totalidad de la industria basadas en las estadisticas
del Ministerio de Fomento y Obras Pdblicas del Peri,

/Cuadro 37
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Cuadro 37
PEAU: FRODUCCION UNITARIa Y PRODUCTIVIDAD EN LAS HILANDERIAS
’ ENCUESTADAS EW ZL SECTOR ALGODONERO
Tamafis {en ndmero de husos)
Conceptos Menos ds De 5 000 De 10 O0C De 15 00C Total
5 000 a9 999 a 14 939 v mds ensuesta
ifmero de husos activos 8 540 - 26 558 58 226 63 880 157 204
T{tulo medio (Ne) 14,5 20 16 21.5 18.5
Producsién unitaria (en gramos)
Nominal 28 15 19 15 17
Ponderada a/ 27 17 17 18 18
Productividad (en gramos)
Hominal 3 180 1 903 1 896 3 159 2 301
Ponderada &/ 3 033 2 126 1 637 3 938 2 393

Puente: Encuesta CEPAL,
a/ Ponderade a base del tftulo Ne. 18, .

El hilado medio que se produce corresponde al titulo Ne,l8,5 y para
este titulo la produccidén unitaria nominal de la maquinaria alcanzé a 17 gramos
por huso-hora. Esta cantidad se transforma en 18 gramos si la produccién
se pondera teniendo en cuenta el titulo Ne.1l8 gue se utiliza para fines de
comparacién entre los paises estudiados, Del mismo modo, la productividad
nominal de la mano de obra es aproximadamente de 2 300 gramos por hombre-
hora, la que corresponde a una productividad ponderada de casi 2 400 gramos,
Con las cifrag anteriores se calcula la dotacidén de obreros por mdguina,
vale decir la carga de trabajo, en 7.5 obreros por 1 000 husos,

Webe sefialarse que las fdbricas que respondieron a la encuesta se
encuentran, casi en su totalidad, en la regién Lima~Callao cuya industria
textil suele ser mds eficiente y utilizar equipc mds moderno que las de
otras regiones del pais, Por lo tanto, los resultados de dicha encuesta
tienden a mostrar cifras algo mds favorables que si hubiera incluide a todas
las fdbricas del pais.28/

28/ Lo anterior puede verificarse mediante la estimacién basada en las esta~
disticas oficiales del Ministerio de Fomento y Obras Piblicas, que se
refieren al total del pais. Segin esos datos, la produccién unitaria
¥ la productividad ponderadas por el titulo Ne,18 son, respectivamente
de 17 gramos por husoc-hora y 2 185 gramos por hombre-~hora.

/b) Productividad
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b) Productividad de 1a mano de obra segiin clases de tamafio de las fdbricas

Si bien en el total de los husos considerados, la productividad media
fue inferior a 2 LOO gramos por hombre-hora, esta cifra varia considerable-
mente seglin las clases de tamafio de las empresas seglin el cuvadro 37 las
empresas pertenecientes al grupe de 15 CCO y mds husos, alcanzan una produc~
tividad media ponderada de casi 4 COO gramos, mientras que las que se clasi-
fican en el grupo immediatamente inferior en cuanto a nlmero de husos
registran una productividad apenas superior a los 1 6C0 gramcs, Esta gran
diferencia se debe, a lo menos en parte, a que varias fidbricas incluidas
en este grupo son muy antiguas y por consiguiente se necesita una mayor
dotacidén de perscnal para que la maquinaria obsoleta de resultados relativa-~
mente satisfactorios,

Casi el 80 por ciento de los husos estdn instalados en las fébricas
gque tienen mds de 10 COO husos y el 20 por ciento restante se distribuye
entre el grupo de menor tamafie ~ cuyos resultados productivos parecen ser
bastante favorables ~ y el grupo de 5 000 a 10 000 husos cuya productividad
se aproxima al nivel medio. Ia distribucién de los husos segln las dife~
rentes clases de tamafio y la productividad media de cada clase se ilustran
en el Grdfico IV, Caba notar también las variaciones que se registran
entre los diversos grupos con respecto al titulo medio elaborado. Asi,
segin los datos de la encuesta el titulo medio fluctld entre Ne,l4,5, que
corresponde al grupo de menor tamafio, y Ne.2l.5 que corresponde al grupo
que reine a las fdbricas mds grandes,

las variaciones observadas en la productividad segiin las clases de
tamafio de las fédbricas se acentdan aln mds si se examinan individualmente
los niveles de productividad de las fébricas. Ia dispersidn de las produc-
tividades individuales alrededor de la media es muy amplia, aun teniendo
en cuenta que en todos los casos la produccidn se redujo a un producto
equivalente comparable , Ia curva que se presenta en el Grdfico V indica
que en alrededor del 55 por ciento de los husos activos la mano de obra -
supera la productividad media de 2 393 gramos por hombre~hora y que en
cerca de unh tercio del total alcanza una productividad superior al patrén
latinoamericanc de 4 300 gramos. En el extremo opuesto se puede notar
que en casi 30 por ciento de los husos no se llega a una productividad
de 1 500 gramos por hombre-hora y que la productividad minima es inferior
a 1 LOO gramos por hcmbre~hora. En otras palabras, en la hilanderia, las
productividades individuales varian entre un nivel mdximo igual casi al
doble del promedio del pais y un minimo que representa poco mds de la
mitad de dicho promedio, Merecerian estudiarse por separadn los elementos
cuya influencia permite la coexistencia de fdbricas con productividades
tan dispares. Cabe, pues, destacar que en el Perd existen fédbricas cuya
productividad es mds elevada gue el patrén latincamericano lo cual no
indica solamente que el patrén adoptado es realista, sino que esas fébricas
deberian estar en condiciones de competir por lo menos en los mercados de
la regidn. Como todas esas fdbricas se instalaron en el dltimo decenio
~ en algunos casos para sustituir a las fdbricas antiguas que se cerraron ~
fue posible determinar cargas de trabaje adecuadas a la modernidad de la

/Grafiso IV
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Grafico IV
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maquinaria y, en consecuencia, obtener uma mayor productividad. Este

hecho estd demostrande que la reciente instalacidn de uma fébrica es un
factor mds importante para la productividad que el grado de mocdernicad

de la maquinaria ya que es muy dificll modificar las cargos de trabajs
cuando existen contratos antiguos con los sindicatos, Asi, la moderniza-
¢idn del equipo, e incluso la sola reorganizacidén de una fébrica existente,
resulﬁa oneroso por lo cual los empresarios suelen optar por la instalacidn
de fdbricas completamente nuevas, con personal nuevo y nuevos contratos de
trabajo. Esta situacibn provoca un fuerte excedente de la capacidad produe-
tiva, al menos temporalmente, hasta que desaparecen las antiguas fdbricas
antieconémicas., Lo anterior no se observa sélo en las hilanderias del
algedfn sino que en otras ramas de la industria textil peruana,

Por las razones expuestas, las cargas de trabajo por cobrero varian
también mucho entre una y otra fédbrica, Se comprobd, por ejemplo, que 1a
carga de trabajo media de un hilandero es 360 husos, siendo la minima
igual a la cuarta parte de esa cifra y, la mdxdma a mds de ocho veces este
mimero de husos, Con respecto al total de obreros, habia en promedio,

133 husos por obrero, vale decir 2,7 obreros por cada hilandero. Esta
relacidn revela un aparente desequilibrio en la estructura de 1a mano de
obra ya que, normalmente, se consideran alrededor de 8 obreros por hilan-
dero. De lo anterior se desprende que aparte la dotacidén total de obrerocs
por mdquina, que es elevada con relacidn al patrén, las cmpresas dedican
aparentememente personal adicional a la atencidén de los husos a fin de
lograr el buen funcicnamiento de esas mdquinas que elaboran el products
final del proceso de hilatura. Queda pues explicado el alto nimero de
hilanderns gue reqguiere la atencién de los husos ¥ el nimero relativamente
menor de personas que trabajan en las secciones de preparacidn para la

hilatura,

c) Comparaeidén intermacional

A continuacidén se comparan las cifras de productividad y produccidn
unitaria de otros paises con las obtenidas para el Perd durante la encuesta
correspondiente al afio 1961, Al hacer estas comparaciones es intercesaunie
vorificar si el afio de referencia es representativo de los resultados alcan-
zados per la industria textil peruana. A este respecto de dispone de cifras
para 1956 29/ que permiten apreeciar que hasta 1961 la situacién varié muy
poco ¥y que hubo mds bien un ligerc descenso de la productividad de la mano
de obra, la que en 1956 se calculd en 2 480 gramos.30/ Por otra parte la
produccidén unitaria aumentd entre esos afios de 17 gramos a 18 gramos por

29/ Véase MNaciones Unidas, Informe Prelimiwer scbre ls Tndustria Textil
Peruana, (TAA/FER/¢) noviembre de 1958,

3¢, Segin los datos del Ministerio de Fomento y Obras Fiblicas sobre el
conjunto del pais en 1961 hubo en ese afio una disminucién de la
productividad de casi 12 por ciento con respecto a 19546 y la carga
de trabaje, fue de 8,2 cbrercs por 1 020 husos,

/huso~hora,
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huso~hora, Con todo, es de notar que el disgndstico de la industria
textil algodonera que se hizo en aquella época no se haya traducido aln
en un mejoramiento de las condiciones de operacidn,

Comparando los datos del Perd con los calculados en los demds
estudios de esta serie, se obtienen las cifras absolutas y relativas
siguientes, (Véase el cuadro 38 y el grifico.VI,)

Cuedro 38

ALGODON: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS HILANDERIAS
DEL PERU Y CTROS PLISES LATINOAMERIGANCS

(Patrén latincamericane, fndice = 160)

Cifras absolutas (en gremos) Cifras relativas
Pafses Produccidn Produc- Produccidn Produo-
unitaria tividad unitaria tividad
Pard 18 2393 81.0 55
Brasil 4 1 996 63.6 46
Chile 19 1 9l ' §6.3 Lg
Golombia 19 5 484 86.3 127
Uruguay 19 1 953 86.3 L5
Patrdn latinoamerioceno 22 L 300 100 100
Europa, ese 5 500 F 128
Estadas Unidos 12 400 290

Fuente: CEPAL, para 1960 y 196}; para Eurapa: Informacidn obtenida por la GEPAL; para los
Egtados Unidos: estimecifn de Barnes Textiles Consultants.

/Créifico VI
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Segin el cuadro 38 la productivided en las hilanderias del sector
algodonero del Ferd consideradas en la encueste alcanza a poco méds del
50 por ciento del patrén latincamericano pero atn asi es -~ con excepcidn
de la de Colombia ~ la mds alta de los paises latinoamericanos analizados
hasta el momento,

Sin embargo, por lo que se refiere a la producecién unitaria, solamente
en el Brasil se observa un Indice mds bajo que el del Peri, Este hecho es
muy significativo, pues, uno de los factores que ejerce fuerte influencia
en la produccién de las midquinas es la calidad de 1la materia prima y en el
Perd ella es excepcionalmente buena, Esa baja produccidn unitaria, fuera
de ser en si un factor muy desfavorable para la eficiencia de la produccidén
influye, en cierta medida, sobre la prcductividad de la mano de obra,

L. Tejeduria del algodén

a) Productividad y produccidn unitaria

Ia encuesta de la CEFAL incluyd a L 104 telares, o sea, algo mds del
70 por ciento de los 5 811 telares que segin se estima comprenden el universo
del pais, Sobre esa base se verificd que el tejido medio de las tejedurias
encuestadas es de 92 centimetros de ancho, 2 0l2 golpes por metro, pesa
152 gramos por metro lineal y se elabora con hile titule Ne.l8.2, Esas
caracterlisticas son muy similares a las del tejido estdndar que se adoptéd
como base para hacer comparaciones entre los diferentes paises de la regién.

Los resultados que arrojd la encuesta en lo referente a la tejeduria
del algodén se presentan en el cuadro 39. Segin esos resultados la produc-
cién unitaria media por telar-hora es de L.4 metros y la productividad de
la mano de obra, de 14.5 metros por hombre-hora. Como se trata de un tejido
cuyas caracteristicas son similares a las del tejido estdndar adoptado,
las cifras nominales se cifien a las ponderadas para el total de la tejeduria;
sin embargo, en el citado cuadro se puede observar que en la clasificacidn
segin el tamafio de las fdbricas, las cifras ponderadas difieren de las nomi-
nales debido a que el producto medio de esos grupos no corresponde necesaria—
mente al patrdn, Cabe mencionar, que al igual que en las hilanderias, las
cifras de la encuesta son ligeramente mds elevadas que el prcmedio total
del pais, dado que se refieren, principalmente, a las fébricas de la regién
Iima-Callao, cuyos Indices son algo superiores a los de provinciz.3l/

31/ A base de las estadisticas del Ministerio de Fomento se estimé para
el total del pais la elaboracién de un tejido medio de 1 700 golpes,
una produccidn unitaria de 4.l metros por telar-hora y una producti-
vidad de 15.2 metros por hombre-~hora, lo que convertido al equivalenie
del tejido estdndar de 2 000 golpes representaria 3,75 y 12.35 metros
respectivamente,

/b) Productividad
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b) Productividad de la manc de obra sepgin las clases de {amafic de las
fébricas

El cuadro 39 muestra que la productividad ponderada va en ascenso
en funcidén directa del tamafio de las empresas, Esto sugiere que el
grupo de mayor tamafio cuenta con mejor organizacién y quizd con mejores
posibilidades de especializacién de la produccidn, La mayor produc-
tividad se alcanza, en parte, por. ser mayores las cargas de trabajo
aunque este elemento no parsce ser decisivo ya que én el grupo de mayor
tamafio la dotacidn es de 3.4 telares por operaric y en el de menor
tamafio de 2.8, s’endo el promedio de 3.3 telares por operario. En
cambio, influye en la productividad la notable diferencia de produccibn
unitaria de la maquinaria que se observa entre los distintos grupos de
tamafio, la que tiende a aumentar progresivamente a medida cque aumenta el
tamafio de las empresas. Es interesante observar que en las hilanderias
no se pudo establecer una correlacidn entre tamafio y productividad, salvo
que al grupo de mayor tamafio correspondia la mayor productividad. Esta
circunstancia es, sin embargo, significativa, ya que la mayor parte de
las fébricas grandes son integradas, es decir tienen tanto hilanderias como
tejedurias., Si se compara la importancia de la clase de tamafio mds grande
se nota que, en el caso de las hilanderias ella representa algo mds del
4O por ciento del total mientras que en las tejedurias alcanza a poco mds
del 50 por ciento, o sea que corresponde en buena parte = los mismos esta-
blecimientos, Lo anterior confirma la existencia de fdbricas dindmicas
cuyos Indices exceden ampliamente los promedios generales, y que a raiz
de su instalacién relativamente reciente estdn en mejores condicionss para
lograr resultados productivos satisfactorios. A este respecto no debe
olvidarse, como se mostrd en un capitulo anterior, que el pargque de magui-
naria del Perl contiene una alta proporeidn de telares modernos — mds del
70 por ciento son autométicos ~ lo que, junto a la buena calidad del algoedén
utilizado por las hilanderias, permite obtener uma produccidn unitaria elevada
en las tejedurias, S5in embargo, esto no redunda necesariamente en una mayor
productividad ya que las cargas de trabajo no suelen ser elevadas para el
conjunto de la tejeduria o los telares propiaments dichos. En los me jores
casos se registran cargas de trabajo de unos 15 telares por tejedor, cifra
inferior a los estédndares internacionales para telares automdticos, y, en
promedio, un tejedor no atiende a mds de 5 telares, Podria esperarse
asimismo, que el nivel absoluto de la productividad sea mds alto dada la
gran cantidad de tejidos sencillos gue se producen y gue requieren relativa-
mente menos mano de obra, ¥n suma, si bien se observa en las empresas
grandes una tendencia hacia Indices méds altos, los resultados actuales
distan mucho de los que podrian obtenerse con la maguinaria y la materia
prima disponibles. En el grdfico VII se presenta la dispersién de la
productividad y de la prcduccién unitaria segdn porciento cde los telares,

/Cuadro 39
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Cuadroe 39

ALGODON: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN 1.4S TEJEDURIAS EHCUDSTADAS, 1961

N i i PRSP

fanafio (en nimero de telares)

Conceptos Menos de Dz 100 De 200 De 500G Total
i00 a 799 e B99 ¥ mds gncuasta
Némero de telares aotivos 185 o8y ‘1 227 2 108 4 104

Produceién unitaria {en metros )

Nominal 4,00 3.590 5,20 4,30 4.bo
Pondersda 3,40 3.70 h.20 5.00 L. ho

Produotivided {en metros)

Nominal 11.20 13.20 16,60 14,80 14,50
Ponderade 9,60 12.60 13,60 16.90 14,50

Fu.ente: Encueaia CEPAL.

c) Comparacidn internacional

En general, los Indices de produccidn unitaria y de preductividad
registrados en el Perd son mis altos que los observados en los demds
paises estudiados hasta el momento, con excepcidén de Colcmbia. Los
indices peruanos no han mejorado entre 1956 y 1961 y parecen mds bien
haber caido ligeramente durante este periodo, A falta de datos compara-
bles con el estudio anterior 32/ no se puede determinar el procentaje de
descensv, pero se estima que éste fue similar al que se registrd en las
hilanderias. Aparentemente influyd en este fendmeno el pavlatino dete-
rioro de las fdbricas antiguas, y el hecho de que las nuevas no progresaron
suficientemente para dejar un saldo neto positivo,

En el cuadro 40 se indica que los indices de produccién unitaria y
de productividad del PerG son superiores a los del Brasil, Chile y el
Uruguay, pero bastante inferiores a los de Colombia, (Véase de nuevo
el grdfico VI.) Comparados con el patrén latincamericano los indices
peruanos son algo inferiores en la produccién unitaria pero sbélo alcanzan
a poco mds de la mitad en la productividad, Dicho patrdn consideia
5.40 metros por telar-hora y 27 metros por hombre-hora, para un tejida
elaborado con 2 000 golpes por metro, de 90-1CO centimetros de ancho y
prevé una carga de trabajo de 5 telares por operario, lo que representa,
en pramedio, 20 telares automdticos por tejedor,

32/ Informe Preliminar ..., op. cit,

/Gréfico VIL



}:-,. €8 f"m Sieo VIT
FZIRU ¢ DISTRIKGCICW DT LA PRODUCTIVILIAD Y DW LA FROMIISTCL ATvA=IA
SECUN EL PORCENTAJE DT TRLARES ACTIVOS EN LAC TETGDURIAS DU
ALGCDON

Productividad
Metros/hombre/hora Patrén

SO USRSV - 4 v § 6o TV g K
cano = 27.0

Promedio

e G T " 7 Ponderado = 14.5
o _“_W;§?¢‘T | f?
|
A
SR an B A
S S R : 1
SN S
L
*if?: ooy }
Tt
[ : : ; ! : o
N L

i'
i

1

i
L
r
|

:

e e B JVURUR SV SRURONOTS S
0 10 200 730 ao 50 60 70 80 90 100 % de telares

Produccién unitaria
Netros/telar/hora

6

~ Patrdn
Latinocameri-
cano = 5.4
Promedio
Ponderado = L.4

e e = b s rb— e g e e o wmim

5,,m&w”ﬁcmq~,h N Jm,hﬂwti*m“_mfo___-J,_.-_f“ ,ﬁ_i_Mnmumé
0 10 20 30 LO 50 60 70 80 90 100 % de telares
Fuente : CEPAL /tndvra L0



B/CT 12,00

Pdg, 69
Cuadro 40
ALGODON: PRODUCCTION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LaS TJEDURIAS
DEL PERU Y DE OTROS PAISES
{Patrén latinoamericano, fndice = 1C0)
Cifras absolutas (en metros) Gifres relativas
Pafaes Produceién Produc- Produssidn Produc—
unitaria tividad unitavia tividad
Perd L.4o 14,50 81 s
Brasil 2.93 8.18 . , 54 30
Chile 4.3l 11.60 80 43
Colombia 5.11 28,84 95 107
Uruguay 3.60 - 8.37 &7 3
Patrén latinoameriocene 5.40 27,00 100 100
Japén a/ - 30.40 - 112
Estados Unidos a/ - 78.10 - 289

Fuente: Encuasta CEPAL.

a/ A bage de los datos del estudio del United States, Department of Commerse, Comparutive
fabric production acsts in United States and other countries (1961).

5, Hilatura de la lana

a) Productividad v produccidn unitaria

Los datos que se analizan a continuacién se basan en los resultados
de-la encuesta gue cubrié cerca de 33 000 husos que representan algo més
de la mitad del total de 64 253 husos que se registraron en el pais., Ia
composicién de la produccidn de los husos encuestados es de 57 por cienio
para el proceso de cardado y 43 por ciento para el peinado. Si se considera
el total de los husos activos de la industria lanera del Perd, dicha compa-
sicién es de 68 por ciento de cardado y 32 por ciente de peinado, lo que
revela gque las fédbricas que no contestaron a la encuesta, elaboran en su
mayoria, productos cardados.

En el cuadro 41 se indica que el producto medio elaborado por las
hilanderias encuestadas es del titulo Mm,17.8, incluildos tanto los productes

/cardados como
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cardados como los peinades,33/ Ia produccidén unitaria nominal media es

de 20 gramos por huso-hora y la productividad nominal media de 1 128 gramos
por hombre~hora, Aplicando un coeficiente de ponderacidén a las cifras
reales para convertirlos a un producto de titulo Mmn,17 cue se utiliza para
fines de camparacidén entre los diversos paises de la regidn, se obtiene
una produccidn unitaria ponderada de 23 gramos y una productividad ponde--
rada de 1 281 gramos.3sk/ Los datos anteriores permiten estimar que la
carga de trabajo equivale en promedio a casi 18 obreros por 1 000 husos,
debiéndose advertir, sin embargo, que las mejorss fdbricas utilizan menos
de la mitad de ese nimero en tanto que otras requieren mds del doble de

la cifra citada,

b) Productividad de la mano de obra segln las clases de tamafic de las
fébricas

Yel cuadro i1 se desprende que existen diferencias muy pronunciadas
de productividad en los diversos grupos de tamafio de las fdbricas, y por
consiguiente entre las fédbricas individuales, ILos establecimientos de la
clase intermedia - de 2 000 a / 999 husos ~ muesiran indices de producti-
vidad iguales casi al doble de los del grupc méds grande y mds dc sels veces
superior a los del grupo de menor tamafie, Sin embargo, este giupo repre-
senta sflo una pequefia proporcidn del total de los husos y su productividad
relativamente satisfactorla se neutraliza en el conjunto por la producti-
vidad excesivamente débil de los demds grupos, Ia mejor productividad en
el grupo intermedio puede deberse a que en 8l se encuentran las fdbricas
mis modernas ya sean nuevas o recién modernizadas, mientras que en los
demds grupos la antigliedad del equipe ejerce una influencia desfavorable
ya que las fdbricas abarcan todos los procesos desde la clasificacidn de
la lana hasta el tejido terminado, tanto peinado comeo cardado. Esto signi-
fica, generalmente, la. fragmentacién de la preduccién en pequefios lotes de
productos, con muchas interrupciones con la consiguiente baja productividad.
Ia antigiiedad del equipo de esos grupos se traduce también en bajos indices de
produccidn uniteria de 1o maquinaria ceino pusde observerse en el cuadio Al.

33/ Segin las estadisticas del Ministerio de Fomento, para el total del
Pert se registrd en 1951 una produccién unitaria de 22.5 gramos por
huso~hora y de 1,121 gramos por hombre~hora, o ser, 2 y 14 por ciento
respectivamente, debajo de las cifras de la encuesta., Lo anterior
sugiere, como en el caso de los textiles de algcddn, que entre las
fdbricas que participaron en la encuesta figuran las mds eficientes.

34/ En esta seccién se analizan la preduccién unitaria y la productividad
medias, esto es, basdndose en una ponderacién del cardado y del
peinado al titulo Mn 17; sin embargo en el anexo a este capitulo
se presenta un andlisis separado por proceso cardado y peinade respec~
tivamente, -

/Cuadre 4L
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Cuadro 41

PERU: PAODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS HILANDERIAS
ENCUESTADAS EN EL SECTOR LANERO, 1961

Tamafic (en ntimero de huscs)

Concepto Menos de De 2 000 De 5 000 Total
2 000 a b4 999 ¥ més encuesta

Ndmero de husos activos 4 262 9 095 19 528 32 885
Tftule medic {Nm} 12,5 15.6 21,0 17,8
Produceién unitaria (en gramos)

Nominal Ly 24 15 20

Ponderada 11 29 17 23
Productividad (en gramos)

Nominal 1 164 1 502 796 1128

Pondarada 274 1 8og olig 1 281

Fuente: Enouesta CEPAL,

Es interesante destacar también que en esos grupos la composicidn de la
produccidn es de 40 por ciento de peinado y 60 de cardado, mientras que
para el grupo de mayor productividad esas proporciones son de 49 y 5L por
ciento respectivamente. Lo anterior aumenta aln mds la ventaja en cuanto
a productividad ya que cuanto mds peinado se elabora, mayor es el nlmero
de obreros que se requiere, lo que reduce la proeduccién por hombre-hora.

1a dispersidén de la productividad alrededor de la media se acentida
adn mds si se consideran las fébricas individualmente, pero dado el
cardcter reservado de las informaciones proporcionadas por fdbrica se
presentan sdlo cifras globales que don el reflejo de esa situacién,
Considerando que la productividad media en las hilanderias de lana del
Perd equivale apenas a la mitad del patrén latincamericano (ver seccidn
siguiente) es notable verificar que casi el 25 por ciento de la capacidad
instalada logra sobrepasar dicho patrén de productividad. Ello obedece
a que al otro extremo se presentan productividades sumamente bajas, lo
cual se confirma también por el hecho de que casi en el €0 por ciento de
los husos se obtienen productividades inferiores a la media peruana de
1 281 gramos, en tanto que sdlo en un 40 por ciento de ellos se supera
esta cifra, (Véase el gréfico VIII.)

/Grafico VIII
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PERU : DISTRIBUCION D% LA PRODUCTIVIDAD Y DE LA PRCDUCCION UNITARIA

SACUN EL PORCENTAJE DE HUSOS ACTIVOS ER LAS HILANDERIAS DE
’ LA LANA
Productividad
Gramos/hombra/hora
30001 |
: ="
I
- - s | Patrén
PV - i JT T e ez LAt IO AMET A
S } cano = 2400
2000 1 | A L
' |
o (rﬂ-‘ ;
e . - . K _ ) B | Promedio
l ) e ‘ : Ponderade =~ 1281
1000 E v I" o 1 !
! - = | ;
' |
S |
J . |
’ “{_1 ’ ' ! | !
0~ Lid e i T | L_,mﬁg
?mu,,_,iw b L i j_www___i,_,, 1 I t

0 10 20 30 40 50 60 70. 80 90 100 % de husos

Produceidén unitaria
Gramos/huso/hora '
' .. Patrdn

A AR VG L T T I TR O S AT T 0 S e T L T T S R T 5 L T L I T m‘yﬂ?'ﬂ-‘&f-ﬁ:ﬁai_;;_:z.:m L at in o ame r i -

50:““ cano = 52.5
4O} -
304~ ; ;

! Promedio

— - - — Ponderado = 23.0
20:-- , :

Lo

10}~

!

f '

E
0.

! { i ‘

Ay ey s

0 107 20 30 40 50 60 70 80 90 100 % de husos
Fuente : CEPAL /e) Comparacidn




E/CN.12/7¢0
- Pdg. 73

c) Comparacidn internacional

En contraste con lo ocurrido en las hilanderias del algodén,en las hilan-
derfas de lana se registrd un progreso satisfactorio en la productividad la cual
‘aumentd en 60 por ciento, aproximadamente, entre 1956 y 1961. Sin embargo, aun
asi, el nivel medio alcanzado dista mucho del patrén latincamericano conforme
puede verse en el cuadro 42 y en el gridfico IX, El indice peruano representa
apenas el 53 por ciento del patrén en cuanto a la productividad, y sblo ellk) por
ciento respecto a la produccién unitaria. Con todo, esos indices son superiores
a los de Brasil y Chile pero inferiores a los de Colombia y Uruguay. Debe adver-
tirse que la comparacién de los datos del Perd no es del todo significativa, ya
que la composicién de la preduceién en peinado y cardado es de 43 y 57 por
ciente respectivamente, mientras que para los demds paises y para el patron se
calculd a base del 65 y 35 por ciento respectivemente, En consecuencia, el
cuadro siguiente debe considerarse séle como una comparacidén de Srdenes de
magnitud, que no tiene la misma validez que las comparaciones anteriores,

Cundre L2

PERUs PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS HILANDERIAS DEL SECTOR
LANERO DEL PERU Y DE OTROS PAISES LATINOAMERICANCS

(Patpén latinoamericane, fndice = 100)

Cifras sbsolutas (en gramos) Cifras relativas
Pafsos Produceifn Produc- Producscién Produg~
unitaria tividad unitaria tividad
Pord 23 1 281 rn %3
Brasil 22 1119 Tz 7
Chile 17 989 32 4
Colombiz 38 2 45 72 103
Uruguay 29 1 500 55 63
Patrén latincamericano 52.5 2 oo 100 100

FPucnte: Enocuosta CEPAL,.
6., Tejeduria de la lana

Los establecimientos que respondieron a la encuesta relnen, en su sector lanero,
533 telares activos, lo que representa un 55 por ciento del total instalado,
segiin las estadisticas oficiales del Ministerio de Fomento., En el cuadro 43 se
puede notar que la produccién unitaria ponderada alcanza, en promedio, a

2,30 metros por telar-hora en tanto que la productividad ponderada llega apenas
a 1.65 metros por hombre-hora,35/ Lo anterior significa que, en promedio, se
emplea 1,4 obrero por cada telar, cifra sumamente elevada que influye en la ba ja
productividad registrada. Esa baja productividad se debe en parte a la anti-
gliedad de la maquinaria pues todavia existe un alto porcentaje de telares
mecdnicos de mds de 30 afios de edad que representan cerca del 90 por ciento

35/ Para el total del Perd, las estadisticas oficiales indican ura produceidn
unitaria de 2,08 metros y una productividad de 1,8l metros para un tejido
de 1 5C0 golpes por metro. Ponderando estas cifras sobre la base de un
tejido de 2 000 golpes por metro la produccién unitaria se reduce a
1.56 metros y la preductividad a 1,36 metros, .

JGrdafico IX
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de los telares activos, El empresario se ve en consecuencia obligado

a asignar mayor nimero de personal a las méquinas a fin de obtener una
produccién adecuada de ellas, lo que refleja el Indice relativamente
satisfactorio de la produccidn unitaria de los telares. En consecuencia,
podria, quizd, llegarse a la conclusidén de que el empresario prefiere
incurrir en mayor gasto de mano de obra que invertir en maquinaria moderna,
dado los costos relativos de esos dos factores de produccidn, Sin embargo,
no debe olvidarse que existen también problemas institucionales, que ya
fueron sefialados anteriormente, y que se relacionan con los aumentos de
cargas de trabajo y los obstdculos que entorpecen la reorganizacidén y moder-
nizacién de las fébricas,

A Cuadro 43
LANA: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS TEJEDURIAS EWCUESTADAS, 1961

Tamafo (en nimero de telares)

Conoeptos
Menos de 50 50 ¥ pés Total encuesta

lifimero de telares activos 111 L2? 533
Produceifn unitaria (en metrog)

Nominal 3.30 3.00 3.10

Ponderada. 2.50 2.20 2.30
Productividad {en metros)

Nominal 2,10 2,30 2,25

Ponderads 1,60 - L.90 1.65

Puenie: Encuesta CEPAL.

Al igual que en los otros procesos analizados, en la tejeduria de
la lana se observa también una amplia dispersidn de la productividad alre-
dedor de la media, siendo el nivel individual mds alto registrado unas
cinco veces superior al nivel mds bajo (véase el grdfico X). Sin embargo,
ni la mayor productividad individual llega a ser satisfactoria comparada
con patrones internacionales, y es, en efecto, inferior a la productividad
media registrada en Colombia, La comparacidén con otros paises se presenta
en el cuadro 44 donde se destaca que la productividad en las tejedurias de
la lana es en el Peri la mds baja de los cinco paises estudiados hasta el
momento (véase de nuevo el grdfico IX), En cambio, la produceidn unitaria
de la maquiraria es superior a la de los demds paises, a pescr de la elevada
proporcién de telares obsoletos del Perd, Esta incongruencia puede atribuirse,
sin duda, a2 la politica de los industriales peruanos de obtener éptimo
resultado de las mdquinas a expensas de un uso mids intenso de la mano de
obra, como ya se sefialdé en el pirrafo anterior,

/Gréfico X~
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Cuadre Nl
LANA: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS TEJEDURIAS
DEL PERU Y OTROS PAISES
(Patrén latinoamericane, fndice = 100)

tifras absolutas (en metros) Cifras relativas
Pafses Producocién Produe~ Produccifn Produec=-
uniteria tividad unitarie tividad
Perg 2,30 1,65 65,70 23,60
Brasil : 1,98 2.3 o 56.50 33.50
Chile .96 2200 56,00 28,50
Colombia 2.25 3.92 - 84,00 56,00
Uruguay 2.16 1.79 62,00 25.50
Patrfn latipoamericanc 1,50 700 100.00 100.060

Fuente: Enoussta JEPAL.

En la tejeduria de lana se alcanzaron ciertos progresos en cuanto
a la produccidn.unitaria y la productividad entre 1z fecha de un estudio
anteriorrgé/ que cubrid el afio l956_y la presente encuesta para 1961, Se -
estima gue la produccidn unitaria aumenté en casi 20 por ciento durante
ese pericdo y que la preductividad lo hizo en un 7 por ciento, Cabe
recalcar que dado el grado de obsoletismo de los telares ese mejoramiento
de la produccidn unitaria es muy significativo, mdxime si se considera que
normalmente ella tenderia a disminuir a medida que el equipo se desgastase,

7. - Hilatura de fibras artificiales ¥ sintéticas.

1a encuesta de la CEPAL comprendid alrededor del 75 por ciento de los-

28 000 husos instalados en el Perd a fines de 1961. No se tuvo en cuenta
5 LOO husos adicionales que empezaron a trabajar en el curso del Gltime
trimestre del afio ¥y que no producian atn a plena capacidad.’7/ En el

36/ Informe Preliminar, op. cit.

37/ las estadIsticas oficiales del Ministerio de Fomento incluyen estos husos
obteniéndose una produccién unitaria de 17,5 gramos y una productividad
de 2 468 gramos para la totalidad de la capacidad instalada en el Peri.

fcuadro 45
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cuadro 45 se indica que el titulo medio elaborado era del Ne 19.4 y que,
con excepcién de un pequefio porcentaje de husos gue elaboré hilados més
finos, la mayoria de la capacidad productiva se utilizé para fabricar
hilados de titulos cercanos al promedio. La produccién unitaria ponderada
se calculd en 24 gramos por huso-hora y la productividad, en 2 809 gramos
por hembre~hora para un titulo de referencia Ne 18, 38/ ILos datos ante~-
riores implican que la carga del trabajo media era de 117 husos por obrero
o sea,; de 8,5 obreros por 1 000 husos.

Cuadro 45

FIBRA CORTADA: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LAS HILANDEAIAS ENCUESTADAS, 1961

Tamafio (en ndmero de husos)
Conoeptos Menos de De 1 000 De 5 000 Total

1 000 a 4 999 y mds encuesta

Porciento de husos 4.8 53.4 4.8 100.0
T{tulo medio (Ne) 32 18.3 20 19.4
Producoién unitaria (en gramos)

Nominal 19 21 23 21

Ponderada 39 21 27 24
Productividad (en gramos)

Nominal 572 2 585 -3 344 2 547

Ponderada 1 186 2 590 3 923 2 809

Puente: Enocueste CEPAL.

El cuadro 45 indica también que la productividad asciende paralela-
mente con el tamafic de los establecimientos y que el grupo mds grande
alcanza un nivel tres veces mayor que el grupo eh el que se encuentran
los establecimientos mds pequefios. Sin embargo, las comparaciones entre
grupos de empresas o empresas individuales se tornaron mds dificiles en el
sector de las fibras artificiales y sintéticas, en vista de que ellas
utilizan una gran variedad de materias primas como fibra cortada artificial,
fibra cortada sintética y las mezclas de estas fibras con otras, como el
algoddén y- la lana, Lo anterior dificulta también la comparacién con otros
raises como se presentd para los sectores algodonero y lanero respectiva—
mente. Sin embargo, puede mencionarse a titulo de informacidén que en el
Uruguay se calculd una produccién unitaria de 21 gramos y una productividad
de 2 061 gramos para el mismo titulo Ne 18, En Colombia, se verificé una
produccién unitaria de 17 gramos y una productiviead de 1 919 gramos, en
tanto que para el Brasil y Chile las cifras correspondientes serfan aproxi~
madamente de 19 y 2 000 gramos respectivamente. Pareceria entonces, con

38/ Ver Seccidn 2 de este capitulo referente a las definlciones y el
método de ponderacién.
/las reservas
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las reservas expuestas anteriormente, que la situacién del Perid con
respecto al sector de la hilatura de fibras artificiales y sintéticas
es bastante m&s favorable que en los demds paises de América latina
ya estudiados.

Esta situacién pyede atribuirse al dinamismo de una industria rela-
tivamente nueva que, haciendeo uso de los nuevos adelantos mundiales, tuvo
un desarrolle espectacular en los \ltimos cinco afios, ya que el nimero
de husos que en 1956 era algo inferior a 11 000 aumentdé a casi 28 5C0
en 1961, Tal desarrollo se debe a la gran aceptacidn que encontraron
los productos de fibras artificiales y sintéticas por parte de los consu~
midores peruanos, ya gue los articulos producidos con tales fibras, solas
o en mezclas con fibras naturales, por su buen aspecto, propiedades y
precios relativamente bajos, se ajustan a las necesidades del mercade
y condiciones climdticas del pais, las fibras cortadas artificiales y-
sintéticas no se producen en el pais; se importan a los precios interna~
cionales y pagan derechos aduaneros que ascienden al 60 o 47 por ciento
de su valor f,o.b. segin sean artificiales o sintéticas, respectivamente,
De ese modo, el costo de esas materias primas, siguiendo la tendencia
mundial, resulta mds barato que el de las lanas finas, las sintéticas
por el orden de las lanas de calidad y las artificiales por el orden
del algodon de calidad, Asi, se instalaron fdbricas nuevas que en uso
de las propiedades de las fibras artificisles y sintéticas, lograron
trabajar con eficiencia y con cargas de trabajo relativamente altas, en
comparacién con las obtenidas para las demds fibras elaboradas en el pais,

Esto explica también, en cierta medida, las diferencias en la produc~
tividad de las diversas fédbricas, entre las cuales se cuentan algunas
completamente nuevas al lado de otras que elaboraban fibras nmaturales y
que utilizande maquinaria m4s antigua y menos productiva se transformaron
en elaboradoras de fibras artificiales,

El dinamismo de esa rama de la industria textil se confirma también
al comparar los datos de 1956 con los de 1961 que revelan un aumento del
17 por ciento de la produccidn unitaria y del 35 por ciento de la produc~
tividad. Esa tendencia favorable se explica por el hecho que, si bien
ciertas hilanderias del algoddén se convirtieron en hilanderias de fibras
artificiales y sintéticas, la mayor parte del aumento de la capacidad
productiva ~ que subid de 11 OCO husos en 1956 a mds de 28 000 husos
en 1961 ~ corresponde a la instalacién de maquinaria nueva con cargas de
trabajo méds altas, '

8. Tejeduria de fibras artificiales y sintéticas

Ia encuesta cubrié aproximadamente el 63 por ciento de los 1 253 telares
registrados por el Ministerio de Fomento en esa rama de la industria textil,
Del cuadro L6 se desprende que las fébricas que respondieron a la encuesta
zenian una produccién unitaria ponderada de 3.32 metros y una productividad
de 9.39 metros sobre la base de un tejido estdrndar de 2 000 golpes por metro

/y 100
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y 100 centimetros de ancho,33/ A base de esos datos puede calcularse que
la carga de trabajo media corresponde a 2,8 telares por obrero,

Cuadro U6

PIBRAS ARTIFICIALZES ¥ SINTETICAS: PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN
LAS TEJLDURIAS ENCUESTADAS

Tamafie (en niimers de telares)

T

Conoeptos : ' Menos de De 5C De 100 ¥ Total
50 a 39 : et : ‘ensuesta

Poroiento de telares 9.3 59.5 31,2 100.0
Producoidn unitaria {en metros)

Nominal 3.70 2.88 2495 2,99

Ponderada 3.34 3.25 .47 3.32
Preductividad (en metros)

lominal 7.68 B.2u 9,52 8.L6

Ponderada 6093 9,29 11.18 9,99

Fuento: Encuesta CEPAL.

Al igual que en el caso de la hilatura de fibras artificiales y sinté-
ticas, en el de las tejedurfas es muy dificil apreciar hasta qué punto son
significativas las cifras globales como las de los grupos de empresas clasi-
ficadas segin tamafios en el cuadrn 46, Ia variedad de fibras a que se hizo
referencia con respecto a la hilatura se ve aumentada afin mds en el caso de
la tejeduria dornde se elaboran directamente hilos continuos procedentes de
la industria quimica, cuyas caracteristicas de elaboracidn son distintas de
aquéllas de las fibras cortadas para las cuales se obtiene generalmente una
mroductividad menor en el proceso de tejeduria., Tal hecho se comprueba
por la diferencia entre la productividad media cbtenida en la encuesta y
la del total del pais, ya que la primera comprende fdbricas que utilizan
principalmente hilados de fibras cortadas y se dedican a producir tejidos
de fantasfa, en tanto que para el total se incluyen ademds las tejedurias
que no respondieron a la encuesta y que en su mayor parte tejen a base de
hilos continuos, Por las razones expuestas, el andlisis de las diferencias
de productividad segin clase de tamafio es de limitada significacién; sin
embargo, cabe destacar que, si bien la produccidn unitaria de las tres
clases de tamafio es muy similar, la productividad va ascendiendo a medida
cue aumenta el tamafio de las fébricas,

39/ Segin las estadisticas del Ministerio de Fomento, para el conjunto de
la tejeduria de fibras artificiales y sintéticas, la produccidn unitaria
nominal corresponde a 2,86 metros por telar-hora y la ponderada,
a 3,18 metros; la productividad alcanza 11,42 metros nominales por
hombre--hora y 12.7, metros ponderados,

/la evolucién
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I2 evolucidn de este sector indica que en 1956 se elaboraba
20 por ciento de tejides con hilados de fibras cortadas y 80 por cicnto,
con hiles continuos, mientras que en 1961 esa proporcidn subid a 35,5 pov
ciento para los primeros y 64.5 por ciento para los dltimos, No se
dispone de elementos suficientes para calcular los cambios en la produc~
eién unitaria y la productividad debide a la diferente camposicién de la
produceidn en los dos periodos referidos, Sin embarge, puede estimarss
qgue la productividad aumentd en cerca del 15 por ciento entre 1956 y 1961,

/Anexa
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Anexo

PRODUCCION UNITARIA Y PRODUCTIVIDAD EN LA HILATURA DS IAWs
ATENDIENDO 4 LOS PROCESCS DI CARDADO Y FRINADO

En la seccidn 5 de este capitulo se hizo un andlisis de la hilatura de
lanza en términos proiedios, o sea ponderando tode la produccién de hiloes
cardados y peinados por el titulo Hm 17, Se adoptd tel procedimiento
teniendo en cuenta lu necesidad de comparar los datos de los distintos
paises aplicando la metodologia cue se ha utilizado desde los primeros
cstudios de le presente serie, relativa o la dindushtric textil de los
peises latinoamericanos, Sin embargo, los industricles mostroron morcado
interés por conocer individualmente los indices de produccidn unitaria y
de productividad en los procesos de peinado y de cordado,

Respondiendo a esa solicitud se procedid al ondlisis por procesos
productivos, -~ los cuales se presentan a continuacidn -~ couperéndolos con
los respectivos patrones, sin hacer comparaciones internacionzles, les
cuales se presentarin en el estudioc sobre los asnectos rezionales de la
industria textil latinocamericana, Cabe advertir cue los resultados obte-
nmidos para la hilatura cardada y peinada anslizades separadeimente, no
pcrmiten una comparacidén directa con el promedio referide anteriormente,
dado cue se establecieron patrones de productividad, produccién uniteria
¥ cargas de trabajo, que responden a las caracteristicas particulares
de cada uno de esos procesos, teniendo en cuenta también la répida evolu-
cién tecnoldgica de los dltimos afios.

2) Hilatura de cardado

i) Datos observados en comparacidn con los natrones. Todos los
husos cue, seglin la encuesta, se utilizaban en la elaboracidn de hilados
cardados eran del sistema selfactinas o intermitentes, 31 titvlo medio
de los hilos producidos era el Nm 6,6 con una produccidn unitaria nominal
de 26,9 gramos por huso~hora ¥y una productividad de 1 471 gramos pow
howbre-hora, Ponderando esas cantidedes por el hileo titulo Nm & (ue se
adopté como estdndar, se obtuvo 22,7 zramos por huso~horz y 1 240 sremos
por hombre-horas respectivaiente, para la produccién uniteris y parz la
nroductividad,

Isos datos ponderados se comparan del modo siguiente conm los potrones:

Conceptos Hilander{ss Petrén Forcentaje
encuestadas del patrin

Producoidn unitaria (grames por
huso-hora } 22.7 80,2 28.3

Productividad {gramos por hombre-hora)} 1 240 3 208 30.7

/Tales cifras
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Tales cifras indican cue los catos cbservados represcitan pronci—
ciones muy bajas de los respectivos patrones, esoec1almenue en lo cue se
refiere a la produccién por huso-hora,

11) Factores Lue 1nf1uzgﬂ en los indices de produccidn unitgria

' ¥ _cde productividad, Zn 1a seccidn anterlor se presentaron
los datos relativos a la produccidén unitaria y a la productividad y se
nmostrd ques ellos representan proporciones muy reducidas de los patrones
adoptados. A4hora se intenterd, en la medida que perwitan los datos
disponibles, analizar los factores determinantes de aquellos niveles.:

anve todo, debe tenerse presente que al esbablecer los patrones
se considerd la utilizacidén exclusiva de husos :loderios del tipo continuo,
atendiendo a que la técnica textil woderna considera obsoletos a los
husos de sisteoma intermitente o selfsctinas. Debe hacerse hincepié una
vez mis, eh.la relatividad del criterio de obsoletismo., 2n términos
técnicos, los husos selfactinas son obsoletos pues se ha dezostraco que
los continuos son mds eficientes y son imuy contados los casos en Cue por
notivos especiales se instalarian en la actualidad husos selfactinas,
Por tal razdn, al establecer patrones se pretende fijar las metas mis
convenientes para la actualidad y la expansidn futura de la produccidn,
5in embargo, en la industria textil del Ferd, al igual cue en la meyoria
de los paises, aln en los mds desarrollados, es adn frecuente la utili-
zacién de selfactinas para la produccidén de hilos cardados, Por cjenplo;
todes los husos congiderados en la encuesta del Perd eran ce ese sisteina,
lo cue implica la necesidad de verificar qué proporcidn de la diferencia
entre los datos cbservados y los patrones se debe al empleo de mdcuinas
ahticuadas y qué proporcién se debe a factores de organizacidn,

A través de la observacidn sobre el terreno se verificd que para
el titulo Mm 8, una produccidn adecuada en las selfactinas seria de
30- gramos por huso-hora (comparado  con &0.gramos para las continuas) y
cue seriin necesarios alrédedor de 13 hombres por mil husos para esa
produccién, o sea, una preductividad de 2 333 gramos por HOMbTe-iiora.
Comparando esas cantidades con los datos observados ¥ cue son de 22,7y
1 240 granos, respectivamnente, por huso ¥ per hombre-~hora, se llega a
la conclusién de que los datos observados representon 75,7 por ciento
de lo que se considerd adecuado para la produceidn por huso-horas en
las selfactinas y 53,2 por ciento de la cantidad por nowbre-~hors con
€505 Misii0s NusSoS,

Las proporciones de los datos actuales con relacidn a los patrones
Y a las cantidades adecuadas al ecuipo existente permiten calcular
indices de deficiencia de operacidn y determinar cué parte ce ess total
se debe al tipo de maguinaria en uso ¥y cudl se debe a factores de orga-
nizacidn, ZEL cuadro siguiente resune ©so0s aspectos,

/Cuadro A
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Cuadro A
DEFICIENGTIA DE OPERACION EN LA HILAWDERIA DE CARDADO
Y FACTORES DETERMINANTES
Datos absolutos {en gramos) Datos relatives
Conoeptos Produceidn Produoc~ Produceitn Produc~
unitaria tivided unitaria tividad
a) Patrén latincamericano 80.2 3. 208 100.0 100.0
b) Datos observados 22.7 1.240 28.3 38.7
¢) Defiolencia de operacidén (a-b) 5745 1,958 71.7 61,3
d) Deficiencia debida a la maquinaria %/ 50,2 0,875 62,5 27.2
e) Deficiencia debida a fastores de
organizacifn (c-d) 743 1.093 9.2 34,1

Fuente: CEPAL,

_)g/ Diferencia entre los patrones en que se ha considercdo el empleo de husos continuss y los
que preven el uso de selfactinas (80,2 y 30 gramos respectivamente por huso-hora; 3 208 y
2 333 gramos por hombre-hora).

Por lo que respecta a la produccidn por huso-hora cuyo indice de
deficiencia es superior al 70 por ciento, un porcentaje elevado se debe
2 la ubilizacidén de un equipo no moderno; sin embargo, ain con esa maqui-
naria hay un margen de un 9.2 por ciento para incrensntsr el rendimiento
del ecuipos En cuanto a la productivided, la vronorcién de lo deficiencia
atribuible a la macuinaria es algo superior al 27 por ciento ¥ la cue
depende d= factores de organizacidn, de un 34 nor ciento, Lo anterior
implica, como ya lo revelaron los indices de produccidn unitarie y de
productividad con respecto a las selfactinas, cue la mac inaria se utiliza
ads intensamente en relacién con su posible rendimiento Sptimo, cue lo
mano de obra, Lsto puede atribuirse a las dificultades con cue se tropieza
parz aumentar las cargas de trabajo en las fdbricas antiguas, pero cabe
preguntarse si la aplicacidén excesiva de uance de obra no resultz en un
aunento de los costos lo cue tendria por efecto neutralizar lo layor
produccidn unitaria que se obtiene a través de la macquinaria, la cual estd
amortizada e¢n su mayor parte y no influye subsvaicialmente en dicho costaa

/Un equilibrio
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Un ecuilibrio entre los factores productivos = manc de obia ¥ maguinaria =
pvodria cuizd lograrse a través de medidas de organizacidn, les cue inelui-
rian aspectos como la distribucidén de la macquinariz, lispieza ¥ humidifi~
cacién de aire, y otros, y también aspectos relativos a la progzramacidu
de la preduccidn, la calidad de la materia prise utilizada, la diversifi-
cacién y volumen ce produccidn ce cade pioductos

b) Hilatura de peinado

IEn este proceso el ecuipo estudiado correspondia exclusivauente a
husos continmuos; el hilo medio era de titulo Nm 28.9, siendo la sroduccién
por huso-hora de 14,8 gramos y la productividad de 58 granos hor
nombre~hora., Ponderando esos valores per el tituleo Im 30 se obtuvo
14,3 graaos por huso~hora y 828 gramos por hombre~horz, centidades cue
representan las proporciones sisuientes de los respectivos patrones.

Consepto Hilanderias Pairén Porcentaje
encuestades del petrdn
Produceién unitaria {gramos por
huse-hora) 14.3 : 29,5 48,5
Frodustividad {granos por hombre-hora) 858 2 662 32,0

Estos datos revelan una situacidn mds deficiente aiin cue 1ls
presentada para las hilanderias de cardado, pues si bien no predaminan
los husos moderncs, todos son del sistema continuos. En suma, antes de
adoptar cualouier medida renovadora deberia tratarse de sumentar la
utilizacidn de los factores disponibles, ‘

/Capitulo VI
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Capitule VI

COSTOS D PRODUCCION

1, Introduccidn

En el presente capftulo se examinan los diversos elementos gue influyen
en los costos de produccién y, con los datos obtenidos en -la encuests,
se trata de presentar la estructura media de esos costos, Asimismo, se
estima el costo real de algunos productos elaborados en el Perd y se le
confronta con el cue podria lograrse en caso de que se edoptasen medidas
tendientes a abaratar el costo de la materia prima y mejorar las condi-
cicnes en gue opera actualmente la industria.

Al resumir las principales conclusiones que emanan de este capitulo
se observa que en el sector algodonero se utiliza algoddn de celidad muy
superior a la requerida por la mayoria de los productos de tipo corriente
destinados al consumo popular, Esto encarece los costos y tiende a frenar
alin mds la demsnda, sobre la cual ya influye desfavorablemente el escasc
poder adguisitivo de los grandes grupos de consumidores. ZEn el sector
lanero, las deficiencias en la comercializacidn de la lana de oveja
influye en el precio con los consiguientes efectos sobre los productos
textiles., Ademds existen en el pals otras lanas, como los pelos de
auquénidos — principalmente de alpaca y vicufia — cuya industrializacidn
no la aprovecha aun suficientemente la industria textil. En cuanto a
las fibras artificiales y sintéticas, la industria se abastece en parte
con importaciones, a precios internacionales con derechos aduaneros rela-
tivamente bajos, y el resto, con la produccidn nacional cuyos precios son
elevados, '

Aparte la influencia que ejercen las materias primas sotre los costos
de produccién, la mano de obra, debido a su baja productividad, representa
también un elemente de costo elevado, El costo de capital resulta asimisme
alto si se consideran las fuertes immovilizaciones que nrovienen de la acu-
malacidn de existencias cuantiosas, tanto de materia primz como de productos
elatorados,

Ia confrontacién de los costos reales con los costos ideales revela
que, en condiciones 6ptimas, las reducciones de costo podrian ser sustan-
ciales, llegardo a 36 por ciento’en los tejidos de lana y a cerca de 25 por
ciento en los tejidos de algoddn, Igualmente, es factible alcanzer niveles
competitivos internacionales en los costos de los hilados finos de algoddn
utilizardo el algoddn pervano de fibra extra larga.

/2, Elementog
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2, Elementos del costo

a) Algoddn

ELl algodén que utiliza la industria textil perusna es, en su tota~
lidad, de origen nacional. Se producen cuatro tipos bdsicos de algeddn,
dos de ellos — el Pima y el Karnak ~ de fibra extra larga, uwie de fibra
larga - el Tanglis — y por @ltimo uno de fibra corta denominado el
Aspero, 40/ En les filtimos afios se ha desarrollado también el cultivo
de un tipo nuevo de algedén, denominado Cerro, gque presenta caracteris-
ticas similares al Pima.

la produccidn algodonera total crecid en 25 por ciento entre 1959
y 1962 alcanzando en este fltimo afio un total de 316 600 toneladas, En
la composicién de la produccidén algodonera predomina el tipo Tangiis como
puede apreciarse en el cuadro 47. Sin embargo, su participacién, que
alcanzd a casi 76 por ciento del total, muestra una ligera tendencia a
bajar si blen su produccidén expresada en términos absolutos ha seguido
aumentando, En contraste se nota una expansidn répida, tanto en términos
absolutos como relativos, del algodén Pima de fibra extra larga, cuya
produceién subid en mis del 50 por ciento durante el perfodo considerado,
El algoddn de fibra corta no representa cantidades significativas en el
conjunto y su produccidn, de unas 3 500 toneladas, es apenas algo més del
1 por ciento del total,

Cuadre U7

PERU: PAODUCCION DE ALGCDON, 1959-62

{&n miles de toneladas)

Tipos 1959 1960 1361 1552
Pangiiis 190,9 212.8 2117 227.0
Plma 51.7 61.4 62.8 7C.2
Karnak 4.6 3.0 2.7 “.9
Terro 0,3 3.5 4,1 5.0
Aspero 9,9 2.7 3.6 3.5
Otros o.4 0.2 - -

Total 251,8 283.6 284.9 316.6

Fuente: Instltuto de Estudios pare el Desarrolle Nacional de la Facultad de Ingenierfa Iadusirial,
Eima.

40/  Tos algodones Pima y Karnak tienen una longitud de 1 1/2" hasta 1-5/68Y,
con una finura entre 3 a /4 micronnaire y una resistencia muy alta,
superior a 90 GO0 libras, ILa hebra del algodSn Tanguis es en promedio
de 1 3/16" de longitud, un poco mis gruesa que el Fima - alrededor de
5 micronnaire ~ y una resistencia algo superior a 80 000 libras. El
algoddn &spero es de hebra gruesa (entre 6,5 y 7 micronnaire) con una
excelente resistencia de alrededor de 80 0C0 libras y una longitud
vecina a 1",

/E1l algods:



B/GL127700

e .
Py, 08

w1l algedén constituye uno de los principales productos de exportacion
el Perfl y s6lo una pequefia parte se utiliza en la industria tewitil del
nafs, En los afios 1959~-61"el conswio de la industria flvetud entre 15 0CO
y 16 000 tonsladas anuales, o sea alrededor del 6 por ciento de la produccidu
total, y fue en casi su totalidad del tipo Tangfiis (fibwra larga). EL precic
del algoddn durante 1961 - afis que cubrie la encussta ~ era de 0,282 délares
pars el Tanglis, 0.364 para el Pima I, 0,378 para el Karnak y 0,187 para el
Aspers, 41/ Ios precios que los industriales textiles pagaban por el alge-
dén Tangliis estaban a la altura de los precios internacionales de los algi-
dones de grado correspondiente, Asf, por ejemplo,-el Strict Low Middling
norteamericano que corresponde al Tangliis, grado 5, se cotizaba en diciembre
de 1961 en 0,279 délaves por libra. 42/

Debe sefialarse que el algoddn Tangliis, por sus caracteristicas, permite
elaborar un producto fino con hilados hasta de tftulo Ne 40. Sin embargop,
muchas veces, ese tipo de algoddén se emplea en la produccidn de articulos
mucho m8s burdos, pars cuya elaboracidn seria suficiente un algodén menos
fino, y por consiguiente de menor precio, En consecuencia, el algodén fino,
gue podria reportar ingresos adicionales de divisas al ser expoitado, con—
tribuye a elevar el costo de la materia prima en los productos de uso
corriente en que se emplea, BEn cambio exdsten algodcnes més ordinarios ¥
de fibra corta - ya sea de origen nacional como el Asperc o de otros paises,
como el Sgo Paulo, tipo 5 ~ que en la elaboracidn de productos burdos podrian
sustituir ventajosamente a los mds finos, liberdndolos para su exportacién.
Por ejemplo, el Sao Paulo tipo 5, que serfa adecuado para una buena parte
de los hilados que se producen en el Perd costaba, en el mismo perfodo,
alrededor de 0,215 délares por libra 43/ lo que representa wn precio c.i.f.
de unos 24 centavos de délar., la diferencia de [ centavos por libra con
respecto al Tanglils representa mis del 14 por ciento del costoc de la materia
prima y podria tener una influencia significativa en la reduceién de los
precios de los articulos de consumo popular, ﬁ&/

Adem&s del problema de los precios del algoddn debs mencicamrsz el
del financiamiento de las compras, En vista del gran volumen de algoddn
que se destina a la exportacidn, la industria textil tien= que comprar en
el momento de la cosecha la cantidad suficiente, por calidad y grado, a
fin de asegurar su abastecimiento en el afio entere y poder realizar su

1/  Cémara Algodonera del Pert, Algoddn, encro de 1942,

52/ U,5, Department of Agriculture, Cotgpn.Situation, enero de 1963,

43/  U.S, Department of Agriculture, op.cit,

bl Esto sugiere la necesidad de adecuar el tipo de la materia prima
: al del productc. Ademds no debe utilizarse algodones muy finos
para producir artfculos barates, ni intenter lz produccion de
hilos finos con algodones de baja calidad, lo que irfa en desmedro
de la eficiencia ¥ de la calidad del articulo,

/programs de
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programa de produccidn, Ios sistemas de warrants funcionan con los bancos
financiadores; pero sobre este financiamiento pesan inieoreses elevados qun
aunque oficialmente no sobrepasan el 12 por ciento anual, pueden alcanzar
en la préctica hasta un 24 por ciento amual, Aun con el tipo de interés
oficial, los gastos de financiamiento de las adquisiciones del algodén
representan 4 por ciento de su precio, que repercuten en los costos de

los productos textiles,

b) Lang

La produceidn de lana de oveja y de auquénidos se estima para 1961,
en cerca de 14 000 toneladas, 45/ Esa cantidad se descompone aproxima-
damente, en 10 000 toneladas de lana de oveja y 4 0C0 de peles de auguénidos
(principalmente de alpaca). Se calcula que una cantidad casi igual no entra
a los canales de comercializacidn y la utilizan los pequefios productores
para su abastecimiento casero, EL consumo de lana de oveja, base sucla,
de la industria textil alcanzé a unas 7 800 toneladas y la exportacidn fue
de unas 1 500 toneladas, De pelos de auquénidos, la industria consumie
alrededor de 36C toneladas mientras que la exportacién alcanzé a alge més
de 3 500 toneladas., Asf, pricticamente toda la produccién comercial de
lana de oveja la absorbe la industria nacional en tanto que casi la tota-
lidad de la lana de auguénidos - cerca del 90 por ciento ~ se exporta.

La produccidn de lana puede clasificarse en dos clases principales:
las lanas de hacienda y las lanas de colecta, Las primeras, proceden de
grandes crianzas de lanares y tienen diferentes grados de fimura, Se
comercializan en lotes clasificados segln el porcentaje que contienen de
lanas de diversas finuras y su rendimiento medio es del 50 por ciento.

Su precio varfa seglin las regiones de origen, siendo la lana de las hacién-
das del sur la mis apreciada, seguida por las del centro y las del norte,
El precio fluctda entre 16 y 24 soles el kilo, con un promedio de 20 soles,
Se trata de una lana buena, de finura media, por lo general insuficiente
para la produccidn de hilados peinades muy finos, razén por la cual se
registra cada afio una cierta importacién de tops., E1 hecho de que los
lotes contienen lanas de diversas finurss presenta el inconveniente de

que los industriales se ven obligados a comprar cantidades superiores a
las que en realidad necesitan, con objeto de tener la cantidad exacta de
lana de finura determinada que precisan para elaborar sus productos, Asi-
mismo, les obliga a tener su propia seccidn de seleccidn y clasificacién
de lanas, Con el fin de aprovechar toda la lana comprada en los lotes,

las fébricas mis grandes estdn obligadas a utilizar simultédneamente los
dos procesos de cardado y peinado, 1o que limita también la posibilidad

de una mayor especializacién,

Las lanas de colecta, que representan aproximadamente la mitad de la
produccidn peruana de lanas de oveja, provienen de la crianza de ovejas por
los indfgenas de la sierra y de pequefios productores., Se trata de lanas

45/ Banco Popular del Perd, Boletin Econdmico. Comercial y Financierc.

/por lo
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por lo general gruesas, bastante sucias, con un rendimiento que 2 menudo
no sobrepasa del 45 por ciento. Frecuentemente, estin mal trasquiladas,
con una longitud de hebra muy irregular y se venden por lotes a menudo
muy heterogéneos, Sus precios oscilan entre 10 y 18 scles por kilos, con
un promedio de 15 soles, Su comercializacién se hace por medio de una
sucesidn de rescatadores y negociantes que reciben los peguefios lotes
recolectados y luego los revenden en forma de lotes grandes, "E1 centro
principal del comercio de estas lanas estd ubicado en Juliaca, en el
Departamento de Puno,

Ios pelos de auquénidos provienen, en su mayor parte, del sur y
consisten en pelos de llama, de huarizo, de alpaca y de vieufia, Su
comercializacibén se hace por intermedio de negociantes especializadcs
establecidos principalmente en Arequipa, El prineipal producto en el
mercado de pelos de auquénidos es la lana de alpaca que, por lo general,
se vende clasificada segiin su finura y color del pelo, Sus precios se
establecen en alrededor de 50 soles por kilo, como promedio.

Ios pelos de vicufia, cuya comercializacién estd prohibida por la
ley que condena la matanza de esos animales, casi no entran en el mercado
con excepcién de pequefios lotes decomisados de los contrabandistas 3 Y que
las aduanas venden en subastas, La escasez de materia prima, los frecuentes
cont.roles fiscales efectuados durante el curso del proceso del pelo y
sobre el tejido acabado, desaniman a los industriales peruanos a utilizar
esta materia prima, 4&/

los precios verificados en 196l de las lanas m&s finas para peinar
(58/60), sobre la basé de 20 soles por kilo, equivalen a 0,74 délares por
kilo, base sucia, y 1,48 délares base lavada, En la misma época la lana
uruguaya (60/6L) se vendid a los industriales uruguayos en 1.27 délares:
base lavada, o sea que en el Perfi, una lana de calidad inferior a la
uruguaya .costaba 16 por ciento més, con la obligacién adicional de rea-
lizar la operacién de desborde y de selec¢cidn en las mismas fébriecas,
Ios tops de lana que se importan pagan 3,25 soles por kilo de derechos
especificos y algo menos del 20 por ciento ad valorem, '

e) Fibras'artificiales v sintéticas

En el Perd, existe una produccién de hilos continuos de viscosa y
de acetato asf como de hilos de nylon 66, pero no se producen fibras
cortadas artificiales o sintéticas, las que se importan para el consumo
interno,

46/ se estima que en 1961, alrededor de 10 toneladas de pelo de vicufia
salieron del Perd en forma de contrabando, Un tejido de vicufia com
una mezcla de 33 por ciento de lanas finas utiliza cerca de 200 gramos
de peles de vicufla, o sea que con 10 toneladas se pueden producir
50 000 metros de pefio cuyo precio internacional es de 75 ddlares por
metro, Ia no industrializacién del pelo de vicuila salido extraofi--
cialmente del pafs representa para el Perd una pérdida de ingreso
equivalente a cerca de 4 millones de ddlares anuales.

/i) En



E/CN.12/7C0
Pig, 91

i) En hilos continuos de rayén, se registran también importaciones
que corresponden a los tipos de hiles que no se producen en el pais, Fl
cuadro 48 muestra el consumo de estos hilos y la forma cdmo se realiza el
abastecimiento, '

Cuzdro 48
PERU: PRODUCCION, IMPORTACION Y CONSUMO DE HILOS CONTINUQS DE RAYON, 1959-61
(En_toneladss)

1959 ' 1560 1961
Producelén de visgosa 971,2 1 100.0 903,0
Producoifn de moetato 212, 4 300.0 244,0
Total produecién nacional 1184,6 1 %00.0 1 147.0
Importaciones u/ 318.2 h56.5 528,2
Totel disponible 1 501,8 1 896.5 1 675.2

Fuents: Institute de Estudios para el Desarrolle Naclonel, Anuarioc de Comercio Exterlor y
Ministerio de Fomento y Obras Pdblicas.

s/ Esas cantidades incluyen también los hilos sintéticas, no diferenclados de los artificiales
en el Arancel de Aduanas.

Ios precios de los hilos contimuos varian segfin el titulo, pern en
general su nivel es elevado en relacién con los precios internacionales,
El precio mis alte observado en’el Peril representa el equivalente de
2,80 d8lares y el més bajo de 2,45 délares el kilogramo, mientras que el
precio internacional es de alrededor de 1,40 délares c¢.,i.f, A titulo
ilustrative puede mencionarse que el precio registrado en el Uruguay
era de 2,16 délares, en Colombia de 1,94 y en el Brasil de 1,54 por
kilogramo, En consecuencia la diferencia de precios es bastante pro-
nunciada, ain sl se tienen en cuenta posibles descuentos que los pro-—
ductores peruancs puedan otorgar en la adquisicién de grandes vartidas,

A pesar de las importaciones que se efectlan de estos hilos, la diferen—
cia de precios entre el producto nacional y el internacional puede mante-
nerse debido a la fuerte proteccién dduanera que grava aquellas importa-
ciones en ;45 soles, equivalentes a 1,70 délares por kilogramo, mis 20 por
ciento ad valorem,

ii) Ia fabricacién de hilos sintétiems en el Perfi s limita al
nylon 60 cuya produceién se inicié en 1961 con un volumen de 53 toneladas.
Ia capacidad productiva es actualmente de 300 toneladas anuales que se
destinan en buena medida a la fabricacién de medias y calcetines, 47/

47/ Existe un proyecto para la instalacién de una fébrica adicional que
fabricarfa Nylon 6.
/E1 precio
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El precio registrado para el hilo de 70 deniers es de 200 soles por kilc-
gramo, o sea, aproximadamente 7,25 délares comparado con el precio inter-
nacional de 4.00 délares c.i.f. para un hilo similar de 60 deniers,

iii} EL consumo de fibra cortada de rayén auments ripidamente y -
alcanzé casi 3 200 toneladas en 1961, en tanto que la fibra sintética,
cuyo consumo también estd creciendo, fue durante este afio de 463 toneladas.
Tanto la fibra cortada de rayén como la sintética son totalmente importa
das y la expansién de su consumo puede atribuirse entre otras razones,
a las cualidades funcionales de estas fibras, tanto en el proceso’de
fabricacién, solas o en mezcla con fibras naturales, como por las que
aportan a sus mamufacturados, ademds del precio razonable resultante.
Los derechos aduaneros para la importacién de las fibras cortadas son
de 2,25 soles por kilo mds aproximedamente 42 por ciento sobre el precio
f.0.b, para las de rayén y de 4,50 soles més aproximadamente 39 por ciento -
para las sintéticas.

d)  Desperdicios

En la hilatura del algodén el desperdicio medio es de 10,8 por
ciemto, es decir un poeo inferior a la norma de 11,5 por ciento consi-
derada como patrén, La excelente calidad del algoddn vtilizado explica
que los desperdicios estédn por debajo de la norma.,. En la lana, por el
contrario, el desperdicio medio es de 15.7 por ciento, Esta cifra estd
por encima del patrén que se calewld en 13 por ciento para una. produccidn
compuesta de 65 por ciento de lana peinada y 35 de cardado, Como en el
Pert la produccién se compone en un 60 por ciento de cardado y sélo 32 por
ciento de peinado, el desperdicio normal no deberfa exceder de 12 por ciento,
Una de las explicaciones, aparte de una probable falta de control y de la
utilizacién de un alto porcentaje de maquinaria obsoleta, podria ser que
los lotes de lana tienen una mezcla de fibras con longitudes muy hetero—
géneas lo que ocasiona una produccién excesiva de desperdicios., la regue
larizacidn de la comercializacién de la lana podrfa, sin duda, permitir
una reduccién apreciasble de los desperdicios los cusles encarecen alin mis
el precio de la materia prima,

e) Mano de obra

La influencia gue ejerce la mano de obra en el costo de los
productos textiles se ilustra en el cuadro A9.

/Cuadro 49
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Cuadroe 49

FERU: INFLUENCIA DE L4 MANC DE OBRA EN EL COSTO DE LOS TEXTILES

Insumo de
Pipo de fibra Salario Recargos Total mano de
P nominal 3°"i?135 remuneraciones obra b/
¥ proceso : 4 . b1 )
(seles por hora) (Soles) (Délares) (Dlares
Algodén
Hilatura 9.50 2.4%0 11.90 0.433 0,198
Te Jeduria 9.50 2,40 11.90 0.433 0.035
Lana
Hilatura G40 1,60 8.00 0.291 0,260
Ta Jedurfs 8.80 2,20 11,00 0,400 0.386
Fibras cortadas
Hilature : 8.10 © 2,00 10,10 0,367 0.149
Te jedurfa ' 10.25 2.55 12.80 0.465 0.036
Rayén filamento (hilo
continuo)

Tejedurfa - 12.50 305 15.65 0.570 0,045

Puente: CEPAL.

a/ Se osalculan en aproximadamente 25 por olento del salaric nominal e incluyen comtribuciones
al Fondo de Blenestar Social, previsién para indemnizaoiones, Caja de Jubilaciones, Servicio
Necional de Aprendizaje Industrial, vacaciones y dies ferilados pagados.

b/ Costo de la mene de obra pof- kilogramo de hilade y metro' de tejido, respeotivamente.

El cuadro muestra los salarios nominales, los recargos por con—
cepto de beneficios sociales y el total de las remuneraciones horarias
que paga el industrial, expresados en soles y también en délares para
facilitar la comparacién con otros pafses, Debe advertirse que los
salarios varian de f4brica a fédbrica, asi como con respectc a las dis- -
tintas secciones del proceso y las fibras que se elaboran, Sin embargo,
se considerd que las cifras presentadas son un reflejo de los salarios
medios vigentes al momento de realizarse la encuesta en 1961l. Una vez
obtenidas las remuneraciones horarias, se calcula sobre le base de los
datos de la productividad de la mano de obra (que se presentaron en el
capftulo V) el costo del insumo de 1a mano de obra por unidad de producto,
En el caso de los hilados, este costo se expresa en relacidén a la produc-—
cién de un kilogramo, v en el caso de los tejidos corresponde al gasto

<

en mano de obra para producir un metro de tejido a partir del hilado,

/Combinando el
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Combinando el insumo de mano de cbra nara un tejide tipo con el
insumo correspondiente para producir la cantidad de hilado que se
utiliza en aquel tejido, se puede calcular el costo total de la mano
de obra negesario pars las dos operaciones, Sobre la base de los tejidos
seleccionados, 48/ se obtiene parz la tela de algodén un costo total de
la mano de obra equivalente a 0,061 dflares por metro, para el pafio de
lana de 0,493 délares y para la tela de fibra cortada de 0,070 délares
por metro, FEstas cifras indican cgue, en términos generales, el costo
de la mano de obra en la industria textil peruana es alto a pesar de
que los salarios nominales por hora son bajos, Sin embargo, la baja
nroductividad de la mano de obra influye en forma negativa, de manera
que el elevado nimero de hombres-hora recuerido por unidad de producto
resulta en definitiva un factor decisivo de costo, Este fenSmeno ha
sido va observado en otros paises de la regidn para los cuales se
efectuaron encuestas similares y los datos provisionales disponibles
indican que a este respecto la industria textil peruvana se encuentra
en una posicién intermedia entre los miximos y minlmos constatados en
aquellos pailses.

De lograrse niveles de productividad superiores, concordantes con
el patrén que se considera factible para las condiciones latinoamericanas,
podrian realizarse economfas sustanciales en el costo de ls mano ‘de obra,
aln transfiriendo, mediante incrementos de salarios, una parte de este
aumento a los operarios, 49/ En tales circunstancias, ¢ sea con una
productividad media igual al patrén latinoamericanc ¥y un aumento de los
salarios, el valor de la mano de obra que se ubtiliza para producir un
metro de tela de algoddn serfa de 0,040 dblares comparado’ con el valor
real de 0,061 délares, Jguslmente, en el caso de la lana, el costo de
la mano de obra bajaria en el futuro de 0,493 délares por metro a
0,132 délares., Como puede apreciarse de la magnitud de las diferencias
entre costos reales e ideales, sobre todo en el sector lanero, se reque-
rirfa un esfuerzo notable para que esas metas se materialicen para el
conjunto de la industria textil.

En cuanto a los productos de fibras artificiales y sintéticas, la
situacién del Perd es mds favorable que en los sectores algodonero y
lanero, en lo que respecta a la manc de obra., El costo de la mano de

48/ Suponiendo un tejido de algoddn utilizando 133 gramos de hilo, un
pafio de lana fabricado con 412,5 gramos de hilo, y un tejido de
fibra cortada con 225 gremos de hilos., Se excluyen las operaciones
de retorcido de hilos y de tintorerfa,

49/  Se adoptd como hipétesis que 1/3 de los beneficios se destinarfan
a los trabajadores, 1/3 a los empresarios v 1/3 a los consumidores
a través de reducciones de precio, Al presente los salarios se -
ajusten autométicamente de acuerdo 21 fndice de costo de la vida,
sin referirse a la productividad,

/obra para
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obra para un tejido de fibra cortada esti a la altura del observado en
Colombia, cuya industria textil muestra en general fndices superiores

a los de los demds pafses estudiados hasta ahora, Ia répida expansidn

del consumo de esos productos, aparte de las tendencizs generales en

ese sentido, puede también atribuirse al costo relativamente bajo de la
mano de obra y de 12 materia prima, como se indicé en una seceidén anterior.

£) Costos de capital

Ta industria textil dispone de créditos a través del sistema bancario
privado asf como de parte del Benco Industrial del Perd, Ios primeros,
suelen ser de corto plazo aunque en la prictica wueden refinanciarse por
plazos adicionales, El tipo de interés oficial es del 12 por ciento anual,
pero, en efecto, el interés pagado por los industrialespuede sukir hasta
el 18 y atne€l 2) por clento =1 #fio. FL Banco Edustrial del Perd ha sido también
una fuente considerable de crédito a mediano y largo plazos para la indus-
tria textil., Prueba de ello es el hecho que en 1961 el 34,5 por ciento
de todos los préstamos otorgados por ese organismo se destinaron a la
industria textil, No se dispone de detalles acerca de la composicidén
de esos préstamos para la adquisicidn de materia prima, capital de tra-
bajo en general e inversiones en equipo respectivamente, G5in embargo,

a juzgar por la composicidn de la totalidad de los préstamos, que podria
aplicarse también a los recibidos por la irdustria textil, cerca de la
mitad eran nara maquimaria y equipo, alrededor del 7 por ciento para
adquisicién de materias primas, un 12 por ciento para capital de trabajo
v €l resto para otras finalidades, La suma total de los créditos otourga-
dos por el Banco Industrial a la industria textil alcanzd a casi 72 millo-
nes de soles en 1961, o sea cerca de 2,7 millones de délares,

Seglin los datos obtenidos en la encuesta, la mantencién de grandes
existencias de materias primas y productos acabados influye también en
forma negativa sobre la situvacién fimanciera de las empresas y obliga a
los industriales a recurrir a créditos cuyo costo pesa en los costos de
produccidén, Se calculd que, en promedio, las existencias de materias
primas corresponden a 3,75 meses de produccidn y las de productos acabados,
a dos meses de produccidn,

La amortizacidn del equipo y de la maquinaria representa aproximada-
mente 4 por ciento del costo, ¥ 12 maquinaria — gue en su gran mayoria es
importada - paga un derecho ad valorem de 10 por ciento, Aunque este dere-
cho repercute sobre el precio final de la maquinaria y por ende sobre su
amortizacién, esa cifra es pequefla en relacién con la de otios pafses de
la regién donde la maguinaria paga de 30 hasta 60 por ciento de derechos,

3. BEstructura de los costos

A continuacién se exemina la estructura de los costos a base de las cifras
obtenidas en la encuesta referentes a los sectores algodonero y lasnero, En
cuanto al sector del algoddn, se dispone de datos para hilanderfas, tejedu-
rias, y fébricas integradas que efectdan ambos procesos, en tanto que para

/el sector
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el sector de la lana, sélo se dispone de datos para f&bricas integradas,
refiriéndose el anslisis en ambos sectores a tejidos con acabado,

Los insvmos qgue se analizan se clasifican en dos seccicnes: el
costo primario, que corresponde a los gastos de produccidn, y el costo
secundario que corresponde a los gastos de administracién., En este
d1ltimo, se incluyd también el interés percibido por el capital invertido,
calculado en 12 por ciento de la inversidn en.maguinaria, tasa que correse-
ponde a la de los préstamos industrisles,

a) Algodén

i) FAbricas integradas, El costo primario medio alcanza a 82 por
ciento del total en tanto que el secundario es del 18 por ciento, excluido
los impuestos, (Véase el cuadro 50,)

Cuadro 50

PERU: ESTRUCTURA DE LOS COSTOS DE LOS PRODUCTOS ALGODONEROS

{En oifras relatives)

Fébricaes integrades Hilanderfas solas Tejedurfas solas
(tejido acabado) (hilados en conos) (telido aocabado)
Insumes
Parcial Tatal FParclal Total Pareial Total
Costo primarioc 100,0 82.0 100.0 70.0 100.0 50.0
Materias primas 550 45,0 58.5 1,0 76.5 69,0
Meno de obra 30.5 25,0 23.0. 16.0 12,5 11,0
Otros gastos de consumo

(materialss anexos) T 4.0 4.5 3.0 2.% 2,0
Energia y electricidad 2.5 2.0 2.7 2.0 1.0 1,0
Combustibles y lubricantes 1.3 1.0 1.5 1.0 0.5 G.5
Conservacién 1.3 1.0 e,7 0.5 0.5 0.5
Asmortizacién 4,7 4,0 9.3 6.5 8.7 6.0
Costo secundario 100.0 18.0 100.0 30,0 100.0 10.0
Personal administrativo 13. 9 2.5 16.7 5.0 10.0 1,0

Intereses y gostos ' ‘
bansarios 19.5 3.5 33,3 10.0 20,0 2.0
Ctros gastos diversos 33.3 6.0 26,7 8.0 16,0 1.0
Intoreses del eapital 33,3 5,0 23.3 7e0 60,0 6.0
Costo total 100,0 100.0 100.0

Fuentes C&Pil, a base de la encuesta,

/Las materias
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Ias materias primas y la mano de obra alcanzan, en conjunto, el
70 por ciento del costo total. Sin embargo, la participacién del insumo
de la mano de obra cue es de 25 por ciento del costo total, pesa demasiado,
ya gue normalmente la materia prima deberfa tener una participacién més
importante, considerando sobre todo el alto precio del algoddn peruano,

El mejoramiento de la comercializacién de les materias primas permi-
tirfa reducir las existencias de materias primas y de productos acabados
lo que a su vez tendrfa un efecto favorable sobre los intereses y gastos
bancarios y disminuiria la participacién de este insumo en el costo total.

3i) Hilarderfas solas. ILa estructura media del costo de los hilados
producidos en las hilanderias solas aparece algo parad6jica, De hecho, el
bajo porcentaje del costo primario en el costo total ~ 70 por cienmto — no
se explica para las fibricas que producen hilados, es decir, semi-productos,
Al revés, el costo secundario, es decir los gastos administratives, con 30
por ciento del costo total, constituyen una proporcidn sumamente elevada,

Todos los insumos incluidos en el costo secundario estén por encima
de lo que se considera normal; se destacan sobre todo los intereses y
gastos bancarios que alcanzan a representar el 10 por ciento del costo
total, lo que puede quizd explicarse por dos causas principales: la primera;
es la presencia en este grupo de fdbricas, de empresas nuevas o relativa-
mente nuevas cuya maguinaria se ha comprado con crédito a largo plazo y
que tienen que pagar todavia elevadas cuotas de intereses. Esta situa-
cidn se refleja también en el insumo "interés del capital", que es mis
elevado que €l que se da en fébricas integradas y tejedurias solas, la
sepgunda causa de los altos interesss que se paganpuede encontrarse en la
escasez de capital de trabajo propio que obliga a las empresas a recurrir
a préstamos demasiado elevados para la financiacidn de sus materias primas
vy de las existencias de hilados. Sin embargo, se rota también un alto
costo de personal aduministrativo, lo que es poco comin en fébricas que
producen exclusivamente un producto semielaborado, como son los hilados,

En cuante al costo primario, la materia prima y la mano de obra
figuran con una proporcidén relativemente baja en el costo total (57 por
ciento) cvando en el caso de hilanderfas solas deberfan, por lo menos,
alcanzar a 75 por ciente, Esto se debe sin duvda a la proporcidn muy
elevada del costo secundario, Se nota también un muy alto porcentaje
de los gastos de amortizacidn, lo que confirma la hipétesis ya mencionada,
de la presencia en ese grupo, de fédbricas nuevas cuya maguinaria no ha
sido amortizada aln en forma apreciable,

iii) Tejedurfas solas, El costo primario, o sea el costo de produccidn
mismo, representa el 90 por ciento del costo total, proporeidén gue se consi-
dera normal., Como la materia prima utilizada en la tejeduria es el hilado,
el que ya incluye un importante velor de mano de obra, el insumc de materia
prima alcanza a cerca del 70 por ciento mientras que la participacidn de
la mano de obra representa sélo el 11 por ciento del costo total., Tambiédn
los demds insumos del costo primario reflejan una proporcién razonable,
con excepcidn tal vez del insumo amortizacidén que perece demasiado elevado.

/Esto se
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Esto se debe, quiz&, a una baja relacidn producto/capital en las teje-
durias solas, con el consecuente elevado veso de la emortizacién de la
maguinaria.

b) Lana

En las fébricas integradas de lana, el costo secundarlo resulta
demasiado alto, con 25 por ciento del costo total, (Véase el cuadro 51,)
Esta proporcidn se debe esencialmente al rubro "otros gastos administra-
tivos" que alcanzan el 13 por ciento del costo total, o sea, mds del doble
del registrado en las fébricas integradas de algoddén, Este fendémeno no
tiene explicacidén aparente y seria recesario hacer una revisién de la
organizacidn interna y de la administracidén de las empresas, La propor~
cidn correspondiente a los intereses y gastos bancarios es también rela-
tivamente elevada, 1o que se explica por fuertes gastos de financiacién
de materias primas costosas y las cuantiosas existencias de aquéllas-que
representan mds de 4,5 meses de produccién,

En el costo primario, los insumos de materia prima y mano de obra
alcanzan juntos el 62 por ciento del costo total cuando normalmente debe—
rian fluctuar en torno al 70 por ciento. Esta baja participacidn se
explica por la influencia excesiva del costo secundaric en el costo total,
El insumo correspondiente a los otros gastos de consumo (materiales anexos)
estd también algo por encima de la norma, lo que lleva a pensar en la nece—
sidad de controlar cuidadosamente el empleo de los materiales anexos,

Cuadro 51

PEAU: ESTRUCTURA DE LOS COSTOS DE LCS PRODUCTOS LANEROS

(En cifras relativas)

Pébrisas integradas

Tnsumos ‘ ' ‘ {te jido acabado}:
Parcial Total
Costo primario ‘ 100..0 : 7 7540
Fateria prima ’ 52,0 39,0
Mano de obra = ‘ ©30.7 ' 23,0
Otros gastoes de consume ]

{materisles anexes) . 8.0 60
Energfa y electricidad 1.3 1.0
Combustibles y lubricantes 1.3 ' ' 1.0
Consorvsoidn 2.0 1.5
Amortizacién 4.7 3.5

Casto secundario 1006.0 . . . 25.0
Peraonal administrative ' 16.0 ’ 4.0
Intereses y gestos bancarios 20.0 ' ' 5.0
Otros gastos diversos 52.0 ) - 13.0
Interesen del capital 12.0 ' 3.0

100.0

Puente: CEPAL, a base de la encuesta.
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En resumen, el examen de la estructura de los costos tanto en el
sector algodonero como en el lanero muestra ciertas deficiencias cuya
correccién podrfa resultar en una reduccicén del nivel absoluto de costos.
En algunos casos se observan desproporciones entre los costos primarios
v secundarios, debido’ generalménte, a la excesiva incidencia de los
costos secundarios. En otros, la estructura dentro de cada uno de los
dos grupos considerados no refleja las proporciones que se consideran
normales para una operacién eficiente de la industria a causa de las
deficiencias que se han ido" seflalando & través de este informe,

Le Estimacién del nivel de costos

En vista de la gran variedad de productos de la 1ndustrla textil es |
diffcil realizar un cdlculo de los costos promedios, en términos abso-
lutos, Por este motivo se recurre a la seleccién de un determinado pro-
ducto, de gran consumo, para el cual se intenta deteminar el costo actual
como también el costo "ideal', o sea -aguel que podrfa lograrse en condi-
ciones éptimas, Dada la falta dd elementos suficientes para determinar

el costo total de un producto especifico, se han analizade los dos insumos
bisicos, que son la materia prima ¥ la manc de obre, que en.promedio repre-
sentan el 70 y el 62 por ciento del costo total en las f4bricas integradas
de algodén y lana respectivamente . Estos porcentajes se consideran sufi-
cientemente altos para que la estimacién del nivel de costo sea significa—~
tiva y permita obtener un costo parcial que eventuvalmente podrd ser compa-
rado con los costos parciales registrados en otros paises de la regién para
el mismo producto,

a) Algodén

. En el cuadro 52 se preséntan los costos actuasles de la materia
prima, incluyendo los desperdicios y la mano de obra de acuerdo con los
datos que se indicaron en las secciones anteriores.de este capftulo.

Segin’ esta estimacidn el costo de un kilogramo de hilado, del tftulo

Ne 18, se eleva al ecquivalente de 0.893 dblares utilizando el algodén
Tengliis y con una remuneracidn v nroductividad de 1la mano de obra con-
forme a la seflalada anteriormente, En la hipétesis de que la productividad
de la mano de obra alcance en el futurc el nivel del patrén latinocamericano,
acompafiado mor un auvmento de les remuneraciones, y que se utilice un algc-
dén més barato.que el Tangliis, este costo podria reducirse a cerca de

0.70 dblares por kilogramo,

Este costo futuro, que se denomina ideal podria obtenerse utilizando
va sea algoddn peruvaro dspero o bien el algoddn brasilefio, Sac Paunlo
tipoe 5, cuyos precios son muy similares, Asimismo el costo de la mano de
obra se reducirfa considerablemente, ror aumento previsto de la productivi-
dad, In suma, se podrfa reducir el costo del hilado en mis del 20 por
ciento, lo cual, trstdndose de un hilado que se utlllza en productos de
gran COnsumo ponular, podré repercutir en precios mds bagos v un aumento
de la denanda.

/Cuadro 52



E/CN,12/700

Pég. 100
Cuadro 52
PERU: COSTO DE UN KILOGRAMO DE HILO DE ALGODON TITULC Ne 18
(En délares)
Costo ideal
Item Gosto Con algedén Con algodén
astual £spero brasilefio
peruano Sae Paulo 5
Materie prima 0,620 0.510 0.530
Desperdisios a/f 0.065 : 0,065 0.067
0.685 0.575 0.597
Mano de obra 0.198 0.118 0,118
Total 0.883 0,693 0.715
Indioes 100 775 80

Fuente: CEPAL.

Con 10.8 por ctento de desperdiclo para el algodén Tangilis, 11.5 para el algoeddén £spero
E/ 13 por cignto para el brasgleﬁo. P & mogits, 5P & P v

Con respecto al tejido de algodén seleccionado 50/ se podré ver
en el cuadro 53 que su costo actual se estima en el equivalente de
0.167 d8lares para los dos insumos de materia prima ¥ mano de obra,
Utilizando los algodones menos costosos, a que ya se hizo referencia,
¥y en el supuesto de que la mano de obra podria alcanzar los niveles
del patrén de productividad, el costo "ideal" de este tejido podri
reducirse a 0,12 délares por metro, La reduccién potencial es también
en este caso de magnitud considerable y permitirfia alcanzar niveles de
costo competitivos con respecto a otros paises de le regién., Como de
acuerdo con la estructura de costos los dos insumos considerados repre—
sentan el 70 por ciento del costo total, puede estimarse el costo actual
de este tejido en 24 centavos de dSlar vy el costo ideal en 18 centavos
de délar si los demds insumos se reducen en la misma proporcidn.

Cuadro §3
PERU: COSTO DE UN METRO DE TEJIDO DE ALGODON DE 130 GRAMOS DE PESO Y 100 om DE ANCHO

{En ddlares)

Costo ideal

Tem Costo
ectual Con algodfn Con algadén
dspero bragilefio
peruano Sao Paulo 5
Materie prima (hilado) a/ 0.119 0.092 0.095
Mano de obra, tejedurfa 0,035 0.026 0.025
Mano de obra, acabade 0.013 0.008 0.008
Total 0.167 0.125 0.128
Indices 200 75 77

Fuente: CEPAL.
8/ Con empleo de 133 gramos de hilados.

50/ Una tela de 100 em de ancho que pesa 130 gramos en crudo, por
metro iineal, o sea que ubtiliza 133 gramos de hilado, tomando en
cuernta el desperdicio,

/los pérrafos
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Ios pérrafos anteriores sefialaron las posibilidades de una utilizacién
mds racional de la materia prima para el tipo de producto de mayor demanda en
el mercado interno, Conviene también examinar las posibilidades de aprove-
char 1la materia prima de alta calidad de que dispone el Perdi y que podrfa
utilizarse en la elaboracién-de hilados finos- cuya demanda .en-el mercado
internacional es bastante favorable, Estos productos, a base de algodén
de fibra larga y extra larga, podrfan fabricarse en las hilanderfas moder-
nas, que tienen o podrdn alcanzar un alto nivel de productividad, a fin de
lograr precios competitivos., Asimismo. se evolucionarfa de la exportacién
de materia prima a la de productos intermedios crea.ndo nuevas fuentes de
ocupacién y de ingreso de dlvisas. :

En el cuadro 54 se presenta wna estimacién del costo de un hilado fino,
del tftulo Ne 60/1, bajo las condiciones de produccién indicadas, E1 costo
total calculado asciende a cerca de 2,40 délares por kilogramo lo que podria
permitir su colocacidén en mercados extranjeros. A tftulo ilustrativo se -
puede mencionar que en la Argentina, pafs que importa :este tipo de hilado,
el precio médio c.i.f. en 1961 fue de 3,70 d6lares, lo que representa aproxi-
madamente 3,00 dflares por kllogramo s ex—fébrlca.

Cuadm 514
ESTIMAC_IUN DEL COSTQ DE UN HILO 60/1 PEINADO HECHO EN EL PEAU CON ALGODON PIMA I

(En d8lares)
AlgodSn nesesario para produsir 1 kilograme de hilo 1,20
Menos roventa de 270 gramos de desperdiolos ' Mﬂ_
Materis prime : l.12 ..
Costo de mano de obra o ; T ’ 0.333
Materia prime y mano de obra 1.453
Amortizasién ‘ A L SRR . 0,198
Interds del capital ' ) . T 0.2
Subtotal ‘ o C 1,888
Demés gastos 20 por olenfo _ : : 0472
Costo total a/ | L L 2,360

Puen'ta- CEPAL, - ‘ - S ’ - : T .H
5/ Las bases para estimar .este vosto de 2.36 délares son las siguientes:

~ Algodén Pima I a 0,305 por kilogramo.

= 32 por oiento de desperdicios.

-~ 18 por ciento de desperdicics vendidos a razén de 0.30 por kilegramo.

« Una produceién de 4.6 grames por huso-hora.

= Una sarga de trabajo de 3 obreros por 1 000 husos, o gue rapresenta una produetividad .
de 1 530 gramos por hombre-hora,

« Un salario de 0.510 por hora e obrero. . ‘

~ Un costo de 200 dflares por huso (incluyendo toda la maquinaria de preparacién). -
« Una amortizacién en 10 afica.

= Un interés del capital de 12 per eiento anual.

« Una estimacifn que los insumos de materias primas, manc de obra, amortizacifn e interds
del capital representan el 80 por ciente del costo teotal,

/b) lana
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b) Lana

En el caso de los productos de lana la comparacidén entre los costos
actuales e "ideales" se limita a la comparacién del insumo de la manc de
obra bajo distintas hipdtesis de productividad - la actual y la del patrén
latincamericano. En cuanto a la materia prima no se dispone de suficientes
elementos para determinar las posibles reducciones de costo, aunque sin
duda ellos son factibles., Sin embargo se puede obtener ahorros mediante
un control mejor de los desperdicios {véase el cuadro 55), Debe sefialarse
que la reduccidn del insumo de mano de obra de 0.26 a 0,12 dflares reque~
rirfa un esfuerzo considerable cuya viabilidad se desconoce; en consecuen~
cia el costo ideal se presenta mis bien como una meta hipotética la cual
refleja cordiciones Sptimas de operacién,

Cuadro 55

LANA: CGOSTO PARCTAL DE UN KILOGRAMO DE HILO Nm 17
(En dblares)

Costo 1deal

Item Costo actual {con lana peruena
Materis prima af 1.13 1,33
Desperdioio b/ 0.24 0.20

157 L5
Mano de obra hilatura , . C- - 0,26 0.12
183 L5

Indices R 100 30

Fuente: CEPAL,
a/ Con un promedic de 50 por oiento de lana de hacienda, 50 por siente de lana de colescta,
base lavada.

b/ 15.7 por ciento de desperdieics con lana peruana en el costo real y una norma de 12 por
ciento para el costo ideal. .

las reservas exoresadas con respecto a la factibilidad de alcanzar
el costo ideal en las hilanderias de lana, se aplican con mayor fuerza
atn en el caso de las tejedurfas de lana,-dorde el insumo dé mano de
obra tendrfa que reducirse a menos de un quinto del nivel actual para
alcanzar el costo ideal, Con todo, se presenta para fines ilustratives
ls composicién de los costos para un tejido de lana 51/en el cuadro 56,

51/  Pafio de lana para hecho con hilos Mn 17, de 165 cm de ancho y
L00 gramos de peso, utilizando 412.5 gramos de hilo incluidos
lcs desperdicios,

/Cuadro 56
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Cuadro 56

PERU: COSTO PARCIAL DE UN METRO DE PANO DE LiNA DE 400 GRAMCS Y 165 em DE ANCHO
(En délares)

Costo actual Costo 1desl
Materiz prima (hilo) a/ 04755 0,689
Mano de obra, tejeduris 0.386 0.073
Aﬂ&bﬂdo 00 115 0 ] 0314‘
1.256 0.6801
Indices: 100 64

Fuente: CEPAL.
a/ Utilizando 412,5 gramos de hile.

El costo parcial real asciende a 1.256 d6lares por metro y, consi-
derando que en la estructura de los costos verificados para las fdbricas
integradas los dos insumos, materia prima y mano de obra, representan el
62 por ciento del total, puede estimarse el costo real del producto en
algo més de dos dblares por metro,
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Capitulo VII
TVOLUCION DE Lia CAPACIDAD DE PiODUCCION

1. Introduccién

En el capftulo IV se mostré que, de la macuinaria instalada, 93 por ciento

de los husos y 96 por ciento de los telares estaban en actividad y que la
raquinaria activa trabajaba 74 por ciento del tiempo disponible adoptado

como patrén en la hilatura y 60 por ciento, en la tejedurfa. ILn el

capitulo V se comprobé que esa misma maquinaria activa producia solaisente
una parte de lo que deberie producir normaluente si fuera modernz y se
ajustara a los esténdares considerados como convenientes peara América Iatina,

En el presente capitulo, se trata de estimar la preduccidn que
podris obtenerse con la maquinaria existente si se trabajara en condi-
ciones éptimas y de determinar el esfuerzo que se recuerirfa, en cuanto
a inversiones, para alcanzar tales condicjones. . Se calculard, asimismo
a titulo ilustrativo, cuiles serian las necesidades de maguinaria nueva
pare hacer frente a la demanda futura, teniendo en cuenta cue se trataria
de modernizar la macuinaria reformable existente, y de eliminar la
macuinaria obsoleta, Se supone, igualmente, para {ines de le presente
estinacién y en ausencia de otros criterios, que la capacidad productiva
futura se destinarfa 2l abastecimiento cel mercado imterno, ¥ (ue no se
exportaria ni se importaria en mayor proporcidn cue la actual. Zs obvio
que esos supucstos tendrén cue ser reexamincdos a la Juz de las conclusiones
cue se obtendrdn de los estudios similarss de los demds prises integrantes
de la Zona de Libre Comercio Latincamericano y del progreso alcanzado en
la liberalizacidn del comercio entre ellos,

En cuanto al consumo futuro, se formulan dos hipdtesis: la primera
celculada segin el crecimiento histdrico del consumo; la segunda,
considerando un mercado amplisde sracias a la incorporacidn de nuevos
consuinidores cue se lograria mediznte la aplicacién de los planes de
deserrollo actualmente en proyecto y la reduccidn de los precios textiles.

Finalmente, se nard la estiaacidn de la cantidac de isano de obra
necesaria pars el futuro, aplicando los criteriocs de cargas de trabajo
cdoptados pera América Latina,

Le primcra fase ce la amplizcién de la capacidad prevé la reforma
de un cierto nizero de indcuinas las cue nediante una transformecidn
lograrfan producir en las mismas condiciones que las miquines consideradas
coio modernas, La segunda fase consistirfa en la ampliacién del parque
de miquinas existente para llegor a una cantidad determinada de husos y
velares moderinos cuya produccidn bastarfa para satisfecer uns demanda de
50 000 toneladas de hilados y 41 000 toneladas de tejidos considerada
como posible en 1970, Junto con efectuar esa ampliacidn, se retirarfan
de la produccidn las wdcuinas obsoletas.

/En 1a
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En la rama del algoddn, la sustitucidn se haria a razén de 1 huso
mueve para 1 huso antiguo, ¥y de 0.66 telar nuevo para cade telar antiguo.
En la rama de la lana, el parque Ge husos modernos existente, mds la
reforma de los husos cue podria efectuarse deberia bastar para obtener
la produccién de hilados cue, segin se supone se requerirdn en 1970; en
la tejedurfa, serfa necesario instalar 0.125 telares nuevos por cada
telar antiguo, Para les fibras cortadas, se estime recessria la instala-
¢idn de 20 100 husos nuevos sin sustitucidn ninguna ya cue el parcue de
husos actusl se considera enteramente ioderno; en la tejedurfa, sélo
15 telares obsoletos deberian ser retirados mientras cue se prevee la
instalacién de unos 540 telares para cubrir las necesidades de 1970,

n ls tejeduria de hilos continuos de reydén, aparentenente el parcue
actual de telares modernos bastarfa para 1970, elimindndose mientras
tanto, unos 330 telares obscletos.

La inversién cue se necesivaria pare realizar un prograaa de
anpliacién y de sustitucién de esa naturaleza puede cstimarse en unos
30 millones de délares, como orden de maznitud, 3ZIn promedio, serian
3.3 millones anuales, cifra cue corresponde aproximedamente a la inversidn
anual comprobada en los afios 1960 y 1961,

La contraccidn del empleo que coriesponderia a la elevecidn de las
cargas de trabajo se estima en unas 2 000 personas para la hilatura y la
tejeduria - o sea unos 222 trabajadores por afio = lo cue representa sdlo
la quinte perte del movimiento de personal total, estimeco en un 10 por
ciento anmual, La modernizacidén de la industria textil peruana no repre-
sentaria envonces, una desocupacidén sustancizl sino, mds bien, una redis-
tribucidén de personal.

La econcinia de una accidn integral de modernizacién y ampliacién
del equipo y combinada con una reorganizacién de las empresas y un debido
adiestramiento de la mano de obra, podria, pais 1970, llevar a una
reduceidn apreciable del costo de produccidn aun teniendo en cuenta los
gastos financieros ocasionados por las inversiones asi como un importante
aumento de los salarios reales de 30 por ciento por obrero ocupado.

2. Estimecidn del srado de utiiizscidn de 1o capacidad productiva

4 fin de estimar la utilizacidn de la capacidad productiva, se calculd, en
primer lugar, la produccidn total de 1961 en toneladas métricas, tanto en
la hilatura coino en la tejeduria de algoddn, lana y fibras artificiales y
sintéticas., EL cuadro 57 muestra que en el sector elzodonero, se elaboraron
casi 16 9C0 toneladas de hilos y algo m&s de 13 200 toneladas de tejido.
En el sector lanero, la produccién fue de alrededor de 4 340 toneladas de
hilos y 3 300 toneladas de pafios. En el sector de las fibras cortadas de
rayén y sintéticos la produccién fue de 2 464 toneladas de hilos, aproxi-
madamente, en tanto cue en la tejedurfa alcenzd a algo menos de 1 390 tone~
ladas de telas. Con hilos continuos de raydén y sintéticos, se elaboraron

1 620 toneladas de tejidos,
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Cuadro A7
PERU; PRODUCCION NOMINAL DE HILOS Y TEJIDOS, 1961
- (En toneladas)
Hilanderfe Te Jedur{a
Fo - Poraen-
Poinade Cardado Total t;;zﬂ Peinado Cardado Total tafe

Algodén 1187 15 713 16 900 71.3 397 12 8oy 13 20k 67.7
Lana 1 383 2 951 L 334 18.3 706 2 539 3 305 16.9
Fibra sortada 100 2 364 2 Lel 10.4 - 1 387 1 387 7.1
Filamento - - - - - 1621 -1 621 8.3

Total 2 670 21 028 23 698 100.0 1103 18 4iy 19 517 100.0

Fuento: Véase sl ouadro 5.

En seguida se hicieron estinaciones sobre la produccién textil
futura, segin tres hipétesis,

En la primera (hipdtesis I) no se supone cambios en la macuinaria;
se establece solamente cue toda la macuinaria instalada estaria activa,
cue las wdguinas modernas trabajarian a razén de 6 600 horas anuales y
el ecuipo obsoleto (incluyendo el reformable) a razén de 2 turnos diarios,
(o sea 4 800 horas-afio). Fara calcular la produccién se consideraron dos
criterios de produccidén unitaria; segin uno de ellos ~ cue se aplicé a
la maquinaria inoderna - la produccidén unitaria seria igual a los patrones
adoptados para América Latina, y el otro estabilece una produccidn unitaria
estimada ccmo la més adecuada a los equipos obsoletos,

&n los dos casos siguientes se consideran cambios en la macuinaria,
La hipétesis II supone el uso de toda la maguinaria existente previa
wodernizacidén de la macuinaria considerada como reformable cuya produccidn
seria entonces igual 2 la de la mequinaria moderna. En este caso, a pesar
de abaratarse los costos, no se lograria producir con los costos inds bajos
ya cue la utilizacidn de un alte porcentaje de micuinas obsoletas impediria
alcanzar los niveles de procductividad cue fueron adoptados como patrén
para .mérica Latina, La hipdtesis III supone utilizar dnicamente las
maquinarias moderna ¥ reformada, y la paralizacidén de la maquinaria obsoleta,

La preoduccidn alcanzable con el ecuipo existente, suponiendo cue

trabaje en condiciones ideales y en las descrites en las hipétesis
precedentes, aparece en el cuadro 58 a continuacidn:

/Cuadro 58



B/CN.12/700
Pdg, 107

Cuadro 58
FEAU: IMDICES DE PRODUCCION FUTURA SEGUNW DIVERSAS HIPCTESIS
(Produccién real 1961 = 100)

Produceidn futura Algodén lana Bf::;ga Filemento Total
Hilander{a

(1 141.3 367.8 159,1 - 185.0
Hipétésis ¢ 1II 152.8 391.2 159.1 - 197.0
111 90,2 211,7 159.1 - 119.6

Tojedurfa )
[ 1 165.8 246.1 149.6 190.9 180.4
Hipétesis < II 178.1 266.5 149.4 190.9 192.9
11 130,3 7.9 146.6 151.5 136.2

Puente: CEPAL.

Se destaca cue:

a) In la hilatura, suponiende cue la maquinaria existente trabajase
en condiciones Spbimas, la produccidn actual podria incrementarse en
85 por ciento, sin efectuar ninglin cambio en la maquinaria, lo cue signi-
fica gue trabaja con 54 por ciento de su capacidad., Ll grado de utilizacién
varia segin las fibras., La rams algodonera es la que mejor utiliza su
capacidad de produccidn, ya cue el aumento de produccidén posible con la
maguinaria existente no excede del 42 por ciento o sea gue opera con
70 por ciento de su capacidad, en tanto cque en la rama lanera la maguinaria
instalada trabaja a alrededor del 27 por ciento de su capacidad preoductiva
y en la de les fibras cortadas, con 63 por ciento,

b) En la tejedurfa, se calcula un posible aumento del 80 por ciento
aproximadamente, sin clectuar cambios en la maguinaria, Zn el sector
algodonero, la capacidad instalada se aprovecha en 60 por ciento, en el
lanero 40 por ciento, en el de las fibras cortadas, 66 por ciento y en el
de los hilos continuos de rayén, 52 por ciento,

c) Después de la transformacién de los bancos de hilar reformables,
la produccidén total podria doblarse, dado que en el sector del algoddn el
Dosible increamento alcanzaria a 53 por ciento, en el de las fibras cortadas,
a 60 por ciento y en el de la lana se podria casi triplicar la produccidn,

/d) En
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d) En las mismes condiciones, la tejeduria podria aumentar su
produccidén en 93 por ciento en su conjunto, siendo los incrementos en
cada tipo de fibra del 78 por cieiito, 167 por ciento, 50 por ciento y
91 por ciento, respectivamente, para el algoddn, la lana, las fibras

cortadas y los hilos continuos de rayén.

Si se considera la hipdtesis III, cue serfa la mids conveniente
para reducir los costos ya que prevé solamente la utilizacidn de maquinaria
moderna ~ Unica condicidn en la cual se podrfan alcanzar los indices de
productividad patrén - se comprueba cue para el conjunto de la hilatura,
la produccidn podri{a aumentar en 20 por ciento, adn con la eliminacidn
total de toda la maquinaria obsoleta., Sin embargo, cabe destacar que si
en las ramas de la lana y de las fibras cortadas existiera una posibilidad
de aumentar la produccidn actual en mids de 100 por ciento y en casi 60 por
ciento, respectivamente, la hilatura del algodén tendria un déficit de
10 por ciento, vale decir, que la actual macguinaria moderna, mids la refor-
mada, no bastaria para lograr una produccidn igual a la actual. 3En esa
forma, seria preciso prever la ampliacién de la capacidad instalada
actualmente pars sustituir a toda la maquinaria obsoleta que se eliminaria,

En la tejedurfa, la utilizacidn racional de todos los telares consi-
derados como modernos, incluidos los reformados y excluidos los obsoletos,
no sélo bastarfia para obtener la produccién real sino que también permitiria
aumentarla en un 36 por ciento. In todas las diferentes ramas de la teje-
duria existiria un incremento posible cue serfa de 30 por ciento para el
algodbn, hasta mfs de 50 por ciento para los hilos continucs de rayén.

3. Previsiones del consumo para el Tfuturo

En el capitulo III se calculd la proyeccidn del consumo para los préximos
afios, hasta 1970, A fin de comparar hasta qué punto la capacidad instalada
segin la hipStesis III podria abastecer el mercado interno y cudles serian
las necesidades de ampliacién de la capacidad productiva requeridas para
equilibrar la preduccidén con la posible cemanda en 1970, se consideraridn
también dos soluciones posibles. La primera, se refiere al desarrollo

del mercado de textiles, en la forme como deriva ce la proyeccidén mencio~
nada, y, la segunda, prevé la incorporacién de un ndmero importante de
nuevos consumidores como consecuencia de la reforma agraria, la construccidn
de la carretera marginal, la ejecucidn de los planes de desarrollo industrial
¥ econdmico que forman parte del programa del gobierno peruano.

Fara esta scgunda solucién se adoptd la cantidad actual estimada de
consuaidores peruanos gque asciende a unos 3,5 millones de personas, O sea,
aproxinadamente, la tercera parte de la poblacidn actual, No parece exage-=
rado estimar cque las acclones en curso rueden incorporar alrededor de
1 millén de muevos consumidores en la economfa peruana. De ese modo, la
proyeccién realizada, cue supone una proporcidén constante de consunidores,
el crecimiento vegetativo de la poblacidn y un aumento de consumo acorde
con la prozresién de la renta per cdpita, calculado mediante un coeficiente
de elasticidad constante, tendria cue aumentarse por la cantidad de nuevos

/consumidores incorporados
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consumidores incorporados a la economfa. Siendo asi se calculd en

3,2 kilos el consumo de textiles por habitante para 1970 y el consumo
total llegaria a unas 47 000 toneladas. Para estimar el incremento del
consumo que resultarfa de la demanda creads por un millén de personas
nmis, se supuso que este milldn consumiria la misma cantidad de textiles
per capita, Se considerd, entonces, un consumo de 3 200 toneladas mds
cue lo proyectado o sea, en cifras redondas, unas 50 OCO toneladas de
textiles en total,

Considerando la evolucidn histérica del desarrollo del consumo de
las diferentes fibras, se comprobdé cue la participacidn del algoddn en
el total bajé de 70 por ciento en 1951 a 68 por ciento en 1961, la de
lana de 18 a 17 por ciento, mientras cue el consumo de fibras artificiales
¥ sintéticas aumentaba su participacidn de 12 a 15 por cientos, Para el
afio 1970, conservando la misme tendencia, se puede estimer gue el algoddn
representaria 66 por ciento del consumo, la lana 15 por ciento y las
fibras asrtificiales y sintéticas 19 por ciento. En esta dltima rama,
es razonable atribuir una particivacién de 13 por ciento a las fibras
cortadas y de 6 por ciento a los hilos continucs.,

Discriminande esta estructura del consumo entre la produccidn de
hilos y la de tejidos y conservando para el consumo de hilos de la
tejeduria de punto ls misma proporeidn que en 1961, se obtiene la siguiente
estimacién del consumo para el afio 1970:

Cusdro 59

PEAU: CONSUMO DE HILADOS Y TEJIDOS, 1970

{Toneladas }
Conoeptos Algoddn Lana Fibra Flamente Total
cortada
Cifras absolutas
Hiletura ‘
J’ 1 32 400 7 500 7 100 - 47 000
Proyecciones ' N
[ 11 34 500 8 o00 7 500 - 50 000
Tajedurfa
[
p I 25 400 8oo 06co 2 300
Proyecciones q 2 > > g 38 500
i 11 27 300 6 200 5 100 2 4o 41 000
Cifrag relativas
Hilatura 69 16 15 - 100
Tejedurfa 66 15 13 6 100

Fuente: CEPAL,
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he Estimacidén de las necesidades de macuinaria para 1970

La estimacidn de la maquinaria necesaria en 1970, tanto en hilatura como
en tejeduria, se hizo a base de la alternativa de mayor consumo cue €S
alrededor de 10 por ciento més alto que la proyeccidn mds modesta,

£l total de husos modernos, cuyo nivel téenico se ajustard a los 52/
criterios considerados como conveniente para el promedio de América Latim,
alcanzaria a 298 718 de los cuales aproximadamente 237 600 corresponderian
al sector algodonero, 19 030 al lanero ¥ 42 100 2l de las fibras cortadas
segin se desprende del cuadro 60.

Cuadro 60

PERU: PARQUE FUTURO DE HUSQS, 1570

Husos modernos : Husos obsoletos

1970 1961 Instalar Excego  Por elimirar
£lgodén 237 €03 104 99kt 132 609 - 110 222
Lana 19 028 21 828 - 2 800 Y2 426
¥Fibra cortada 42 o087 22 007 20 080 - -
Total 298 718 148 829 152 649 280 152 €48

Fuente: CEPAL.

Se retirarian del parque de mequinaria textil 152 €48 husos obsoletos,
110 222 del sector del algoddn y 42 426 del de la lana. .4l misao tiempo,
tendrian que instalarse 132 610 husos algzodoneros nuevos y 20 080 husos
nuevos pera fibra cortada. Para el conjunto de la industria, la operacidn
represchtaria la sustitucidn de 1 huso antiguo por 1 huso nuevo con uha
capacidad total cue aumentaria en alzo mds cel 100 por ciento.

En lo referente a la lana, es preciso destacasr que la cantidad de
husos moderncs existentes en 1961, bastaria para producir la cantidad de
hilos prevista para 197C, Adn asi existiria, tedricamente, un pequefio
exceso de husos modernos que constituirian una reserva para expansiones
adicionales de la produccién,

32/ Véase: CEPaL - "i industria textil do Brasil" (I/CN,12/623).

/En el
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En el sector de tejedurfa, se calculd Gue se necesitarfan & 680 telares
automdticos para producir las 41 C00 toneladas de tejidos cue corresponden
2l consumno previsto para 1970, tel como aperece en el cuadro &6l.

Cuadro 61

PEAU: PARGUE FUTURO DE TELAAES, 1970

Telarea modernos Telares

obaoletoy

1970 1981 Instelar Exoe80 por elimi-
nar
Algodén L4 861 3 042 1 819 - 2 769
Lara 385 304 81 - 666
Fibra corteda 8y7 ' 358 539 - 15
Filamento 548 551 - 13 329
Total 6 681 4 255 2 1439 13 3779

Fuente: CEPAL.

Se necesitard instalar 1 §20 telares nuevos pare algoddn, &0 para
lana y 540 para tejidos de fibra cortada. BEn la tejeduria d¢e hilos continucs
de rayén la cantidad de telares modernos existentes, deberia bastar para
asezurar la produccidn prevista de 2 400 toneladas de tejidos en 1970.
Todavia cuedaria, tedricauacnte, un ligero exceso c¢e telares. En total,
se necesitaria instalar unos 2 440 telares nuevos, mientras cue se reti-
rarian de la produccidén 3 780 telares obsoletos cue ya neo estarfan en
condicidén de producir econdmicamente, De estos 3 760 telares, 2 770
corresporderian a la rama del algoddén, 666 a la rena de la lana, 15 a
la de fibra cortada y 330 2 la de hilos continuos de raydén, La sustitueidn,
en su conjunto, se haria entonces a razén de un teler nuevo por cada 1.5
telar antiguo retirado.

Es oreciso recorder cue la utilizacidn de imacuinaria woderns no es
mas cue una de las numerosas condiciones recqueridas para increuentar la
productividad y abarztar los costos de produccidn., Un prozreie integral
de racionalizacidén deberia también abarcar los proulemas de las materias
primas, de organizacién de les ewpresas, de perfeccionamiento de la .cano
de obre & través de une mejor capacitacidén de los supervisores y lss
relaciones obrero-patronsles,

Cabe mencionar toabién cue el estudio de las condiciones y de la
importancia del parcue de maguinari. textil refleja le situacién vigente
en el ailo 1951, Se sabe -ue en el curso de los ajlos 1962 y 1963 se
produjeron camnbios en la capacidad productiva por la instalacién de ruevas
fébricas, clgunas destinedes a reemplazar & les antizuas fibricas cuya

/macuinaria era
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maguinaria ere totalmente obsoleta y, obtras, cue representan solomente

un incremento de la capacidad de produccidén sin perspectivas de eliminacidi
de maquinaria obsoleta, 3Serfa preciso estimar cudl fue la situacidn a
fines de 1963 con el fin de determinar con precisidn la amplitud y la
cronologia de una planeacidn para alcanzar en 1970 la capecidad de produccidn
cue seria necesaria. Parece tembién necesario recordar cue lz industria
textil necesita tener una cierta capacidad de produceidn en reserva que
puede estimarse en un 25 a 30 por ciento, con el objeto ce poder hacer
frente a aumentos repentinos de la demanda. A todas esas consideraciones
deben agregarse taaibién las referentes a las perspectives de intercanbio

en la Zona de Libre Comercio de productos textiles y el efecto de ello
sobre las estimaciones presentadas acui 2 titulo ilustrativo,

5. Inversiones necesarias para satisfecer la ceaande en 1970

Pera lograr las carguas de trabajo cus condicionan, en parte, el aunento
de la productividad hasta los niveles adoptados cono norma para smérica
Latina, se vrecisa ubtilizar una mecuinaria suficienteuente mederna cue
pueda trabajar o tres turnos y cuyo grado de modernidad permita awaentar
¢l nimero de mdcuinas atendidas por un obrero, sin recuerir un esfucrzo
demasiado fuerte para el operador ni reducir le eficiencia de trabajo de
la :aquinaria.,

Se ha demostrado, en el capitulo de costos, cue aln con salarios
nds elevados que los pagados actualmenie paira hacer participar & los
trabajadores de los beneficios del awnento de productividad, el valor
del insumo de mano de obra en el costo total del producto se reducirie
en forma apreciable.

Se recordaré acgui como ejeinplo cue la ano de obre en el costo de
un kilo de hilo de algoddn Ne 18, representa actuvelmente 0,193 dbleres
mientras cue si se lograra una productividad de 4 3C0 gramos por hombre~hora,
ese valor se reduciria a 0.118 dblares, o sews, aproximadsments, una
reduccidn del 40 por ciento. Siendo de 15 por ciento la participacidn
actual del insumo de inano de obra en el cosio total, se ruede estiuar

cue el costo del kilo de hilo se abarataria en 6.5 per ciento., La mano

de obra, consideradas la hilatura y lo tejeduria, cue entra en un metro

de pafio de lana se estimd, en las condiciones zctuales, en 0.493 délares

¥y en 0,122 ¢dlares si se alcanzaran los criterios de wroductividad

esténdar, La reduccién del valor de mano de obra seria entonces del orden
de 75 por ciento, lo cue representaria sobre el costo total un abarata-
miento de 17,25 por ciento. Iste cbaratamiento significaria - dads una
determinada elasticidad-precio de la deaenda = un increienvo del consume,

Tl cuadro 62 sizuiente muestre una evaluacidn burda de las inversiones
cue serian necesarias para obtener el parciue de macuinzria previsto para
el afio 1970, sobre le bese del mimero de micquinas cue se calculé en la
seccidn onterior,
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Cuudro 62

FERU: INVERSION REQUERIDA PARA SEFORMAR Y AMPLIAR La INDUSTRIA, 1970
{En délarqg)ﬂ/

Huses Telaras
Reforia, Ampliacidn Totzl Reforma Ampliseidn ____Eotal
Algoddn 1127 220 19 891 350 21 Q18 570 240 500 4 547 500 L 788 000
1ana by 1608/ - Y4 160 33 500 202 500 236 000
Fibra cortada - 2 012 000 3 012 000 - 1 347 500 1 3l 500
To_t#_l 1171 380 22 903 350 24 074 730 274000 6097 500 6 372 500

Fucnte: CEPAL,

a/ Reformas: 30 délares por huso y 500 d6lares por telar.
fmpliacidn: 150 délares por huse y 2 500 ddlares por telar para algoddn y fibra cortada;
5 000 para telar lana,

" En los costoes de ampliacién se han considerado ademds de les husos y telares mismos la
maquinaria de preparacidén neoesaria. Llas estimaciones de precics se basan en datos de la
publicacién The Modern Print Cloth Mill, an economic survey, 1961 dz Wnitin Machine Worlks,
Estados Unidos, para la instalacidn completa de una fdbrisa, maquinaria e instalaciones anexas.

E/ Costo referente a 1 472 husos reformados.

La reforme de la macuinaria de hilatura y de tejeduriz representaria
alrededor de 1 500 000 délares, de los cuales 2lgo mds de 1 400 000
correspgonderia al sector del alzoddn y el resto al de la lana,

La ampliacidn prevista en la seccidn anterior y cue se haria en formn
paulatina hasta 1970, renresentaria para la hilatura ¥ la tejedurfa unos
30 millones de ddlares, o sea & un ritmo promedio de alredecor de
3.3 millones de délares anuales, Sobre el total, unos 25 millones
corresponderia & la raue del algoddn, 500 mil délares a la lans T
4,5 millones a la rema de fibras cortadas.

Esto inversidén de 3,3 millones de ddlares anusles para macuinaria
de hilature y tejeduriz (excluids le tejeduriz de punto, tintoreric y
acabados) corresponde & las cue se realizoron en los dos dltimos aiios,
pues fueron de 2.8 millones en el afio 1960 y 3,5 millones en 1961.

/6. Estimacidn
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6, Estimacidn del nivel de emnleo de mano_de obra

e

Con la utilizacién de maquinaria woderna, es obvio. que las carges de
trabajo tienen cue aumentar y, desde luego, ls canvidad de obreros
empleados tiene cue reducirse, siendo esta reduccign de doble origen:

la reduccién del nGmero de mécuinas cue serd necesaria pare alcanzaer

la mismz produccidn cue antes se lograba con wmécuinas antiguas, de
produccién menor y también la reduccidn del nidmero de personas necesaria
para atender una miguins con un meyor grado de automatismo, Sin embargo,
se ha comprobado cue, en pramedio, la hilatura del alzodén trabaja con
2.3 turnos por dia y la tejeduria con 1.8 turne; la hilatura de la lana
trabaja a 1.8 turno y le tejedurfa, apenas & 1.5 turno; ILa hilatura y
la tejeduria de fibras cortadas estén ocupadas durante 2,6 turnos diarios
en tanto ¢ue la tejeduriz de hilos continuos de rayén trabaja a algo
menos de 2 fturnos.

Z) hecho de cue sélo se ubtilizaria una macuinaria moderns lleva
consigo la posibilidad y la necesidad de trabajar a 3 turnos en forme
constante, Asi, una parte de la mano de obra desplazadae por la moderni=-
zacidn la reabsorberd la industris misma, pasando Ce un trebeajo a 2 turnos,
que es el promedio para el conjunto de las diferentes ramas ce Ja industris,
a un trebajo a 3 turnos. También el aumento de la produccidn pare
responder a la demanda en 1970 permitird la recolocacidn de numerosos
trebajadores en la misme industrie textil si bien, posibleiiente en ramas
difercentes,

El cuadro 63 mucsira cue en 1961 la hilatura y la tejedurfs dec las
difereantes ramas textiles ocupd 11 623 obreros, mientras cue en 1970 se
estima en 9 609 el nimero de trebajsdores ocupados en las secciones de
hilatura y de tejeduria. 4 ese ndmero, deben agregarse los obreros cue
trabajen en la seccidn de tintoreria y acabado, asi como todos los cue
tienen ocupaciones no directawente lizades a la produccidn, tal como
los vigilantes y guardianes, los trabajadores en los servicios generales,
de meestranzs, de calderas, de distribucién de fuerza eléctrica, etc.

No se hizo una estimacidén de lo cue podrén representar esos empleos para
el aflo 1970; basta solamente uencioner que en 1961 representaban

L 721 personas, es decir un 24 por ciento del totel de los obreros
empleados,

/Cuzdro 83
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Cuadro 63

FERU: ESTIMACION DE La MANO DE OBRA FUTURA EW LA HILATUAA Y L4 TEJEDUHIA, 1370

Hilatura Tejeduria R Tota._l_L -

1961 1970 1961 1570 1961 1470

Algoddn 3 634 3 487 3 225 2 916 5 B59 6 103
lana 1 847 720 1 éok4 576 3 451 1 296
Fibras cortadas 5l43 948 260 672 803 1 620
Filamentos - - 510 590 510 590
Total 6 024 4 855 5 599 4 754 11 623 9 603

Fuente: CEPAL.

La reduccidn wds significativa se encuentra en la industiria lanere
donde existe un importante excedente de enpleo de mano de obra asi como
un gran exceso de maquinasria instalada, De 3 450 personas ocupadas en la
hilatura ¥ tejeduria de la lans en 1961, se estima cue bastarfan alrededor
de 1 300, lo cue representa una reduccién del 63 por ciento. ILn el sector
algodonero, la reduccidn de personal seria de aproximadanente 10 por ciento
mientras cue en las {ibras cortadas se necesitarla aumentar a mfs del doble
el personal actualuente ocupado y en la tejeduria de hilos comtinuos de
rayén el aumento de personal séria del orden del 15 por ciento,

La reduccidn de 2 Q00 cbreros que se estima entre el afio 1961 y
1970 representa una disminucidn anual media de 222 obreros. Tal reduccidn
nodria absorberse fdcilmente si se considera gue ¢l movimiento de personal,
es decir, el porcentaje de obreros cue voluntariaments dejan su emnpleo
para dedicarse a otras actividades y los cue aprovechan sus derechos de
jubilacidn se estima en 10 por ciento del empleo total, lo que representaria
anualmente unas 1 100 personas. La contraccidén del empleo serian entonces
equivalente a la quinta narte del movimieanto del personal. o reoresenta
un peligsro de desocupacidn masiva pero necesitard una redistribucidn del
empleo y la colocacidn de obreros sobrantes en la industries lanera en
otras ramnas textiles, sobre todo en la de fibras cortadas, artificiales
y sintéticas.

7. Economja del reecuipamiento y de la inejor utilizacidn de le
capacidad preductiva

En el supuesto de que en 1970 se llegara a tener un parcue de maquinaria
moderno capaz de hacer irente a la demanca prevista, y que trabajara & un
nivel de utilizacidn igual a los criterios adoptados para América Latina,
se caleuld que la inversién necesaria alcanzaria a 30 millones de ddlares,

/Ss necesario
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Ts necesario estimar en qué forma esa inversidn sfectaria a la econcmia
de la industria textil peruana en el afio 1970,

adinitiendo una amortizacidén de 10 por ciento anval y suponiendo
que toda la maquinaria existente considerada como .ioderna se¢ anortice
completaiente en 1970, se puede calcular el valor ce la azortizacidn de
la macuinaria en 3 millones de ddlares. Con un tipo de interés del
12 por ciento anual de le inversidén, el total de los pastos fhiliancieros
clcanzaria a 6.6 millones de ddélares.

En compensacién, la mayor productividad permiltird awacntar los
salarios sobre la base de una repcrticidn de los beneficios resultantes
del eumento de la productividad en tres partes ijuclies. Los salarios
previstos para 1970 figuran en ¢l cuadro &4 en el cual eparecen también
los valores ¢e la mano de obra resultentes de la productividad actuel y
de los salarios pazados en 1961 y cdino resulterian con las productividades-
patrén y los salarios correspondientes en 1970.

Bz evidente que los niveles sellalados para 1970 podrdan alcanzarse
s6lo a travéds de un esfuerzo coordinado ¥y una politica de racionalizacidn
de las operaciones tendientes a la éptima utilizacidn de los faclores
productivos, en lo referente a la materia prima, la :wano de obra y la
macuinaria.,

Cuadro 64

PERU; S4LaRICS HORARIOS Y COSTO DE La MANO DE OBRA EW 1961 ¥ 1970

Situaosifn aetual 1961 Situacién hipotética futura, 1970
{En délares) (En dflares)
Salario horario galor de Salario horario Valor de
4 mano la mano
de gbﬁzd - ds obra
en gde 1 kg de
Bruto a/ Neto producto Bruto a/ Neto ;:oducfo
Bilature del algoddn 0,433 0.325 0.158 0.507 0,380 0.118
Tejedurfa del algodén 0,433 0.325 0.320b/ 0.510 0,382 0,171b/
Hilatura de la lana 0.291 0.218 0.260 0.343 0,257 0.143
Tejedurfa de la lana 0.400 0.300 0.965¢/ 0.512 0.3084 0.183¢2/
Hilatura de las fibras
cortadas 0,367 0.275 0,149 0,392 0.234 0.123
Tejedurfa de lag fibrag
cortadas 0,165 0. 349 0.186d/ ¢.4Bo 0.360 0.173d/
Tejedurfa de loc hiles
continuos de rayén 0.570 0427 0.490¢/ 0.581 - 0.436 0.470¢/

Fuente: CEPAL,

Incluye 25 per clento de recargos scolales vigentes en 1961,
Tejido de 130 gramos en e¢rude,
TeJido de YOO gramos en crudo.

Tejido de 220 gramos en crudo.
Tejide de 100 zramos en crudo.

ieleigy

/A pesar
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A pesar de los aumentos sustanciales en los saiarios, el costo de
la mano de obra disminuird, a veces en forma considerable, coimo es el
caso de la tejedurfa de la lana donde el costo actusl por kilo de tejido
es de 0,955 déleres en circunstancias cque en 1970 no seria superior a
183, o sea, una reduccidn algo supsrior al 80 por ciento.

& base de esas diferencias observadas en el valor de la mano de
obra, el zhorro cue se realizaria alcanza a unos 12 921 000 délares para
el aflo 1970, seglin se desprende del cuadro 65.

Cuadro 65
PERU: AMORRO GLOBAL 4NUAL EN ZL VALOR DE LA MaNo DE OBRA, 1970

Cigtidadlgggdu- thorro global ihorro total
eica en por kilogreno (en délares)
{en kilogramos) {en a6lares)
Hilature del algodén 34 500 000 0,080 2 760 000
Tejedurfu del algodén 27 300 000 0.149 Y 087 700
Hilatura de la lana 8 000 coo 0.117 936 000
Tojedur{s de la lana 6 200 000 0.782 L 8u8 hoo
Hilatura de las fibras
cortadas 2 500 000 0.026 195 Q00
Tejedurfa de las fibras .
cortadas 5 10¢ 00C 0.013 66 300
Tejedurfa de los hiles
sontinuos de rayén 2 4oo coo 0,020 L3 ooo
Totel 91 000 009 12 921 Lpo

Fuente: CEPAL.

Ese ahorro tedrico debe reducirse en 10 por ciento, aproximadsmente,
conn el objeto de tener en cuenta los sclarios mds altos que se pagan en
los turnos de nochie, @n esa forma, el ahorro global por concepto de un
valor de meno de obra mds barato por unidad de producto, seriaz del orden
de 11.6 millones de délares.

Siendo de 6.6 millones los gastos financieros correspondientes a
las inversiones en modernizacidn y aapliacidn, el saldo neto en la reduccidn
de los costos serfa entonces de unos 5 millones de délares anuales, ¢ sea,
una reduccidn media de 0,06 ddlares por kilo de producto elaborado.

Al misao tiempo, el volumen total de salarios pagados por aflo a los
obrerecs de la hilatura y le tejeduria cquedaria précticamente izual en 1970
al observado para 1961, coino se desprende del cuadro 6.

El total
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Cuadro 66
FERU: TOTAL DE SALARIOS PAGADCS EN HILATURs Y TEJEDURTA, 1961-1970
1961 1970
Situacién actual Situacibn futura
rd qu
4 Namere Salario Wmero Salario Mimero Sulario amers Salowin
Seator de neto de global de neto de global
horas horas
obreros por traber pagado &/ ~ obreros por sraban pegedo a/
ocupa- hora re (1)z(2} ocupa- hora . (5)x(6}
dos  af e x(3)  dos s/ 9 %(7)
por - por
obrero cbrero
(1), (2) (3} “ (5) (6) (7) (8)
Hilaturs del algoddn 3 63% 0,325 2 180 2 603 029 3187 o0.380 2 200 2 66l 332
Tejedurfa del algodén 3 2256 0,325 2 135 2 237 746 2916 0,382 2 200 2 N50 606
Hilatura de la lana 1847 o0.218 2185 879 781 720  0.257 2 200 Loy €83
Tejeduria do 1z lana 1 604 0.300 2 i54 1 036 504 576  0.384 2 200 484 6ok
Hilatura de la fibra
gorts s43  0.275 2 256 336 877 948  o0.29% 2 200 613 164
Toejedurfa de la fibra ,
corta ’ 260 0.349 2180 197 Bl3 672 0,360 2 200 532 224
Tojedurfa del rayén 510 0,427 2 168 72 103 590 O.436 2 200 565 428
Total 11 623 7 763 853 9 609 7 720 548

Puente: CEPAL.
g/ En délares.

Bl total de salarios debe aumentarse en 10 por ciento para tener
en cuenta la prima por hora que se paga en los turnos de noche,
pueden estii.arse en casi 8.5 millones de délares los salarios cue se

pagarian en 1970,

Asi,

Dividiendo los salarios pagados en 1961l entre el ndierc de obreros
ocupados, se obtiene un salario medio anual de 658 délares,. En 1970, el
salario wmcdio amual alcanzard a los 835 délares o sea, Gue representa
para los trabajoedores un incremento de 30 por ciento de los salaries.,
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